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bisher neu
ABGOA AB60C

S
P1 P2 S9 S10 P8 P3 S2 S3 S4 S4 S3 S2 S6/S9/S10 S7 P8
ABG60A AB60C Funktionen

S2 S2 Softstart ein/aus

S3 S3 Nadelposition bei Halt in der Naht oben/unten

S4 S4 NahfuB} hoch bei jedem Halt in der Naht ein/aus

P1 S7 Positionierdrehzahl

P2 Maximaldrehzahl

S6 Einstellungen der Maximaldrehzahl im Programmiermodus

P§ P8 Reduzierung der Maximaldrehzahl

S9/1 S9/1 Aktivieren des Programmiermodus

S9/2 S9/2 Nadel hoch-tief/Nadel hoch

S9/3 S9/3 Langsamer Stich nach Netzeinschalten ein/aus

S9/4 S9/4 NahfuBl hoch am Nahtende ein/aus

S9/5 S9/5 Laufsperre aktiv bei gedffnetem/geschlossenem Anschluf3
S9/6 S9/6 Drehrichtung der Motorwelle rechts/links

S9/7 S9/7 Fadenabschneidervorgang ein/aus

S9/8 Drehzahlklasse 9900 min” /6000 min™

S9/8 Aktivieren der Maximaldrehzahl im Programmiermodus

S10/1-4 $10 Auswahl des Nahmaschinentyps

Weitere Funktionen im Programmiermodus siehe unter den entsprechenden Kapiteln!
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1.  Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z.B. fir Nihmaschinen) miissen
alle grundlegenden Sicherheitsvorschriften,
einschlieBlich der nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs griindlich durch.

- Der  Antrieb, seine Zubehorteile . und
Zusatzcmrgchtunigqn diirfen erst nach Kenntnisnahme
der Betriebsanleitung und nur durch hierfiir
unterwiesene Personen montiert und
genommen werden.

in Betrieb

Um das Risiko von Verbrennungen,
elektrischem Schlag oder
reduzieren:

Feuer,
Verletzungen zu

- Verwenden Sie diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemiB, und wie in der Betriebsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder in_der Betriebsanleitung  enthaltenen
Zusatzeinrichtungen.

- Der Betrieb ohne die zugehorigen Schutzeinrichtungen
ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antrieb niemals in Betrieb, wenn
ein oder mehrere Teile (zB. Kabel, Stecker)
beschadigt sind, die Funktion nicht einwandfrei ist
Beschddigungen erkennbar oder zu vermuten sind
z.B. nach,  Herunterfallen). Einstellungen,
torungsbeseitigung und Reparaturen diirfen nur von
autorisierten Fachkriften durchgefiithrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn die
Liiftungsoffnungen verstopft sind. Achten sie darauf,
daf die Liiftungsoffungen nicht durch Fusseln, Staub
oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegenstinde in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

- Antrieb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulassig.

- Um den Antrieb netzfrei zu_schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Zichen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. in der
Nihe der Néahmaschinennadel und des Keilriemens
geboten.

- Vor Monta%e und Justage von Zusatzeinrichtungen
und ubehor, z.B. Positionsgeber,
Riickdreheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antriecb  netzfrei  zu _ schalten. (IHau tschalter
ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN VDE 0113
Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1)).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubehorteilen, insbesondere
des Postionsgebers, der Lichtschranke usw. oder
anderen in~ der  Betricbsanleitung erwihnten
Zusatzgerdten, ist die Maschine immer auszuschalten
und der Netzstecker zu ziehen.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur
durch Fachkrafte ausgefiihrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind micht erlaubt. Ausnahmen regeln
%wﬂeiltsprechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE 0105

eil 1.

- Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

- Zu verlegende Leitungen miissen g(:igen die zu
erwartende Beanspruchung geschiitzt und ausreichend
befestigt sein.

- In der Nahe von sich bewegenden Maschinenteilen

zB. Keilriemen) sind Leitungen mit einem

indestabstand von 25 mm zu ver egen. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise rdumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissern Sie sich vor Anschluf3 der Netzzuleitung,
daB} “die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Tgpen_schgld er Steuerung und des Netzteils
iibereinstimmt.

- Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
geerdeten SteckanschluB. Siehe Hinweise zur Erdung,

und

- Elektrisch  betriecbene ~ Zusatzeinrichtungen
Schutzkleinspannung

Zubehor diiffen nur an
angeschlossen werden.

- EFKA DC-Antricbe sind iberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- Umbauten und Verinderungen diirfen nur unter
Bea(ci:htung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

A\
YN

- Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige
Einheit und zum FEinbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetricbnahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, dal die Maschine, in die der
Antrieb eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
EG-Richtlinie entspricht.

Warnhinweise in der Betricbsanleitung, die
auf besondere Verletzungsgefahr fiir die

Bedienperson  oder Gefahr fiir die
Maschine  hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das

nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der
Stquerun% und in der Betriebsanleitung. Es
weist auf lebensgefahrliche Spannung hin.

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in diesem
Bereich auch nach dem Netzausschalten
lebensgefahrliche Spannung anliegen (nicht
entladene Kondensatoren).

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich

Der Antrieb ist geeignet fiir Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichmaschinen verschiedener Hersteller, sowie
fiir Nahautomaten und Wickelmaschinen:

Dieser Antrieb kann mittels Adapterleitungen ersatzweise fiir folgende Steuerungen verwendet
werden: (Adapterleitungen siche Sonderzubehor)

DAG60A - DURKOPP Steppstichmaschinen, alle Baureihen
JU60B - JUKI Steppstichmaschinen DDL5550, DLD432, DLD436,
DLN5410-10, DLU450, DLU5490, LH1152
- JUKI Kettenstichmaschinen MH481, MH484
- YAMATO Uberwendlichmaschinen
PF60A - PFAFF Industriendhmaschinen, alle Baureihen (Stepp- und Kettenstich)
SN62AV -SINGER  Steppstichmaschinen (ohne Verriegelung)

ohne Adapter Kl. 591 C200G7/C300G/D200G/D300G, KI. 211
und 212 U-UTT (magnetischer Fadenabschneider)

mit Adapter Kl. 211 und 212 U-UTT (pneumatischer Fadenab-
schneider) Kl. 457 U-UTT

4B30A - Industriendhmaschinen div. Hersteller, z. B. SINGER GUTT,
PESCHKE GP-AS Typ2, BROTHER, ALFA, REFREY

8B30C - PEGASUS (Mauser) Kl. 9652-186

1F30B - BROTHER Kl. DB2-B705-100, DB2-B715-100, DB2-B757-100

AB62AV/1F62AV | - BROTHER Kl. 737 und 737-100 (ohne Verriegelung)

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstandig funktionsfahige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinic (Anhang II Abschnitt B der Richtlinic 89/392/EWG und
Ergénzung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:
EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fiir Industrienihmaschinen, Niheinheiten und Nihanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:

» an Nahfaden verarbeitenden Maschinen
« in trockenen Rdumen
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3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor DC....
1 Steuerung vario dc AB60C
- Netzteil N156
- Sollwertgeber EB301  (optional EB302, reduzierte Betitigungskraft)
1 Positionsgeber P5-2
1 Netzschalter NS105
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfuf3
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation
1 Keilriemenscheibe

3.1 Sonderzubehor
Betitigungsmagnet Typ EM1..(fiir z.B NahfuBliftung)

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verliingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

S- Stift-Stecker (Mas 5100W) mit Schraubring,

zum AnschluB einer anderen externen Betitigung

FuBbetitigung Typ FB302 fiir stehende Bedienung, mit ca. 1400 mm
AnschluBleitung mit Stecker

Potentialausgleichsleitung 700 mm lang, LIY 2,5 mm?, grau

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Wellenadapter fiir Positionsgeber .

Verliangerungsleitung fiir Positionsgeber P4-.. u. P5-.., sowie fiir
Kommutierungsgeber ca. 315 mm lang, kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verléingerungsleitung fiir Positionsgeber P4-.. u. P5-.., sowie fiir
Kommutierungsgeber ca. 1100 mm lang, kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlangerungsleitung fiir MotoranschluB, ca. 400 mm lang
Verldngerungsleitung fiir MotoranschluB, ca. 1500 mm lang
Riemenscheibe 40 mm¢ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung
(SPZ-Riemen benutzen)

Riemenscheibe 50 mm¢ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung
(SPZ-Riemen benutzen)

Adapterleitung zum Anschlufl an JUKI Schnellnsher mit Index 7
(Molex Minifit)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiisr DA60A
(Einschrankung siche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir JUG0OB
(Einschrankung siche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir PF60A
(Einschrinkung siche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir 4B30A
(Einschrankung siche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir SN62AV ohne
Adapter (Einschrankung siche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir SN62AV mit
Adapter (Einschrankung siehe nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir $B30C
(Einschrankung siche nachstehende Tabelle)

- lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Betitigungsmagnete

- Best. Nr

- Best. Nr

- Best. Nr

- Best. Nr.

- Best. Nr.

- Best. Nr.
- Best. Nr.

- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.

- Best. Nr.

- Best. Nr.

- Best. Nr

. 1111845
. 1111787
. 0501278
4160018
1100313

0300019
1111229

1111584
1111858
1111857
1112223
1112224
1112367
1112390
1112391
1112392
1112397
1112394

1112395

. 1112396
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Adapterleitang zur Verwendung des AB60C als Ersatz fiir 1F30B

(Einschrankung siche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C an Brother K1. 737

(Einschrénkung sieche nachstehende Tabelle)

Adapterleitung zur Verwendung des AB60C an Pegasus W664
Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung

ohne Stecker
Néibhlichttransformator

3-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 3100)
7-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 7100S)
10-Stift-Stecker (Mes100)

- Best. Nr. 1112393
- Best. Nr. 1112398

- Best. Nr. 1112512
- Best. Nr. 58.0013

- bitte Netz- und Nihlichtspannung

(6,3V oder 12V) angeben
- Best. Nr. 0500402
- Best. Nr. 0502474
- Best. Nr. 0500357

3.2 Unterschiede bei Verwendung des AB60C als Ersatztyp fiir:

DAG60A

AB60C

Schneiddrehzahlselekt

Einzelstich iiber Eingang Nadel hoch/tief

JU6G0B

AB6OC

"Motor l&uft" in allen Modi
"Motor lauft" an B3/9
15VDC fiir externe Verwendung
Fadenwischersensierung
Stichverdichtungsmodus

"Motor 1&uft” nur in Modus 2 + 3

5VDC fiir externe Verwendung

Einzelstich tber Eingang Nadel hoch/tief

PF60A AB60C
NahfuBltuftung tber externen Taster -
Fadenwischersensierung -
"Motor lauft" im Kettenstichmodus -
SN62AV (Modus A oder C einstellen) AB6OC

Nahtverriegelung
NahfuBliiftung ungetaktet fiir FuBliiftungskit
Fadenwischersensierung

Einzelstich uber Eingang Nadel hoch/tief

4B30A (Modus B einstellen)

AB6OC

FKV-Motor

DC-Motor

Fortsetzung der Tabelle nachste Seite
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8B30C (Modus D einstellen) AB60C
FKV-Motor DC-Motor
1F30B (Modus 6 einstellen fiir K1. 715) AB60C
FKV-Motor DC-Motor
FAl und FSPL (FA1+FA2) Nur FA1l oder FA1+FA2
- Einzelstich iiber Eingang Nadel hoch/tief

1F62AV/AB62AV (Modus 6 einstellen) AB60C
FKV-Motor (nur 1F62AV) . DC-Motor
Nahtverriegelung -

- Einzelstich iber Eingang Nadel hoch/tief

4. Inbetriebnahme

Vor Inbetriecbnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu iiberpriifen, bzw. einzustellen:

. Die korrekte Montage von Antrieb, Positionsgeber und evtl. verwendetem Zubehor
. Die richtige Einstellung der Motordrehrichtung

. Die Einstellung der Positionen

. Die Signalfolge des Abschneidevorgangs

Die Vorgehensweise zum Einstellen, bzw. Uberpriifen ist im Kapitel "Funktionen und Einstellungen in der Techniker-
Ebene" beschrieben.
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5. Bedienung

5.1  Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verandern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf zwei Ebenen
verteilt.

Zugriff hat: - der Bediener auf die erste Ebene (bei geschlossenem Serviceschieber)

- der Techniker auf beide Ebenen

5.2 Die Bediener-Ebene

In dieser Ebene, bei geschlossenem Serviceschicber, kdnnen einfache, im Nihbetrieb hiufiger zu verindernde
Funktionen direkt von auBen vom Bediener leicht ein- oder ausgeschaltet, bzw. geindert werden:

Schalter Funktion nach oben nach unten
S2 Softstart ein aus
S3 Nadelposition bei Halt in der Naht oben unten
S4 NdhfuB hoch bei jedem Halt in der Naht ein aus

Potentiometer Funktion Drehen nach 1inks Drehen nach rechts
S7 Positionierdrehzahl Stufe 0 (minimal) Stufe F (maximal)
P8 Reduzierung der Maximaldrehzahl 1/4 der maximalen maximale Drehzahl

Drehzahl

Bild 1:
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5.3

Die Techniker-Ebene

Innerhalb des Serviceschiebers sind die seltener, im Betrieb zur Grundeinstellung benotigten Schalter angeordnet:

' Dmaxmax

O

1]
O1n1 Omax

v AB60C

8
\\I//, \\'/// \\\llll
=)= +=()=c
i) K i
0

Steuerung « Control « Conirile

S4 S3 S2

S9 S10 S6 S7

Bild 2:

Schalter| Funktionen im Normalbetrieb Funktionen bei aktivem Programmiermodus

/ Poti

R e Einstellung der Riickdrehverzigerung
Verzogerungszeiten der Ausginge
Einstellung der Bremswirkung
Einstellung der Maximaldrehzahl (S9/8 = ON)
einstellbar im Zusammenhang mit S10

S7 Einstellung der Positionierdrehzahl | o __

S9/1 Aktivieren des Programmiermodus =000 | cceccooooo

S9/2 Nadel hoch-tief / Nadel hoch | ool

S9/3 Langsamer Stich nach Netzeinschalten einfaus | —ceocceoos

S9/4 NahfuB hoch nach dem Fadenabschneiden einfaus | —cemccemeo

S9/5 Laufsperre aktiv bei gedffnetem / geschlossenem AnschluB| ---e-cceee ,

37/ S [ ——— Drehrichtung der Motorwelle rechts/1inks

S9/7 Fadenabschneider einfaus | ...

$9/8 Reduzierung Maximal- / limitierte-automatische Drehzahl Aktivierung der Einstellung Maximaldrehzahl
und limitierte bzw. automatische Drehzahl

S10 | cemmeeeeen Einstellung der Modus 0...F (S9/8 = OFF)
Einstellung der Maximaldrehzahl (S9/8 = ON)
einstellbar im Zusammenhang mit S6

P8 Reduzierung der Maximaldrehzahl, wenn S9/8 = OFF Einstellung der Haltekraft im Stillstand

Reduzierung der limitierten Drehzahl, wenn $S9/8 = ON
Reduzierung der automatischen Drehzahl, wenn S9/8 = ON

Einstellung des Riickdrehwinkels
Einschaltdauer der Ausginge

Siehe Beschreibung im jeweiligen Kapitel!
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6. Funktionen und Einstellungen in der Bediener-Ebene

6.1 Softstart

Die Funktion Softstart wird mit dem Kippschalter S2 eingeschaltet.

« S2 = oben Funktion Softstart aktiv

» S2 = unten Funktion Softstart nicht aktiv

Ist die Funktion Softstart zugeschaltet, so werden die fest vorgegebenen Softstartstiche mit der ebenfalls fest
eingestellten Drehzahlbegrenzung ausgefiihrt. Ist die Drehzahlvorgabe unterhalb der Softstartdrehzahl, wird die

vorgegebene Pedaldrehzahl ausgefiihrt. Die Funktion Softstart kann bei allen Modus eingeschaltet werden.

Die Werte der Drehzahl und der Stiche sind im Kapitel "Einstellung der Steuerung bei Auslieferung" ersichtlich.

6.2 Grundposition
Die Nadelposition beim Halt in der Naht wird mit dem Kippschalter S3 eingestellt.
+ S3 = oben Halteposition Nadel oben

* S3 = unten Halteposition Nadel unten

6.3 NahfuBliiftung in der Naht
Die NahfuBliiftung beim Halt in der Naht wird mit dem Kippschalter S4 eingestelit.
» S4 = oben NihfuBliiftung gespeichert beim Halt in der Naht ein

* S4 = unten NahfuBliftung gespeichert beim Halt in der Naht aus

6.4 Reduzierung der Maximaldrehzahl

Die mit dem Stufenschaltern S6 und S10 eingestellte Maximaldrehzahl (n.maxmax) kann iiber Potentiometer P8
(n.max) bis zu 1/4 reduziert werden. Bei Rechtsanschlag des Potis wird die an Stufenschalter S6 und S10 eingestelite
Maximaldrehzahl ausgefiihrt.

» P8 nach links drehen Drehzahl wird verringert

e P8 nach rechts drehen Drehzahl wird erhoht

6.5 Positionierdrehzahl = Fadenschneiddrehzahl

Die Positionierdrehzahl (n.pos) kann iiber den Stufenschalter S7 im Bereich von 100..320 min"L It. nachfolgend
aufgefiihrter Tabelle eingestellt werden.
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7.

Einstellung der Positionierdrehzahl am Stufenschalter S7

Stufe Drehzahl
[min"1}

100
110
120
130
140
150
160
170
180
200
220
240
260
280
300
320

Tabelle 1

Funktionen und Einstellungen in der Techniker-Ebene

Hinweis
Insbesondere bei Erstinbetricbnahme des Antriebes wird empfohlen, in der Reihenfolge der nachstehenden
Kapitel vorzugehen. '

Hinweis
Die Bedienelemente fiir nachfolgend beschriebene Einstellungen befinden sich mit Ausnahme von S2...54, S7 und
P8 innerhalb des Serviceschiebers.

Hinweis
Um die gleiche Beschreibung fiir Steuerungen mit DIL-Schiebeschaltern und DIL-Wippenschaltern verwenden zu
konnen, setzen Sie bitte die Formulierungen gleich:
Einschalten (on) - oben = nach oben schieben, bzw. oben driicken
Ausschalten (off) - unten = nach unten schieben, bzw. unten driicken.
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7.1 Programmiermodus ein- und ausschalten

Um ungewolltes Verdndern wichtiger Voreinstellungen zu verhindern, ist der Zugriff darauf erst nach Einschalten des
Programmiermodus moglich.

Das Einschalten des Programmiermodus ist nur méglich nach Netz ein bzw. nachdem eine Naht beendet wurde.

. Serviceschieber 6ffnen

. S9/1 = oben Programmiermodus ein
(Es ertont ein akustisches Signal abhéngig von der Stellung der Kippschalter S2...54)

. S9/1 = unten Programmiermodus aus
(akustisches Signal aus)
. Serviceschieber schlieffen

Folgende Funktionen kénnen nur bei eingeschaltetem Programmiermodus verindert werden:

Motordrehrichtung

Maximalvertrigliche Maschinendrehzahl
Modus-Auswahl

Haltekraft im Stillstand

Bremswirkung

. Riickdrehen

. Limitierte bzw. automatische Drehzahl

. Verzigerungen und Zeiten

A Achtung
Das Ein- und Ausschalten des Programmiermodus darf nur im Stillstand des Antriebes bei
eingeschalteter Netzspannung erfolgen.

Hinweis
Veranderungen von Potentiometereinstellungen die im Programmiermodus erfolgen miissen, werden nur dann
beriicksichtigt, wenn die Potentiometerachse mehr als + 5° bzw. die Stufenschalter um eine Stufe bewegt wurden.

Hinweis
Wurden Werte bei aktivem Programmiermodus verdndert, so werden diese nach Programmiermodus aus
dauerhaft abgespeichert.

7.2 Auswahl der Funktionsablaufe

Diese Steuerung ist in der Lage, Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichmaschinen, sowie Nihautomaten und
Wickelmaschinen mit unterschiedlichen Funktionsabldufen zu bedienen. Die Auswahl kann nur im
Programmiermodus nach Netz ein bzw. nachdem eine Naht beendet wurde, erfolgen.

A Achtung

Bevor die Umschaltung der Funktionsablaufe vorgenommen werden darf, miissen die
AnschluBkabel der Ein- und Ausgénge abgezogen werden! Es muf3 unbedingt sichergestellt
sein, daB fiir den eingestellten Funktionsablauf die dafiir vorgesehene Maschine installiert ist!




11 EFKA AB60C

AnschluBBkabel der Ein- und Ausginge an den Buchsen B3 und B12 abziehen!
Serviceschieber 6ffnen

. S9/1 = oben Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)

. S9/8 = unten Dieser Schalter muf3 unbedingt auf "OFF" stehen

. S10 Einstellung des Funktionsablaufs It. unten stehender Tabelle
. S9/1 = unten Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus)

Serviceschieber schlieen
AnschluBkabel der Ein- und Ausgéinge an den Buchsen B3 und B12 anschlieBen!

Einstellung des Funktionsablaufs mit Stufenschalter S10

Modu$ Bezeichnung Ausgéinge Eingénge

bzw.

Stufe

S10 M1 M2 M3 S1 S2 S3
0 Kettenstich allgemein FW FA FL NHT/EST LSP ENTK
1 Kettenstich mit Blaswischer FW FA FL NHT/EST LSp ENTK
2 Overlock 1 ML FA FL NHT/EST LSp ENTK
3 Overlock 2 (TP60) ML FA FL NHT/EST LSP n.lim
4 Steppstich z. B. Pfaff (magn. FA) FwW FA FL NHT/EST LSP nlim
5 Steppstich z. B. Pfaff (pneum. FA) FwW FA FL NHT/EST LSP nlim
6 Steppstich z. B. Juki, Diirkopp Fw FA FL NHT/EST LSpP n.lim
7 Steppstich z. B. Pfaff (magn. FA) HVR FA FL NHT/EST LSp ZVR
8 Steppstich z. B. Pfaff (pneum. FA) HVR FA FL NHT/EST LSP ZVR
9 Steppstich z. B. Juki, Diirkopp HVR FA FL NHT/EST LSp ZVR
A Steppstich z. B. Singer (6B30) FwW FA FL NHT/EST LSsp n.lim
B Steppstich z. B. Singer, Refrey (4B30A) FSPL FFA FA get. NHT/EST LSP nlim
C Steppstich z. B. Singer K1. 212 UTT FSPL FA FL NHT/EST LSp nlim
D z. B. Mauser, Pegasus (8B30C) PED<-1 | PED>1 | ML NHT/EST Lsp n.auto
E Drehrichtungsumkehr durch Pedal -2 ML PED-2 DR NHT/EST LSp n.pos
F Drehrichtungsumkehr durch Taster S1 ML PED 0 DR DR 1LSsp n.pos

Modus 0 (Kettenstichmaschinen allgemein)

Fadenabschneiden iiber eine programmierbare Zeit (t8) nach Stopp in Position 2
Fadenwischen iiber eine programmierbare Zeit (t6) und einer Verzdgerung (t9)
NahfuBliftung nach dem Abschneiden verzogert nach Fadenwischen durch die Zeit (t7)
(siehe Kapitel "NahfuBliftung")

Entkettel-Funktion (siche Kapitel "Entketteln")
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Modus 1 (Kettenstichmaschinen mit Blaswischer)

Modus 2

Modus 5

Fadenabschneiden iiber eine programmierbare Zeit (t8) nach Stopp in Position 2
Blaswischer iiber eine programmierbare Zeit (t11) und einer Verzogerung (t13)
NahfuBliftung nach dem Abschneiden verzogert nach Fadenwischen durch die Zeit (t12)
(siche Kapitel "NéhfuBliiftung")

Entkettel-Funktion (siche Kapitel "Entketteln")

(Overlockmaschinen mit Entketteln)

Fadenabschneider iiber eine programmierbare Zeit (18)
NahfuBliftung (siche Kapitel "Nahfufliiftung")

Signal Motor lauft

Entkettel-Funktion (siche Kapitel "Entketteln")

(Overlockmaschinen mit limitierter Drehzahl)

Funktionen wie bei Modus 2
Lauf mit limitierter Drehzahl

(Steppstichmaschine mit magnetischem Fadenabschneider z. B. Pfaff)

Fadenabschneiden von einlaufender bis auslaufender Schlitzkante Position 1
Fadenwischen iiber eine programmierbare Zeit (t6)

NahfuBliiftung (siche Kapitel "NahfuBliiftung")

Lauf mit limitierter Drehzahl

(Steppstichmaschine mit pneumatischem Fadenabschneider z. B. Pfaff)

Fadenabschneiden von auslaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante Position 2
Fadenwischen iiber eine programmierbare Zeit (t6)

NahfuBliiftung (siche Kapitel "NahfuBliftung")

Lauf mit limitierter Drehzahl

(Steppstichmaschine mit Fadenabschneidesystem z. B. Juki, Diirkopp)

Fadenabschneiden von einlaufende Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante Position 2
Fadenwischen iiber eine programmierbare Zeit (t6)

NahfuBliftung (siche Kapitel "NahfuBliiftung")

Lauf mit limitierter Drehzahl

-9 (Steppstichmaschine mit Fadenabschneider wie Modus 4...6)

Funktionen wie bei Modus 4...6, jedoch ohne Fadenwischer
Zwischenriegelfunktion statt limitierte Drehzahl

Modus A (Steppstichmaschine mit Fadenabschneidesystem z. B. Singer)

Fadenabschneiden von auslaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante Position 2
Stopp des Antriebs nach den Abschneiden an der auslaufenden Flanke von Position 2
Fadenwischen iiber eine fest eingestellte Zeit (t6)

NéhfuBliftung (siche Kapitel "NahfuBliiftung")

Lauf mit limitierter Drehzahl

Modus B (Steppstichmaschine mit Fadenabschneidesystem z. B. Singer, Refrey...)

Fadenfénger von auslaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante Position 2
Fadenabschneider, dessen Vollansteuerung iiber eine programmierbare Zeit (t6) wirkt,
anschlieBend getaktetes Signal

Fadenspannungsliiftung iiber eine programmierbare Zeit (t6)

Lauf mit limitierter Drehzahl
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Modus C

(Steppstichmaschine mit Fadenabschneidesystem z. B. Singer Kl. 212U-UTT u. Kl. 457)

Fadenabschneiden iiber eine programmierbare (t15) beginnend von Position 1

Zwischenstopp des Antriebs wahrend dem Abschneiden iiber eine programmierbare Zeit (t14)
Fadenspannungsliiftung von einlaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante
Position 2

NahfuBliiftung (siche Kapitel "NahfuBliiftung")

Lauf mit limitierter Drehzahl

Modus D (Allgemeine Anwendung)

Finstellung:

S2 = Aus/S3 = Ein/S4 = Aus
S9/1..5 = Off

S9/6 = On (Drehrichtung rechts)
S9/7..8 = Off

Signal Pedal > 1

Signal Pedal < -1

Signal Motor lauft

Lauf mit automatischer Drehzahl

Modus E (Drehrichtungsumkehr bei Pedal = -2)

Modus F

Signal Drehrichtung

Signal Pedal = -2

Signal Motor lauft

Funktion "Lauf in Positionierdrehzahl"

(Drehrichtungsumkehr iiber externen Taster)

Signal Drehrichtung

Signal Pedal = 0

Signal Motor l4uft

Funktion "Drehrichtungsumschalten”
Funktion "Lauf in Positionierdrehzahl"

Siehe bei den verschiedenen Modi im Kapitel Ablaufdiagramme!

7.3  Motordrehrichtung

Netz einschalten bzw. Beendigen einer Naht und Serviceschieber dffnen

. S9/1 = oben Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)
. S9/6 = oben Rechtslauf (Blick auf die Motorwelle)

. S9/6 = unten Linkslauf

. S9/1 = unten Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus)

VAN

Serviceschieber schliefen

Achtung
Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung der Schalterstellung zur Drehrichtung zu achten.
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7.4 Drehzahl-Einstellungen

7.41 Maximaldrehzahl

Die Maximaldrehzahl des Antriebs wird durch die gewihlte Riemenscheibe und durch folgende Einstellungen
bestimmt.

Hinweis
Das Ubersetzungsverhiltnis zwischen Niihmaschinenwelle und Motorwelle ist so auszulegen, daf} bei
Maximaldrehzahl der Niihmaschine der Motor mit ca. 4000 min™! dreht.

Der Einstellbereich liegt zwischen 400 und 9900 min-1 und wird mit den Stufenschaltern S6 und S10 bestimmt. Die
Einstellung der Maximaldrehzahl (n.maxmax) kann nur bei gedffnetem Serviceschieber, wie folgt, gedndert werden.

. Netz einschalten bzw. Beendigen einer Naht und Serviceschieber 6ffnen

. S9/1 = oben Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)

. S9/8 = oben Einstellung der Maximaldrehzahl ist aktiviert
. S10 Einstellung der Maximaldrehzahl (tausender Stelle)
. S6 Einstellung der Maximaldrehzahl (hunderter Stelle)
. S9/8 = unten Einstellung der Maximaldrehzahl ist deaktiviert
. S9/1 = unten Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus)
oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen
. Serviceschieber schlieen
Beispiele: Einstellung von S10 = 0 und S6 = 8 => 800 min-1

Einstellung von S10 = 9 und S6 = 2 => 9200 min-1

7.4.2 Limitierte bzw. automatische Drehzahl

Die Aktivierung des Eingangssignals an Buchse B12/2-4 (n.lim bzw. n.auto = 0V) bewirkt, daB der Antrieb bei Pedal
vorwirts eine limitierte bzw. automatische Drehzahl (nlim bzw. n.auto) je nach eingestelltem Modus ausfithrt. Der
Einstellbereich hingt von der momentanen nihmaschinenvertriglichen Maximaldrehzahl (n.maxmax) ab. Der
Drehzahlbereich liegt zwischen 1/8 n.maxmax und n.maxmax.

Die Einstellung wird, wie folgt, durchgefiihrt.

. Netz einschalten bzw. Beendigen einer Naht und Serviceschieber offnen

. S9/1 = oben Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)

. S9/8 = oben Einstellung der limitierten bzw. automatischen Drehzahl mit P8 ist aktiviert

. P38 Limitierte bzw. automatische Drehzahl einstellen

. S9/8 = unten Einstellung der limitierten bzw. automatischen Drehzahl mit P8 ist deaktiviert
. S9/1 = unten Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus)

Serviceschieber schlieBen
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7.5 Einstellen der Positionen

Vor der Einstellung des Positionégebers ist darauf zu achten, dal die Drehrichtung der Motorwelle richtig eingestellt
ist!

A Achtung!
Zum Verstellen der Positionsscheiben unbedingt Netzspannung ausschalten.
A Achtung!
Gehen Sie beim Verstellen der Positionsscheiben dulerst behutsam vor.

Verletzungsgefahr durch Abrutschen.
Bitte beachten Sie, dafl Positionsscheiben und die Generatorscheibe (innerste
Scheibe) nicht beschidigt werden.

So werden die Positionen eingestellt

. Deckel des Positionsgebers nach Losen der Schraube abnehmen
. Kippschalter S3 nach unten schalten, Grundposition Nadel unten
. Kurz annzhen
. Mittlere Scheibe fiir Position 1 in gewiinschter Richtung verstel-

fen
. Kippschalter S3 nach oben schalten, Grundposition Nadel oben \%
. Kurz annéhen
. Aullere Scheibe fiir Position 2 in gewiinschter Richtung verstellen
. Vorgang gegebenenfalls wiederholen
. Deckel wieder aufsetzen und festschrauben

Hinweis

Fiir Funktionsabliufe, die iiber die Schlitzbreite gestenert werden, ist gegebenenfalls sinngemiB Vorstehendem
auch noch die Schlitzbreite einzustellen. Hierfiir ist zur Uberpriifung der korrekten Einstellung der gewiinschte
Funktionsablauf einzuleiten. Bei Positionsgebern mit verstellbarer Schlitzbreite darf der Offnungswinkel 20° nicht
unterschreiten.

Hinweis
Um einen korrekten Abschneidevorgang zu gewihrleisten, diirfen die Positionen 1 und 2 nicht iibereinander
gestellt werden.

7.6  NahfuBliiftung

Diese Steuerung bietet einen Anschluf3 fiir eine magnetische oder pneumatische NéhfuBliiftung. Die Bedienung
erfolgt iiber die Betatigung. Folgende Programmiermdglichkeiten stehen zur Verfiigung:

. Serviceschieber offnen
« S9/4 = oben NahfuBliftung gespeichert am Nahtende ein
» S9/4 = unten NahfuBliftung gespeichert am Nahtende aus

. Serviceschieber schlieffen
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« S4 = oben NéhfuBliftung gespeichert beim Halt in der Naht ein
* S4 = unten NahfuBliftung gespeichert beim Halt in der Naht aus
Der FuB} wird geliiftet:

- in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1)

oder automatisch (S4 = oben)
- nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 bzw. -2)
oder automatisch (S9/4 = ein)
- Einschaltverzogerung nach Fadenschneiden (t7)

Ungewolltes Liiften des NéhfuBes vor dem Fadenabschneiden beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2 wird
durch eine fest eingestellte Einschaltverzogerung (t2) verhindert.

Bei Betitigung des Pedals nach vorn aus geliiftetem NahfuB wird die Anlaufverzogerung (t3) wirksam.

Nach Aktivierung der NéhfuBliiftung wird der Magnet voll angesteuert. AnschlieBend wird im Ein- Ausverhiltnis von
1:1 getaktet. :

Der Fuf§ senkt ab:

- aus manueller FuBliiftung, bei Pedal-0-Lage (Stufe =0)
- aus automatischer FuBliiftung, bei Pedal vor (Stufe >0)

Der Anlauf wird verzogert (t3), bis der FuB sicher abgesenkt ist.

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Ablaufdiagrammen zu entnehmen.
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7.7

Ansteuer- und Verzégerungszeiten

Je nach vorgewihltem Nihmaschinentyp konnen die Zeiten der Endstufen individuell eingestellt werden. Die
Programmierung kann nur bei eingeschaltetem Programmiermodus erfolgen. Wihrend dieses Vorgangs werden dem
Potentiometer P8 und dem Stufenschalter $6 andere Bedeutungen zugewiesen (siche Tabelle):

Programmierung der Endstufen
Modus Endstufe | S4 S3 S2 Stufenschalter S6 Potentiometer P8
Modus 0O FA  (M2)| unten oben oben keine Auswirkung FA Einschaltdauer t8
Kettenstich | FW (M1)| oben unten oben Verz. FA-Ende ->FW t9 | FW-Einschaltdauer t6

FL (M3)| oben oben unten Verz. nach FW t7 | Anlaufverz. nach FL  t3
Modus 1 FA  (M2)| unten oben oben keine Auswirkung FA Einschaltdauer t8
Kettenstich | BW (Ml)| oben unten oben Verz. FA-Anf.->Blasw. tl3| Blasw.-Einschaltdauer tll

FL (M3)| oben oben unten Verz. FA-Anf.->FL tl2| Anlaufverz. nach FL 3
Modus 2, 3 FA (M2)| unten oben oben keine Auswirkung FA Einschaltdauer t8
Overlock ML+NK(M1) | oben unten oben keine Auswirkung keine Auswirkung

FL.  (M3)| oben oben unten Verz. nach FA t7 | Anlaufverz. nach FL. t3
Modus 4...6 | FA  (M2)| unten oben oben keine Auswirkung keine Auswirkung
Steppstich FW  (M1)| oben unten oben keine Auswirkung FW-Einschaltdauer t6

FL  (M3)| oben oben unten Verz. nach FW t7 | Anlaufverz. nach FL  t3
Modus 7...9 | FA  (M2){ unten oben oben keine Auswirkung keine Auswirkung
Steppstich FW (M1)| oben unten oben keine Auswirkung keine Auswirkung

FL (M3)| oben oben unten Verz. nach P0S.2 t7 | Anlaufverz. nach FL  t3
Modus A FA (M2){ unten oben oben keine Auswirkung keine Auswirkung
Steppstich FW  (Ml)| oben unten oben keine Auswirkung FW-Einschaltdauer t6

FL  (M3)| oben oben unten Verz. nach FW t7 | Anlaufverz. nach FL 3
Modus B FFA (M2)| unten oben oben keine Auswirkung keine Auswirkung
Steppstich FSPL (M1)} oben unten ocben keine Auswirkung FSPL-Einschaltdauver té6

FA  (M3)| oben oben unten keine Auswirkung Taktung fiir FA tl0
Modus C FA  (M2)| unten oben oben FA-Stoppzeit tl4 | FA-Einschaltdauer tls
Steppstich FW  (Ml)| oben unten cben keine Auswirkung keine Auswirkung

FL (M3) | oben oben unten Verz. nach FSPL t7 | Anlaufverz. nach FL  t3
Modus D...F (M2)| unten oben oben keine Auswirkung keine Auswirkung

(M1)| oben unten oben keine Auswirkung keine Auswirkung
(M3)| oben oben unten keine Auswirkung keine Auswirkung
Einstellbereich
t2 = fest t5 = fest t8 = 0...510 ms tll = 0...2550 ms tld = 0...510 ms **
t3 = 0...510 ms t6 = 0...510 ms t9 = 0...510 ms *%| t12 = 0...2550 ms *| t15 = 0...510 ms
t4 = fest t7 = 0...510 ms **| t10 = 0...100% tl3 = 0...2550 ms *| tl6 = fest
* Siehe Tabelle 2 (Spalte 2) auf der niichsten Seite
S

Siehe Tabelle 2 (Spalte 1) auf der nichsten Seite
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Das Einschalten des Programmiermodus ist nur mdglich nach Netz ein bzw. nachdem eine Naht beendet wurde.

S9/1 = oben
S9/8 = unten

S2..54

P8 bzw. S6

S9/1 = unten

P8 bzw. S6

S2..54

Serviceschieber offnen

Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)

Dieser Schalter muf} unbedingt auf "OFF" stehen

Mit Hilfe dieser Schalter wird die zu programmierende Endstufe It. obenstehender Tabelle
gewihlt. Die jeweils aktive Einstellung wird akustisch angezeigt (siche Kapitel Akustische

Meldungen bei aktivem Programmiermodus).

Mit Hilfe des Potentiometers bzw. Stufenschalters (Tabelle 2) wird die gewiinschte
Einstellung vorgenommen.

Die Einstellungen konnen bei aktivem Programmiermodus durch Pedalbetitigung iiberpriift
werden (Testlauf).

Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus). Die eingestellten Werte werden
dauerhaft abgespeichert.

Das Potentiometer bzw. der Stufenschalter erhalten wieder ihre urspriingliche Bedeutung
und werden auf den alten Wert gebracht.

Die Schalter werden wieder auf die urspriingliche Stellung gebracht.

Serviceschieber schlieBen

Einstellung der Zeiten am Stufenschalter S6

Stufe Zeit [ms]

Stufe Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3
0 0 0 0
1 40 200 80
2 60 300 120
3 80 400 160
4 100 500 200
5 120 600 240
6 140 700 280
7 160 800 320
8 180 900 360
9 200 1000 400
A 250 1250 500
B 300 1500 600
C 350 1750 700
D 400 2000 800
E 450 2250 900
F 510 2550 1020

Tabelle 2
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7.8

Ein langsamer Stich nach Netzeinschalten

Zum Schutz der Maschine wird (Sicherheitsfunktion) der erste Stich nach dem Netzeinschalten unabhéngig von der
Funktion Softstart in Positionierdrehzahl ausgefiihrt.

7.9

S9/3 = oben

S9/3 = unten

Serviceschieber 6ffnen
Langsamer Stich nach Netzeinschalten wirksam
Langsamer Stich nach Netzeinschalten nicht wirksam

Serviceschieber schlieBen

Haltekraft im Stillstand und Bremswirkung

Die Haltekraft im Stillstand wirkt bei Halt in der Naht und nach dem Abschneiden und verhindert das ungewollte
"Wandern" der Nadel im Stillstand. Die Wirkung ist am Potentiometer P8 einstellbar und durch Drehen am Handrad
iiberpriifbar. Auerdem kann mit dem Stufenschalter S6 die Bremswirkung (Bremsflanke) verandert werden.

Programmierung der Bremstaktung im Stillstand und der Bremsflanke im Programmiermodus

Modus

S4 S3 s2 Potentiometer P8 Stufenschalter S$6

Alle Modi

oben oben oben Haltekraft Bremswirkung (Bremsflanke)

Das Einschalten des Programmiermodus ist nur moglich nach Netz ein bzw. nachdem eine Naht beendet wurde.

S9/1 = oben

S9/8 = unten

S2..54

P8 = links

P8 = rechts

S9/1 = unten

P8 bzw. S6

S2..54

Serviceschieber offnen
Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)
Dieser Schalter muf} unbedingt auf "OFF" stehen

Alle Schalter nach oben. Die aktive Einstellung wird akustisch angezeigt (siche
Kapitel Akustische Meldungen bei aktivem Programmiermodaus).

Haltekraft im Stillstand abgeschaltet
Haltekraft im Stillstand maximal
Bremswirkung (Bremsflanke) gering
Bremswirkung (Bremsflanke) stark

Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus). Der eingestellte Wert wird
dauerhaft abgespeichert.

Das Potentiometer bzw. der Stufenschalter erhalten wieder ihre urspriingliche Bedeutung
und werden auf den alten Wert gebracht.

Die Schalter werden wieder auf die urspriingliche Stellung gebracht.

Serviceschieber schliefen

Hinweis
Die Haltekraft im Stillstand wirkt nicht nach dem
Netzeinschalten!
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7.10 Rickdrehen

Die Funktion Riickdrehen wird abgeschaltet, indem der Riickdrehwinkel gleich Null eingestellt wird. Die
Einschaltverzogerung fiir den Riickdrehvorgang kann von 0 bis 1000 ms und der Riickdrehwinkel bis 380° eingestellt
werden. Die Funktion Riickdrehen (bzw. Entketteln in Modus 0, 1, 2) ist in allen Modi auBer Modus E moglich.

Programmierung des Riickdrehvorganges im Programmiermodus

Modus S4 S3 s2 Potentiometer P8 Stufenschalter S$6

0, 1, 2 unten unten unten Riickdrehwinkel (ird) Verz. nach Stopp in Pos.l (drd)
3...9, B, C, D, F unten unten unten Riickdrehwinkel (ird)} Verz. nach Stopp in Pos.2 {(drd)
A unten unten unten Riickdrehwinkel (ird) Verz. n. Stopp in Pos.2 ausl.(drd)

Das Einschalten des Programmiermodus ist nur moglich nach Netz ein bzw. nachdem eine Naht beendet wurde.

. : Serviceschieber 6ffnen

. S9/1 = oben  Programmiermodus einschalten (akustisches Signal ein)

. S9/8 = unten Dieser Schalter mufl unbedingt auf "OFF" stehen

. $2...54 Mit Hilfe dieser Schalter wird die zu programmierende Funktion It. obenstehender Tabelle

gewahlt. Die aktive Einstellung wird akustisch angezeigt (siehe Kapitel Akustische
Meldungen bei aktivem Programmiermodus).

. P8 = links Riickdrehwinkel = 0, Riickdrehen ausgeschaltet.

. P8 = rechis Riickdrehwinkel = maximal.

. S6 =10 Keine Verzogerung des Riickdrehvorganges

. S6 =F Maximale Verzogerung des Riickdrehvorganges

. Die Einstellungen konnen bei aktivem Programmiermodus durch Pedalbetitigung iiberpriift
werden (Testlauf).

. S9/1 = unten  Programmiermodus ausschalten (akustisches Signal aus). Der eingestellte Wert wird

dauerhaft abgespeichert.

. P8 bzw. S6 Das Potentiometer bzw. der Stufenschalter erhalten wieder ihre urspriingliche Bedeutung
: und werden auf den alten Wert gebracht.

. S2..84 Die Schalter werden wieder auf die urspriingliche Stellung gebracht.
. Serviceschieber schlieffen

Die Werte der Verzogerung des Riickdrehvorgangs sind It. Tabelle 2 (Spalte 3) von Kapitel "Ansteuer- und
Verzogerungszeiten” einstellbar.

7.11 Entketteln (Modus 0...2)

Bei AnschluB eines Tasters an Buchse B12/2-4 kann die Funktion Entketteln in den Modus 0...2 ausgefiihrt werden.
Durch Betitigung des Tasters wird der nichste Abschneidevorgang unterdriickt und das Entketteln ausgefiihrt. Die
Einstellung der Verzogerungszeit und des Riickdrehwinkels siche unter Kapitel "Riickdrehen”. Ein Riickdrehen mit
Kettenstichabschneider in Modus 0...2 ist nicht moglich.

Siehe im Kapitel Ablaufdiagramme die "Entkettelfunktion™
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7.12 Reduzierung der Maximaldrehzahl
Die Einstellung der Maximaldrehzahl ist unter Kapitel "Drehzahl-Einstellungen" nachzulesen.

S9/8 = oben  Reduzierung der Maximaldrehzahl mit P8 ist bei dieser Schalterstellung nicht moglich.
S9/8 = unten  Reduzierung der Maximaldrehzahl mit P8 (nmaxmax bis 1/8 nmaxmax)

7.13 Limitierte Drehzahl (Modus 3...6, A...C)

Bei Betitigen des an Buchse B12/2-4 angeschlossenen externen Tasters wird eine begrenzte bzw. limitierte Drehzahl
angewahlt. Unterhalb dieser Drehzahl wirkt die vom Pedal vorgegebene Drehzahl. Ist die Pedalvorgabe groBer, so
wird die limitierte Drehzahl ausgefiihrt. Die Einstellung ist unter Kapitel "Drehzahl-Einstellungen" nachzulesen.

S9/8 = oben  Reduzierung der Drehzahl mit P8 (nmaxmax bis 1/8 nmaxmax)
S9/8 = unten Es wirkt die im Programmiermodus eingestellte limitierte Drehzahl

Siehe bei dem entsprechenden Modus im Kapitel Ablaufdiagramme!

7.14 Automatische Drehzahl (Modus D)
Bei Betitigen des an Buchse B12/2-4 angeschlossenen externen Tasters wird eine automatische Drehzahl nur im
Modus D angewihlt. Diese Drehzahl wirkt unabhangig von der Pedalstellung. Die Einstellung ist unter Kapitel

"Drehzahl-Einstellungen" nachzulesen.

S9/8 = oben  Reduzierung der Drehzahl mit P8 (nmaxmax bis 1/8 nmaxmax)
S9/8 = unten  Es wirkt die im Programmiermodus eingestellte automatische Drehzahl

Siehe bei dem entsprechenden Modus im Kapitel Ablaufdiagramme!

7.15 Positionierdrehzahl (Modus E, F)
Bei Betitigen des an Buchse B12/2-4 angeschlossenen externen Tasters wird Positionierdrehzahl nur in Modus E und
F ausgegeben. Diese Drehzahl wirkt unabhéngig von der Pedalstellung. Die Einstellung ist unter Kapitel "Drehzahl-

Einstellungen" nachzulesen.

Siehe bei dem entsprechenden Modus im Kapitel Ablaufdiagramme!

7.16 Zwischenriegel (Modus 7...9)

Bei Betitigen des an Buchse B12/2-4 angeschlossenen externen Tasters kann ein Zwischenriegel nur in Modus 7..9
ausgefiihrt werden. Der Zwischenriegel kann nur im Lauf ausgegeben werden.

Siehe bei dem entsprechenden Modus im Kapitel Ablaufdiagramme!

7.17 Drehrichtungsumkehr (Modus F)

Bei Betitigen des an Buchse B12/2-3 angeschlossenen externen Tasters kann eine Drehrichtungsumkehr im Modus F
ausgefiihrt werden.

Siehe bei dem entsprechenden Modus im Kapitel Ablaufdiagramme!
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7.18 Nadel hoch, Nadel hoch/tief und Einzelstich

Bei AnschluB eines Tasters an Buchse B12/2-3 konnen die Funktionen Nadel hoch bzw. Nadel hoch/tief oder ein
Einzelstich in den Modi 0...E ausgefithrt werden.

Wird der Taster bei Stillstand des Antriebes in der Naht oder nach dem Abschneidevorgang bei geliiftetem Nahful
betitigt, so senkt der Nahfuf3 beim Lauf des Antriebes jedesmal ab.

Die Auswahl der Funktionen Nadel hoch bzw. Nadel hoch/tief konnen, wie folgt, getroffen werden.

. Netz einschalten bzw. Beenden einer Naht und Serviceschieber 6ffnen
. S9/2 = unten Nadel hoch/tief

. S9/2 = oben Nadel hoch

. Serviceschieber schlieBen

Nadel hoch

Bei Betitigung des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2. Steht der Antrieb auBerhalb des Schlitzes
der beiden Positionen, so wird aus Sicherheitsgriinden keine Bewegung ausgefiihrt.

Nadel hoch/tief

Bei kurzer Betétigung des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2 bzw. von Position 2 nach Position
1. Steht der Antrieb auBerhalb des Schlitzes der beiden Positionen, so lauft der Antrieb in die vorgewshlte Grund-
position.

Einzelstich (Funktion nur, wenn S9/2 = unten)

Bei langer Betitigung des Tasters lauft der Antrieb unabhéngig von der vorgewihlten Grundposition von Position 1
nach Position 1. Steht der Antrieb auBerhalb des Schlitzes der beiden Positionen, so lduft der Antrieb immer erst in
die Position 1.

7.19 Laufsperre

Die Funktion der Laufsperre ist durch Anschluf eines Schalters an Buchse B12/1-2 bei allen Modi méglich.

A Achtung!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung,

Sie ersetzt nicht das bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche
Ausschalten der Netzspannung.

. Netz einschalten bzw. Beenden einer Naht und Serviceschieber dffnen
. S9/5 = unten Laufsperre bei geoffnetem Schalter wirksam

. S9/5 = oben Laufsperre bei geschloséenem Schalter wirksam

. Serviceschieber schlieBen

Laufsperre in der Naht:
Durch Aktivieren der Laufsperre wird die Naht unterbrochen

- Stopp in Grundposition

- Der begonnene Abschneidevorgang wird nicht unterbrochen
- Nadel hoch ist nicht moglich

- NahfuBliftung ist moglich
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Wiederanlauf nach Laufsperre:

Wiederanlauf nach Deaktivieren des Schalters ist nur moglich, wenn das Pedal zuvor in 0-Lage war.

Siehe auch Ablaufdiagramm!

7.20 Signalausgang Position 1

- Transistorausgang mit offenem Kollektor
- Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 1 und 1A
gebildeten Fensters befindet

- Unabhingig vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad
- Geeignet, z. B. als ZahleranschluB

7.21 Signalausgang Position 2

- Transistorausgang mit offenem Kollektor

- Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 2 und 2A
gebildeten Fensters befindet

- Unabhingig vom Nahen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

- Geeignet, z. B. als ZihleranschluB

7.22 Signalausgang - 120 Impuise/Umdrehung

- Transistorausgang mit offenem Kollektor

- Schaltet immer, wenn ein Generatorschlitz des Positionsgebers abgetastet wird
- 120 Impulse pro Umdrehung des Handrades

- Unabhingig vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

- Geeignet, z. B. als Zahleranschluf}

7.23 Sollwertgeber EB301 und EB302
Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nihablauf.
Anstelle des an Steckverbindung B80 (s. Kapitel Steckverbindungen) angeschlossenen externen Sollwertgebers kann

auch ein anderer Befehlsgeber angeschlossen werden.

Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betitigungskrifte
benotigt werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C | B | A

-2 HIH{L]|L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)
-1 H|{H]|H|L Pedal leicht zuriick (z.B. NdhfuB liiften)

0 H{H]JHLH Pedal-0-Lage

A H{H|L]|H Pedal leicht vor (z.B. N&hfuB absenken)
1 H{L]LI{H Drehzahlstufe 1 (n 0s)

2 HliLjL|L ;i P

3 HiLJIHIL .

4 HiL{H/|H -

5 LJL]HIH .

6 LILJH]L .

7 LyL]LjL .

8 LJL]L]H .

9 L{HJL}H .
10 Li{HjL}L .

11 LIH]IHL -

12 L|H]|HIH Drehzahlistufe 12 (nmax)

(Pedal ganz vor)

L = Schaltkontakt geschlossen, H = Schaltkontakt offen
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8. Akustische Meldungen

8.1 Akustische Fehlermeldungen

Hinweis
Alle Fehlermeldungen bewirken das Stillsetzen des Antriebs. Das Signal ertont bis zum Netzausschalten.

ERROR 1: Positionsgeber-Fehler [:I:] )>> —ae

. Positionsgeber defekt oder nicht angeschlossen

. Anschluf} von Positionsgeber und Kommutierungsgeber vertauscht

. Positionsgeber nicht an der Nahmaschinenwelle montiert

. Kommutierungsgeber nicht angeschlossen oder nach Netz ein defekt

ERROR 2: Blockieriiberwachung m( ,>> s
(ETOSE]

. Néhmaschinenwelle bewegt sich trotz Motoransteuerung nicht

. Solldrehzahl wird nicht erreicht

ERROR 3: Kommutierungsgeber-Fehler [:(] ,)> teemeeenm

. Kommutierungsgeber wihrend des Betriebs defekt

ERROR 4: Prozessorstorung (lllegal Opcode) L__|:] ,>> tevemecee=

. Mikroprozessor arbeitet nicht ordnungsgemif

- Storeinflilsse von auflen (z. B. Nahmaschinenoberteil nicht geerdet, Stérungen der Netzspannung)
- Hardwarefehler auf der Rechnerleiterplatte

ERROR 5: Laufsperre \ I:(] ,)> eeeem e
. Laufsperre ist aktiv

ERROR 88: Netzspannungs-Unterbrechung [:(] ,)> oL

. Kurzzeitige Netzspannungs-Unterbrechung (bis ca. 2 sec.)

. Laderelais schaltet nicht :
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8.2 Akustische Meldungen bei aktivem Programmiermodus

Haltekraft im Stillstand

. S9/1 = ein

. Mit P8 Haltekraft im Stillstand einstellen.
. Mit S6 Bremswirkung einstellen.
Riickdrehen

. S9/1 = ein

Mit P8 Riickdrehwinkel einstellen

. Mit S6 Verzogerung bis zum Riickdrehen einstellen

Endstufe M2

. S9/1 = ein
Mit S6 Verzogerung bis M2 einstellen
Mit P8 Finstelldauer M2 einstellen

Endstufe M1

. S9/1 = ein

. Mit S6 Verzogerung bis M1 einstellen
. Mit P8 Einstelldauer M1 einstellen
Endstufe M3

. S9/1 = ein

. Mit S6 Verzogerung bis M3 einstellen

. Mit P8 Einstelldauer M3 einstellen

e S5sece

se5secee

ses Sseceee

sseeSgeCcesee

sesseeSseCeenee
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9.

Einstellung der Steuerung bei Auslieferung

Von auBlen zugingliche Schalter

Schalter/Poti Stellung Bedeutung

S2 unten Softstart aus

S3 unten Nadelposition beim Halt in der Naht Nadel unten
S4 unten NéhfuBliftung beim Halt in der Naht aus

S7 8 Positionierdrehzahl (n.pos) 180 min1

P8 rechts Reduzierung der Maximaldrehzahl (n.max) 100%

Zugingliche Schalter hinter dem Serviceschieber

Schalter Stellung Bedeutung

S9/1 unten Programmiermodus inaktiv

S9/2 oben Nadel hoch

S9/3 unten Nach Netz ein langsamer Stich aus

S9/4 unten Nahfuf} nach Fadenabschneiden abgesenkt

S9/5 oben Laufsperre bei geschlossenem Schalter wirksam
S9/6 unten Drehrichtung der Motorwelle links

S977 unten Fadenabschneider ein

S9/8 unten Drehzahleinstellung inaktiv

S10 0 Modus 0 fiir Kettenstichmaschine

Sonstige {iber Programmiermodus voreingestellte Funktionen

Kiirzel Werte Bedeutung
n.maxmax | 3000 min"t Maximaldrehzahl

n.lim 1500 min™t Limitierte / automatische Drehzahl

0 Haltekraft im Stillstand

F Bremswirkung stark alle Modi
drd 0 ms Riickdrehverzogerung Modus 0-D, F
ird 0° Riickdrehwinkel Modus 0-D, F
t3 80 ms Anlaufverzogerung aus geliiftetem NahfuBl alle Modi
t6 120 ms Einschaltdauer Fadenwischer bzw. Fadenspannungsliiftung Modus 0, 4-6, A, B
t7 80 ms Verzdgerung nach Fadenwischen Modus 0, 4-6, A

Verzogerung nach Fadenabschneiden Modus 2, 3, 7-9
Verzogerung nach Fadenspannungsliiftung Modus C

t8 120 ms Einschaltdauer Fadenabschneider Modus 0-3
t9 80 ms Verz. Fadenabschneider-Ende bis Fadenwischer Modus 0
t10 ca.3:1 Taktverhaltnis des Fadenabschneiders Modus B

15 kHz Taktfrequenz des Fadenabschneiders
t11 600 ms Einschaltdauer Blaswischer Modus 1
t12 400 ms Verz. Fadenabschneider-Anfang bis Néhful3 Modus 1
ti3 400 ms Verz. Fadenabschneider-Anfang bis Blaswischer Modus 1
t14 80 ms Stoppzeit Fadenabschneider Modus C
t15 80 ms Einschaltzeit Fadenabschneider Modus C

(+/-10 ms) Toleranz bei den Zeiten
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Sonstige Vorgaben (diese Werte konnen nicht verindert werden)
Kiirzel | Werte Bedeutung

t2 120 ms Verzogerung des Nahfufles bei Pedal -1 in der Naht Modus 0-A, C
t4 400 ms Vollansteuerung der NéhfuBliiftung Modus 0-A, C
t5 11 Taktverhaltnis der NahfuBliiftung Modus 0-A, C

15 kHz Taktfrequenz der NahfuBliftung
t16 300 ms Anlaufverzogerung nach Fadenabschneiden Modus 0-C

500 min™1 Softstartdrehzahl
2 Softstartstiche

(+/-10 ms)

Toleranz bei den Zeiten
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10. AnschluBplane

(2) QI E))
POS1 3A +24V +5vV 3A
B3
! 1 |2 |3
L LN\

4

(1)

OV +24v 8,5A

/!klll{_f Q_f

M1 M2 M3 S2
Ausgang Modus Bezeichnung
POS1 Signal Position 1 POS.1
M1 0,1,4,56,A Fadenwischer FwW
2,3,E,F Motor lauft ML
7,8,9 Zwischenriegel VR
B,C Fadenspannungsliiftung FSPL
D Signal Pedal <-1
M2 0-A,C Fadenabschneider FA
B Fangen FFA
D Signal Pedal > 1
E Signal Pedal =-2
F Signal Pedal = 0
M3 0-A,C NihfuBliftung FL
B Fadenabschneider getaktet FA
D Motor lauft ML
E,F Signal Drehrichtung
Eingang Modus Bezeichnung
S2 an B3/6-9 bzw. 0-F Laufsperre LSP
B12/1-2

1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
2) Transistor-Ausgang mit offenem Kollektor (max. 40V, 30mA)
3) Nennspannung +5V, Lax = 200mA

4) Ausgang M2 ist in allen Modi, Ausnahme der Steppstichmodi (Modus 4...C) nur mit 500 mA belastbar
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@ @
C ov A B D + ov G1 POS2 -+

B8O B12 : _
; 1 12 |3 |4 |5 |6 ; 1 f2 |3 |4 |5 |8 |7
W W Wae W Wae Wl AW a Wa Wal ’ * ' —

EB.”
6
2 5
4
1
EB... Sollwertgeber
Eingang Modus Bézekbnung
S1an B12/2-3 0-E Nadel hoch/tief, Einzelstich NHT, EST
F Drehrichtungsumkehr
S2 an B3/6-9 bzw. 0-F Laufsperre LSP
B12/1-2
S3 an B12/2-4 0-2 Entketteln ENTK
7-9 Zwischenriegel ZVR
3-6,A-C Limitierte Drehzahl nlim
D Automatische Drehzahl n.auto
E,F Positionierdrehzahl n.pos
Ausgang Modus Bezeichnung
POS2 Signal Position 2 POS.2
G1 Signal 120 Impulse/Umdrehung

Transistor-Ausgang mit offenem Kollektor (max. 40V, 30mA)
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11. Funktionsablaufdiagramme

Modus 0 (Kettenstich allgemein)

A

O

POS.1

POS.2

t3 | | 8 |19 |6 | 17,
L (M3) '”1 Lo
1 1
FA (M2) : :
I |
Fw (M1)
0226/MODE-0
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2
ML = FW Fadenwischer (max. 3A) B3/2
M2 = FA Fadenabschneider (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NahfuBliftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem NahfuB
t4 Vollansteuerung der N&hfuBliiftung
t5 Takt der NahfuBluftung
t6 Einschaltdauer Fadenwischer
t7 Verzdgerung des NdhfuBes nach Fadenwischer
t8 Einschaltdauer Fadenabschneider
t9 Verzogerung Fadenabschneider-Ende bis Fadenwischer

) Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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Modus 1 (Kettenstich mit Blaswischer)

n.pos

| |
POS.2 ——"ﬂ ——————— 1

POS.1

ws) | 83 ] I otz ] @ s t3
FL (M3
11 i o
8 |
FA (M2)
t3 11
BW (M1)
0226 /MODE—1
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart aus S2

M1 = BW Blaswischer (max. 3A) B3/2
M2 = FA Fadenabschneider (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NahfuBliaftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.maxmax Maximaidrehzahl S6 / S10 *)
t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem NiahfuB
t4 Vollansteuerung der NahfuBliiftung
t5 Takt der NahfuBliftung
t8 Einschaltdauer Fadenabschneider
t11 Einschaltdauer Blaswischer
t12 Verzégerung des NdhfuBes nach Fadenabschneideranfang
t13 Verzigerung des Blaswischers nach Fadenabschneideranfang

) Siche Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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Modus 2 (Overlock 1)

&1
N 12 -
\o#\ o
+ -1 |-
-2 4.

On

n.pos

POS.1

]

l

|
|
I
|
POS.2 II
[l
I
1
}
I
|
f

IS S JE e SO Sm—" iy S Sh—

8 | 7 2
FL (M3) I r—‘!
i
FA (M2)
ML/NK (M1)
0226/MODE—2
Kurzbezeichnung | Funktion Schaiter / Poti
Softstart ein S2

M1 = ML/NK Motor 14uft / Nadelkiihlung (max. 3A) B3/2
M2 = FA Fadenabschneider (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NahfuBluftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.maxmax Maximaldrehzah1 S6 / S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t2 Verzogerung des NahfuBes bei Pedal -1
t7 Verzogerung des NahfuBes nach Fadenabschneider
t8 Einschaltzeit Fadenabschneider

*) Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !

— 1L
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Modus 0, 1, 2 (Entkettel-Funktion)

=1 4
) ; 3 1/§ —+

o

2+

|

|

n

O n i n.pos
i
!

e | | — 1 —

FL (M3) :
L 18
FA (M2)
(M1) —» Mode 0O, 1, 2
ENTK (J’o o Om=0 I
{0226/MODE-012
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2

ENTK Entkettein mit Taster S3 an Buchse B12/4
Ml = FW Modus 0] Fadenwischer (max. 3A) B3/2
Ml = BW Modus 1§ Blaswischer (max. 3A) B3/2
Ml = ML Modus 2| Motor lauft (max. 3A) B3/2
M2 = FA Fadenabschneider (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NghfuBliiftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t8 Einschaltdauer Fadenabschneider
drd Riickdrehverzigerung
ird Riickdrehwinke]l

) Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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Modus 3 (Overlock 2)

|
|
|
! l I |
: 1= N | [ |
POS.1 i i i | : ‘——-—-—(! : i
POS.2 l_____._.__ _}.________ : ! | drd P oid : I
. . II } —l—l | ! | [l i I
FL (M3 3] ! b TR t7 | t4 T8 |
21T TS S S O O
| | | | |
FA  (M2) | ! i : i : x |
T ¥ 7 f } { }
ML/NK (M1) :
i

nlim JLO -y —

0226/MODE—3

*) = Bei eingeschalteter Riickdrehfunktion wird der Nahfuf} erst nach Ablauf Riickdrehen geliiftet !

Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart aus S2

n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4

M1 = ML/NK Motor 1&uft / Nadelkiihlung (max. 3A) B3/2

M2 = FA Fadenabschneider (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10

M3 = FL NdhfuBliiftung (max. 6,5A/3A) B3/8

n.pos Positionierdrehzahl S7

n.lim Limitierte Drehzahl P8 *)

n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)

t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem NahfuB

t4 Vollansteuerung der NahfuBliiftung

t5 Takt der NahfuBliftung

t7 Verziogerung des NdhfuBes nach Fadenabschneider

t8 Einschaltdauer Fadenabschneider

drd Riickdrehverzigerung

ird Riickdrehwinkel

*) Siehe Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus 4 (Steppstich 1)

_ =1 -
\ i ) 12 |
0
:; T | = n.maxmax
T 1
| |
] |
|
n. .
O N I n.pos |
f ? 1
I I I
POS.1 i | |
1 | | 1 |
¥ i I l I l [} i
P0OS.2 —J] B Ay M
N ——— N
[ I R
FL (M3) | | P |
I l 1 ;1
i I i ¥
] | | i
FA (M2) | ] I I
i 5 I T
|
FW (M1) i I
i t
n.lim C}O o o-or
0226/MODE—4
Kurzbezeichnung | Funktion : Schalter / Poti
Softstart ein S2
n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4
ML = FW Fadenwischer (max. 3A) B3/2
M2 = FA Fadenabschneider (max. 3A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NahfuBliftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.lim Limitierte Drehzahl : P8 *)
n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t6 Einschaltdauer Fadenwischer
t7 Verzégerung des NdhfuBes nach Fadenwischer

*) Siche Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus 5 (Steppstich 2)
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0226/MODE—5

*) = Bei eingeschalteter Riickdrehfunktion wird der Nahfuf} erst nach Ablauf Riickdrehen geliiftet !

Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart aus S2

n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4

ML = FW Fadenwischer (max. 3A) B3/2

M2 = FA Fadenabschneider (max. 3A) B3/5 oder B5/10

M3 = FL NdhfuBliftung (max. 6,5A/3A) B3/8

n.pos Positionierdrehzahl S7

n.lim Limitierte Drehzahl P8 *)

n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)

t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem NahfuB3

t4 Vollansteuerung der N&hfuBliiftung

t5 Takt der N&hfuBliftung

t6 Einschaltdauer Fadenwischer

t7 Verzdgerung des NdhfuBes nach Fadenwischer

drd Riickdrehverzégerung

ird Riickdrehwinkel

) Siehe Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus 6 (Steppstich 3)
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0226/MODE—6
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2
n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4
Ml = FW Fadenwischer (max. 3A) B3/2
M2 = FA Fadenabschneider (max. 3A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NdhfuBluftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.1im Limitierte Drehzahl P8 *)
n.maxmax Maxima ldrehzahl S6 / S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t6 Einschaltdauer Fadenwischer
t7 Verzogerung des NahfuBes nach Fadenwischer

) Siehe Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus 7, 8, 9 (Steppstich 4...6 mit Zwischenriegel)
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[0226/MODE-789]

*) = Bei eingeschalteter Riickdrehfunktion wird der NahfuB erst nach Ablauf Riickdrehen geliiftet !

Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart aus S2

ZVR Zwischenriegel mit Taster S3 an Buchse B12/4

Ml = VR Zwischenriegel (max. 3A) B3/2

M2 = FA Fadenabschneider (max. 3A) B3/5 oder B3/10

M3 = FL NahfuBliftung (max. 6,5A/3A) B3/8

n.pos Positionierdrehzahl S7

n.maxmax Maxima ldrehzah1 S6 / S10 *)

t3 Anlaufverzigerung aus geliiftetem NihfuB

t4 Vollansteuerung der NéhfuBliiftung

t5 Takt der N&hfuBliftung

t7 Verzdgerung des NdhfuBes nach Fadenabschneiderende

drd Riickdrehverzogerung

ird Riickdrehwinkel

*) Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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Modus A (Steppstich z. B. fiir Singer)
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0226 /MODE—A
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2
n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4
ML = FW Fadenwischer (max. 3A) B3/2 .
M2 = FA Fadenabschneider {max. 3A) B3/5 oder B3/10
M3 = FL NahfuBliftung (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.lim Limitierte Drehzahl P8 *)
n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem NghfuB
t6 Einschaltdauer Fadenwischer
t7 Verzogerung des N&hfuBes nach Fadenwischer

*) Siehe Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus B (Steppstich mit Refrey-Abschneider)
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0226 /MODE—B
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2
n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4
M1 = FSPL Fadenspannungs liiftung (max. 3A) B3/2
M2 = FFA Fangen (max. 3A) B3/5 oder B3/10
M3 = FA Fadenabschneider (max. 6,5A/3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.lim Limitierte Drehzahl P8 *)
n.maxmax Maximaldrehzahl S6 /S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest
t6 Einschaltdauer Fadenabschneider
t10 Takt Fadenabschneider

*) Siehe Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus C (Steppstich z. B. fiir Singer Ki.212 UTT)

POS.1
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0226 /MODE-C

*) = Bei eingeschalteter Riickdrehfunktion wird der Nahful} erst nach Ablauf Riickdrehen geliftet!

Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2

n.lim Limitierte Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4

M1 = FSPL Fadenspannungs liiftung (max. 3A) B3/2

M2 = FA Fadenabschneider (max. 3A) B3/5 / B3/10

M3 = FL NahfuBliftung (max. 6,5A/3A) B3/8

n.pos Positionierdrehzahl S7

n.lim Limitierte Drehzahl P8 *)

n.maxmax Maximaldrehzahl S6 /S10 *)

n.soft Softstartdrehzahl fest

t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem NahfuB

t7 Verzogerung des NdhfuBes nach Fadenspannungs liiftung

t14 Stoppzeit Fadenabschneider

t15 Einschaltdauer Fadenabschneider

) Siche Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus D (Ndhautomaten)

=1
— 1ﬂo .
; \ -1 L |________l
T2 | |
| | |
| | |
n | |
O n | | | |
j | i ]
| | |
POS.1 | | I
, | | |
_____ ] | |
P0S.2 I " | I
- ' . | ]
| ] | |
ML (M3) I . [ [
' : : :
3> l | |
1 (M2) 1 | |
; | T
WA S-1(M1) |
}
n.auto cj’o o o
0226 /MODE—D
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Softstart ein S2
n.auto Automatische Drehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4
M1 = PED> 1 Signal Pedal >1 (max. 3A) B3/2
M2 = PED=-1 Signal Pedal =-1 (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = ML Motor lduft (max. 3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.auto Automatische Drehzahl P8 *)
n.maxmax Maximaldrehzahi S6 /S10 *)
n.soft Softstartdrehzahl fest

) Siehe Beschreibung in den entsprechenden Kapiteln !
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Modus E (Ablauf mit Drehrichtungsumkehr durch Pedal -2)
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Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
n.pos Positionierdrehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4

M1 = ML Motor lauft (max. 3A) B3/2

M2 = PED -2 Signal Pedal -2 (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = DR Signal Drehrichtung (max. 3A) B3/8

n.pos Positionierdrehzahl S7

n.maxmax Max ima ldrehzah1 S6 / S10 *)

| Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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Modus F (Ablauf fiir Drehrichtungsumkehr mit Taster S1)
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0226 /MODE—F
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
DR Drehrichtungsumkehr mit Taster S1 an Buchse B12/3
n.pos Positionierdrehzahl mit Taster S3 an Buchse B12/4
M1 = ML Motor ldauft (max. 3A) B3/2
M2 = PED 0 Signal Pedal 0 (max. 0,5A) B3/5 oder B3/10
M3 = DR Signal Drehrichtung (max. 3A) B3/8
n.pos Positionierdrehzahl S7
n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)

*) Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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Modus 0...F (Laufsperre fiir alle Ablaufe)
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Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
NHT Nadel hoch/tief bzw. Einzelstich mit Taster S1 an Buchse B12/3

LSP Laufsperre mit Schalter S2 an Buchse B12/1

n.pos Positionierdrehzahl S7

n.maxmax Maximaldrehzahl S6 / S10 *)

*) Siehe Beschreibung im entsprechenden Kapitel !
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12. Bedienelemente und Steckverbindungen

‘s\",’ ABGOC
|
N =-35
B8O S2 ——
B1 B12
B3

Bild 3:
S4 - NahfuB hoch bei jedem Halt in der Naht
S3 - Nadelposition bei Halt in der Naht
S2 - Softstart
S7 - Positionierdrehzahl
P8 - Reduzierung der Maximaldrehzahl
Bl - Positionsgeber
B2 - Kommutierungsgeber fiir DC-Motor
B3 - Ausgdnge und Eing&nge fir Magnete / Magnetventile / Schalter
B12 - Eingdnge fir Taster / Schalter

B30 - Sollwertgeber
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