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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z.B. fiir Ndhmaschinen) miissen alle
grundlegenden Sicherheitsvorschriften, einschlieBlich der
nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs griindlich durch.

- Der Antrieb, seine Zubehdrteile und
Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach Kenntnisnahme der
Betriebsanleitung und nur durch hierfiir unterwiesene
Personen montiert und in Betrieb genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen, Feuer, elek-
trischem Schlag oder Verletzungen zu reduzieren:

- Verwenden Sie diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemiB, und wie in der Betriebsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder in der Betriebsanleitung enthaltenen
Zusatzeinrichtungen.

- Der Betrieb ohne die zugehdrigen Schutzeinrichtungen
1st nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antrieb niemals in Betrieb, wenn ein
oder mehrere Teile (z.B. Kabel, Stecker) beschidigt
sind, die Funktion nicht einwandfrei ist,
Beschddigungen erkennbar oder zu vermuten sind (z.B.
nach ~ Herunterfallen). Einstellungen,
Stdrungsbeseitigung und Reparaturen diirfen nur von
autorisierten Fachkriften durchgefiihrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn die
Liftungs6ffnungen verstopft sind. Achten sie darauf,
dall die Liftungséffungen nicht durch Fusseln, Staub
oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegenstinde in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

- Antrieb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzuldssig.

- Um den Antrieb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker ziehen.

- Zichen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. in der Nihe
der Nihmaschinennadel und des Keilriemens geboten.

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen und
Zubehdr, z.B. Positionsgeber, Riickdreheinrichtung,
Lichtschranke usw., ist der Antrieb netzfrei zu schalten.
(Hauptschalter ausschalten oder Netzstecker ziehen
[11]))1 VDE 0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubehorteilen, insbesondere
des Positionsgebers, der Lichtschranke usw. oder
anderen in  der  Betriebsanleitung  erwihnten
Zusatzgeriten, ist die Maschine immer auszuschalten
und der Netzstecker zu ziehen.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur

durch Fachkrifte ausgefiihrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt, Ausnahmen regeln die
grnl_slplrechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE 0105
eil 1.

Reparaturen diirfen nur von hbesonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

Zu verlegende Leitungen missen gegen die zu
erwartende Beanspruchung geschitzt und ausreichend
befestigt sein.

In der Néhe von sich bewegenden Maschinenteilen (z.B.
Keilriemen) sind Leitungen mit einem Mindestabstand
von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE 0113 Teil 301; EN
60204-3-1; IEC 204-3-1).

Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise rdumlich getrennt voneinander verlegt
werden,

Vergewissern Sie sich vor Anschlufl der Netzzuleitung,
daB die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Steuerung wund des Netzteils

Ubereinstimmt.

Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
geerdeten SteckanschluB. Siehe Hinweise zur Erdung.

Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und Zubehdr
dﬁrt}:n nur an Schutzkleinspannung angeschlossen
werden.

EFKA DC-Antriebe sind {iberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

Umbauten und Verinderungen dirfen nur unter
Beachtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden,

Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung, die
auf besondere Verletzungsgefahr fur die
Bedienperson oder Gefahr fur die Maschine
hinweisen, sind an den betreffenden Stellen
durch  das  nebenstehende  Symbol
gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der
Steuerung und in der Betriebsanleitung. Es
weist auf lebensgefihrliche Spannung hin.

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in diesem
Bereich auch nach dem Netzausschalten
lebensgefihrliche Spannung anliegen (nicht
entladene Kondensatoren).

Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige
Einheit und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt.
Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis
festgestellt wurde, dafl die Maschine, in die der Antrieb
eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-
Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich

Der Antrieb ist geeignet fiir Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichmaschinen diverser Hersteller.
Insbesondere ist der Antrieb mittels Adapterleitungen (Adapterleitungen siehe Sonderzubehdr) ersatzweise fiir folgende
Stenerungen verwendbar:

Maschinen-Hersteller Ersetzt Maschine Klasse FA-Modus Adapterleitung
Aisin ABBOC Steppstich AD3XX,AD158 0 1112815
3310,EK1
Brother ABBOC Steppstich 737-113,737-913 0 1112814
Brother ABBOC Kettenstich FD3 8257 5 1112822
Dirkopp Adler ABBQC Steppstich 210,270 0 1112848
Global Kettenstich CB2803-56 b 1112866
Juki AB6QC Steppstich 5550-6 14 1112816
Juki ABBOC Steppstich 5550-7 14 1113132
Kansai ABBOC Kettenstich RX 9803 5 1113130
Pegasus ABGCC Kettenstich W5H00/MUT 5 1112821
Pegasus ABBOC Backlatch 8 1112827
Pfaff ABBOC Steppstich 563,953,1050,1180 | 0O 1112841
Pfaff Steppstich 1425 13 1113072
Rimoldi Kettenstich F27 5 1113096
Singer ABBOC Steppstich 211,212,591 172 1112824
Union Special US80A Steppstich 63900AMZ 10 1112823
Union Special UssoA Kettenstich 34000/36200 4 1112865
Union Special US80A Kettenstich CS100/FS100 4 1112905
Yamato JUBOB/ABBO( Kettenstich 5 1112818
Yamato ABGOC Backlatch ABT3 9 1112826
Yamato Backlatch ABT13 9 1112898

2.1 BestimmungsgemiRe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfdhige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dafl die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang II Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und Ergiinzung
91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:
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EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fiir Industriendhmaschinen, Niheinheiten und Nihanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:
= an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
® in trockenen Rdumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor DC....
1 Steuerung euramot AB60D 1467
- Netzteil N156A (230V), optional N159 (110V)
- Sollwertgeber EB301, optional EB302 mit weicherer Feder
1 Positionsgeber P5-2 Standard
P5-4 Fa. Singer der Kl. 211, 212, 591
1 Netzschalter NS106, optional NS106d / fiir 230V Netze
NS107 und NS107s
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfufl

Lasche 1 u. 2, kurz
Potentialausgleichsleitung

Dokumentation
1 Zubehdrsatz Z3
bestehend aus: Zugstange kpl.

1 Keilriemenscheibe

3.1 Sonderzubehér

Reflexlichtschrankenmodul LSM001A - Best. Nr. 6100028
Betiitigungsmagnet Typ EM1..(fiir z.B Nihfufiliiftung) - heferbare Ausfilhrungen siche

Typenblatt Betitigungsmagnete

Verliingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang, - Best. Nr. 1111845
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang, - Best. Nr. 1111787
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

5- Stift-Stecker mit Schraubring, zum Anschluf} einer anderen - Best. Nr. 0501278
externen Betdtigung

FuBbetitigung Typ FB301 mit einem Pedal flir stchende Bedienung mit - Best. Nr. 4170013
mit ca. 1400 mm Anschlufikabel und Stecker

FuBbetiitigung Typ FB302 mit drei Pedalen fiir stehende Bedienung - Best. Nr. 4170018
mit ca. 1400 mm Anschlufikabel und Stecker '

Aufnahmestutzen fiir Positionsgeber - Best. Nr. 0300019
Verlingerungsleitung fiir Positionsgeber P5-..., ca. 1100 mm lang, - Best. Nr. 1111584
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verliingerungsleitung fiir Positionsgeber P5-..., ca. 315 mm lang, - Best. Nr. 1111229
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir Motoranschiuf}, ca. 400 mm lang - Best. Nr. 1111858
Verlingerungsleitung fiir Motoranschiuf, ca. 1500 mm lang - Best. Nr. 1111857
Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung - Best. Nr. 58.0013
ohne Stecker
Riemenscheibe 40 mm¢ mit spezieller Riemeneinlauf-/ Abfallsicherung - Best. Nr. 1112223

(SPZ-Riemen benutzen)
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Riemenscheibe 50 mme¢ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112224
(SPZ-Riemen benutzen)

Adapterleitung zum Anschluf an BROTHER KI. 737-113, 737-913 - Best. Nr. 1112814
Adapterleitung zum Anschlufl an AISIN Schneliniher AD3XX, AD138, - Best. Nr. 1112815
3310 und Overlockmaschine EK1

Adapterleitung zum Anschlufl an JUKI Schnellniher mit Index -6 - Best. Nr. 1112816
Adapterleitung zum AnschluB an YAMATO - Best. Nr. 1112818
Adapterleitung zum Anschluf an PEGASUS K1, W500/UT - Best. Nr. 1112821
Adapterleitung zum Anschlufl an BROTHER Kettenstichmaschine - Best. Nr. 1112822
Kl. FD3 B257

Adapterleitung zum Anschlufl an UNION SPECIAL Steppstichmaschine - Best. Nr. 1112823

KL 63900AMZ (als Ersatz fiir US80A)
Adapterleitung zum Anschluff an SINGER KI. 211, 212U-UTT (magn.FA) - Best. Nr. 1112824
und 591

Adapterleitung zum Anschlufi an YAMATO Backlatch Maschine ABT3 - Best. Nr. 1112826
Adapterleitung zum Anschlufl an PEGASUS Backlatch Maschine - Best. Nr. 1112827
Adapterleitung zum Anschluf an PFAFFE Kl. 563, 953, 1050, 1180 - Best. Nr. 1112841
Adapterleitung zum AnschluB an DURKOPP ADLER K. 210; 270 - Best. Nr. 1112845
Adapterleitung zum Anschluff an UNION SPECIAL KI. 34000 und 36200 - Best. Nr. 1112865
Adapterleitung zum Anschluf an GLOBAL KI. CB2803-56 - Best. Nr. 1112866
Adapterleitung zum AnschluBl an YAMATO Backlatch Maschine ABT13 - Best. Nr. 1112898
Adapterleitung zum Anschlufh an UNION SPECIAL KL. CS100 und FS100 - Best. Nr. 1112905
Adapterleitung zum AnschluBl an PFAFF Kl. 1425 - Best. Nr. 1113072
Adapterleitung zum Anschlufl an RIMOLDI K1. F27 - Best. Nr. 1113096
Adapterleitung zum Anschlufl an KANSAI Maschinen KI. RX 9803 - Best. Nr. 1113130
Adapterleitung zum Anschlufl an JUKI Schnellniher mit Index -7 - Best. Nr. 1113132
Nihlichttransformator - bitte Netz- und Nihlichtspannung
(6,3V oder 12V) angeben
7-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 71008) - Best. Nr. 1110805 *)
37 pol. SubminD Stiftleiste kpl. - Best. Nr. 1112900 *)
Einzelstift fiir 37 pol. SubminD mit 5cm langer Litze - Best. Nr. 1112899
Zugstange - Best. Nr. 1112399 #)
*) Die gekennzeichneten Positionen sind als Zubehdrsatz Z50 lieferbar!

4. Bedienung der Steuerung

4.1 Zugriffsherechtigung bei Befehlseingahe

Um ungewolltes Verindern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe, wie auf folgendem
Schema dargestellt, auf verschiedene Ebenen verteilt.

Zugriff hat: - der Ausriister auf die hdchste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Techniker auf die nichst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

>——>-4 Ausrister: Code-Nummer fir Steuerung 311 Ausrlster-Ebene

200er Parameternummern

|

Techniker-Ebhene
100er Parameternummern

Bediener-Ebene l

L —>-1 Techniker: Code-Nummer fUr Steuerung 190
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4.2 Programmierung der Codenummer

Hinweis

Die in den Abbildungen dargestellten Parameternummern sind nicht in allen Programmversionen verfiigbar. Es wird
in diesem Fall im Display die niichsthéhere Parameternummer angezeigt. (Siche Parameterliste)

1. Taste P driicken und Netz einschalten

{0y 00000000
(od

2. Taste > > driicken (erste Ziffer blinkt)

Lt "Oooooooo'
HUU 5000

P E + -

3. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
ersten Ziffer betitigen
Techniker-Ebene == > Code-Nr. 190
Ausriister-Ebene == > Code-Nr. 311

0600000 0Q
00

o O o 0

P E 1,\'— »>

4. Taste > > driicken (zweite Ziffer blinkt)

ey

o

|

3

R
@

0

5.

Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
zweiten Ziffer betitigen

ae"hD [0 0000 00 00

o O o O

Ron
o

P EN ifr- >>

&

6.

Taste > > driicken (dritte Ziffer blinkt)

3]0 OO0 0000 0g
3 |‘,m_fo 00 O 7F
P E + -

£1

7.

Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
dritten Ziffer betitigen

a S © 0000 OO OD

T
md

11N O o
P Ey\{

8.

Taste E driicken, Parameter wird angezeigt.
Punkte zwischen den Ziffern im Display
kennzeichnen, dal} eine Parameternummer
angezeigt wird.

0y 00D CO 00 00
c00jo n 500

R‘(\j - »

[B/xiz1es]




EFKA AB60D1467 6

4.3 Auswahl der Parameter

4.3.1 Auswahl der Parameter direkt

1. Nach Eingabe der Codenummer in der 5. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
Programmierebene zweiten Ziffer betitigen
CECEEEEEE 2 W [0 000000 00
EDD O 0 O O 0O IED o 0 C O
P E + - > PE[\\,-»

2. Taste > > driicken (erste Ziffer blinkt) 6. Taste > > driicken (dritte Ziffer blinkt)

LT
CIm
.

5170
|3U O 0 C O

x

P E
: :
3. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der 7. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
ersten Ziffer betiitigen dritten Ziffer betitigen
S 000000000 O 00000 00
fDD 0 0O O | 3"r O 0Of OO
P E + > P EY L\ - >

4. Taste > > driicken (zweite Ziffer blinkt) 8.  Taste E driicken, Parameterwert wird
angezeigt.

ICEEEEEEEEE
DFF O o O O

PRL\'-&?— >>

Die Punkte zwischen den Zeichen des Displays
werden bei der Darstellung des Parameterwertes
nicht angezeigt.

'UO@
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4.3.2 Werteédnderung der Parameter

PEFEEEEEDR
oFF

O ©C O O O Anzeige nach Auswahl des Parameterwertes
P E

+ - >

&

on

0O o O Mit der Taste + bzw. Taste - den Parameterwert indern
E

<\7 i

Mdglichkeit 1: Mdéglichkeit 2:
Taste E betdtigen. Die nichste Parameternummer Taste P betiitigen. Dieselbe Parameternummer
wird angezeigt. wird angezeigt.
CEEEEEEEE © 0000 c0od
135]5 n o oo |.3H.ﬂ 00 00
PNt - » P“r\E+">>

Taste P driicken. Die Programmierung wird Taste P driicken. Die Programmierung wird
beendet, Die gednderten Parameterwerte beendet. Die geéinderten Parameterwerte
werden erst beim nichsten Annidhen dauerhaft werden erst beim nichsten Anniihen dauerhaft
iibernommen! iibernommen!

Sy OC OO0 OO0 OO0 ICECEEEEEE

O C O O HOOOO
\,\'E+—>> LrE+->>

\ \
GV Y
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4.3.3 Auswahl der Parameter mit den +/- Tasten

1. Nach Eingabe der Codenummer in der

Programmierebene

ICEEE
200/ o o o o

P E + - >»

j

2. Mit der Taste + den nichsten
Parameter auswihlen

10y 00 00 DO 00
EU [.O O ﬂ O O

P E

J

3. Mit

der Taste - den vorherigen

Parameter auswihlen

188

500000000
c O O G

G

P E +[\1,\7»

\

22/KL2209

4.  Nach Betitigung der Taste E wird der
Parameterwert angezeigt

ofF

ICEEEEEEEE

O o 0 O
P

W

16/KL220
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4.4 Anderung aller Parameterwerte der Bedienerebene

Es konnen alle Parameterwerte der Bedienerebene (siche Parameterliste) ohne Eingabe einer Codenummer verindert
werden.

2 Taste P betdtigen =>  Erste Parameternummer wird angezeigt.
u Taste E betitigen = Parameterwert wird angezeigt,
. Tasten + /- betitigen =2>  Parameterwert wird verindert.
. Taste E betiitigen = Nichster Parameter wird angezeigt.
. Taste E betdtigen =>  Parameterwert wird angezeigt.
. Tasten + /- betitigen = Parameterwert wird verdndert.
usw.
s 2x Taste P betitigen =>  Programmierung in der Bedienerebene wird beendet.

LED1 2 34 56 78

--l-

T b 056666
BBBJo o 0 o ¢
P E

+ = >>

1
H‘__
_'\:l
(&
by

S1 S2 S3 S4 S5

4.5 Umschaltbare Funktionen

Umschaltbare Funktionen konnen durch Tastendruck geéindert werden. Der Schaltzustand wird durch zugeordnete
Leuchtdioden (LED) angezeigt. Siehe oben gezeigtes Bild!

Tabelle: Zuordnung von Funktionen zu Tasten und LED's

Funktion Taste LED-Nummer

Softstart Ein E {S2) 1 = ein 2 = aus
Softstart Aus E 1 = aus 2 = aus
Fadenabschneider Ein {in allen Modi auRer Modus 7, 11 u. 12} + {83 3 =san 4 = ays
Fadenwischer Ein + 3 = aus 4 = ein
Fadenabschneider und Fadenwischer Ein + 3 = ein 4 = ein
Fadenabschneider und Fadenwischer Aus + 3 = aus 4 = aus
Abhacker am Nahtanfang Ein {Modus 7) + {83} 3 = ein 4 = aus
Abhacker am Nahtende Ein + 3 = aus 4 = gin
Abhacker am Nahtanfang und Nahtende Ein + 3 = ein 4 = ein
Abhacker am Nahtanfang und Nahtende Aus + 3 = aus 4 = aus
NahfuBltftung bei Halt in der Naht {automatisch) - {S4} 5 = ein 6 = aus
NihfuBliftung am Nahtende (automatisch) - 5 = aus 6 = ein
NahfuBliftung bei Hait in der Naht und am Nahtende (automatisch) - 5 = ein 6 = ein
NahfuBliftung (automatisch) Aus - 5 = aus 6 = aus
Grundposition unten {Position 1} > > (86} 7 = ein 8 = aus
Grundposition oben {Position 2) >> 7 = aus 8 = ein

4.6 Direkte Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung (DED)

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, kann die Einstellung in der
Direktfunktionsebene angepasst werden.

Verindern der Einstellung ist mit den Tasten +/- wihrend dem Lauf oder bei Zwischenhalt der Maschine méglich. Am
Nahtanfang bzw. nach dem Nahtende ist diese Funktion gesperrt. Der aktuelle Wert wird im Display angezeigt und muf}
mit 10 multipliziert werden.
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LED12 34 56 78
|

Beispiel: — tlj U -:-J-
Der Wert 330 im Display an der Steverung entspricht _© OO 00000
einer Drehzahl von 3300 min-1 3 3 U CP Q CP CP
P E + ~ >
I
81 82 S3 S4 S5
4.7 Programmidentifikation an der Steuerung
Funktion Parameter
Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und |dentifizierungsnummer 179

In der Anzeige erscheint nacheinander nach Auswah! von Parameter 179 folgende Information:

Beispiel:
i I D 00 0000 00|
. Parameter 179 auswihlen und Taste E betitigen! I. 1.9. o 0O o0 0
PN \r‘ + = >
L'
] Im Display wird die Programm-Nummer (1463) um eine Stelle q 5 3 g 0C 00000y
gekiirzt angezeigt! Wenn weiter, dann Taste > > betiitigen! o _?_ C Q
P E + =p
\

" Im Display wird der Anderungs-Index (A) des Programms
angezeigt! Wenn weiter, dann Taste > > betitigen!

9 E 2 ocoo 00 0Q
. [dentifizierungsnummer Stelle 1 und 2! © 0 0O O {
Wenn weiter, dann Taste > > betitigen! P E + -nN
\
) 00000009
U 9 cC o Cco0
. Identifizierungsnummer Stelle 3 und 4! -
- i P E + N
Wenn weiter, dann Taste > > betitigen! \
00000000
I E 0o QCO0
= Identifizierungsnummer Stelle 5 und 6! P E + - »

[28/W2213

Bei zweimaliger Betitigung der Taste P wird die Routine verlassen und der Antrieb ist fiir den Nihvorgang wieder
bereit. Bei Betdtigen der Taste E wird ebenfalls die Routine verlassen und die nichste Parameternummer angezeigt.
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5. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu fiberpriifen, bzw. einzustellen:

= Die korrekte Montage von Antrieh, Positionsgeber und evtl, verwendetem Zubehior
= Die richtige Einstellung der Moterdrehrichtung mit Parameter 161

» Die korrekte Auswahl des Abschneidevorgangs mit Parameter 290

] Die richtige Auswahl der Tastenfunktionen (Eingiinge) mit Parameter 240/242/243
= Die richtige Positionierdrehzahl mit Parameter 110

. Die richtige niihmaschinenvertriigliche Maximaldrehzahl mit Parameter 111

. Die Einstellung der Positionen

. Die Einstellung der restlichen relevanten Parameter

. Speichern der eingestellten Werte durch Anniihen

6. Einstellen der Grundfunktionen

6.1 Motordrehrichtung

Funktionen Parameter
Drehrichtung des Motors 161
161 = 0: Rechtslauf des Motors (Blick auf die Motorwelle)
161 = 1; Linkslauf des Motors
A ) Achtung
Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung des mit Parameter 161 eingesteliten Wertes fiir die Drehrichtung zu achten.

6.2 Auswahl der Funktionsablaufe (Fadenabschneidevorgiange)

Diese Steuerung ist in der Lage, Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichmaschinen mit unterschiedlichen
Funktionsabldufen zu bedienen. Mit Parameter 290 erfolgt die entsprechende Auswahl,

A Achtung
Bevor die Umschaltung der Funktionsabliufe vorgenommen werden darf, miissen die
Anschlufikabel der Ein- und Ausgiinge abgezogen werden! Es muB unbedingt sichergestellt sein,
dab fiir den eingestellten Funktionsablauf die dafiir vorgesehene Maschine installiert ist!
Die Einstellung mit Parameter 290 ist nur nach dem Netzeinschalten vorzunehmen!
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Einstellung des Funktionsablaufs mit Parameter 290
Modus| Bezeichuung Adapter | Ausgiinge Eingiinge
Endstufen == FL Ml M2 M3 ML inl in3 in4
ST2/35 | 8T2/37 | ST2/28 | ST2/27 | 8T2/32 | 8T2/7 ST2/6 ST2/8
0 Steppstich; z.B.
Brother (737-113, 737-913) 1112814 | FL FAl +| FA2 FW - - NHT -
Aisin (AD3XX, ADI158, 3310, EK1) 1112815 |FL FAl +|FA2 FW - - NHT -
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112341 | FL FAl FA2 FwW ML - - FLEX
Diickopp Adler (210, 270) 1112845 | FL FAl +| FA2 FW - - NHT EST
1 Steppstich; z.B. Singer (591, 211U,212U) 1112824 |FL - FA2 |Fw - NHT - -
2 Steppstich; z.B. Singer (212 UTT) 1112824 | FL - FA FSPL | - NHT - -
3 Steppstich; z.B. Diirkopp-Adler (467) FL FA FSPL | FW ML NHT - -
4 Kettenstich; Union Special
(34000 und 36200 »Ersatz fiir US80A«) 1112865 | FL - FA-V | FW ML LSP LSP ENTK
{C5100 und FS100) 1112905 | FL - FA-V | FW ML LSP LSP -
5 Kettenstich; paralleler Ablauf
Yamato 1112818 | FL FA - FwW - LSP - -
Kansai {RX 9803) 1113130 {FL FA - FW ML Lsp -
Pegasus (W500/UT) 111282] |FL FA FA FW - LSP - -
Brother (FD3 B257) 1112822 | FL FA Fa FW - LSP ENTK | -
Global (CB2803-56) 1112866 | FL - - FA - LSP - -
Rimoldi (F27) 1113096 | FL FW FAC |FAU |ML . . -
6 Kettenstich; Abhacker / Schnelle Schere FL Mi AHI AH2 ML - - -
7 Uberwendlich; FL M1 M2 AH ML - - -
8 Backlatch; Pegasus 1112827 | - PD=-1|PD21 | - - LSP N.AUTOQ| -
9 Backlatch; Yamato (ABT3) 1112826 | - PD=-11PD21] | - - LSP N.AUTO| -
Backlatch; Yamato (ABT13) 1112898 - PD=-1 | PD==1 - - LSP N.AUTQ| -
10 Steppstich; z.B. Union Special 1112823 | FL - FA-V | FW ML - - -
(63900AMZ »Ersatz fiir US80A«)
11 Drehrichtungsumkehr mit Pedal -2 FL DR-UK | PD=-2 | ML ML N.POS - -
12 Drehrichtungsumkehr mit Fingang in3 FL DR-UK|PD=0 (ML |ML |N.POS |DR-UK | -
13 Steppstich; Plaff (1425) 1113072 | FL FA FSPL | FW ML NH POS2 DB
14 Steppstich; z.B.
Juki (5550-6) 1112816 | FL FAl42§ - FW - - - -
Juki (5550-7) 1113132 | FL FA1+2| FZ FW - - - -
Ausgiinge: Eingiinge:
FL = NihfulBliftung NHT = Nade! hoch/tief
FAl = Fadenabschneider Pos.1...1A EST = Einzelstich
FA2 = Fadenabschneider Pos.1A...2 FLEX = Nihfulliftung extern
FAl1+2 = Fadenabschneider Pos. 1...2 N.POS = Positionierdrehzahl
FSPL = Fadenspannungsliiftung N.AUTO = Automatische Drehzahl
FA-R/FA-V = Fadenabschneider riickwiirts/vorwiirts LSP = Laufsperre
ML = Maschine lauft DR-UK = Drehrichtungsumkehr
FW = Fadenwischer NH = Nadel hoch
AH/AHI/AH2 = Abhacker/Abhacker 1/Abhacker 2 POS2 = Lauf nach Position 2
DR-UK = Drehrichtungsumkehr DB = Drehzahlbegrenzung n12
PD=0 = Pedal in 0-Lage ENTK = Entketteln
PD=-2 = Pedalstufe -2
FAO = Oberfadenabschneider
FAU = Unterfadenabschneider
FZ = Fadenzieher
PD=1 = Pedalstufen 1...12

PD=<-1 = Pedalstufen -1 / -2
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Modus 0 Steppstichmaschinen

Fadenabschneiden von einlaufender bis auslaufender Schlitzkante Position 1

Fadenabschneiden von auslaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante Position 2
Fadenwischen iiber eine programmierbare Zeit (t6)

Signal Maschine lauft

NahfuBliiftung (siche Kapitel "NihfuBliftung")

Modus 1  Steppstichmaschinen (Singer 591, 211U, 212U)

Fadenabschneiden von auslaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante Position 2
Stopp des Antriebs auslaufende Schlitzkante Position 2

Fadenwischen {ber eine programmierbare Zeit (t6)

Signal Maschine l4uft

Nihfubliftung (siehe Kapitel "NihfuBliiftung")

Modus 2 Steppstichmaschinen (Singer 212 UTT)

Fadenabschneiden iiber eine programmierbare Zeit (kt2) nach Zwischenstopp in Position 1
Fadenspannungsliiftung von einlaufender Schlitzkante Position 1 bis Stopp nach einlaufender
Schlitzkante Position 2

Signal Maschine liuft

NahfuBliftung (siche Kapitel "NihfuBliiftung")

Modus3  Steppstichmaschinen mit Fadenabschneidesystem (z. B. Diirkopp Adler)

Fadenabschneiden tiber eine programmierbare Zeit (tFA) und programmierbare Inkremente (iFA)
nach Zwischenstopp in Position 1

Fadenspannungsliiftung ab Start in Position 1 nach Verzdgerung (FSE) {iber

Einschaltdauer (FSA)

Fadenwischen iiber eine programmierbare Zeit (t6)

Signal Maschine l4uft

NihfuBlliftung (siehe Kapitel "Nihfulliftung")

Modus 4 Kettenstichmaschinen (Union-Special)

Fadenabschneider vorwiirts nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd2) iiber
Einschaltdauer (kt2)

Fadenabschneider rlickwirts nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd1) iiber
Einschaltdauer (kt1)

Fadenwischer nach Stopp in Position 2 nach Verzéigerung (kd3) fiber Einschaltdauer (kt3)
Signal Maschine lauft

Nihfuiliftung (siehe Kapitel "Nihfuliliftung")

Modus 5 Kettenstichmaschinen allgemein

196=0

Signal Maschine liuft

Signal M1 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd1) iiber Einschaltdauer (ktl)

Signal M2 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd2) iiber Einschaltdauer (kt2)

Signal M3 nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd3) iliber Einschaltdauer (kt3)
NihfuBliiftung nach Stillstand in Position 2 verzdgert durch die Zeit (kdF)

Signal M1 nach Nahtende in Position 2 nach Verzégerung (kd1) iiber Einschaltdauer (kt1)

Signal M2 nach Nahtende in Position 2 nach Verzdgerung (kd2) iiber Einschaltdauer (kt2)

Signal M3 Ein nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd3) iiber Einschaltdauer (kt3) und
erneutern Lauf der Maschine um eine Umdrehung. Danach schaltet Signal M3 ab (siehe Funktions-
diagramm!)

Nahfuliliiftung nach Abschalten des letzten Signals verzdgert um die Zeit (t7)

Signal M1 nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd1l) iiber Einschaltdauer (kt1)

Signal M2 am Nahtanfang nach Verzdgerung (Ad2) iiber Einschaltdauer (At2) und nach Stopp

in Position 2 nach Verzégerung (kd2) iber Einschaltdauer (kt2)

Signal M3 am Nahtanfang nach Verzdgerung {Ad1} iiber Einschaltdauer (Atl)

Signal M5 (ML) am Nahtanfang nach Verzogerung (Ad3) iber Einschaltdauer (At3). Kein Signal
Maschine lduft (siehe Funktionsdiagramm!)

NihfuBliiftung nach Stillstand in Position 2 verzégert durch die Zeit (kdF)
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Modus 6 Kettenstichmaschinen mit Abhacker oder Schneller Schere

Modus 9

Signal M1 nach Stopp in Position 2 nach Verzogerung (kd1) {iber Einschaltdauer (kt1)

Signal M2 nach Stopp in Position 2 und nach Verzégerung (kd2) Giber Einschaltdauer (kt2) oder
bei Parameter 232=0N, als Schnelle Schere im Wechsel mit M3

Signal M3 nach Stopp in Position 2 und nach Verzdgerung (kd3) Gber Einschaltdauer (kt3) oder
bei Parameter 232=0N, als Schnelle Schere im Wechsel mit M2

Schnelle Schere M3 nach Verzdgerung (kd3) iiber Einschaltdauer (kt3) abwechselnd mit M2
Signal Maschine lduft

Nihfuflliiftung (siehe Kapitel "Nihfufiliftang")

Uberwendlichmaschinen

Signal M1 nach Stopp in Position 2 und nach Verzégerung (kd1) iiber Einschaltdauer (ktl)
Signal M2 nach Stopp in Position 2 und nach Verzégerung (kd2) Gber Einschaltdauer (kt2) oder
bei Parameter 232=0N, als Schnelle Schere im Wechsel mit M3 (Parameter 282 = 0 einstellen)
Abhacker am Nahtanfang nach Stichzihlung (c3) und am Nahtende nach Stichzihlung (c4)
Signal Maschine lauft

Nahfuliiftung (siehe Kapitel "Nahfubliftung")

Backlatchmaschine (Pegasus)

Signal M1 bei Pedalstufe -1 und -2

Signal M2 bei den Pedalstufen 1-12

Invertiertes Signal M3 bei den Pedalstufen 1-12

NéhfuBliftung (siche Kapitel "NahfuBliiftung™)

Signal Maschine lduft

Laufsperre bei offenem Kontakt wirksam (Eingang inl / Parameter 240=6)

» Automatikdrehzah] hat Vorrang vor der Laufsperre«

Taster fiir Lauf mit automatischer Drehzahl (Eingang in3 / Parameter 242=10)

Backlatchmaschine (Yamato)

Signal M1 bei Pedalstufe -1 und -2

Signal M2 bei den Pedalstufen 1-12

Invertiertes Signal M3 bei den Pedalstufen 1-12

NihfuBliiftung (siche Kapitel "NihfuBliiftung™)

Signal Maschine lauft

Laufsperre bei offenem Kontakt wirksam (Eingang inl / Parameter 240=6)
»Laufsperre hat Vorrang vor der Automatikdrehzahl«

Taster fiir Lauf mit automatischer Drehzahl (Eingang in3 / Parameter 242=10)
»die Funktion der automatischen Drehzahl ist invertiert«

Modus 10 Steppstichmaschine

Fadenabschneider vorwirts von auslaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schlitzkante
Position 2

Fadenabschneider riickwirts, dessen Vollansteuerung iiber eine Zeit (kt1) wirkt, anschlieflend
getaktetes Signal

Fadenwischer nach Stopp in Position 2 nach Verzbgerung (kd3) iiber Einschaltdauer (kt3)

Signal Maschine lauft

Nihfufliftung (siche Kapitel "NéahfuBliftung")

Modus 11 Drehrichtungsumkehr mit Pedal -2

Signal M1 Drehrichtung

Signal M2 Pedal = -2

Signal Maschine lauft

NihfuBllGftung (siehe Kapitel "NihfuBliftung")

Taster fiir Lauf in Positionierdrehzahl (Eingang inl / Parameter 240=20)

Modus 12 Drehrichtungsumkehr mit Eingang in3

Signal M1 Drehrichtung

Signal M2 Pedal 0

Signal Maschine lauft

NihfuBliftung (siehe Kapitel "NahfuBliiftung")

Taster fiir Lauf in Positionierdrehzahl (Eingang inl / Parameter 240=20)
Taster fiir Drehrichtungsumkehr (Eingang in3 / Parameter 242=21)
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Modus 13  Steppstichmaschinen mit Fadenabschneidesystem (Pfaff 1425)

Fadenabschneiden iiber programmierbare Inkremente (iFA) ab einlaufender Schlitzkante Position 1
Fadenspannungsliiftung von einlaufender Schlitzkante Position 1 nach Verzégerung (FSE) tiber
Einschaltdauer (FSA)

Fadenwischen {iber eine programmierbare Zeit {t6)

NahfuBliiftung (siche Kapitel "Nihfufliftung")

Signal Maschine liuft

Taster fiir Funktion "Nadel hoch" (Eingang inl / Parameter 24(=2)

Taster fiir Lauf in Position 2 (Eingang in3 / Parameter 242=24)

Taster fiir Drehzahlbegrenzung (n12) (Eingang ind4 / Parameter 243=11)

Modus 14 Steppstichmaschine

Fadenabschneiden M1 von einlaufender Schlitzkante Position 1 bis einlaufende Schiitzkante
Position 2

Signal M2 nach Stopp in Position 2 nach Verzogerung (kd4) iiber Einschaltdauer (kt4)
Fadenwischen M3 iiber eine programmierbare Zeit {t6)

Signal Maschine liuft

NihfuBliftung (siche Kapitel "NihfuBliiftung")

Siehe bei den verschiedenen Modi in der Parameterliste im Kapitel Funktionsdiagramme!

6.3 Taster-Funktionen der Eingénge in1, in3 und in4

Funktionen Parameter
Eingang 1 ini 240
Eingang 3 in3 242
Eingang 4 ind 243

Die mdglichen Taster-Funktionen der oben genannten Eingéinge sind in der Parameterliste aufgefiihrt.

6.4 Positionierdrehzahl

Funktionen

Parameter

Positionierdrehzahl

nl 110

Die Positionierdrehzahl kann mit dem Parameter 110 an der Steuerung im Bereich von 70...390 min-1 eingestellt

werden.

6.5 Nidhmaschinenvertrigliche Maximaldrehzahl

Die Maximaldrehzah] der Maschine wird durch die gewihlte Riemenscheibe und durch folgende Einstellungen bestimmt:

. Die Maximaldrehzahl wird mit Parameter 111 eingestellt (n2)
. Die Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau wird, wie in Kapitel "Direkte
Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung (DED)" beschrieben, eingestellt.



EFKA AB60D1467 16

6.6 Maximaldrehzahl

Funktionen Parameter

Maximaldrehzahl n2 11

Hinweis
Die Maximaldrehzahl der Nihmaschine entnehmen Sie den Unterlagen des Nihmaschinenherstellers.

Hinweis
Die Riemenscheibe sollte so gewihlt werden, dab der Motor bei maximaler Stichzahl der Maschine mit
ca. 4000 min-1 l3uft.

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte an der Stenerung vorgenommen, so
muf} der 2-stellig bzw, 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden,

6.7 Positionen

Vor Einstellung des Positionsgebers ist darauf zu achten, daB die Drehrichtung der Motorwelle richtig eingestellt ist!

A Achtung!
Bei Anderungen der Montage des Motors, z.B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf
richtige Drehrichtung zu achten. Die Positionen sind ggf. neu einzustellen.

Achtung!
Zum Verstellen der Positionsscheiben unbedingt Netzspannung ausschalten.

Achtungt!
Gehen Sie beim Verstellen der Positionsscheiben duferst behutsam vor.
Verletzungsgefahr durch Abrutschen!
Bitte beachten Sie, dall Positionsscheiben und die Generatorscheibe {innerste
Scheibe) nicht beschidigt werden,

> >

Die Positionen werden nach folgendem Ablauf eingestelit:

. Deckel des Positionsgebers nach Losen der Schraube abnehmen
Mit Taster S5 Grundposition Nadel untenn (LED 7 an Steuerung
leuchtet) auswihien

Mittlere Scheibe fiir Position 1 in gewflinschter Richtung verstellen
Pedal kurz nach vorn betdtigen

Halteposition iiberpriifen

Pedal zuriick {Abschneiden)

Mit Taster 85 Grundposition Nadel oben (LED 8 an Steuerung
leuchtet) auswihlen

Auflere Scheibe fiir Position 2 in gewiinschter Richtung verstellen
Pedal kurz nach vorn betitigen

Halteposition dberpriifen

Vorgang gegebenenfalls wiederholen

Mit Taster $5 die gewiinschte Grundposition wihlen

Deckel wieder aufsetzen und festschrauben

KL 1988A
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Hinweis

unierschreiten.

Fiir Funktionsabliufe, die Uiber die Schlitzbreite gesteuert werden, ist gegebenenfalls sinngemé$ Vorstehendem auch
noch die Schlitzbreite einzustellen. Hierfiir ist zur Uberpriifung der korrekten Einstellung der gewiinschte
Funktionsablauf einzuleiten. Bei Positionsgebern mit verstellbarer Schlitzbreite darf der Offnungswinkel 20° nicht

Hinweis

werden.

Um einen korrekten Abschneidevorgang zu gewihrleisten, diirfen die Positionen 1 und 2 nicht Gbereinander gestellt

6.8 Anzeige der Signal- und Stopp Positionen

Funktionen Parameter
Anzeige der Positionen 1 und 2 172
Mit Parameter 172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel tiberpriift werden.
. Parameter 172 anwiihlen
" Es erscheint im Display der Stenerung "PoS"
. Handrad entsprechend der Motordrehrichtung verdrehen
Anzeige an der Steuerung LED 1.I 2.I ? 1 ? si 71 T
== T ;
" LED 7 wird eingeschaltet entspricht Position 1 y =,L ” '!’2 '!":' -
. LED 7 wird ausgeschaltet entspricht Position 1A P CEEEEELEEE
" LED 8 wird eingeschaltet entspricht Position 2 o 5 CP ® Q CP
" LED 8 wird ausgeschaltet entspricht Position 2A i i : : i
P E + - >
I
51 82 83 5S4 S5
6.9 Bremsverhalten
Funktionen Parameter
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe <4 Stufen 207
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =5 Stufen 208
= Mit Parameter 207 wird die Bremswirkung fiir den Stopp beeinflufit
= Mit Parameter 208 wird die Bremswirkung zwischen den Drehzahlstufen geregelt
Fiir alle Einstellwerte gilt:
Je héher der Wert, desto stirker die Bremsreaktion!
6.10 Haltekraft im Stillstand
Funktionen Parameter
Haltekraft im Stillstand 153
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Diese Funktion verhindert das ungewaollte "Wandern" der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist durch Drehen am Handrad {iberpriifbar.

= Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Nahtende
. Die Wirkung ist einstellbar
. Je hoher der eingestellte Wert, desto stirker die Haltekraft

6.11 Anlaufverhalten

Funktionen Parameter

Anlaufflanke 220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Ndhmaschine angepafit werden
(feicht/schwer).

. Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusiitzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichten
Maschinen kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden, die Einstellungen zu optimieren.

6.12 Versorgungsspannung 5V bzw. 15V

A ) Achtung!
Vor Offnen der Steuerung mull unbedingt Netzspannung ausschaltet werden!

Fiir externe Geriite ist an der Buchse B18/6 eine Versorgungsspannung von +5V vorhanden. Diese 133t sich nach Offnen
des Deckels durch Umstecken einer auf der Leiterplatte angeordneten Steckleiste J1 auf + 15V andern.

+35V
+15V

fl

Rechte Pins 1 und 2 mit Briicke verbinden (Einstellung bei Auslieferung)
Lirke Pins 3 und 4 mit Briicke verbinden

J1 J1
4| O 2 4 2
3|0 13 1
+5V +15V
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7. Funktionen

7.1  Erster Stich nach Netz-Ein

Funktionen Parameter

1 Stich in Positionierdrehzahi nach NETZ EIN 231

Zum Schutz der Nihmaschine wird bei eingeschaltetem Parameter 231 der erste Stich nach dem Netzeinschalten
unabhingig von der Pedalstellung und von der Funktion Softstart in Positionierdrehzahl ausgefithrt.

7.2 Softstart

Funktionen Parameter

Softstart Ein/Aus 134

Funktion:

nach Netz-Ein

bei Beginn einer neuen Naht

Drehzahl ist pedalgefiihrt und auf (n6) begrenzt

niedrigere Drehzahl einer parallel ablaufenden Funktion dominiert (z.B. Stichzihlung)
Stichzahlung ist auf Position 1 synchronisiert

Unterbrechung durch Pedal-0-Lage

Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)

7.2.1 Softstartdrehzahl

Funktionen Parameter

Softstartdrehzahi 1156

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte an der Steuerung vorgenommen, so
muB der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.

7.2.2 Softstartstiche

Funktionen Parameter

Softstartstiche SSc 100

Nach dem Netzeinschalten wird der erste Stich unabhiingig von der Einstellung des Softstarts in Positionierdrehzahl
ausgeflihrt, wenn die Funktion "Langsamer Stich nach Netzeinschalten” mit Parameter 231 ausgewihlt ist.
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7.3 NahfuBliftung

Funktionen Taste an Steuerung
Automatisch in der Naht Linke LED an Taste ein Taste 54
Automatisch nach dem Fadenschneiden Rechte LED an Taste ein Taste 54
Funktionen Parameter
Automatischer Nahfull bei Pedal vor am Nahtende, wenn Lichtschranke 023
oder Stichzdhlung eingeschaltet ist
Einschaltverzéigerung bei Pedalstufe -1 12 201
Anlaufverzégerung nach Abschaiten des N&hful{iftungssignals t3 202
Vollansteuerungszeit t4 203
Einschaltdauer {ED} bei Taktung 15 204
Verzgerung nach Fadenwischen bis NahfuR iiften t7 206
Verzdigerung nach Fadenschneiden ohne Fadenwischer bis N3hfuld liften tFL 211

Ful} wird geliiftet;

® in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1)

oder automatisch {mit Taste §4 an Steuerung, linke LED leuchtet)
- durch Betitigung eines Tasters je nach Vorwahl der Parameter 240/242/243
» nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (mit Taste S4 an Steuerung, rechte LED leuchtet)
- durch Betdtigung eines Tasters je nach Vorwahl der Parameter 240/242/243
- iiber Lichtschranke, automatisch bei Pedal vor entsp. Einstellung Parameter 023
- iiber Stichziihlung, automatisch bei Pedal vor entsp. Einstellung Parameter 023
- Einschaltverzdgerung nach Fadenwischen (t7)
- Einschaltverzégerung ohne Fadenwischen (tFL)

Ungewolltes FuBliiften vor dem Fadenabschneiden beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2 kann durch Einstellen
einer Einschaltverzdogerung (t2) mit Parameter 201 verhindert werden.

Haltekraft des geliifteten Fufles:

Der Nihfull wird durch Vollansteuerung angehoben. AnschlieBend wird automatisch auf Teilansteuerung umgeschaltet,
um die Belastung fiir die Steuerung und den angeschlossenen Magneten zu reduzieren.

Die Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 203 und die Haltekraft bei Teilanstenerung mit Parameter 204
eingestellt.

Stufe | Einschaltdauer Wirkung
{ED)
1 12,5 % geringe Haltekraft
2 25 %
3 37.5 %
4 50 %
5 62,5 %
6 75 %
7 87,5 % grolie Haltekraft
4] 100 % Vollansteuerung
A Achtung!
Eine zu grof eingestellte Haltekraft kann zur Zerstdrung des Magneten und der Steuerung
fiihren. Beachten Sie unbedingt die zulissige Einschaltdauer (ED) des Magneten und stellen Sie
den hierfiir geeigneten Wert gemil} oben stehender Tabelle ein.
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Ful} senkt ab:

] Pedal in 0-Lage bringen

. Pedal in Stufe ‘4 bringen (leicht nach vorn)
. Taster fiir manuelle NdhfuBliiftung 6ffnen

Bei Betitigen des Pedals nach vorn aus geliiftetem Nédhful wird die Anlaufverzbgerung (t3), einstellbar mit
Parameter 202, wirksam. Siehe in der Parameterliste Kapitel "Funktionsdiagramme"!

7.4 Zwischenriegel

Funktionen Parameter
Signal Verriegelung am Ausgang M1, M2 oder M3 Ein/Aus 148
148 =10 Signal Verriegelung Aus
148 =1 Signal Verriegelung am Ausgang M1 wirksam.
148 =2 Signal Verriegelung am Ausgang M2 wirksam.
148 =3 Signal Verriegelung am Ausgang M3 wirksam. Wenn die Einstellung des Parameters 148 den Wert "3"

erhilt, wird Parameter 297 automatisch auf "0" gesetzt. Eine darauf folgende Anderung des Parameter
297 auf die Werte "1...4" setzt den Parameter 148 ebenfalls automatisch auf "§". Die Funktion des
zuletzt geiinderten Parameters wird beriicksichtigt.

Mit Parameter 148 kann ein Signal Verriegelung auf einen der drei Ausginge M1, M2 oder M3 programmiert werden.
Entsprechend Auswahl eines Parameters 240/242/243 1iBt sich ein Taster zuordnen, mit dem bei Betétigen das Signal
Verriegelung an beliebiger Stelle in der Naht oder im Stillstand eingeschaltet werden kann.

Wird der Parameter 148 auf "0" gesetzt, so erhilt der betreffende Ausgang wieder die Funktion, wie im ausgewihlten
Modus vorgesehen. Siehe in der Parameterliste Kapitel "Anschlufiplan'!

A Achtung!
Bevor dieser Parameter umgestellt wird, sollte sicher gestellt sein, daf} eine flir diese Funktion
geeignete Maschine angeschlossen ist. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise kann es zur
Zerstdrung der Maschine fiihren!

7.5 Signal "Maschine ldauft"

Funktionen Parameter
Signal Maschine 1auft am Ausgang M1, M2 oder M3 Ein/Aus 147
Modus "Maschine 15uft” 155
Ausschaltverzdgerung fir Signal "Maschine 13uft” 156
147 = 0 Signal Maschine liuft Aus
147 = 1 Signal Maschine lduft am Ausgang M1 wirksam
147 =2 Signal Maschine lduft am Ausgang M2 wirksam
147 =3 Signal Maschine lduft am Ausgang M3 wirksam. Wenn die Einstellung des Parameters 147 den Wert

"3" erhalt, wird Parameter 297 automatisch auf "0" gesetzt. Eine darauf folgende Anderung des
Parameter 297 auf die Werte "1...4" setzt den Parameter 147 ebenfalls automatisch auf "{". Die
Funktion des zuletzt gedinderten Parameters wird beriicksichtigt.

Mit Parameter 147 kann ein Signal Maschine lauft auf einen der drei Ausgiinge M1, M2 oder M3 programmiert werden.
Die urspriingliche Funktion des neu belegten Ausgangs wird dabei unterdriickt, Wird der Parameter 147 auf "0" gesetzt,
so erhilt der betreffende Ausgang wieder die Funktion, wie im ausgewihlten Modus vorgesehen,

Weiterhin ist an der Buchse ST2/32 das Signa! Maschine Liuft (auBer bei Emnstellung 29¢ = 5 und 273 = ON) stindig
aktiv,
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155 = 0 Signal "Maschine lauft" Aus

155 =1: Das Signal "Maschine lduft" wird immer ausgegeben, wenn der Antrieb lauft.

155 =2 Das Signal "Maschine lduft" wird immer ausgegeben, wenn die Drehzahi 3000 min"! Gberschreitet.
155 =3 Das Signal "Maschine lduft” wird immer ausgegeben, wenn das Pedal nicht in der 0-Lage ist.

Mit Parameter 156 kann der Abschaltzeitpunkt des Signals verzdgert werden.

Siehe in der Parameterliste Kapitel "AnschluBplan"!

A Achtung!
Bevor dieser Parameter umgestellt wird, sollte sicher gestellt sein, daB eine fiir diese Funktion
geeignete Maschine angeschlossen ist. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise kann es zur
Zerstorung der Maschine fithren!

7.6 Riickdrehen

Funktionen Parameter
Positionierdrehzahl ni 110
Anzahi der Ruckdrehschritte Ird 180
Einschaltverz&gerung des Rickdrehens drd 181
Rickdrehen Ein/Aus 182

Die Funktion "Riickdrehen” lduft nach dem Abschneiden ab.

Mit Erreichen der Stopposition hilt der Antrieb fiir die Dauer der Einschaltverzégerung des Riickdrehens (Parameter
182). Anschliefiend dreht er in Positionierdrehzahl fiir eine einstellbare Anzahl Schritte riickwirts.

1 Schritt entspricht ca. 3°.

7.7 Entketteln (Modus 4/5/6/7)

Beim Entkettelvorgang am Nahtende werden die Funktionen Fadenabschneidevorgang bzw. Abhacker/Schnelle Schere
automatisch unterdriickt. Der Antrieb stoppt in Position 1, wenn Parameter 180 = >0 ist. Wenn Parameter 180 = 0
eingestellt ist, so stoppt dieser in der gewihlten Grundposition. Bei dieser Einstellung (nur Modus 7) wird, wenn im
Parameter 190 der Wert 3" gewidhlt wurde, das Riickdrehen gesperrt und die Funktion Abhacker/Schnelle Schere
zugelassen. Weiterhin erfolgen die Nachlaufstiche (Parameter 184) und Stapler blasen am Ausgang M1.

Funktionen Parameter
Anzahl der Nachlaufstiche beim Entketteln c6 184

(nur wirksam, wenn Parameter 190 = 3)

Funktion Entketteln im Modus 4, 5, 6 und 7 190

Notwendige Einstellungen [iir den Entkettelvorgang:

. Entketteln mit Parameter 190 = 1 /2 /3 einstellen (190 = 0 Entkettein ausgeschaltet)

" Riickdrehen mit Parameter 182 einschalten

. Einschaltverzigerung mit Parameter 181 und Riickdrehwinkel mit Parameter 180 einstellen

. Mit einem der Parameter 240, 242 oder 243 den Wert "18" einstellen. Damit ist die Tasterfunktion

"Entketteln" festgelegt.

190 = 1: Ablauf bei Pedalstellung -2 aus dem Lauf oder aus Position 2;

Taster "Entketteln” betitigen

Lauf in Positionierdrehzah! nach Position 1

Anlaufverzégerung entsprechend Einstellung von Parameter 181

Ablauf des Riickdrehwinkels in Positionierdrehzah] entsprechend Einstellung von Parameter 180
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190 = 1: Ablauf bei Pedalstellung -2 aus dem Stillstand in Position 1:

- Taster "Entketteln” betiitigen
u Anlaufverzdgerung entsprechend Einstellung von Parameter 181
. Ablauf des Riickdrehwinkels in Positionierdrehzahl entsprechend Einstellung von Parameter 180

190 = 2: Automatischer Ablauf mit Lichtschranke am Nahtende ohne Hacken / Pedal -2 entsprechend Einstellung
von Parameter 019:
Taster "Entketteln” betitigen
Nach Lichtschrankenerkennung Lauf nach Position 1
Ablauf des Riickdrehwinkels in Positionierdrehzahl nach einer einstellbaren Einschaltverzigerung

190 = 3: Automatischer Ablauf mit Lichtschranke am Nahtende mit Hacken und Nachlaufstichen (nur im
Modus 7 miglich) / Pedal -2 entsprechend Einstellung von Parameter 019:

Taster "Entketteln” betitigen

Nach Lichtschrankenerkennung Ablauf der Ausgleichsstiche und der Endzihlung bis zum Hacken
Nachlaufstiche bis Entketteln, einstellbar mit Parameter 184

Nach dem Stopp der Maschine erfolgt kein Riickdrehen, sondem das Signal M1 "Stapler blasen”, sofern keine
andere Einstellung der Parameter 146, 147, 148 durchgefiihrt wurde.

Weiterhin kann mit einem der Parameter 240, 242 oder 243 der Wert "27" eingestellt werden. Damit kann in jedem
Nahtabschnitt bei Betiitigen des externen Tasters das "Entketteln" ausgefiihrt werden.

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Funktionsdiagrammen in der Parameterliste zu entnehmen.

7.8 Laufsperre

A Achtung!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung, Sie ersetzt nicht das bei Wartungs-
und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der Netzspannung.

Die Funktion der Laufsperre ist durch AnschluB eines Schalters, je nach Vorwahl der Parameter 240/242/243, an den
Buchsen ST2 bzw. B4 moglich.

Anzeige nach Auslisen der Laufsperre:

Anzeige an der Steuerung | ==> g E

Laufsperre in der freien Naht, der Naht mit Stichzihlung und in der Lichtschrankennaht:
Durch Offnen bzw. Schlieflen des Schalters wird die Naht unterbrochen

. Stopp in Grundposition
. Nadel hoch ist nicht moglich
. NihfuBliftung ist moglich

Wiederanlauf nach Laufsperre

Funktionen Parameter

Wiederanlauf nach erfoigter Laufsperre 234

Mit Parameter 234 wird bestimmt, wie der Wiederanlauf nach Schlieflen bzw. Offnen des Schalters méglich ist.

234 = OFF Wiederanlauf nach Aufheben der Laufsperre ohne Beriicksichtigung des Pedals. Diese Einstellung
findet z. B. bei Automaten Anwendung

234 = ON Wiederanlauf nach Autheben der Laufsperre nur, wenn das Pedal in Nullage war.
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7.9 Hubverstellung / Flip Flop 1

Funktionen Parameter
Hubverstellung Ein/Aus 137
Signal Hubverstellung invertiert/nicht invertiert 283
7.9.1  Signal "Hubverstellung”
Funktion Parameter
Signal Hubverstellung am Ausgang M1, M2 oder M3 Ein/Aus 146
146=0 Signal Hubverstellung Aus
146 = 1 Signal Hubverstellung am Ausgang M1 wirksam
146 = 2 Signal Hubverstellung am Ausgang M2 wirksam
146 = 3 Signal Hubverstellung am Ausgang M3 wirksam. Wenn die Einstellung des Parameters 146 den

Wert "3" erhilt, wird Parameter 297 automatisch auf "0" gesetzt. Eine darauf folgende Anderung des
Parameter 297 auf die Werte "1,,,4" setzt den Parameter 146 ebenfalls automatisch auf "0". Die

Funktion des zuletzt gedinderten Parameters wird beriicksichtigt.

Mit Parameter 146 kann ein Signal Hubverstellung auf einen der drei Ausginge M1, M2 oder M3 programmiert werden.
Entsprechend Auswahl eines Parameters 240/242/243 lifit sich ein Taster zuordnen, mit dem bei Betitigen das Signal
Hubverstellung an beliebiger Stelle in der Naht eingeschaltet werden kann. Wird der Parameter 146 auf "0" gesetzt, so

erhilt der betreffende Ausgang wieder die Funktion, wie im ausgewihlten Modus vorgesehen.

Siehe in der Parameterliste Kapite! "Anschlufiplan"!

A ] Achtung!
Vor Anderung des Parameters sollte eine fiir diese Funktion geeignete Maschine angeschlossen
sein. Bei Nichtbeachtung dieser Vorgehensweise kann es zur Zerstérung der Maschine fiithren!

7.9.2  Hubverstellungsdrehzahl

Funktionen Parameter
Hubverstellungsdrehzahl n10 117
7.9.3  Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit

Funktionen Parameter
Hubverstellungsdrehzaht-Nachlaufzeit thP 152
7.9.4 Hubverstellungsstiche

Funktionen Parameter
Stichzahl Hubverstellung chP 185
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Das Betiitigen des externen Tasters Hubverstellung, je nach Einstellung der Parameter 240/242/243, bewirkt Begrenzung
auf Hubverstellungsdrehzahl. Der Hubverstellungsmagnet wird eingeschaltet, wenn die Drehzahl < Hubverstellungs-
drehzahl ist. Mit Parameter 185 konnen Nachlaufstiche programmiert werden. Dadurch bleibt die Hubverstellung so-
lange eingeschaltet, bis die Stichzihlung abgelaufen ist. Nach Ausschalten des Hubverstellungsmagneten bleibt die Dreh-
zahlbegrenzung wihrend der Nachlaufzeit noch wirksam.

7.9.5 Hubverstellung tastend (Parameter 240/242/243 =13)

Folgende Funktion liuft ab, wenn im Parameter 185 fiir Nachlaufstiche der Wert "0" programmiert ist:

. Betitigen des Tasters Hubverstellung bei Stillstand des Antriebs; Signal Hubverstellung schaltet ein.

a Loslassen des Tasters Hubverstellung bei Stillstand des Antriebs; Signal Hubverstellung schaltet aus.

Folgende Funktion liuft ab, wenn im Parameter 185 fiir Nachlaufstiche der Wert " > (" programmiert ist:

u 1. Betitigen des Tasters Hubverstellung bei Stillstand des Antriebs; Signal Hubverstellung schaltet ein und
bleibt nach Loslassen des Tasters eingeschaltet.

. 2. Betitigen des Tasters Hubverstellung bei Stillstand des Antriebs; Signal Hubverstellung bleibt eingeschaltet

und schaltet nach Loslassen des Tasters wieder aus.
Ist beim Start des Antriebs das Signal Hubverstellung eingeschaltet, so wird die Drehzahl begrenzt und nach Ablauf der
Nachlaufstiche schaltet das Signal wieder ab und die Drehzahlbegrenzung wird nach der Nachlanfzeit (Parameter 152)

freigegeben.

Wiihrend dem Lauf des Antriebs, wenn im Parameter 185 fiir Nachlaufstiche der Wert " =0" programmiert ist:

» Betitigen des Tasters Hubverstellung bei laufenden Antrieb; Signal Hubverstellung und Hubverstellungs-
drehzahl schalten ein.
. Loslassen des Tasters Hubverstellung bei laufenden Antrieb; Signal Hubverstellung schaltet nach Ablauf der

Nachlaufstiche aus und nach der Nachlaufzeit (Parameter 152) wird die Drehzahlbegrenzung wieder aufgehoben.

7.9.6 Hubverstellung rastend/Flip Flop 1 (Parameter 240/242/243 =14)

. 1. Betitigen des Tasters Hubverstellung bei laufenden Antrieb; Signal Hubverstellung und Hubverstellungs-
drehzahl schalten ein.

. 2. Betitigen des Tasters Hubverstellung bei laufenden Antrieb; Signal Hubverstellung schaltet nach Ablauf der
Nachlaufstiche aus und nach der Nachlaufzeit (Parameter 152) wird die Drehzahlbegrenzung wieder aufgehoben.

Funktionen Parameter

Abschalten von Flip Flop 1 am Nahtende Ein/Aus 183

Mit Parameter 183 wird die Funktion festgelegt, ob das Signal "Hubverstellung" am Nahtende abgeschaltet werden soll.
Bei der Einstellung 183 = 0 wird das Signal mit dem Taster abgeschaltet.

183 =0 Signal "Hubverstellung” (Flip Flop 1) wird am Nahtende nicht abgeschaltet.

i83 =1 Signal "Hubverstellung” (Flip Flop 1) wird am Nahtende abgeschaltet.

7.10 Drehzahlbegrenzung n9

Funktionen Parameter

Drehzahlbegrenzung n9 n39 122

Bei Betiitigen eines externen Tasters, je nach Vorwahl der Parameter 240, 242 oder 243 = 23, kann ecine Drehzabl-
begrenzung n9 eingeschaltet werden.
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7.11 Restfadenwichter

Funktionen Parameter
Restfadenwadchter ohne Stopp = 2 / mit Stopp = 1/ Aus = 0 030
Stichanzah! fUr Restfadenwichter 031

Fiir den Betrieb des Restfadenwiichters ist entsprechend der Liinge des Unterfadens im Parameter 031 eine Stichanzahl
vorgegeben. Nach Ablauf der Stiche stoppt der Antrieb und es erscheint eine Meldung. Damit wird signalisiert, daB der
Unterfaden bald zu Ende geht. Es kann nun nach erneutem Betitigen des Pedals weiter gendht und der Faden
abgeschnitten werden. Nach Einlegen einer vollen Unterfadenspule und Betiitigen der vorgesehenen Quittungstaste kann
der Nihvorgang erneut gestartet werden.

Restfadenwiichter aktivieren:

. Parameter 030 auf "1" bzw. "2" stellen

. Gewiinschte maximale Stichanzahl im Parameter 031 eingeben (eingegebener Wert x 100 = Stichanzahl
z. B. 180 x 100 = 18000)

- Tasterfunktion fiir den Start des Z#hlers der gewshlten Stichanzahl auf einen Eingang festlegen
(Parameter 240/242/243)

s Der Nihvorgang kann gestartet werden

Restfadenwiichter in Betrieb:

" Bei abgelaufenem Stichzihler stoppt der Antrieb

" An der Steuerung erscheint die Meldung "A3"

. Nach Pedal 0-Lage und erneutem Betétigen kann der Nihvorgang fortgesetzt bzw. zu Ende gefiihrt werden. Alle
Nihfunktionen bleiben erhalten.

. Die Meldung "A3" an der Steuerung bleibt erhalten.

Restfadenwiichter wieder in betriebsbereiten Zustand bringen:

" Volle Unterfadenspule einsetzen

" Den gewihiten externen Taster betftigen

. Die Zihlung wird auf den im Parameter 031 eingestellten Wert gebracht und gestartet

L] Die Meldung "A3" an der Steuerung schaltet ab.

u

Wird die Unterfadenspule vor einer Meldung ausgewechselt, so mull die entsprechende Taste mindestens 1
Sekunde betitigt werden, um den Stichzihler auf vorgegebenen Wert zu setzen.

7.12 Fadenabschneidevorgang

Funktionen Parameter
Fadenabschneider Ein/Aus 013
Fadenwischer Ein/Aus 014

Der Abschneidevorgang ist mit den Parametern 013 und 014 getrennt ein- und ausschaltbar. Bei ausgeschaltetem
Fadenschneiden stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2.

7.12.1 Steppstich-Fadenabschneider (Modus 0...3, 10, 13 und 14)

Funktionen Parameter
Umschaltung Signal M1 Fadenabschneider Pos1...Pos2/Pos1...Pos1A (nur Modus Q) 145
Fadenwischerzeit 16 205
Einschaltwinkel des Fadenabschneiders iFA 250
Ausschaltverzgerung der Fadenspannungsliftung FSA 251
Einschaltverzégerung der Fadenspannungsliftung FSE 252
Stoppzeit fur Fadenabschneider tFA 253
Haltekraft Ausgang M1 des Fadenabschneiders rickwirts 254
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Das Fadenschneiden erfolgt an Steppstichmaschinen (Modus 0...3, 10, 13 und 14) in Abschneidedrehzahi.

Bei ausgeschaltetem Fadenschneiden stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2.

An Steppstichmaschinen wird die Einschaltdauer t6 mit Parameter 205 eingestellt. Die Riicklaufzeit t7, mit Parameter
206 einstellbar, verhindert das Amnheben des Nihfulles, bevor der Wischer in seiner Ausgangslage ist. Ist kein
Fadenwischer angeschlossen, so wirkt nach dem Fadenschneiden die Verzdgerungszeit tFL bis zum Anheben des
NihfuBes.

Mit dem Parameter 145 kann das Fadenabschneide-Signal M1 (nur im Modus 0) verdndert werden.

145 = OFF Fadenabschneide-Signal M1 von Position 1 nach Position 1A

145 = ON Fadenabschneide-Signal M1 von Position 1 nach Position 2

7.12.1.1 Abschneidedrehzahl

Funktionen Parameter

Abschneidedrehzahl n? 116

7.12.2 Kettenstich-Fadenabschneider (Modus 4, 5 und 6)

Funktionen Parameter
Verzéigerungszeit Ausgang M1 kd1 280
Einschaltzeit Ausgang M1 kt1 281
Verzéigerungszeit Ausgang M2 kd2 282
Einschaltzeit Ausgang M2 kt2 283
Verzbgerungszeit Ausgang M3 kd3 284
Einschaltzeit Ausgang M3 kt3 285
Verzgerungszeit Ausgang M4 kd4 286
Einschaltzeit Ausgang M4 kt4 287
Verzdgerungszeit bis Nihfu Ein kdF 288

Das Fadenschneiden erfolgt an Kettenstichmaschinen (Modus 4, 5 und 6) bei Stillstand der Maschine in Position 2.

Bei ausgeschaltetemn Fadenschneiden stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2.

Die Signalfolge von M1...M4 und des Nihfules kann mit den Parametern 280...285 und 288 beliebig (parallel oder
sequentiell) eingestellt werden.

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Funktionsdiagrammen in der Parameterliste zu entnehmen. Siehe
auch im Kapitel "Auswahl der Funktionsabliufe (Fadenabschneidevorginge),

7.12.2.1 Kettenstich fiir Pegasus {Modus 5)

Funktionen Parameter
Auswahl Kettenstichabschneider nur im Modus 5§ "allgemein/Pegasus” 196

196 =10 Kettenstichabschneider allgemein (Modus 5)

196 =1 Kettenstichabschneider Pegasus

Bei der Einstellung der Parameter 200 = 5 und 196 = 1 wird der Kettenstichabschneider fiir Pegasus-Maschinen
aktiviert. Bei Betitigen des Pedals nach Stopp in Position 2 in Stellung -2 wird nach der Verzdgerungszeit kd3 das Signal
M3 iiber die Zeit kt3 angesteuert. Danach lduft der Antrieb mit eingeschaltetem Signal M3 eine Umdrehung von Position
2 nach Position 2. Bei Erreichen der Position 2 schaltet das Signal M3 ab und die Signale M1 bzw. M2 werden nach den
Verzigerungszeiten kdl bzw. kd2 eingeschaltet. Nach Ablauf der Zeiten ktl bzw. kt2 werden die beiden Signale
abgeschaltet und der Nahfufl kann verzigert um die Zeit t7 geliifiet werden.

Wird nach Stopp in Position 1 das Pedal nach -2 betatigt, so lduft der Antrieb zunichst in die Position 2 und danach wird
der zuvor beschriebene Funktionsablauf ausgefihrt.

Siehe in der Parameterliste Kapitel "Funktionsdiagramme"!



EFKA AB60D1467 28

7.12.2.2 Funktion Schneiden am Nahtanfang (Modus 5)

Funktionen Parameter
Funktion Schneiden am Nahtanfang {nur bei Parameter 290 = B} Ein/Aus 273
Verzégerungszeit fir Signal M3 am Nahtanfang Ad1 274
Einschaltzeit fiir Signal M3 am Nahtanfang At 275
Verz§gerungszeit fir Signal M2 am Nahtanfang Ad2 276
Einschaltzeit fur Signal M2 am Nahtanfang At2 277
Verzfigerungszeit fir Signal M5 am Nahtanfang Ad3 278
Einschaltzeit fir Signal M5 am Nahtanfang At3 279

Die Signale M2, M3 und M5 am Nahtanfang werden bei der Einstellung von Parameter 290 = 5 (Modus 5} erzeugt.
Dabei muB der Parameter 273 auf "ON" eingestellt sein. Die Funktion "Maschine lauft” entfillt bei dieser Einstellung.
Siehe in der Parameterliste Kapitel "Funktionsdiagramme"!

7.13 Funktionen fiir Uberwendlichmaschinen {Modus 7)

7.13.1 Signal Kette saugen

Funktionen Parameter
Ablauf Uberwendlich-Modus (Modus 7} mit ader ohne Stopp 018
Signal Kette saugen am Nahtende bis Z&hlende ¢2 oder bis Pedal O 022
Drehzahl wihrend der Stichzdhtung am Nahtanfang 143
Drehzahl wihrend der Stichzihtung am Nahtende 144
Signat Kette saugen auf Ausgang M1 (nur im Modus 7 mdglich} 148 =1
Einschalten des Signals Kette saugen am Nahtende 193

Verschiedene Einstellméglichkeiten im Uberwendlich-Modus (Modus 7) sind mit folgenden Parametern zu erreichen.
018 = OFF Ablauf mit Stopp.
018 = ON Ablauf ohne Stopp. Bei dieser Einstellung mufl der Parameter 022 = ON gewihlt sein.

022 = OFF Das Signal Kette saugen am Nahtende wird nach der Zihlung c2 abgeschaltet.
022 = ON Das Signal Kette saugen am Nahtende bleibt bis Pedal 0-Stellung erhalten.
Das Signal Kette saugen wird nur ausgefithrt, wenn der Parameter 148 auf den Wert "1" eingestellt ist!

Mit folgenden Parametern ist es moglich, wihrend der Stichzihlung am Nahtanfang und am Nahtende die Drehzahl-
funktion zu wihlen.

143 =0 Fixe Drehzahl n3 (Parameter 112) am Nahtanfang.
143 =1 Begrenzte Drehzahl n3 pedalgefiihrt am Nahtanfang
14 =0 Fixe Drehzahl nd (Parameter 113) am Nahtende.
144 =1 Begrenzte Drehzahl n3 pedalgefiihrt am Nahtende.

193 = OFF Kette saugen nach Ablauf der Lichtschrankenausgleichsstiche.
193 = ON Kette saugen ab Lichtschranke hell.
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7.13.2 Anfangs- und Endzdhlungen

Funktionen Parameter
Endzihlung {c2) mit begrenzter Drehzahl n4 bis Stopp c2 000
Anfangszdhlung (c1)} mit begrenzter Drehzahl n3 fiir Kette saugen c¢1 001
Zihlung (c3) Abhacker am Nahtanfang c3 002
Endzihlung (c4) fir Abhacker am Nahtende cd 003
Nahiende bei Modus 7 durch Endzéhlung (c2) oder {c4) 191
Stichzdhlungs-Drehzahl am Nahtanfang n3 112
Stichzéhlungs-Drehzaht am Nahtende n4 113

Mit Parameter 191 sind folgende Einstellungen méglich, um das Nahtende zu bestimmen:

191 =10 Nahtende nach Zahlung c4 (Abhacker)

91 =1 Nahtende nach Zahlung c2 (Kette saugen)
Funktionen Parameter
Ablauf Uberwendlich-Modus (Modus 7) mit oder ohne Stopp 018
Drehzahl n3 wiéhrend der Stichzdhlung am Nahtanfang 143
Drehzahl n4 wahrend der Stichzéhlung am Nahtende 144

Verschiedene Einstellmbglichkeiten im Uberwendlich-Modus (Modus 7) sind mit folgenden Parametern zu erreichen.
018 = OFF Ablauf mit Stopp.
018 = ON Ablauf ohne Stopp.

Mit folgenden Parametern kann am Nahtanfang und am Nahtende die Drehzahlfunktion festgelegt werden.

143 =0 Fixe Drehzahl n3 (Parameter 112) am Nahtanfang.
143 =1 Pedalgefiihrte Drehzahl am Nahtanfang

144 =10 Fixe Drehzahl nd4 (Parameter 113) am Nahtende,
144 =1 Pedalgefiihrte Drehzahl am Nahtende.

7.14 Funktion des Ausgangssignals M3

Funktionen Parameter

Funktionen von Signal M3 297

Mit Parameter 297 sind folgende Einstellungen méglich:

297 =0 Funktion entsprechend Einstellung von Parameter 290

297 =1 Signal M3 schaltet immer ein, wenn Lichtschranke hell wird.

297 =2 Signal M3 schaltet immer ein, wenn Lichtschranke dunkel wird.

297 =3 Signal M3 schaltet nur nach Lichtschranke hell bzw. dunkel bis Nahtende ein.

297 =4 Signal M3 schaltet wie bei Einstellung 3 ein. Das Signal ML (Maschine lauft wird jedoch wahrend der

Ausgabe von Signal M3 abgeschaltet).

Wenn die Einstellung eines der Parameter 146, 147, 148 den Wert "3" erhilt, wird Parameter 297 automatisch auf "0"
gesetzt, Eine darauf folgende Anderung des Parameter 297 auf die Werte "1...4" setzt die Einstellung der Parameter
146, 147, 148 wieder auf "0", wenn zuvor der Wert "3" programmiert war. Die Funktion des zuletzt geanderten
Parameters wird ausgefiihrt.
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7.15 Abhacker (Modus 6/7)

Das Signal Abhacker kann fiir die Anfangs- und Endziihlung separat mit Taste S3 an der Steuerung vorgewihlt werden.

Funktionen Steuerung
Abhacker am Nahtanfang ein LED 3 ein Taste $3
Abhacker am Nahtende ein LED 4 ein

7.15.1 Funktionen Abhacker

Das Signal Abhacker kann mit Parameter 020 dahingehend beeinflufit werden, dafl das Signal am Nahtende ausgegeben
bleibt und nach erneutem Nihbeginn mit Ablauf von Nachlaufstichen, einstellbar mit Parameter 021, das Signal wieder
weggenommen wird. Diese Mafinahme dient als Klemme.

Funktionen Parameter
Klemme am Nahtende {Ausgang ST2/27) Ein/Aus {Modus 7} kLM 020
Nachlaufstiche {ckL} der Klemme am Nahtanfang (Modus 7} ckL 021

7.15.2 Zeiten fiir Abhacker/Schnelle Schere

Funktionen Parameter
Einschaltzeit fir Schnelle Schere AH1 (Modus 6) kt2 283
Einschaltzeit fUr Schnelle Schere AH2 {Modus 8) kt3 285
Funktionen Parameter
Auswahl Abhacker oder Schnelle Schere 232
Parameter 232 = OFF

Einschaltzeit fir Abhacker AH (Modus 7) kt3 286
Parameter 232 = ON

Einschaltzeit fir Schnelle Schere AH1 {(Modus 7) kt2 283
Einschaltzeit fir Schnelle Schere AH2 (Modus 7} kt3 285

Bei Auswahl der Funktion "Schnelle Schere" Parameter 232 = ON mufl zusitzlich im Parameter 282 die

Verzogerungszeit auf den Wert "0" gesetzt werden!

7.16 Manueller Abhacker/Schnelle Schere

Bei Betitigen eines externen Tasters, je nach Vorwahl der Parameter 240, 242 oder 243, kann der Abhacker bzw. die
Schnelle Schere an beliebiger Stelle in der Naht oder im Stillstand geschaltet werden.
Siehe in der Parameterliste Kapite! "AnschluBjplan"!

7.17 Funktionen fiir Backlatchmaschinen (Modus 8/9)
Die Funktionen fir Backlatchmaschinen beider Modis sind aus den Funktionsdiagrammen in der Parameterliste

ersichtlich.
Speziell fiir den Modus ¢ (Parameter 290 = 9) ist eine weitere Funktion vorgesehen.
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Nach Netz Ein oder nach Einschalten von Modus 9 wird automatisch sensiert, ob eine Lichtschranke angeschlossen ist
bzw. ob am Lichtschrankeneingang eine Anderung stattgefunden hat. Beim Nahvorgang wird mit kurzem Betitigen des
Tasters der Eingang in3 vorbereitet, um nach Erkennen der Lichtschranke die Automatik-Drehzahl (n-auto) einzuschalten
und mit dem Schalter "Laufsperre” den Stopp der Maschine zu veranlassen. Nach diesem Stopp lauft die Maschine bei
einem neuen Start in Pedaldrehzahl. Die Lichtschranke wirkt erst wieder, wenn zuvor der Taster am Eingang in3 kurz
betitigt wurde.

7.18 Naht mit Stichzdhlung

Funktionen Parameter

Stichzdhlung Ein/Aus 015

7.18.1 Stiche fiir Stichzidhlung

Funktionen Parameter

Stichzaht fiir eine Naht mit Stichzihiung Stc 007

Die Stiche fiir die Stichzihlung k&nnen iiber oben genannten Parameter direkt in der Steuerung veréindert werden.

7.18.2 Stichzdhlungsdrehzahl

Funktionen Parameter
Stichzihlungsdrehzahl n12 118
Drehzahl n12 invertiert/nicht invertiert 266
Drehzahlmodus fur eine Naht mit Stichzéhlung 141

Fiir den Ablauf der Stichzihlung kann mit dem Parameter 141 ein bestimmtes Drehzahlverhalten vorgewiihlt werden.

141 = 0: Ablauf mit pedalgefiihrter Drehzahl

141 = 1; Ablauf mit fester Drehzahl nl12, solange Pedal betétigt

141 = 2: Ablauf mut begrenzter Drehzahl nl12, solange Pedal betitigt

141 = 3: Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betitigt wurde.
Der Abbruch kann iiber "Pedalriicktritt (-2)" erfolgen

266 =0 Die Ausgabe der Drehzahl n12 ist nicht invertiert

266 =1 Die Ausgabe der Drehzahl nl2 ist invertiert

Abhingig von der momentanen Drehzahl (max.11 Stiche vor Stichzihlungsende), wird die Nihgeschwindigkeit in jeder
Umdrehung vermindert, um exakt bei Zihlende anhalten zu konnen. Bei eingeschalteter Lichtschranke wird nach der
Stichzihlung in freies Nihen Gbergegangen.

7.18.3 Naht mit Stichzdhlung bei eingeschalteter Lichtschranke

Funktionen Parameter
Lichtschranke Ein/Aus 009
Stichzéhlung Ein/Aus 015

Bei der Einstellung "Stichzdhlung mit Lichtschrankenfunktion” wird zundchst die Anzahl der Stiche abgearbeitet und
danach die Lichtschranke aktiviert.
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7.19 Freie Naht und Naht mit Lichtschranke

Funktionen Parameter
Positionierdrehzahl ni 110
Obere Grenze der Maximaldrehzahl n2 111
Begrenzte Drehzahl entsprechend Einstellung von Parameter 142 n12 118
Untere Grenze der Maximaldrehzahl 121
Drehzahlmodus Freie Naht 142

Fiir den Ablauf der freien Naht und der Naht mit Lichtschranke kann mit dem Drehzahlmodus ein bestimmtes
Drehzahlverhalten vorgewiihit werden.

142 = O: Ablauf mit Pedaldrehzahl von nl bis n2

142 = 1: Ablauf mit fester Drehzahl ni2, solange Pedal nach vorn betitigt (Stufe > =1)

142 = 2 Ablauf mit begrenzter Drehizahl n12, solange Pedal nach vorn betitigt (Stufe > =1)
142 = 3: Nur fiir die Naht mit Lichtschranke:

- Ablauf mit fester Drehzah! erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betitigt wurde.

- Das Nahtende wird durch die Lichtschranke eingeleitet.

- Abbruch durch Pedalriicktritt (-2) ist moglich.

- Bei nicht aktiver Lichtschranke wirkt die Drehzahl wie bei Einstellung Parameter 142 = 0.

7.20 Lichtschranke

Funktionen Parameter
Lichtschranke Ein/Aus an der Steuerung 009
Lichtschrankenfunktion am Eingang der Buchse B18/5 nur aktiv, 239
wenn Parameter 239 = 0

7.20.1 Drehzah! nach Lichtschranken-Erkennung

Funktionen Parameter

Drehzahi nach Lichtschranken-Erkennung nb 114

7.20.2 Allgemeine Lichtschrankenfunktionen

Funktionen Parameter
Lichtschranken Ausgleichstiche LS 004
Anzahl Lichtschranken-Nihte 006
Lichtschranken-Sensierung auf hell 131
Ann3hen bei heller Lichtschranke gesperrt 132
Lichtschranken-Nahtende mit Fadenschneiden 133
Pedalabh&ngige Drehzahl / Drehzahl n5 wéhrend der Lichtschrankenausgleichsstiche 192

Nach Sensierung des Nahtendes erfolgt Zihlung der Ausgleichstiche mit Lichtschrankendrehzahl.
Parameter 192 = ON (Drehzahl pedalabhingig)
Parameter 192 = OFF (Drehzahl n5 nach Lichtschrankenerkennung)

. Unterbrechung des Ablaufs bei Pedal-0 Lage. Abbrechen des Ablaufs durch Pedalstellung -2.
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. Fadenabschneideablauf mit Parameter 133 ausschaltbar, unabhingig von der Einstellung mit Taste S3 an
der Steuerung. Stopp in Grundposition.
. Programmierung von maximal 15 Lichtschranken-Nihten, entsprechend Einstellung von Parameter 006, mit

Stopp in Grundposition. Nach der letzten Lichtschranken-Naht erfolgt Fadenabschneiden.
Sensierung der Lichtschranke am Nihgutende auf hell oder dunkel mit Parameter 131 wiihlbar.
Anlaufsperre bei heller Lichtschranke mit Parameter 132 programmierbar.

Die Lichtschranken-Ausgleichsstiche kénnen mit Parameter 004 direkt in der Stewerung programmiert und
veridndert werden.

7.20.3 Reflexlichtschranke LSMOO1A

Einstellung der Empfindlichkeit:

Abhingig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionstliche minimale Empfindlichkeit einstellen.
(Potentiometer méglichst weit nach links drehen)

= Potentiometer direkt am Lichischrankenmodul

Mechanische Ausrichtung:

Das Ausrichten wird durch einen sichtbaren Lichtpunkt auf der Reflektionsfliche erleichtert

7.20.4 Lichtschrankeniberwachung

Funktionen Parameter / Taste

Stiche fur Lichtschrankeniberwachung 195

Um die optische und elektrische Funktion zu berpriifen ist es moglich mit Parameter 195 eine Stichzahl zu wihlen
innerhalb der die Lichtschranke mindestens einmal aktiv werden muB.

Wird das Ende der Zihlung erreicht, ohne daf} die Lichtschranke aktiv wurde, stoppt der Antrieb und es erscheint die
Meldung A6.

Die Stichzah! mufl grifler gewdhlt werden als fiir die Naht erforderlich.

Bei Stichzahl =0 ist die Funktion ausgeschaltet.

7.20.%5 Automatischer Start, lichtschrankengesteuert

Funktionen Parameter
Verzéigerung Autostart 128
Autostart EinfAus 129
Lichtschranken-Sensierung auf hell 131
Ann3hen mit heller Lichtschranke gesperrt 132

Die Funktion erméglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen, sobald die Lichtschranke das Einlegen des Nihguts
sensiert hat.
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Voraussetzungen fiir den Ablauf:

. Parameter 132 = ON (kein Annihen bei Lichtschranke hell).
. Parameter 131 = ON (Lichtschranken-Sensierung auf hell).
. Parameter 129 = ON (Autostart eingeschaltet).

. Lichtschranke eingeschaltet.

| ]

Das Pedal muf am Nahtende nach vorn betétigt bleiben.

Aus Sicherheitsgriinden wird diese Funktion erst dann aktiv, wenn bei der ersten Naht normal angendht wurde. Die
Lichtschranke muB abgedunkelt werden, solange das Pedal noch in Nullage ist. Erst danach darf das Pedal nach vom

betdtigt werden.

Abgeschaltet wird diese Funktion wieder, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betitigt bleibt.

7.20.6 Lichtschrankenfilter fiir Maschenware

Funktionen Parameter
Stichanzahl des Lichtschrankenfilters (0]0]3)
Lichtschrankenfilter EinfAus 130
Lichtschrankensensierung auf hell bzw. auf dunkel 131

Der Filter verhindert das vorzeitige Ausldsen der Lichtschrankenfunktion beim Nahen von Maschenware.

Durch Parameter 130 kann der Filter ein- oder ausgeschaltet werden
Der Filter ist ebenfalls nicht aktiv, wenn der Parameter 005 = 0 ist
Durch Verindern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite

Maschenwarensensierung bei Lichtschrankenerkennung dunkel -> hell, wenn Parameter 131 = ON

Maschenwarensensierung bei Lichtschrankenerkennung hell -> dunkel, wenn Parameter 131 = OFF

7.20.7 Funktionsdanderung des Lichtschranken-Eingangs

Funktionen

Parameter

Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse B18/5

239

Wird die Lichtschranken-Funktion nicht verwendet, so kann der Eingang an Buchse B18/5 analog zu den Eingingen inl,

in3 und in4 mit einer Schaltfunktion belegt werden.

Mit Parameter 239 sind folgende Eingangsfunktionen maglich:

239 =90 Lichtschranken-Funktion: Der Eingang ist fiir eine Lichtschranken-Funktion vorbereitet.
239 = 1...28  Alle weiteren Eingangsfunktionen sind, wie bei Parameter 240 beschrieben, identisch.

7.21 Schaltfunktionen der Eingénge in1, in3 und in4

Funktionen

Parameter

Auswahl der Eingangs-Funktion

in1/in3/in4

2403/242/243

Fiir jeden Eingang an den Buchsen ST2 und B4 kénnen verschiedene Tasterfunktionen gewihlt werden.
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Mit Parameter 240, 242 und 243 sind folgende Eingangsfunktionen moglich:

240 = 0
240 =1
240 =2
240 = 3
240 = 4
240 = §
240 = 6
240 = 7
240 = 8
240 =9
240 = 10
240 = 11
240 = 12
240 = 13
240 = 14
240 = 15
240 = 16
240 = 17
240 = 18
240 = 19
240 = 20
240 = 21
240 = 22
240 = 23
240 = 24
240 = 25
240 = 26
240 = 27
240 = 28

Eingangsfunktion gesperrt

Nadel hoch/tief: Bei Betitigung des Tasters lduft der Antrieb von Position 1 nach Position 2 bzw. von
Position 2 nach Position 1. Steht der Antrieb auBerhalb der Halteposition, lauft er in die vorgewiahlte
Grundposition.

Nadel hoch: Bei Betiitigen des Tasters lduft der Antrieb von Position 1 nach Position 2

Einzelstich (Heftstich): Bei Betitigung des Tasters filhrt der Antrieb eine Umdrehung von Position 1
nach Position 1 aus. Steht der Antrieb in Position 2, liuft er mit der ersten Tasterbetitigung nach
Position 1 und mit den nachfolgenden Betiitigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.

Vollstich: Bei Tasterbetitigung fiihrt der Antrieb eine Umdrehung entsprechend der Halteposition aus.
Nadel nach Position 2: Steht der Antrieb auBerhalb Position 2, so liuft er nach Tasterbetitigung in
Position 2

Laufsperre mit offenem Kontakt wirksam: Bei Offnen des Schalters hilt der Antrieb in der
vorgewdhlten Grundstellung

Laufsperre mit geschlossenem Kontakt wirksam: Bei Schlielen des Schalters halt der Antrieb in der
vorgewihlten Grundstellung

Laufsperre mit offenem Kontakt wirksam {(unpositioniert): Bei Offnen des Schalters hilt der Antrieb
sofort unpositioniert.

Laufsperre mit geschlossenem Kontakt wirksam (unpositioniert): Bei Schliefen des Schalters hilt
der Antrieb sofort unpositioniert.

Lauf in automatischer Drehzahl (n12): Bei Tasterbetitigung lduft der Antrieb in automatischer
Drehzahl, Das Pedal wird nicht benutzt (Im Modus 9 wirkt diese Eingangs-Funktion invertiert).

Lauf in begrenzter Drehzahl (n12): Bei Tasterbetitigung lduft der Antrieb in begrenzter Drehzahl.
Das Pedal mufl dazn nach vorn betiitigt werden.

Niihfufiliiftung bei Pedal 0-Lage

Hubverstellung tastend: Fiir die Zeit der Betitigung des Tasters wird das Signal Hubverstellung
ausgegeben und der Antrieb lauft mit Drehzahlbegrenzung (n10).

Hubverstellung rastend/Flip Flop: Bei kurzer Betitigung des Tasters wird das Signal Hubverstellung
ausgegeben und der Antrieb lHuft mit Drehzahlbegrenzung (n10). Nach einer weiteren Betitigung des
Tasters wird der Vorgang wieder ausgeschaltet.

Abhacker bzw. Schnelle Schere (Modus 6/7): Bei Betiitigung des Tasters wird der Abhacker (iber eine
vorgegebene Zeit eingeschaltet.

Zwischenriegel / Zwischenstichverdichtung: Bei Betdtigung des Tasters wird der Riegel bzw. die
Stichverdichtung an beliebiger Stelle in der Naht und bei Stillstand des Antriebs eingeschaltet.

keine Funktion

Entketteln: Bei Betitigung des Tasters erfolgt am Nahtende ein Riickdrehen. AuBerdem wird
der Fadenabschneider unterdriickt.

Restfadenwiichter: Nach Einlegen einer vollen Unterfadenspule wird bei Betitigen des Tasters der
Stichzihler auf den im Parameter 031 eingestellien Wert gesetzt.

Lauf in Positionierdrehzaht (n1): Bei Tasterbetitigung lduft der Antrieb in Positionierdrehzahl. Das
Pedal muB dazu nicht betitigt werden.

Drehrichtungsumkehr: Drehrichtungsinderung des Motors bei Tasterbetiitigung im Modus 12.

keine Funktion

Drehzahlbegrenzung n9: Solange der Taster in der Naht betiitigt wird, bleibt die Drehzahlbegrenzung
n9 aktiv.

Nadel Eiuft von Position 1 nach Position 2 {(Flip Flop): Bei Betatigen des Tasters wird der Nihfull
sofort angehoben und die Nadel liuft von Position 1 nach Position 2. Weiterhin wird eine Laufsperre
wirksam, die bei nochmaligem Betatigen des Tasters aufgehoben wird. Steht die Nadel auBerhalb von
Position 1, ist der Anlauf aus Sicherheitsgriinden gesperrt und der Niahfuli wird sofort angehoben.
Drehzahlbegrenzung mit externem Poti: Bei Betitigen des Tasters wird die externe
Drehzahlbegrenzung wirksam. Es mufi dazu der Parameter 126 = 2 eingestellt sein

Keine Funktion

Entketteln: Bei Betitigen des Tasters wird die Funktion Entketteln ohne Zuhilfenahme des Pedals
ausgefiihrt.

Externe Lichtschranke: In diesem Modus ist es mdglich, das Nahtende, anstatt mit Lichtschranke, mit
einem Taster einzuleiten. Die Lichtschranken-Funktion mul} hierfiir eingeschaltet sein.

Die Eingangsfunktionen der Parameter 242 und 243 sind, wie unter Parameter 240 beschrieben, identisch.
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7.22 Drehzahlbegrenzung mit externem Poti

Funktionen Parameter
Drehzahibegrenzung mit externem Poti imaximaler Wert) 124
Drehzahlbegrenzung mit externem Poti {minimaler Wert) 126
Funktion Drehzahlbegrenzung mit externem Poti 126

Mit dem externen Poti, anschlieBbar an Buchse $T2/2, ST2/3 und ST2/4, kann eine Drehzahlbegrenzung mit den
Parametern 124 und 125 eingestellt werden.

Parameter 124: Maximaler Wert fiir Drehzahlbegrenzung mit externem Poti
Parameter 125: Minimaler Wert fiir Drehzahlbegrenzung mit externem Poti

Parameter 126: Funktion fiir Drehzahlbegrenzung mit externem Poti

0= Funktion externes Poti Aus.

1= Externes Poti ist immer aktiv, wenn das Pedal nach vorn betitigt wird, Der Antrieb
lduft stets mit der eingestetlten Drehzahlbegrenzung.

2 = Das externe Poti ist nur dann aktiv, wenn mit Parameter 240, 242 bzw. 243 ein Eingang auf

den Wert "25" gesetzt ist. Wird der ausgewihlte Eingang eingeschaltet und das Pedal nach
vorn betiitigt, so lduft der Antrieb in begrenzter Drehzahl. Die Drehzahlbegrenzung kann an
beliebiger Stelle in der Naht mit dem Taster ein- und ausgeschaltet werden.

7.23 Funktion Fehlermeldung A1 Ein/Aus

Funktionen Parameter

Fehlermeldung A1 Ein/Aus 233

Mit Parameter 233 kann kann die Fehlermeldung Al, wenn beim Einschalten der Maschine das Pedal nicht in Nullage
war, ausgeschaltet werden.

233 = OFF Fehlermeldung Al wird angezeigt. Dabei ist keine Funktion mdglich.

233 = ON Fehlermeldung A1 wird unterdriickt. Danach normale Funktion (z. B. bei Automatenanwendung).

7.24 Signalausgang Position 1

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 1 und 1A gebildeten Fensters befindet
Unabhéngig vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z. B, als Zihleranschiufl

Das Signal wird invertiert an Buchse ST2/20 ausgegeben

7.25 Signatausgang Pasition 2

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 2 und 2A gebildeten Fensters befindet
Unabhiéingig vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z. B. als Zihleranschluf}

Das Signal wird invertiert an Buchse $T2/21 ausgegeben
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7.26 Signalausgang - 120 Impulse/Umdrehung

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn ein Generatorschiitz des Positionsgebers abgetastet wird
120 Impulse pro Umdrehung des Handrades

Unabhingig vom Niihen, also auch beim manuelien Drehen am Handrad
Geeignet, z. B. als ZihleranschluB

Das Signal wird an Buchse §T2/22 ausgegeben

7.27 Sollwertgeber

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nihablauf. Anstelle des
eingebauten Sollwertgebers kann auch ein anderer Befehlsgeber an der Steckverbindung B80 angeschlossen werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C B A
-2 H{H]JL]JL Pedal ganz zurlck (z. B. Einleiten des Nahtendes)
-3 HlHI{H]|L Pedal teicht zurlck {z. B. Nahful} ldftent
0 H|H|H]H Pedal-O-Lage
¥ HtHI|L H Pedat leicht vor {z. B. Nahfu absenken}
1 HiIL|]L|H Drehzahlstufe 1 n1)
2 HtL L |L .
3 HiL|H]L
4 H L H H
5 LiILE | H]|H
6 L L H L
7 L L L L
8 L{L|L|H
9 LIHIL{H
10 L H L L
11 L H H L .
12 L H jH H Pedal ganz vor / Drehzahistufe 12 {n2)
Funktionen Parameter
Wiahlbare Pedalfunktionen 019
019 =10 Pedal -1 in der Naht ist gesperrt. Jedoch bei Pedal -2 1st Nahfuilliiftung in der Naht mdglich {Diese
Funktion ist nur bei "Lichtschranke Ein" mdglich)
019 =1 Bei Pedal -1 ist NdhfuBliiftung in der Naht ist gesperrt
019 =2 Bei Pedal -2 ist Fadenabschneiden gesperrt (Diese Funktion ist nur bei "Lichtschranke Ein" mdglich)
019 =3 Bei Pedal -1 und Pedal -2 sind alle Funktionen aktiv
C oy A B R
860! 1 2 8 4 5 g |
[0 W W 0 W W o W .
(A I R I )—,
\
Ed...
BI1050

EB... - Sollwertgeber
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Funktionen Parameter

Drehzahlstufenverteilung 119

Uber diesen Parameter kann die Pedalcharakteristik (Drehzahlinderung von Stufe zu Stufe) verindert werden.
Maogliche Kennlinien: - linear

- progressiv
- stark progressiv

7.28 Masterreset

Herstellen der vom Werk eingestellten Presetwerte.

Taste "P" betitigen und Netz einschalten

Code-Nummer "190" eingeben

Taste "E" betitigen

Es erscheint der Parameter 100

Taste "E" betdtigen

Der Parameterwert wird angezeigt

Mit Taste "+ " den Wert "170" einstellen

2 x Taste "P" hetitigen

Netz aunsschalten

Netz einschalten. Alle Parameter haben wieder die vom Werk eingestellten Werte.
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8. Signaltest

Funktionen Parameter

Test der Ein- und Ausgénge 173

Funktionstest der externen Eingénge und der Transistor-Leistungsausginge mit den daran angeschlossenen Stellgliedern
(z.B. Magnete und Magnetventile).

8.1 Signaltest iiber das eingebaute Bedienfeld

Ausgangstest:
" Parameter 173 anwihlen
s Mit den Tasten +/- den gewiinschien Ausgang wahlen
u Am eingebauten Bedienfeld mit der Taste > > den gewihlten Ausgang betiitigen
Anzeige | Zuordnung der Ausgiinge
ON/OFF | Eingangstest
01 frei an Buchse ST2/34
02 Nihfulliiftung an Buchse ST2/35
03 Ausgang M1  an Buchse $T2/37
04 Ausgang M3 an Buchse ST2/27
05 Ausgang M2 an Buchse ST2/28
06 frei
07 Ausgang ML  an Buchse ST2/32
bzw. M5
Eingangstest:
. Taste - so oft betiitigen, bis "OFF" oder "ON" auf dem Display an der Steuerung erscheint

Betiitigen der ext. Schalter wird durch Wechsel der Schaltzustandsanzeige ON/OFF im Display angezeigt
. Es diirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein
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9. Fehleranzeigen

Allgemeine Information

an der Steuerung Bedeutung

A1 Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in Nullage
{entsprechend Einstellung von Parameter 233}

A2 Laufsperre
A3 Restfadenwichter
A6 Lichtschrankendiberwachung

Funktionen und Werte programmieren (Parameter)

an der Steuerung Bedeutung

Springt zuriick Falsche Code- oder Parameter-Nummer gingegeben
auf 1. Ziffer

Ernster Zustand

an der Steuerung Bedeutung

E1 Nach Netz Ein Positionsgeber oder Kommutierungs-
geber defekt oder AnschliuRkabel vertauschi.

im Lauf oder nach einem N&hvorgang wird nur

der Positionsgeber als fehlerhaft selektiert.

E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen Netz
aus und Netz ein zu kurz

E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die
gewl(inschte Drehzahl

E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackel-
kontakt gestdrt

Hardware Stérung

an der Steuerung Bedeutung

H1 Kommutierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestort

H2 Prozessor gestort
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10. Bedienelemente und Steckverbindungen an der Steuerung

B1 - Positionsgeber

B2 - Kommutierungsgeber fir DC-Motor

B4 - Eingdnge flr Tasten

B18 - Lichtschrankenmodul

B8O - Sollwertgeber

ST2 - Ein- und Ausginge fir Magnete / Magnetventile / Anzeigen / Tasten und Schalter

$1..856 - Tasten f{ir Programmierung und Funktionsauswahl
Display - 3-stellige Anzeige
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