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EFKA AB60D 1467

1. Tabla de los cables de adaptacién

Ajuste del desarrollo funcional mediante parametro 290

Modo | Denominacién Adapiadoy Salidas Entradas

Transistores de potencia == FL M1 M2 M3 ML inl in3 ind
ST2/35 | ST2/37 | ST2/28 | ST2/27 | ST2/32 | ST2/7 ST2/6 5T2/8

0 Pespunte; p.ej.
Brother (737-113, 737-913) 1112814 |FL FAl +|FA2 Fw - - NHT -
Aisin {AD3XX, AD158, 3310, EK1) 1112815 |FL FAl +]FA2 FwW - - NHT -
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112841 |FL FAl FAZ FwW ML - - FLEX
Diirkopp Adler (210, 270) 1112845 | FL FAl +|FA2 Fw - - NHT EST

1 Pespunte; p.ej. Singer (591, 211U,21210) 1112824 |FL - FA2 FW - NHT - -

2 Pespunte; p.gj. Singer (212 UTT) 1112824 | FL - FA FSPL - NHT - -

3 Pespunte; p.ej. Durkopp-Adler (467) FL FA FSPL | FW ML NHT - -

4 Punto cadeneta; Union Special
(34000 y 36200 »en sustitucion del 1112865 | FL - FA-V |FW ML LSP LSP ENTK
USB0AY)
(CS100 y FS100) 1112905 | FL - FA-V |FW ML LSP LSP -

5 Punto cadeneta; desarrolo paralelo )
Yamato 1112818 | FL FA - FW - LsSp - -
Kansai (RX 9803) 1113130 | FL FA - Fw ML LSP - -
Pegasus {(W500/UT) 1112821 |(FL FA FA FW - LSP - -
Brother (FD3 B257) 1112822 |FL FA FA Fw - LSP ENTK -
Global {CB2803-56) 1112866 | FL - - FA - LSP - -
Rimoldi (F27) 1113096 | FL FW FAO FAU ML - - -

6 Punto cadeneta; cortador de cinta / tijera rapida FL Ml AH1 AH2 ML - - -

7 Sobreorillado; FL Ml M2 AH ML - - -

8 Backlatch (rematado); Pegasus 1112827 | - PD=<-1|PD=1 | - - LSP N.AUTO| -

9 Backlatch (rematado); Yamato (ABT3) 1112826 | - PD<-1 |PDx1 | - - LSP N.AUTO| -
Backlatch (rematado); Yamato (ABT13) 1112898 | - PD=-1|PDz1 | - - LSP N.AUTO; -

10 Pespunte; p.ej. Union Special 1112823 | FL - FA-V |FW ML - - -
(63900AMZ »en sustitucién del US80A«)

11 Inversién del sentido de rotacién mediante FL DR-UK | PD=-2 | ML ML N.POS | - -
pedal en pos. -2

12 Inversién del sentido de rotacién mediante FL DR-UK | PD=0 [ ML ML N.POS | DR-UK | -
enirada in3

13 Pespunte; Pfaff (1425) 1113072 |FL FA FSPL | FW ML NH POS2 DB

14 Pespunte; p.ej.
Juki (5550-6) ’ 1112816 |FL FA1+2] - Fw - - - -
Juki (5550-7) 1113132 | FL FA1+42 | FZ Fw - - - -

q
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Salidas:

FL

FAl

FA2
FAl+2
FSPL
FA-R/FA-V
ML

FW
AH/AH1/AH2
DR-UK
PD=0

PD-2

FAOQ

FAU

FZ

PD=>1
PD<-1

Elevacién del prensatelas
Cortahilos pos. 1...1A
Cortahilos pos. 1A...2
Cortahiles pos. 1...2
Distension del hilo

Cortahilos hacia atris/adelante
Maiquina en marcha

Tirahilos

Cortador de cinta/cortador de cinta 1/2

Inversion del sentido de rotacion
Pedal en la posicion

Posicion del pedal -2

Cortahilos superior

Cortahilos inferior

Sacahilos

Posiciones del pedal 1...12
Posiciones del pedal -1/-2

1 | T T 1

Aguja arriba/abajo

Puntada individual

Elevacion Cortahilos pos. 1...1A
Velocidad posicionadora
Velocidad automatica

Bloqueo de marcha

Inversién del sentido de rotacién
Aguja arriba

Marcha a la posicion 2
Limitacién de la velocidad
Desencadenar

Explicacién de las abreviaciones en la pdgina 1 y en el capitulo "Organigramas del funcionamiento”

2. Puesta en marcha

Antes de poner en marcha el control, hay que asegurar, comprobar o ajustar:

. El montaje correcto del motor, del posicionador y de los accesorios que se utilizan eventualmente
= El ajuste correcto del sentido de rotacién del motor mediante pardametro 161

= La seleccién correcta del proceso de corte mediante pardmetro 290

. La seleccidn correcta de las funciones de las teclas (entradas) mediante pardmetros 240...249

= La velocidad posicionadora correcta mediante parametro 110

- La velocidad maxima correcta compatible con la miquina de coser mediante pardmetro 111

- El ajuste de las posiciones

" El ajuste de los demas pardmetros importantes

L] Los valores ajustados se almacenan al comenzar a coser

jPara mds detalles ver las instrucciones de servicio!
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3. Elementos de mando y conectores

3.1 Posicion en el control

~
© ©
7
/
7
el s S,
I
[
i3
e Xirny
‘_"‘—-. . H- .
S1(g3
Display g5 | S° = L
sS4 B4 =
8T2
B1 - Posicionador
B2 - Conmutador para motor de corriente continua
B4 - Entradas para teclas
B18 - Médulo de célula fotoeléctrica
B8O - Mando de velocidad
872 - Entradas y salidas para imanes / vélvulas electromagnéticas / pantallas /

teclas y interruptores

$1..585 - Teclas para la programacion y la seleccién de las funciones

Display - Indicacidn de 3 digitos
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3.2 Esquema de conexiones

Entradas conectadas en OV

+18V(3) — 1B
+24V(1) —E
+24V{1) —Lf |

+24V(1)

OV_(-_-.-

ink

POS1Q{2)—20

POS2Q(2

61?(2:5__8_

0,54

0.54 —25 __B_

+24 V(1) —LH e}

0,54 —28 '_S"‘
0,54 —3 ——B_.
0,54 8 __.B_‘
0,54 —32 __B_

+24v(1) B8 )

6.54 —34 __B_
6,54 —35 __.B_
34 —38 ._B_
34—, '_'B—"

M7

MB

MS

M3

M2

M10

M6

M1

M5

¥R

Mé

M1

A jAtencidn!
{Al conectar las salidas hay que cnidar que la potencia total de carga permanente no sea superior
a70VA!

inl - Entrada 1 M1 - Salida 1 POS1Q - Posici6n 1
in3 - Entrada 3 M2 - Salida 2 POS2Q - Posicién 2
ind - Entrada 4 M3 - Salida 3 GEN - Impulsos del
R-N-EXT - Potencidémetro externo para FL - Elevacion del generador

limitacién de la velocidad prensatelas

(50 k) ML - Méquina en marcha
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Entradas conectadas en +24V

T2
! !
1 POS1Q(2)—2Y e
+5v(4)—2 R-N-EXT  p0s20¢2)— 2\ m—mm
8 G10(2)—22 L .
ov —4 N.Co— 22
3 N.C.
B ———n3 N.C.
L @ N P +24V(1)
Bl {1n4 3A
N.C.—3 3A
N.C. N.C.
1 N.C.
12 N.C.
N.C,—12 0,54
N.C,—14 +24v(1)
+15V(3)— B et N.C.
+24 V(1) —Bmm—— | 8,5A
+26 V(1) =L e} N.C.
+24V(1) =Bl — 3A
oV _ 8
L
19 1

1 SR-0-TF I

o (o) o]

|
37 20

A\

JAl conectar las salidas hay que cuidar que 1a potencia total de carga permanente no sea superior

jAtencion!

a 70VA!

1} Tensién nominal 24V, tension a circuito abierto max. 36V
2} Salida del transistor con colector abierto (méx. 40V, 10 mA)

3) Tensidn nominal 15V, Imax = 30 mA
4) Tensidén nominal 5V, Imax = 20 mA

*) Vista del 4rea de contactos del conector y/o del drea de soldadura del enchufe
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Entradas conectadas en OV Entradas conectadas en +24V

0 +24V(0 oy ' +24¥(1)

¥
B4 I 1 2 fl{ 4 5 5 7 I GT] I 1 2 3 4 5 6 7 I
LN i WY aNaNaNat _flx i

im in3 int int in3 in4
\ AU s \ Vo
(@)
5 4
2 BING3
inl 7 - Entrada 1
in3 - Entrada 3
ind - Entrada 4

Las funciones de tecla de todas las entradas inl, in3 y in4 en los conectores ST2 y B4 se pueden seleccionar mediante tos
pardmetros 240, 242 y 243.

LS—IN—L(») LS—IN—L{*+)
+5v/15v(2) = 0 +5v/15v(2)

= 0oV TxD RxD v TxD RxD
BBy /N - _ N - BB /N - _ N _ 3
v

ba s

LSMOIA
BINS7
LSMO0O01A - Médulo de célula fotoeléctrica de reflexién
* - Parimetro 239 = 0 =2>  Funcién de la célula fotoeléctrica ha sido seleccionada
(se reconoce si ha sido conectada a 0V)
ol - Pardmetro 239 = 1...28 =>  Diversas funciones de entrada son posibles en el conector B18/5
+5V = Conecte polos derechos 1 y 2 con el puente de conexidn (ajuste a la entrega)
+15V = Conecte polos izquierdos 3 y 4 con el puente de conexion
J1
4 2
3 1
+15V
KL2345

1) Tensién nominal 24V, tensidn a circuito abierto max. 36V
2) Tension nominal + 5V, 100 mA (puede cambiarse a + 15V, 100 mA)
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3.3 Cables de adaptacion

Nota

Los siguientes cables de adaptacién contienen conexiones no utilizadas por el control AB60D. Véase el capitulo
Esquema de conexiones de los conectores ST2 y B4 para comparar las entradas y/o salidas activas.

Cable de adaptacién para BROTHER clases 737-113 y 737-913

Ajuste del desarrollo funcional

modo corte de hilo

= > parametro 290 = 0

Ajuste de las funciones de las teclas entrada in3 =>> parimetro 242 = 1
Nr. 1112814
1 1
—— —
ST2 4E | : 2 ﬂ
wim |9V 3
H FA1+2| 4
= H 'd 3 2 1
0 & |in3 +24v| 52 A
™ 7 [in1 6 e
1—78 otl—20 [™ w | 5o | 81999l
o @ : e D e & 50007
o2 16 | +24v +|24v| B2 000
o 17 | +2av 2wR| of !
~1le2 C 1Z 1110y |
5lle e 18 | +24v VR {10,
alls o 13 | oV Taav|11,
1 ||o @ i—— —L
glla g : av [, ¥
?lia e 26 | +24v -
o2 27 | M3 /
-]
19 o 2 37 2-8 M2 + 24V 12 < i,
\_ : = 1feX Ik
31 | W NHT| 3. :
e} € 51Oz
a5 [ FL rlae| lgeh
: ov | 5. h
* 37 | M1 6"
KL2233[ "
Cable de adaptacién para AISIN clases AD3IXX, AD158, 3310 y EK1
Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo  => pardimetro 290 = 0
Ajuste de las funciones de Ias teclas entrada in3 => parimetro 242 = 1
Nr. 1112815 2 N7y
+ |4,
ST2 €M | v2av | 3 e
d ov Fl. PP
N = —
C & lin3
Y 7 | in [MuT] 3 N7
1 2o 20 | ov | 2
3 e H — 2|l @
& g 16 +24V FAl+2| 3 3o
S3e 17 | +24v 24V | 44
o0 { 4O
Slle s 8 | +24v L
c:. s 2 13 | ov ¥
4 2,
olje 3 : zvr | 1. FAY
a[25 28 | +2av DV . 1o
o ° 4 20
33 27 | M3 +24v| 3¢ 3o
19 o ald—a7 -l M2 VR < 4&
3-»4 VR
O
Fw
‘Y) 31 ¢| fo
* 37 | +24V < 29
- ) =
*) Vista del drea de soldadura del conector de 37 polos {ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el érea

dotado de componentes de los cables.
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Nota
Los cables de adaptacién 1112816 y 1113132 se usan solamente para sefiales con elevacién del prensatelas y
cortahilos. El remate manual es posible sélo si se conmuta una de las salidas M1...M3 mediante el pardmetro
correspondiente y se conecta la tecla a una de las entradas inl, in3 o0 ind directamente en el conector de 37 polos.
iLa entrada in2 no est4 conectada!

Cable de adaptacion para JUKI clase 5550-6

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo  => parimetro 290 = 14

Nr. 1112816

1 zvr [ 1
?— {
ST2 4l | : ov | 2¢
4 |ov [ EN
T :‘, L 3 21
AR = | Pom
™ 11 | in2 +24V| g, e
1 L o0 ~ 4 619 G O|4
o 9 H +24V | 7, 3
°3 : ¢ slooo|r
Se 16 | +24v wv_| &g
e © 4+ 00
e 17 | +24V | o,
S < 121110
Sile e J5 | +2ev +24v (104
atle e : Fate2(11,
alls e 26 | +24v 125 *
=2 P o —_—
“lle 2 27 | M3
o® :
°3
19 —e o :s:t, VR inv : !
./ + | 2
o s L
37 | mi
¥ KL2235b

Cable de adaptacién para JUKI clase 5550-7

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo  => pardmetro 290 = 14
Nr. 1113132
1 FAl+2 | 1
——
ST2 <4 | |2 ﬂ
H 3
11 |in2 4
oy
o : | R | 8
™y 16 | +24v VR & 7 [C3] 14+
L o o] | 2z | +a2av 7 gf(]] 13
Q 5 e 12
3 18 | 124V +24v | & H|p otk
02 g |ov +24v | 9 3 10
Bz s : Jo | 2| {F e
&8 e 26 | s2av +2av |11 1|15 8
%': § ° 27 [ua ov 12
A 5 § g uzl 24V 1}3_
[+] "
e : — * ¥
o s8]l o a& 24V
— =3 : FL 1
O : +24v | 2 nal
37 | M1
x
*) Vista del &rea de soldadura del conector de 37 polos {ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el area

dotado de componentes de los cables.
**) Vista del drea de contactos de los enchufes Molex Minifit.
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Cable de adaptaciéon para miaquinas de punto cadeneta YAMATO

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo  => pardmetro 290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl = > pardmetro 240 = 7

Nr. 1112818

1 +24v | 1, AN
. ~ 10
ST2 <4 | : A 2| e H
= 2| 3o |
: Fw 4
' . £
o 7 | < 4O
(‘-\ -
T—1T8 oH—20
: ¢ : v 1| ifo
a9 16 | +24Y LsP 2, Mps
o8 Jdz | 424y 3 P
5lle 8 18 | +24v hd
i s *
mfle © : +24V | 1. [
2|ig © . LY 110
Blles 27 | m3 FL 2¢ sle
o 9 H L
o © -
e ol 57| ¢
19 :
g s rranIBNA
O == | 2o
37 | M
#*
KL2237
Cable de adaptacion para KANSAIT clase RX9803
Ajuste del desarrollo funcional modo corie de hilo  => parimetro 290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl = > parametro 240 = 7
ST2 4N [ Nr. 1113130
o
2 P45V +5V 1
H LSP 2
Ty H L
0 4 |ov ov 30
N e .9
S e 20 | 7 |im
9 9 —-_—
09 : +24V | 1,
1] -
0 16 | +24v FA 2, va
5lle @ 17 | +34v v | 35 | 8O O)
1||le 2 A 50 06][2
alle ° 18 | +24V W 4, 4
alloe : sy | 50| OO T X
ailgo 26 | +24v | M. | 64
a o |, 8
0@ 27 | M3
o ryl
19— T | 5 s i
- L 1 [N
35 [FL 2 g[e
O == Y 2|0
: +24v | 3,
37 | M1 f | 30
L 40
* KLZ362
*) Vista del érea de soldadura del conector de 37 polos {ST2). En los otros enchufes/conectores se repraesenta el drea

dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacién para PEGASUS clase W500/UT, W600/UT/MS con o sin condensacién de puntada

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo = > parametro 290 = 5§
Ajuste de las funciones de las teclas entrada int = > pardmetro 240 = 7

Nr. 1112821

] FA 14
ST2 EEE . |+ 24V | 24
: FA 3z
-
in1 +24V | 4
o) |*FT v 58| PR
H r
™ 16 | +24v +24V | Bgp o gso
1 ¢ . 20 < 6|0 OO |4
232 17 | +2av 7 000
o 8 18 | +24v 8 -
S8 a3 [ov s
~ o .
Tile e : :
? s o . _*_"
(3 28 | +2av o A I 1WWe :
“1e 3 2l | M3 LSP S 2l @
o 8 28 [ m2 ov 3 4
o i
-] H L
18 > oH—37 |}
—— :
o 33 | +24v +24v | 2 17.‘(
34 [wr FL F Je
35 | FL | il
* H
37 | w1 STV P 178(
+24V | 22
< 2| O )
1] [kize40]

;ATENCION! Cuando se usa este cable de adaptacién en una miquina Pegasus hay que retirar de la mdquina el
cable de 9 polos no. 742373-91. '

Cable de adaptaciéon para maquinas "backlatch” PEGASUS

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo = > parametro 290 = 8
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl = > parametro 240 = 6
entrada in3 => parametro 242 = 10

Nr. 1112827

*— 1_
ST2 <4mm |- Pesz1 |
i 3
4 |ov 4
0o : 5
A ; N-auTo| B
! o oiT—20 [ 6 lin3
o @
s 0 7 |int
e o
o @ H ov 1,
5118 e : Lsp 2, P
Tlle e 3o | ov €| §cols :
3|23 : rll -4 s
o -
=2 o - —_ 4 1
alls s : ov 5p co
a - -
o g H 6
2 6
L]
9 o 37 g M2 1
— :
o H _'c ©
AVE MRS
-
37 | M1 Peds—~1
— 3: 3
¥ KL2245
*) Vista del drea de soldadura del conector de 37 polos {ST2}). En los otros enchufes/conectores se representa el srea

dotado de componentes y/o de soldadura de los cables.
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Cable de adaptacién para miquinas "backlatch” YAMATO clase ABT3

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo  => pardametro 290 = 9
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl => parametro 240 = 6
entrada in3 => parametro 242 = 10
Nr. 1112826
-l ov e
ST2 - 2 | 45V Pedz1 | 2
: 3
H — | +||@®)n
4 | ov Peds-1| 4
°) T =R
™™ 5 |in3 6 \
! o I[T%° | Z, |int
o3 T
o @ H
o ? H 10
5188 21 | Paszq kse | 2¢ 7
IR - L s[eols
| le @ : 1 sloolzx%
3l s : 21 sools
“lle e 28 | M2 S5, I
o @ — .Y
So : +5v [
° 9 H .Y
e T 33 | vzev
+
v R}
‘O/ : i POs20 | 1
: 2
37 | M1
* Ki2244

Cable de adaptacién para mdquinas "backlatch" YAMATO clase ABT13

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo = > pardmetro 290 = 9
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl = > parimetro 240 = §
entrada in3 => pardmetro 242 = 10
Nr. 1112898
X ov 1
ST2 - B | ¥V Pedz) | 2
: Peds—1| 3
T i jov &
: - 5
Y 6 |in3 6
1 o o 20 |z lim
e :
¥ : ¢
$ g E '2.1 POS52Q LSP :c s/ O 0‘3
2 § a : Y 5|00 ‘2_‘“‘_*,
all2 § _zlsz M2 5, qo0]
o ° : + | g
salt 4| h
19 s -
L) 37 | M 1
0 - T
2 50O O3
3 4
* ry 510 O< 2
posza |5, | RO0)
-
L.
KL2305
*) Vista del 4rea de soldadura del conector de 37 polos {ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el area

dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacion para BROTHER clase FD3 B257

Ajuste det desarrollo funcional modo corte de hilo => parzimetfo 290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl => pardmetro 240 = 7
entrada in3 = > pariametro 242 = 18

Nr. 1112822

| LSP 1g
ST2 4N |2 |+ zsv {2
i v 3¢
— 4 lov 5V 1 4o s g *
& 2, |in5 ENK | S¢ 2%c
) & lin3 > st 16,1 2{c
YT g2 | (e W 7¢ NG/
o & lins - 3
a @
0o @ H
|28 ¥
RN f +24V | 1o
11[? o " ]
?lle e i SIY_{ 2¢
elo3 48 | +24v 3
7 Eg _'|__7 +24V +24Y 4: 32 1
13| | TS RS
° 8
vo—12 a7 1.9 oY ov C 8O 0P0 |4
L i 20 Te | slog0|7
Fo) ﬂ +24V FA B, 000
27 | M3 9 \
nin = 1211 10
& e 10
: LSP P
34 | VR - il
A :
: 24y | 1e
37 | i % «fo o]
- T 5[0 O‘< 2
I d
5\ 4‘\0 O 1
N
KL2241]
*} Vista del drea de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el area

dotado de componentes y/o de soldadura de los cables.
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Cable de adaptacién para UNION SPECIAL clase 63900AMZ

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hile = > pardmetro 290 = 10

Nr. 1112823

1
ST2 <4 |- w |7
i +oav | 32
— 16 | +24v L 42
O 17 | +24v FA-v | 5,
! o OT[20 | 19 jov 7
L]
o 2 H Fw B
3o 22 | us i 9,
5ile e 28 | M2 FA-R |10,
Life e : -
T8 2 :
3118 e =2 M5
@ le g 10
o o -
a8 34 | vR 2
19 ; 37 -2 L 2
w : ov 4
o LA
* KLz242
Cable de adaptacién para SINGER clases 211, 212 y 591
Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo = parimetro 290 = 1
(Singer cl. 591, 211U, 212U) '
Ajuste del desarrolle funcional modo corte de hilo  => parametro 290 = 2
(Singer cl. 212UTT)
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl = > pardmetro 240 = 1

r. 1112824
1 N +24V ﬂ

-

| C
ST2 4EN |~ rwyrseL] 2¢
1Y 2:T ‘2: sfo0]s
o) H C 5100 ]2
g |in3 ZVR Se Jdo °< ]
e 7 |1 ov Gp Soalfiu
V18 ott—20 | .
o -
o g 16 | +24V
o
o3 17 | +24v +24v | ¢ 17.?
£~ o
gl ] .
a 0
T ° € 3
af{[so : Faz /Faf 4" o *
2lle® . 4@
0 8 H 26 | —i
o s 37 | M3
-]
19— 13 a7 | ZB M2 BLicl fo)
— 3:3 +24V +24V 3¢ 210,
Q 3@
3t | VR LA 4
1| ®
35 [FL |
—
*  |aafw
37
——
KL2243
*} Vista del drea de soldadura del conector de 37 polos {8T2}). En los otros enchufes/conectores se representa e! &rea

dotado de componentes y/o de soldadura de los cables.
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Cable de adaptacién para PFAFF clases 563, 953, 1050, 1180 sin guardahilos

Ajuste del desarrolle funcional modo corte de hilo => parametro 290 = 0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in4 => parimetro 243 = 12
Nr. 1112841 +2av[ 1,
-
- ov_| 2,
ST2¢A | : X | 3,
4 jov VR | 4g *
5 .
T : InB FL 5:
Yy Ind
"TTe o120 -
se a8 |+2av Fat 1,
° 2 9 E
$3 37 [+24v +24V] 24
5118 @ 18 [+aev +24v| 32 2—J
alls e a9 Jov FAZ | 42 °0
T[le @ n £ 3{o o8
§ : : H W 5, [+ ]
28 28, | +24v ov | &,
] ° T
2 FrAll
1o-fs Sty | MRl
: ZANE™ *
— .
o 2,45 +24V] 26
— : +24v 3¢ 20 01
* &k [\R Fa2 ' 4¢ 3o os
e FL W 5: co
H ML 8: 4 ]
37 | M1
¥
v |1, 2
+24v] 2/ o
Zvr | 32 )
ov_| 4, 4
-
*
VR 1y 2
+24v] 22 09
ZVR | 3. ° 0
ov_ | 42 4
KL2281 .

*} Vista del &rea de soldadura del conector de 37 polos {ST2) y de los otros consctores.
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| .
I

! ..
Cable de adaptacién para DURKOPP ADLER clases 210, 270

. I . . c
Ajuste del d%anl'ollu funcional modo corte de hilo  => pardmetro 290 = 0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in3 © =2 parametro 242 = 1
entrada ind => parametro 243 = 3
Nr. 1112845
1 1
L___od
- —
ST24m | 2¢
4 |ov FW 3,
R 5 [in5 | iE
o & |in3 ov 5,
; A 7 lim POS! | 6,
Tie o120 | & line s2av | 7,
o8 : Fal+2| 8,
°° 15 |+24v vR | 9,
alidl| |3 "D
?l1e b a8, | x2sv
ole e 19 |ov
@aflse 20 | PoSt NHT | 1
- C
o g H oV 2.
19___‘3' ol 122 s 11 VRU SE
w 28, M2 e
o : ZvR_| 5.
Y 14 [wr EsT | 6,
* |&]n b

Nota: El juego de teclas Diirkopp Adler puede conectarse directamente al conector B4 del control y las funciones de
entrada corrcspondilentcs pueden seleccionarse con los pardmetros 240/242/243.

I
Cable de adaptaciéon para GLOBAL clase CB2803-56
|

. | . .
Ajuste del desanl'ollo funcional " modo corte de hilo  => pardmetro 290 = 5
Ajuste de las flmlcion&; de las teclas entrada inl = > parametro 240 = 6
Nr. 1112866
1 FA 1 c
ST2 4 |~ 2
4 av + 24V| 3.
-yl b
e Yt
. : > 000
18 oMo | i w5 | slodols
] : | sjoCo|r
Q g 18 | 424V + 24V| 9, 4
123 —— 4 1211 10
[} L] ° . oV 10_
| o -
it : 1 -
A ° 27 | M3 sP 12 *
Dlle © H
o © H "
o © . .
o g .
L85 |2 tn
— :
;O_)k ;
37 :
* KL2301
i |
) Vista del &rea de soldadura del conector de 37 polos {ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el area

|
dotado de componentes y/o de soldadura de los cables.
1
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i6

Cable de adaptacién para UNION SPECIAL clases 34000 v 36200

Ajuste del desarrollo funcional

Ajuste de las funciones de las teclas

modo corte de hilo
entrada inl
entrada in3
entrada ind

= > parimetro 290
= > parametro 240
= > parametro 242
= > parametro 243

4
6
6

18

sT24m

)9l

(20

SUB-0--37
dooooco00c00000000d
?QOGOOOOCO’QOGOGQ?

| |
T
("]
~

194

AL

inl
in3
ind

FLAT-S| 2 |
FLEX ;E
=
JI._ v ov_ | 1,
B IS FLAT-S| 2 |
o [in3 FLEx | 3g
Z. 1In1 ~
8 [ins
i +24v | 14
13 | +18v POS1 25
+24V LSp
+24Y o'\'v—"is
: | ¢
A8, lov
28 ros +24v [ o
&l | POS2 GEIN I2¢
GEN
4 w |1
28 | +2av FL lsg
22 [ Posz | g ¢
b (w2 Post [ 7 ¢
] oV fig
R 4O -
33 [+2ev
34 | vr +zav |1,
i W zE
: ML [ 3¢
ol FL :'S
FA=Y s;
+24v | 14
FA=v | 24
e
ov__| 44
+15V sE
LsP _;‘
-
_°¢
FA=R 1_o§

Entrada blequeo de marcha para interruptor de aproximacién del control del corte de hilo -
Entrada blequeo de marcha para guardahilos
Entrada desencadenar corresponde a la funcién flatseamer (FLAT-S)

*) Vista del 4rea de soldadura del conector de 37 polos {ST2) y de los otros conectores.
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Cable de adaptacién para PFAFF clase 1425

Ajuste del desarrollo funcional
Ajuste de las funciones de las teclas

modo corte de hilo
entrada inl
entrada in3
entrada ind

= > parametro 290 = 13
=> pardmetro 240 = 2
=> pardmetro 242 = 24
= > parametro 243 = 11

inl
in3

ind

*

— Nr. 1113072 ¢

ST24E | HR | pe

4 |ov NHT 3.

in5 HP P

5, in3 p

7 |im L—=NHT | 7.4

—_— ind L-tP_| g¢

O 2 in7 yRU g

1__:\ Jo, |ing STL |1g,

o ST | Adetin2 STOP |114

0 2 i L—VRY 12¢

: : a__ 1 L-STL 13=

5|28 : L-5T0P 144

A gg 18 |424v +24V 154

&l1S 9 : h

|les p

e 3 M7

23 M8 124V | 14

o lle 3 s M8 +24V | g4

L +24Y +24v | 3¢

o M3 L +2¢v | 4g

—x | aafue FA_| s¢

* M10 FSPL | Bg

30 [ Ms W >

2L M1 FL__| &g

M5 3

+24V HP 104

Z ¢

FL STL _1_2"

M4 :

M3 VR 14£

ML _1_§<.

ov =}

S

pB1 (234

DB2_ |244

S

A A 57

KLZ344 +24V ML <

Entrada aguja arriba

Entrada aguja se mueve de la posicion 1 a la posicién 2
Entrada limitacién de 1a velocidad n12 con pedal

Y
o]
b 1
9 b 0
o 2| &
°O ]
°sl|3
15113 o | B
™8
7&)
—\
o}
2010 STT !
° 9
25
° o
25
g: 5
e 2l
2 of|m
® o]
ol [ B
o all2
o ol
% e
° ¢
e
° o
3HT° o 19
—

Vista del 4rea de soldadura del conector de 37 polos (ST2) y de los otros conectores.
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Cable de adaptacion para UNION SPECIAL claées CS100 y FS100

Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilto => parémeti'o 290 =

4
Ajuste de las funciones de las teclas entrada inl = > parametro 240 = 6
entrada in3 = > parametro 242 = 6

Nr. 11129056

1 +24v| 1.
L
ST2@H | : post | 2¢
4 |ov LsP_| 3,
] b
: ov_ | &
oy H £
o 6 1ind -
AR 7_ |in1
! 33'"20 : 24V | 1 p
o 2 15, | +15v &E
39 16 | +24v M. 34
™~ e o ] -
”I’ g o H i_c
CHERS 19 |ov FL |5 2
-
% ° g L3, 1Pos1 s_c
o g E
E ° 28 | +24v
°
o2 SHa7 | 2T {Me x24v | 16
28 |2 Fa=v] 20
O E Fw 3p
— 32, 1ms ov_ | 4,
#* |33 [eaav +15v| 52
3¢ |wR 1sP | &g
e b
B ln Z¢
: 8
22 | W E‘c
FA-R 1104
-
KL2306
inl = Entrada bloqueo de marcha para interruptor de aproximacién del control del corte de hilo -
in3 = Entrada bloqueo de marcha para guardahilos
Cable de adaptacién para RIMOLDI clase F27
Ajuste del desarrollo funcional modo corte de hilo = > parametro 290 = 5
Nr. 1113096
ST2@m [ |
O :
R 16 |+24v
T8 off2e | oz le2av w1,
§ ° 18 |+24v ML | 22 ‘
° 32 g FAo | 3p *
IR 27 |m3 FaU | 44 20 01
] T W
2|l 3 28, w2 =1 3(c o8
@lje g H +24V| B [« ] =)
@8 s 32 |Ms - £S5
o0 :
g §'| 37 .'5.5 FL
19-11¢ T —
TL..J :
O H
Y 37 |m1
H

*) Vista del area de soldadura del conector de 37 polos {ST2) y de los otros conectores.
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4. Organigramas del funcionamiento

Modo € (pespunte)

=1 L
- 12 |
0
-1
-2
O "
n né| = n2 n7 n6| =n2 \nl | n7°
POS.1 0112 i 0112
5T2/20 1 1 LT
P0S.2 SSc | SSc ,
1
s [T [ — !
FL t3i t6 1 {7 t3 t6 1t71 t4 it
st2/35 ][ | [
M1 (FA1) L l P
ST2/37
1]
M2 (FA2) _: |
ST12/28 :
1
M3 (FW) .
ST2/27 !
ML
ST2/32
0251 /MODE-0D
Abre- Funciones Parametro | Teclaen
viacién : el control
Modo O 290 = 0.
Arranque suave activado Tecla S2
Cortahilos y tirahilos activados Tecla 83
Seinal M1 cortahilos pos. 1...pos. 1A 145 = OFF
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
né Velocidad del arranque suave 1156
n7 Velocidad de corte 116
i3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas 203
th Activacidn intermitente de la elevacién del prensatelas 204
t6 Tiempo de activacién del tirahilos 205
t7 Retardo de activacién del prensatelas después del 206
5S¢ Puntadas de arranque suave 100
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Modo 1 {pespunte}

&l L
- 12 L
A 2
+ :1
' ]
1 I
| I |
| 1
O | |
n nb | < n2 \__n7 I 6] £n2 \n1 | n7
T $ H — T T 1 T
POS.1 I I01l2 1 ! E012 bl L !
. | e | ;
| | ! [ | |
se/0 | D[] il L]
Tt H ~ T t T
POS.2 1SS | = !  SSc | i il | 'l{ |
| [ I o [h I
s12/21 I i i Rl |
FL t3 t6 1 t7 31 I 'iltsiu' t4 1t5i
| A
| 1 [ | 1
ST2/35 -l |— i ' I RN ’_
1 1 T 1 LI L -
M1 I [ | |
' REEE
ST2/37 | oo gl
I T T rri 1)
M2 (FA2) i RN
[ ]
ST2/28 : I —I |
I 1 L) 1]
| i I
M3 (FW) | . . R
ST2/27 | B i
ML !
ST2/32
I 0251/MODE-1 |
Abre- Funciones Parametro | Tecla en
viacidn el control
Modo 1 290 = 1 ’
Arrangque suave activado . Tecla 52
Cortahilos y tirahilos activados "Tecla 53
nil Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
né Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
13 Retardo del arrangue estando elevado el prensatelas 202
4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacion del prensatelas 204
t6 Tiempo de activacién del tirahilos 205
t7 Retardo de activacién del prensatelas después del 206
SS8c Puntadas de arrangue suave 100
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Modo 2 (pespunte)

zl L
- 12 L
0
-1 |
|
| t ' I i
I ! ! I
| [ ] 1
I ' ] I
| I ] |
0. || f | |
n | [n6}<n2\n7 n7 i [61€n2\nt | a7 |
1 L [] 2 3
T 1 H | HE TT T H 1 f T t
|
oss [ TforR L e r |
I | t | I |
$12/20 11 R i I |
T T T T T T T T1 1
P0S.2 I SSc | T } |SSc | A T | |
| , .
[ | 1
sT2/21 I IR || P I
I I 1 1 i I ‘!
| T T 1 T L 7 ¥ f T |
L tai tFAL 117 3 R RETE
[ |
s/ []] | - | Lo H
) T T t ) ATt
M2 (FA) I | K2 | | L2
I I B [ 1 HE
ST2/28 | L] | i 1
| T | T
M3 (FSPL) i : : i | | L1 II
ST2/27 . I ! L
i 1 T T T i 3 1
ML [ bl
ST2/32
0251/MODE-2
A_brg— Funciones Parametro Tecla en
viacién ) el control
Modo 2 “ 290 = 2:
Arranque suave activado o Tecla S2
Cortahilos activado Tecla S3
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
né Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
tb Activacion intermitente de la efevacidén del prensatelas 204
t7 Retardo de activacién del prensatelas después del 206
tFA Tiempo de parada del cortahilos 253
kt2 Tiempo de activacién de la salida M1 283
5S¢ Puntadas de arranque suave 100
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Modo 3 (pespunte}

2zl |
- 12 L
A\
-1
t2 ] . I
|
]
1
1
|
O |
’ |
n | 6| <n2\n7 n? n6| < n2 \n n7 :
0112 1 N 0112 i ! |
POS.1 L b i K ;
I [ | | 1 .
ST2/20 i L] i b1
POS.2 I SSe | P | ISSc | R i
| [ | 1 ]
s/ | ]| .| 10 |
=T 3 T { T | — + T T
FL t3= tFApFA: .: :t? 1 t3= : :tFApFA{ i i t7 1
I ih N I ol
ST2/35 -] |— i R I_ i I I
) 1 H T
M1 (FA) ; i Lo
ST2/37 { i NN
1 . -
M2 (FSPL) | | FSE| FSA iFSEi‘FSAIi
T T
S12/28 | I [l
t T ) T t T 1
M3 (FW) } AN o L
I i I i
ST2/27 ! ! | L
oL ! ! i i
ST2/32
[ 0251/MoDE-3 |
Abre- Funciones Pardmetro | Tecla en
viacion el controf
Modo 3 290 =3
Arranque suave activado Tecla 52
Cortahilos y tirahilos activados Tecla S3
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n6 Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
i3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
16 Tiempo de activacion del tirahilos 205
17 Retardo de activacion del prensatelas después del! tirahiios 206
iFA Angulo de activacién del cortahilos 250
FSA Tiempo de activacién de la distensién del hilo 251
FSE Retardo de la distensién del hilo {dependiente del dngulo) 252
tFA Tiempo de parada del cortahilos : 253
SSc Puntadas de arranque suave 100
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Modo 4 {punto cadeneta)

n6
POS. 1 10132 i R t :
sT2/20 QT JT i1 il
POS.2 ) SSc ! ' Ssel . '
11 T

I ’ |

| |

} ]

] 1 -

: I .
1 =n2 \ n7 t /Bl £n2 \nl | 7"
L (] 1 [V — N
! '

]

!

l

1

i

i

kdF !

I

1

1

!

|

------ t

ST2/21 L [
FL 5 b
1 "
ST2/35 —IH 1 1

| 1 kd ikt Tkd1 1kt 11

%ﬂﬂﬂﬂ]ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂlﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ% 01

T
1
1
1
1
|
|
]
!
1!
1t
1!
[
T
1

kd2'kt21 lkd2'kt21
M2 (FA-Y) ! ) l Rt
5T2/28 ! } [ ! BN |
| L} T I ' ' L T L
M3 (FW) ! "n kd3d 1kt3! | Lo :l kd3 | kt3
ST12/27 I I I b [
ML 1 1 I ] ] 1
ST2/32
0251/MODE-4
© Abre- Funciones Pardametro | Tecla en
viacion el control
Modo 4 290 =4
Arranque suave activado Tecla S2
Cortahilos y tirahilos activados .| TeclaS3
Sefial "maquina en marcha” desactivada 147 = 0
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
né Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos hacia atras M1 280
kt1 Tiempo de activacién del cortahilos hacia atrds M1 281
kd2 Tiempo de retardo del cortahiios hacia adetante M2 282
kt2 Tiempo de activacién del cortahilos hacia adelante M2 283
kd3 Tiempo de retardo del tirahilos M3 284
kt3 Tiempo de activacién del tirghilos M3 285
kdF Tiempo de retardo hasta la activacién del prensatelas 288
SS8c Puntadas de arranque suave 100
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Modo 5 {punto cadeneta) pardmetro 196 = 0

O-

i l :
l | :
! ] 1
| 1 |
! né 1y = n2 n/ t né 1 = n2 \ nt n7 i
: T ; 1 1 1 - ¥ 1 1 1
POS. 1 110132 | b 101 hoo l
- 1 § -t | 1 1
$T2/20 i1 VI :
POS.2 | 1SSc | 1 ! | SSc! PN :
““““ T T === 1 T 1
ST2/21 RN . TR 1
FL I£3! b kdF 1 1t3! o 1 kdF ! t4 1tS
l ' l Loh
ST2/35 -I H | :! I 1 H |_|
M1 ! ikdTikt : T Y
1] "
ST2/37 i J , : L1 u _
M2 i | k2 ikt2 i i E Ikd2 1kt2 1
| o
ST2/28 l IR I I R | .
M3 E | kd3 ki3 i i E :I kd3 Ikt3
ST2/27 ! : ! Ly
ST2/32 |
I0251/MODE—50 |
. Abre- Funciones Pardmetro : Tecla en
viacién "el control
Modo 5 290 =5
Punto cadeneta general 196 = O
Arranque suave activado .Tecla S2
Cortahilos y tirahitos activados Tecla S3
nt Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
n6 Velocidad del arranque suave 11%
n?7 Velocidad de corte 116
13 Retardo del arrangue estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién de! prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos M1 280
kt1 Tiempo de activacién del cortahilos M1 281
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos M2 282
kt2 Tiempo de activacion del cortahilos M2 283
kd3 Tiempo de retardo del tirahilos M3 284
kt3 Tiempo de activacién del tirahilos M3 285
kdF Tiempo de retardo hasta la activacién de! prensatelas 288
S$Sce Puntadas de arranque suave 100
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Modo 5 {punto cadenetal pardmetro 196 = 1

=1 L
- |
0
-1 1
-2 1 . :
1 1 i
! 1 I
1 1 |
1 1 |
1 1 !
On || | '
1
3 ! | =n2 \n7 n7 I [=n2\nl 1 n?
1 1 ] T 1 |‘ 1 ] 1 ] ] 1 I T
POS.1 I A
1 | I
ST2/20 T[] ] T T [
POS.2 L H b L nt L h
] 1 T 1 1 1 T T
sT2/21 I | S O T O | O | O |
FL i3, it o 171 163 ! b
stzz3s |1 ! T : RN
M TT T T T L T ™ 13 T T T
M1 : L ] | | kdtkd
s12/37 l I L ! ; ! P
' 7 T lkd21kt2! i | I L kd21ki2}
i = e IR
ST12/. 2_8 H I !: 1 Ly H
M3 i :l:d:il ktSE 'E i i {kd3l kt3i 'i
h -
ST2/27 ! ! L ! ! L
ML i 1 T H I 1 1 1
ST2/32
{0251 /MODE-5b |
Abre- Funciones . Parametro Tecla en
viacion ) .| el control
Modo & 290 =5
Punto cadeneta Pegasus 196 = 1
Cortahilos y tirahilos activados Tecla S3
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién de! prensatelas - 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
t7 Tiempo de retardo hasta la activacién del prensatelas 206
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos salida M1 280
kt1 Tiempo de activacion del cortahilos salida M1 281
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos salida M2 282
kt2 Tiempo de activacion del cortahitos salida M2 283
kd3 Tiempo de retardo del tirahilos salida M3 284
kt3 Tiempo de activacién del tirahilos salida M3 285
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Modo 5 (punto cadeneta) parametro 273 = ON

O-

] |

] |

: :

: |

61 € n2 \_n7 i n61 < n2 \nl n7 E

POS.1 01122 H i 10112 ! ' |
sT2/20 [0 T | :
P0S.2 ssec i n | }ssel h :
sT2/21 N T i :
: R ] it5

¥ T
1 1
I b
1 !
1 |
1 !
1 1
I
! |
FL '13} : kdF t3: : '‘kdFF 1 t4 1t5
st2/35 || n | : ) ! H
T [ T T L] I T L)
M1 : :kd1|kt1l : :kd1 kt1
ST2/37 ! : | | i I
M3 A A1 ! TADN At | |
1 1 1 1
s12/27 ! ! ! !
M2 | Ad2 1A2 | | kd2 IKE2 1 | Ad2 1AL21 | kd2 1kt2 |
1 !
ST12/28 ! !
ML = M5 IAd3 A3 1 IAd3 AL3
ST12/32
|0251 /MODE—S(: |
Abre- Funciones Parametro | Tecla en
viacién el control
Modo 5 290 =56
Funcién corte inicial 273 = ON | .
Arrangue suave activado Tecla 52
Cortahilos vy tirahilos activados Tecla S3
n1 Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
n6 Velocidad del arranque suave 115
n/ Velocidad de corte 116
t3 Retardo de! arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
Adi1 Tiempo de retardo de la sefial M3 al comienzo de la costura 274
Atl Tiempo de activacién de la sefial M3 al comienzo de la costura 275
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos M1 280
kt1 Tiempo de activacién del cortahilos M1 281
Ad2 Tiempo de retardo de la sefial M2 al comienzo de la costura 276
At2 Tiempo de activacién de la sefial M2 al comienzo de la costura 277
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos M2 al final de la costura 282
kt2 Tiempo de activacién del cortahilos M2 al final de la costura 283
Ad3 Tiempo de retardo de la sefal M5 al comienzo de la costura 278
At3 Tiempo de activacién de la seial M5 al comienzo de la costura 279
kdF Tiempo de retardo hasta la activacién del prensatelas 288
SSe Puntadas de arranque suave 100
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Modo 4, 5, 6 o 7 {funcién desencadenar con célula fotoeléctrica)

=1 L.

- T
\$H °
~1

"o

On

e (N

— »

=—— N

= 5
—_— e ——
‘[A[ 5
ury

POS.1 : 1
ST2/20 I I
POS.2 ! ¥ | drd jird )
S12/21 [ 1] [ .
| s | ! ' IR
| | i | 'ﬁ ,—’
siz/ss [ . L i
ML | | ] |
ST2/32 E
LS ® {:}
ENTK k o I gy
0251/ENTK—1
Abre- | Funciones Parametro | Tecla en
viacién el control
Modo & 290 =
Sentido de rotacién del motor hacia la derecha 161 =0
Giro inverso activado 182 = ON
Desencadenar estando el peda! en pos. -2 sin cortar la cinta 019 =3
al final de la costura .
Desencadenar automaticamente con célula fotoeléctrica 180 = 2
Posicién basica 2 Tecla S5
Cortahilos activado y/o desactivado *) Tecla 53
Célula fotoeléctrica activada 009 = ON
in.. Conectar la funcién desencadenar para una de las entradas 2. =18
in1/in3/in4d
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
n5 Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica 114
t3 Retardo del arranqgue estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de ia elevacion del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
LS Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrica 004
ird NGmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacién para el giro inverso 181

*) La funcién cortahilos serd suprimida durante el desencadenamiento.
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Modo 4, 5, 6 o 7 (funcién desencadenar)
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ENTK cho vl 0=0 o O==0
0251 /ENTK-2
Abre- Funcidn Param. Tecla en
viacién el control
Modo 5 290 =5
Sentido de rotacién del motor hacia la derecha 161=0
Giro inverso activado 182 = ON
Desencadenar manualmente estando el pedal en pos. -2 190 = 1
Posicién bésica 2 Tecla S5
Cortahilos activado y/o desactivado *) Tecla S3
in1 Bloqueo de marcha efectivo con contacto abierto 240 =6 ‘
in3 Velocidad automatica (n12) sin pedal 242 =190
ind Funcidén desencadenar 243 =18
nt Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
t3 Retardo de! arrangue estando elevado el prensatetas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacion del prensatelas 204
ird Numero de pasos en giro inverso 180
drd Retarde de activacién para el giro inverso 181

*)

La funcidn cortahilos serd suprimida durante el desencadenamiento.
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Modo 6 (punto cadeneta con cortador de cinta) parametro 232 = OFF
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[0251/MODE—6q]

Abre- Funciones Parametro Tecla en

viacién el control
Modo 6 290 = 6
Arranque suave activado ‘ Tecla S2
Cortahilos activade y tirahilos desactivado - | Tecla S3
Punto cadeneta con cortador de cinta {M3) 232 = OFF

int Cortador de cinta / tijera rdpida en los modos punto cadeneta v 240 =15

sobreorillado

nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
né Velocidad del arranque suave 116
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arrangue estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos M1 280
kt1 Tiempo de activacion del cortahilos M1 281
kd2 Tiempo de retardo del tirahilos M2 282
kt2 Tiempo de activacién del tirahilos M2 283
kd3 Tiempo de retardo del cortador de cinta M3 284
kt3 Tiempo de activacién del cortador de cinta M3 285
kdF Tiempo de retardo hasta la activacién del prensatelas 288

SSc Puntadas de arranque suave 100
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Modo 6 {punto cadeneta con tijera rapida) parametro 232 = ON
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[ 0251/MODE—6b]
Abre- Funciones Pardmetro Tecla en
-viacién el control
Modo 6 290 = 6
Arranque suave activado Tecla 52
Cortahilos y tirahilos activados Tecla S3
Punto cadeneta con tijera rdpida M2/M3 232 = ON
in1 Cortader de cinta / tijera rdpida en los modos punto cadeneta y 240 =15
sobreorillado
n1l Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
n6 Velocidad del arranque suave 1156
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacidn del prensatelas 204
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos M1 280
kt1 Tiempo de activacién del cortahilos M1 281
kd2 Tiempo de retardo para M2 (tijera rdpida AH1} 282
kt2 Tiempo de activacién para M2 (tijera rapida AH1) 283
kd3 Tiempo de retardo para M3 {tijera ripida AH2) 284
kt3 Tiempo de activacién para M3 (tijera rapida AH2) 285
kdF Tiempo de retardo hasta la activacién del prensatelas 288
SSc Puntadas de arranque suave 100
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Modo 7 {sobreorillado) parametro 232 = OFF / ciclo con parada intermedia
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Ls L
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0251 /MODE—7a
Abre- Funciones Pardmetro Tecla en
viacién el control
Modo 7 290 = 7
Cortahilos activado - | TFecla 83
Punto cadeneta con cortador de cinta M3 232= OFF
Elevacion del prensatelas al final de la costura activada Tecla S4
*} Conteos c1, ¢c2, ¢3 y ¢4 acitvados 000...003
Célula fotoeléctrica activada 009 = ON
Funcién peda! en pos. -1 y -2 activa en la costura 019 =3
KLM Pinza al final de la costura activada 020 = ON
Blequeo de arrangue con célula fotoeléctrica 132 = QFF
descubierta
Final de costura después del conteo c2 181 =1
Velocidad n5 después de la célula fotoeléctrica 192 = OFF
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
nd Velocidad del conteo final 113
n5 Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica 114
n7 Velocidad de corte 116
t2 Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas estando el pedal en 201
la pos. -1
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacidn intermitente de la elevacién del prensatelas 204
kd1/kd2| Tiempo de retardo del cortahilos M1 280/282
kt1/kt2 | Tiempo de activacién del cortahilos M1 281/283
kt3 Tiempo de activacién del cortador de cinta M3 285
c2 Conteo final velocidad limitada hasta la parada 000
ct Conteo inicial velocidad limitada 001
c3 Conteo inicial cortador de cinta 002
cd Conteo final cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacién por fotocélula 004
kdF Retardo de activacién hasta la activacion del prensatelas 288
ckL Puntadas de scbre-marcha para pinza al comienzo de la costura 021

*) Si se ajustan los pardmetros 000...003 en "0", las secciones de conteo correspondientes estan desactivadas.
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Modo 7 (sobreorillado) parametro 232 = ON / ciclo con parada intermedia

=1 f
~ 2
\H 0
—1 1
e P
b ) 1
] ] 1
' : i 1
: ' | = ! :
O n H n3 ! ! n2 1 n5 ! n4 N\ n7
] : | I : !
POS.1 | 1012345678 T ' 13451234586 HH
I —_——— ——— b
ST2/20 T J 0
POS.2 R ' T b boro_ ' ' E
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= | ° =3
Abre- Funciones Parametro Tecla en
viacién . el control
Modo 7 290 = 7
Cortahilos activado Tecla S3
Punto cadeneta con tijera rdpida M2/M3 232= ON
Elevacién del prensatelas al fina! de la costura activada . Tecla S4
*) Conteos ¢1, c2, ¢3 y c4 activados 000...003
Célula fotoeléctrica activada 009 = ON
Funcién pedal en pos. -2 corte de hilo blogueado 019 =2 ‘
KLM Pinza al final de Ja costura desactivada 020 = OFF|.
Bloqueo de arranque con célula fotoeléctrica 132 = OFF
descubierta
Final de costura después del conteo c2 191 =1
Velocidad n5 después de la célula fotoeléctrica 192 = OFF
n1 Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
n4 Velocidad del conteo final 113
n5 Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica 114
n7 Velocidad de corte 116
t2 Retardo de activacion de la elevacion del prensatelas estando el pedal en 201
la pos. -1
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos M1 . 280
kt1 Tiempo de activacion del cortahilos M1 281
kd2 Tiempo de retardo de la tijera rédpida M2 282 =0
kd3 Tiempo de retardo de la tijera rdpida M3 284 =0
kt2/kt3 | Tiempo de activacidn de la tijera rapida M2/M3 . 283/285
c2 Conteo final velocidad limitada hasta la parada 000
e Conteo inicial velocidad limitada 001
c3 Conteo inicial cortador de cinta 002
c4 Conteo final cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacién por fotocélula 004
kdF Retardo de activacion hasta la activacion del prensatelas 288
ckL Puntadas de sobre-marcha para pinza al comienzo de la costura o021

*) Si se ajustan los pardmetros 000...003 en "0", las secciones de conteo correspondientes estan desactivadas.
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Modo 7 (sobrectillado) parametro 232 = OFF / ciclo sin parada automatica al final de.la costura

=1 ]
Y
\H 0 |
_; i
2 :
I 1 1
1 1 1
] ) ! 1
1 1 ! 1
! [ =1 . | = ! 1
O n : [ n3 1 n2: n4 1 n3 I n2 nl 1 n7 g
} ! ) ! ! — 1
POS.1 {1 __0123456 1234567 0123458 i i 1l :
57 SN I | VT EETETT e T ;
1 ]
POS.2 1 t o | ! ] 1o 1o ) 1
| o | === [ e = 1ot T T
sT2/21 A A e
FL oo R N ka4 it !
s/ U0 4 Lt R L 1A
l T ] T T F L] )
ST2/37 [ ! ‘ ' ' ! P
M2 E : ! E ! i : E i | kd2 k21
1 I "
ST2/28 P I 3 : L Py
M3 (AH) E re-c3-5ikt3 | fe—c4 —aki3i Fec3-alkt3 | Pl
ST2/27 ! H H ' I S
ML ' ! ! : o 1
ST2/32 | ' |
Ls ' ] i
5] e [ w | .
| 6251/MODE—7b]
Abre- Funciones ' Parametro | Tecla en
viacién . | el control
Modo 7 290 =7
Ciclo sin parada al final de la costura 018 = ON
Cortahilos activado Tecla S3
Punto cadeneta con tijera rapida M2/M3 232 = OFF
") Conteos c1, c2, ¢3 y c4 activados 000...003
Célula fotoeléctrica activada 009 = ON
Pedal en pos. -1 y -2 activo en [a costura 019 = 3
Bloqueo de arrangque con célula fotoeléctrica 132 = OFF
descubierta
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima . 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
n4 Velocidad del conteo final 113
nb Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica 114
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacidn del prensatelas 204
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos M1 280
kt1 Tiempo de activacién del cortahilos M1 281
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos M2 282
kt2 Tiempo de activacién del cortahilos M2 : : 283
kd3 Tiempo de retardo del cortador de cinta M3 284 =0
kt3 Tiempo de activacion del cortador de cinta M3 285 -
c2 Conteo final velocidad limitada hasta la parada 000
cl Conteo inicial velocidad limitada oo
c3 Conteo inicial cortador de cinta 002
c4 Conteo final cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacién por fotocélula 004 =0
kdF Retardo de activacidn hasta la activacién del prensatelas 288

*} Si se ajustan los parametros 000...003 en "0", las secciones de conteo correspondientes estan desactivadas.
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Modo 7 {sobreorillado} parametro 232 = OFF / ciclo con succién de cadeneta
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0251 /MODE—7d
Abre- Funciones Pardmetro | Tecla en
viacion el control
Desencadenar autcmaticamente 190 = 3
Modo 7 : 290 =7
Cortahilos activado Tecla S3
Punto cadeneta con cortador de cinta M3 232 = OFF
Elevacién del prensatetas al final de la costura activada Tecia S4
*) Conteos c1, c2, ¢3 y c4 activados 000...003
Célula fotoeléctrica 002 = ON
Ciclo modo sobreorillado con parada 018 = OFF|~
Funcién pedal en pos. -1 y -2 activa en la costura 019 =3
Succién de cadeneta al final de la costura hasta que 022 = ON
el pedal esté en la posicién O
Blogueo de arranque con célula fotoeléctrica descubierta 132 = OFF|"
Salida M1 succién de cadeneta activada (sélo estando 290 = 7) 148 = 1
Final de costura después del conteo c2 191 =1 :
Velocidad nb después de la célula fotoeléctrica 192 = OFF
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
n4 Velocidad del conteo final 113
nb5 Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica 114
n? Velocidad de corte 116
t2 Retardo de activacion de la elevacidn del prensatelas estando el pedalen | 201
la pos. -1
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
14 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de {a elevacién del prensatelas 204
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos M2 282
kt2 Tiempo de activacién del cortahilos M2 283
kt3 Tiempo de activacion del cortador de cinta M3 285
c2 Conteo final velocidad limitada hasta la parada 000
cl Conteo inicial velocidad limitada ool
c3 Conteo inicial cortador de cinta 002
c4 Conteo final cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacion por fotocélula 004
kdF Retardo de activacién hasta la activacién del prensatelas 288

*) Si se ajustan los pardmetros G00...003 en "0", las secciones de conteo correspondientes estan desactivadas.
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Modo 8 ("backlatch” Pegasus)
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0251 /MODE—8

Abre- Funciones \ Parametro | Tecla en

viacién el control
Modo 8 290 =8
Posicién bésica 2 Tecla S5
Arranque suave activado 134 = ON :

in1 Bloqueo de marcha activado con interruptor abierto 240 = 8

in3 n-Auto con interruptor cerrado 242 =10

nl Velocidad posicionadora 110

n2 Velocidad méxima 111

né Velocidad del arranque suave 115

nt2 Velocidad automética 118

t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas 203

t5 Activacién intermitente de la elevacidn del prensatelas 204

SSc Puntadas de arranque suave 100

*) = Estando activada la velocidad automdtica, el bloqueo de marcha no funciona.
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Modo 92 {"backlatch” Yamato) sin célula fotoeléctrica

=1 -
- 12 1
0
M -1 1 I__
-2 1 1 : 1 I
1 1 H
1 | ] 1 ]
1 : 1 ) !
b 1 1 I
I ! 1 [
1 A= ] I
O n : P i |
! 1 [ ! [ i !
t 1 ] L | H H I |
POS.1 ! 01,2 I ! ! ! i
ST2/20 L NI ! ! i
POS.2 : | SSe ! v i} | ! :
T TMTRkRPFE-"""""" T T T )
ST2/21 RN LD T : | !
I b 1 HE 1 s |
FL : b '
stzzzs  [|[] ! i il 11100
] ] ] ] ]
M1/PED <—1[ ' 1 !
ST2/37 : N |
¥ 1 1
M2/PED 2+1| | ! [ E !
5T2/28 ! ! !
—— 1 1 1 1 1
M3/PED 2+1 ! ' ! ! HE |
ST2/27 | ! N
ML ' : ;
ST2/32 i !
1 i 1
1
N.auto B, : =17
1
1 1
LSP "I"‘-’ "o I [— o [—
* 0251/MODE-9
Abre- Funciones Parametro | Teclaen
viacién el control
Modo 9 290 = 9
Arrangue suave activado Tecla 52
Posicién basica 2 Tecla S5
int- Blogueo de marcha activado con interruptor abierto 240 =6 :
in3 n-Auto con interruptor abierto {(funcién de la 242 =10
entrada 3 invertida en el modo 9}
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
ng Velocidad del arranque suave 115
nt2 Velocidad automaética 118
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién de! prensatelas 203
th Activacidn intermitente de la elevacién del prensatelas 204
8Sc Puntadas de arranque suave 100
*) = El bloqueo de marcha tiene prioridad sobre la velocidad automitica.
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Modo 9 {"backlatch™ Yamato} con célula fotoeléctrica
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0251/MODE—9a
Abre- Funciones Pardmetro | Tecla en
viacion . el control
Modo 9 290 = 9.
Arranque suave activado Tecla 52
Célula fotoeléctrica activada 009 = ON
Posicién basica 2 . | Tecla S5
Velocidad fija n12 que no se puede interrumpir estando el pedal 141 = 3
en pos. O ‘
in1 Blequeo de marcha activado con interruptor abierto 240 = 6
in3 n-Auto después de abrir brevemente el interruptor en la entrada 3 242 =10
y estando la celula fotoeléctrica descubierta :
nl Velocidad posicicnadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
nG Velocidad del arranque suave 1156
n12 Velocidad autemética 118
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacion del prensatelas 204
SSe Puntadas de arrangue suave 100
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"Modo 10 {pespunte)
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M2 (FA-V) : . 1 : : : : )
sT2/28 ! ! ! P
1 ! H 1 0 H H
M3 (FW) : :Iltd3|kt3l : : : :l|<d31kt3|
S12/27 : L ! T
I 1 1
M5 (ML) 1 1 [
ST2/32
(0251 /MODE-10
Abre- Funciones Parametro Tecta en
viacién el control
Modo 10 290 = 10
Arranque suave activado Tecla S2
Cortahilos y tirahilos activados Tecla S3
Giro inverso desactivado 182 = OFF{ .
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
né Velocidad del arranque suave 115
n? Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activaci6n intermitente de la elevacidn del prensatelas 204
t7 Retardo de activacién del prensatelas después del tirahilos 206
kt1 Tiempo de activacion del cortahilos hacia atras M1 281
kd3 Tiempo de retardo del tirahilos M3 284
kt3 Tierpo de activacién del tirahilos M3 285
SSc Puntadas de arranque suave 100

El tiempo t7 comienza sdlo después del decurso de los tiempos kt1 y/o kt3.
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Modo 11 ciclo con inversion del sentido de rotacién mediante pedal en pos. -2
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Sr2/35 00
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3
|
]
:

A

3
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!
:

M2 ‘H -2
ST2/28

M3 (ML)
ST12/27

ML

ST2/32

npos I - = - =]

Q

- [0251/MODE—11]

Abre- Funciones Parametro Tecla en

viacién el control
Maodo 11 290 = 11

in1 Tecla para velocidad posicionadora 240 = 20

n1 Velecidad posicionadora 110

n2 Velecidad méaxima 111

t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202

Mt Seidial "inversion del sentido de rotacién”

M2 Sefial "pedal en posicién -2"

M3 Sedial "maéaquina en marcha”
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Modo 12 ciclo con inversion del sentido de rotacién mediante tecla In3
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[ 0251 /MODE—12]

Abre- Funciones Parametro Tecla en

viacién el control
Modo 12 290 =12

in1 Tecla para velocidad posicionadora 240 = 20

in3 Tecla para inversién del sentido de rotacién 242 = 21

nl Velocidad posicionadora 110

n2 Velocidad méaxima 111

t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202

M1 Senal "inversién del sentido de rotacién™

M2 Senal "pedal en posicion 0"

M3 Senal "maquina en marcha"

Nota

La sefial "méiquina en marcha” serd interrumpida por aprox. 10 ms presionando la tecla inversién del sentido de
rotacidn, estando el pedal pisado.
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Modo 13 {pespunte / Pfaff (1425}

=1 L
NN 12 L
o .
= i
2+ :
| | [
1 | | l . |
| I | | |
On | |/ emim | I
— | ! i I ]
’ | t drd I} N ——
sT2/20 i N [ i N il
POS.2 | ; | | S ! I
sT2/21 Ll : | 1! 0 il
3! i (I N tal
FL |
I ! I e |
ST2/35 i ! | : | III L NI
I -
Mooy | ] ! | A T |
$12/37 t 1 i | 1 ! E : ! |
M2 (FSPL) : : : | FSE F?ﬂ : ' !
S12/28 : : ! l ;
M3 (FW) I I I 8 I
sT2/27 ! ! ! R !
ML i ; i HH -] ]
ST12/32 | |
T 1
0B oLo oo o=—0
0251 /MODE—13
Abre- Funciones Pardmetro | Tecla en
viacion el control
Modo 13 290 =13
ind Tecla para velocidad limitada n12 243 = 11
Limitacién de la velocidad no invertida 266 = 0
n2 Velocidad méaxima 111
n7 Velocidad de corte 116
n12 Velocidad limitada 118
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t6 Tiempo de activacién del tirahilos 205
t7 Retardo de activacién del prensatelas después del tirahilos 206
ird Numero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacién para el giro inverso 181
iFA Angulo de activacién del cortahilos 250
FSA Tiempo de activacién del abre-tensién 251
FSE Retardo del abre-tensién {dependiente del 4ngulo) 252

Nota

jEstando desactivado el proceso de corte, se activa la abre-tensién (M2) en paralelo a la elevacién del prensatelas!
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Modo 14 {pespunte}

=1 L
Y, 3 N
0
—1 I
+ -2 L v :
t i I |
' 1 | |
' 1 1 1
) 1 1 ! 1
] 1 1 |
O l i i E
n ! [n61 =n2 \_n7 1 fn6i £n2 \nl | n7 r
o112 I o1 N :
POS.1 [ 3! ! 1 ! !
1o -—— H P I]———— H] '
s/ | 4] [T A IR s
POS.2 i 1SSct ! 1 ! |SSet i Lo H
1 1 1
s12/21 1 R | A i
FL 3! it 17l 3] BREREGEEREE
! ooy I I i |—| ”
ST2/35 _’ |-| ' 1 H : | 1 E i: : _
L] I l T L] ' " I
M1 (FA) | Lo : I R
1 1
s/ | | : B
M2 i 1 kd4 Iktd| i i I Tkd4 1Kt
T
Sv2/28 : 1 | L
M3 (FW) i T ; T
ST2/27 ' ' ' L |
! ! ! r !
ML ! i I i : ]
ST12/32
| 0251/MODE—14 |
Abreviacién Funcién Param. Tecla en el control
Modo 14 290 = 14
Arranque suave activado Tecla S2
Cortahilos vy tirahilos activados Tecla S3
n1 Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
nB Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
16 Tiempo de activacién del tirahilos 205
t7 Retardo de activacidn del prensatelas después del 206
tirahilos
kd4 Tiempo de retardo salida M2 286
kt4 Tiempo de activacion salida M2 287
SSe Puntadas de arranque suave 100




43 EFKA AB60D1467

5. Lista de parametros

5.1 VALORES PREAJUSTADOS DEPENDIENTES DEL MODO

La siguiente tabla muestra los diferentes valores preajustados segin el modo. Al cambiar ¢l modo (parametro 290), estos
valores cambian automaticamente. {El ajuste a la entrega es modo 0!

Modo => 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12 13 14
Parametro

OFF OFF
OFF OFF
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* %
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'

[ T T R B

I =
~J

* O

Funcién

Pos.basica | 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 1 2 2 1 1

X = Las posiciones marcadas con "X" no se usan en el desarollo funcional.

-= Para las posiciones marcadas con "-" se usan los valores preajustados indicados en la lista de pardmetros.

** =  Para programar los valores de los parimetros de 3 y/o 4 digitos en el control multiplique por 10 el valor
visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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5.2 NIVEL DEL USUARIO

Pardmetro Significado Unidad] max min Preset ind.
Prg.
NO
000 Puntadas contadas 254 0 2 A
- Conteo final de velocidad limitada n4 hasta la
parada
001 Puntadas contadas 254 0 2 A
- Conteo inicial de velocidad limitada n3
002 Puntadas contadas 254 o 2 A
- Conteo de! cortador de cinta al comienzo de fa
costura
003 Puntadas contadas 254 o] 2 A
- Conteo del cortador de cinta al final de la costura
004 LS Puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica 254 0 7 *) A
005 N° de puntadas con filtro para tejido de malla 254 o] 1 *) A
006 N° de costuras con célula fotoeléctrica 15 1 1 A
007 Stc| N° de puntadas de la costura con conteo de las 254 ] 20 A
puntadas -
009 LS Célula fotoeléctrica ACTIVADA/ ON/OFH OFF *} A
DESACTIVADA
013 Cortahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFR ON *) A
014 Tirahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFR ON *) A
015 Puntadas contadas ACTIVADAS/ ON/OFH OFF A
DESACTIVADAS '
018 UoY OFF = Ciclo modo de sobreorillado con ON/OFR OFF A
parada '
ON = Ciclo modo de sobreorillado sin
parada
019 0= Pedal en pos. -1 bloqueado en la costura; 3 0 . 3 A
estando el pedal en pos. -2 en la costura,
sélo la elevacion del prensatelas es posible
{funcién sdlo posible estando la fotocélula
activada)
1 = Pedal en pos. -1, la elevacién del prensatelas
estd bloqueada en la costura
2 = Pedal en pos. -2, el corte del hilo esté
bloqueado
{funcién sdélo posible estando la fotocélula
activada)
3= Pedal en pos. -1 y -2 activado en la costura

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de parametros!
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NIVEL DEL USUARIO

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
- Prg.
NO
020 kLM Pinza al final de la costura ON/OFH OFF A
ACTIVADA/DESACTIVADA ‘
021 ckLj Puntadas de sobre-marcha para pinza al comienzo 254 o] ' 2 A

de la costura {(modo 7)

022 SPQ OFF = Succién de cadeneta hasta el final ON/OFR OFF A
del conteo c2

ON = Succibn de cadeneta al final de la
costura hasta que el pedal esté en
pos. O
023 AFL| Elevacién automatica del prensatelas estando el pedal 1 0 1 E

pisado hacia delante al final de la costura, si la
fotocélula o el conteo de las puntadas est4 activado
o estando el remate final/la condensacién de puntada
controlado por pedal, si parametro 144 =+1.

0= Prensatelas automético desactivado
1= Prensatelas automatico activado
030 0= Guardahilos de bobina DESACTIVADO 2 0 : 0 B
1= Guardahilos de bobina con parada
2 = Guardahilos de bobina sin parada
031 N° de puntadas para el guardahilos de bobina 25500 ***) o] 0 A

**¥)  Para programar el valor méximo de parimetro de 5 digitos en el control multiplique por 100 el valor visnalizado
de 3 digitos.
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5.3 NIVEL DEL TECNICO

Nitmero de cédige 190 usando el control

Parametro| Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO
100 S5Sc| N° de puntadas del arranque suave 20 o 2 *) A
110 n1l Velocidad posicionadora RPM 390 ** 70 200 *)| A
111 n2 Limite sup. del rango de ajuste n-max RPM 9900 **}y n2_ 4000 *)| A
112 n3 Velocidad del conteo de las puntadas al RPM 9200 **)y 200 1200 A
comienzo de la costura
113 n4 Velocidad del conteo de las puntadas al RPM 9900 **) 200 1200 A
final de la costura
114 nbd Velocidad después de detectar RFM 9900 **} 200 1200 A
por célula fotoeléctrica
115 né6 Velocidad del arranque suave RPM 2550 **) 70 500 *)| A
116 n7 Velocidad de corte RPM 500 **} 70 200 *)| A
117 n1Q} Velocidad del cambio de elevacion RPM 9900 **Yy 400 1000 *}| A
118 n12] Velocidad automatica para puntadas RPM 9900 **) 400 3500 *)| A
contadas
119 Graduacién de las velocidades 3 ] 2 A
1 = linear
2 = debilm. progresiva
3 = muy progresiva
121 n2_| Limite inf. del rango de ajuste de n-max RPM n2- ** 400 400 A
122 n9 Velocidad limitada (n9) RPM 9900 **) 400 2000 *}| A
124 Limitacion de la velocidad para potencidmetrd RPM 9900 **)§ Pa. 125 4000 A
externo {valor maximo)
125 Limitacién de la velocidad para potenciémetro RPM Pa. 124**Y 400 400 A
externo {valor minimao)
126 Funcidn limitacidén de la velocidad para potenciémetro 2 0 0 A
externo
0 = Funcién potenciémetro externo desactivada
1 = Potenciémetro externo siempre activado
2 = Potencidmetro externo se activa s6lo cuando una
de las salidas in1...in4 ha sido seleccionada vy
accionada
*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de pardmetros!
oy Para programar los valores de los parimetros de 3 y/o 4 digitos en el contro! muitiplique por 10 el valor

visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de cédigo 190 usando el control

Pardmetro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO

128 Retardo de arranque con un mandamiento de| ms 2000 ** ] o A

comenzar por oscurecir la célula foto-
eléctrica (ver pardametro 129)

129 M4équina arranca después de oscurecir la ON/OFF OFF A

célula fotoeléctrica aunque el pedal no :
esté en posicion bésica (sélo con
parametro 132 = ON}

130 Cél. fotoeléctrica con filtro para tejido de ON/OFF . OFF *} A

malla
131 OFF = Cél fotoeléctrica se encuentra ON/OFF ; ON A
cubierta '
ON = Cel. fotoeléctrica se encuentra
descubierta
132 Bloqueo de arranque con ¢él, fotoeléctrica ON/OFF ON *) A
"descubierta”
133 Cortahilos al terminar la costura por ON/OFF "~ ON A

deteccién de célula fotoeléctrica

134 Arranque suave ON/OFF ~ OFF *} A

137 Cambio de elevacién/flip-flop 1 ON/OFF . ON A

141 Estado de velocidad para costuras con puntadas 3 O ) A
contadas

0 = Vel. regulable con pedal hasta vel. méxima
ajustada (pardmetro 111)

1 = Velocidad fija {pardmetro 118}, pedal no influye
{maquina se detiene al llevar el pedal a la
posicion basica)

2 = Velocidad limitada regulable con pedal dentro de
los limites ajustados {parametro 118}

3 = con velocidad fija, (parametro 118), se
interrumpe con pedal en posicién -2

142 Estado de velocidad para la costura libre vy la costura 3 0 0 A

con célula fotoeléctrica

0 = Vel. regulable con pedal hasta vel. maxima
ajustada (parédmetro 11 1)

1 = Velocidad fija {pardmetro 118}, pedal no influye
{maquina se detiene al llevar el pedal a la
posicién basica}

2 = Velocidad limitada regulable con pedal dentro de
los Iimites ajustados (parametro 118)
3 = con velocidad fija, (pardmetro 118}, se

interrumpe con pedal en posicién -2

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de pardmetros!
*¥) Para programar los valores de los pardametros de 3 y/o 4 digitos en el control multipligue por 10 el valor
visualizado de 2 y/o 3 digitos. .
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NIVEL DEL TECNICO

Niimero de cédigo 190 usando el control

Parametro|

Significado Unidad

max

min

Preset

Ind.
Prg.

143

Conteo al comienzo de la costura
0 = con velocidad fija
1 velocidad limitada n3 controlada por pedat

il

144

Conteo al final de la costura
0 = con velocidad fija
1 = velocidad limitada n4 controlada por pedal

145

OFF = Sefal M1 cortahilos pos.1...1A ON/OFF

ON = Sefial M1 cortahilos pos.1...2
{s6lo efectivo en el modo 0)

OFF

146

Senal cambio de elevacién/flip-flop DESACTIVADA
Senal cambio de elevacién/flip-flop para la salida M1
Sefal cambio de elevacién/flip-flop para la salida M2

nu

Wk -0

si pardmetro 297 = 0

La conexion entre el cable de adaptacidén y el imén que
cambia la elevacidn habra de ser corregida segun el
ajuste de las salidas M1...M3. Véase el esquema de
conexiones y la disposicién de la Iinea del cable de
adaptacién.

Sefal cambio de elevacién/flip-flop para la salida M3

147

Serial méquina en marcha DESACTIVADA
Sefal méquina en marcha para la salida M1
Sefial médquina en marcha para la salida M2
Serial méquina en marcha para la salida M3,
st pardmetro 297 = 0

WN=QO

La conexidén entre el cable de adaptacion y la valvula
electromagnética méquina en marcha habr4 de ser
segun el ajuste de las salidas M1...M3. Véase el
corregida esquema de conexiones vy la disposicién de la
Iinea del cable de adaptacién.

(O

148

Serfial remate DESACTIVADA
Seiial remate para la salida M1
Sefial remate para la salida M2
Senal remate para la salida M3,
si parametro 297 = 0

WN = O
o

po

Estando el parametro 290 = 7, la salida seleccionada
toma la funcién succién de cadeneta.

La conexién entre el cable de adaptacién y el iman de
remate habra de ser corregida segun el ajuste de las
salidas M1...M3. Véase el esquema de conexiones vy la
disposicién de la linea del cable de adaptacién.

152

Tiempo de sobre-marcha de la velocidad del ms
cambio de elevacidn

500

80

150

153

Fuerza de frenado durante parada de méquina ms

50

10 *)

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de 1a lista de pardmetros!
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NIVEL DEL TECNICO

Niimero de codigo 190 usando el control

Pardmetro . Significado Unidad max min . Preset Ind.
Prg.
NO

155 Modo sefal "marcha” 3 ] 1 A
0 = Senal DESACTVIVADA

1 Sefal "marcha” ACTIVADA

2 Activacion de la sefal "marcha”, estando la
velocidad > 3000 RPM

Sefal con pedal <> 0

3

156 Retardo de desactivacion de la senal ms 2550**) 0 0 A
"marcha" o sefal con pedal en posicién O ‘

161 ir. de rotacién del motor 1 0 1) A
hacia la derecha :

D
0=
1t = hacia la izquierda

172 Visualizacidn en el control: A
Pos. 1 ala 1A {LED 7 se ilumina)
Pos. 2 ala 2A {LED 8 se ilumina)

173 Prueba de las salidas y entradas de sefiales ‘ A
mediante el programador incorporado
01 = Libre en el conector ST2/34
Elev. del prensatelas en el conector ST2/35
Salida M1 en ef conector ST2/37
Salida M3 en el conector ST2/27
Salida M2 en el conector ST2/28
Libre
Salida ML y/o M5 en el conector ST2/32
OFF/ON = Al accionar los interruptores conectados al
control, se comprueba su funcicnamiento lo
que se sefala con "ON / OFF" en la pantalla del
control.

(=]
5
Lo

l=
~J
(I

179 Visualizacion en el control: ‘ A
Presionando la tecla "> >", los datos se visualizan
sucesivamente.

Se visualizan sucesivamente el nimero de programa,
el indice de modificacién y el nimero de identificacién

180 ird N°® de pasos en giro inverso - 100 o] - B0 %) A

181 drd | Retarde de activacion del giro inverso ms 990 0 10 %) A

182 Giro inverso ACTIVADQ/DESACTIVADO ON/OFF - OFF *) A

183 FFm| Desactivacion de la funcién flip-flop al final de la 1 0 0 A
costura

0 = Flip-flop 1 no se desactiva al final de la costura
1 = Flip-flop 1 se desactiva al final de la costura

184 c6 | Ndmero de puntadas de sobre-marcha al desencadenar 1 0 ) A
(Efectivo sélo estando los pardmetros 190 = 3 y
290 = 7)

185 chP | Puntadas contadas del cambio de elevacidn 254 0 0 A

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de pardmetros!

**) Para programar los valores de los parametros de 3 y/o 4 digitos en el control mulnphque por 10 el valor
visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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NIVEL DEL TECNICO

Nuamero de cédigo 190 usando el control

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
ND
190 Funcién "desencadenar” en los modos 4, 5,6y 7 3 o 2 *) A
{parametro 220) :
0= Desencadenar desactivado
1= Desencadenar manualmente {con pedal en
pos. -2 sin cortar al final de la costura)
2 = Desencadenar automaticamente
- con fotocélula o
- pedal en pos. -2 {parametro 019) sin cortar
al final de la costura
3= Desencadenar automaticamente
- con fotocélula o
- pedal en pos. -2 {pardmetro Q019) con corte
y puntadas de sobre-marcha
[parémetro 184) al final de la costura,
después "desencadenar” (sélo con pardmetro
290 = 7}
191 Final de la costura en el modo de sobreorillado por 1 0 0 A
conteo final c2 o c4
Q= Final de la costura después del conteo ¢4 -
cortador de cinta
1 = Final de la costura después del conteo c2 -
succidn de cadeneta
192 Velocidad de las puntadas de compensacién ON/OFF OFF *}) A
por fotocélula
OFF = Velocidad n5 después de la fotocélulg
ON = Velocidad controlada por pedal
193 Activacidn de la sefal "succién de cadeneta” | ON/OFF OFF *) A
OFF = Sefal "succién de cadeneta” después
de las puntadas de compensacién po
fotocélula
ON =  Sefal "succion de cadeneta” a partir
de la fotocélula descubierta
195 Puntadas para el control de la fotocélula 2550**) 0 0 A
196 Funcién cortahilos de punto cadeneta 1 6] 0 A
{sélo estando el parametro 290 = 5)
0= Cortahilos de punto cadeneta general
1= Cortahilos de punto cadeneta Pegasus
*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de pardmetros!
*k) Para programar los valores de los pardmetros de 3 y/o 4 digitos en el control multiplique por 10 el valor

visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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5.4 NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nitmero de codigo 311 usando el control

Parédmetro Significado Unidad max min " Preset Ind.
Prg.
NO

201 t2 Retardo de activacion de la elev. ms 500 20 80 *) A

del prensatelas pisando el pedal hacia
atrds hasta la mitad

202 t3 Retardo de arranque desp. de desactivar ms 500 0 - B0 *) A
le sefal "elev. del prensatelas” :

203 t4 Tiempo de elevacién del prensatelas ms 600 ¢} 500 *) A
a fuerza compl.

204 t5 Fuerza de sujecidn para la elev. del 3 *) A
prensatelas
Niveles 0...7
Nivel 1 = 12,5%
Nivel 7 = 87,5%
Nivel 0 = 100%

Nivel 1 = poca fuerza de sujecién

Nivel O = gran fuerza de sujecién
205 t6 Tiempo del tirahilos ms 2550%*) 0 - 120 %) A
206 t7 Retardo desde el final del tirahilos ms 800 0 - 40 %) A

hasta la activacion de {a elev. del
prensatelas

207 Efecto del freno cuando se cambia el valor 64 1 25 A
exigido < 4 niveles

208 Efecto del freno cuando se cambia el valor 64 1 ; 64 A
exigido = 5 niveles

211 tFL| Retardo de activacidon de la elev. del ms 500 o] . 860 M A
prensatelas cuando el tirahilos est4 :
desconectado

220 Capacidad de aceleracién del motor 255 1 32 A

221 Umbral de velecidad 1 RPM 990 **) 50 ‘ 100 A

222 Tiempo de espera del umbral de ms 990 0 o A
velocidad (efectivo sélo si pardmetro ‘
224 = QFF)

223 Umbral de velocidad 2 RPM 6500*%) 200 , 1700 A

224 Umbral de velocidad 2 ACTIVADO/ ON/OFF ‘ ON A
DESACTIVADO

231 Realiz. de ta 1ra puntada desp. de ON/OFF ON A

conectada la red en velocidad posicionadora

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de pardmetros!

*¥) Para programar los valores de los parimetros de 3 y/o 4 digitos en el control multiplique por 10 el valor
visualizado de 2 y/o 3 digitos. '
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nimero de cédigo 311 usando el control

0 = Funcidn de la célula fotoeléctrica, si 009 = ON
Todas las demds funciones como las del parametro 240,
a excepcion del pardmetro 239 = 14. En este caso, el
cambio de elevacidn se efectuara con limitacién de

la velecidad momentanea (no continuada}.

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
' Prg.
NO
232 Sabreorillado cen tijera rapida ON/QOFF OFF A
ACTIVADO/DESACTIVADOQ
OFF = Cortador de cinta
ON = Tijera rapida (ajustar el parametro
282 = 0)
233 Error A1, si el pedal no ha estado en pos. 0 | ON/OFF ON A
al conectar la maquina 7
OFF = Error A1l se visualiza
ON = Error A1 se suprime (p.ej. con
unidades autormaticas de costura)
234 Recomienzo después del bloqueo de marcha | ON/OFF ON A
OFF = Recomienzo después de terminar el
bloqueo de marcha sin influencia del
pedal (p.ej. con unidades
automaticas de costura)
ON = Recomienzo después de terminar el
bloqueo de marcha sdlo si el pedal
estaba en la posicion O
239 Seleccidén de la funcién de entrada en el conector 28 0 0o *) D
B18/5

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla 1 {comienzo de la lista de pardmetros)!
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Niimero de cédige 311 usando el control

Parametro| Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO

240 in Seleccién de la funcion de entrada en el conector 28 0 0" D

S$T2/7 y B4/1 para entrada 1
En algunos meodoes un valor fijo estd preajustado
{ver tabla en e} capitulo 5.1},

0 = Sin funcidn

1" = Aguja arriba/abajo

2 = Aguija arriba

3 = Puntada individual {puntada de basta)

4 = Puntada completa

5 = Aguja a la posicién 2

6 = Bloqueo de marcha efectivo con contacto abierto

7 = Blogueo de marcha efectivo con contacto cerrado

8 = Blogueo de marcha (no posicicnado) efectiva
con contacto abierto

9 = Blogqueo de marcha (no posicionado) efectivo
can contacto cerrado

10 = Velocidad automaética sin pedal {n12)

11 = Velocidad limitada con pedal (n12)

12 = Elevacién del prensatelas con el pedal en
posicién O

13 = Cambio de elevacidn con limitacién de la

velocidad n10 {momentaneo)

14 = Cambio de elevacidn (flip-flop 1) con limitacién de 14
velocidad n10 {continuado)

15 = Cortador de cinta / tijera r&pida (en el modo
punto cadeneta y sobreorillado)

16 = Remate intermedio/condensacién intermedia de
puntada

17 = Sin funcién

18 = Desencadenar {puede activarse mediante interruptosg
pero la funcién no se efectuara hasta el final de
la costura)
jAtencién! Ajustar el pardmetro 182 = ON

19 = Ajustar el contador del guardahilos de bobina

Velocidad posicionadora (n1)

21 = Inversi6n del sentido de rotacion (sélo posible
en el modo 12}

22 = Sin funcién

23 = Limitacién de la velocidad n9

24 = Aguja se mueve de la posicién 1 a la posicién 2
(fiip-flop 3). Si la aguja se encuentra fuera de la
posicién 1, el arranque se bloqueara por razones de
seguridad v el prensatelas se eleva inmediatamente.

25 = Limitacién de la velocidad ajustable con
potenciémetro externo

26 = Sin funcién

27 = Desencadenar {llamar con tecla sin pisar el pedal)

28 = Célula fotoeléctrica externa

e
<
il

242 in3| Seleccién de la funcién de entrada en el conector 28 0 0" D
S$T2/6 y B4/4 para entrada 3

O = No function

Todas las funciones de tecla como las del pardmetro
240,

En algunos modos un valor fijo estd preajustado

{ver tabla en el capitulo 5.1).

*) Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de parimetros!
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Numero de cédigo 311 usando el control

Parametro!

Significado Unidad

max

min

Preset

Ind.
Prg.
NO

243

ind

Seleccién de la funcién de entrada en el conector
8T2/8 y B4/5 para entrada 4

0 = No function

Todas las funciones de tecla como las del parametro
240,

En algunos modos un valor fijo estd preajustado

{ver tabla en e! capitulo 5.1).

28

250

iFA

Angulo de activacidén del cortahilos incr.
{1 incremento = 3°)

120

100 *}

251

FSA

Retardo de desactivacion de la distension del| ms
hilo

990

50 *}

252

FSE

Retardo de activacidn de la distensidn del incr.
hilo {1 incremento = 3°)

120

253

tFA

Tiempo de parada del cortahilos ms

2550 **})

70 *}

254

Fuerza de sujecién del cortahilos hacia atrds en
la salida M1 niveles 0...4

Nivel 0 = Fuerza de sujecion desactivada
Nivel 2 = 12,5%

Nivel 3 = 18,75

Nivel 4 = 25%

4

2%

263

Cambio de elevacién momenté&neo entrada in... = 13;
0 = Senal "cambio de elevacién” no invertida

1 = Serfial "cambio de elevacion” invertida

{funcidn efectiva estando pardmetro 137 = ON)

266

Velocidad limitada (n12) entrada in... = 11;

0 = Limitacién de la velocidad no invertida

1 = Limitacidn de la velocidad invertida
{funcidn efectiva estando pardmetro 137 = ON)

273

ASi

Funcidén "corte al comienzo de la costura” ON/OFF
activada/desactivada
{s6lo estando parametro 290 = 5)

OFF

274

Ad1

Tiempo de retardo para sefial M3 al ms
comienzo de la costura

2550**)

40

27%

Atl

Tiempo de activacién para senal M3 al ms
comienzo de la costura

25560**)

150

*)

**)

Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de pardmetros!

Para programar los valores de los pardmetros de 3 y/o 4 digitos en el control multiplique pof 10 el valor
visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nimero de cidigo 311 usando ¢l control

Parémetro Significado Unidad max min Preset Ind.
’ Prg.
ND
276 AdZ Tiempo de retardo para sefal M2 al ms 2550**) 0 50 B

comienzo de la costura

277 At2| Tiempo de activacién para senat M2 al ms 2550 *) 0 60 B
comienzo de la costura :

278 Ad3 Tiempo de retardo para seial M5 al ms 2550**) 0 40 B
comienzo de la costura

273 At3| Tiempo de activacién para sefial M5 al ms 2550%*) ¢ - 350 B
comienzo de la costura ‘

280 kd1| Tiempe de retardo ms 2550 **y O C *} A
281 kt1 Tiempo de activacion ms 2550 **) 0 100 *} A
282 kd2] Tiempo de retardo ms 2550 **) O 100 M) A
283 kt2| Tiempo de activacién ms 2650 **)} O 100 *} A
284 kd3| Tiempo de retardo ms 2550 ** 0 200 *) A
285 kt3| Tiempo de activacién ms 2550 ** 0 100 *) A
286 kd4| Tiempo de retardo ms 2550 ** 0 © 300 C
287 k4| Tiempo de activacién ms 2550 **] O 100 C
288 kdF| Tiempo de retardo hasta la activacion ms 2550 ** o 380 *) A

del prensatelas

* Depende del modo seleccionado; jver tabla al comienzo de la lista de parametros!

**) Para programar los valores de los pardmetros de 3 y/o 4 digitos en el control multiplique por 10 el valor
visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Niimero de cédigo 311 usando el control

Parametro

Significado Unidad

max

min

Preset

Ind.
Prg.
NO

290

WN =

I u

L&)
I

-]
1

= (0w~
I

Modc pespunte;

{cortahilos 1, 2, 3, 1 +2); p.ej. Brother,
Duirkopp-Adler, Mitsubishi, Pfaff, Toyota
Modo pespunte; p.ej. Singer (SN62AV)

Modo pespunte; p.ej. Singer (212 UTT)

Modo pespunte;

p.ej. Dirkopp-Adler (cl. 767, N291)

Modo punto cadeneta:

p-ei. (USBOA)

Modo punto cadeneta en general

M1, M2, M3 y M4 ciclos paralelos

Modo punto cadeneta con cortador de cinta y/o
tijera répida y M1/M2 al final de la costura
Modo sobreorillado; p.ej. (AC62AV1461)
Modo "backlatch”; Pegasus

Modo "backlatch”; Yamato

Modo pespunte;

Union Special {63900AMZ »en sustitucién del
US80A«) ¥ con maguinas de pespunte Refrey
Inversion del sentido de rotacién mediante
pedal en pos, -2

Inversién del sentido de rotacion mediante
entrada in3

Modo pespunte; Pfaff (1425}

Modo pespunte; Juki {5550-8, 5550-7)

14

297

Funciones de la sefial M3

o
1

2

Funcién segun el ajuste del pardmetro 290.
Sefial M3 se activa siempre cuando la fotocélul
estd descubierta

Senal M3 se activa siempre cuando la fotocélut
esta cublierta

Sefal M3 se activa sélo después de la
fotocélula descubierta y/o cubierta hasta el
final de la costura

Serial M3 se activa como con el ajuste 3. Pero
la sefial Mb {(méquina en marcha) se desactiva
mientras se emita la sefial M3,

Las sefiales M11 y M6 (mdquina parada) se
emiten simultdneamente,
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Para sus noticias
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