efke. curamot

CONTROLE AB60D1467

LISTE DES PARAMETRES

SCHEMA DES CONNEXIONS
DIAGRAMMES DU DEROULEMENT FONCTIONNEL

No. 403253 francais
hke Thke, Ehke
FRANKL & KIRCHNER EFKA OF AMERICA INC. EFKA ELECTRONIC MOTORS

GMBH & COKG SINGAPORE PTE. LTD.




EFKA AB60D1467

Table des matigres

1. Table des cordons adaptateurs

2. Mise en service

3. Eléments de commande et connecteurs
3.1 Position dans le contrdle
3.2 Schéma des connexions
3.3 Cordons adaptateurs

4. Diagrammes du déroulement fonctionnel

5. Liste des paramétres

Page

-3 A W W

19

43

5.1 VALEURS PREREGLEES DES PARAMETRES EN FONCTION DU MODE CHOISI 43

5.2 NIVEAU DE L'OPERATEUR
5.3 NIVEAU DU TECHNICIEN
5.4 NIVEAU DU FOURNISSEUR

44
46
51



1 EFKA AB60D 1467

1. Table des cordons adaptateurs

Réglage du déroulement fonctionnel par l'intermédiaire du paramétre 290

Mode | Désignation AdaptatewySorties Entrées

Transistors de puissance == > FL M1 M2 M3 ML inl in3 in4
ST2/35 | ST2/37 | ST2/28 | ST2/27 | 8T2/32 | ST2/7 ST2/6 ST2/8

0 Point noué; par ex.
Brother (737-113, 737-913) 1112814 | FL FAl 4| FA2 Fw - - NHT -
Aisin (AD3XX, AD158, 3310, EK1) 1112815 | FL FAl +| FA2 Fw - - NHT -
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112841 | FL FAl FA2 FW ML - - FLEX
Diirkopp Adler (210, 270) 1112845 |FL FAl +| FA2Z FW - - NHT EST

1 Point noué; par ex. Singer 1112824 |FL - FA2 FwW - NHT - -
(591, 211U, 212U)

2 Point noué; par ex. Singer (212 UTT) 1112824 | FL - FA FSPL - NHT - -

3 Point noué; par ex. Dirkopp-Adler (467) FL FA FSPL FW ML, NHT - -

4 Point de chainette; Union Special
(34000 et 36200 »a la place de 1'US80A«) 1112865 | FL - FA-V | FW ML LSP LSPp ENTK
{CS100 et FS100) 1112995 | FL - FA-V |FW ML LSP Lsp -

5 Point de chainette; déroulement paralléle
Yamato 1112818 |FL FA - FW - LSP - -
Kansai (RX 9803) 1113130 |FL FA - FW ML LSP - -
Pegasus (W500/UT) 1112821 {FL FA FA FW - LSP - -
Brother (FD3 B257) 1112822 {FL FA FA Fw - LSP ENTK -
Global (CB2803-56) 1112866 |FL - - FA - LSP - -
Rimoldi (F27) 1113096 | FL Fw FAO FAU ML - - -

6 Point de chainette; coupe-bande/ciseaux FL Mi AHI1 AH2 ML - - -
rapides

7 Surjet; FL M1 M2 AH ML - - -

8 Rentrée de chainette; Pegasus 1112827 | - PD=<-1|PD=1 | - - LSP N.AUTQ| -

9 Rentrée de chainette; Yamato (ABT3) 1112826 | - PD=-1|PD=1 | - - LSP N.AUTO| -
Rentrée de chainette; Yamato (ABT13) 1112898 - PD<-1{PD=1 | - - LSP N.AUTOQ| -

10 Point noué; par ex. Union Special 1112823 |FL - FA-V |FW ML - - -
{63900AMZ »a la place de I'US80A«)

11 Inversion du sens de rotation par pédale FL DR-UK | PD=-2 | ML ML N.POS - -
en pos. -2

12 Inversion du sens de rotation par entrée FL DR-UK | PD=0 | ML ML N.POS |DR-UK | -
in3

13 Point noué; Pfaff (1425) 1113072 {FL FA FSPL FW ML NH POS2 DB

14 Point noué; par ex.
Juki (5550-6) 1112816 |FL FAl+2| - Fw - - - -
Juki (5550-7) 1113132 | FL FAl1+2 | FZ Fw - - - -
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Sorties: Entrées:

FL =  Elévation du pied presseur NHT = Aiguille en haut/en bas

FAl = Coupe-fil pos. 1...1A EST = Point individuel

FA2 =  Coupe-fil pos. 1A...2 FLEX = Elévation du pied presseur exierne
FAl+2 = Coupe-fil pos. 1...2 N.POS = Vitesse de positionnement

FSPL =  QOuvre-tension N.AUTO = Vitesse automatique

FA-R/FA-V =  Coupe-fil en arriére/en avant LSP = Blocage de la marche de la machine
ML =  Machine en marche DR-UK = Inversion du sens de rotation

FwW = Racleur NH = Aiguille en haut

AH/AH1/AH2=  Coupe-bande/coupe-bande 1/2 POS2 = Marche 4 la position 2

DR-UK =  Inversion du sens de rotation DB = Limitation de la vitesse nl12
PD=0 =  Pédale en position 0 ENTK = Libérer la chainette

PD=-2 = Palier de la pédale -2

FAO = Coupe-fil supérieur

FAU =  Coupe-fil inférieur

FZ = Tire-fil

PD=1 = Paliers de la pédale 1...12

PD<-1 =  Paliers de lapédale -1 /-2

Explication des abréviations sur la page 1 et du chapitre «Diagrammes du déroulement fonctionnel»

2. Mise en service

Avant la mise en service du contrfle il faut assurer, vérifier et/ou régler:

= Le montage correct du moteur, du transmetteur de position et, éventuellement, des équipements
accessoires

. Le réglage correct du sens de rotation du moteur par l'intermédiaire du paramétre 161

= La sélection correcte de la coupe par I'intermédiaire du paramétre 290

= La sélection correcte des fonctions des touches (entrées) par l'intermédiaire des paramétres 240...249

. La vitesse de positionnement correcte par 1'intermédiaire du paramétre 110

= La vitesse maximale correcte compatible avec 1a machine & coudre par 1'intermédiaire du paramétre 111

= Le réglage des positions

. Le réglage des autres parameétres importants

. Les valeurs réglées sont mémorisées par le début de la couture

Pour de plus amples détails voir les instructions de service.



3 EFKA AB60D1467

3. Eléments de commande et connecteurs

3.1 Position dans le contrdle

o)
®

(© o)

B1 1s3
Display g2 s 455 B4

e

KL2280a

B1 - Transmetteur de position

B2 - Transmetteur de commutation pour moteur & courant continu

B4 - Entrées pour touches

B18 - Module cellule photo-électrique

B8O - Transmetteur de valeur de consigne

ST2 - Entrées et sorties pour des aimants/électrovannes/affichages/touches et
interrupteurs

51..85 - Touches pour la programmation et pour la sélection des fonctions
Display - Affichage de 3 chiffres
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3.2 Schéma des connexions

Entrées commutées sur OV

a8T2
|

1
+5Y(4) 2 R=N=-EXT
a 1
ov —4

—

B e~ |
T ~ |
a ———
N.C.—3
. e

N.C| 13
NG,
+15V(3) =L m—i

+24v(1)—‘5<-—

+2a V(1) — e 4
YRV J | I
ov__18 -—

POS1Q(2)—2L
POs2Q{2)—2L
610(2)—22
N.C.28
N.C .24

in3

NGl -
2
In1 +24¥(1) —_——
In4 3a—£L __B_ M3

3a—28 M2

N.C.28

N.C.-30

]

N.g.—8

0,5A

82 B
t2av() B |
e

ML

N.C.

s.SA—ﬁd FL

N.C. 3B

3a 280 ——B—m
|
|
|

—

Attention!

pas supérieure 3 70VA !

Lors de la connexion des sorties, observer que la puissance totale d'une charge continue ne soit

inl - Entrée 1 M1
in3 - Entrée 3 M2
ind - Entrée 4 M3

R-N-EXT - Potentiométre FL
externe pour ML
la limitation
de la vitesse
(50kD)

- Sortie 1 POSIQ
- Sortie 2 POS2Q
- Sortie 3 GEN

- Elévation du pied presseur
- Machine en marche

- Position 1 inversée
- Position 2 inversée
- Impulsions du générateur




Entrées commutées sur + 24V

8§12

+5V(4)—2

R—N-EXT

1
POS1Q(2)—20 =
P0S20( 2}l m—me

61Q(2)—2% a—im

N2
N. G
in3 N.C.—25(m—
nt +24 V(1) =B
8~ in4 3a—2L -——B—Ma
N.C.—E 3a—28 M2
N.C.—10 N.C e
1l No.—80
12/ Ne_8A
N.C.—8 0,54 —22 ——B—wu.
NG, —4 +24v(1) 88 |
+15V( 3) 5 e N.C—3
+24 V(1) = — e.sA-5—5d——B— FL
+24V(1) —Lfm—— | N.C—3
+24V(1) —Bfm—— 34 —87, ——B— M1
ov_18/ :
|

Attention!

Lors de la connexion des sorties, observer que la puissance totale d'une charge continue ne soit

pas supérieure a 70VA !

EFKA AB60D 1467

1} Tension nominale 24V, tension 2 vide 36V maxi.

2} Sortie de transistor avec collecteur ouvert (40V, 10mA maxi.)
3) Tension nominale 15V, Imax = 30mA

4} Tension nominale 5V, Imax = 20mA

*) Vue: cbHté composants de la prise et/ou c6té soudure de la fiche
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Entrées commutées sur 0V Entrées commutées sur + 24V

oy +24¥1D +24¥11)

JJI\J\HU\ JFL{%J\
0 = 30 N

2 BI1163
inl - Entrée 1
in3 - Entrée 3
ind - Entrée 4

Les fonctions des touches pour toutes les entrées inl, in3 et in4 des prises ST2 et B4 peuvent étre sélectionnées par les
paramétres 240, 242 et 243,

LS—IN—L(®) LS—1N—L{*+}
= ov TXD  RxD +5V/15v(2) = ov TxD  RxD +5V /15V(2)

' 1J<J{ . BAJ{‘J\?;' ' 1f‘<f|‘{ . SJ\BA'
818 | ~ _ _ Fas ) 1 BB . - ; N _ 1

el e

LSMODIA
BIN57
LSMOO1A - Module cellule photo-électrique réflexe
* - Parameter 239 = 0 => Fonction de la cellule photo-électrique a été
sélectionnée
(signalée avec une commutation sur 0V)
ok - Parameter 239 = 1...28 => Diverses fonctions d'entrée sont possibles
sur la prise B13/3
+5V = Raccorder les broches 1 et 2  droite au pont (réglage a la livraison)

+15V

Raccorder les broches 3 et 4 4 gauche au pont

J1 J1
4| © 2 4 o |2
3l 0 1 3 O |1
+5V +15V
KL2345

1) Tension nominale 24V, tension a vide 36V maxi.
2) Tension nominale +5V, 100mA (peut &tre commutée & + 15V, 100mA)
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3.3 Cordons adaptateurs

Remarque

Les cordons adaptateurs suivants contiennent des connexions des fils qui ne sont pas utilisées par le contrdle AB60D.
Comparer les entrées et sorties actives dans le chapitre Schéma des connexions des prises ST2 et B4.

Cordon adaptateur pour BROTHER classe 737-113 et 737-913

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil
Entrée in3

= > Paramétre 290 = 0
=> Paramétre 242 = 1

Nr. 1112814
1 1
L} ———
ST2 4EN | : 2 ﬂ
4 |aov 3
E FA1+2 4' 3021
0 & |in3 + 24v| 50 FAVAVAY
— - < [eNeoXYe
7 |in - 5|0 oo s
1 S ott—20 |z w7 8
23 s - sC | °?leoo
o 16 | +24v + C 000
o 17 | +24v Zvr| 9, STTTa
o -
5lje g o8 | +24v VR [10,
a: § ° 19 | ov YYD
szl |3 ov 12§ "
Do 8 26 | +24V
o2 22 | us /
\q sl o g M2 + 24v] 1o
~— 3:4 VR NHT i_ §/0 03
O € 5| @ Q2
35 | L FL | 44 ool
. -
: ov | 54 b
-
* 37 | M1 6
-
Cordon adaptateur pour AISIN classes AD3XX, AD158, 3310 ¢t EK1
Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil = > Paramétre 290 = (
Réglage des fonctions des touches Entrée in3 => Paramétre 242 = 1
Nr. 1112815 [1 | 7
1 )
—-— Ed 2(O
ST2 4Em |: r2avl 3| le ﬂ
a4 lav 2N i@
: el
o g |in3
™ 7 | [wHT[ 17.'<
! o 9 20 | ov | 2 Jl®
o ¢ 16 | +24v 2] 30 | o
E ° 17 | +2av +24V | 4 Ao
5o e 18 | +24v - L=
Tlle e
dlls g 19 | ov ¥*
° —
slell | 2 (1) f5)
“lla © 26 | +24v ov ™
o Q | - 2 0
o2 27 | M3 +24V| 3.
o 28 | w2 WR ~ 3|0
19 o oT—37 | e = 4 4 ©
- H -
o s YR
ui 2 n v el fo
H 2. 200
* 37 | M1 +24v] 3¢ 3o
=1 [w2333]

*) Vue: c6té soudure du connecteur & 37 broches {ST2). Les autres connecteurs sont représentés du cdté composants des cables.
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Remarque

Les cordons adaptateurs 1112816 et 1113132 ne peuvent étre utilisés que pour les signaux avec élévation du pied
presseur ¢t coupe-fil. Le bridage manuel n'est possible que si une des sorties M1...M3 est commutée par le paramétre
correspondant ¢t 1¢ bouton-pousseir est raccordé i une des entrées inl, in3 ou ind directement sur la fiche 4 37
broches. L'entrée in2 n'est pas raccordée!

Cordon adaptatear pour JUKI classe 5550-6

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 14
Nr. 1112816
] IR | 1
ST2 AN | : ov | 7¢
£ |ov | kN
T E 4 3 2 1
: NTAVAY
—~ . 3 QX))
11 | in2 +24V | 6, o
1 20 " 4 810 Ol4
o © : +24v | 74 B
3 g - 9 900017
o8 16 | +24V w_| 8¢ co6
o0 17 | +24v w | s, TG
5o o 18 | +24v +24v 10, \
alfs @ : Fas+2[11,
@|fg o 36 | +24v 12 *
a Q — —_
@l e 27 | M3
Q
60 :
e 2 :
" o ol 37 3:4- " FL 1. 1
. r2ev| 2 1,
o) was | Fb
27 | M1
*- KL2235b
Cordon adaptateur pour JUKI classe 5550-7
Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 14
Nr. 1113132
1 FA1+2 | 1
——
ST2 4EM | L ﬂ
: 3
—_— a3 [m2 FZ 4
O : VR 5
Y 36 1 +24V VR § 7 14
L 'E o0 [ 4z | +z4v 7 6 |(Ld 13
s a8 ] +24v +24V f )\ ]}f
E e 48 jov +24v | § M 10
Blle s : ta 2 |G s
afle d 26 | +24v +24v [ 11 1 (K] 8
2lls s & [ s o1,
“lla s 28 | M2 +24v | 13
23 : 2 * %
-]
o Yo |2
e g
o i FL 1 1
: +24v | 2 [
37 | w
*

*) Vue: c6té soudure du connecteur & 37 broches {ST2). Les autres connecteurs sont représentés du c6té composants des cables.
**} Vue: coté composants des fiches Molex Minifit.
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Cordon adaptateur pour des machines a point de chainette YAMATO

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil

Entrée inl

= > Paramétre 290 = 5
= > Paramétre 240 = 7

Nr. 1112818

1 +24V | 1, ZAY
ST2 <mmm | 2| Slg ﬂ
4
— A - % 30
— H ' d
o 7 |im | 49l
) =
1 —p-to 2 | .
g ; " 3% 1’ | 7°<
s © 16 | +24v LsP 2,
o © L9 2|0
e ° 17 | +24v 3
]2 8 _ 30
5lle e 18 | +24v Dol
1 hd .
IR : \ *
o |a H +24V 1p
Sl|g e H € 1()
wn [-]
g : 2_7 M3 FL 2¢ 2@
o »
e © H
e H
19— 70
O - L x 2 d 2|0
: ALY
3
KL2237
Cordon adaptatenr pour KANSAI classe RX9803
Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 5
Réglage des fonctions des touches Entrée inl => Paramétre 240 = 7
ST2 4 [ Nr. 1113130
2 | +5v +8V 1 1
: isp | 2
e H £ 2
o] 4 |ov ov 3, 3
f\.\ '—:' ~
! o T 2 2 |
H a : +24v | 1,
o g 16 | +2av [ FA 2.
5116 s 1z [ +2av +24v | 30| ©
Alle e 18 | +2av Fw 401 3
1 [|e @ — L F1
@||o® : +24Y | 54
wllgd e 26 | +24v ML 60
o 9 w— L
- 27 | M3
-
¢ :
19—}HS 7o
./ asa | M5 1 o
o) - fL 2
: voev |3, 2O
37 | M1 FL | 3O
. 4|0
* KL2362

*) Vue: coté soudure du connecteur @ 37 broches (ST2). Les autres connecteurs sont représentés du cité composants des cables.
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Cordon adaptatenr pour PEGASUS classe W500/UT, W600/UT/MS avec ou sans rétrécissement de points

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil
Entrée inl

= > Paramétre 290 = 5§
=> Parameétre 240 = 7

O
'

1 2 o—20
°O
oD
OD
oD

~l2 8
nll® e
12 o
alle
T||le &
(Do°
Slls 2
U)oo
o 0
00
00
00

19 o 7
A
\%

*

Nr. 1112821
1 FA 1,
—_—— 4
2 | +5v +24v | 2,
: FA 3,
7 |t +24v | 4
: W | 5.
16 | +24v +24v | 6,
17 | +24v 7
18 | +24v 8
L —_—
19 | ov r
:
25 | +24v v 1
] LSP 2
28 | M2 oV 3
e
33 | +24v +24v
|
34 | VR FL 2
]
35 [
37 | M1 stv | 1,
oav | 2,
-

>
[+
qQ,
o
-

[oo;>|

X

[e o)

=

L2240

ATTENTION! Quand on utilise ce cordon adaptateur sur une machine Pegasus, il faut enlever le cordon a 9 pdles
no. 742373-91 de la machine!

Cordon adaptateur pour machines & rentrée de chainette PEGASUS

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des tonches

Mode coupe du fil
Entrée inl
Entrée in3

=> Paramétre 290 = §
=> Paramétre 240 = 6
= > Paramétre 242 = 10

ST2 4=

)ol

SUB-D-37
0000000000 OT000000
P0000O000OCOO00O0OY

o

*

Nr. 1112827

- a
: Ped2) | 2
H 3
4 | ov 4
: 5
; N-AUTO| §_

& | in3
7 mn1
: ov 14
: (SP 2,

19 | ov 3
i 4
: ov 5,
: o

28 |m2
i i
; ov 2,
37 | M1 Peds—1] 3,

”~

(L)
QO
00

FS
o
&)

*} Vue: cité soudure du connecteur & 37 broches {ST2}. Les autres connecteurs sont représentés du cdté composants et/ou coté

soudure des cables.
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Cordon adaptateur pour machines & rentrée de chainette YAMATO classe ABT3

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil
Entrée inl
Entrée in3

= > Parameétre 290 = 9
= > Parameétre 240 = 6
= > Parameétre 242 = 10

Nr. 1112826

ST2 4m |2 |+sv Peaz 1| 2
i 3
— 4 | oy Peds-1| 4
o : N-aUTO| 5
i § |in3 6
R s e B Y
o0 :
0 g :
52 : ¢
5 ° ° 21 | POS2Q Lsp 2(
21123 : 3
° :
g g o H 4
Do g 28 | M2 Sp
e e T +5v | &g
o " rd
50 :
19 T | 33 | +2av
N .t 5]
: = pos2g | 1
@] : —
: 2
37 | M1
*

Cordon adaptateur pour machines a rentrée de chainette YAMATO classe ABT13

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil
Entrée inl
Entrée in3

= > Paramétre 290 = 9
= Paramétre 240 = 6
=> Paramétre 242 = 10

Nr. 1112898
1 av 1
ST2 - ~2 | +5v Podz1 | 2
: Ped=—1| 3
4 | oy 4
S —_—
[ : _ 5
(Y 6 |in3 B
! © 27__20 7 in1
a® :
o 2 H
o2 H lg
[l 8 4
Blles 21 | Poszq LSP 2¢
o :
Tlfe e : 3
Sl e . 4
Pife & 28 | M2 S5,
o et L
o 2 : +5V [
° 2 .
19—He o437 | F
) 37 | M1
0 1
2
3
* A
POS2Q | 5.
s\n

+ n o

+

‘o0 0]

KL2305

*} Vue: coté soudure du connecteur & 37 broches {ST2). Les autres connecteurs sont représentés du cdté composants des cables.
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Cordon adaptateur pour BROTHER classe FD3 B257

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 5
Réglage des fonctions des touches Entrée inl = > Paramétre 240 = 7
Entrée in3 = > Paramétre 242 = 18
Nr. 1112822
. sp | 1g
ST2 4Em e +3Y s | 2
H Qv 3{
2, 1oV +6v | 4y
o 5, [ins ENTK 5E
™ 8 s | ><_ STvu | 6
Yl ot |z [int FW 7,
-] & _ -
o 8 |ind4
o ® L
o ® H
0 :
Blle g : 124V | 1p
i|lea M *
il = S
2(lss g | 2av i
Wil : 17 | +24V 424y | 4.
22 5 [ +2ev EA_ | 5¢
e @ 19 | ov Qv Be
19 < 37 | e )
/ : +24v | 7¢
o 225 | +24V FA B:
27 | M3 9
o —_—
il | M2 10
H LSP 12=
34 | VR
e L
: 20v | g
.
2 M 2| sfools
Yy 50 O< 2
Fl : + o0l
5 N
£

*) Vue: cité soudure du connecteur & 37 broches (ST2). Les autres connecteurs sont représentés du coté composants et/fou ¢coté
soudure des cables.
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Cordon adaptateur pour UNION SPECIAL classe 63900AMZ

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil = > Paramétre 290 = 10

Nr. 1112823

é— _1(
ST2 4@ | w | 2
; +24v | 3.4
-
Js | +24v FL ‘e
0 17 | +24v Fa-v | 5,
() : 5
e o2 | ae ov 7
5 ° : W By
0@ . .Y
98 7 | M3 S¢
o —
;‘ S § g M2 FA-R 10¢
[=] = a
dlle e 32 | s
pr] g ] —
e 2 H e
Q o -
R &4 | VR 2
20
ro—13 S | 2] e
L : {
0 37
* K2z42
Cordon adaptateur pour SINGER classes 211, 212 et 591
Réglage du dérounlement fonctionnel Mode coupe du fil = > Paramétre 290 = 1
(Singer ¢l. 591, 211U, 2120)
Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 2
(Singer cl. 212UTT)
Réglage des fonctions des touches Entrée inl => Paramétre 240 = 1
Nr. 1112824
1 +24v | 1,
L)
- : Fw/rseL] 2
ST2 .4 ov N{-IT 3: 4
: ov 4"' 65003
e ) : ¢! sloo]:
O g |in3 ZvR | 5, Jooli
™™ 7 [int ov 6 d
1 9 ot—20 |5 -
") H
3 ° 16 | +24V
o8 17 | +24v +24V 7
B § ° 18 | +24v VR 26 | Lo
)
r_? g by g oV +24V 3: ile [ *
ol @ H FAZ /FAL 4
alle g . 4| ®
0 26 |
0 -] |
o3 &l | M3
ol o |22 =il o]
— :5:3 +24V +24V 3{' 20
& 34 | w FL1 4 3
— 4@
35 1 FL el
* - M4
37

*) Vue: c6té soudure du connecteur 3 27 broches {ST2). Les autres connecteurs sont représentés du c6té composants et/ou coté
soudure des cables.
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Cordon _adaptateur pour PFAFF classes 563, 953, 1050, 1180 sans détecteur de casse de fil

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 5
Réglage des fonctions des touches Entrée ind = > Paramétre 243 = 12
Nr. 1112841 +24v| 1,
-
- v | 2,
sT2@ |: FLEX | 3¢
4 oy VR | 44
5 |ins | s,
o) |T <
: +24V] 8
3 ind
TS o0 'L
° H
o 18 |+2ev Far [Te,
33 17 [+aev +24v] 2 *
e @ 24V +24y| 32 I
0 E s % ov Fhe | 48 e o
é g : THED A\
e : €
0 § 28, [+24v v _| 8 45
°s M3
-]
o5 o7 | et FA1
N ! L 4
32 |vs +24v| 20 *
© \
: +24V| 34 2.1
* |dsw 2 Leg | 500
Fll rw_ | g o0
i M. | B, £~3
37 |w1 -
s *
|1, 2
+24v| 22 09
ZvR | 32 0o
ov 45 4
*
VR 1g 2 1
+24v] 22 0?9
ZvR | 3, ° g
ov | 4, i
KL2z81 -

*) Vue: c61é soudure du connecteur & 37 broches {ST2) et des autres connecteurs.
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Cordon adaptateur pour DURKOPP ADLER classes 210, 270

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil = > Paramétre 290 = 0
Réglage des fonctions des touches Entrée in3 => Paramétre 242 = 1
Entrée ind = > Paramétre 243 = 3

Nr. 1112845

sT2qm |T P
2
s [ov FW _JE
S 5 |inS | 4E
0 6 lin3 ov 5.
= L
1 ' 7 |m POS1 | 6,
o {
o o120 | 8 [in4 +24v | 72
5 q Fal+2] 8,
° :
o2 15 |+24v VR g,
5lle e : FL_ |10,
]
alls e 18, |+24v by
2 Eg 19 |ov
w o2 20 | POSt NHT 1p
5 O : ov_ | 22
] LY
ae M3 vRU | 3
1 T % Mz "
\ -
o : v _| 5,
—x 34 lvr EST GE
B = I¢
37 M1

Remarque: On peut brancher le jeu de touches Diirkopp Adler directement sur la prise B4 et sélectionner les fonctions
d'entrée correspondantes par les paramétres 240/242/243!

Cordon adaptateur pour GLOBAL classe CB2803-56

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 5§
Réglage des fonctions des touches Entrée inl => Paramétre 240 = 6

Nr. 1112866

1 Fa | 1,
|
ST2 <mm |- <
LY + 24v| 34
T H 4 3 2 1
7 |in 5 FATAYAY
r‘\-\ b I - OOO
: 5 e
1 o 20 | - - | 8OGO|+
Og : FL 7’ 90007
00 LY
S0 o | 124V 3. 0@
68 18 | +24v | +2av]| 9, !
° - ¢ 7217 10
s5lle 8 : ov |10
[+]
c:. 60 : 11
o i 1
§ °3 2l | M3 SP *
s n
o0 :
o ° H
g9 35
193 ot—37 |
o :
\__K 37
o
* KL2301

*) Vue: coté soudure du connecteur & 37 broches {ST2). Les autres connecteurs sont représentés du cété composants et/fou coté
soudure des cables.
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Cordon adaptateur pour Union Special classes 34000 et 36200

Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 4
Réglage des fonctions des touches Entrée inl => Paramétre 240 = 6
Entrée in3 => Paramétre 242 = 6
Entrée ind = > Paramétre 243 = 18

Nr. 1112885 ov

=
”~

FLEX | 3¢
e
sT2€@ |7 :
& |ov av_ | 1,
& Ims | FLaT-s[ 22 | :
] & lin3 FLEX | 34
A oL | Int _
1978 o120 -1 %*
¢ 3 8 |ind
] i +24v [ 1,
'Y 15 | +isv POS1 | _ZE e ©°
B E: I [+24v LSP_| 3¢ 2
o ® 17 | +24y ov_ | 4g %
o ! I ~
o P a
‘e e {0V
o 28, [Fost w24V |1
s 2lly, |2 lPos2 0N |ag
19+ 77 - o
\_ .ii.__ | GEN " g
i ML |
\&< +24V FL _;-S
¥* | Ah¥d FOS2 | g ¢
| M2 FOS1 |7 ¢
H oV I8
33 e
35 [+2ev
FTE +24V |
| L W _;-S
i M J_E
2 -
FL 8,
FA-Y g_z

inl = Entrée blocage de la marche de la machine pour détecteur de proximité de la surveillance du coupe-fil
in3 = Entrée blocage de la marche de la machine pour détecteur de casse de fil
in4d = Entrée libérer la chainette correspond 3 la fonction flatseamer (FLAT-S)

*} Vue: cité soudure du connecteur & 37 broches {ST2) et des autres connecteurs.
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Cordon adaptateur pour PFAFF classe 1425

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil
Entrée inl
Entrée in3
Entrée in4

= > Paramétre 290 = 13
=> Paramétre 240 = 2
= > Paramétre 242 = 24
= > Paramétre 243 = 11

| Nr. 1113072 ¢
»

ST2@E | HVR | 26

-

i ov NHT 3=

PR HP ip

& |in3 p

ol | Int L=NHT | 7,4

-

—_— B, |ind L-HP | B¢

O i 107 VRU 9:

1__‘_0 ) 28, | ing STt Lo

° 20 REEEEY] STOP {414

o @ L

e 2 i L=VRY |12¢

S| | ddte L-STL ]3¢

Blle 8 : L-STOP 144

L1[S e 18 | +24v +24v |15

TIS e - 4
mile ¢ H
A

23| |

¢ ° ol | M8 +24V 1¢

(o-1S a7 25, | Mg 124V | 2¢

25, [+2¢v +24V | 34

\..a-) b ]

o 22 M3 H24V | 4d

< ii—idz FA 5:

¥* |28 [mi0 L FSPL | ¢

-

30, | M6 Fw Z¢

2L | M1 FL B

P i

i 4\-}:4\1 HP 10:

[ a

35 [FL Lsm |i 2¢

28 | M4 :

aZ | M1 VR .

ML |15,

b1

a

ov 20‘,:

H

D81 23£

DB2 244

L]

a

374

(2 TN o _..‘

KL2344 +24Y ML
inl = Entrée aiguille en haut
in3 = Entrée aiguille se déplace de la position 1 a la position 2

ind = Entrée limitation de la vitesse n12 avec pédale

*} Vue: cité soudure du connecteur & 37 broches (ST2) et des autres connecteurs.

)9

20+

000U0000000OR000D
£00000000000000000¢9
suB-0-—37

4
[
[ |

*\[o [
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Cordon adaptateur pour Union Special classes C5100 et FS100

Réglage du déroulement fonctionnel
Réglage des fonctions des touches

Mode coupe du fil

Entrée inl
Entrée in3

= > Paramétre 290 = 4
=> Paramétre 240 = 6
=> Parameétre 242 = 6

Nr. 1112905

¥
: 124v] 10 2 1
ST24m | pos1 | 2¢ o9
é- ov LsP 3¢ 0o
— ; ] ov_ [ 4¢ Z
o & |3 .
i 7 |t
1"'§ orr20 |t +2¢v [ 1 4 *
0 0 15 | +15v 2.
0 @ — =€
o 2 18 | +24v ML |34
=2 e Se b
lle @ : i
QI g g 1_9' oy FL 5
alls ® POS1 -
allss| |4 n
-] »
§ e 26, | +2av
-]
off o |2 2l
|| =Y. 2¢
o} : L P
\—\< 3z \vs Qv 4g
¥ |33 [+2ev +15v ] 52
32 |w 1sp_ | &,
eyl ™
35 | FL 7
—— -
: 2
FrA L S¢
FA-R {104
-
KL2308
inl = Entréc blocage de la marche de la machine pour détecteur de proximité de la surveillance du coupe-fil
in3 = Entrée blocage de la marche de la machine pour détecteur de casse de fil
Cordon adaptateur pour RIMOLDI classe F27
Réglage du déroulement fonctionnel Mode coupe du fil => Paramétre 290 = 5§
Nr. 1113086
ST24E ..
o :
™ 16 |+24v
78 o0 | a2, |+eav ew |1,
d¢ 18 |+24v ML | 20
3¢ : FAD | 34 *
e 2z |ms Fau | 4 2
|:I| g g 28 M2 FL 5( 3
w|S o : +24v] 8, )
Slilag © . L9
Vila © 32 |M5 4 5
a2 =
S0 :
194 S-37 3-5 L
O H
\_\< 37 1M1
* K2346

*} Vue: ¢Hté soudure du connecteur a8 37 broches (ST2) et des autres connecteurs.
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4. Diagrammes du déroulement fonctionnel

Mode O {point noué)

=1 1
- 12 1
0
-1
-2 .
1 /__
O n n6 | = n2 n7 né| = n2 \ n1 n7
POS. 1 1012 - 0112 i
$12/20 L 1 L1
POS.2 SSc ! SSc
s12/21 [T I — |
FL 3! t6 1 t7 3 t6 1171 t4 51 1
ST2/35 in ¥ r H
M1 (FA1) | -
ST2/37
M2 (FA2) |
sST2/28 .
M3 (FW) A
s12/27 1 1 i1 I
ML
ST2/32
[ 0251 /MODE—0 |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode O 280 =0
Démarrage ralenti MARCHE Touche S2
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche S3
Signal M1 coupe-fil pos. 1...pos. 1A 145 = OFF
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n6 Vitesse du démarrage ralenti 1156
n7 Vitesse de coupe 116
13 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de |'élévation du pied presseur 203
th Excitation partielle de 1'élévation du pied presseur 204
t6 Temps d'activation du racleur 205
t7 Retard d'activation du pied presseur aprés le racleur 206
SSc Points du démarrage ralenti 100
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Mode 1 {point noué}

=1 _}
- 12 L
0
—1
-2 i
1
]
]
O n nGé | = n2 n7 né; = n2 \ _ni n7
POS.1 01 2___ 01 2_____
ST2/20 LT L
POS.2 SSe ] SSe)
ST2/21 LI [ . LI 1l L[]
FL 3 t6 1 t7 3 ] te 1 t7 t4 its
srz/35  []] ! ! 1
M1 b
ST2/37 i b
M2 (FA2) | i HE
sT2/28 ! ! 1
M3 (FW) ! o
ST2/27 , |
ML
ST2/32
| 0251/MODE-1]
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 1 290 = 1
Démarrage ralenti MARCHE Touche S2
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche 53
ni Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
né Vitesse du démarrage ralenti 115
n/ Vitesse de coupe 116
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
15 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
16 Temps d'activation du racleur 205
t7 Retard d'activation du pied presseur aprés le racleur 206
SSc Points du démarrage ralenti 100
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Mode 2 {point noué)

=1
- 12 L
0
-1
-2 A I
O n [n6§ = n2 \n7 n7 n6| = n2 \ nl n7
POS. 1 10 112 | 10 112
sT2/20 LI 1 I A1
POS.2 SSe § ____  S5¢
ST2/21 [ I I |1 1 .
FL it3 tFA t7 t3 tFA t7 1 t4 15
1
stzz3s [1[] { : [
M2 {FA) Kt2 | Ki2
ST2/28
M3 (FSPL)
S12/27
ML !
ST2/32 |
| 0251/MODE—-2 |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 2 290 = 2
Démarrage ralenti MARCHE Touche 82
Coupe-fil MARCHE Touche S3
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n6 Vitesse du démarrage ralenti 1156
ni Vitesse de coupe 116
t3 Retard du démarrage & partir du pied levé 202
14 Excitation compléte de V'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
t7 Retard d'activation du pied presseur aprés le racleur 2086
tFA Temps d'arrét pour le coupe-fil 253
kt2 Temps d'activation sortie M1 283
5S¢ Points du démarrage ralenti 100
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Mode 3 {point noué)

=1 1
- 2 41
0
-1
-2 _1
i
@) e sl |
n né |} = n2 \ n7 n7 né | = n2 \Unl n7
POS.1 . 10 112 i 10 1
' ——
ST2/20 LI 1 I L |
POS.2 SSc SSc¢
s12/21 Y — man e ) —
FL 13 tFA 1iFA 1t7 _t.'.': tFA tiFAl t7
ST2/35 1]
M1 (FA) !
ST2/37 !
M2 (FSPL) FSE .FSA FSEI FSA
ST2/28 I | i_
M3 (FW) ; t6 I 6
ST12/27 ! '
ML i
ST2/32
{ 0251/MODE-3 |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contrdle
Mode 3 290 = 3
Démarrage ralenti MARCHE Touche 52
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche 83
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
nG Vitesse du démarrage ralenti 115
n7 Vitesse de coupe 116
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t6 Temps d'activation du racleur 205
t7 Retard d’activation du pied presseur aprés le racleur 2086
iFA Angle d'activation du coupe-fil 250
FSA Temps d'activation de I'ouvre-tension 251
FSE Retard de I'ouvre-tension en fonction de I'angle 252
tFA Temps d'arrét pour le coupe-fil 253
5S¢ Points du démarrage ralenti 100
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Meode 4 (point de chainette)

=1 _|
_ 12 L
A 5
L N i
' : 1 1
) i ! ;
) ! ! '
: = | !
O~ ' /61 =n2 \_n7 I /761 =n2 \m | n7 i
POS.1 i 101 12 " 501 2 HE " !
sz | LT O T |
POS.2 ) 1SSe | " | 1SSel b !
sT2/21 P | R e |
FL 1£3! i kdF 1 13! b kdF .
s12/35 || n :. i l_\ '} b 1 ]
M1 (FA—R) i HIR i Eol g kd1iktT.
2728000 1111000000000 00 000 0000 0 00 000
M2 (FA—V) 1 tkd2 kt21 t toa 1kd2 k21
sT2/28 ! 1 i B}
M3 (FW) : | kd3 L kt3 ) ! ] 1 kd3  ikt3
sT2/27 ; ; ; o
ML I ' | - '
5T2/32 | i I
| 0251/MODE—4 |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 4 280 = 4
Démarrage ralenti MARCHE Touche $2
Coupe-fil et racteur MARCHE Touche 53
Signal «machine en marche» ARRET 147 = 0
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
né Vitesse du démarrage ralenti 115
n7 Vitesse de coupe 116
13 Retard du démarrage & partir du pied levé 202
kd1 Temps de retard du coupe-fil en arrigre M1 280
kt1 Temps d’activation du coupe-fil en arrigre M1 281
kd2 Temps de retard du coupe-fil en avant M2 282
kt2 Temps d'activation du coupe-fil en avant M2 283
kd3 Temps de retard du racleur M3 284
kt3 Temps d'activation du racleur M3 285
kdF Temps de retard jusqu'au pied presseur sur MARCHE 288
55¢ Points du démarrage ralenti 100
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Mode 5 {point de chainette} paramétre 196 = 0

=1 L
- 12 1
\o S
-1 1
o2 1 . |
] 1 1 1
' 1 ] !
] 1 1 |
] 1 1 |
) 1 1 ]
O : : : :
n ! 61 =n2 \_n7 1 [m61 =n2 \nl_ i _n7 .
10 112 i o 1! HE— :
POS.1 1 1 1 ' '
1 -——— 1 1 ——= !
stz0 | L[] [0 I ;
POS.2 i 1SSe ) R | 1SSel by h :
sT2/21 T L 1 ] l
FL 13! | kdF L 1t3! P P kdF 1 t4 1t5
] ]
sizzzs__ [][] | h 1 o ]
. H— ; ——r T
M1 :I .II::d1lkt1l : :: :I o Tkt
ST2/37 ' 1 i (I H
T 1 T T T T T 1 T T
kd2 1kt2 kd2 1kt2 1
“ | =- i IBss
ST2/28 . R 1 ) | .
H 1 kd3 1kt31 ! . Vo kd3 1kt3
M3 1 1, 1 1 ] 1
sT2/27 : 1 R
ML ! i : oy
ST2/32 | | | l
{0251 /MODE-5a |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contrdle
Mode 5 290 =5
Point de chainette en général 196 = 0
Démarrage ralenti MARCHE Touche 52
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche 53
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maxirmale 111
n6é Vitesse du démarrage ralenti 1156
n7 Vitesse de coupe 116
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de {'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
kd1 Temps de retard du coupe-fil M1 280
kt1 Temps d'activation du coupe-fit M1 281
kd2 Temps de retard du coupe-fil M2 282
kt2 Temps d'activation du coupe-fil M2 283
kd3 Temps de retard du racleur M3 284
kt3 Temps d'activation du racleur M3 285
kdF Temps de retard jusqu'au pied presseur sur MARCHE 288
SSc Points du démarrage ralenti 100
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Mode 5 (point de chainette) paramétre 196 = 1

=1 ]
- 12

\oA S
+~—1

-2 _{

n7
V a—

POS.1
ST2/20

=
|
I
1
i
1

POS.2

1
1
1
1
1
1
1
O. ||
! = n2 n7 n?
T
1
1
]
1
1
1
!

st2/21 [ T T

1

FL 3
5T12/35 -| I_I

___.E .__________-_.
é-

ST2/37

a
=
-

=

i | fnpmpe e

8
S

M2
ST2/28

il

N Y [yempe—

-

) SRS L

M3
ST2/27

il e EEEE Bt o i e

¥
]
]
[}
1
[]
1
]
1
1
1
]
M1 ]
1
1
1
]
1
]
1
]
1
1
1
]

kd3 kt3)

ML

ST2/32 | | 1

R IR R PN RS mpmy—n PR S ————

R Apmppaiyly Sy

[0251 /MODE—5b |

Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 5 290 =5
Point de chafnette Pegasus 196 =1
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche 53
nt Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n7 Vitesse de coupe 116
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partielle de ["élévation du pied presseur 204
t7 Temps de retard jusqu'a I'activation du pied presseur 206
kd1 Temps de retard sortie M1 280
kt1 Temps d'activation sortie M1 281
kd2 Temps de retard sortie M2 282
kt2 Temps d'activation sortie M2 283
kd3 Temps de retard sortie M3 284
kt3 Temps d'activation sortie M3 285
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Mode 5 (point de chainette) paramétre 273 = ON

=1 L

- 12 I
A 5 .

2 L

1
1
1
1
]
]
]
]
On || nG
T
|
1
I
1
1
1

) 1
1 1
1 1
1 I
i 1
: i
¢ = n2 n? H nG = n2 \nl n? 1
o1 X 10 112 3} !
POS.1 10112 1! E 1 1
1 T —— 1! t ] - ——— el ]
ST2/20 1 W R I | i :
POS.2 iSSe R ! iSsel R !
1 T 1
sT2/21 R [ L 1 ! l
FL 't:'ai o kdF | itsi o kdF 1 t4 itsi
ST2/35 -IH ; : | | i i
M1 i ikdﬁktﬁ '. ':kdlikﬂl
ST2/37 ! : ! ;
— . — :
Adli At1 | ! AdT At !
M3 ! t i '
ST2/27 L | ! ] | i
M2 | Ad2 1AL21 | kd2 1kt2 ) | AdZ 1AL21 1 kd2 1kt2 1
ST2/28 ; ;
ML = M5 AN At3 | A3 A3 1

ST2/32 1 l—_’

{0251 /MODE—5¢ |

Abré- Fonctions Param, Touche sur

viation le contréle
Mode 5 290 =5
Fonction coupe initiale 273 = ON
Démarrage ralenti MARCHE Touche S2
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche S3

nil Vitesse de positionnement 110

n2 Vitesse maximale 111

né Vitesse du démarrage ralenti 115

n7 Vitesse de coupe 1186

13 Retard du démarrage a partir du pied levé 202

t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203

t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204

Ad1 Temps de retard signal M3 en début de couture 274

Atl Temps d'activation signal M3 en début de couture 275

kd1 Temps de retard du coupe-fil M1 280

ktt Temps d'activation du coupe-fil M1 281

Ad2 Temps de retard signal M2 en début de couture 276

At2 Temps d'activation signal M2 en début de couture 277

kd2 Temps de retard du coupe-fil M2 en fin de couture 282

kt2 Temps d'activation du coupe-fil M2 en fin de couture 283

Ad3 Temps de retard signal M5 en début de couture 278

At3 Temps d’activation signal M5 en début de couture 279

kdF Temps de retard jusqu'au pied presseur sur MARCHE 288

SSc Points du démarrage ralenti 100
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Mode 4, 5, 6 ou 7 {fonction «libérer la chainetter avec cellule photo-électrique)

=1 _I_
- 2
0
; ! -1
-2 1 |
| I
| |
| I |
| ! | |
O n I = n2 : n5 |\ nm n1 I
POS.1 I 134567 N ro ) I
so/z0 | 1 A I oy MR |
POS.2 I ! [ | drd jird ) I
ST2/21 Al 1 O O !
FL t3| I s ! : : T4 Itsl
| I I
siz/ss (][] | | | 000
ML | I | ]
ST2/32 [ ] | l |
LS ® o
ENTK oLo oo OO
0251 /ENTK-1
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contrdle
Mode 5 290 =5
Sens de rotation du moteur droite 161 = Q
Rotation inverse MARCHE 182 = ON
Libérer la chainette avec pédale en pos. -2 sans coupage en fin de couture | 019 = 3
Libérer la chainette automatiquement avec cellule photo-électrique 190 = 2
Position de base 2 Touche S5
Coupe-fil MARCHE et/ou ARRET *) Touche S3
Cellule photo-électrique MARCHE 009 = ON
In.. Affecter la fonction «libérer la chainette» 2..=18
3 une des sorties in1/in3/ind
ni Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
nS Vitesse aprés signalisation par cellule photo-électrique 114
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
tb Excitation partielle de |'élévation du pied presseur 204
Ls Points de compensation commandés par la cellule 004
photo-électrigue
ird Nombre d'étappes de la rotation inverse 180
drd Retard d'activation de la rotation inverse 181

*) La fonction «coupe du fil» sera supprimée lors du procédé «ibérer la chainette».
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Mode 4, 5, 6 ou 7 {fonction «libérer la chainetten}

=1 1.

- 12 1
A\ °
-1

-2 1

O

I
l I
| |
| |
| = n2 n1l = n2 ni ni ni |
| : n ]
POS.1 L T Hy b
| T T |
S12/20 ol | Lo hal "ﬂ:ll T
POS.2 || I drd | Ird I | |l | drd | 1rd | I
| | (L 1 I | [ 1
s12/21 : ”l " H L ] | 1 || " | | l l |
FL |_|t3| | | : : 11 | | |
| | 1 (| | I |
512/35 ~| | } J I 4 } ! }
ML
sT12/32
ENTK J'o oo | o—0 | o o—0
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 5 290 =5
Sens de rotation du moteur droite 161 =0
Rotation inverse MARCHE 182 = ON
Libérer Ja chainette manuellement avec pédale en pos. -2 192 =1
Position de base 2 Touche S5
Coupe-fil MARCHE et/ou ARRET Touche S3
In1 Blocage de la marche effectif avec contact ouvert 240 =6
In3 Vitesse automatique {n12) sans pédale 242 =10
In4 Fonction «libérer la chainette» 243 = 18
n1l Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
to Excitation partielle de I"élévation du pied presseur 204
ird Nombre d'étappes de la rotation inverse 180
drd Retard d'activation de la rotation inverse 181

*) La fonction «coupe du fil» sera supprimée lors du procédé «libérer la chainettes.
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Mode 6 {point de chainette avec coupe-bande) parameétre 232 = OFF
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Abre- Fonctions Param. Touche sur

viation le contréle
Mode 6 290 = 6
Dérnarrage ralenti MARCHE Touche 52
Coupe-fit MARCHE et racfeur ARRET Touche 53
Point de chainette avec coupe-bande (M3) 232 = QFF

inl Coupe-bande / ciseaux rapides en mode point de chainette et sujet 240 = 15

nil Vitesse de positionnement 110

n2 Vitesse maximale 111

nG Vitesse du démarrage ralenti 115

n7 Vitesse de coupe 116

13 Retard du démarrage a partir du pied levé 202

t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203

t5 Excitation partielle de |'élévation du pied presseur 204

kd1 Temps de retard du coupe-fil M1 280

ki1 Temps d'activation du coupe-fil M1 281

kd2 Temps de retard du racleur M2 282

kt2 Temps d'activation du racleur M2 283

kd3 Temps de retard du coupe-bande M3 284

kt3 Temps d'activation du coupe-bande M3 285

kdF Temps de retard jusqu’'au pied presseur sur MARCHE 288

SS8c Points du démarrage ralenti 100
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Mode 6 (point de chainette avec ciseaux rapides) paramétre 232 = ON
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Abré- Fonctions Param. Touche sur

viation le contréle
Mode 6 290 =6
Démarrage ralenti MARCHE Touche 52
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche 53
Point de chainette avec ciseaux rapides M2/M3 232 = ON

inl Coupe-bande / ciseaux rapides en mode point de chainette et sujet 240 = 15

nl Vitesse de positionnement 110

n2 Vitesse maximale 111

nG Vitesse du démarrage ralenti 115

n7 Vitesse de coupe 1186

13 Retard du démarrage & partir du pied levé 202

t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203

tb Excitation partielle de |'élévation du pied presseur 204

kd1 Temps de retard du coupe-fil M1 280

kt1 Temps d'activation du coupe-fil M1 281

kd2 Temps de retard pour M2 (ciseaux rapides AH1) 282

kt2 Temps d’activation pour M2 {(ciseaux rapides AH1} 283

kd3 Temps de retard pour M3 {ciseaux rapides AH2} 284

kt3 Temps d'activation pour M3 (ciseaux rapides AH2) 285

kdF Temps de retard jusqu'au pied presseur sur MARCHE 288

SSc Points du démarrage ralenti 100
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Mode 7 (surjet) paramétre 232 = OFF [ déroulement avec arrét intermédiaire
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Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 7 280 =7
Coupe-fil MARCHE Touche S3
Point de chainette avec coupe-bande M3 232 = OFF
Elévation du pied presseur en fin de couture MARCHE Touche 54
*) Comptages c1, c2, c3 et c4 MARCHE 000...003
Cellule photo-électrique MARCHE 009 = ON
Fonction pédale en pos. -1 et -2 activée dans la couture 019 =3
KLM Pince en fin de couture MARCHE 020 = ON
Blocage du démarrage avec cellule photo-électrique 132 = OFF
découverte
Fin de couture aprés le comptage c2 191 =1
Vitesse nb aprés signalisation par cellule photo-électrigue 192 = OFF
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n3 Vitesse pour le comptage initial 112
n4 Vitesse pour le comptage final 113
n5 Vitesse aprés signalisation par cellule photo-électrique 114
n7 Vitesse de coupe 116
t2 Retard d'activation de I'élévation du pied presseur avec pédale en pos. -1 201
13 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
th Excitation partielle de I'étévation du pied presseur 204
kd1/kd2 | Temps de retard du coupe-fil M1 280/282
kt1/kt2 | Temps d'activation du coupe-fil M1 281/283
kt3 Temps d'activation du coupe-bande M3 285
c2 Comptage final de la vitesse limitée jusqu'a I'arrét 000
cl Comptage initial de la vitesse limitée 001
c3 Comptage initial du coupe-bande 002
c4 Comptage final du coupe-bande 003
LS Points de compensation commandés par a celiule photo-&lectrigue 04
kdF Temps de retard jusqu'au pied presseur sur MARCHE 288
ckL Points de commande pour la pince en début de couture 021
*) Si les paramétres 000...003 sont réglés a «O», les sections de comptage correspondantes

seront désactivées!
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Mode 7 (surjet) paramétre 232 = ON / déroulement avec arrét intermédiaire

=1 L
- 12 L
\oA\ °
2T
1 ) ]
1 } 1
| ] ]
1 ) ]
1 ] 1
O | b 1
n | ] ) I
| — : '
POS.1 P B i P! 1345 [
1 . )
sT2/20 L [ i |
| T 1 1 [ ! ! ! [ !
POS.2 | 1 H b Ly b ! ! : )
I 1 1 !
sT2/21 1 4
it3 | cl—d Ptz it3! LS c2 11 kdF 1 t4 1tH
FL A E I B e B
ST2/35 -l B 5 . | i i [ ¥ (]
1 r t 1 T
M3 (AH1) | eI ki3 | ! Lo ) E "
ST2/27 ) ! L : ) !
LI T T T 1 t T
M2 (AH2) i : o fe—cd— ki2) i:
sT2/28 | : L 1
! ! ! Dl ikt ¢
M1 1 1 | I |
ML v ! ! E |
S72/32 [ [
Ls ' :
%] . [ =
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contrdle
Mode 7 290 =7
Coupe-fil MARCHE Touche $3
Point de chainette avec ciseaux rapides M2/M3 232 = ON
Elévation du pied presseur en fin de couture MARCHE Touche S4
*) Comptages ¢1, c2, ¢c3 et c4 MARCHE 000...003
Cellule photo-électriqgue MARCHE 009 = ON
Fonction pédale en pos. -2 coupe du fil bloquée 019 =2
KLiM Pince en fin de couture ARRET 020 = OFF
Blocage du démarrage avec cellule photo-électrique 132 = OFF
découverte
Fin de couture aprés le comptage ¢2 121 =1
Vitesse nb aprés signalisation par cellule photo-électrique 192 = QOFF
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n3 Vitesse pour le comptage initial 112
n4 Vitesse pour le comptage final 113
nb Vitesse aprés signalisation par cellule photo-électrique 114
n7 Vitesse de coupe 116
t2 Retard d'activation de |'élévation du pied presseur avec pédale en pos. -1 201
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de i'élévation du pied presseur 203
ts Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
kd1 Temps de retard du coupe-fil M1 280
kt1 Temps d'activation du coupe-fil M1 281
kd2 Temps de retard des ciseaux rapides M2 282 =0
kd3 Temps de retard des ciseaux rapides M3 284 =0
kt2/kt3 | Temps d'activation des ciseaux rapides M2/M3 283/285
c2 Comptage final de la vitesse limitée jusqu'a I'arrét 000
cl Comptage initial de la vitesse limitée 001
c3 Comptage initial du coupe-bande 002
cd Comptage final du coupe-bande 003
LS Points de compensation commandés par la cellule photo-électrique 004
kdF Temps de retard jusqu’au pied presseur sur MARCHE 288
ckL Points de commande pour la pince en début de couture o021
*) Si les paramétres 000...003 sont réglés a «O», les sections de comptage correspondantes

seront désactivées!



33 EFKA AB60D1467

Mode 7 (surjet) paramétre 232 = OFF / déroulement sans arrét automatique en fin de couture
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Abré- Fonctions Param, Touche sur
viation le contréle
Mode 7 290 =7
Déroulement sans arrét en fin de couture 018 = ON
Coupe-fil MARCHE Touche S3
*} Comptages c1, ¢2, ¢3 et ¢4 MARCHE 000...003
Cellule photo-électrique MARCHE 009 = ON
Pédale en pos. -1 et -2 activée pendant la couture 018 =3
Blocage du déemarrage avec cellule photo-électrique 132 = OFF
découverte
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n3 Vitesse pour le comptage initiat 112
n4 Vitesse pour le comptage final 113
nb Vitesse aprés signalisation par cellule photo-électrique 114
n7 Vitesse de coupe 1186
13 Retard du démarrage & partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
kd1 Temps de retard du coupe-fil M1 280
kt1 Temps d'activation du coupe-fil M1 281
kd2 Temps de retard du coupe-fil M2 282
kt2 Temps d'activation du coupe-fil M2 283
kd3 Temps de retard du coupe-hande M3 284 = 0
kt3 Temps d'activation du coupe-bande M3 285
c2 Comptage final de la vitesse limitée jusqu'a I'arrét 000
cl Comptage initial de la vitesse limitée 001
c3 Comptage initial du coupe-bande Q02
cd Comptage final du coupe-bande 003
LS Points de compensation commandés par la cellule photo-électrique 004 =0
kdF Temps de retard jusqu'au pied presseur sur MARCHE 288
*) Si les paramétres 000...003 sont réglés a «0O», les sections de comptage correspondantes

seront désactivées!
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Mode 7 (surjet) parameétre 232 = OFF / déroulement avec «aspirer la chainette»
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Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation _ le contréle
Libérer la chainette automatiquement 190 = 3
Mode 7 290 =7
Coupe-fil MARCHE Touche 53
Point de chainette avec coupe-bande M3 232 = OFF
Elévation du pied presseur en fin de couture MARCHE Touche S4
*} Comptages c1, ¢2, ¢3 et ¢4 MARCHE 000...003
Cellule photo-éilectrique 009 = ON
Déroulement moede de surjet avec arrét 018 = OFF
Pé&dale en pos. -1 et -2 activée pendant la couture 019 =3
Aspirer la chainette en fin de couture jusqu'a la pédale en pos. O 022 = ON
Blocage du démarrage avec cellule photo-électrique 132 = QFF
découverte
Sortie M1 «aspirer la chainette» MARCHE {seulement avec 290 = 7) 148 = 1
Fin de couture aprés le comptage ¢2 181 =1
Vitesse nb aprés signalisation par cellule photo-électrique 192 = OFF
Signal «aspirer la chainette» & partir de la cellule photo-électrique découvertp 193 = ON
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n3 Vitesse pour le comptage initial 112
n4 Vitesse pour le comptage final 113
n5 Vitesse aprés signalisation par cellule photo-électrique 114
n7 Vitesse de coupe 116
t2 Retard d'activation de ['élévation du pied presseur avec pédale en pos. -1 201
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
14 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
kd2 Temps de retard du coupe-fil M2 282
kt2 Temps d'activation du coupe-fil M2 283
kt3 Temps d'activation du coupe-bande M3 285
c2 Comptage fina! de la vitesse limitée jusqu'a l'arrét 000
cl Comptage initial de |a vitesse limitée 001
c3 Comptage initial du coupe-bande 002
c4 Comptage final du coupe-bande 003
Ls Points de compensation commandés par la cellule photo-électrique 004 =0
kdF Temps de retard jusqu’au pied presseur sur MARCHE 288
*) Si les paramétres 000...003 sont réglés a «O», les sections de comptage correspondantes

seront désactivées!
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Mode 8 (rentrée de chainette Pegasus)
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Abré- Fonctions Param. Touche sur

viation le contréle
Mode 8 290 =18
Position de base 2 Touche S5
Démarrage ralenti MARCHE 134 = ON Touche 52

In1 Biocage de la marche activé avec interrupteur ouvert 240 =8

In3 n-Auto avec interrupteur fermé 242 =10

ni Vitesse de positionnement 110

n2 Vitesse maximale 111

ng Vitesse du démarrage ralenti 116

nl2 Vitesse automatique 118

t4 Excitation compléte de |'élévation du pied presseur 203

t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204

SSc Points du démarrage ralenti 100

*) = Tant que la vitesse automatique est activée, le blocage de la marche ne fonctionne pas !
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Mode 9 (rentrée de chainette Yamato) sans cellule photo-électrique

=1 L
- 12 L
0
_; :
— . 1 1
1 ; 1 i !
] t 1 ] !
] . 1 \ I
1 ! 1 | 1
O : e ! ! !
" l ! P l ! f !
t T ] L 1 HH T T Io 1 ] 1 i
POS.1 | 0142 - - | - O R .
ST2/20 I B I : L | [ |
T T i T I T 1 I ! i! H
P0OS.2 1 1SSe} L I o [ | 1 58¢! L Iy 1
T T T T ] T H
ST2/21 R g f ! i 1/ !
L ! R =3 R
I ] I | I
stzzzs . |1 . i ; A0
$ — T H 1
M1/PED <—1 i I o :
ST2/37 ! R | ! !
T T T ] 1
M2/PED 2+1| | ! Ly i) !
ST2/28 : ! Pl | '
1 1 H 1 1 1
M3/PED 2+1 1 [ HI 1
ST2/27 | il i .
ML d ! i |
1 T
ST2/32 ) |
1 |
N.AUTOQL, 3 |
H 1
LSP ‘JLO "o I Q=0 oo I Ot
,,./ | 0251 /MODE-9 |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Mode 8 290 = 8
Démarrage ralenti MARCHE Touche S2
Position de base 2 Touche S5
in1 Blocage de la marche activé avec interrupteur ouvert 240 = 6
in3 n-Auto avec interrupteur ouvert (la fonction de l'entrée 3 242 = 10
est inversée en mode 9)
ni Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
né Vitesse du démarrage ralenti 115
nl2 Vitesse automatique 118
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
SSc Points du démarrage ralenti 100

*) = Le blocage de la marche a la priorité sur la vitesse automatique!
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Mode 9 (rentrée de chainette Yamato) avec cellule photo-électrique
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Abré- Fonctions Param. Touche sur

viation le contréle
Mode 8 290 =8
Démarrage ralenti MARCHE Touche 52
Cellule photo-électrique MARCHE 009 = ON
Position de base 2 Touche 55
Vitesse fixe n12 ne peut pas &tre interrompue par pédale en pos. 0 141 = 3

In1 Blocage de la marche activé avec interrupteur ouvert 240 = 6

In3 n-Auto aprés avoir ouvert bridvement I'interrupteur sur l'entrée 3 242 = 10

et avec cellule photo-électrique découverte

nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
ng Vitesse du démarrage ralenti 115
n12 Vitesse automatique 118
t3 Retard du démarrage A partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de |'élévation du pied presseur 203
t5 Excitation partietie de I'élévation du pied presseur 204

SSc Points du démarrage ralenti 100




EFKA AB60D1467

38

Mode 10 {point noué}
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Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation la contréle
Mode 10 290 =10
Démarrage ralenti MARCHE Touche S2
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche S3
Rotation inverse ARRET 182 = OFF
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
nG Vitesse du démarrage ralenti 115
n7 Vitesse de coupe 1186
t3 Retard du démarrage & partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de I'élévation du pied presseur 203
tb Excitation partielle de I"élévation du pied presseur 204
t6 Temps d'activation du racleur 206
t7 Retard d'activation du pied presseur aprés le racleur 206
kt1 Temps d'activation du coupe-fil en arriére M1 281
kd3 Temps de retard du racleur M3 284
kt3 Temps d'activation du racleur M3 285
SSc Points du démarrage ralenti 100

Le temps t7 ne commence qu'aprés que les temps ktl et/ou kt3 se sont écoulés!
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Mode 11 déroulement avec inversion du sens de rotation par pédale en position -2
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Abré- Fonctions Paramétre Touche sur

viation le contrdle
Mode 11 290 = 11

in1 Touche pour la vitesse de positionnement 240 = 20

ni Vitesse de positionnement 110

n2 Vitesse maximale 111

t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202

M1 Signal «inversion du sens de rotations

M2 Signal «pédale en position -2»

M3 Signal «machine en marche»
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Mode 12 déroulement avec inversion du sens de rotation par touche In3
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M2 - | | ! I ' | | Lo |
sT2/28 ! | ! ! |y !
T T T T T T 1
M3 (ML) I I | =
ST2/27 ! l ! i
ML : l I [
ST2/32 [ ! | !
| H I
I
n.pos c}o X o—0 I oo ! :l
I L]
OTl k o Ol oo
[ 0251 /MODE-12]
Abré- Fonctions Paramétre Touche sur
viation le contréle
Mode 12 290 =12
inl Touche pour la vitesse de positionnement 240 = 20
in3 Touche pour I'inversion du sens de rotation 242 = 21
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
t3 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
M1 Signal «inversion du sens de rotation»
M2 Signal «pédale en position O»
M3 Signal «machine en marche»

Remarque

sur la touche inversion du sens de rotation!

Si la pédale est actionnée, le signal «machine en marche» sera interrompu pour la durée d'environ 10 ms en appuyant
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Mode 13 (point noué / Pfaff (1425)

=1
~ 12 1
0
} ! -1
=2 4 !_I
| [ |
I ' Il I
I l | | I
On ) ! | I |
| : i N L1 |
POS.1 : I } l Ili:drd Ill I : : b ——m
ST2/20 il I | L[] el L 1 |
| 1 1 - T
POS.2 : : f | [ ) ird I:”{ : : : P
sT2/21 | | I 1 1 il
i | | |
siz/3s _ {{[} . 1 I 101
M) | L ! ! TiFA | :” R |
ST2/37 : ] I I - ! ! E : |
M2  (FSPL) : I : I FsE FEI"‘["T i [
ST2/28 ; S ul !
M3 (FW) I ! I 6, i I
ST2/27 | } ! I I I
ML ! f I . i
ST2/32 t |
| 1
DB k ™o Py
[0251/mMODE~-13}
Abré- Fonctions Param, Touche sur
viation le contréle
Mode 13 290 =13
in4 Touche pour {a vitesse limitée n12 243 = 11
Limitation de la vitesse non inversée 266 =0
n2 Vitesse maximale 111
n7 Vitesse de coupe 116
n9 Vitesse limitée 122
13 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t6 Temps d'activation du racleur 205
17 Retard d'activation du pied presseur aprés le racleur 206
ird Nombre d'étappes de la rotation inverse 180
drd Retard d'activation de la rotation inverse 181
iFA Angle d'activation du coupe-fil 250
FSA Temps d'activation de |'ouvre-tension 251
FSE Retard de I'ouvre-tension en fonction de {'angle 252
Remarque

Si la coupe est désactivée, le signal «ouvre-tension» (M2) sera emis parallélement a celui de 1'élévation du pied
pressent!
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Mode 14 {point noué)

&t
- 12 L
0
-1
-2 1
O n ng | =< n2 n7 né; = n2 \ n1 n7 i
POS.1 0112 0112
5T2/20 L0 [ .
POS.2 SSc SSc
sT2/21 10 I | T a— —
FL t6 1 t7 t3 t6 1171 t4 15k
ST2/35 1 ﬂ [
M1 It
ST2/37 [
M2 (FA2) t 1
sT2/28 ,_
M3 (FW)
S12/27 ! ! !
ML
ST2/32
[ 0251/MODE-14 |
Abré- Fonctions Param. Touche sur
viation le contréle
Meode 14 290 = 14
Démarrage ralenti MARCHE Touche 52
Coupe-fil et racleur MARCHE Touche 83
nl Vitesse de positionnement 110
n2 Vitesse maximale 111
n6 Vitesse du démarrage ralenti 115
n7 Vitesse de coupe 116
13 Retard du démarrage a partir du pied levé 202
t4 Excitation compléte de |'élévation du pied presseur 203
tb Excitation partielle de I'élévation du pied presseur 204
16 Temps d'activation du racleur 205
17 Retard d'activaticn du pied presseur aprés le racleur 206
kd4 Temps de retard sortie M2 2886
kt4 Temps d'activation sortie M2 287
S5¢ Points du démarrage ralenti 100




43 EFKA AB60D1467

5. Liste des parameétres

5.1 VALEURS PREREGLEES DES PARAMETRES EN FONCTION DU MODE CHOISI

La table suivante indique les valeurs préréglées en fonction du mode. En commutant le mode {paramétre 290), ces
valeurs changent automatiquemnent. Le réglage i la livraison est mode 0.

Mode => (4] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Paramatre

004
0056
009
013

* *
+ %

L

* %

* %
* %

1
1
1
I'I'1
1
1
1

[ T
[
1
[ I T |
[ T |
]

'
1
=
v QO
Qo
(o]
o
Vo O
(o]

'
[®]
=
o
=z

-

o))

O 1
O
Z
1

[ I B B |
[
[

=
(=20

PR T T |

S T B B

240
150

-y
(=]
s

FE T T T T S T S S S U S S S S S S S S ST SR S

)

242
243
250
251
252
** 253
254
** 280
** 281
** 282
** 283
** 284
** 285
** 288

1
WD, O

~J
Q

N
o
o'clllll
[ I )
—
o
O
N
el
OO XOXP v v v v a0

200 -

—
[=}
MY OX XXX

ey

=~ o

-
o
bR R I S = T S S S S S O S T ¥ S S S S S Y

200 -
500 - - -

LA 2 4 3 3

MO M M X MK

XXX XOX X

MR KKK X

1

MoK KM MM o 0

MUK AKX 0 0 000 N0
oMM XM 0 a4

Fonction

Pos. de base 1 1 1 i 1 2 2 2 2 2 1 2 2 1 1

X= Les positions marquées par «x» ne sont pas utilisées dans le déroulement fonctionnel!

-= Pour les positions marquées par «-» les valeurs préréglées indiquées dans la liste des paramétres sont utilisées!

** = Lors de la programmation des valeurs des parametres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrdle, il faut multiplier par
10 la valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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5.2 NIVEAU DE L'OPERATEUR

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.
000 - Comptage de points 254 0 2 A
- Comptage final vitesse limitée n4 jusqu'a I'arrét
001 - Comptage de points 254 0 2 A
- Comptage initial vitesse limitée n3
002 - Comptage de points 254 0 2 A
- Comptage du coupe-bande en début de couture
003 - Comptage de points 254 0 2 A
- Comptage du coupe-bande en fin de couture
004 LS | Points de compensation commandés par ta celiule 254 0 7 *Y A
photo-électrique
005 Nombre de peoints du filtre de la cellule 254 0 1 * | A
photo-électrique en cas de tissus maillés
006 Nombre de coutures commandées par la cellule 15 1 1 A
photo-électrigue
007 Ste | Nombre de points de la couture avec comptage des 254 8] 20 A
points
009 LS | Cellule photo-électrique MARCHE/ARRET ON/OFH OFF *} | A
013 Coupe-fit MARCHE/ARRET ON/OFH ON *} | A
014 Racleur MARCHE/ARRET CN/OFH CN *} | A
015 Comptage de points MARCHE/ARRET ON/OFH OFF A
018 UoS| ON = Mode surjet déroulement sans arrét | ON/OFH OFF A
OFF = Mode surjet déroulement avec arrét
01e 0 = Pédale en pos. -1 bloguée durant la couture; 3 0 3 A
avec la pédale en pos- -2, seulement I'élévation
du pied presseur est possible
{la fonction n'est posible gu'avec «cellule
photo-électrique MARCHE»)
1 = Pédale en pos. -1, élévation du pied presseur
durant la couture bloguée
2 = Pédale en pos. -2, coupe du fil durant la couture
bloquée
{la fonction n'est posible qu'avec «cellule
photo-électrique MARCHE»}
3 = Pédale en pos. -1 et -2 activée durant la couture
020 kiM| Pince en fin de couture MARCHE/ARRET ON/OFH OFF A
021 Points de commande pour la pince en début 254 0 2 A
de couture {mode 7)

*) En fonction du mode choisi; veir table au début de la liste des paramétres!
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NIVEAU DE L'OPERATEUR

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.

022 SPOl OFF Aspirer la chainette jusqu'a la fin du | ON/OFH OFF A

comptage c2

ON = Aspirer la chainette en fin de couture
jusqu'a la pédale en pos. O
023 AFL| Elavation automatique du pied presseur avec 1 0 1 A

pédale en avant en fin de couture, si la cellule
photo-électrique ou le comptage de points est
activé

0 = Pied presseur automatique ARRET

1 = Pied presseur automatique MARCHE

030 0 = Détecteur de fin de canette ARRET 2 0 0 B
1 = Détecteur de fin de canette avec arrét
2 = Détecteur de fin de canette sans arrét

031 Nombre de points pour le détecteur de fin de 25500 %** 0 0 A
canette

#kky  Lors de la programmation de la valeur du paramétre de 5 chiffres maxi. dans le contréle, il faut multiplier par
100 la valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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5.3 NIVEAU DU TECHNICIEN

No. de code 190 utilisant le controle

Paramaétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.
100  SSc| Nombre de peints du démarrage ralenti 20 0 2 5| A
110 n1l Vitesse de positionnement t/mn 390 * oy 70 200 *) | A
111 n2- | Limite supérieur de la gamme de réglage t/mn 9900 *¥) n2_ 4000 *) | A
n-max
112 n3 | Vitesse de positionnement en début de t/mn 9900 **) 200 1200 A
couture
113 n4 | Vitesse de positionnement en fin de couture | t/mn 9800 *%) 200 1200 A
114 nb | Vitesse aprés signalisation par cellule t/mn 9900 **) 200 1200 A
photo-électrique
115 nB& | Vitesse du démarrage ralenti t/mn 2550 **) 70 500 *} | A
116 n7 | Vitesse de coupe t/mn 500 *¥) 70 200 Y | A
117  n10| Vitesse du changement de la course t/mn 9800 **) 400 1000 *) | A
d'élévation du pied
118  n12| Vitesse automatique pour le comptage des timn 9900 **) 400 3500 *y | A
points
119 Graduation des paliers de vitesse 3 1 2 A
1 = lingaire
2 = légérement progressive
3 = fortement progressive
121 n2_| Limite inférieure de la gamme de réglage t/mn n2-  *¥) 400 400 A
n-max
122 n9 | Vitesse limitée n9 t/mn 9900 *x) 400 2000 *y | A
124 Limitation de la vitesse pour potentiomatre t/mn 9900 **) ! Pa. 125 4000 A

externe (valeur maximale)

125 Limitation de la vitesse pour potentiométre t/mn  Pa. 124 **) 400 400 A
externe (valeur minimale)

126 Fonction «limitation de la vitesse pour 2 0 0 A
potentiométre externe

0 = Fonction potentiométre externe ARRET
1 = Potentiométre externe toujours activé
2 = Potentiométre externe n'est activé que

si une des entrées inl._..in4 a &té
sélectionnée et actionnée

128 Retard du démarrage avec transmission de ms 2000  *¥) 0 0 A
commande, en couvrant la cellule photo-élec-
trique (voir paramétre 129}

*) En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des paramétres!
**) Lors de la programmation des valeurs des paramétres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrdle, il faut multiplier par
10 1a valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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NIVEAU DU TECHNICIEN

No. de code 190 utilisant le contrdle

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg,
No.

129 Démarrage de la machine en couvrant la ON/OFH OFF A

cellule photo-électrique (seulement avec
paramétre 132 = ON}

130 Filtre de la cellule photo-électrique en cas ON/GFH OFF *) | A
de tissus maillés

131 ON = Détection par cellule photo-électrique | ON/OFR ON A
découverte
OFF = Détection par cellule photo-électrique
couverte
132 Blocage du démarrage de la machine avec la | ON/OFH ON *} | A

cellule photo-électrique "découverte"

133 Coupe-fil a la fin de la couture aprés ON/OFH ON A
signalisation par cellule photo-électrique

134 Démarrage ralenti ON/OFH OFF *} | A

137 Changement de la course d'élévation du pied/| ON/OFR ON A
bistable (flip-flop} 1

141 Etat de la vitesse pour la couture avec comptage des 3 0 o A

points

0 = vitesse commandée par la pédale jusqu'a la
vitesse maximale ajustée (paramétre 111)

1 = vitesse fixe (paramétre 118} indépendante de
I'actionnement de la pédale {arrét de la
machine par talonnement de la pédale en
position de base)

2 = vitesse limitée commandée par la pédale
jusqu'a la limitation ajustée {paramétre 118)

3 = avec vitesse fixe, (paramétre 118},
peut étre interrompue avec pédale en position
-2
142 Etat de la vitesse pour la couture libre et pour la 3 0 0 A

couture avec cellule photo-électrique

0 = vitesse commandée par |la pédale jusqu’a la
vitesse maximale ajustée {paramétre 111)

1 = vitesse fixe {paramétre 118} indépendante de
I'actionnement de la pédale {arrét de la
machine par talonnement de la pédale en
position de base)

2 = vitesse limitée commandée par la pédale
jusqu'a la limitation ajustée (paramétre 118)

3 = avec vitesse fixe, (paramétre 118),
peut &tre interrompue avec pédale en position
-2

*) En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des paramétres!
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NIVEAU DU TECHNICIEN

No. de code 190 utilisant le contréle

Paramétre

Désignation Unité

max

min

Preset

Ind.
Prg.
Ngo.

143

Comptage en début de couture
0 = avec vitesse fixe
1 = vitesse limitée n3 commandée par la pédale

144

Comptage en fin de couture
0 = avec vitesse fixe
1 = vitesse limitée n4 commandée par la pédale

145

OFF = Signal M1 «coupe-fil» pos.1...pos.1A | ON/OFH
ON = Signal M1 «coupe-fil» pos.1...pos.2
{n'effectif qu'en mode 0}

OFF

146

0 = Signal changement de la course d'élévation
du pied/bistable {flip-flop) ARRET

1 = Signal changement de ia course d'élévation
du pied/bistable {flip-flop) 4 la sortie M1

2 = Signal changement de la course d'élévation
du pied/bistable (flip-flop} a la sortie M2

3 = Signal changement de la course d'élévation
du pied/bistable {flip-flop) & la sortie M3,
si paramétre 297 = 0

Il est possible que la connexion entre le cordon
adaptateur et I'aimant du changement de la course
d'élévation du pied doit &tre corrigée conformément
au réglage des entrées M1...M3. Voir le schéma des
connexions et le cablage du cordon adaptateur.

147

Signal machine en marche ARRET

Signal machine en marche a la sortie M1

Signal machine en marche a la sortie M2
Signal machine en marche a la sortie M3,
si paramétre 297 = 0O

(ARSI N e

Il est possible que la connexicn entre le cordon
adaptateur et |'électrovanne machine en marche
doit étre corrigée conformément au réglage des
entrées M1...M3. Voir le schéma des connexions
et le cablage du cordon adaptateur.

*)

148

Signal bridage ARRET

Signal bridage 3 la sortie M1

Signal bridage 3a la sortie M2
Signal bridage 2 {a sortie M3.
si paramétre 297 = 0

WN=0

Si le paramétre 290 = 7, la sortie sélectionnée
assume la fonction aspirer la chainette!

Il est possible que la connexion entre le cordon
adaptateur et ['aimant de bridage doit &tre corrigée
conformément au réglage des entrées M1...M3. Voir Ig
schéma des connexions et le cablage du cordon
adaptateur.

152

Temps de ralentissement de fa vitesse du ms
changement de la course d'élévation du pied

500

80

150

*)

En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des paramétres!
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NIVEAU DU TECHNICIEN

No. de code 190 utilisant le contréle

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.
153 Force de freinage a 'arrét de la machine ms ho o] 10 2y | A
155 Mode signal marche 3 0 1 A
0 = Signal DESACTIVE
1 = Signal ACTIVE
2 = Mise en fonction du signal marche
si la vitesse > 3000 t/mn
3 = Signal si la pédale en position
différente de O
156 Retard de la mise hors fonction du signal ms 2550 *¥*) 0 0 A
«marche» ou signal avec la pédale en pos. O
161 Sens de rotation du moteur ] 0 1T % | A
0 = rotation a droite
1 = rotation & gauche
172 Affichage du contrdle: A
Pos. 1 @ TA (DEL 7 s'allume)
Pos. 2 @ 2A (DEL 8 s'allume)
173 Vérification des sorties et des entrées de signaux A
par l'intermédiaire du tableau de commande intégré
01 = libre sur la prise §T2/34
02 = élévation du pied sur la prise ST2/35
presseur
03 = sortie M1 sur la prise 5T2/37
04 = sortie M3 sur {a prise 8T2/27
05 = sortie M2 sur la prise ST2/28
06 = libre
07 = sortie ML sur la prise 8T2/32
et/ou M5
OFF/ON C'est en actionnant les interrupteurs
connectés au controle, que leur fonction
sera vérifiée et indiquée sur la console
par "ON/OFF",
179 Affichage du contrdle: A
Les données sont indiquées I'une aprés 'autre en
pressant la touche «> > »,
Le numéro de programme, I'index de modification et
un numéro d'identification sont indiqués |'un aprés
I'autre {voir chapitre Identification du programme sur
le contrble).
180 Ird | Nombre d'étappes de la rotation inverse 100 0 60 *) | A
181 drd | Retard d'activation de la rotation inverse ms 990 o 10 *} | A
182 Rotation inverse MARCHE/ARRET ON/OFH OFF ") | A
183 Désactivation de la fonction bistable en fin de 1 0 0 A
couture
0 = Bistable 1 n'est pas désactivé en fin de couture
1 = Bistable 1 est désactivé en fin de couture
*) En fonction du mode choisi; voir table au début de 1a liste des paramétres!
*x) Lors de la programmation des valeurs des paramétres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrdle, il faut multiplier par

10 1a vateur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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NIVEAU DU TECHNICIEN

No. de code 190 utilisant le contréle

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.
184 c6 | Nombre des points de commande en [ibérant la 254 o} 20 A
chainette

{n'effectif que si paramétre 190 = 3 et 290 = 7)

185 cHP| Comptage de points du changement de la course 254 0 o A
d'élévation du pied

190 Fonction «libérer la chainette» en modes 4, 5, 6 et 7 3 o 2 % | A
(parameétre 290}
0 = Libérer la chalnette ARRET
1 = Libérer la chainette manuellement {avec pédale
en pos. -2 sans coupage en fin de couture
2 = Libérer la chalnette automatiguement
- avec cellule photo-électrique ou
- pédale en pos. -2 {parameétre 019} sans
coupage en fin de couture
3 = Libérer la chainette automatiquement
- avec cellule photo-électrique ou
- pédale en pos. -2 {(paramétre 019) avec
coupage et points de commande {paramétre
184} en fin de couture, puis libérer la
chainette {(uniquement si paramétre

290 = 7)
181 Fin de couture en mode surjet par le comptage 1 0 o A
final c2 ou c4
0 = Finde couture aprés le comptage c4 -
coupe-bande
1 =  Fin de couture aprés le comptage ¢2 -

aspirer la chainette

192 Vitesse des points de compensation ON/OFH OFF *) | A

commandés par la cellule photo-électrique

OFF = Vitesse n5 aprés signalisation par
cellule photo-électrique

ON = Vitesse commandée par la pédale

193 Activation du signal «aspirer la chainette» ON/CFH OFF A

OFF = Signal «aspirer la chainette»
aprés les points de compensation
commandés par la cellule photo-
dlectrique

ON = Signal «aspirer la chainette» & partir
de la cellule photo-électrique
découverte

195 Points pour le contréle de la cellule photo- 2550  **) ] 0 A
électrique

196 Fonction coupe-fil a point de chainette 1 0 0 A

{seulement si paramétre 290 = &)

0 =  Coupe-fil & point de chalnette
en général

1 =  Coupe-fil & point de chainette
Pegasus

*) En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des paramétres!
k) Lors de la programmation des valeurs des paramétres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrdle, il faut multiplier par
10 1a valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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5.4 NIVEAU DU FOURNISSEUR

No. de code 311 utilisant le contrdle

Paramatre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.
201 t2 Retard d'activation de I'élévation du pied ms 500 20 80 *) | A
presseur en talonnant la pédale de moitié
202 3 Retard du démarrage aprés la désactivation ms 500 0 50 ) | A
du signal «élévation du pied presseurs»
203 t4 | Temps de la mise en marche compléte de ms 600 0 500 %) | A
I’élévation du pied presseur
204 tb Force de maintien pour |'élévation du pied 3| A
presseur
Paliers 0...7
Palier 1 = 12,5%
Palier 7 = 87,5%
Palier 0 = 100% grande force de maintien
Palier 1 = faible force de maintien
Palier 0 = grande force de maintien
205 t6 | Temps du racleur ms 2550 **) 0 120 *}Y | A
206 t7 Retard de {a fin du racleur jusqu'a ms 800 40 40 *) | A
I'élévation du pied presseur sur MARCHE
207 Effet de freinage lors d'une modification 64 1 25 A
de la valeur de consigne prédéfinie < 4 paliers
208 Effet de freinage lors d'une modification 64 1 64 A
de la valeur de consigne prédéfinie = 5 paliers
211 tFL | Retard d'activation de I'élévation du pied ms 500 o} 60 *) | A
presseur avec le racleur déconnecté
220 Pouvoir d'accélération du moteur 255 1 32 A
221 Conditicnnement de la vitesse de t/mn 290 *¥) 50 100 A

positionnement supérieure 1

222 Temps de stabilisation du conditionnement ms 990 0 0 A
de la vitesse de positionnement supérieure
{effectif uniquement si paramétre 224 = OFF

223 Conditionnement de la vitesse de t/mn 6500  **) 200 1700 A
positionnement supérieure 2

224 Conditionnement de la vitesse de ON/QFH ON A
positionnement supérieure 2 MARCHE/ARRET]

*) En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des paramétres!

*¥) Lors de la programmation des valeurs des parameétres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrdle, it faut multiplier par
10 la valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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NIVEAU DU FOURNISSEUR

No. de code 311 utilisant le contrdle

Paramétre

Désignation

Unité

max

min

Preset

Ind.
Prg.

231

Exécution du premier point en vitesse de
positionnement aprés la connexion du secteur

ON/OFH

ON

232

Surjet avec ciseaux rapides MARCHE/ARRET

OFF = Coupe-bande

ON = Ciseaux rapides (régler le
paramétre 282 = Q)

QN/OFH

OFF

233

Maeassage d'erreur A1, 3 moins que la pédale

ne soit pas en position 0 au moment de la

mise en marche de la maching

OFF = Affichage du message d'erreur A1

ON = Suppression du message d'erreur A1
{par ex. avec des automates)

ON/OFH

ON

234

Remise en marche aprés le blocage de la

marche

OFF = Remise en marche aprés le déblocags
de la marche, indépendante de
'actionnement de la pédale
{par ex. avec des automates)

ON = Remise en marche aprés le déblocagg
de la marche, seulement aprés avoir
ramené la pédale en position O

ON/OFR

ON

239

Sélection de la fonction d'entrée sur la prise B18/5

0 = Fonction de la cellule photo-électrique

si 009 = ON
Toutes les autres fonctions comme celles du
paramatre 240, a 'exception du paramétre
239 = 14. A ce réglage, le changement de la
course d'élévation du pied sera effectué avec
la limitation de la vitesse & impulsions.

28

0 =)

*) En fonction du mode choisi; voir table an début de la liste des parametres!
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NIVEAU DU FOURNISSEUR

No. de code 311 utilisant le contrile

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.

Groupe 4 Fonctions de commutation

240 in1 | Sélection de la fonction d'entrée sur la prise ST2/7 28 0 0" | D

et B4/1 pour Ventrée 1

En mode 8, 9, 11, 12 ou 13 (paramétre 290},

une valeur est préréglée.

= Aucune fonction

= Aiguille en haut/en bas

= Aiguille en haut

= Point individuel (point de batissage}

Point continu

Déplacer |'aiguille en position 2

= Blocage de la marche effectif avec contact

ocuvert

7 = Blocage de la marche effectif avec contact
fermé

8 = Blocage de la marche {non positionné}
effectif avec contact ouvert

9 = Blocage de la marche (non positionné)
effectif avec contact fermé

10 = Vitesse automatique sans pédale (n12)

11 = Vitesse limitée avec pédale {n12}

12 = Elévation du pied presseur avec la pédale en
position O

13 = Changement de la course d'élévation du pied
avec limitation de la vitesse n10 {a impulsions}

14 = Changement de la course d'élévation du pied/
bistable (flip-flop 1) avec limitation de la vitesse
n10Q {& verrouillage}

15 = Coupe-bande / ciseaux rapides
{en mode point de chainette et surjet)

16 = Bridage/rétrécissement des points intermédiaired

17 = Aucune fonction

18 = Libérer la chainette {peut étre activé par
interrupteur, mais ne sera effectué qu'en fin
de couture)
Attention! Régler le paramétre 182 = ON

19 = Prérégler le compteur de fin de canette

20 = Vitesse de positionnement (n1)

21 = Inversion du sens de rotation (seulement
possible en mode 12}

22 = Aucune fonction

23 = Limitation de la vitesse n9

24 = L'aiguille se déplace de la position 1 & la
position 2 /bistable (flip-flop 3}. Si I'aiguille
est hors de la position 1, le démarrage de la
machine est bloqué pour des raisons de sécurité
et le pied presseur est immédiatement levé.

25 = Limitation de la vitesse réglable par le
potentiométre externe

26 = Aucune fonction

27 = Libérer la chainette (appeler par interrupteur
sans utiliser la pédale)

28 = Cellule photo-électrique externe

oOObhWN =0

) En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des parameétres!
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NIVEAU DU FOURNISSEUR

No. de code 311 utilisant le contrdle

Parameétre

Désignation Unité

max

min

Preset

Ind,
Prg.
No.

242

in3

Sélection de la fonction d'entrée sur la prise ST2/6 et
B4/4 pour I'entrée 3

0 = aucune fonction

Toutes fes autres fonctions des touches comme celles
du paramétre 240.

En mode 8, 9, 11, 12 ou 13 (paramétre 290),

une valeur est préréglée.

28

o *

243

ind

Sélection de la fonction d'entrée sur la prise $T2/8 et
B4/5 pour I'entrée 4

0 = aucune fonction

Toutes les autres fonctions des touches comme celles
du parameétre 240,

En mode 13 (paramétre 290}, une valeur est préréglée

28

c *

250

iFA

Angle d'activation du coupe-fil incr.
{1 incrément = 3°)

120

100 *}

251

FSA

Retard de désactivation de |'ouvre-tension ms

990

50 *}

252

FSE

Retard d'activation de I'ouvre-tension incr.
{1 incrément = 3°)

120

253

tFA

Temps d'arrét du coupe-fil ms

2550

**,

70 %}

254

Force de maintien du coupe-fil en arriére
(sortie M1}, paliers O0...4

Palier 0 = force de maintien ARRET
Palier 1 6,256%

Palier 2 12,5%

Falier 3 18,75%

Palier 4 = 25%

FLI T VI [ I |

263

Changement de la course d'élévation du pied

a impulsions, entrée in... = 13

0 = Signal «changement de la course
d'élévation du pied» non inversé

1 = Signal «changement de la course
d'élévation du pied» inversé

{La fonction est effective si paramétre

137 = ON)

266

Vitesse limitée {n12) entrée in... = 11:
0 Limitation de la vitesse non inversée
1 Limitation de la vitesse inversée

273

ASi

Fonction «coupe» en début de couture ON/OFHR
MARCHE/ARRET (seulement si paramétre
290 = b}

OFF

274

Ad1

Temps de retard pour signal M3 en ms
début de couture

2550

**)

40

275

At

Temps d'activation pour signal M3 en ms
début de couture

2550

**)

150

*)

k)

En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des parameétres!

Lors de la programmation des valeurs des paramétres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrdle, il faut multiplier par

10 la valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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NIVEAU DU FOURNISSEUR

No, de code 311 utilisant le controle

Paramétre Désignation Unité max min Preset Ind.
Prg.
No.
276  Ad2| Temps de retard pour signal M2 en ms 2550 **#) 0 50 B

début de couture

277  At2| Temps d'activation pour signal M2 en ms 2550 **) o 60 B
début de couture

278 Ad3| Temps de retard pour signal M5 en ms 25560 **) 0 40 B
début de couture

279  At3] Temps d'activation pour signal M5 en ms 2550 **) 4] 350 B
début de couture

280  kd1| Temps de retard ms 2550 *¥) 0 0% A
281 kt1 | Temps d'activation ms 2550 **} 0 100 *} A
282  kd2| Temps de retard ms 2550  *¥) o 100 *} A
283 kt2 | Temps d'activation ms 2550 *¥*) O 100 *) A
284  kd3| Temps de retard ms 2550 **) 0 200 *) A
285 kt3 | Temps d'activation ms 2550 **) 0 100 *} A
286 kd4| Temps de retard ms 2550 **) 0 300 C
287 kt4 | Temps d'activation ms 2550 **) o 100 C
288 kdF| Temps de retard jusqu’au pied presseur ms 2550 **) 0 380 *) A
sur MARCHE
*) En fonction du mode choisi; voir table au début de la liste des paramétres!
*¥) Lors de la programmation des valeurs des parameétres de 3 et/ou 4 chiffres dans le contrble, il faut multiplier par

10 1a valeur de 2 et/ou 3 chiffres affichée.
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NIVEAU DU FOURNISSEUR

No. de code 311 utilisant le contrdle

Paramaétre

Désignation Unité

max

min

Preset

Ind.
Prg.
No.

290

W=

11

2]

=00~

M=

12=
13=
14=

Mode point noué;

(coupe-fil 1, 2, 3, 1 + 2}; par ex. Brather,
Dirkopp Adler, Mitsubishi, Pfaff, Toyota
Mode point noué; par ex. Singer (SNE2AV}
Mode point noué; par ex. Singer {212UTT)
Mode point noué;

par ex. Dirkopp Adler (cl. 767, N291))
Mode point de chainette;

par ex. (US80A)

Mode point de chainette en général

M1, M2, M3 et M4 séquence paratidle
Mode point de chainette avec coupe-bande et/o\
ciseaux rapides et M1 / M2 en fin de couture
Mode surjet; par ex. (AC62AV1461)

Mode rentrée de chainette; Pegasus

Mode rentrée de chainette; Yamato

Mode point noué;

Union Special (63900AMZ »3 la place de
['US80A«) et sur des machines & point noué
Refrey

Inversion du sens de rotation par pédale en
pos. -2

Inversion du sens de rotation par I'entrée in3
Mode point noué; Pfaff {1425)

Mode point noué; Juki {(5550-8, 5550-7)

14

297

Fonctions du signal M3

0
1

Fonction selon le réglage du paramétre 280.
Signal M3 est activé chaque fois que la

cellule photo-électrique est découverte.

Signal M3 est activé chaque fois que la

cellule photo-€lectrique est couverte.

Signal M3 n'est activé qu'apras la cellule
photo-électrique est découverte et/ou couverte
jusqu'a la fin de la couture,

Signal M3 est activé comme avec réglage «3».
Signal M5 (machine en marche) cependant, est
désactivé pendant que le signal M3 est émis.
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