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1. Tabella degli adattatori

Regolazione del decorso funzionale con il parametro 290

Modd Denominazione Adattatore | Uscite Ingressi
Transistori di potenza == FL M1 M2 M3 ML inl in3 ind

ST2/35 | ST2/37 | ST2/28 | ST2/27 | ST2/32 | ST2/7 ST2/6 ST2/8

0 Punto annodate; p.es.
Brother (737-113, 737-913) 1112814 | FL FAl1 +|FA2 Fw - - NHT -
Aisin (AD3XX, AD158, 3310, EK1) 1112815 FL FAl +|FA2 Fw - - NHT -
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112841 |FL FAl |FA2 |FW |ML - - FLEX
Diirkopp Adler (210, 270) 1112845 | FL FAl +jFA2 Fw - - NHT EST

1 Punto annodato; p.es. Singer 1112824 [ FL - FA2 W - NHT - -
(591, 211U, 2121)
Punto annodato; p.cs. Singer (212 UTT) 1112824 | FL - FA FSPL - NHT - -

3 Punto annodato; p.es. Diirkopp-Adler (467) FL FA FSPL |FW ML NHT - -

4 Punto catenella; Union Special
{34000 ¢ 36200 »in sostitizione dell'US80A«) 1112865 | FL - FA-V | FW ML LSP LSP ENTK
(CS100 e FS100) 1112905 | FL - FA-V |FW ML LSP LsP -

5 Punto catenella; decorso parallelo
Yamato 1112818 | FL FA - FW - LsSp - -
Kansai (RX 9803) 111313¢ | FL FA - FW ML LSP - -
Pegasus (W500/UT) 1112821 |FL FA FA FW - LSP - -
Brother (FD3 B257) 1112822 |FL FA FA FwW - LSP ENTK | -
Global (CB2803-56) 1112866 |FL - - FA - | LSP - -
Rimoldi (F27) 1113096 {FL Fw FAO FAU ML - - -

6 Punto catenella; taglia-nastre / forbici rapide FL M1 AH1 AH2 ML - - -

7 Sopraggitto; FL M1 M2 AH ML - - -

8 Rientro catenella; Pegasus 1112827 | - PD=-1|PD=1 | - - LSP N.AUTOQ| -

9 Rientro catenella; Yamato (ABT3) 1112826 | - PD=-1|PD=1l | - - LSP N.AUTO| -
Rientro catenella; Yamato (ABT13) 1112898 | - PD=<-1|PD=1 | - - LSP N.AUTOQ| -

10 Punto annodato; p.es. Union Special 1112823 | FL - FA-V | FW ML - - -
{63900AMZ »in sostimzione dell'USROAL)

11 Inversione del senso di rotazione tramite FL DR-UK | PD=-2 | ML ML N.POS - -
pedale in pos. -2

12 Inversione del sense di rotazione tramite FL DR-UK | PD=0 | ML ML N.POS |DR-UK | -
ingresso in3

13 | Punto annodato; Pfaff (1425) 1113072 |FL FA FSPL |FW ML NH POS2 DB

14 | Punte annodato; p.es.
Juki (5550-6) 1112816 |FL FAl1+2| - FW - - - -
Juki (5550-7) 1113132 |FL FA1+2 | FZ Fw - - - -
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Uscite: Ingressi:
FL = Alzapiedino NHT = Ago alto/basso
FAl = Rasafilo pos. 1...1A EST = Punto singolo
FA2 = Rasafilo pos. 1A...2 FLEX = Alzapiedino esterno
FAL+2 = Rasafilo pos. 1...2 N.POS =  Velocita di posizionamento
FSPL =  Apritensione N.AUTO = Velocitd automatica
FA-R/FA-V = Rasafilo all'indietro/in avanti Lsp =  Arresto di sicurezza
ML =  Macchina in marcia DR-UK = Inversione del senso di rotazione
FW = Scartafilo NH = Agoalto
AH/AH1/AH2 = Taglia-nastro/taglia-nastro 1/2 POS2 = Marcia alla posizione 2
DR-UK = Inversione del sensc di rotazione DB = Limitazione delia velociti n12
PD=0 = Pedale in posizione 0 ENTK =  Scaricare la catenella del crochet
FD=-2 = Soglia del pedale -2
FAQ = Rasafilo superiore

FAU = Rasafilo inferiore

FZ = Tirafilo

PD=1 = Soglie del pedale 1...12

PD=<-1 = Soglie del pedale -1/ -2

Spiegazione delle abbrevazioni pagina 1 e del capitolo "Diagrammi delle funzioni”

2. Messa in funzione

Prima della messa in funzione bisogna assicurare, verificare ¢/o regolare:

= 11 montaggio corretto del motore, del posizionatore e degli accessori eventualmente utilizzati
. La regolazione corretta del senso di rotazione del motore con il parametro 161

= La selezione corretta del taglio con il parametro 290

. La selezione corretta delle funzioni di tasto {(ingressi) con i parametri 240...249

- La velocita di posizionamento corretta con il parametro 110

= La velocita massima corretta compatibile con la macchina per cucire con il parametro 111

. La regolazione delle posizioni

= La regolazione dei ulteriori parametri importanti

= Iniziare la cucitura per memorizzare i valori regolati

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per 1'uso!
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3. Elementi di comando ed innesti a spina

3.1 Posizione sul pannello di comando

B1 - Posizionatore

B2 - Trasduttore di commutazione per motore a corrente continua

B4 - Ingressi per tasti

B18 - Modulo fotocellula

880 - Trasduttore di valori esterno

§T2 - Ingressi ed uscite per magneti/valvole elettromagnetiche/display/tasti ed interruttori

$1..85 - Tasti per la programmazione e la selezicne delle funzioni

Display - Indicazione di 3 cifre
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3.2 Schema di collegamenti

Ingressi commutati a OV

872

ov

N.C.

N.C.

+24V(1)
ov

(EIT5T83
A Attenzione!
Nel collegare le uscite far si che 1a potenza totale d'una carica continua non sia superiore a
FOVA!
inl - Ingresso 1 M1 - Uscita 1 POS1Q - Posizione 1 invertita
in3 - Ingresso 3 M2 - Uscita 2 POS2Q - Posizione 2 invertita
in4 - Ingresso 4 M3 - Uscita 3 GEN - Impulsi di generatore
R-N-EXT - Potenziometro esterno perla  FL - Alzapiedino

limitazione della velocita (50kQ) ML - Macchina in marcia
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Ingressi commutati a 24V

372

j\—‘R‘““E"T POS520(2
G1a(2

Qv -—

N.C,

N.C.

+24V(1)

0,34

+24V(1)

8,5A

+24 V(1)
+24 V(1)
ov

P oz}
) —
37 20
A Attenzione!
Nel collegare le uscite far si che la potenza totale d'una carica continua non sia superiore a
TOVA!

1) Tensione normale 24V, tensione a vuoto max, 36V

2) Uscita di transistor con collettore aperto (max. 40V, 10mA}

3) Tensione normale 15V, Imax = 30mA

4} Tensione normale 5V, Imax = 20mA

*} Visione: {ato d'equipaggiamento della presa e/o lato di saldatura della spina
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Ingressi commutati a OV Ingressi commutati a + 24V

ov +24¥(1 oy +24Y01

bk ok de ek ke bl ek
L)) Y W e W ; 1 . VA WA W W A WA W

—_———

inl in3 ind inl ind in4
\ Voo 7 s 1 v oo
(€)
5 4
2 BING3

inl - Ingresso 1
in3 - Ingresso 3
in4 - Ingresso 4

Le funzioni di tasto per tutti gli ingressi inl, in3 e in4 delle prese ST2 e B4 possono essere selezionate mediante i
parametri 240, 242 ¢ 243.

LS—~IN=L(*) LS—IN=—L{*s)
+5v/15v(2) = oV =D +5V /15v(2)

&%AAL%%AWMkkAAAAJ

= |

7 B

LEMOOA 31
5 4 BIN57

2
LSM001A - Modulo fotocellula a riflessione
* - Parametro 239 = 0 => (Comando fotocellula & selezionato
(riconosciuto se commutato a 0V)
ok - Parametro 239 = 1...28 => Diverse funzioni di ingresso sono
possibilt sulla presa B18/5
+5V = Collegare pin 1 e 2 a destra con ponte di contatto (regolazione nel momento della consegna)
+15V = Collegare pin 3 e 4 a sinisira con ponte di contatto

J1 J1
4| o 2 4 o]z
3 13 o |1
+5V +15V

1) Tensione normale 24V, tensione a vuoto max. 36V
2) Tensione normale +5V, 100mA (pud essere cambiata a + 15V, 100mA)
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3.3 Adattatori

Nota:
1 seguenti adattatori hanno connessioni non usati dal pannello di comando AB60D.
Vedi il capitolo Schema di collegamenti delle prese ST2 ¢ B4 per comparare gli ingressi e le uscite attivi.

Adattatore per BROTHER classe 737-113 e 737-913

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in3 = > Parametro 242 = 1

Nr. 1112814

9 1
— —_—
ST2 < |- i . |
4 |ov 3
: Fal+2| 4
T . ) £ 3 2 3
3] in3 + 24V| 5, 000
i 7 |int 5" 66
1 g ° 20 : Fw il 7, olo OBO N
o0 16 | +24v +24v] 8, 600
o0 17 | +2av ow| o, s
s © C 7211 10
Blle e 28 | +2av vR |10,
.‘Ig § ° s |ov £ 24V 112
212 s : ov_|12¢ %
“Dilg © 26 | 424V
o [+] —
% wldy | M3
o
‘o 2 37 2.8 M2 + 24V ; P
— : = | s 3
34 | vR NHT| 3, 090
O m £ 51 O]z
35 1R sl ool
: ov [ 5. N
* 57 | M1 6
K233
Adattatore per AISIN classi AD3XX, AD158, 3310 ed EK1
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in3 => Parametro 242 = 1
Nr. 1112815 [3] i3
1 2
= RN
ST2 - : +r24v | 3 e
S L Ll 4@
o & tin3
R 7 |int {NHT| 1 §raY
1 g o 20 3 ov 2
o 1+] 3 2 .
o © 16 | +24v Fa1+2| 3, slo
o0 17 | +24v 24V [ ag | o
Slle e 18 | +24v - K
.::. °® 19 | ov *
@ L]
E R : DR | 4o
o
23 25 | +24v ov ¢ P
|z asbc | o
19 S oH—37 " 4 4-9_
“gJ 34 | vR
w
3_5 i 1\ 1 Z&
;7 M1 +24Y 2z 210
* il €l 3
~ O o=

*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (ST2). Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato d’equipaggiamento.
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Nota:

Gl adattatori 1112816 e 1113132 possono essere utilizzati soltanto per segnali con alzapiedino e rasafilo.
L'affrancatura manuale & possibile solo se una delle uscite M1...M3 viene commutata mediante il parametro
corrispondente ed il tasto viene collegato ad uno degli ingressi inl, in3 o in4 direttamente sulla spina a 37 poli.
L'ingresso in2 non & collegato!

Adattatore per JUKI classe 5550-4

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 14

Nr. 1112816

ZV¥R

1 1y
_— \1
ST2 <4mm |~ o | 7
-t fov | 3
H 4
Q : 5
' 11 | in2 Y24V | g,
TS e | +24v| 7,
° S 16 | +24V VR | 8,
o® 17 | +24v W | 9)
122 T
Blle e 18 | +24v +24v [10,
c:; 58 : FAl+2|114
m|le e 26 | +24v 12
Gllse 27 | M3
& o
e @ H
g3 : e[
19 —H b4 D'k— 37 : 1
34 | WR v 2 |,
o 2
; 37 | w1
* KL2235h
Adattatore per JUKI classe 5550-7
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 14
Nr. 1113132
] FAT+2 | 1
ST2 4N | : W |2
: 3
— 31 | inz FZ 4
o : vk | 5.
AR A8 | +24v I S B (] R
! o STT20 | 2z [ +24v 7 6l(=h=]{13
-] Bll-f=ll12
°2 18 | +24v +24¥ | 8 Mool
o 2 Jg lov +24¥ | 9 Mameh
5|23 ; G0 | 2 EZ s
c:: o 2 26 | +24v +24v I 11 1|l 8
g —
allse 22 | v oz,
“lla 2 28 | M2 +24v | 13
53 Ml s ¥ %
e e 33 | +24v
e 1 e e
! 35 | FL FL 1
(@] -
i +24v | 2 B a|
32w
*
*} Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli {ST2). Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato

d"equipaggiamento.

**) Visione: Lato d'equipaggiamento delle spine Molex Minifit.
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Adattatore per macchine a punto catenella YAMATO

Regolazione del decorso funzionale Medo rasafilo = > Parametro 290 = 5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl => Parametro 240 = 7

Nr. 1112818

1 +24V | 1, Vo
.
ST2 4mm |~ o l2e) ol
o lov 3 3o
: Fw 4,
e ; +
o 7 |im h o
At
- : &l o
oo 16 | +24v isp_ | 22
6 @ — < 210
° ¢ JZ | +eav 31 3o
I~ o 2 18 | +24v
olls 2 : *
w||o @ : +24Y | 14 '
S|l 0 3 . HO
0
| )
2o :
Sot—37 |}
e 2R SV_Llet qfo
O é FL +24V zc Jlo
j_l M1
*
Ki2237
Adattatore per KANSAIT classe RX9803
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo => Parametro 29¢ = 5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl => Parametro 240 = 7
ST2 4| Nr. 1113130
2 |+5v +5v |1 ife
: P 2. g
o} 4 jov ov_ | 3,
= bl { 30
e o2 | 2, |int
0° : +2ev | 1,
a0 16 | +24v A | 2,
~|le -] — { 6 @ @ 3
Blte 3 Iz | r2ev +24V | 36 00
afls @ 8 | +2av w4 | 0|09
alls o : woav | sp | 480 T ¥
Sfle © H —
“ile © 26 | +24V ML 6p
o L] — *
2 27 [ M3
o9 R
19 —H 37 »
CI | IR v
35 R 2 110
0 i 3 2|0
: +24v | 3,
37 | w1 L[4 3 g
24 ¢ .
* KL2362

*} Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (ST2}. Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato d'equipaggiamento.
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Adattatore per PEGASUS classe W500/UT, W600/UT/MS con o senza infittimento del punto

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo => Parametro 290 = §
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl => Parametro 240 = 7

Nr. 1112821

] FA ¢
ST2 €E 2 | +sv +24v | 24
: FA 3.
Z |int +24V | ag 3 2 1
°] |3 18| 7500l
fAin 16 | +24v +24V | Bg do o004
1 o o720 | 47 | +24v 7 060
a0 18 [ +2ev B
s © —_ g9 8 7
s 2 99 |ov 9
51le @ : \
Bllg e :
e 2 H
INLERS 1 2 +5v [ 1 *
5112 e W28 L 24V e )
“1le 8 wad | M3 LSP 4 2l @
o2 28 | m2 ov 3 ®
e .
o :
19 o ° 37 | 1
e’ :
5 33 | +24av e L IS R 7AY
34 | VR FL il 2o
I
* H
37 | M STV
== ¢! 1o
+24V g 2l 0
. KL224D

ATTENZIONE! Quandeo si usa questo adattatore su una macchina Pegasus, bisogna togliere il connettore a
9 poli n. 742373-91 dalla macchina!

Adattatore per macchine con rientro catenella PEGASUS

Regolazione del decorso funzionale Meodo rasafilo = > Parametro 290 = 8§
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl = > Parametro 240 = 6
Ingresso in3 = > Parametro 242 = 10

Nr. 1112827

A— _1....
ST2 4E | Pedzt | 7
: 3
4 | ov 4
Y — -
O : 5
™ ; N-AUTO| §
1 o o120 | 6 |in3
: —
o ® 7 | int
o P
0 @ : ov 1,
~1le S H {
mlle e H L3P 24
] o b ]
afle o -2 | oV 3
o g o H 4
2lle @ H =
@lle © : ov Sp
o @ H L
So H 6
° 6
o
19-—{1o of—37 | SR M2
- H .
o :
' o |28
37 | w1 Peds—1| 37
E 3
*} Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (572). Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato d'equipaggiamento

e/o di saldatura.
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Adattatore per macchine con rientro catenella YAMATO classe ABT3

Regolazione del decorso funzionate Modo rasafilo => Parametro 290 = 9
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl = > Parametro 240 = 6
Ingresso in3 = > Parametro 242 = 10
Nr. 1112826
. ov L
ST2 4EE |z |+ Pedz1 | 2
: 3
— 4 |ov Ped=-1 4
o ; N—auTa| 5
' 6 |in3 | 8
! o ST 20 | Z | int
o9 :
c @ H
o ®© H 1
5lfe e 21 | Poszq e | 2, /
s - 3.’. 5[0 O3
s o : = | slooli %
2lle e : 21 4doels
Plio 2 28 | M2 5
. b : +3Y 5:
o9 : -
19 7 ggz +24V
e 1
“g) : LR pos2a [ 1 1
\A< : 2
: = 2
37 | M1
* KL2244
Adattatore per macchine con rientro catenella YAMATO classe ABT13
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo => Parametro 290 = 9
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl => Parametro 240 = 6
Ingresso in3 = > Parametro 242 = 10
Nr. 1112898
—1— ov b
ST2 - 2 | 45v Pedzl | 2
E Ped=—1] 3 |
PR 3 |ov | e
Fa) 0 _ — | 5||® ez
™y a |in3 I B slo®]*
! o o120 | 2 lim
s s :
,? g g 2.1 POS20 LSP ;{ s/ O o<3
g1z = : = 5|006]F 4
% e g H . FiNe] 0‘1
@lls e 28 | Mz 5, N
3 ° 3 +5V Gp
a® : -
19 o437 | -
./ 37 | W1
o 1.
N —;— §[Q O3
* T 5 O ()< 2
POsSZQ ?’ 4\0 ofr
ﬁ\

*} Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (3T2). Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato d'equipaggiamento.
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Adattatore per BROTHER classe FD3 B257

Regolazione del decorso funzionale
Regolazione delle funzioni di tasto

Modo rasafilo
Ingresso inl
Ingresso in3

=> Parametro 290 = §
=> Parametro 240 = 7
= > Parametro 242 = 18

Nr. 1112822

p——— L&L__1c
ST2 (ER |2 |+ ZSIV_| 2¢
: ov | 3¢
4
T Qv +8vV 4=
inS ENTK | Bgp
‘
1 ) 8 |in3 > STYU | 8,
o e 20 ; hs
g : _L in1 FW 7=
o ® B |In4
o 0 —
) g H
o X
Blie 8 : +24v | 1,
| |fo . —%
ofle 3 : STV 2,
1||lo @ y 19
olle @ +24V 3
Z|le ® >
“0le 2 +24v +24V | 4, 3 2 1
o0 +24V FA 5¢
o < (o) e)e!
0 © 19 | ov ay g o
19—t o737 | = | 6000+
2=6 +24V o B= %0007
o -2? M3 = 9: LA o‘
i -_— 121110
M2 10
* 1
: Lsp [124
9 *
24 W
s | P&
: +24v | g
ra
2w 2| foo]s
FL T 5|0 O<2
£
5 4\0 (1
LN
KL2241
*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli {ST2). Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato d'equipaggiamento

efo di saldatura.
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Adattatore per UNION SPECIAL classe 63900AMZ

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =2 Parametro 290 = 10
Nr. 1112823
— ¢
ST2 4EA | | z¢
: +24V | 3.
16 | +24V FL 42
0 17 | 4+24v FA-V | 6g
() : Py
'7Te o 20 | g8 |ov 7
o9 : W 8,
50 27 | M3 9,
NIER: 28 | M2 FA-R |10,
1 |]e g — 9
Tlla e :
g g g 32 | M5
“lle s H 1p
° 5 y *
sell | Em 5
19 —1s ot—37 .ﬁ— FL 3
w : ov 4
o) %
* KLz242
Adattatore per SINGER classi 211, 212 e 591
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 1
(Singer cl. 591, 211U, 212U)
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 2
{Singer cl. 212UTT)
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso inl = > Parametro 240 = 1
Nr. 1112824
1 +24V 1:
ST2 - i ov FT‘{'FTSFL ;'z: ]
: ov L geep
e : 4 5 2
O 8 [m3 ZvR fse| g 8‘1
A 7 [m ov 54 A
1 g opr— 20 " ~
o P -
° 8 16 | 424V
§ 2 17 | +24v +24v [ 1 17.'?
~ o
Blle 8 18 | +24v VR 2, 2
c:! 59 19 | ov +24v | 3, 5 g —
afloe : FA2/FA| 4~ 4 *
alle s 4
e s i —
o
e &L | M3
19 S ot~ ool M2 i ¢ t%:
» : v Lz o
o 2 +24V +24V i@
34 | VR FL1 4 Ary
s | FL —
* L
37
KLz243
*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (5T2). Le altre spine/prese sono rappresentate dal late d'equipaggiamento

e/o di saldatura.
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Adattatore per PFAFF classi 563, 953, 1050, 1180 senza dispositivo di controllo della roftura del filo

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo => Parametro 290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso ind => Parametro 243 = 12
Nr. 1112841 +24v[ 1,
- ov_| 2¢
ST24m |~ e 3¢
k| OV VR 4e
& [ins F_| 5,
o : +24v] B
f""\ nd -
112 20 + :
o o :
-]
o ° A6, |+24v FA1 | 1 ¢ *
o © 17 | +24v +24v| 22
o © — ' 4 2 1
5lle © 18 |+24v +24v| 32
i [le o 19 y ~ o0
1o o a1 FA2 4: 3|{© 08
Q11 o : W] 5¢ )
“lle 2 28, [+24v ov_| 6, 475
o © 22 M3 o
s 2lly | gz
-}
dle o337 —
19 b g B RNSEEP
o 32, M5 +24v| 20 *
— : [ +24y| 34 20 01
L]
¥ ‘F’LR ' :‘f ;: 3(oos
. ML aE 40 os
37 M1 -
— *
VR | 14 2,—
<)
| +24v| 24 ©
i ZVR | 3, ° o
o 4
ov_| 44
-
*
VR | 1, 2
+24v] 24 o©
7R | 3, °o
-
ov_| 44 4
KL2261 ~

*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli {ST2) e delle altre prese.
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Adattatore per DURKOPP ADLER classi 210, 270

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in3 = > Parametro 242 = 1
Ingresso ind => Parametro 243 = 3

Nr. 1112845

1 4
ST2€¢E | : _zc:
4 |lav W 3¢
— 5 inS 4(
o & |in3 ov 54
; :“- 7 {in1 Pos1 | 64
o 27120 | 8. |ina +24v | 72
[+]
° 3 : I FA1+2 BE
° g 16 | +24V VR 9{
51[8 e : FL 10,
i|le @ - L 9
atls s 18 | +24V
2 LN
@ ffe 8 19 |ov
“lls 2 20 |[Posi NHT | 1,
b
e @ : ov 2a
o 2 = L9
roblS 2l sy |22 Mo [ vru | 5¢
d £8= M2 ic
o 3 ZVR S5
34 |VR ST | 6.
L
* =L Zc
37 |M
-
KL2259q

Nota: 11 gruppo tasti Diirkopp-Adler pub essere collegato direttamente alla presa B4 del pannello di comando e le
funzioni d'ingresso corrispondenti possono essere selezionate con i parametri 240/242/243!

Adattatore per GLOBAL classe CB2803-56

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = > Parametro 290 = 5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in8 = > Parametro 240 = 6

Nr. 1112866

| Fa | 1,
o
ST2 < |- |
4 |ov + 24v| 3,
—_ L8
CARNERE | A
in 5
- =1 [000
1—to 2| : 21 sloqols
o Y = FL 7 8
¥ : ¢| ¢loC0l”
o © 17 | +24V B
S o 18 | +2av | +2av] g, LASK ]
%o — C 1211 10
mile & : ov |19
| o : ]
2118 H : 11
o - L
g o g 27 | M3 LSP 12_ *
a2 o .
0 .
o ? .
o ® .
° .
19—Ho of—37 |
O H
k——\ 37
* KL2301
*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli {ST2). Le altre spine/prese sono rappresentate dal lato d'equipaggiamento

efo di saldatura.
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Adattatore per Union Special classi 34000 e 36200

Regolazione del decorse funzionale
Regolazione delle funzioni di tasto

Modo rasafilo
Ingresso inl
Ingresso in3
Ingresso ind4

= > Parametro 290 = 4
=> Parametro 240 = 6
=> Parametro 242 = 6
= > Parametro 243 = 18

Nr. 1112865 ov 1; | H
| FLAT=8| 2¢ | *
FLEX | ¢
-
ST24E | | ‘ 2
& oy v 4,
o | e FLAT=S] 2¢ | ?
° 8 [ Fx | g
() Int
1": o120 | & e *
H H i +24Y | 14
s 8 18 | +18v eost | 2¢ o
Blls e 424V LSP | 3¢ oo
e 12 [eaev ov_ | 42 1
s3 i I b
: H av
o2 POST +24Y
19«—-5 9l | AdelPOS GEN j‘_‘
\_~ e CEM ¢
o i ML |4
\—\< +24Y FL a¢
¥ | SLIM3 POSZ | 8
&8, | M2 Post |7 4
i ov ’
i, e
a3, | +24V
as |V’ +24v |1 ¢
i ML
Z P
FL .
FA~Y 5_2
+24V1 1
FA=Y _25
W | 3,
ov_ | 4g
+15v | Sg
Lsp_| 8,
5,
l:_%c
Fa | ioF
c
inl = Ingresso arresto di sicurezza per interruttore di prossimita per il controllo del rasafilo
in3 = Ingresso arresto di sicurezza per dispositivo di controllo della rottura detl filo
ind = Ingresso scaricare la catenella del crochet corrisponde alla funzione flatseamer (FLAT-S)

*} Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (ST2} e delle altre prese.
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Adattatore per PFAFF classe 1425

Regolazione del decorso funzionale
Regolazione delle funzioni di taste

Modo rasafilo

" Ingresso inl

Ingresso in3
Ingresso ind

= > Parametro 290 = 13
= > Parametro 240 = 2
= > Parametro 242 = 24
= > Parametro 243 = 11

=] Nr. 1113072 EP
ST24qA | : HR | 20
4 |ov NHT | 30
e -
In5 HP
- _" 4:
& in3 :
; In1 L=NHT | 74
b ]
TR o2 e L-HP | 8¢
i | 07 VRY i¢
STL
1-Jﬁ agy NER I‘nﬁ P 10:
° 5 el I02 °° li1e
g g E L-YRU 12:
° 3 o, | In8 L=STL 113¢
Blle 2 : L=STOP {44
allee 18 [ +24v 424V | {54
B/[s 0 : .
- o o »
Allsal|l | &k
-]
° 3 4, | M8 +24V | 14
1o 1S 37 | Ak M +24V | 24
angy 28 [+24v +24V | 34
o | M3 Lt2ev | 4g
\_\< &_ [ M2 FA 5: o )
39 |Ms Fw 7e | 2 o
FIlYE FL 52 3o
FPlllTE T
23, | +24v HP 19¢ gg
it IREE
ﬁ FL ISTL _LZ.‘ :g
35, [ l|fes
il M1 VR | 02
ML [154 20
|3 o
ov |20, o
e o)
DB1 {23,
DB2 245 *
" N ﬂ"
KL2344 +24Y ML
inl = Ingresso ago alto
in3 = Ingresso ago si muove dalla posizione 1 alla posizione 2
ind = Ingresso limitazione della velocitd nl2 con pedale

*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli {ST2} e delle altre prese.

suB—D-37
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Adattatore per Union Special classi CS100 e FS100

Regolazione del decorso funzionale
Regolazione delle funzioni di tasto

Mode rasafilo
Ingresso inl
Ingresso in3

=> Parametro 290 = 4
=> Parametro 240 = 6
=> Parametro 242 = 6

Nr. 1112905

ST2@ | post | 2¢
é ov LSP _3:
: ov_ | 4a
n
0 &, |in3 -
1 i 7 |int
e —
oo | ™5
2 2] 3 vaavy o
o 8 15 |+15v 2¢
§ ° 16 [ +24v we (3¢
dliE 5 2
ol g g g ov FE |5 C
alls e POS1
allss| |% =
o9 26 | +24v
[+
-]
odls a5y | 2] +2av] 16
w il Fa-v] 2
1 W
o :
32 |y ov
¥ |33 |+2av +15V
34 [w LsP
35 |
37 (M1
FA-R

in

KL2306

Ingresso arresto di sicurezza per interruttore di prossimita per il controllo del rasafilo

in3 = Ingresso arresto di sicurezza per dispositive di controllo della rottura del filo

Adattatore per RIMOLDI classe F27

Regolazione del decorso funzionale

Modo rasafilo

=> Parametro 290 = 5

Nr. 1113096

ST24M [

o) :
AL s |+zav

go—-m L7 +24v W | 1,

a0 18, l+2av M. | 22

o8 : F20 | 3,
5 Eg 27 |m3 Fau | a2

e -

é s 3 2, [mz fl._| 5.
e H +24V| 6
“lls ¢ 2 |y

5o :

2o s |m
19-He ofar |

e’ E

° 37 |m1

.*

*) Visione: Lato di saldatura della spina a 37 poli (ST2) e delle altre prese.

KL2346
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4. Diagrammi delle funzioni

Modo O (punto annodato}

=1 L
- 2 L
0
-1
-2 L
O |
n né | = n2 n7 ! né| = n2 \|nl n?
POS.1 0112 | 10112
— | e
512/20 1 L[] L1
P0OS.2 SSc ! SSc¢
1 |
oz e 1 1 1 o 1
FL 1t3 ! t6 1 {7 t3 I 1 t6 1t71 t4 15l
| RN e
s/ ||[] | AR | |1 1
T T 1 T T T T T ¥ T
M1 (FA1) I I ! ! ! } | !
ST2/37 I ! I
M2 (FA2) } | = } |
ST2/28
M3 {FW)
ST2/27
ML
ST2/32
[ 0251 /MODE—0
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo O 290 = 0
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto 52
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto S3
Segnale M1 rasafilo pos.1...pos. 1A 145 = OFF
nl Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
né Velocita della partenza lenta "softstart" 115
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo ail'avvio della macchina a partire dal pieding sollevato 202
t4 Inserimento completo dell’alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204
t6 Tempo dell’'inserimento dello scartafilo 205
17 Ritardo all'inserimento del piedino dopo lo scartafilo 206
SSc Punti della partenza lenta "softstart™ 100
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Modo 1 {punto annodato)

=1 L
- 12 1
0
-1
_2 ——
I I
I
I
i
I
O |
n ng | £n2 \__n7 n6; =n2 \nt | n7
POS.1 0112 | 0112 i
1
sTy/20 L1 0 T
POS.2 SSe | . | 1SSe
sT2/21 [ I LTl [
FL 131 L1 1t71 143 L1 1t6 It71 t4 1t5
| e B
st2/35  [][] B | [
+ t T
M1 | |
ST2/37 R I )
M2 (FA2) . o ! ARSI
ST2/28 | P!
M3 (FW) I
ST2/27
ML
ST2/32
[ 0251/MODE-1]
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 1 280 =1
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto S2
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto S3
nt Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
né Velocita della partenza lenta "softstart” 115
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo ali'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell'alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204
16 Tempo dell'inserimento dello scartafilo 205
17 Ritardo all'inserimento del piedino dopo lo scartafilo 206
SSc Punti della partenza lenta "softstart” 100
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Modo 2 {punto annodato)

2l L
- 2 L
0
¥ ! -1 I
21 I
i I ! i
1
1
I
O n I 6| £ n2\n7 n7 n6; <n2 \nl n7
10112 o 10 1 H il j
POS.1 I n . | , 1 !
| I | ] 1 | ]
ST2,/20 L ﬂ ﬂ | I || ll ! (]
t 4
POS.2 SSc ! 18Sc P
STZ/ 21 | I " [HE : ] i I
1 - H ) H T
FL it tFAL 117 1 3! tFA} 1147 1 t4 15
o I
si/3s ][] . I [
T T ) 1
M2 (FA) | K21 | KRl
ST2/28 I I
T 1
o 6 || ] =
S12/27 I I I 1
ML i i
ST2/32
| 0251/MODE-2 |
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 2 290 =2
Partenza lenta "softstart" inserita Tasto S2
Rasafilo inserito Tasto S3
nl Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
nB Velocitd della partenza lenta "softstart” 1156
n? Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell’alzapiedino 203
ts Cadenza del sollevamento del piedino 204
t7 Ritardo all'inserimento del piedino dopo lo scartafile 206
tFA Tempo di arresto per il rasafilo 2563
kt2 Tempo dell’inserimento uscita M1 283
55¢ Punti della partenza lenta "softstart” 100
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Modo 3 (punto annodato}

=1 L
- 2 1
0
-1
-2 L
i I
|
i
i
]
O || m | =
n né | £ n2 \ n7 n7 n6; = n2 \ nt ! n7
T T T T
POS. 1 10112 i 012 ! |
I ]
s12/20 LT [ T ]
POS.2 SSc ] 1SSe} ____ l
I I
ST2/21 1 Il l.[ [—I ‘II % 1 T l l‘ -I-I 1 T T II..
FL tJI I?FAE|FAE it? _t3 I I’r.FA I|FAi i t7
siz/35 (][] o | L1 i
M1 (FA) P i ' E
ST2/37 | Pl | P
M2 (FSPL) ! FSE| FSA ! FSELFSA
ST2/28 il |
M3 (FW) t6 | t6
S12/27 ! {
ML
ST2/32
[ 0251/MODE-3
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 3 290 =3
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto 52
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto S3
nl Velocitad di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
n6 Velocita della partenza lenta "softstart” 1156
n7 Velocita di tagiio 116
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t6 Tempo dell'inserimento dello scartafilo 205
t7 Ritardo all'inserimento del piedine dopo lo scartafilo 206
iFA Angolo d'inserimento del rasafilo 250
FSA Tempo dell'inserimento dell'apritensione 251
FSE Ritardo all'apritensione dipendente dall'angolo 252
tFA Tempo d’arresto per il rasafilo 253
SSc Punti della partenza lenta "softstart” 100
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Modo 4 {punto catenella)

21 L
-2 L
A
Y 1 i
: | I !
: | ’ '
| . : l
On | | - '
n | [ £n2 \_n7 | [n6i £n2 \m | _n7 E
POS. 1 10112 | i 10112 R !
s/0 | ] [T T |
P0S.2 } iSSc ! " ! }sSel P !
s12/21 T I T |
L 3] R Pl ke
ST2/35 -H-I : ¥ e b
M1 (FA-R) | ! Il kd1iktl i 1T (kdi Tkt
522000 1111110000000 000000000
M2 (FA—V) : :kd2'kt2| : : : :!(d2'kt2l
sT2/28 | I ! R
M3 (FW) ! bokd3 okt31 | L]l kd3 k3t
st2/27 ! ; | B
ML ] I 1 o 1
ST2/32
| 0251/MODE—4 |
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 4 200 = 4
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto §2
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto 83
Segnale "macchina in marcia” disinserito 147 =0
ni Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 11
né Velocita della partenza lenta "softstart” 115
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all’avvio delta macchina a partire dal piedino sollevato 202
kd1 Tempo di ritardo del rasafilo all'indietro M1 280
ktt Tempo dell'inserimente del rasafilo all'indietro M1 281
kd2 Tempo di ritardo del rasafilo in avanti M2 282
kt2 Tempo dell'inserimento del rasafilo in avanti M2 283
kd3 Tempo di ritardo dello scartafilo M3 2584
kt3 Tempo dell'inserimento dello scartafilo M3 285
kdF Ritardo all'inserimento del piedino 288
55¢c Punti della partenza lenta "softstart” 100
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Modo 5 (punto catenella} parametro 196 = 0

=1 L.
I V7
0
—1 1
t_2 4 :
I 1 I 1
1 1 1 1
' 1 1 1
I | 1 1
f 1 1 1
O : | - |
n H ng 1 < n2 n7 1 né1 = n2 \ nl 1 n7 i
T 10 1 :2 [ i HREE] :2 —F Ry L
POS.1 L it | 1 1! '
11 -——— ] 1 | — ! '
sT2/20 Ve[ | T :
POS.2 | i1SSe ! Ly | ISset L !
T T ] ] 5
sT2/21 LT J1 1 IR l
FL I3 IokdF 1 i3] L)1 kdF T t4 itS
] t 1
s12/35 || H | I l i Py b H
1 e 1 —t H—r
M1 : :Il<d1 kt1 ! bl :l:d1 kt1
ST2/37 ! i |_1 l Loy
T N T T 1 N .
kd2 1kt2 1 kd2 1kt2 1
M2 i ' ) Lok
S12/28 ! T I L L 1
M3 i ! kd3 ki3 i i i :' kd3 1kt31
ST2/27 i i ! o
ML 1 : i i i 1
ST12/32
|0251 /MODE—5a
Abbre- | Funzioni Parametro Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo b 290 = 5
Punto catenella generale 196 = 0
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto S2
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto S3
ni Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
nB Velocita della partenza lenta "softstart” 1156
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell’alzapiedino 203
th Cadenza del sollevamento del piedino 204
kd1 Tempo di ritardo del rasafilo M1 280
kt1 Tempo dell'inserimento del rasafilo M1 281
kd2 Tempo di ritardo del rasafilo M2 282
kt2 Tempo dell'inserimento del rasafilo M2 283
kd3 Tempo di ritardo dello scartafilo M3 284
kt3 Tempo dell'inserimento dello scartafilo M3 285
kdF Ritardo all'inserimento del piedino 288
SSc Punti della partenza lenta "softstart"” 100
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Modo 5 {punto catenella} parametro 196 = 1

z1 |
e T
0
L B §
i 5
O | [ =n2 \n7 n7 i [=n2\m n7
POS.1 P E E: E L : i
sT2/20 i [ T [l
POS.2 b ! H b '
sT2/21 B 1 | i | |

el T Sl T

T T T
1 i 1
1 1 1
] [} 1
(] 1 1
] 1 1
] 1 1
1 1
: ! :
1430 1 H z1 1
i il ! s : E
ST2/35 _] ' i i ! ] | H
T i ikd ikt 1r | 1 i skd ikt 1t
M1 : :: :l : : ' :
ST2/57 : it I : . . :
K ' id2 1kt2 ! H H Ykd2 tkt2 1
M2 ; N L : ; h
ST2/28 t - H : P "
M3 E :II&dISl kt3: " E E kd3: kt;’ai "
ST2/27 ] ! ! : ! : ! :
ML i i 1 | 1 i 1 |
ST12/32
|0251 /MODE—5b
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 5 290 =5
Punto catenella Pegasus 196 =1
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto 83
ni Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell'alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204
t7 Ritardo all’inserimento de!l piedino 206
kd1 Tempo di ritardo uscita M1 280
kt1 Tempo dell'inserimento uscita M1 281
kd2 Tempo di ritardo uscita M2 282
kt2 Tempo dell'inserimento uscita M2 283
kd3 Tempo di ritardo uscita M3 284
kt3 Tempo dell'inserimento uscita M3 285
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Modo 5 (punto catenella) parametro 273 = ON

=t L
w2 L
0
-1 1
o2 :
| I 1 !
| | I 1
1 ] | |
| ] ) 1
1 | 1 1
O i l i l
n ! nG ! = n2 n7 1 nS: = nZ2 \nl : n7 !
1 T Tt [ ]
0112 ! 10 112 I
POS.1 a0 12 ! i - 1 | |
$T2/20 L M ]I |_|!l ' :“ ’[ -’I h !
POS.2 | iSSe! - ' | }1SSc! h !
I ] i ]
s12/21 | T : l
FL ug,i H kdF | |13§ :: kdF 1| t4 itS
stzzs ||[] ! ! . ! I
M1 ] Tkd 11kt ; kd ikt 1)
! 1 : |
ST2/37 . ! i I
1 H I H
AdTE A1 ! Adlt At1 1 !
M3 ! ! i I
ST2/27 ! I ! !
M2 D Ad2 1AL I kd2 1kt2 | P A2 1AL2 ] i kd2 kt2 |
( I
ST2/28 ! [
ML= M5 (A A3 IAd3 A3
ST2/32
(0251 /MODE—5c¢ |
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 5 290 = 5
Funzione taglio iniziale 273 = ON
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto 52
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto S3
ni Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
n6 Velocita della partenza lenta "softstart” 115
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell’alzapieding 203
t5 Cadenza de! sollevamento del piedino 204
Ad1 Tempo di ritardo del segnale M3 ad inizio cucitura 274
Atl Tempo dell'inserimento del segnale M3 ad inizio cucitura 275
kd1t Tempo di ritardo del rasafilo M1 280
kt1 Tempo dell'inserimento del rasafilo M1 281
Ad2 Tempo di ritardo del segnale M2 ad inizio cucitura 276
Ar2 Tempo dell'inserimento del segnale M2 ad inizio cucitura 277
kd2 Tempo di ritardo del rasafilo M2 alla fine della cucitura 282
kt2 Tempo dell'inserimento del rasafilo M2 alla fine della cucitura 283
Ad3 Tempo di ritardo del segnale M5 ad inizio cucitura 278
At3 Temnpo dell'inserimento del segnale M5 ad inizio cucitura 279
kdF Ritardo all'inserimento del piedino 288
SSe Punti della partenza lenta "softstart” 100
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Modo 4, b, 6 o 7 {funzione "scaricare la catenella del crochet” con fotocellula)

L 71
A

T

|

|

! |

' | |

On : = n2 I n5 |\ n! ni

| I

| I

|

POS.1 , 134586 | L |
s12/20 { K T
) L }
P0S.2 ! | | | drd yid |,
sz [ ] o0 v I
L 't3| I 15 | : AT
st/ (][] | nnnnni
ML | I
ST2/32 !
ek S % -
0251 / ENTK~1
Abbre- | Funzioni Param. Tasto sul
viazione pannello
di comando
Modo 5 290 =5
Senso di rotazione del motore: orario 161 =0
Rotazione inversa inserita 182 = ON
Scaricare la catenella del crochet con pedale in pos. -2 019 =3
senza taglio del nastro alla fine della cucitura
Scaricare automaticamente la catenella del crochet con 190 = 2
fotocellula
Posizione di base 2 Tasto S5
Rasafilo inserito e/o disinserito *) Tasto 83
Fotocellula inserita 009 = ON
in.. Coordinare la funzione "scaricare la catenella del 2..=18
crochet” ad uno degli ingressi in1/in3/ind
nl Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
nb5 Velocita dopo riconoscimento della fotocellula 114
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire da! piedino sollevato 202
14 Inserimento completo dell’alzapiedine 203
tb Cadenza del sollevamento del piedino 204
LS Punti di compensazione per fotocellula 004
ird Numero dei passi della rotazione inversa 180
drd Ritardo all'inserimento della rotazione inversa 181

*) Scaricando la catenella del crochet, la funzione "rasafilo” sara soppressa.
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Modo 4, 5, 6 o 7 {(funzione "scaricare la catenella del crochet™)

21 L

- 12 L
A 0
1 -1

-2 L

POS. 1
ST2/20
P0S.2 i
ST2/21 [ [
AL 1t3]
srz/35  |][] !

ML
ST2/32

(

{

I
I
I
|
On I | =n2 n1
!
|
I
|

drd

|
|
Ird 1
|
|
I

e — e —— e e — —]
—— — — — — — fr— -

ENTK oLo o Ome0 el O==0
| 0251/ENTK-2 |

Abbre- | Funzioni Param. Tasto sul
viazione pannelflo
di comando
Modo 5 290 =5
Senso di rotazione de! motore: orario 161 =0
Rotazione inversa inserita 182 = ON
Scaricare manuvalmente la catenella del crochet con pedale in pos. -2 190 =1
Pasizione di base 2 Tasto 85
Rasafilo inserito e/o disinserito *) Tasto 53
int Arresto di sicurezza attivo con contatto aperto 240 =6
in3 Velocitd automatica {n12} senza pedale 242 =10
ind Funzione "scaricare la catenella del crochet” 243 = 18
nl Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
13 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo deli'alzapiedino 203
ts Cadenza del sollevamento del piedino 204
ird Numero dei passi della rotazione inversa 180
drd Ritardo all'inserimento della rotazione inversa 181

*) Scaricando la catenella del crochet, la funzione "rasafilo” sara soppressa.
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Modo 6 (punto catenella con taglia-nastro) parametro 232 = OFF
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| 0251 /MODE—-6a|

Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando

Modo 6 290 =6
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto S2
Rasafilo inserito e scartafilo disinserito Tasto S3
Punto catenella con tagiia-nastro (M3) 232 = OFF

inl Taglia-nastro [ forbici rapide nel modo punto catenella e sopraggitto 240 =15

nl Velocita di posizionamento 110

n2 Velocitd massima 111

n6 Velocita della partenza lenta "softstart” 115

n7 Velocita di taglio 116

13 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202

t4 Inserimento completo dell’alzapiedino 203

td Cadenza del sollevamento del piedino 204

kd? Tempo di ritardo del rasafilo M1 280

kt1 Tempo dell'inserimento del rasafilo M1 281

kd2 Tempo di ritardo dello scartafilo M2 282

kt2 Tempo dell'inserimento dello scartafilo M2 283

kd3 Tempo di ritardo del taglia-nastro M3 284

kt3 Tempo dell’'inserimento del taglia-nastro M3 285

kdF Ritardo all'inserimento del piedino pressore 288

SS¢ Punti della partenza lenta "softstart” 100
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Modo 6

A

On

{punto catenella con forbici rapide) parametro 232 = ON
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| 0251,/MODE—6b]

Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando

Modo 6 290 =6
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto 52
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto §3
Punto catenella con forbici rapide M2/M3 232 = ON

inl Taglia-nastro / forbici rapide nel modo punto catenella e sopraggitto 240 = 1%

ni Velocita di posizichamento 110

n2 Velocita massima 111

n6 Velocita della partenza lenta "softstart” 115

ni Velocita di taglio 116

t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202

4 Inserimento completo dell'alzapiedino 203

t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204

kd1 Tempo di ritardo del rasafilo M1 280

kt1 Tempo dell'inserimento del rasafilo M1 281

kd2 Tempo di ritardo per M2 {forhici rapide AH1} 282

kt2 Tempo dell'inserimento per M2 (forbici rapide AH1) 283

kd3 Tempo di ritardo per M3 {forbici rapide AH2} 284

kt3 Tempo dell'inserimento per M3 (forbici rapide AHZ2) 285

kdF Ritardo all'inserimento del piedino pressore 288

S5¢ Punti defla partenza lenta "softstart” 100




31 EFKA AB60D1467

Modo 7 {sopraggitto) parametro 232 = OFF / decorso con arresto intermedio
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ST12/27 1! -I ] i ! I
ML ! I}t—c:i—’ } 1 i 1
ST2/32 ! [
I i
LS ot e el
{0251 /MODE-7a |
Abbre- | Funzioni Parametro @ Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 7 . 290 =7
Rasafilo inserito ) Tasto S3
Punto catenetla con taqha-nastro M3 232 = OFF
Alzapiedino alla fine deila cucitura inserito Tasto S4
*) Conte%?l cl,c2,clecsd 000...003
Fotocellula insenta 009 = ON
Fun_ztione pedale in pos. -1 e -2 attiva durante la 019 =3
cucitura
KLM Morsetto alla fine della cucitura inserito 020 = ON
Blocco all'avvio con fotocellula scoperta 132 = OFF
Fine della cucitura dopo il conteggio c2 191 =1
Velocitd nb dopo riconoscimento della fotocellula 192 = OFF
nl Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitd massima = 111
n3 Velocitd del conteggio iniziale 112
n4 Velocita del conteggio finale 113
n5 Velocitad dopo riconoscimento della fotoceliula 114
n7 Velocita di taglio 116
12 Ritardo all'inserimento dell'alzapiedino con il pedale in posizione -1 201
13 Ritardo all'avvio della macchina_a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell*alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204
kd1/kd2| Tempo di ritardo del rasafilo M1 280/282
kt1/kt2 | Tempeo dell'inserimento del rasafilo M1 281/283
kt3 Tempo dell'inserimento del taglia-nastro M3 285
c2 Conteggio finale velocita limitata fino all'arresto 000
cl Conteggio iniziale velocitd limitata 001
c3 Conteggio iniziale "taPha-nastro" Q02
c4 Cont_egglo finale "taglia-nastro” 003
LS Punti di compensazione per fotocellula 004
kdF Tempo di ritardo fino all'inserimento del piedino 288
ckt Punti di mantenimento del morsetto ad inizip cucitura 021

*) Se si regolano i parametri 000...003 su "0", i tratti di conteggio corrispondenti sono disinseriti!
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Modo 7 {sopraggitto) parametro 232 = ON / decorso con arresto intermedio
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5T2/27 Vi
T 1
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ST2/28 '
[ T T
5T2/37 ¢!
ML L
ST2/32 |
LS = '
[0251,/MODE-7¢ |
Abbre- ) Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 7 290 =7
Rasafilo inserito . . Tasto 53
Punto catenella con forbici rapide M2/M3 232 = ON
Alzapiedino alla fine delia cucitura inserito Tasto S4
*} Contegl?l ¢1, c2, c3 e c4 inseriti 000...003
Fotocellula inserita ) L 009 = ON
Funzione pedale in pos. -2 1aglio dei fili bloccato 019 =2
KLM Morsetto alla fine della cucitura 020 = OFF
Blocco all'avvio con fotocellula scoperta 132 = OFF
Fine della cucitura dopo il conteggio c2 191 =1
Velocita nd dopo riconoscimento della fotocellula 192 = OFF
n1l Velocita di posizionamento 110
n2 Velocita massima | | | 111
n3 Velocita del conteggio iniziale 112
n4 Velocita del conteggio finale 113
ng Velocita dopo riconoscimento delfa fotocellula 114
n7 Velocita di taglio 116
t2 Ritardo all'inserimento dell'alzapiedino_con il pedale in posizione -1 M
13 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
14 Inserimento completo dell’alzapiedino 203
Cadenza del sollevamento del piedine 204
kd1 Tempo di ritardo del rasafilo . 280
kt1 Tempo dell’inserimento del rasafilo M1 281
kd2 Tempe di ritardo delle forbici rapide M2 282 =0
kd3 Tempo di ritardo delle forbici rapide M3 284 = 0O
kt2/kt3 | Tempo dell'inserimento delle forbici rapide M2/M3 283/285
c2 Conteggio finale velocita limitata fino all’arresto 000
cl Conteggio iniziale velocitd limitata 001
c3 Conteggio iniziale "taglia-nastro” 002
c4 Cont.eg,g!o finale "tagla-nastro” 003
Punti di compensazione per fotocellula 004
kdF Tempo di ritardg fino all'inserimento del piedino 288
ckL Punti di mantenimento del morsetto ad inizio cucitura 021

*) Se si regolano i parametri 000...003 su "0", i tratti di conteggio corrispondenti sono disinseritil
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Modo 7 (sopraggitto} parametro 232 = OFF / decorso senz'arresto automatico alla fine della cucitura
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| 0251/MODE=7b|
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 7 . 290 =7
Decorso senz'arresto alla fine della cucitura 018 = ON
Rasafilo inserito I Tasto S3
Punto catenella con forbici rapide M2/M3 232 = OFF
*} Contegl?l c¢l1, c2, c3 e ¢4 inseriti 000...003
Fotocellula inserita . . 009 = ON
Pedale in pos. -1 & -2 attivo durante la cucitura 019 =
Blocco all'avvio con fotocellula scoperta 132 = OFF
nl Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
n3 Velocita del conteggio iniziale 112
n4 Velocita del conteggio finale 113
nS Velocita dopo riconoscimento della fotocellula 114
n7 Velocita di taglio 116
t2 Ritardo all'inserimento dell'alzapiedino_con il pedale in posizione -1 201
t3 Ritardo all’'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
14 Inserimento completo dell'alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204
kd1 Tempo di ritardo del rasafilo M1 280
kt1 Tempo dell'inserimento del rasafilo M1 281
kd2 Tempo di ritardo_del rasafilo M2 282
kt2 Tempo dell'inserimento del rasafilo M2 283
kd3 Tempo di ritardo_del taglia-nastro M3 284 =0
kt3 Tempo dell’inserimento del taglia-nastro M3 285
c2 Conteggio finale velocita limitata fino all'arresto 000
cl Conteggio iniziale velocita limitata 001
c3 Conteggio iniziale "taglia-nastro” 002
c4 Conteggio finale "tagha-nastro” 003
Punti di compensazione per fotocellula . 004 =0
kdF Tempo di ritardo fino all'inserimento dell’'alzapiedino 288

*) Se si regolano i parametri 000...003 su "0, i tratti di conteggio corrispondenti sono disinseriti!
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Modo 7 (sopraggitto} parametro 232 = OFF / decorso con aspiracatenella
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| 0251 /MODE-74
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Scaricare automaticamente la catenella del crochet 190 = 3
Modo 290 =7
Rasafilo inserito . Tasto S3
Punto catenella con taglia-nastro M3 232 = OFF
Alzapiedino alla fine della cucitura inserito Tasto 54
*) Contegﬁyl cl, ¢2, c3 e c4 inserity 000...003
Fotocellula . 009 = ON
Decorso modo sopraggitto con arresto . 018 = OFF
Funzione pedale in pgs. -1 e -2 attiva durante la cucitura 019 =3
Aspiracatenella alla fine della cucitura fino alla pos. O del pedale 022 = ON
Blocco all'avvio con fotocellula scoperta 132 = OFF
Uscita M1 aspiracatenella inserita (solo con 280 = 7} 148 =1
Fine della cucitura dopo it conteggio c2 191 =1
Velocitd n5 dopo riconoscimento della fotocellula 192 = OFF
Segnale "aspiracatenella” a partire dalla fotocellula scoperta 193 = ON
ni Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitd massima | 111
n3 Velocita del conteggio iniziale 112
n4 Velocita del conteggio finale 113
nS Velocitd dopo riconoscimento della fotocellula 114
n/ Velocita di taglio L . . o 116
t2 Ritardo all'inserimento dell’alzapiedino con il pedale in posizione -1 201
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell’alzapiedine 203
th Cadenza del sollevamento del piedino 204
kd2 Tempo di ritardo del rasafilo . 282
Kt2 Tempo dell'inserimento dei rasafilo M2 283
kt3 Tempo dell'inserimento del taglia-nastro M3 285
c2 Conteggio finale velocita limitata fino all'arresto 000
cl Conteggio iniziale velocita limitata 001
c3 Conteggio iniziale "taglia-nastro” Q02
c4 Conteggio finale "taglha-nastro” 003
LS Punti 31 compensazione per fotocellula L 004 =0
kdF Tempo di ritardo fino all'inserimento dell’alzapiedino 288

*) Se si regolano i parametri 000...003 su "0", i tratti di conteggio corrispondenti sono disinseritil



35 EFKA AB60D1467

Modo 8 (rientro catenella Pegasus)
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*./ { 0251/MODE—8 |
Abbre- | Funzicni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Medo 8 290 =8
Posizione di base 2 Tasto 55
. Partenza lenta "softstart” inserita 134 = ON
inl Arresto di sicurezza attivo con interruttore aperto 240 = 6
in3 n-auto con interruttore chiuso 242 = 10
nl Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitad massima 111
né Velocita della partenza lenta "softstart” 115
n12 Velocitd automatica 118
t4 Inserimento completo dell’ alzapiedino 203
th Cadenza de! sollevamento del piedino 204
SSc Punti della partenza lenta "softstart” 100
*) = L'arresto di sicurezza non funziona fino a che la velocitd automatica & inserita !
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Modo 9 {rientro catenella Yamato) senza fotocellula

=1
- 1ﬂo _|_
v! —1 I———
-2 1 ] )
1 ] ] 1
1 1 ] |
1 ] ] 1
i ! ' 1 !
1
I I i ] !
On | ! L : :
' 1 i 1 | H
H T T 4 T T ] 11 I
POS.1 1 10 1 i ! o012 Y i
ST2/20 ] I ] L0 |
1 1 LI H HLl 1 1 ] ] M) 4
1 SSc! [ [N 1 SSc! 1 i
iy o 1 s w1 o ;
STZ/21 1 I ) l: 1 ! I ! ! 1
- | ] vl T 13 | : I t4 it51 |
I i
stz3s [1[1_ ! b1 10 ! 100
} L 1 T H
M1/PED <—1 } P ' o !
$T2/37 I N I i |
M2/PED 2+1] ! ! T L i
ST2/28 ! P | ! !
[ \ i 1 1 ] 1
M3/PED =2+1|—1 : ! —1 : 1
ST12/27 | ! I P 1 i
ML ' I L
ST2/32 i |
I i [
| 1
N.AUTO}, ! o !
I 4 =
1 1
LSP J'f-’ o Oy o Ot
* { 0251/MODE-9 |
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 9 . . 290 = 9
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto S2
. Posizione di base 2 . . Tasto S5
in1 Arresto di sicurezza attivo con interruttore aperto 240 = 6
in3 n-aute con interruttore aperto {la funzione 242 =10
dell'ingresso 3 & invertita nel modo 9}
n1 Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
né Velocita della partenza lenta "softstart” 115
nt2 Velocitd automatica 118
t3 Ritardo all’avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
4 Inserimento cormnpleto dell’alzapiedino 203
tb Cadenza del sollevamento del piedino 204
88¢ Punti della partenza lenta "softstart” 100

*) = L’arresto di sicurezza ha precedenza alla velocitd automatica!
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Modo 9 {rientro catenella Yamato} con fotocellula
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Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 9 i . 290 =9
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto §2
Fotocellula inserita 009 = ON
Posizione di base 2 ] ) Tasto 55
. Velocita fissa n12 non pud essere interrotta con pedale in pos. 0 141 = 3
inl Arresto di sicurezza attivo con interruttore aperto 240 = 6
in3 n-auto dopo apertura breve dell’'interruttiore sult'ingresso 3 242 = 10

e con fotocellula scoperta

nl Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
né Velocita della partenza lenta "softstart” 115
nl2 Velocitad automatica 118
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
14 Inserimento completo dell'alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204

SSc Punti della partenza fenta "softstart” 100
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Modo 10 (punto annodato)
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[0251/MODE-10|
Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto "suld_
viazione pannello Qi
comando
Modo 10 290 = 10
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto S2
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto S3
Rotazione inversa disinserita 182 = OFF
n% {Ile}ocig di posizionamento jl ]Igl)
n elocl massima
ng Velocita deIIaSIpartenza lenta "softstart” 115
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202
t4 Inserimento completo dell’alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del (Fiedino . 204
t7 Ritardo all'inserimento del piedino dopo lo scartafilo 208
kt1 Tempo dell'inserimento del rasafilo_all'indietro M1 281
kd3 Tempo di ritardo dello scartafilo M3 284
kt3 Tempe dell'inserimento dello scartafilo M3 285
SSc Punt) della partenza lenta "softstart” 100

1} tempo 17 comincia solo dopo il decorso dei tempi kt1 e/o kt3!
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Modo 11 decorso con inversione del senso di rotazione tramite pedale in pos. -2

ni = n2 ni
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[ 0251/MODE-11]

Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sut
viazione pannello di
comando

Modo 11 290 = 11

inl Tasto per la velocitd di posizionamento 240 = 20

ni Velocita di posizionamento 110

n2 Velocitd massima 111

t3 Ritardo all'avvio della macchina a partire dal piedino sollevato 202

M1 Segnale "inversione del senso di rotazione"”

M2 Segnale "pedale in posizione -2"

M3 Segnale "macchina in marcia”
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Modo 12 decorso con inversione del senso di retazione mediante tasto In3

%
Lo®
]
!

POS.1
ST2/20

i 12 i s
 Prinrh e

f
ST2/35 ll
W ON| |
|
I

l

!
|

ST2/37 |

M2 o |

sT2/28

M3 (M)

ST2/27

ML

ST2/32

npos J= - [
Ol X - po -

[ 0251/MODE—12]

oo

. —— e — — —— ==

il

Abbre- | Funzioni Parametro | Tasto sul
viazione pannello di
comando
Modo 12 290 =12
in1 Tasto per la velocitd di posizionamento 240 = 20
in3 Tasto per I'inversione del senso di rotazione 242 = 21
ni Velocitd di posizionamento 110
n2 Velocith massima 111
13 Ritardo all'avvio della macchina a partire da! piedino sollevato 202
M1 Segnale "inversione del senso di rotazione"
M2 Segnale "pedale = O
M3 Segnale "macchina in marcia”
Nota

Premendo il tasto inversione del senso di rotazione ed azionando il pedale, il segnale "macchina in marcia” sar
interrotto per ca. 10 ms!




41 EFKA AB60D1467

Modo 13 {punto annodato / Pfaff (1425)

=1 L
~ 12 L
0
; !. -1 |_|
—2 4 | |
| | |
[ l I !
| l | I [
On | ! ! | |
L I: ; N || -
POS.1 L ; | ll{drd ||| Do b
ST2/20 1 | | [T meeehy |
| T 1 I
POS.2 | ! ; | |.H_'|”’ 7] o } e
s12/21 Ll | | N Ll
t3l I [ ! (sl
FL : | |
] | i 1 ] ]
ST12/35 -I F | 1 [ } 1 11 L 1]
M) | ]| ! ! ZYT b |
o7 O N N
M2 (FsPLY__| | I ! [FSELFSA | |
S12/28 ! ! } H - !
¥ T T ta T T L)
M3 (FW) I | I I |
sT2/27 ! ! ! hol! *
1 } 1 i f ;
ML ! ] |
ST2/32 I !
T 1
bB aLo ﬁ OO
[0251/moDE-13]
Abbre- { Funzioni Parametro Tasto sul
viazione pannetio di
comando
Modo 13 290 =13
ind Tasto per la velocita limitata n12 243 =11
Limitazione della velocitd non invertita 266 =0
n2 Velocitd massima 111
n7 Velocita di taglio 116
nt2 Velocit limitata 118
t3 Ritardo all’avvio defla macchina a partire dal piedino sollevato 202
t6 Tempo dell'inserimento dello scartafilo 205
t7 Ritardo all'inserimento de!l piedine dopo lo scartafilo 206
ird Numero dei passi della rotazione inversa 180
drd Ritardo all'inserimento della rotazione inversa 181
iFA Angolo d'inserimento del rasafilo 250
FSA Tempo dell’inserimento dell'apritensione 251
FSE Ritardo dell'apritensione dipendente dall'angolo 252

Nota
Ogni volta che il taglio dei fili € disinserito, viene attivata 1'apritensione (M2) parallelo all’alzapiedino!
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Modo 14 (punto annodato)

2t |
_ 12 L
0
-1 I
-2 1 . !
1 | 1 ]
I 1 i ]
1 | ] 1
1 1 ] 1
I I | I
O | : : :
n I [n81 £n2 n7 ! n6iy =n2 \nl 1 _n7 :
POS.1 o H 1011 N :
- 1t -— N P II—-—-- ) |
I
siz0 | T [T i :
[ 1 HE] [ H [ | 1
POS.2 | 1 SSe ! oh L1 SSc! ' i H
...... 1 ———
ST2/21 Rl 0 i T |
FL 3 | 16 1t71  1t3) UT 16 171 t4 15t |
! T ] i i |_| |_|
srz/zs ][] ¢ i - RN M
L] l L] L] l
ey — = Dt
ST2/37 ! ) : : .
M2 E :lkddfl 1kt41 E E ! :lkd4l Ikt41
ST2/28 : T : RN
M3 (FW) ! | i P
ST2/27 l i : L
ST2/32
| 0251/MODE-14 |
Abbre- Funzione Parametro Tasto sul pannello
viazione di comando
Modo 14 200 = 14
Partenza lenta "softstart” inserita Tasto 82
Rasafilo e scartafilo inseriti Tasto 53
nl Velocita di posizionamento 110
n2 Velocitd massima 111
nG Velocita della partenza lenta "softstart” 115
n7 Velocita di taglio 116
t3 Ritardo all’avvio della macchina a partire dal piedino sollevato| 202
t4 Inserimento completo dell’alzapiedino 203
t5 Cadenza del sollevamento del piedino 204
t6 Tempo dell'inserimento dello scartafilo 205
t7 Ritardo all'inserimento del piedino dopo lo scartafilo 206
kd4 Tempo di ritardo uscita M4 286
kt4 Tempo dell'inserimento uscita M4 287
SSc Punti della partenza lenta "softstart” 100
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5. Lista dei parametri

5.1 VALORI PREREGOLATI DIPENDENTI DAL MODO

Nella tabella susseguente sono elencati i differenti valori preregolati nei diversi modi. Se si cambia il modo (parametro
290), questi valori cambieranno automaticamente. La regolazione nel momento della consegna & modo 0!

Modo => 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Parametro
004 - - - - - - - 0 - - - - - - -
005 - - - - 0 - - - - - - - - - -
009 - - - - - - - ON - - - - - - -
013 - - - - - - - - OFF OFF - OFF OFF - -
014 - - - - - - - - OFF OFF - OFF OFF - -
100 - - - - - - - - - - 1 - - - -
** 110 - - - 180 - - - 250 250 180 - - 180 -
** 111 - - - - 5000 - - - - - 4500 - - 3000 -
** 115 - - - - - - - - - - 600 - - - -
** 116 . - - - - - - - - - - - 180 -
** 117 - - - - - - - - - - - - - 2000 -
** 118 . - - . - - - - - - - - - 3000 -
122 . - - - - - - - - - - - -2600 -
130 - - - - - - - ON - - - - - - -
132 - - - - - - - OFF - - - - - - -
134 - - - - - - - - - - ON - - - -
147 - - - - - - - - - 3 3 - -
153 - - - - - - - - - - - - - 10 -
161 - - - - 0 0 0 0 0 ] 0 - - - -
180 - - - - - - - - - - 7 - - 1 -
181 - - - - - - - - - - 230 - - - -
182 - - - - - - - ON - - ON - - ON -
190 - - - - 0 - - - - - - - - - -
192 - - - - - - - ON - - - - - - -
201 - - - - 160 - - - - - - - - - -
202 - - - - - - - - 0 o 10 - - - -
203 - - - - 350 - - - - - - - - - -
204 - - - - - - - - -1 - - - -
205 - - - - - - - - - 240 - - - -
206 - - - - - - - - - - 150 - - - -
211 - - - - - - - - - - - 100 -
239 - - - - - - - - - 10 - - - - -
240 - - - - 6 - - - 6 6 - 20 20 2 -
242 - - - - 3 - - - 10 10 - - 21 24 -
243 - - - - - - - - - - - - -1 -
250 - - - - - - - - - - - - - 70 -
251 - - - - - - - - - - - - - 110 -
252 - - - - - - - - - 70 -
** 253 - - - - - - - - - - - - - 0 -
254 - - - - - - - - - - 4 - - 0 -
** 280 X X X x 200 - - 100 b X X X x x x
** 281 X X X x - - - - X x 280 X X X X
**® 282 X X 0 X 4] - - 200 X X X X X X X
** 283 X X x x 200 - - - b4 X X b'e X x X
*+ 284 X x x x - - 0 0 X x 160 100 100 - X
*» 285 X x X x 200 - - - X x 70 X X - X
*+ 288 x X % x 50O - - - X X b's x X - x
Funzione
Pos. di base i 1 1 1 1 2 2 2 2 2 1 2 2 1 1
x =  Le posizioni contrassegnate con "Xx" non sono utilizzate nei diagrammi delle funzioni!

-= Per le posizioni contrassegnate con "-" vengono utilizzati i valori preregolati elencati nella lista dei parametri!

** = Nel programmare i valori di parametro con 3 ¢/0 4 cifre nel pannello di comando il valore visualizzato con 2 e/o
3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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5.2 LIVELLO PER L'OPERATORE

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
000 - Conteggio dei punti 254 ¢} 2 A
- Conteggio finale velocita limitata n4d fino
all'arresto
001 - Conteggio dei punti 254 0 2 A
- Conteggio iniziale velocita limitata n3
002 - Conteggio dei punti 254 0 2 A
- Conteggio taglia-nastro ad inizio cucitura
003 - Ceonteggio dei punti 254 0 2 A
- Conteggio taglia-nastro alla fine della cucitura
004 LS Punti di compensazione per fotocellula 254 4] 7 *) A
005 Numero dei punti del filtro della fotocellula 254 o] 1 *) A
per la magliera
006 Numero di cuciture controflate per fotocellula 15 1 1 A
007 Stc | Numero dei punti della cucitura con conteggio 254 0 20 A
dei punti
009 Ls Fotocellula INSERITA/DISINSERITA OCN/OFH OFF *) A
013 Rasafito INSERITO/DISINSERITO ON/OFH ON *) A
014 Scartafilo INSERITO/DISINSERITO ON/OFH ON *) A
015 Contegagio dei punti INSERITO/DISINSERITO | ON/OFR OFF A
018 UoS|] ON = Funzioni modo sopraggitto senza ON/OFHR OFF A
arresto
OFF = Funzioni modo sopraggito con
arresto
019 0= Pedale in pos. -1 bloccato durante la cucitura; 3 0 3 A
con pedale in pos. -2, soltanto alzapiedino &
possibile
{funzione possibile soltanto con "fotocellula
inserita”)
1 = Pedale in pos. -1, alzapiedino durante’la
cucitura bloccato
2 = Pedale in pos. -2, taglio del filo bloccato
{funzione possibile soltanto con "fotocellula
inserita"}
3 = Pedale in pos. -1 e -2 attivo durante la
cucitura
020 kLM| Morsetto alla fine della cucitura INSERITO/ | ON/OFR OFF A
DISINSERITO
*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!
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LIVELLO PER L'OPERATORE

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
o021 Punti di mantenimento del morsetto ad inizio cucitura 254 0 2 A
{modo 7)
022 OFF = Aspiracatenella fino alla fine del ON/OFH OFF A

conteggio c2
ON = Aspiracatenella alla fine della
cucitura fino a che il pedale & in

pos. O
023 Alzapiedino automatico con pedale in avanti alla fine 1 0 1 A
della cucitura, se la fotocellula o il conteggio del punti
& inserito.
0= Piedino automatico disinserito
1 = Piedino automatico inserito
030 0= Dispositivo di controllo del filo delia spolina 2 0 0 A
DISINSERITO
1 =  Dispositivo di controllo de! filo della spolina
con arresto
2= Dispositivo di controllo del filo della spolina

senza arresto

031 Numero dei punti del dispositivo di controlle del 25500***) O Q A
filo della spolina

#+*)  Nel programmare il valore del parametro con 5 cifre (max.) nel pannello di comando,
il valore visualizzato 3 cifre deve essere moltiplicato per 100.
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5.3 LIVELLO PER IL TECNICO

No. di codice 190 utilizzando il pannello di comando

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
100 S§Sc| Numero di punti della partenza lenta 20 0 2 *) A
"Softstart”
110 nl Velocita di posizionamento n/min 390 **) 70 200 *) A
111 n2 Limite superiore dell'ambito di n/min 9900 **) n2_ 4000 *) A
regolazione n-max
112 n3 Velocit del conteggio dei punti n/min 9900 **) 200 1200 A
ad inizio cucitura
113 nd Velocita del conteggio dei punti n/min 9900 **) 200 1200 A
alla fine della cucitura
114 nb Velocita dopo riconoscimento della n/min 9900 **) 200 1200 A
fotocellula
115 n6 Velocitd della partenza lenta "softstart” n/min 2550 **) 70 500 *) A
116 n7 Velocita di taglio n/min 500 **} 70 200 *} A
117 n10| Velocitd della variazione delia corsa n/min 9900 **) 400 1000 *} A
dei piedini
118 n12| Velocita automatica per il conteggio dei n/min 9900 **) 400 3500 *) A
punti
119 Graduazione delle soglie di velocita 3 1 2 A
1 = lineare
2 = leggermente progressiva
3 = fortemente progressiva
121 n2_| Limite inferiore dell'ambito di n/min n2- *% 400 400 A
regolazione n-max
122 n9 Velocita limitata n9 n/min 9900 **} 400 2000 *) A
124 Limitazione della velocita per il n/min 9800 **) Pa.128 4000 A
potenziometro esterne (valore massimo)
125 Limitazione della velocita per il nfmin | Pa.124 **) 400 400 A
potenziometro esterno (valore minimo)
126 Funzione “limitazione della velocita per il 2 0 0 A
potenziometro esterno”
O = Funzione potenziometro esterno
disinserita
1 = Potenziometro esterno sempre attivo
2 = Potenziometro esterno & attivo solo
quando uno degli ingressi ini...in4 & stato
selezionato e azionato
*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!
*¥) Nel programmare i valori di parametro con 3 e/o 4 cifre nel pannello di comando, il valore visualizzato con

2 efo 3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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LIVELLO PER IL TECNICO

No. di codice 190 utilizzando il pannello di comando

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.

128 Ritardo all’avvio della macchina ms 2000 **) 0 o A

con un comando all'avvio coprendo
la fotocellula (ved. parametro 129}

129 Avvio della macchina coprendo la ON/OFH OFF A
fotocellula (solo con parametro 132 = ON}

130 Filtro della fotocellula per la magliera ON/OFHR OFF *) A

131 OFF La fotoceliula non riconosce luce ON/CFH ON A
ON = La fotocellula riconosce luce

132 Arresto di sicurezza con fotocellula ON/OFHR ON *) A
"scoperta”
133 Rasafilo alla fine della cucitura dopo ON/OFH ON A

riconoscimento della fotocellula

134 Partenza lenta "softstart” ON/OFH CFF *) A
137 Variazione della corsa dei piedini/flip-flop 1 ON/OFR ON A
141 Stato di velocita per una cucitura con 3 0 0 A

conteggio dei punti

0 = velocita controllabile col pedale fino alla
velocitd massima regolata (parametro 111)

1 = velocita fissa (parametro 118), il pedale non
influisce {macchina si ferma riportando il
pedale alla posizione di base}

2 = velocita limitata controllabile col pedale
fino alla limitazione regolata (parametro 118}

3 = con velocita fissa, (parametro 118}, pud essere
interrotta con il pedale in posizione -2

142 Stato di velocitd per la cucitura libera 3 0 0 A
e la cucitura con fotocellula
0 = velocita controllabile con il pedale fino alla
velocita massima regolata {parametro 111)
1 = wvelocita fissa (parametro 118), il pedale
non influisce (macchina si ferma riportando
il pedale alla posizione di base)
2 = velocita limitata controllabile con il pedale
fino alla limitazione regolata {parametro 118)
3 = con velocita fissa, {parametro 118), pud essere
interrotta con il pedale in posizione -2

*} Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!

*k) Nel programmare i valori di parametro con 3 e/o 4 cifre nel pannello di comando, it valore visualizzato con
2 e/o 3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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LIVELLO PER IL TECNICO

No. di codice 190 utilizzando il pannello di comando

Parametro

Descrizione Unita

max

min

Preset

Ind.
Prg.
No.

143

Conteggio ad inizio cucitura
0 = con velocita fissa
1 = velocita limitata n3 controllata con il pedale

144

Conteggio alla fine della cucitura
0 = con velocita fissa
veloeitd limitata nd controllata con il pedale

—
I

145

OFF = Segnale M1 rasafilo pos.1 fino a pos.1A| ON/OFF
ON = Segnale M1 rasafilo pos.1 fino a pos.2
{funziona solo nel modo O}

OFF

146

0 = Segnale variazione della corsa dei piedini/
flip-flop DISINSERITO

1 = Segnale variazione della corsa dei piedini/
flip-flop all'uscita M1

2 = Segnale variazione della corsa dei piedini/
flip-flop all'uscita M2

3 = Segnale variazione della corsa dei piedini/
flip-flop all'uscita M3, se parametro 297 = 0

E’ possibile che il collegamento dell'adattatore ed il
magnete della variazione della corsa dei piedini sia
da regolare in base alle uscite M1...M3. Vedere lo
schema di collegamenti e l'instradamento dello
adattatore.

147

Segnale macchina in marcia DISINSERITO
Segnale macchina in marcia afl’'uscita M1

Segnale macchina in marcia all'uscita M2
Segnale macchina in marcia all'uscita M3,
se parametro 297 = 0

Wk =0
LI (|

E' possibile che il collegamento dell’adattatore e
della valvola elettromagnetica macchina in marcia
sia da regolare in base alle uscite M1...M3. Vedere
lo schema di collegamenti e I'instradamento dello
adattatore,

*)

148

0 = Segnale affrancatura DISINSERITO

1 = Segnale affrancatura all'uscita M1

2 = Segnale affrancatura all'uscita M2

3 = Segnale affrancatura all'uscita M3,
se parametro 297 = 0

E' possibile che il collegamento dell'adattatore ed it
magnete dell’affrancatura sia da regolare in base alle
uscite M1...M3. Vedere lo schema di collegamenti e
I'instradamento dell'adattatore.

*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella 1 (inizio della lista dei parametri)!
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LIVELLO PER IL TECNICO

No. di codice 190 utilizzando il pannello di comando

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
162 Ritardo di disinserimento delia velocita ms 500 80 150 A
della variazione della corsa dei piedini

1563 Forza di frenatura a macchina ferma 50 0 10 *) A
155 Modo segnale "macchina in marcia” 3 0 1 A
0 = Segnale DISINSERITO
1 = Segnale "macchina in marcia™ INSERITO
2 = Congiungimento del segnale "macchina in

marcia” e/o disinserimento de! segnale
invertito, se la velogitd > 3000 n/min
3 = Segnale con pedale < > 0

156 Ritardo di disinserimento per il segnale di ms 2550 **) 0 0 A
marcia oppure segnale con il pedale in pos. O

161 Senso di rotazione del motore 1 0 1 *3 A
0 = rotazione oraria
1 rotazione antioraria

172 Visualizzazione sul pannello di comando: A
posizione 1 a 1A (led 7 s'illumina)
posizione 2 a 2A (led 8 s'illumina)

173 Controllo delle uscite ed ingressi tramite il A
campo di comando incorporato
01 = Libero sulla presa ST2/34
02 = Alzapiedino sulla presa 5T2/35
03 = Uscita M1 sulla presa ST2/37
04 = Uscita M3 sulla presa 5T2/27
05 = Uscita M2 sulla presa 5T2/28
06 = Libero
07 = Uscita ML sulla presa ST/32
e/o M5

OFF/ON = Azionando gli interruttori collegati al
pannello di comando ia funzione di questi
interruttori & controllata e visualizzata
con "ON/OFF".

179 Visualizzazione sul pannelle di comando: A
Premendo il botone > >", i dati vengono visualizzat
di seguito.

Il numero di programma, 'indice di modificazione e
il numero d'identificazione vengono vizualizzati di
seguito (ved. capitolo ldentificazione del programma
sul pannello di comando).

*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!

*¥) Nel programmare i valori di parametro con 3 efo 4 cifre nel pannello di comando,
il valore visualizzato con 2 e/o 3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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LIVELLO PER IL TECNICO

No. di codice 190 utilizzando it pannello di comando

Parametro Descrizione Unita max min Preset ind.
Prg.
No.
180 Ird | Numero di passi delia rotazione inversa 100 ) 60 *) | A
181 drd | Ritardo all'inserimento per la rotazione ms 990 o 10 *) | A
inversa
182 Rotazione inversa INSERITA/DISINSERITA ON/OFH OFF *) | A
183 Disinserimento della funzione flip-flop alla fine delia 1 0 0 A
cucitura
O = Flip-flop 1 non viene disinserito alla fine della
cucitura
1 = Flip-flop 1 viene disinserito alla fine della
cucitura
184 ¢B6 | Numero dei punti di ritardo prima del 254 0 20 A
disinserimento nel scaricare la catenella del
crochet {funziona solo se parametro 190 = 3 e
290 = 7)
185 chP| Conteggio dei punti della variazione della corsa 254 0 0 A
dei piedini
190 Funzione "scaricare la catenella del crochet” nei 3 0 2" A
modi 4, 5, 6 e 7 {parametro 250}
0 =  Scaricare la catenella del crochet DISINSERITO
1 =  Scaricare manualmente la catenella del crochet
{con pedale in pos. -2 senza tagliare it nastro
alla fine della cucitura)
2= Scaricare automaticamente fa catenella del
crochet
- con fotocellula oppure
- pedale in pos. -2 {parametro 019} senza
tagliare il nastro alla fine delta cucitura
3 = Scaricare automaticamente la catenella del
crochet
- con fotocellula oppure
- pedale in pos. -2 (parametro 019) con
taglio del nastro e punti di ritardo prima
del disinserimento {parametro 184) alla
fine della cucitura, dopo cid, scaricare la
catenella del crochet
{solo se parametro 280 = 7}
191 Fine delta cucitura in modo sopraggitto tramite il 1 0 0 A
conteggio finale c2 o c4
0 =  Fine della cucitura dopo il conteggio ¢4 -
tagfia-nastro
1 =  Fine della cucitura dopo il conteggio c2 -
aspiracatenella
192 Velocitd dei punti di compensazione per ON/OFH OFF *) | A
fotocellula
OFF = Velocitd n5 dopo riconoscimento della
fotocellula
ON = Velocita controllata con il pedale

*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!
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LIVELLO PER IL TECNICO

No. di codice 199 utilizzando il pannello di comando

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
193 inserimento del segnale "aspiracatenella” ON/OFﬁ OFF A
OFF = Segnale "aspiracatenella” dopo i punti
di compensazione per fotocellula
ON = Segnale "aspiracatenella” a partire
dalta fotocellula scoperta
195 Punti per il controllo della fotocellula 2550 ** o} 0 A
196 Funzione "rasafilo a punto catenella” 1 0 o A
{solo se parametro 280 = &)
0 = Rasafilo a punto catenella in generale
1 = Rasafilo a punto catenella Pegasus
**) Nel programmare i valori di parametro con 3 e/o 4 cifre nel pannello di comando,

il valore visualizzato con 2 e/o 3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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5.4 LIVELLO PER IL FORNITORE

No. di codice 311 utilizzando il pannello di comando

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
201 t2 Ritardo all'inserimento dell’alzapiedino ms 500 20 80 %) A
azionando il pedale meta all'indietro
202 t3 Ritardo ali'avvio della macchina dopo il ms 500 0 50 *) A
disinserimento del segnale "alzapiedino”
203 t4 Tempo dell'inserimento completo dello ms 600 0 500 *) A
alzapiedino
204 t5 Forza di tenuta per |'alzapiedino 3 *) A
Soglie 0...7
Soglia1 = 12,5%
Soglia 7 = 87,5%
Soglia0 = 100%
Soglia 1 = poca forza di tenuta
Soglia O = grande forza di tenuta
205 t6 Tempo dello scartafilo ms 2550 **) 0 120 *) A
206 t7 Ritardo dalla fine dello scartafilo ms 800 o 40 *} A
fino al segnale "alzapiedino INSERITO"
207 Effetto di frenaggio quando il valore 64 1 25 A
dovuto & stato variato per < 4 soglie
208 Effetto di frenaggio quando il valore 64 1 64 A
dovuto & stato variato per = 5 soglie
211 tFL | Ritardo all’inserimento dell'alzapiedino ms 500 0 60 *} A
con lo scartafilo disinserito
220 Capacita di accelerazione del motore 255 1 32 A
221 Soglia di velocita 1 n/min 990**) B0 100 A
222 Tempo d'attesa della soglia di velocita ms 990 0 0 A
{funziona solo con parametro 224 = OFF)
223 Soglia di velocita 2 n/min 6500 * ¥} 200 1700 A
224 Soglia di velocitd 2 INSERITA/DISINSERITA | ON/OFH ON A
231 Esecuzione del 1° punto dopo l'inserimento | CN/OFH ON A
della rete a velocitad di posizionamento
*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!

*¥)

Net programmare i valori di parametro con 3 e/o 4 cifre nel pannello di comando,
il valore visualizzato con 2 efo 3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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Parametso Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
232 Sopraggitto con forbici rapide INSERITO/ ON/OFH OFF A
DISINSERITO

OFF =Taglia-nastro
ON = Forbici rapide {regolare il
parametro 282 = Q)

233 Segnalazicne d'errore A1 qualora il pedale ON/OFR ON A

non sia in posizione O all'accensione della

macchina

OFF =Visualizzazione della segnalazione
d'errore Al

ON = Soppressione della segnalazione
d'errore A1 (p.es. con macchine per
cucire automatiche)

234 Riavvio dopo |'arresto di sicurezza ON/OFH ON A

OFF =Riavvio dopo aver soppresso
I'arresto di sicurezza;
il pedale non influisce
{p.es. con macchine per cucire
automatiche)

ON = Riavvio dopo aver soppresso
I'arresto di sicurezza ed aver
ripertato il pedale in posiz. O

239 Selezione della funzione di ingresso sulla presa B18/5 28 o 0 *) D
0 = Funzione della fotocellula se 009 = ON

Tutte le altre funzioni come sotto parametro 240,
ad eccezione del parametro 239 = 14, Data questa
regolazione, la variazione della corsa dei piedini
viene eseguita per impulso (non continua).

*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!
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e B4/1 per ingresso 1

Nel modo 8, 9, 11, 12 0 13 {parametro 290)

un valore & prestabilito.

0 = Senza funzione

= Ago alto/basso

Ago alto

Punto singolo {punto d'imbastitura)

Punto pieno

Ago nella posizicne 2

= Arresto di sicurezza attivo con contatio

aperto

7 = Arresto di sicurezza attivo con contatto
chiuso

8 = Arresto di sicurezza {senza posizionamento)
attivo con contatto aperto

9 = Arresto di sicurezza (senza posizionamento)
attivo con contatto chiuso

10 = Velocita automatica senza pedale (n12}

11 = Velogitd limitata con pedale {n12)

12 = Sollevamento del piedino con pedale in pos. O

13 = Variazione della corsa dei piedini con
limitazione della velocitad n10 {per impulso)

14 = Variazione della corsa dei piedini (flip-flop 1) con
limitazione della velocita n10 {continua)

15 = Taglia-nastro / forbici rapide
{nel modo punto catenella e sopraggitto)

16 = Affrancatura intermedia / infittimento
intermedio del punto

17 = Senza funzione

18 = Scaricare la catenella del crochet {pud essere
attivato con un interruttore, ma & eseguito solo
alla fine della cucitura)
Attenzione! Regolare il parametro 182 = ON

18 = Regolare il contatore del dispositivo di controllo
del filo della spolina con parametro 031

20 = Velocita di posizionamento (n1)

21 = Inversione del senso di rotazione
{solo pessibile in modo 12)

22 = Senza funzione

23 = Limitazione della velocitad n9

24 = L'ago si muove dalla posizione 1 alla posizione 2
{flip-flop 3). Se I'ago non & in posizione 1,
Y'avvio della macchina & bloceato per motivi di
sicurezza ed il piedino viene imrmediatamente
sollevato.

25 = Limitazione della velocitd regolabile con
potenziometro esterno

26 = Senza funzione

27 = Scaricare la catenella del crochet {richiamare
mediante tasto senza utilizzare il pedale)

28 = Fotocellula esterna

1
2
3
4
5
6

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.

240 inl Selezione della funzione di ingresso sulla presa ST2/7 28 0 0 *) D

*) Dipendente dal modo selezionato; ved. la tabella all'inizio della lista dei parametri!
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Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Pra.
No.

242 in3 | Selezione della funzione di ingresso sufla presa 28 0 o " D

5T2/6 e B4/4 per I'ingresso 3

0 = senza funzione

Tutte le altre funzioni di tasto come sotto
parametro 240,

Ne! modo 8, 9, 12 o 13 {parametro 290)
un valore & prestabilito.

243 ind | Selezione della funzione di ingresso sulla presa 28 0 0 ¥ D
ST2/8 e B4/5 per l'ingresso 4

0 = senza funzione

Tutte le altre funzioni di tasto come sotto

parametro 240.

Nel modo 13 (parametro 290) un valore & prestabilito

250 iFA | Angolo d'inserimento del rasafilo incr. 120 o 100 *) A
{1 incremento = 3°)

251 FSA] Ritardo di disinserimento dell'apritensione ms 990 0 50 *) A

252 FSE| Ritardo all'inserimento dell’apritensione incr. 120 0 0 *) A

{1 incrementoe = 3°)

253 tFA| Tempo di arreste per il rasafilo ms 2550 **) o] 70 %) A
254 Forza di tenuta del rasafilo all'indietro {all'uscita M1} 4 o) 2 *) A
soglie 0...4

Soglia O = forza di tenuta disinserita
Soglia 1 = 8,25%

Soglia2 = 12,5%

Soglia3 = 18,75%

Soglia4 = 25%

263 Variazione della corsa dei piedini per impulso ingresso 1 0 0 B

in... = 13;

0 = Segnale "variazione della corsa dei piedini” non
invertito

1 = Segnale "variazione della corsa dei piedini”
invertito

{Funzione attiva se parametro 137 = ON)

266 Velocita limitata (n12) ingressoin... = 11; 1 0 0 B
0 = Limitazione della velocitd non invertita
1

= Limitazione della velocitd invertita

273 ASi| Funzione "taglio dei fili" ad inizio cucitura ON/OFH OFF B
inserita/disinserita
{solo se parametro 290 = 5}

274 Ad1| Tempo diritardo per il segnale M3 ms 2550 **} 0 40 B
ad inizio cucitura

275 At1} Tempo dell'inserimento per il segnale M3 ms 2550 **) 0 150 B
ad inizio cucitura

*) Dipendente dal modo selezionato; ved. 1a tabella all’inizio della lista dei parametri!

*3%) Nel programmare i valori di parametro con 3 e/o 4 cifre nel pannello di comando, il valore visualizzato con
2 e/o 3 cifre deve essere moltiplicato per 10.
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14 = Modo punto annodato; Juki (5550-6, 5550-7)

Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
276 Ad2] Tempo diritardo per il segnale M2 ms 2550 **) 0 50 B
ad inizio cucitura
277  At2| Tempo dell'inserimento per il segnale M2 ms 2580 **) 0 60 B
ad inizio cucitura
278 Ad3| Tempo diritardo per il segnale M5 ms 2550 **) 0 40 B
ad inizio cucitura
279 At3] Tempo dell’'inserimento per il segnale M5 ms 2550 **} 0 350 B
ad inizio cucitura
280 kd1| Tempo diritardo ms 25650 **}) 0 0 ) A
281 kt1 Tempo dell’inserimento ms 2550 **} 0 100 *) A
282 kd2?| Tempo diritardo ms 2550 **} o 100 *} A
283 kt2 | Tempo dell'inserimento ms 2550 **) 0 100 *) A
284  kd3| Tempo diritardo ms 25650 **) 0 200 *) A
285 kt3 | Tempo dell'inserimento ms 2550 **) 0 100 *} A
286 kd4| Tempo diritardo ms 2550 **) 0 300 C
287 kt4| Tempo dell'inserimento ms 2550 **) 0 100 C
288  kdF . Tempo di ritardo fino all'inserimento ms 2550 **) C 380 *) A
del piedino pressore
290 0 = Modo punto annodato; 14 0 5 A
{rasafilo 1, 2, 3, 1+2); p.es. Brother,
Diirkopp Adler, Mitsubishi, Pfaff, Toyota
1 = Nodo punto anncdato; p.es. Singer (SNE82AV)
2 = Modo punto annodato; p.es. Singer (212UTT)
3 = Modo punto annodato;
p.es. Dirkopp Adler {cl. 767, N291}
4 = Modo punto catenella;
p.es. {USBOA)
5 = Modo punto catenella in generale;
M1, M2, M3 e M4 decorso parallelo
6 = Modo punte catenella con taglia-nastro efo
forbici rapide e M1/ M2 alla fine della cucitura
7 = Modo sopraggitto; p.es. (AC62AV1461)
8 = Modo rientro catenella; Pegasus
9 = Modo rientro catenella; Yamato
10= Modo punto annodato;
Union Special {63900AMZ »in sostituzione
dell'US80A«} e con macchine a punto annodata
Refrey
11 = Inversione del senso di rotazione tramite
pedale in pos. -2
12 = Inversione del senso di rotazione tramite
ingresso in3
13 = Modo punto annodato; Pfaff (1425}
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Parametro Descrizione Unita max min Preset Ind.
Prg.
No.
297 Funzioni del segnale M3 4 0 ¢} A
0 = Funzicne a seconda della regolazione del
parametro 290,
1 = |l segnale M3 viene inserito ogni volta che la
fotocellula & scoperta.
2 = |l segnale M3 viene inserito ogni volta che la
fotocellula @ coperta.
3 = Il segnale M3 viene inserito solo dopo la
scopertura e/o copertura della fotoceltufa
fino alla fine della cucitura.
4 = il segnale M3 viene inserito come con la
regolazione 3. Perd il segnale M5 {macchina in
marcia) & disinserito mentre il segnale M3
viene emesso.
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