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1. Tabela dos Cabos de Adaptagao

Regulagio da sequéncia de fun¢des mediante o parametro 290

Modo | Denominagio Adaptador | Safdas Entradas

Transistores de poténcia = = > FL M1 M2 M3 ML inl in3 in4
ST2/35 | ST2/37 | ST%/28 | ST2/27 | ST2/32 | ST27 | ST2/6 §T2/8

0 Ponto preso: p.ex.
Brother (737-113. 737-913) 1112814 |FL FAl +| FA2 FW - - NHT -
Aisin (AD3XX. AD158. 3310, EK1) 1112815 |FL FAl + | FA2 FW - - NHT -
Pfaff (563, 953, 1050. 1180) 1112841 |FL FAl FAZ2 Fw ML - - FLEX
Dviitkopp Adler (210, 270) 1112845 | FL FAl +| FA2 Fw - - NHT EST

1 Ponto preso; p.ex. Singer (591, 211U.212U) 1112824 | FL - FAZ Fw - NHT - -
Ponto preso: p.ex. Singer (212 UTT) 1112824 | FL - FA FSPL | - NHT - -

3 Ponto preso: p.ex. Diirkopp-Adler (467) FL FA FSPL | FW ML NHT - -

4 Ponto cadeia; Union Special
{34000 & 36200 »a substituir US80A«) 1112865 | FL - FA-V |FW ML LSP Lsp ENTK
{CS100 e FS100) 1112905 | FL - FA-V | FW ML LSP LSP -

5 Ponto cadeia; decurso paralelo
Yamato 1112818 | FL FA - Fw - LSP - -
Kansai (RX 9803) 1113130 | FL FA - FW ML LSP - -
Pegasus (W500/UT) 1112821 | FL FA FA FW - LSP - -
Brother (FD3 B257) 1112822 | FL FA FA |FwW y LSP ENTK | -
Global {CB2803-56) 1112866 | FL - - FA - LSP - -
Rimoldi (F27) 1113096 | FL Fw FAO FAU ML - - -

6 Ponto cadeia: cortador de fita / tesoura rdpida FL M1 AHI1 AH2 ML - - -

7 Corta e cose; FL M1 M2 AH ML - - -

8 Backlatch: Pegasus 1112827 | - PD<-1|PD>1 | - - LSP NAUTQ -

9 Backlatch: Yamato (ABT3) 1112826 - PD<-1|PD>1 - - LSP NAUTQ -
Backlatch; Yamato (ABT13) 1112898 - PD<-1|PD>1 - - LSP NAUTQ -

10 Ponto preso: p.ex. Union Special 1112823 | FL. - FA-V | FW ML - - -
(63900AMYZ, »a substituir US80A«)

11 Inversio do sentido de rotacio do pedal FL DR-UK PD=-2 ML ML N.POS |- -
na pos. -2

12 [nversio do sentido de rotaciio através FI. DR-UK PD=0 |ML ML NPOS PDR-UK |-
da saida in3

13 Ponto preso; Pfaff (1425) 1113072 | FL FA FSPL | FW ML NH FOS2 DB

14 Ponto preso; p.ex.
Juki {5550-6) 1112816 | FL FAl+2] - Fw - - - -
Juki (5550-7) 1113132 | FL FAl1+2| FZ Fw - - - -
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Saidas:

FL = Elevagao do calcador

FA1l = Corte de linha pos. 1...1A

FA2 = Corte de linha pos. 1A..2

FAl1+2 = Corte de linha pos. 1.2

FSPL = Supressao da tensdo da linha
FA-R/FA-Y = Corte de linha para tras/para a frente
ML = Miquina em marcha

Fw = Limpa-linhas

AH/AH1/AH2 = Tesoura répida/tesoura rapida 1/2
DR-UK = Inversido do sentido de rotagao

PD =0 = Pedal na posigao 0

PD=-2 = Posigidc do pedal -2

FAO = Corte de linha superior

FAU = Corte de linha inferior

FZ = Retira-linhas

PD>1 = Posigdes do pedal 1...12

PD<-1 = Posigdes do pedal -1/ -2

Entradas:

NHT
EST
FLEX
N.POS
N.AUTO
LSP
DR-UK
NH
POS2
DB
ENTK

oo oo

Agulha em cima / em baixo
Ponto singular

Elevagio externa do calcador
Velocidade de posicionamento
Velocidade automitica
Bloqueio de marcha

Inversdo do sentido de rotagao
Agulha em cima

Marcha 2 posicao 2

Limitagac de velocidade n12
Libertar da cadeia

Explicagao das abreviaturas na pagina 1 e no capitulo "Fluxogramas das Funcoes”

2, Colocagao em Servigo

Antes de colocar em servigo € favor verificar:

a montagem correcta do motor, do posicionador e dos acessorios

a regulagao correcta do sentido de rotacio do motor mediante o parametro 161

a selecgho correcta do processo de corte mediante o parametro 290

a seleccio correcta das fungoes das teclas (entradas) mediante os parametros 240...249

a velocidade de posicionamento correcta mediante o parametro 110

a velocidade maxima correcta compativel com a maquina de costura mediante o parametre 111

a regulacao das posicoes

a regulacao dos restantes pariametros importantes

que € efectuada a operagao de coser para que os valores regulados sejam armazenados

Para pormenores veja as instrugoes de servigo!
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3. Elementos de Comando e Conexdes de Ficha

3.1 Posicao no dispositivo de comando

(© ©

KL2280a
Bl - Posicionador
B2 - Comutador para o motor de corrente continua
B4 - Entradas para teclas
B18 ' - Médulo de fotocélula
B&0 - Regulador de velocidade
ST2 - Entradas ¢ saidas para electrofmanes / vdlvulas electromagnéticas / indicadores /

teclas e interruptores
S1.85 - Teclas para programacio e seleccio das fungdes

Display - Indicador de 3 cifras
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3.2 Esquema de ligacbes

Saidas comutadas para 0V
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Atencao!
Ao ligar as saidas verificar sempre que a poténcia total de saida nao excede 70VA em carga
constante! '

inl - Entrada 1 M1 - Saida 1 POS1 - Posicao 1
in2 - Entrada 2 M2 - Saida 2 POS2 - Posigao 2
in3 - Entrada 3 M3 - Saida 3 GEN - Impulsos do gerador
in4 - Entrada 4 FL - Elevagédo do calcador
R-N-EXT - Potenciémetro externo ML - Maquina em marcha

para limitagao da

velocidade (50k0y)
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Saidas comutadas para +24V

872
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N.C.;g-—-—-—
NG 2
+24V(1) -—
3a —21 -—B— M3
34 M2

NG Zi

N.c;ﬁ_

NGt e

0,54 ;j-—-&— ML
33

+24V(1)
NG
s.snﬁd——gq FL
NC—Brm
e

Ud-D-37

[M]w

Atencao!
Ao ligar as saidas verificar sempre que a poténcia total de saida nio excede 70VA em carga
constante!
1) Tensdo nominal 24V, tensdo de marcha em vazio ac méx. 36V
2) Saida do transistor com colector aberto (max 40V, 10mA)
3) Tensdo nominal 15V, ip,, = 30mA
4) Tensdo nominal 5V, I, = 20mA

*)

Perspectiva:

Lado de encaixe da tomada / lado de soldadura da ficha
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Saidas comutadas para oV Saidas comutadas para + 24V
oy +24¥(1} ov +24¥(01)
“AZkkkkkWAkkkﬁk’!
N e N e N e N e N o U T B o N e N N e N e e
inl in3 ind int in3 in4
7 6
31
° 2 ‘ 811163
inl - Entrada 1
in3 - Entrada 3
ind - Entrada 4

Para todas as entradas inl, in3 ¢ in4 nas tomadas ST2 ¢ B4, é possivel seleccionar as fungdes para as teclas mediante
0s parametros 240, 242 ¢ 243,

LS—IN—L(*} LS— IN—L{#=)

+5v/15v(2) = Qv TxD RxD +5v/15v(2)

Hol R Hok b Lok
i

== ov
1

[~

LSMODIA
BI1157

LSMO001A - Médulo de fotocélula de reflexo
* - Pardmetro 239 = 0 = > Fungao da fotocélula seleccionada

(reconhecida quando comutada para 0V)
o - Pardmetro 239 = 1..28 = > Diversas fun¢des de entrada sao possiveis na tomada

B18&/5
+5V = Unir pinos 1 ¢ 2 do lado direito com a ponte de contacto (regulagao de origem)
+15V =

Unir pinos 3 ¢ 4 do lado esquerdo com a ponte de contacto

J1 J1
4l © 2 4 Q2
31 © 1 3 a1
+5V +15V
KL2345

1) Tensdo nominal 24V, tensdo de marcha em vazio ag mix. 36V
2) Tensdo nominal +5V, 100 mA (reconectdvel para +15V, 100mA)
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3.3 Cabos de adaptagao

Aviso

Os seguintes cabos de adaptagio contém conexdes nao utilizadas pelo comando AB60D. Ver o capitulo
Esquema de ligacdes das tomadas ST2 e B4 para comparar as entradas e/ou safdas activas.

Cabo de adaptacioe para BROTHER classes 737-113 e 737-913

Regulagao da sequéncia das fungoes
Regulacdo das fungoes de tecla

modo corte de linha
entrada in3

= > parametro 290 = (
= > parametro 242 = 1

Nr. 1112814
1 3
—— —_—
ST2 <mm |- = P
i | OV 3
— : FA1+2| 44 32
& & |in3 +z24v| 5, A
A 7 |int 6
112 ol 20 | =T w || sloge|s
s (s | s2av Taw[so | 919997
o2 < 00
o2 17 | +24v ZVR| o4 D
[+ bl
5lle 8 18 | +24v VR |10,
2|le g 19 [ov +2av[11,
gl e : ov [iz¢ *
Zlia o 26 | +24v | -
o9 27 | M3 /
o
15 8 21l 4 28142 + 24v| 1o ]
— :>:4 VR NHT i_ 8093
© 35 | FL FL €} 5|00}z
— | +lool
: av | s
bl
* 2 = KL2233
Cabo d ta¢ao para AISIN classes AD3IXX, AD158, 3310 ¢ EK1
Regulacio da sequéncia das fungdes modo corte de linha = > parametro 290 = 0
Regulacio das funcoes de tecla entrada in3 = > parametro 242 = 1
Nr. 1112815 X 17
1 2
+ 1),
ST2 4mm saavl g | g
4 | ov FL 4 e
: Bl
O g | in3
e :
7 1 NHT| 1
i S oft—20 |73 - |ov 2 17;
$9 { 24 142 2®
g b4 168 | +24v FAL+ 3: 3o
o S 17 | +24v +24V | a4 4o
e -] o bl
5(18 ¢ 18 | +24v 4
1 o .;,k_
It -
21183 : 2R L ie | oo
“lie e 26 | +24V ov 2p 2|
§g 27 | M3 424V 3: Jo
-
13 o 2 17 g: M2 VR 4: AP
N’ : o
o 34 VR
Fw
QYJ 2|6 | 1¢ RPN
H < 2o
»* 27 | M1 +24V 3= 3o .
e -_KL2234
*} Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 p6los {ST2). As restantes fichasftomadas séo representadas do lado dos pinos

{vista de frente)
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Aviso
Os cabos de adaptagdo 1112816 e 1113132 podem ser utilizados apenas para sinais com elevagao do calcador e
corte de linha. O remate manual ¢ apenas possivel comutando uma das saidas M1..M3 mediante o pardmetro
correspondente e ligando a tecla a uma das entradas inl, in3 ou ind directamente a ficha de 37 pinos.
A entrada in2 nio est4 ligada!

Cabo de adaptacio para JUKI classe 5550-6

Regulacio da sequéncia das fungdes modo corte de linha = > parametro 290 = 14
Nr. 11128186
H eI . |
" A
ST2 4 | : o | z¢
4 | ov | Eh
— : A 321
°© : - 000
™ R +24v | 5,
; A1 il | in2 S¢ | sl ol
o H +24¥ | 7. 8 :
o 16 | +24v w [ac | %029
oS < o)1)
02 17 | +24v Wl 9. TS
~ 112 A
[ gg 18 | +24v +24V 110, \
&llo 2 : Fa1+2[11,
[ []lo 2 y 1Y E 3
||e e 26 | +24v¥ 12
alle e 27 | M3
G o :
o2 H
19 o 21 37 H Fl 1 1
- 34 | vR +24v | 2 2
o FL
; 37 | m1
*
Cabo de adaptacao para JUKI classe 8550-
Regulacao da sequéncia das fungoes modo corte de linha = > parametro 290 = 14
Nr. 1113132
1 FAl+2 | 1
ST2 4E | : w2
: 3
— 11 | in2 FZ 4
O ; R | 5
(™ 16 | +24v VR g 7
! o ST 20 | dz | +2av _7 8
s 18 | +o4v +24v | & i
o2 15 [ov +24v | g 3
~1|2 o :
a2 : Jo 2
c:; S 2 26 | +24v 424y | 1t 1
Z |3 e 22 | v oy 2
“lle 8 28 | M2 +24v [ 12
Q -
$3 i |1 irs
16 o 2l ;133 | +2ev
- 34 | VR
35 | FL FL 5 1
O -——— -~
: w24y | 2 [BQ
37 | M3
*
*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pélos (ST2). As restantes fichasftornadas sfo representadas do lado dos pinos
{vista de frente).

**) Perspectiva: Lado dos pinos {vista de frente) das fichas Molex Minifit.
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de ad A ra maguinas de ponto cadeia YAMAT

Regulagao da sequéncia das fungoes modo corte de linha = > parametro 290 = 5
Regulacao das funcdes de tecla entrada inl = > parimetro 240 = 7
Nr. 1112818
1 +24V | 1, o
. -
ST2 4mmm '™ 2| Je ﬂ
ov a3 30
H FW G
—
o 7 | L 4 O
/_\\ E
118 or—20 | - 1
T | o L] f6
o9 B | +24v LSP 2. 2o
s e 17 | 424y = e
5lle e J8 | +24v
A : ¥
afle @ : +24v | 14 i
518 e : —C ()
(%]
° § 2_ M3 FL 2¢ 2@
g o H
o @ H
19 —o o737 | =
C_ 3; VR STy 1 NrA
o ‘&_ FL .+24—V 2( 2o
37w
*
abo de adaptacao para KANSAI classe RX980
Regulacio da sequéncia das funges modo corte de linha = > parimetro290 = §
Regulacao das funcoes de tecla entrada inl = > parametro 240 = 7
ST2 4N 2 Nr. 1113130
2 | +5v +5v | | e
: LSP 2,
Y H 2
o o oV ov 3¢ °
N . < 30
TS et20 | 7 |
a ©
o g H +24V i g
g g 1§ +24Y Fa 2:
~ ° <& 17 bt & O 0 3
5le +24V +24v | 32
rlle g y * 5@ Q2
IR +24V Fw ‘e dooh *
e ; +24v | 5¢ s
SEIERS 26 | +24v ML 6g
g3l |=e -
19 18 oH—37 | 3
\__’-J 2‘ S L 1 Ay
5 =0 z | R
i w2ev |3, 20
37 | My FL 42 3 g
-
* 4 KL2362
*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pblos {ST2). As restantes fichas/tomadas sdo representadas do lado dos pinos

{vista de frenta),
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a adaptacao para PEGASUS classe W50 We00/UT/MS com eu sem concentracio onto

modo corte de linha
entrada ini

Regulagao da sequéncia das fungdes
Regulacao das fungoes de tecla

= > parimetro 290 = 3
= > parimetro 240 = 7

Nr. 1112821
1 FA e
ST2 €N |z |+5v +24V | 2.
T FA 3,
N -
7 | in +o4v | 4 351
-
o |3 o Tt | ool
F‘\ LY
16 | +24v +24v | By o
1 oH—20 (| ¢0004
© 17 | +24v 7
55 e | <24v 'y co090
2. -— LN 98 7
s o A8 [ov s
slle o : \
L |1 2 .
alie ? H
1 |{e © - *
Zle 26 | +24v +5V 1 ;
n gg 27 | M3 LSP 2 2
g § Z?E M2 oV _.'j__'
19 —He oT—37 | *
\_-) -
o 33 | +24v +24V | 1 V‘
34 VR FL 2 2
& L FL
* :
=z | M1 STV ¢ 10
24V | 22 2|6
] o KLz240

ATENGCAO! Ao utilizar este cabo de adaptagio numa maquina Pegasus, ha que retirar da maquina o cabo de

9 pinos n? 74237391,

Cabo de adaptacao para maguinas "backlatech” PEGASUS

modo corte de linha
entrada inl
entrada in3

Regulagao da sequéncia das fungoes
Regulagao das fungdes de tecla

= > parametro 290 = §
= > parametro 240 = 6
= > parametro 242 = 10

Nr. 1112827
- 1
ST2 < | et | 7
: 3
: = | 4 1
4 | ov 4 C0
[ ) : 5 | OO
H — | s||@®QO]|3
1 A H N-AUTO| &
° o2 | 8, |in3
g g 7 in1
° g : ov 1,
-] H b
" gg H LSP 2¢ EIOO 3
A8 e 10 | ov EN —
| |le @ - —_— s Qo2 *
Slis e : L | ool
° L
@ e : ov Se
@3 i &
o o3l 5y |3 fue
L : : !
o o
E ~ ’C 2
37 | M1 Pecs—1 32 -
S KL2245

*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pSlos (ST2). As restantes fichasftomadas s#o representadas do lado dos pinos

{vista de frente) e de soldadura resp.
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Cabo de adaptacao para maquinas "backlatch” YAMATO classe ABT3

medo corte de linha
entrada inl
entrada in3

= > parametro 290 = 9
= > parametro 240 = 6
= > pardmetro 242 = 10

Regulacio da sequéncia das fungdes
Regulacao das fungoes de tecla

Nr. 11128286
‘- ov —L
ST2 4 |2 |+ Pedz1 | 2
: 3
: - 1/ @ @)
T 4 | ov Peds—1| 4 5(.. 2
: N-auTOl 3
e 3 H—Q N IO O3
! ° ST ¢ | 2 _Lim
o © :
o © :
o ¢ : 1g
w13 s 21 | PoS2Q Lsp 2. 7
Tile @ = €| s[eo)s
TS e : = | se0]i %
2ilss : 2| dJoels
Zils e 28 | w2 5.
[-] Y LY
o g H +5V ™
e 2 H Y
19 o o3 | ¢
- a2 | 28V e
o : POS2Q | 1 1
: 2z
: = 2
37 | M1
* KL224%
bo de adaptacio para maquinas "backlatch" YAMATQ ¢l ABT1

Regulacio da sequéncia das funcoes
Regulacao das funcbes de tecla

modo corte de linha

entrada inl

entrada in3

= > paridmetro 290 = 9
= > parametro 240 = 6
= > parametro 242 = 10

*) Perspectiva:

Nr. 1112898 H
1 ov 1
——
ST2 - 2 | +5v Pedz1 | 2
: Pess—il 3t S elh
4 | av 4
o - NeauTol 5 5| @ @J|2
) 5 |in3 8 sloe]*
1 o o722 [ 7 }im
o ¢ 1
o ¢ H
0 @ H
c 3 4 le
5lle e 21 | poszo Lsp 22
ii]e 3 - e 60 Q|3
T1le ¢ i = | 5007 %
218 = : 2 sools
Plle 2 28 | M2 5,
-3 - ~
o 9 H +5V -
S e : <
— o 37 L]
'8 T_J 37_| w1
o EN
\ M 2
* | Heos
— 400N
POS20 | 5. b
-
-2
KL2305

Lado de soldadura da ficha de 37 polos (ST2). As restantes fichas/tornadas s3o represertadas do lado dos pinos

(vista de frente).
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a d ao para BROTHER classe FD3 B257
Regulacao da sequéncia das fungoes modo corte de linha => parimetro 290 = 5
Regulacgao das fungies de tecla entrada inl = > parimetro 240 = 7
entrada in3 = > pardmetro 242 = 18
Nr. 1112822 .
b LSP te
ST2 4| |- zsy | 2
: ay 3¢
4 |ov 45y | 42 1 *
— — 4 6
0 w2y |inS ENTK 52 %
1 ™ &, lin3 > stw | 8 | 2{Q
' o o120 | 7 [ Fw 7p NG
0 © - 3
e ° 8 |ing
° g -
5 :
Bile 8 : +24v | 1,
&8 e : sty | 2.
1 [le @ * -
g|leg 16 | +24v 3
g :g 17 | +24v 24V | 4o 3219
5 24V 55
g3 =t —A 13| 0T
19 j~~37 2oV Q. :C 5O O;O "
2:5 +24Y . s‘ slece)’
) - EA 4 000
ML 2 121710
M2 10_
* | 1
H LsP 124
3 | R - *
FL
H +Z4V 1:
M L1 sfoc]s
- 5|8 O<2
Fl ;’! ool
5
-
*) Perspectiva: Lado de soidadura da ficha de 37 pélos (ST2). As restantes fichas/tomadas sdo representadas do lado dos pinos

{vista de frente) e de soldadura resp.
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Cab da i ra UNION SPECIAL classe 63900AMZ

Regulac¢ao da sequéncia das fungoes

modo corte de linha

= > pardmetro 290 = 10

Nr. 1112823
1 1
L
ST2 <mm | w %
H +24v | 34
bl
16 | +24v FL 4,
o 17 [ +zev FA-V | 54
™ T 5"
1L o | &
o o™ 19 |av 7
o -
g : W 8¢
s 27 | M3 9
Sile g 8 | M2 FA-R |10,
&llee H >
&l5e 32
o g o —-—— LiE]
B : ¢
a? 34 | VR 2
[+]
=]
19 ool —37 |2 |FL 2
H Qv 4
— 3‘7 .8
\3\< =
¥*

KL 2242

Cabo de adaptacao para SINGER classes 211,212 e 5§91

Regulagio da sequéncia das fungoes
(Singer cl. 591, 211U, 212U)
Regulagao da sequéncia das funcoes
(Singer ¢l. 212UTT)

Regulaciao das funcoes de tecla

modo corte de linha

modo corte de linha

entrada inl

= > parimetro 290 = 1
= > pardmetro 29) = 2

= > parametro 240 = 1

Nr. 1112824
1 +24V 1{
ST2 4ER | : ruyrseL] ze
4 |ov NHT 3
° L ov 45 5 O °<
5 2
0 5 | in3 ZVR__| 5, . o g< )
bl
Y 7 |im av 6, .
T=T18 ot—20 : -
o @ .
0 0 16 | +24v
o [+ - et pp———
o2 17 | $24v +24v | 1 17.T
Blle e +24V VR 24 slo
(‘? § e s | ov +24V 3‘:‘ o™ x
o|lo © H FA2/FA| 4
alle ¢ : ‘@
° e 26 L1
o 2 27 | M3
o
" oofl 5 |28 w2 FL e ‘FOS‘
- 5 12| oo
33 | +24V +24v | 3
O s K
34 | WR FL1 4 Je
35 | FL |
—
% 36 | M4
37
*} Perspectiva; Lado de soldadura da ficha de 37 p6los (ST2). As restantes fichas/tomadas sdo representadas do lado dos pinos

{vista de frente) e de soldadura resp.
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Cabo de ad

ao para PFAFF classes 563, 953, 1050, 1180 sem

tor de linha

Regulacao da sequéncia das fungoes

Regulacao das fungoes de tecla

modo corte de linha
entrada ind

= > parametro 290 =
= > parametro 243 = 12

*) Perspectiva;

ST24m

°

)

SUB-D-37
boooovoocoococnoooconod

?0000000000000000?

of

KL2261

Nr. 1112841 +24v] 1,
] ov_| 22
: FLEX | 3¢
4 |ov VR 40 *
= -
5 |5 | 5¢
i +24v] By
-
iné
-
= -
18 424V FAl | 1,
17 [+24v +24v] 22 *
18 |+24v +2ev] 32 2
18 |eov Faz | 4y oo
. ¢ s(oos
H Fw 5{ o0
25, [ +24v ov | &, ‘
22 Ims -
w2
: Fa1 {1,
32, M5 +24v] 22 *
: 24V 33 I
34 |VR FAZ | 40 A
= ¢ 3 8
L Fw S5, o Q
: we | B2 %
37 |1 -
*
vR [ 1, 2
+24v] 20 09
IVvR | 32 S g
ov 4:,'. 1
»*
vR_[ 1, 2 —
+24v] 24 C
VR 32 o0
ov | 4 I~—1
L

Lado de soldadura da ficha de 37 pélos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptagio para DURKOPP ADLER classes 210, 270

Regulacio da sequéncia das funcoes modo corte de linha = > parametro 290 = 0
Regulacio das funcdes de tecla entrada in3 = > pardmetro 242 = 1
entrada ind = > parametro 243 = 3

Nr. 1112845

Sm‘l-? %
:

4+ Jov £ _:ss
— it N3 4E
o & |in3 ov 5.
o 3 lim POS1 | 64
"“'§ o2 | 8 ing +24V 7‘:.
2 2 : Fa1+2] 6
5 Je |v2av VR 9,
5|0 ¢ : R BT
é §g 18 | +2av .

olje © 15 [0V
@ 3§ 29 {rost L weT [ 1,
: : ov_] z¢
odle Sy | 22w I vru_| 3¢
28 Mz 4
N - —-<
a : zve | s¢
\4< 34 (VR EST s<
* 2 le I

3z |w

Aviso: O jogo de teclas Dirkopp Adler pode ser ligado directamente 4 tomada B4 do comando ¢ as fungdes de
entrada correspondentes podem ser seleccionadas com os pardmetros 240/242/243,

Cabo de adaptacao para GLOBAL classe CB2803-56

Regulacao da sequéncia das fungoes modo corte delinha = > parimetro 290 = §
Regulacio das funcioes de tecla entrada inl = > parametro 240 = 6

Nr. 1112866

1 Fa |l 1,
Lo
ST2 <4mmm = ¢ ﬂ
~4 [ov + 24v| 3,
— L
o) ik C|
- n ——
~ - 00
1 20 M _'6_ 6 OOZO 4
HE : LL7¢| slooolr
o g 17 | +24v 8 e0Oe®
o0 18 | +24v |+ 2av o¢ ST
= ° 2 : ov |19 ’
& |o 8 : 11
° AN
§ g§ 2-7 M3 LSP |12 ¥
59 :
o 2 H
o g -
19 \gj‘—?ﬂ' s
0 :
k—\ 37
* KL2301
*} Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pélos (ST2). Asresfamesﬁchasﬂomadassaorepresenmdasdolado dos pinos

(vista de frente) e de soldadura resp.
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Cabo de adaptacao para Union Special classes 34000 e 36200

Regulacio da sequéncia das fungoes
Regulac¢ao das fungoes de tecla

modo corte de linha

entrada inl
entrada in3
entrada in4

= > parametro 290 = 4

= > parametro 240 = 6
= > parametro 242 = 6
= > parametro 243 = 18

Nr. 1112865 oV
FLAT=S| 24 |
FLEX _;E
i
sST24m |
4| OV v 1g
& ins FLAT-S| 24 |
) 1 "o 1in3 FLEX | 3p
A 7 it -
1278 o120 | " Tina
E 9 i +24¥ | 14
:: a8 | +18v POS1 | 2¢
5l s A8, [+2ev Lsp | 3
° : A7 | +24V oV 44
; HE] 1 L .
e 0 :
Pl |
E: 25, Pos +24Y L1 ¢
19-_: :"'-37 & PQS2 EN
w B GEN ig
H ML
\£\< 24, | +24v FL f‘
| anlu Pos2 | e ¢
28, [ vz Post |7 ¢
i oV By
Fr L -
a5 | +2ev
34 | VR 24V 1 g
Frle w12,
H - iML _;_<
- £
et FL -]
Fa-v|g g
-
w20y 1y, |
FA=v | 24
w3,
ov_ | 45
+18V sE
LsP | 8
¢
_8(
']
FA=R GS
kL3269 -
inl = Entrada blogueio de marcha para sensor de seguranca do dispositivo de corte de linha
in3 = Entrada blogueio de marcha para detector de linha
in4 = Entrada libertar da cadeia corresponde a fungao flatseamer (FLAT-S)
*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pblos (ST2) e das restantes tomadas.
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C de i ra PFAFF classe 1428
Regulacao da sequéncia das funcoes modo corte de linha = > parametro 290 = 13
Regulacao das funcies de tecla entrada inl = > parametro 240 = 2
entrada in3 = > parimetro 242 = 24
entrada ind4 = > parametro 243 = 11
==-| Nr. 1113072
sST2q@@ HR |
4 OV NHT s
5 |In5 HE iy
g |in3 3
7 {nt L=NHT k
N ind L-HP é:
© e 107 VRU d¢
1 ) 18 STL 100
o oTT2% | 11 lin2 STOP (11,
o ° — —&
o 2 : L-VRU |12,
< N
$ 3 shie— I09 ST e
Blle e : L=5TOF 144
i o L] ] £
? o g ﬁ: +24V +24V |54
nile @ ! A
AR ;
ol &
o 2 24 | MB +24V | 1,
i M8 w24V | 22
W Ty % +24V +2¢V “
.~ i
o 22 1 M3 L +24v | ag
—X Frn. FA__| se 0
* |29 Mo L FSPL | 5o —
30 | M6 AW | 70 |20tle ot !
IR F | ag ¢ o
32 | M5 S ° 5
-]
23 [+2ev L e ligg ° 5
A §g 5
Fllin ARIEHIE
RS |L _12‘ S ot ]
28 [ue TRIRIE
H ©
Bz | M1 L YR |14, 62
4¢ °
ML [154 ]
T % |37 ok g
ov_ lag, ~—
. o]
DB |23,
0Bz [asg | ¥
]
~ "N é.?.c.
+24V ML

inl Entrada agulha em cima
in3 = Entrada agulha move-se da posicio 1 i posicie 2
ind = Entrada limitacio da velocidade n12 com pedal

*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pélos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptagao para Union Special classes CS100 e FS100

Regulacae da sequéncia das fungbes
Regulagao das fungdes de tecla

modo corte de linha
entrada inl

entrada in3

=> parametro 290 = 4
= > parametro 240 = 6
= > parametro 242 = 6

Nr. 1112905
1 +24v | 4.
" -
ST2. i pos: | z¢
s |ov LsP_| 3¢
! ov_ | 4g
F H
© | in3 -
i 7 |in
T8 o |t +24V | | 4 *
3 ° 15 | +15v 2¢
o
] 16 | +24v Me 3.
~1:% 5 m “
w=ije H 4
Llle 2 ¢ =
olls s g, lov Folse
o 0 POS1
Azl &
2 H
5 ° 26 | +24v
-}
-]
ra i sy | 2]y +24v| 1,
. FraL FA=v
o : o
32 w5 ov
* 33 | v2av | +15V
O LSP
35 | FL
e | M
FA-R |10
-
KL2306
int = Entrada bloqueio de marcha para sensor de seguranga do dispositive de corte de linha
in3 = Entrada bloqueio de marcha para detector de linha

Cabo de adaptacio para RIMOLDI classe F27

Regulacao da sequéncia das fungoes

modo corte de linha

= > parametro 290 = §

Nr. 1113086
ST24qE [
o :
. ' 15 | +24v
"‘é o | a7 lrzev w [ 1,
] 18 | +24V ML | 2,
a3 : Fa0 | 32
[+]
Blles 2L w3 cau | 42
Q -
&lie g 78 |uz i [ s,
o
ol e : +2¢v] 5,
21l e H Z¢
°3 e | MO
2 e :
& g -
B I S-IERe -
o 37 |
¥*

*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 p6los (ST2) e das restantes tomadas.
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4. Fluxogramas das Fung¢odes

Modo 0 (pontc preso)

z1

12
0

-2

On

' nb i £n2 n7 / n6; =n2 \nl n?
POS.1 110112 101
sr2/20 U1 04 LI
POS.2 SS¢ | _rp SSc
ST2/21 T 1 ]
FL it3 t6 1 t7 t31 (1 1 [tB {71 t4 IS
I I H
s12/35 ][] | | [l
M1 (FA1) N |
ST2/37 :
M2 (FA2) , ' ! !
H =
ST2/28 [_ i
M3 (FW) ! i P I
ST2/27 : ! bl
T {
ML }
ST2/32
i0251/MODE-O I
Denominagdo Fungdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo O 290 =0
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de linha e limpa-linhas ligados Tecla 3
Sinal M1 corte de linha pos. 1...pos. 1A 145 = OFF
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mdxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
n? Velocidade da operacdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
th Cadéncia da elevagdo do calcador 204
tb Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do calcador apds o limpa-linhas 206
S5c Pontos do arrangue suave 100
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Modo 1 (ponte preso)

=1 _|
-~ 12 L
o]
_1 i
O n ! ng | = n2 n? , né| = n2 \_ni n7
POS.1 i 0112 = 0112
ST2/20 Lor—1 ] [/
POS.2 SSe ] §Sci |
sT2/21 L1 T . L0 1] \ :
FL 3 t6 | t7 t3 t6 1 ¢7 1 t4 1S
ST2/35 mn ! | 1
M1 { !
sST2/37 ! !
M2 (FA2) L
sST2/28 ,
M3 (FW) i
ST2/27
ML
ST2/32
i 0251/MODE—1|
Denominagdo Funcdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 1 290 =1
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de linha e Timpa-linhas ligados : Tecla 53
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
] Velocidade do arranque suave 115
n? Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accignamento pleno da elevacdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
té Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagde do calcador apds o limpa-linhas 206
SSc¢ Pontos do arrangue suave 100
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Modo 2 (ponto preso)
=1
- 2 1
[¢]
-1
-2 1
O n né | = n2 \n7 n7 né | = n2 \ nl n7
L] r/_—| ¥ L4
POS.1 0112 ot 0112 1 !
—— i —
$T2/20 [ I IR L1
P0S.2 SSe | ! [ SSe
sT2/21 (T | i Il
FL 1:3l EFA E t7 1 t3 tFAM t7 t4
ST2/35 1r i ! i ‘
M2 (FA) i Kt2 :i Kt2
ST2/28 ! iy I !
M3 (FSPL) !
ST2/27 Lo !
ML ¥ T
ST2/32
l 0251 /MODE-2 l
Oenominagao Funcéo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Mede 2 290 = 2
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de linha ligado Tecla S3
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
nb Velocidade do arrangue suave 115
n7 Velocidade da operacdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
th Tempo de activagdc do 1impa-1inhas 205
t7 Atraso na activagdo do calcador apds o 1impa-1inhas 206
tFA Tempo de paragem do cortador de linha 253
kt2 Tempo de activagdo saida M1 283
SSe¢ Pontos do arranque suave 100
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Modo 3 (ponto preso)

=1 |
- 12 1
0
'» ! -1
-2 1
O n n6 | = n2 \n?7 n7 n6| = n2 \Unl n7
POS.1 o1 2___ 0112
sT2/20 11 1 |
POS.2 SSc ! §Se¢ |
sT2/21 Wl (IR |11 1l
FL . t3 tFA IiFAl t7 t3 tFA 1IFA t7
ST2/35 il
M1 (FA)
sT2/37 i
M2 (FSPL) FSE! FSA FSEi FSA
ST2/28 nol ]
M3 (FW) 1 t6 [
ST2/27
ML I
sST2/32
| 0251 /MODE—3 |
Denominagéo Fungdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 3 290 = 3
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de linha e limpa-linhas ligados Tecla S3
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mdxima 11
nb Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
th Tempo de activagdo do 1impa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do calcador apds o limpa-linhas 206
1FA AnguTo de activagao do cortador de Tinha 250
FSA Atraso na desactivagdo da supressdc da tensdo da linha 251
FSE Retardamento da supressdo da tensdo da linha dependente 252
do angule
tFA Tempo de paragem do cortador de linha 253
SSc Pontos do arrangue suave 100
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Modo 4 (ponto cadeia)

=1 L
- 12 L
0
-1 1
toz 1 |
| ] I |
b 1 1 1
1 1 1 1
! 1 1 '
1 1 1 1
O | | ' :
n ' [M61 =n2 \_n7 1 /61 £n2 \n1 | _n7 !
T 1 : T : T : 1 11 :
POS.1 ! ||0 112 :.i H :0 112 N i I
=== ] 1 - I i
s | I 1 LT [ e
P0S.2 | 1SSc ! ’ || SSct G )
--------- [
$T2/21 T T L |
FL 3! i kdF 1ot3! L1 kAP
$T2/35 —II_I | t [ b
M1 (FA-R) i 1 kd1Tktll i L1 1 Jkd1iktN!
s2/a7 | | e
] ]
M2 (FA-V) II ill(dZ'ktZT : : : :l|<d2 kt2)
$12/28 ! ] ! BN
) \ H T 1 o 1 H I
M3 (FW) : :I kdd 1kt3 : : : :I kdd 1 k3
s12/27 ! ! ! !
ML 1 t ] to ]
ST2/32
[ 0251/MODE—4 |
Denominacao fungdo Pardmetro | Tecla no
abreviada ) comando
Modo 4 290 = 4
Arrangue suave ligado Tecla S2
Corte de linha e limpa-linhas ligados Tecla 83
Sinal "magquina em marcha" desligado 147 = 0
ni Velocidade de posicionamenta 110
n2 Velocidade maxima 111
n6 Velocidade do arrangue suave 115
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
kdl Tempo de retardamento do cortador de linha para trés Ml 280
ktl Tempo de activagdo do cortador de linha para tras M1 281
kd? Tempo de retardamento do cortador de linha para a frente M2 282
kt2 Tempo de activagdo do cortador de linha para a frente M2 283
kd3 Tempo de retardamento do limpa-1linhas M3 284
kt3 Tempo de activagdo do limpa-linhas M3 285
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
SSc Pontos do arranque suave 100
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Modo 5 (ponto cadeia) parametro 196 = 0

=1 |
- 12 1L
0
~1 1
pe 2 I '
! | 1 {
] | 1 !
! | 1 |
! | t |
1 1 ' |
O : : | |
n | n6 | = n2 n? ! n6 | =< n2 \Unl | _n7 !
POS.1 110112 i {1011 TR !
! T i | It 1 I
ST2/20 N B RN |
POS.2 | 155 | N 1 1SSc! P :
"""" T | -TT== | T )
sT2/21 ] .| AT !
FL I3 ! kdF 1 |t3} : ! ! kdF 1 t4 1t5
| I
stzss 1] | i ! Lo
M1 i Tkd Tkt N i o1 kd ikt
| ! : A
S§T12/37 i I I L ]
M2 : Mkd2 Tkt | L1 (kd2ikt2 ]
: ! : R
5T2/28 . ! 1 T
1 ! ! i o H A |
M3 ! :. kd3 1kt3 : | :I kd3 1kt31
ST2/27 ! i ! I ) !
ML I ! I 1o ]
ST2/32
]0251/MODE—50|
Deneminacdo Fungéo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 5 290 = 5
Ponto cadeia geral 196 = 0
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de linha e limpa-linhas 1igados Tecla S3
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mdxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
kdi Tempo de retardamento do cortador de linha Ml 280
ktl Tempo de activagdo do cortador de linha M1 281
kd? Tempo de retardamento do cortador de {inha M2 287
kt2 Tempo de activagdo do cortador de linha M2 283
kd3 Tempo de retardamento do limpa-linhas M3 284
kt3 Tempo de activagdo do limpa-linhas M3 285
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
SS¢ Pontos do arranque Suave 100
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Modo 5 (ponto cadeia) pardmetro 156 = 1
=1 -
Y i
0
-1 I
t_o | |
: | :
] ) )
! | 1
1 1 1
On | | =
n : £ n2 \Ln?7 n7 ! £n2\nl_ 1 n7
T L 1 i T ¥ 17 4 [
POS.1 AT T N
1 i ) 1o I'I |
seo | i T I
M I 1
POS.2 o | L R L
T 1 1 L]
s12/21 I | | A A I | I A |
FL It it Rt 171 1t3] ) o
| i 1 i
ST2/35 -IH : " )b ! : ] ! :r- _
M1 i I; v kd Ukt | .' U U ikdliktl
1 " ) | | bt
ST2/37 : I N | R
I L T | T T 1 T T
] kd2 1kt2 ! | | kd2 1kt2 1
M2 | " . i » b
ST2/28 ! o ! IR |
M3 E :I;<d3lkt3i 'i i i kd 31 kt.'si 'i
s12/27 ! : L ! | -
ML i ] i ( 1 ' i I
ST2/32
[0251,/MODE-5b |
Denominagdo Fungdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Moda 5 290 = 5
Ponte cadeia Pegasus 196 = 1
Corte de linha e Timpa-linhas ligados Tecla S3
nl Velocidade de posicionamento 110
nZ Velocidade maxima 111
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento plenc da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do cafcador 204
t7 Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 206
kdi Tempo de retardamento da saida ML 280
ktl Tempe de activagdo da saida Ml 281
kd2 Tempo de retardamento da saida M2 282
kt2 Tempo de activagdo da saida M2 283
kd3 Tempo de retardamento da saida M3 284
kt3 Tempo de activagdo da salda M3 285
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Modo 5 {ponto cadeia} parametro 273 = ON

Fy
- 12 4
o]
-1 !
ey '
I i 1 !
! ] ) 1
| | ] 1
1 1 1 1
I 1 1 I
O | : ' :
n I 61 <n2 \_n? { [m61 £n2 \n1 | a7 !
POS.1 10112 I UK ! t |
- 11 J - ] 1
s | I T LI | ]
T 1
POS.2 | 1SS! i | isset - i :
T 11 I [l
S12/21 T1IT I ] 1l : i
1 T T
FL 1t3) :: kdF ItSE :} kdF 1 t4 th
1
ST2/35 _In I | . :
T | T L) L) | T )
M1 : 1kd1 kt1 : : :kdIlktﬂ
ST12/37 ! ! | ! ) ! | I
M3 Al A ] ! AdTT_ At !
! 1 |
ST2/27 | ! 1 !
M2 | AdZ IALZ | kd2 1kt2 ¢ | Ad2 A2 IKd2 1kt2 !
I 1
5T2/28 | ;
ML = M5 IAd3 At | IAd3 A3
ST2/32
0251 /MODE—5¢
Denominacgao Fungao Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 5 280 = 5
Fungdo corte de linha inicial 273 = ON
Arranque suave ligado Tecla §2
Corte de linha e limpa-linhas 1igados Tecla 53
nl Velocidade de posicionamento 110
nz Velocidade maxima m
né Velocidade do arranque suave 115
nty Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
Ad1 Tempo de retardamente do sinal M3 no infcio da costura 274
Atl Tempo de activa¢do do sinal M3 no infcio da costura 276
kdl Tempo de retardamento do cortador de 1inha Ml 280
ktl Tempo de activacdo do cortador de linha M1 281
Ad2 Tempo de retardamento do sinal M2 no infcio da costura 276
At? Tempo de activagdo do sinal M2 no inicio da costura 277
kd2 Tempo de retardamento do cortador de Tinha M2 no fim da costura| 282
kt2 Tempo de activacdo do cortador de linha M2 no fim da costura 283
Ad3 Tempo de retardamento do sinal M5 no inicio da costura 278
At3 Tempo de activagdo do sinal M5 no infcio da costura 279
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
SSc Pontos do arranque suave 100
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Modo 4, §, 6 ou 7 (fungdo "libertar da cadeia" com fotocélula)

\H_ 1?2: 4

= n2

POS.1
ST2/20
POS.2
ST2/21 |[
FL t3
si2/35 ][] :
ML f
ST2/32

O

{inoonn

+—t——E==
—
P
—_—

LS o &

ENTK cj’o o l om0

0251/ENTK—1

Denominagio Fungdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 5 290 = §
Sentido de rotagdo do motor & direita 161 = 0
Inversdo de rotagac ligada 182 = ON
Libertar da cadeia estando ¢ pedal na pos. -2 sem corte de fita| 019 = 3
no fim da costura
Libertar da cadeia automitico com fotocélula 190 = 2
Posicdo de base 2 Tecla 35
Corte de linha ligado e/ou desligado *) Tecla 53
in.. Atribuir a fungdo "libertar da cadeia" a uma das entradas 2.. =18
inl/in3/in4
nl Velocidade de posicionamento 110
nz Velocidade mixima m
ns Velocidade apos deteccao do tecido por fotocélula 114
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
LS Pontos de compensacdo da fotocélula 004
ird Nimero de passos de rotagdo para tris 180
drd Atraso na activagdo da inversdo de rotagdo 181

*) A fungao “"corte de lipha" & suprimida no processo de libertar da cadeia.
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Modo 4, 5, 6 ou 7 (fungéo "libertar da cadeia”)

A G

=1

-1
* 2

O

|
! |
I I
I |
| = n2 n1 = n2 n1 n1 I
] 1 N e 1
POS.1 [ } ! l;(: : | { : | |\——({ I
| """ T |
ST2/20 | | L1 !11“ I ﬂ!ll R o
POS.2 j | l'drd | Ird (I | |1 1 drd: Ird || I
i ! 1 1 i L
s12/21 : Il 01 | L | . |
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Dencminagac Fungdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 5 290 = 5
Sentido de rotagdo do motor a direita 161 = 0
Inversdo de rotagde figada 182 = ON
Libertar da cadeia manual com o pedal na pos. -2 190 = 1
Posigao de base 2 Tecla 55
Corte de linha ligado e/ou desligado Tecla S3
inl Bloqueio de marcha activo com contacto aberto 240 = 6
in3 Velocidade automdtica {n12)} sem pedal 242 = 10
in4 Fungdo "libertar a cadeia” 243 = 18
nl Velocidade de posicionamento 110
nz Velocidade maxima 111
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Acciconamento pleno da elevacdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
ird limero de passos de rptagdo para tris 180 !
drd Atraso na activagdo da inversdo de rotagdo 181

*)

A fun¢do "corte de linha” & suprimida no processo de libertar da cadeia.
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Modo 6 {ponto cadeia com cortador de fita) paradmetro 232 = OFF
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| 0251/MODE-6a|
Denominagao Fun¢de Paradmetro | Tecla no
abreviada comando
Modo 6 290 = 6
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de 1inha 1igado e limpa-linhas desligado Tecla S3
Ponto cadeia com cortador de fita (M3) 232 = OFF
inl Cortador de fita/tesoura rdpida no modo ponto cadeia e 240 = 15
corta e cose
nl Velocidade de posicionamento 110
nZ Velocidade mdxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
n’7 Velocidade da operacio de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagio do calcador 204
kdl Tempe de retardamento do cortador de linha Ml 280
ktl Tempo de activagde do cortador de linha M1 281
kd? Tempo de retardamento do Timpa-linhas M2 282
kt? Tempo de activacdo do 1impa-linhas M2 283
kd3 Tempo de retardamento do cortador de fita M3 284
kt3 Tempo de activagdo do cortador de fita M3 285
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
SSc Pontos do arranque suave 100
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Modo 6 (ponto cadeia com tesoura rapida) parametro 232 = ON

=1
- 12 L
0
-1 {
-2 1 | !
| H t
! 1 1 ]
! | 1 1
1 | 1 1
1 1 ) !
O { } ! |
n } [nB i £ n2 n7 ! ni € n2 \ni i n7 !
POS.1 i 1012 i: i 10 112~ Il i: ':
$T2/20 N 10 - e B !
POS.2 | 18Sel i | 1SSel b !
s12/21 i N | i
FL 'tsi :5 kdF 1 t3t i ! :i kdF 1 t4 15
§T2/35 _IH. ¥ e Lo
M1 ; Tk 1Tkt 1] | Lo kd ikt
1" 1
ST2/37 - ( : ! g f
T T i - T T T T ]
M2 (AH1) : :deHdZI ‘H ! :delk‘tZ : ! ”
ST2/28 - H L I
! ! i H H ! [ H 4
M3 (AHZ) : |I :Ikds kt3 1 E : : : :Ide 1kt3 i
sT2/27 P! : P EERENE
ML 1 : 1 | : | 1 |
ST2/32 ,' ,'
| i
AH OLO o/o lo—-e' I [ I
[ 0251/MODE—6b]
Denominagao Fungao Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 6 290 = 6
Arrangue suave }igado Tecla 5¢
Corte de linha e Timpa-linhas 1igados Tecla §3
Ponto cadeia com tesoura rdpida M2/M3 232 = ON
inl Cortador de fita/tesoura rapida no modo ponto cadeia e 240 = 15
corta e cose
nil VeTocidade de posicionamento 11¢
n2 Velocidade maxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
n/ Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagde do calcador 203
t5 Cadéncia da elevacao do calcador 204
kdl Tempo de retardamente do cortader de linha M1 280
ktl Tempo de activagdo do cortador de Tinha ML 281
kd2 Tempo de vetardamento para M2 (tesoura rdpida AH1) 282
kte Tempo de activagdo para M2 (tesoura rdpida AH1) 283
kd3 Tempo de retardamento para M3 (tesoura rapida AH2) 284
kt3 Tempo de activagdo para M3 (tesoura rapida AH2) 285
kdF Tempo de retardamento até ao figar do calcador 288
SSc Pontos do arranque suave 100
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Modo 7 (corta e cose) parametro 232 = OFF / decurso com paragem intermédia
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0251 /MCDE—7a
Denominagdo Fungao Pardmetro | Tecla no
abreviada comando
Modo 7 290 = 7
Corte de Tinha ligado Tecla S3
Ponto cadeia com cortador de fita M3 232 = OFF
Efevagdo do calcador no final da costura LIGADA Tecla 54
*) Contagens cl, c2, c3 e c4 ligadas 000...003
Fotocélula ligada 009 - ON
Funcao pedal na posigdo -1 e -2 activa na costura 019 = 3
KLM Pingca no fim da costura LIGADA 020 = ON
Blogueio do arranque quande a fotocélula 132 = OFF
esta clara
Fim da costura apds contagem c2 191 = 1
Velocidade n5 depois da detecgdo do tecido por fotocélula 192 = OFF
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
né Velocidade da contagem final 113
n5 Velocidade apds a detecgdo do tecido por fotocélula 114
n? Velocidade da operagdo de corte 116
t2 Atraso de ligagdo da elevagdo do calcador com o pedal na 201
posicdg -1
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
kd1/kd? Tempo de retardamento do corte de linha ML 280/282
ktl/kt2 Tempo de activagdo do corte de 1inha M1 281/283
kt3 Tempo de activagdo do cortador de fita M3 285
c? Contagem final velocidade limitada até 3 paragem 000
cl Contagem inicial velocidade tTimitada 001
€3 Contagem inicial cortador de fita 002
¢4 Contagem final cortador de fita 003
LS Pontos de compensacdo da fotocélula 004
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
ckl Pontos para pinga no inicio da costura 021
*) Se os pardmetros 000...003 forem regulados a "0", os percursos de contagem correspondentes

estardo desactivados.
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Modo 7 {corta e cose) pardmetro 232 = ON / decurso com paragem intermédia
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ST2/32 | I | i
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3+ | d =2
Denominagdo Fungao Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 7 290 = 7
Corte de Tinha Tigado Tecla 53
Ponto cadeia com tesoura rapida M2/M3 232 = ON
Elevacda do calcador no final da costura LIGADA Tecla 54
*) .Contagens cl, ¢2, ¢3 e ¢4 ligadas 000...003
Fotocélula ligada 009 = ON
Funcdo pedal na posigdo -2 corte de linha bloqueado 419 = 2
KLM Pinga no fim da costura DESLIGADA 020 = OFF
Bloqueio do arranque quando a fotocélula 132 = OFF
estd clara
Fim da costura apds contagem c2 191 =1
Velocidade n5 depois da detecc¢do do tecido por fotocélula 192 = QFF
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mixima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
n4 Velocidade da contagem final 113
nb Velocidade apds a detecgdo do tecido por fotocélula 114
n? Velocidade da operagdc de corte 116
t2 Atraso de 1igacdo da elevagao do calcador com o pedal na 201
posigdo -i
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento plenc da elevagdo do calcador 203
th Cadéncia da elevagdo do calcador 204
kdl Tempo de retardamento do corte de linha M1 280
ktl Tempo de activagao do corte de linha M1 281
kd? Tempo de retardamento da tesoura rédpida M2 282 = 0
kd3 Tempo de retardamento da tesoura rapida M3 284 = 0
kt2/kt3 Tempo de activagao da tesoura rapida M2/M3 283/285
c2 Contagem final velocidade Timitada até & paragem 000
cl Contagem inicial velocidade limitada 001
c3 Contagem inicial cortador de fita 002
o Contagem final cortador de fita 003
LS Pontos de compensagdo da fotocélula 004
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
cki Pontos para pinga no infcio da costura 021
*) Se os pardmetros 000...003 forem regulados a "0", 0s percursos de contagem correspondentes

estarao desactivados.
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Modo 7 (corta e cose) parametro 232 = OFF / decurso sem paragem automatica no fim da costura
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Denominagdo fungao Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 7 290 = 7
Decurso sem paragem no fim da costura 018 = ON
Corte de Tinha ligado Tecla S3
Ponto cadeia com tesoura rapida M2/M3 232 = OFF
*} Lontagens c¢l, ¢2, c3 e c4 ligadas 000...003
Fotocélula ligada 009 = ON
Pedal na posicdo -1 e -2 activos na costura 019 = 3
Blogueio do arranque quando a fotocélula 132
esta clara
nl Velocidade de posicionamento 110
nZ Velocidade médxima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
nj Velocidade da contagem final 113
n5 Velocidade apds a detecgdo de tecido por fotocélula 114
n7 Velocidade da operacdo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevacao do calcador 204
kdl Tempo de retardamento do corte de linha M1 280
ktl Tempo de activagdo do corte de linha M1 281
kd? Tempo de retardamento do corte de linha M2 282
kt? Tempo de activagdo do corte de linha M2 283
kd3 Tempo de retardamento do cortador de fita M3 284 = 0
kt3 Tempo de activacdo do cortador de fita M3 285
c? Contagem final velocidade Timitada até & paragem 000
cl Contagem inicial velocidade limitada 001
c3 Contagem inicial cortador de fita 002
cé Contagem final cortador de fita 003
LS Pontos de compensagdo da fotocélula 004 =0 -
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
*) Se os pardmetros 000...003 forem regulados a "0", os percursos de contagem correspondentes

estardo desactivados.
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Modo 7 (corta e cose) parametro 232 = OFF / decurso com sucgéo de cadeia
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Denominagdo Fungao Pardmetro | Tecla no
abreviada comando
Libertar da cadeia automatica 190 = 3
Modo 7 290 = 7
Corte de linha ligado Tecla 53
Ponto cadeta com cortador de fita M3 232 = OFF
Elevagde do calcador no final da costura LIGADA Tecla 54
*) Contagens ci, ¢2, ¢3 e c4 ligadas 000, ..003
Fotocélula 009 = ON
Decurso do modo corta e cose com paragem 018 = OFF
Fungdo pedal na posicdo -1 e -2 activa na costura 019 = 3
Succdo de cadeia no fim da costura até a 022 = ON
posicdo 0 do pedal
Bloqueio do arranque quando a fotocélula esta clara 132 = OFF
Safda Ml succdo de cadeia LIGADA (sé estando 290 = 7) 148 = 1
Fim da costura apds contagem c? 191 =1
Velocidade n5 depois da deteccdo do tecide por fotocédlula 192 = QOFF
Sinal "sucgdo de cadeia" a partir da fotocélula clara 193 = ON
nl Velocidade de posicicnamento 110
n2 Velocidade mixima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
n4 Velocidade da contagem final 113
ns Velocidade apds a deteccdo do tecido por fotocélula 114
n/ Velocidade da operagdo de corte 116
t? Atraso de ligacdo da elevagdo do calcador com o pedal na 201
posigao -]
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
ta Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
kd? Tempo de retardamento do corte de linha M2 282
kt? Tempo de activagao do corte de linha M2 283
kt3 Tempo de activagdo do cortador de fita M3 285
c2 Contagem final velocidade Timitada até & paragem 000
cl Contagem inicial velocidade limitada 001
c3 Contagem inicial cortador de fita 002
cd Contagem final cortador de fita 003
LS Pontos de compensagdo da fotacélula 204
kdF Tempo de retardamento até ao ligar do calcador 288
*) Se os parametros 000...003 forem regulados a "0", os percursos de contagem correspondentes

estardo desactivados.
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Modo 8 ("backlatch" Pegasus)
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Denominagao Funcao Parametro | Teclia no
abreviada comando
Modo 8 290 = 8
Posigdo de base 2 Tecla S5
Arranque suave [igado 134 = ON | -Tecla S2
inl Blogueio de marcha activado com interruptor aberto 240 = 6
in3 n-Auto com interruptor fechado 242 = 10
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
nlz Velocidade automdtica 118
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
SS¢c Pontos do arranque suave 100
*) = O bloqueic de marcha ndo tem qualquer efeito enquanto a velocidade automdtica estiver activada!
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Modo 9 ("backlatch” Yamato) sem fotocélula
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*,/ 0251/MODE-9
Denominagdo Fun¢do Pardmetro | Tecla no
abreviada camando
Mode 9 290 = 9
Arranque suave Tigada Tecla 52
Posigdo de base 2 Tecla S5
inl Blogueio de marcha activado com interruptor aberto 240 = 6
in3 n-Auto com interruptor aberto (a fungao da entrada 3 242 = 10
& invertida no modo 9}
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
nlz Velocidade automatica 118
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento plenc da elevagdo do calcador 203
5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
5S¢ Pontos do arrangue suave 100

O bloqueio de marcha tem prioridade sobre a velocidade automatica!
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Modo 9 ("backlatch" Yamato) com fotocélula
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Denominagdo Fungdo Pardmetro | Tecla no

abreviada comando
Modo 9 290 = 9
Arranque suave ligada Tecla §2
Fotocélula ligada 009 = ON
Posicdo de base 2 Tecla S5
Velocidade fixa nl2 que nac pode ser interrompida com o pedal nd 141 = 3
pos. 0

inl Blogueio de marcha activado com interruptor aberto 240 = 6

in3 n-Autce depois de abrir brevemente o interruptor na entrada in3 | 242 = 10
e quando a fotocélula esta clara

nl Velocidade de posicionamento 110

n2 Velocidade mixima 111

nt Velocidade do arranque suave 115

nl2 Velocidade automdtica 118

t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202

t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203

t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204

S5¢c Pontos do arranque suave 100
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Modo 10 (ponto preso)
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|0251 /MODE—10 |
Denominagao Fungédo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Modo 10 290 = 10
Arranque suave ligado Tecla S2
Corte de linha e limpa-linhas 1igados Tecla 53
Inversdo de rotacdo DESLIGADA 182 = OFF
nl Velocidade de posicicnamento 110
n2 Velocidade méxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arrangue a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pteno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
t7 Atraso na activagdo do calcador apés o limpa-linhas 206
ktl Tempo de activagde do cortader de linha para tras Ml 281
kd3 Tempo de retardamento do limpa-linhas M3 284
kt3 Tempo de activacdo do limpa-linhas M3 285
SSc Pontos do arrangue suave 100

O tempo t7 comeca apenas depois de decorridos os tempos ktl e kt3 resp. .
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Modo 11 decurso com inversdo do sentide de rotagdo através do pedal na posi¢do -2
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A m T
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+ ::; il | |
| | |
On | £n2 n1 = n2 n1 { : | |
: A i prol I : AN A
| ) dro \ose2 ATt A |
| | 1 ! o |
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|
|
;2/35 [ I'rsl
M Ol !
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|

|

sT2/

M2 ﬂ-z
ST2/28

M3 (ML)
S12/27

ML

ST2/32

n.pos OLO o Oty o Om—0 I

[ 0251 /MODE—11]

O WO ) S

Q

Denominagdo | Fungdes Parimetro Tecla no

abreviada comande
Modo 11 290 = 11

nl Velocidade de posicionamento 110

n2 Velocidade maxima 111

inl Tecla para velocidade de posicionamento 240 = 20

t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202

M1 Sinal "inversdo do sentido de rotagao”

M2 Sinal "pedal na posigdo -2"

M3 Sinal "maquina em marcha"
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Modo 12 decurso com inversdo do senfido de rotagdo através da tecla in3
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ON X -
o s ] o
[ 0251/MODE~12]
Denominacgdo | Fungdes Parametro Tecla no
abreviada comando
Hodo 12 290 = 12
inl Tecla para velocidade de posicionamento 240 = 20
in3 Tecla para inversdo de sentido de rotagic 242 = 21
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
t3 Atrasa de arrangue a partir do calcador elevado 202
M1 Sinal "inversdo do sentido de rotagao”
M2 Sinal "pedal = 0"
M3 Sinal "mdquina em marcha"

Aviso

Ao pressionar a tecla inversao do sentido de rotagao, o sinal "maquina em marcha” sera interrompido durante
10 ms, na condi¢do de o pedal esteja accionado.
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Modo 13 (ponto preso / Ptaff (1425)

-1

-2 _1 | 1
| I |
| | | |
1 | [ [ |
On | ' | [ |
L lr i 3 {1 L/
POS.1 L + | 'n‘drd||| ] A p—
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T 1T . ¥
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L7 N N 1 |
M3 (FW) ! l : ITS [ |
o | L L T !
ML ] |
ST2/32 | |
1 I
0B J’t‘) o om0
0251/MODE—13
Denominagao Fungdo Parametro | Tecla no
abreviada comando
Mode 13 290 = 13
ing Tecla para velocidade limitada nl2 243 = 11
Limitagdo de velocidade ndoc invertida 266 = 0
ng Velocidade mdxima i1l
n? Velocidade da operagdo de corte 116
nl2 Velocidade 1imitada 118
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
tb Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagao do calcador apds o limpa-linhas 206
ird Nimero de passos de rotagdc para trds 180
drd Atrasoc na activagdo da inversdo de rotagdo 181
iFA Angule de activagdo do cortador de linha 250
FSA Tempo de activacao da supressio da tensdo da linha 251
FSE Retardamento da supressdo da tensdo da linha dependente 252
do angulo

Se o corte de linha for desactivado, activa-se a supressio da tensio da linha (M2) paralelamente 3 elevagio do

Aviso

calcador!
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Modo 14 (ponto preso)
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L ! ! ! S
ST2/32
| 0251/MODE=14 |
Denominagdo Fungao Parametro| Tecla no
abreviada comando
Modo 14 280 = 14
Arranque suave ligado Tecla 52
Corte de linha e Timpa-linhas ligados Tecla 33
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mdxima 111
né Velocidade do arrangue suave 115
n? Velocidade da operagdo de corte 116
t3 Atraso de arrangue a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
tb Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do calcador apds o limpa-linhas 206
kd4 Tempo de retardamento safda M2 286
kt4 Tempo de activagdo safda M2 287
$Sc Pontos do arranque suave 100
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5. Lista dos Parametros

5.1 VALORES PREVIAMENTE REGULADOS DEPENDENTES DO MODO

Os valores previamente regulados, os quais sdo diferentes segundo 0 modo, estio indicados na seguinte tabela.
Ao comutar 0 medo, estes valores sdo automaticamente comutados. A regulagio de origem € modo 0!

Modo =>0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Parametro

004
005
009
013
014
100
> 110
** 111
** 115
** 116
** 117
** 118
122
130
132
134
147
153
161
180
181
182
190
192
201
202
203
204
205
206
211
239
240
242
243
250
251
252
*x 253
254
** 280
w281
** 282
** 283
** 284
*x 285
> 288

OFF  OFF
OFF  OFF

OFF  OFF
OFF  OFF
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Fungao

Pos. de base 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 1 2 2 1 1

X = As posigoes marcadas com "x" nao sdo usadas na sequéncia de fungdes.

- = Para as posigdes marcadas com
Lista de Pardmetros.

sao usados 0s valores previamente regulados indicados na

= Se a programagao dos valores de pardmetro de 3 ¢/ou 4 algarismos for efectuada no comando,
entdo o valor indicado de 2 e/ou 3 algarismos tera de ser multiplicado por 10.
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5.2 NiVEL. DO OPERADOR

Parametro Denominagao © { Unidade mdx min Preset Ind.
Prg.
NQ
000 Contagem de pontos 254 0 2 A
- Contagem final velocidade limitada n4 até & paragem
001 Contagem de pontos 254 0 2 A
- Contagem inicial velocidade limitada n3
002 Contagem de pontos 254 0 2 A
- Contagem do cortador de fita no infcio da costura
003 Contagem de pontos 254 0 2 A
- Contagem do cortador de fita no final da costura
004 LS | Pontos de compensacio da fotocélula 254 0 7% A
005 fiGmero de pontos do filtro da fotocélula para tecidos 254 0 1 *} A
de matha
006 Nomero das costuras por fotocélula 15 1 1 A
007  Stc | Nimero de pontos da costura com contagem de pontos 254 0 20 A
009 LS Fotoc&lula LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF %) A
013 Corte de linha LIGADO/DESLIGADD ON/OFF ON *) A
014 Limpa-linhas LIGADO/DESLIGADO ON/OFF ON *} A
015 Contagem de pontos LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF A
018 UoS | OFF = Decurso do modo corta e cose com paragem | ON/OFF QFF A
ON = Decurso do modo corta e cose sem paragem
019 0 = Pedal na posigdo -1, etevacdo do calcador blogueada 3 0 3 A
na costura; com pedal na posi¢do -2, & apenas possTve{
elevacdo do calcador na costura
(fun¢do & apenas possivel com "fotocédlula ligada™)
1 = Pedal na posigdo -1, elevacdo do calcador blogueada
na costura
2 = Pedal na posicdo -2, corte de linhas bloqueado
(fungdo & apenas possivel com "fotocglula ligada")
3 = Pedal na posigdo -1 e -2, activados na costura
020 kLM | Pingca no fim da costura LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF A
021  ckL| Pontos adicionais para pinga no infcio da costura (modo 7 254 0 2 A
022 OFF = Sucgdo de cadeia até ao fim da contagem | ON/OFF OFF A
2
ON = Sucgdo de cadeia no fim da costura até a
posigao 0 do pedal
*) Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Pardmetros!
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NIVEL DO OPERADOR
Parametro Denominacio Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne
023 Elevagdo automdtica do calcador com o pedal para a 1 0 1 A
frente no fim da costura, estando a fotocdiula ou
contagem de pontos activada
0 = Calcador automitico desligado
1 = Calcador automatico ligado
030 0 = Detector de linha da canela DESLIGADD 2 D [\ B
1 = Detector de linha da canela com paragem
2 = Detector de linha da canela sem paragem
031 Nimero de pontos para detector de linha da canela 25500%** 0 0 A

***}  Se a programagao do valor méximo de pardmetro de 5 algarismos for efectuada no comando,
entao o valor indicado de 3 algarismos tera de ser multiplicado por 100.
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5.3 NiVEL DO TECNICO

Nimero de codigo 190 ao operar no dispositive de comando

Parametro Denominagao Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne
100 SSc¢ | Nimero dos pontos do arranque suave 20 0 2 %) A
110 nl | Velocidade de posicionamento rpm 390 =) 70 200 %) A
111 n2 | Limite maximo do margem de regulagdo de n-max | rpm 9900 *#)| nZ_ 4000 *} A
112 n3 } Velocidade da contagem de pontos no inicio da { rpm 9900 **) 200 1200 A
costura
113 nd4 | Velocidade da contagem de pontos no fim da rpm 9900 **) 200 1200 A
costura
114 n5 Velocidade apds detecgdo do final de costura rpm 9900 **)| 200 1200 A

por fotocélula

115 n6 | Velocidade do arranque suave rpm 2550 **)| 70 500 *) A

116 n7 | Velocidade de corte rpm 500 **)| 70 200 *) A

117 nl0| Velocidade do ajustamento de curso rpm 9900 **)| 400 1000 *) A

[18 nlZ | Velocidade automdtica para a contagem de rpm 9300 *+) 400 3500 *} R
pontos

119 Graduagde da velocidade 3 1 2 A
1 = linear

2 = pouco progressiva
3 = altamente progressiva

121 n2_| Limite minime do margem de regulacdo de n-max | rpm n2-  **) 400 400 A
122 n9 | Velocidade limitada ng rpm 9900 **)| 400 2000 *) A
124 Limitacdo da velocidade para potenciémetro rpm 9900 **)pPa.125 4p00 A

externo (valor maximo)

125 Limitacdo da velocidade para potenciometro rpm Pa.124 **)[ 400 400 A
externo (valor minimo)

126 Fungdo limitacdo da velocidade para potenciémetro 2 0 0 A
externo
0 = Fungao potencidmetro externo desligada

1
2

Potencidmetro externo estd sempre activado
Potencidmetro externo activa-se apenas se estiver
seleccionada uma das entradas inl...in4 e se esta
for accionada

") Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Parametros!

"*)  Se a programacao dos valores de parametro de 3 efou 4 algarismos for efectuada no comando,
entéo o valor indicado de 2 e/ou 3 algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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NIVEL DO TECNICO
Numero de cidigo 190 ao operar no dispositivo de comande
Parametro Denominagaoc Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne
128 Atraso de arranque com comando de arrangue ms 2000 **) 0 0 A

através do escurecimento da fotocélula
(ver pardmetro 129)

129 Arranque da maquina através do escurecimento ON/OFF OFF A
da fotocélula (sd se parametro 132 = ON)

130 Filtro da fotocélula para tecidos de malha ON/OFF OFF ) A

131 OFF = Fotocélula activa quando escura ON/OFF ON A
ON = Fotocélula activa quando clara

132 Blogueio do arranque com fotocélula clara ON/OFF oN  x) A

133 Corte de linha com fim da costura apds detecgao| ON/OFF ON A
do final de costura por fotocélula

134 Arranque suave ON/OFF OFF =} A

137 Ajustamento do curso / flip-flop 1 ON/OFF ON A

141 Condicdo para a velocidade numa costura com contagem 3 0 0 A
de pontos

0 = Velocidade depende do accionamento do pedal e
pode ser regulada até a velocidade maxima ajustada
(parametro 111}

1 = Velocidade fixa (parametrc 118), sem ser
influenciada pelg accionamento do pedal
{parar a miquina por colocar o pedal na
posigdo basica)

2 = Velocidade Timitada depende do accionamento do
pedal e pode ser regulada até ao limite ajustado
{parametro 118)

3 = Com velocidade fixa {(parametro 118),
interromper através accionamento do pedal
d posigao -2

142 Condi¢do para a velocidade na costura livre e na 3 0 0 A
costura com fotocélula
0 = Velocidade depende do accionamento do pedal e
pode ser regulada até i velocidade maxima ajustada
(parametro 111)
1 = VYelocidade fixa (pardmetro 118}, sem ser
influenciada pelo accionamento do pedal
(parar a maquina por colocar o pedal na
posigac basica)
Velocidade limitada depende do accionamento do
pedal e pode ser regulada até ao limite ajustado
(parametro 118)
3 = Com velocidade fixa (parametro 118),
interromper através accionamento do pedal
4 posigdo -2

P
L}

*}  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Parametros!
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NIiVEL DO TECNICO

Nimero de codigo 190 ao operar no dispositivo de comando

Sinal remate na saida Ml
Sinal remate na saida M2
Sinal remate na sajda M3,
se parametro 297 = 0

LUTI AN I ]
oo

Quando o parametro 290 = 7, & atribuida a fungdo
succdo de cadeia & saida seleccionada.

A ligagdo entre o cabo de adaptagac e o electroiman de
remate terd de ser corrigida conforme a regulacdo das
saidas M1...M3. Ver o esquema de ligacdes e o arranjo
do cabo de adaptacgéo.

Parametro Denominagdo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne
143 Contagem no inicio da costura 1 0 1 A
0 = com velocidade fixa
1 = velocidade limitada n3 determinada pelo pedal
144 Contagem no fim da costura 1 0 1 A
0 = com velocidade fixa
1 = velocidade limitada nd4 determinada pelo pedal
145 OFF= Sinal M1 corte de linha pos.l...pos.1A ON/OFF OFf A
ON = Sinal M1 corte de linha pos.l...pos.2
(apenas efectivo no modoe 0)
146 0 = Sinal ajustamento de curso/flip-flop DESLIGADO 3 0 0 A
1 = Sinal ajustamente de curso/flip-flop na saida Ml
2 = 5inal ajustamento de curso/flip-flop na safda M2
3 = Sinal ajustamento de curso/flip-flop na saida M3,
se parametro 297 = 0
A ligacdo entre o cabo de adaptagdo e o electroiman de
ajustamento de curso terd de ser corrigida conforme a
reguiacdo das safdas MI...M3. Ver o esquema de TigagDes
e o arranjo do cabo de adaptacio.
147 0 = Sinal miquina em marcha DESLIGADOD 3 0 0 *) A
1 = Sinal mdquina em marcha na saida M1
2 = Sinal mdquina em marcha na saida M?
3 = Sinal maquina em marcha na saida M3,
se parametro 297 = 0
A ligagdc entre o cabe de adaptagdo e a valvula
electromagnética maquina em marcha tera de ser
corrigida conforme a regulagao das saidas M1...M3.
Ver o esquema de ligag¢des e o arranjo do cabo de
adaptacgio,
148 = Sinal remate DESLIGADO 3 0 0 A

*}  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Parametros!
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NIVEL DO TECNICO
Namere de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando
Parametro Denominagdo Unidade méx min Preset Ind.
Prg.
Ne
152 Retardamento de desactivagdo da velocidade de | ms 500 80 150 A
ajustamento do curso
153 Forga de retengao na paragem da maquina 50 0 10 *) A
155 Medo sinal de marcha 3 0 0 A
G = Sinal DESACTIVADG
1 = Sinal de marcha ACTIVADO
2 = Activagdo do sinal de marcha se a velocidade
estiver > 3000 rpm
3 = Sinal com pedal < > 0
156 Retardamento de desactivagdo do sinal de ms 2550 **) 0 0 A
marcha
161 Sentido de rotagdo do motor 1 0 1 *) A
0 = Rotagdo a direita
1 = Rotagdo & esquerda
172 Indicagdo no dispositivo de comando: A
Pos. 1 até 1A (LED 7 acende-se)
Pos. 2 até 2A (LED 8 acende-se)
173 Verificagdo das saidas e das entradas dos sinais A
através do painel de comando incorporado
01 = Livre na tomada ST2/34
02 = Elevacdo do calcador na tomada ST2/35
03 = Saida Ml na tomada ST2/37
04 = Saida M3 na tomada ST2/27
05 = Safda M2 na tomada ST2/28
06 = Livre
07 = Sajda ML e M5 resp. na tomada STZ2/32
OFF/ON = Através do accionamento dos interruptores
que estdo ligados ao comando & verificado
a sua fungdo que & indicada com "ON/OFF" no
display.
179 Indicagdo no dispositive de comando: A
Os dados sdo indicados sucessivamente no display ao
premir a tecla "> »",
0 niimero do programa, ¢ indice de alteragdo e o nimero
de identificagdo sdo indicados sucessivamente (ver o
capitulo Identifica¢do do programa no dispositivo de
comando)

*)  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Pardmeiros!

**)  Se a programacgao dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuada no comando,

entao o valor indicado de 2 e/ou 3 algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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NIVEL DO TECNICO

Nuamero de codige 190 ao operar no dispositivo de comando

Parametro Denominagdo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
N&
180  ird| Nimero de passos da inversdo de rotagdo 100 0 60 *) A
181  drd | Atraso na activagdo da inversdo de rotagdo ms 990 0 10 ") A
182 Inversdo de rotacdo LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF %) A
183 Desligar da funcdo flip-flop no final da costura 1 0 0 A
0 = Flip-flop 1 ndo é desligado no final da costura
1 = Flip-flop 1 & desiigado no final da costura
184 ¢6 | Nimero dos pentos adicionais ao libertar da cadeia 254 0 20 A
(efectivo sé se parametro 190 = 3 e 290 = 7}
185 cHP | Contagem de pontos ajustamento do curso 254 0 0 A
190 Fungdo "libertar da cadeia” nos modos 4, 5, 6 e 7 3 0 2 *) A
{parametro 290)
0 = Libertar da cadeia DESLIGADO
1 = Llibertar da cadeia manual {com pedal na pos.-2
sem cortar no fim da costura)
1 = Llibertar da cadeja automatico
- com fotocélula ou
- pedal na pos.-2 (parametro 019} sem corte de fitd
no fim da costura
3 = Llibertar da cadeia automdtico
- com fotocélula ou
- pedal na pos.-Z (parametro 019) com corte de fita
pontos adicionais (parametro 184) no fim da
costura, em seguida libertar da cadeia
(sé se parametro 290 = 7)
191 Fim da costura no modo de corta e cose através da 1 0 0 A
contagem final c2 ou c4
0 = Fim da costura depois da contagem c4 -
cortador de fita
1 = Fim da costura depois da contagem c2 -
sucgdo de cadeia
192 Velocidade dos pontos de compensacdo da ON/OFF OFF  *}) A
fotocélula
OFF =Velocidade n5 apés a detec¢do do final
da costura por fotocélula
0N =Velocidade determinada pelo pedal
193 Ligar do sinal "sucgdo de cadeia" ON/OFF OFF A
OFF =Sinal "sucgdo de cadeia" depois dos pontos
de compensagde da fotocélula
ON =Sinal "sucgdo de cadeia" a partir da
fotocélula clara
*) Depende do modo seleceionado; ver a tabela no inicie da Lista dos Parimetros!
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NIVEL DO TECNICO
Namero de codigo 190 ao operar no dispositivo de comando
Parametro Denominagéo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne
195 Pontos para o monitor da fotocé&lula 2550 **) 0 0 A
196 Funcdo "corte de linha de ponto cadeia” 1 0 0 A
0 = Corte de linha de ponto cadeia geral
1 = Corte de linha de ponto cadeia Pegasus

**) Se a programagio dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuada no comando,

entao o valor indicado de 2 ¢/ou 3 algarismos tera de ser multiplicado por 10,
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5.4 NIVEL DO FORNECEDOR

Nimero de codigo 311 ao operar no dispoesitivo de comando

OFF = Cortador de fita
ON = Tesoura rdpida (regular o parametro
282 = 0)

Parametro Denominagao Unidade | max min Preset ind.
Pryg.
a
201 t2 | Atraso na activagdo da elevagdo do calcador ms 500 20 80 *) A
com o pedal metade para tras
202  t3 | Atraso de arranque apds a desactivagdo do ms 500 0 50 %) A
sinal "elevacdo do calcador”
203 t4 | Tempo do accionamento plenc da elevagac do ms 600 0 500 *) A
calcader
204 t5 | For¢a de retengdo para a elevagdo do calcador 3 *) A
Graus 0...7
Grau 1 = 12,5%
Grau 7 = 87,5%
Grau 0 = 100%
Grau 1 = pouca forga de retengdoe
Grau ¢ = muita forga de retencde
205 t6 | Tempo do limpa-linhas ms 2550 **)| 0 120 *}) A
206 t7 | Retardamento fim limpa-linhas até i elevagdo ms 800 40 4 *) A
do calcador LIGADA
207 Accdo de travagem ao alterar o valor tebrico < 4 graus 64 Bt 25 A
208 Accao de travagem ao alterar o valor tedrico > § graus 64 1 64 A
211  tFL| Retardamento de activacdo da elevagio do ms 500 0 60 *) A
calcador com limpa-linhas desligade
220 Poder de aceleragidoc do motor 255 1 32 A
221 Grelha de velocidade 1 rpm 990 **)} 50 100 A
222 Tempo de repouso da grelha de velocidade ms 990 0 0 A
(sd6 tem efeito se parametro 224 = OFF)
223 Grelha de velocidade 2 rpm 6500 **)[ 200 1700 A
224 Grelha de velocidade 2 LIGADA/DESLIGADA ON/OFF ON A
231 Execugdo do 1° ponto apds rede ligada em ON/OFF ON A
velocidade de posicionamento
232 Corta e cose com tesoura rapida ON/OFF OFF A
LIGADO/DESLIGADOD

*}  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Parametros!

") Se a programagao dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuada no comando,

entao o valor indicado de 2 e/ou 3 algarismos tera de ser multiplicade por 10.
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NIVEL DO FORNECEDOR

Numero de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando

Parametro Denominagao Unidade| max min Preset Ind,
Prg.
N2

233 Mensagem de erro Al, se o pedal nao estiver ON/OFF . ON A

ng posigdo 0 ao pdr a maquina em marcha

OFF = Mensagem de erro Al & indicada

ON = Mensagem de erro Al & suprimida
(p.ex. para unidades automdticas de
costura)

234 Rearranque ap6s o bloqueio de marcha ON/OFF ON A

OFF = Rearranque apés o blogueio de marcha
sem ser influenciado pelo accionamento
do pedal

ON = Rearranque apés o biogueio de marcha
apenas depois de colocar o pedal na
posigdo 0

239 Selec¢do da fungdo de entrada na tomada B18/5 28 0 ‘ 0 *) D
0 = Fungdo de fotocélula se 009 = ON

Todas as demais fungbes como com o parametro 240,
excepto com o pardmetro 239 = 14, Neste caso, ©
ajustamento do curso ocorre com a limitagdo de
velocidade momentdnea (nd3o permanente).

*)  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Paridmetros!
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NiVEL DO FORNECEDOR

Nimero de cédige 311 ao operar no dispositivo de comando

para a entrada 1
Em alguns modos existe um valor fixo previamente
reguiado {ver tabela no cap. 5.1)

[= B B R S =

10
11
12
13
14
15
16

17
18

19

20
21

22

23
24

25

26
27

28

Sem fungao

Agulha em cima/em baixo

Agulha em cima

Ponto singular {ponte de alinhavar)

Ponto completo

Agulha para posigdo 2

Blogueio de marcha efectivo com contacto

aberto

Blogueio de marcha efectivo com contacto

fechado

Blogueio de marcha (ndo-posicionado)

efective com contacto aberto

Bloqueio de marcha (ndo-posicionado)

efectivo com contacto fechado

Velocidade automdtica sem pedal (nl2)

Velocidade limitada com pedal (nl2)

Elevagdo do calcador com ¢ pedal na posicgao 0
Ajustamento do curso com velocidade limitada nl0
{momenténeo)

Ajustamento do curso (flip-flop 1) com velocidade
limitada n10 {permanente)

Cortador de fita/tesoura rapida

Remate intermédio/concentracdo de ponte intermédia
Sem fungdo

Libertar a cadeia {pode ser activado com comutador;
porém a funcdo & desempenhada apenas fo final da
costura)

Atencdo! Regular o parametro 182 = ON

Regular o contador do detector de linha da canela
conforme o valor regulado com pardmetro 031
Velocidade de posicionamento {nl)

Inversdc do sentido de rotagao {s6 possivel no
modo 12)

Sem fungdo

Saida 5T2/29 estd activada consoante a reguiacido
do parametro 186,

Limites de velocidade n9

Agulha move-se da posigdo 1 3 posigado 2
(flip-flop 3). Se a agulha se encontrar fora da
posicdo 1, o arranque bloquea-se por razdes de
seguranga e o calcador Tevanta-se imediatamente.
Limitagao da velocidade reguldvel com potencidmetro
externo

Sem fungdo

Libertar da cadeia (chamar com tecla sem
accionamento do pedal)

Fotocélula externa

Parametro Denominagio Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne

240 inl| Seleccdo da fungdo de entrada na tomada ST2/7 e B4/1 28 0 0 *) D

*}  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Parameltros!
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NIVEL DO FORNECEDOR

Nimero de cédige 311 ao operar no dispositive de comando

Parametro Denominagdo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne

242 in3| Selecgdo da fungdo de entrada na tomada ST2/6 e B4/4 28 0 0 *} D

para a entrada 3

0 = Sem fungao

Todas as fung¢des das teclas como com o parametra 240,
Em alguns modos existe um valor fixo previamente
regulado {ver tabela no cap. 5.1}

243 in4 | Selecgdo da fungdo de entrada na tomada ST2/8 e B4/5 28 0 0 *) D
para a entrada 4

0 = Sem funcdo

Todas as funcgdes das teclas como com o pardmetro 240.
Em alguns modos existe um valor fixo previamente
regulado (ver tabela no cap. 5.1)

250 iFA | Angulo de activagdo do cortader de linha incr., 120 0 100 ) A
(1 incremento = 3°)

251  FSA | Retardamento de desactivagdo da supressao ms 990 0 50 *) A
da tensdo da linha

252  FSE | Retardamento de activagdc da supressdo da incr. 120 0 0 *) A
tensdo da linha (1 incremento = 3°)

253 tFA | Tempo de paragem do cortador de Tinha ms 2550} 0 70 %) A
254 Forca de reten¢do do cortador de linha para tris 4 0 2 *) A
na safda Ml
Graus 0...4

Grau 0 = For¢a de retencdo desligada
Grau 1 = 6,25%

Grau 2 = 12,5%

Grau 3 = 18,75%

Grau 4 = 25%

263 Ajustamento de curso momentaneo entrada in... = 13; 1 0 0 B
0 = Sinal "ajustamento de curso" ndo invertido
1 = Sinal "ajustamento de curso” invertido
{fungdo efectiva s0 se parametro 137 = ON)

266 Velocidade limitada (nl2) entrada in... = 1i; 1 ] 0 B
0 = Limitagdc de velocidade nao invertida
1 = Limitagdo de velocidade invertida

(fungdo efectiva sb se parametro 137 = ON)

273  Asi | Fungdo "corte de linha no infcio da costura” ON/OFF OFF B
ligada/desligada
(sd estandc o parametro 290 = 5)

274 Adl | Tempo de retardamento para sinal M3 no inicio | ms 2550 ) 0 40 B
da costura

275 Atl| Tempoc de activagdo para sinal M3 no inicio da |-ms 2550 *¥) 0 150 B
costura

*)  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Parimetros!

**)  Se a programagio dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuada no comando,
entdo o valor indicado de 2 e/ou 3 algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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NIVEL DO FORNECEDOR

Numero de cidige 311 ao operar no dispositive de comando

Parametro Denominagdo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne

276 Ad2 | Tempo de retardamento para sinal M2 no inicio | ms 2550 **) 0 50 B
da costura

277  AtZ | Tempo de activagao para sinal M2 no infcio da | ms 2550 **) 0 60 B
costura

278  Ad3 | Tempo de retardamento para sinal M5 no inicio | ms 2550 **) 0 40 B
da costura

279  At3 | Tempo de activagdo para sinal M2 no inicio da | ms 2550 **) 0 350 B
costura

280  kdl | Tempo de retardamento ms 2550 **) 0 0 *) A

281  ktl| Tempo de activagdo ms 2550 **) 0 100 *) A

282 kd2 | Tempo de retardamento ms 2550 **) 0 100 *) A

283 ktZ | Tempo de activacdo ms 2650 **) 0 100 *) A

284  kd3 | Tempo de retardamento ms 2550 **) 0 200 *) A

285 kt3| Tempo de activagdo ms 2550 **) 0 100 %) A

286  kd4 [ Tempo de retardamento ms 2550 **) 0 300 C

287  kt4 | Tempo de activagao ms 2550 **) 0 100 o

288  kdF | Tempo de retardamento até d activagio do ms 2550 **) 0 380 *) A
calcador

*}  Depende do modo seleccionado; ver a tabela no inicio da Lista dos Pardmetros!

2k :k)

Se a programacao dos valores de 3parérm:tro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuada no comando,

entao o valor indicado de 2 e/ou

algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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NIVEL DO FORNECEDOR

Niumero de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando

Pardmetro Denominagao Unidade ma.x min Preset Ind,
Prg.
Ng

290 0 = Modo ponto preso; 14 0 5 A

(FA1 [cortador de linha], FA2, FA3, FAL+FA2);
p.ex. Brother, Diirkopp Adler, Mitsubishi, Pfaff
Toyota

1 = Modo ponto preso; p.ex. Singer (SN62AV)

2 = Modo ponto preso; p.ex. Singer (212 UTT)

3 = Modo ponto preso;
p.ex. Dirkopp Adler (cl. 767, N291)

4 = Modo ponto cadeia; p.ex. {US80A)

5 = Modo ponto cadeia em geral:
M1, M2, M3 e M4 decurso paralelo

6 = Modo ponto cadeia com cortador de fita e/ou
tesoura rapida e M1/M2 no fim da costura

7 = Modo corta e cose; p.ex. {(AC62AV1461)

8 = Modo "backlatch"; Pegasus

9 = Modo "backlatch®™; Yamato

10= Modo ponto preso; Union Special
(63900AMZ »a substituir US80A«)
€ com maquinas de ponto presc Refrey

11= Inversdo do sentido de rotagdo através do pedal na
posigio -2

12= Inversdo do sentido de rotagdo através da entrada
ind

13- Hodo ponto preso; Pfaff (1425)

14= Modo ponto preso; Juki (5550-6, 5550-7)

297 Fungdes do sinal M3 4 0 0 A
0 = Fungdo correspondente a regulacdo do parametro 290
1 = 5inal M3 liga-se cada vez que a fotocélula estd
clara
2 = 5inal M3 liga-se cada vez que a fotocélula esta
escura

3 = Sinal M3 liga-se apenas depois da fotoc&lula clara
e/ou escura até ao final da costura

4 = Sinal M3 liga-se como com a regulacdo 3. Porém,
0 sinal M5 (midquina em marcha) desliga-se durante
a emissdo do sinal M3.
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