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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z.B. fiir Nahmaschinen) miissen
alle grundlegenden Sicherheitsvorschriften,
emsghheﬁ ch der nachstehenden, immer befolgt
werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs griindlich durch.

- Der  Antrieb, seine  Zubehorteile  und
Zusatzeinrichtungen  diirfen, erst nach
Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und nur durch
hierfiir unterwiesene Personem montiert und in
Betrieb genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen, Feuer,
elektrischem Schlag oder Verleizungen zu
reduzieren:

- Verwenden Sie  diesen Antricb nur seiner
Bestimmung gemiB, wie in dieser Betricbsanleitung
beschrieben.

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder in  dieser Betriebsanleitung genannten
Zusatzeinrichtungen.

- Der  Betrieb ohne die zugehorigen
Schutzeinrichtungen ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antrieb niemals in Betrieb, wenn
ein oder mehrere Teile (zB. Kabel, Stecker)
beschadigt sind, die Funktion nicht einwandfrei ist
Beschadigungen erkennbar oder zu vermuten sind

zB. nach  Herunterfallen).  Einstellungen,
torungsbeseitigung und Reparaturen diirfen nur von
autorisierten Fachkriften durchgefithrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn
die Lﬁftug%séﬂ?_nun en verstopft sind. Achten sie
darauf, daB die Liftungséffnungen nicht durch
Fusseln, Staub oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegenstinde in die Offnungen fallen lassen
oder hineinstecken.

- Antrieb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulassig.

- Um den Antrieb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Zichen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie_nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. i der
Né%)he der Niahmaschinennadel und des Keilriemens
geboten.

- Vor Montz%e und Justage von Zusatzeinrichtungen
und Zubehor, _ zB. Positionsgeber,
Riickdreheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antrieb  netzfrei zu  schalten. ]SHau tschalter
ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN VDE 0113
Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1}).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren
von Zusatzeinrichtungen oder —~Zubehorteilen,
insbesondere des Positionsgebers, der Lichtschranke
usw. oder anderen in der Betricbsanleitung
erwahnten Zusatzgeriten, ist die Maschine immer
auszuschalten und der Netzstecker zu ziehen.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur
durch Fachkrifte ausgefithrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln
die entsifrechenden Vorschriften, z. B. DIN E
0105 Teil 1.

Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

Zu verlegende Leitungen miissen gegen die zu
erwartende =~ Beanspruchung  geschiitzt  und
ausreichend befestigt sein.

In der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen
%/ZI..B. Keilriemen) sind itungen mit einem

indestabstand von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vor%ugswelsc rdaumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

Vergewissern  Sie  sich _vor Anschluf der
Netzzuleitung, daB die Netzspannung mit den
Angaben auf dem Typenschild der Steuerung und
des Netzteils iibereinstimmt.

Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
e%rdeten SteckanschluB. Siche Hinweise zur
rdung,

Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und
Zubehor diirffen nur an  Schutzkleinspannung
angeschlossen werden.

EFKA DC-Antriebe sind iibers]gannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

Umbauten und Verinderungen diirfen nur unter
Beachtung aller Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

die auf besondere Verletzungsgefahr fiir
die Bedienperson oder Gefahr fiir die
Maschine ~hinweisen, sind an den
betreffenden ~ Stellen ~ durch  das
nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der
Steuerung und in der Betriebsanleitung.
hEiilwelst auf lebensgeféhrliche Spannung

j Warnhinweise in der Betriebsanleitung,

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in
diesem Bereich auch nach dem

Netzausschalten lebensgefihrliche
Spannung anliegen (nicht entladene
ondensatoren).

Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige
Einheit und zum Einban in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die der
Antrieb egnﬁel_)qut werden soll, den Bestimmungen
der EG-Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich

Der Antrieb ist geeignet fiir Steppstichndhmaschinen diverser Hersteller.

- Signalablaufe fiir verschiedene Abschneidsysteme siehe Kapitel "Funktionsablaufdiagramme”.

2.1 Bestimmungsgemése Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstandig funktionsfihige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die diese Teilmaschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang II Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG
und Ergénzung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fiir Industrienihmaschinen, Naheinheiten und Nihanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:

» an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
» in trockenen Riaumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor Typ DC...
1 Steuerung vario dc AB62AV
- Netzteil N153 (optional N155)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302,
reduzierte Betétigungskraft)
1 Positionsgeber P5-2
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfufl
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation
1 Zubehorsatz Z4
bestehend aus: Zugstange
10-Stift-Stecker (Mes100)

3- Stift-Stecker (Mas3100)
1 Keilriemenscheibe
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3.1 Sonderzubehor

Bedienteil VARIOCONTROL Typ V62 - Best.- Nr. 5900131

Bedienteil VARIOCONTROL Typ V62L » - Best.- Nr. 5900146

Reflexlichtschrankenmodul Variolux LSM001 - Best.- Nr. 6100028

Betitigungsmagnet Typ EML1.. (fiir z.B PresserfuBliiftung, Verriegelung, usw.) - verschiedene
Ausfiihrungen auf Anfrage

Verliingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang, kpl. mit Stecker - Best.- Nr. 1111845

und Steckkupplung

Verléngerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang, kpl. mit Stecker - Best.- Nr. 1111787

und Steckkupplung

5- Stift-Stecker (Mas 5100W) mit Schraubring, zum Anschluf einer anderen - Best.- Nr. 0501278

externen Betétigung

FuBbetitigung Typ FB302 fiir stechende Bedienung, mit ca. 1400 mm - Best.- Nr. 4160018

Anschlugleitung mit Stecker

Potentialausgleichsleitung 700 mm lang, LIY 2,5 mm?, grau, mit - Best.- Nr. 1100313

Gabelkabelschuhen beidseitig

Aufnahmestutzen fiir Positionsgeber - Best.- Nr. 0300019

FuBbetitigung Typ FB302 fiir stechende Bedienung mit ca. 1400 mm - Best.- Nr. 4160018

Anschlugleitung mit Stecker

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang, kpl. mit Stecker - Best.- Nr. 1111845

und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang, kpl. mit Stecker - Best.- Nr. 1111787

und Steckkupplung

5-Stift-Stecker mit Schraubring zuom Anschluf} einer anderen externen - Best.- Nr. 0501278

Betétigung

Aufnahmestutzen fiir Positionsgeber - Best.- Nr. 0300019

Verlingerungsleitung fiir Positionsgeber P4-.. u. P5-.., ca. 315 mm lang, kpl. mit - Best.- Nr. 1111229

Stecker und Steckkupplung

Verlangerungsleitung fiir Positionsgeber P4-.. u. P5-.., ca. 1100 mm lang, kpl. mit - Best.- Nr. 1111584

Stecker und Steckkupplung

Adapterleitung zum Anschluf an JUKI-Schnellndher mit Index -1...-6 - Best.- Nr. 1112298

(groBe Molexstecker)

Adapterleitung zum AnschluB an JUKI-Schnellndher mit Index -7 - Best.- Nr. 1112367

(Molex Minifit)

Adapterleitung zum Anschlufl an Brother K1.737-913 ohne FuBliiftung - Best.- Nr. 1100182

Adapterleitung zum Anschluf an Brother K1.737 (Belegung wie Brother - Best.- Nr. 1112310

Mark IT)

Adapterleitung zum Anschlufl an Daewoo - Best.- Nr. 1112311

Adapterleitung zum Anschluf an Mitsubishi DY-359 - Best.- Nr. 1112306

Adapterleitung zum Anschluff an Aisin Schnellnidher AD320, 340, 345, 3310 und - Best.- Nr. 1112476

Overlock EK1

Adapterleitung zum Anschluff an Toyota 1.52-AD158-203 - Best.- Nr. 1112476

Verlangerungsleitung fiir MotoranschluB, ca. 400 mm lang - Best.- Nr. 1111858

Verlingerungsleitung fiir Motoranschluf, ca. 1500 mm lang - Best.- Nr. 1111857

Riemenscheibe 40 mmd mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung (SPZ- - Best.- Nr. 1112223

Riemen benutzen)

Riemenscheibe 50 mmd mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung (SPZ- - Best.- Nr. 1112224

Riemen benutzen)

Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung ohne - Best.- Nr. 58.0013

Stecker, zum Schalten umseitig genannter Funktionen

Néhlichttransformator - bitte Netz- und
Nabhlichtspannung (6,3V
oder 12V) angeben

3-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas3100) - Best.- Nr. 0500402

10-Stift-Stecker (Mes100) - Best.- Nr. 0500357
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4. Bedienung

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehiseingabe

Um ungewolltes Verdndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf zwei Ebenen

verteilt.

Zugriff hat:

- der Techniker auf beide Ebenen

4.2 Die Bediener-Ebene

- der Bediener auf die erste Ebene (bei geschlossener Serviceklappe)

In dieser Ebene konnen einfache, im Nahbetrieb haufiger zu verindernde Funktionen vom Bediener leicht ein-
oder ausgeschaltet, bzw. gedndert werden, z. B. Grundposition Nadel oben/unten, Endriegel einfach/aus/doppelt.
Die Bedienelemente (Schalter, Potentiometer) fiir diese Ebene sind direkt aufien an der Steuerung oder am
Variocontrol zugingig. Jede Anderung an diesen Bedienelementen ist sofort wirksam.
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\__| n max n lim Steuerung Control Contréle Typ -+ ABB2AV y
. //5“(6‘ vario dc
// Vava
* P8 P3
Bild 1 = Serviceklappe
Schalter Funktion Tinks mitte rechts
S1 Endriegel einfach aus doppelt
S2 Anfangsriegel einfach aus doppelt
S3 Grundposition oben unten
S4 NahfuB hoch bei jedem Halt in der Naht ein aus
Potentiometer Funktion Drehen nach 1inks Drehen nach rechts
P3 Stichzdhlungsdrehzaht 1/8 der maximalen maximale Drehzahl
Drehzahl
P8 Reduzierung der Maximaldrehzahl 1/4 der maximalen maximale Drehzahl

Drehzahl
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4.3 Die Techniker-Ebene

Unterhalb der Serviceklappe sind die seltener, zur Grundeinstellung bendtigten Schalter und Potentiometer
angeordnet, z. B. Softstart ein/aus, Riegelstichzahlen usw.
Grundlegende Einstellungen zur Anpassung an den Maschinentyp sind zusitzlich durch einen Programmiermodus

abgesichert.
7 A
4 N
— l ™ "1 "maxmax ”N
1 S9 10'1 S10 8 P1 po P4
FRAEAEREED AESEEEEE | & @
u u @
ARmAREAE  AoEsEeEe | % % @
T S7 8 1 T S8 8 P Pe P7
t
| NI N| | UMW N W IN B
KL2019
Bild 2
Schalter Funktionen im Normalbetrieb Funktionen bei aktivem Programmiermodus
S7/1-4 Stiche fiir Anfangsriegelstrecke vorwdrts = | —=moeoeeee
S7/5-8 Stiche fiir Anfangsriegelstrecke riickwédrts = | -——meeemm-
S8/1-4 Stiche fiir Endriegelstrecke riickwdrts = | —emem-eene
$8/5-8 Stiche fur Endriegelstrecke vorwdrts = | —cmeemenen
S9/1 Programmiermodus ein /aus =000 | cccemeee-
59/2 Nadel hoch / Nadel hoch-tief | commmee
$9/3 Softstart ein/aus | e
S9/4 NghfuBliuftung an Nahtende gespeichert einfaus | ----c—eeee
S9/5 Schneidstich riickwdrts ein / aus 0| ceemmmmeeo
S9/6 | e Drehrichtung der Motorwelle rechts / links
S9/7 Testlauf Riegeldrehzahlen @ | cmmmmmeen
S9/8 | meemmeme- Drehzahlklasse 10000 min~t / 5000 min~1
$9/9-10 Lichtschrankenausgleichstiche | cmemmean
$10/1-2 Lichtschrankenausgleichstiche | cocmmeenes
$10/3 Anndhen mit heller Lichtschranke @ | —cemmmeen
gesperrt ein / aus
S10/4 Lichtschrankennahtende ohne Fadenabschneiden | ----eneme-
S10/5 Lichtschranken-Sensierung hell / dunkel | —ccommmem-

$10/6-8

Filterstiche fiir Maschenware
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Potis Funktionen im Normalbetrieb Funktionen bei aktivem Programmiermodus

P1 Positionierdrehzaht b

P2 Maximaldrehzahl der Ndhmaschine | cmmeeeo

P4 Anfangsriegeldrehzeht |

P5 Endriegeidrehzaht | e

P6 Zeit fir Stichbildkorrektur des Anfangsriegels =~ | —~cmmemmen

P7 Anlaufverzogerung aus geliiftetem NahfuB | ;emmmcaao

P3 Stichzdhlungsdrehzahl Einstellung des Riickdrehwinkels
Einstellung der Haltekraft im
Stillstand

P8 Reduzierung der Maximaldrehzahl Einstellung der Riickdrehverzigerung
Einstellung der Fadenwischer-
Einschaltdauer

5. Inbetriebnahme

Zur Inbetriebnahme der Steuerung sind folgende Einstellungen in der Techniker-Ebene unbedingt vorzunehmen,
bzw. zu iberpriifen.

Motordrehrichtung

Drehzahlklasse

Maximaldrehzahl

Positionierdrehzahl (= Abschneidedrehzahl)
Positionen

Fadenwischer Einschaltdauer

Die Vorgehensweise zum Einstellen, bzw. Uberpriifen ist im Kapitel "Funktionen und Einstellungen in der
Techniker-Ebene" beschrieben.

Bild 3

B2 B8O S4 83 82 & B3 B12
{ | S
| @) Files
‘11@@ MN

B776 -

o
e/

Steuerung Control Contréle Typ = AB62AV A

/Ehke

vario dc

P8 P3

* = Serviceklappe
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6. Funktionen und Einstellungen in der Bediener-Ebene
6.1 Grundposition
Die Nadelposition bei Halt in der Naht wird mit dem Kippschalter S3 eingestellt.

e 83 =links, Halteposition Nadel oben
» S3 = rechts, Halteposition Nadel unten

6.2 Begrenzung der Maximaldrehzahl
Die maximale Arbeitsdrehzahl kann mit Potentiometer P8 (nmax) begrenzt werden.

* P8 nach links drehen,  Drehzahl wird verringert
« P8nach rechts drehen, Drehzahl wird erhoht

Bei Rechtsanschlag von P8 wird die mit P2 (nmaxmax) in der Techniker-Ebene eingestellte Maximaldrehzahl
erreicht.

6.3 Anfangsverriegelung
Mit Kippschalter S2 wird die Anfangsverriegelung ein- oder ausgeschaltet.
e 82 = links, Anfangsriegel einfach

* S2 = mitte, Anfangsriegel aus
* S2 = rechts, Anfangsriegel doppelt

6.4 Endverriegelung
Mit Kippschalter S1 wird die Endverriegelung ein- oder ausgeschaltet.
* S1 = links,  Endriegel einfach

+ S1 = mitte, Endriegel aus
» S1 = rechts, Endriegel doppelt

Hinweis
Bei angeschlossenem Variocontrol erfolgt das Ein- und Ausschalten von Anfangs- und Endriegel iiber
Schiebeschalter am Bedienteil, unabhéngig von der Schalterstellung S1 und S2 in der Steuerung (s.
Betriebsanleitung V62 oder V62L).

Die Bedienelemente fiir Verriegelungsdreh- und -stichzahlen befinden sich unter der Serviceklappe. Ihre
Bedienung ist im Kapitel "Funktionen und Einstellungen in der Techniker-Ebene" beschrieben.

6.5 Riegelunterdriickung / Riegelabruf

Durch Betitigen der Taste fiir Riegelunterdriickung / Riegelabruf am Variocontrol kann der nichste Riegel-
vorgang einmalig abgerufen bzw. unterdriickt werden.

Bei Riegelabruf wird eine doppelte Verriegelung ausgefiihrt.

Diese Funktion kann auch durch einen an Buchse B12 angeschlossenen Taster (Knieschalter) ausgelost werden.
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6.5 Zwischenriegel

Durch Betitigen des an Buchse B12 angeschlossenen Tasters (Knieschalters) kann zu einem beliebigem Zeitpunkt
wahrend des Nahens ein Zwischenriegel ausgefiihrt werden.

6.6 Nadel hoch/tief

Durch Betitigen der Taste fiir Nadel hoch/tief am Variocontrol, oder den an Buchse B3 angeschlossenen Taster
(Knieschalter), fithrt der Antrieb in Abhéangigkeit der Vorwahl von Schalter S9/2 einen Positionswechsel durch.
Der Schalter befindet sich unter der Serviceklappe. Seine Bedienung ist im Kapitel "Funktionen und Einstellungen
in der Techniker-Ebene" beschrieben.

» Nadel hoch (S9/2 = ein), der Antrieb lauft von der unteren in die obere Position. Steht der
Antrieb auBerhalb Position 1, wird aus Sicherheitsgriinden keine
Bewegung ausgefiihrt.

» Nadel hoch/tief (89/2 = aus), der Antrieb liuft abhiingig von seiner momentanen Position von der
unteren in die obere, bzw. von der oberen in die untere Position. Steht
der Antrieb auierhalb von Position 1 oder 2, lauft er in die eingestellte
Grundposition.

6.7 Nahfusliftung
Das automatische Liiften des NahfuBes beim Halt in der Naht kann mit S4 ein- oder ausgeschaltet werden.

* S4 = links, Nahfuf} wird automatisch geliiftet
* S4 = rechts, Né&hful wird nicht automatisch geliiftet

Das automatische NéhfuBliiften am Nahtende kann mit Schalter $9/4 eingeschaltet werden.
Der Schalter befindet sich unter der Serviceklappe. Seine Bedienung ist im Kapitel "Funktionen und Einstellungen
in der Techniker-Ebene" beschrieben.

6.8 Einstellen der Stichzédhlungsdrehzahl

Bei Verwendung eines Bedienteils (Variocontrol) ist die Auswahl von Programmen mit Stichzihlung moglich. Die
Nahtstrecken mit Stichzahlung werden mit der durch P3 einstellbaren begrenzten, pedalgefiihrten Drehzahl
ausgefiihrt.

* P3nach links drehen, = Drehzahl wird verringert
e P3nach rechts drehen, Drehzahl wird erhoht
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7. Funktionen und Einstellungen in der Techniker-Ebene

Hinweis
Insbesondere bei Erstinbetricbnahme des Antriebes wird empfohlen, in der Reihenfolge der nachstehenden
Kapitel vorzugehen.

Hinweis
Die Bedienclemente fiir nachfolgend beschriebene Einstellungen befinden sich mit Ausnahme von P3 und P8
unterhalb der Serviceklappe.

Hinweis
Um die gleiche Beschreibung fiir Steuerungen mit DIL-Schiebeschaltern und DIL-Wippenschaltern verwenden
zu konnen, setzen Sie bitte die Formulierungen gleich:
Einschalten (on) - oben = nach oben schieben, bzw. oben driicken
Ausschalten (off) - unten = nach unten schieben, bzw. unten driicken.

7.1 Programmiermodus ein- und ausschalten

Um ungewolltes Verandern wichtiger Voreinstellungen zu verhindern, ist der Zugriff darauf erst nach Einschalten
des Programmiermodus moglich.

+ S9/1 = oben Programmiermodus ein
(Es ertont ein akustisches Signal, abhéngig von der Stellung der Kippschalter S1 - S4)

e S9/1 = unten Programmiermodus aus
(akustisches Signal aus)

Folgende Funktionen kinnen nur bei eingeschaltetem Programmiermodus verindert werden:

+ Motordrehrichtung

* Drehzahlklasse

Haltekraft im Stillstand
Riickdrehwinkel
Riickdrehverzogerung
Fadenwischer-Einschaltdauer

A Achtung!
Das Ein- und Ausschalten des Programmiermodus darf nur im Stillstand des
Antriebes bei eingeschalteter Netzspannung erfolgen.

Hinweis
Verinderungen von Potentiometereinstellungen die im Programmiermodus erfolgen miissen, werden nur dann
beriicksichtigt, wenn die Potentiometerachse um mehr als + 5° bewegt wurde.

A Achtung!

Wenn Veridnderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten
Programmiermodus vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des
Programmiermodus die Stichzahlungsdrehzah! (P3) und die Begrenzung der
Maximaldrehzahl (P8) erneut eingestellt werden.
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7.2 Motordrehrichtung

 S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhéngig von der Stellung der Kippschalter S1-S4)
* S9/6 = ein Rechtslauf (Blick auf die Motorwelle)
* S9/6 = aus Linkslauf
* S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten oder weitere Einstellung im Programmiermodus
vornehmen (akustisches Signal aus)

A ) Achtung!
Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit Vorgelege,
ist auf richtige Zuordnung der Schalterstellung zur Drehrichtung zu achten.

7.3 Drehzahleinstellungen

Die Drehzahleinstellungen konnen abhingig davon, ob sie maschinenspezifisch oder anwendungstypisch sind,
direkt oder im Programmiermodus versindert werden.

7.3.1 Drehzahlklasse

Die Drehzahlklasse bestimmt die maximal erreichbare Nihmaschinendrehzahl.
Es stehen 2 Drehzahlklassen zur Verfiigung:

Hinweis
Die zuldssige Maximaldrehzahl Threr Ndhmaschine entnehmen Sie bitte den Unterlagen des
Nihmaschinenherstellers.

Drehzahlklasse bis 5000 min” (Nahmaschmendrehzahl)
Drehzahlklasse bis 10000 min (N dhmaschinendrehzahl)

Hinweis
Das Ubersetzungsverhiltnis zwischen Nihmaschinenwelle und Motorwelle ist moglichst so auszulegen, daf3 bei
Maximaldrehzahl der Nihmaschine der Motor mit ca. 4000 min™! dreht. Bei dieser Drehzahl gibt der Motor
seine maximale Leistung ab.

Um die Maschine vor zu hohen Drehzahlen zu schiitzen und den Einstellbereich der Drehzahlpotentiometer zu
optimieren, muf} die gewiinschte Drehzahlklasse bei geoffnetem Serviceschieber wie folgt geschaltet werden.

* S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Sllgnal abhéngig von der Stellung der Kippschalter S1-S4)
» S9/8 = aus Maximaldrehzahl 5000 min
* 89/8 = ein Maximaldrehzahl 10000 min™*
* S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten oder weitere Einstellung im Programmiermodus
vornehmen (akustisches Signal aus)

7.3.2 Maximaldrehzahl

Der mogliche Einstellbereich fiir Potentiometer P2 (nmaxmax) ist:

e 625-5000min"l  bei Drehzahlklasse bis 5000 min™
« 4000 - 10000 min! bei Drehzahlklasse bis 10000 min’!
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Einstellen der Maximaldrehzahl

» P2 auf Linksanschlag stellen
» P8 auf Rechtsanschlag stellen (keine Begrenzung der Maximaldrehzahl)
P2 bei laufendem Antrieb und voll vorbetitigtem Pedal bis zur gewiinschten Drehzahl nach rechts drehen

Hinweis
Verinderungen der Maximaldrehzahleinstellung beeinfluft auch Anfangs-, Endriegel- und
Stichzahlungsdrehzahl.

Die Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau ist auf der Bediener-Ebene moglich
(P8).

7.3.3 Positionierdrehzahl
Die Positionierdrehzahl bzw. Fadenabschneiddrehzahl kann mit Potentiometer P1 (npos) in einem Bereich von ca.

60 - 440 min™* eingestellt werden.
Hierzu Antrieb bei nach vorn (erste Drehzahlstufe) betétigtem Pedal laufen lassen.

7.4 Einstellen der Positionen

A Achtung!
Verletzungsgefahr - Vor Entfernen der Abdeckhaube und vor Verstellen der
Positionsscheiben unbedingt Netzspannung ausschalten.

A Achtung!
Gehen Sie beim Verstellen der Positionsscheiben dufBerst behutsam vor.
Verletzungsgefahr durch Abrutschen.
Bitte beachten Sie, daB Positionsscheiben und die Generatorscheibe
(innerste Scheibe) nicht beschidigt werden.

So werden die Positionen eingestellt

» Deckel des Positionsgebers nach Losen der Schraube abnehmen

» Kippschalter S3 nach rechts schalten, Grundposition Nadel unten
+ Kurz anndhen

» Mittlere Scheibe fiir Position 1 in gewiinschter Richtung verstellen
 Kippschalter S3 nach links schalten, Grundposition Nadel oben

¢ Kurz annidhen

» AuBere Scheibe fiir Position 2 in gewiinschter Richtung verstellen

* Vorgang gegebenenfalls wiederholen

+ Deckel wieder aufsetzen und festschrauben

Hinweis
Fiir Funktionsablaufe, die iiber die Schlitzbreite gesteuert werden, ist gegebenenfalls auch noch die
Schlitzbreite einzustellen. Hierfiir ist zur Uberpriifung der korrekten Einstellung der gewiinschte
Funktionsablauf einzuleiten. Bei Positionsgebern mit verstellbarer Schlitzbreite darf der Offnungswinkel 20°
nicht unterschreiten.
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7.5 Weitere Drehzahleinstellungen
7.5.1 Anfangsriegeldrehzahl
Die Anfangsriegeldrehzahl kann mit Potentiometer P4 (nav) eingestellt werden.

* P4 nach links drehen Drehzahl wird verringert
* P4 nachrechts drehen  Drehzahl wird erhoht

7.5.2 Endriegeldrehzahl = Lichtschrankenausgleichdrehzahil

Die Drehzahl fiir den Endriegel und die Lichtschrankenausgleichstiche kann mit Potentiometer P5 (nev)
eingestellt werden.

* P5nach links drehen Drehzahl wird verringert
» P5nachrechts drehen  Drehzahl wird erhoht

7.5.3 Drehzahltestlauf

Die Funktion "Drehzahltestlauf' erméglicht das komfortable genaue Einstellen der Riegel- und Stichzghlungs-
drehzahlen.
Vor Beginn des Testlaufs muf eine begonnene Naht beendet werden.

» 89/7 = ein Testlauf einschalten (S9/1 muB ausgeschaltet sein)
(akustisches Signal » 5 sece» 5sece)

Testlauf Anfangsriegeldrehzahl

¢« S1 = aus
* 82 = ein, (links oder rechts), Testlauf ist eingeschaltet
* Pedal vor, Antrieb lauft in fixer Anfangsriegeldrehzahl.
- Halt in Position oben, bei Pedal-0-Lage, und Nihfu8 liiften ist moglich
» Drehzahl mit P4 einstellen
* 52 = aus, Testlauf fiir Anfangsverriegelung ist beendet

Testlauf Endriegeldrehzahl

* S2 = aus
» S1 = ein (links oder rechts), Testlauf ist eingeschaltet
* Pedal vor, Antrieb liuft in fixer Endriegeldrehzahl.
- Halt in Position oben, bei Pedal-0-Lage, und Néhfu8 liiften ist moglich
* Drehzahl mit P5 einstellen
* S1 = aus, Testlauf fiir Endverriegelung ist beendet

Testlauf Stichzahlungsdrehzahl

* Slund S2= aus, Testlauf ist eingeschaltet

* Pedal voll vor, Antrieb lauft in begrenzter, pedalgefiithrter Stichzihlungsdrehzahl.
- Halt in Position oben, bei Pedal-0-Lage, und Nahfug liiften ist moglich

» Drehzahl mit P3 einstellen

* S9/7 = aus, Testlauf ausschalten (akustisches Signal aus)
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7.6 Stichzahlung des Anfangs- und Endriegels

Die Anzahl der Stiche fiir den Anfangsriegel wird mit den DIL-Schaltern der Schaltergruppe S7, die fiir den
Endriegel mit der Schaltergruppe S8 eingestellt (siche Bild 2).

» Anfangsriegelstrecke vorwirts ~ S7/1-4
» Anfangsriegelstrecke riickwarts  S7/5-8
» Endriegelstrecke vorwirts S8/1-4
« Endriegelstrecke riickwirts S8/5-8
Die Einstellung der Stichzahl erfolgt binir kodiert.

Alle Schalter ../1-4, bzw. ../5-8 aus, entspricht Stichzahl = 0
Alle Schalter ../1-4, bzw. ../5-8 ein, entspricht Stichzahl = 15

Beispiel fiir Programmierung der Riegelstrecken:

Schalter | Wert | Stellung eingestellte Stichzahl Sq ermitteln Sie die emgeStthe
; Stichzahl:
S7/1 1 ein
87/2 2 ein [~ 3 Anfangsriegelstiche vorwirts
g;; ; . aus ] Addieren Sie die aus der Tabelle
/ ersichtlichen Werte der in der
S7/5 1 ein H
S7/6 2 ein |- 3 Anfangsriegelstiche riickwirts betreffenden Gruppe eingeschal-
87/7 4 aus teten Schalter.
S7/8 8 aus -
s8/1 1 ein . = Sti
88/2 2 ein I~ 3 Endriegelstiche riickwirts Summe Stichzahl
88/3 4 aus
S8/4 8 aus .
$8/5 1 aus
s8/6 2 ein — 2 Endriegelstiche vorwirts
S8/7 4 aus
s58/8 8 aus
Hinweis

Bei Verwendung eines Bedienteils (Variocontrol) werden die Funktionen Anfangs- und Endriegel, sowie deren
Stichzahlen am Bedienteil eingestelit.

7.7 Stichbildkorrektur des Anfangsriegels

Die Stichbildkorrektur des Anfangsriegels wird durch verzogertes Abschalten des Stichstellers erreicht.
Die Zeit ist einstellbar mit P6 (0 - 510 ms).

Verédndern der Zeit ist nur bei eingeschalteter Netzspannung moglich

» P6nachlinks drehen  Zeit wird kiirzer
» P6 nach rechts drehen Zeit wird linger

7.8 Schneidstich riickwarts

Die Funktion Schneidstich riickwirts ist nur bei eingeschaltetem einfachen Endriegel moglich. Sie verlingert die
Einschaltdauer der Verriegelung iiber die Zeit des Fadenabschneidens.

* S9/5 =ein  Verriegelung bleibt wihrend des Fadenschneidens eingeschaltet
» S9/5 = aus Verriegelung wird vor dem Fadenschneiden ausgeschaltet
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7.9 Haltekraft im Stillstand

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern" der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist nach dem ersten Annzhen durch Drehen am Handrad iiberpriifbar.

*+ S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhéngig von der Stellung der Kippschalter
S1-S4)
» S§1-S4 = aus nach links schalten
(akustisches Signal « 5 sec*)
e P3nach links drehen Haltekraft wird schwicher
» P3nach rechts drehen Haltekraft wird stiarker
e S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus), oder weitere Einstellung im Programmiermodus
vornehmen
e S1-S4 wieder in die gewiinschte Lage schalten
Hinweis

Wenn wihrend dieser Einstellung P8 verstellt wird, éndert sich die Fadenwischer-Einschaltdauer.

A Achtung!

Wenn Verédnderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten
Programmiermodus vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des
Programmiermodus die Stichzahlungsdrehzahl (P3) und die Begrenzung der
Maximaldrehzahl (P8) erneut eingestellt werden.

7.10 Riickdrehen

Das Riickdrehen lauft nach dem Abschneiden ab. Es konnen der Riickdrehwinkel (0 - 380°) und die Einschalt-
verzogerung (0 - 1000ms) eingestellt werden. Bei Einstellung von 0° Riickdrehwinkel ist die Funktion ausge-
schaltet.

e 89/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung
der Kippschalter S1 - S4)

e S1-S4 =ein nach rechts schalten
(akustisches Signal e « 5 sec » »)

Einstellen des Riickdrehwinkels (ird)

¢ P3 nach links drehen Riickdrehwinkel wird kleiner
» P3nach rechts dreben Riickdrehwinkel wird grofer

Einstellen der Verzogerung bis zum Riickdrehen (drd)

» P8 nach links drehen Verzdgerung wird kleiner

» P8 nach rechts drehen Verzdgerung wird grofer

+ S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus)

oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen
» S1-$4 wieder in die gewiinschte Lage schalten
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Uberpriifen der korrekten Einstellung des Riickdrehablaufs ist mdglich bei eingeschaltetem Programmiermodus.
Hierzu kurz anndhen und Abschneidevorgang durch Pedalriicktritt einleiten.

A Achtung!

Wenn Verdnderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten
Programmiermodus vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des
Programmiermodus die Stichzahlungsdrehzahl (P3) und die Begrenzung der
Maximaldrehzahl (P8) erneut eingestellt werden.

7.11 Softstart

Bei cmgeschalteter Funktion "Softstart" werden die ersten 2 Stiche am Nahtanfang mit pedalgefiihrter, auf
500 min” begrenzter Drehzahl ausgefiihrt.

» S9/3 = aus  Softstart ist nicht wirksam
» S9/3 =ein  Softstart ist wirksam

7.12 Erster langsamer Stich nach Netzeinschalten

Zum Schutz der Nahmaschine wird der erste Stich nach dem Netzeinschalten in Positionierdrehzahl ausgefiihrt.

Hinweis
Diese Funktion ist nicht abschaltbar.

7.13 Fadenwischer

Zur Optimierung des Nahtendeablaufs ist die Fadenwischer-Einschaltdauer einstellbar.
Wenn kein Fadenwischer angeschlossen ist wird die Zeit unabhéngig von der Einstellung zu 0 gesetzt und die
Verzogerung bis zum NahfuBliiften verkiirzt.

*+ 891 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung der Kippschalter
$1-84)

+ S1-S4 =ein nach links schalten
(akustisches Signal » 5 sec»)

¢ P8 nach links drehen Einschaltdauer des Fadenwischers kiirzer (min. 0 ms)

» P8 nach rechts drehen Einschaltdauer des Fadenwischers langer (max. 510 ms)

» S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus), oder weitere Einstellung im Programmiermodus
vornchmen

« S1-54 wieder in die gewiinschte Lage schalten

Uberpriifen der korrekten Einstellung des Riickdrehablaufs ist moglich bei eingeschaltetem Programmiermodus.
Hierzu kurz annihen und Abschneidevorgang durch Pedalriicktritt einleiten.

Hinweis
Wenn wihrend dieser Einstellung P3 verstellt wird, dndert sich die Haltekraft im Stillstand.
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A Achtung!

Wenn Verinderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten
Programmiermodus vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des
Programmiermodus die Stichzahlungsdrehzahl (P3) und die Begrenzung der
Maximaldrehzahl (P8) erneut eingestellt werden.

7.14 Nahfusliiftung
Das automatische NéhfuBliifften am Nahtende kann mit Schalter S9/4 eingeschaltet werden.

* $89/4 = ein, NahfuBliftung automatisch
* S9/4 = aus, NahfuBliftung durch Pedalriicktritt

A Achtung!
Wenn die Funktion "automatisches NihfuBliiften am Nahtende" eingeschaltet
ist (89/4 = ein), wird der Fuf} auch nach Netzeinschalten automatisch
geliiftet.

Die Anlaufverzdgerungszeit (t3) aus geliiftetem NahfuB kann mit Potentiometer P7, bei eingeschalteter Netz-
spannung verandert werden.

e P7nach links drehen Zeit wird kiirzer
e P7nachrechts drehen  Zeit wird linger

Um eine Uberlastung des FuBliiftmagneten zu verhindern und die Belastung der Steuerung zu verringern, wird

nach dem Anheben des Nahfulles das Ausgangssignal mit einem Ein- Ausverhiltnis von 1:1 getaktet. Der NihfuB
kann dadurch unbedenklich dauernd angehoben bleiben.

7.15 Nahtstrecken mit Stichzahlung

Bei Verwendung eines Bedienteils (Variocontrol) V62 oder V62L sind Nihprogramme mit Stichzihlung
ausfithrbar.

Die verfiigbaren Programme und ihre Bedienung ist der Anleitung des Bedienteils zu entnehmen.

Die Einstellung der Drehzahl wihrend Stichzihlung ist im Kapitel "Bediener-Ebene" beschrieben.

7.16 Lichtschranke

Der Betrieb der Steuerung mit Lichtschranke ist moglich unter Verwendung des Lichtschrankenmoduls EFKA-
LSM001. Der AnschluBl des Lichtschrankenmoduls erfolgt an Buchse B18 der Steuerung,

Die Lichtschrankenfunktion ist anwendbar ohne Bedienteil (Variocontrol) oder bei Verwendung eines Bedienteils
V62L, daBB Nahtprogramme mit speziellen Lichtschrankenabléufen ermoglicht. Niheres siche Betriebsanleitung
V62L.
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Folgende Einstellungen fiir die Lichtschrankenfunktion sind méglich:

Wert
s S9/9 1 Lichtschranken-Ausgleichstich
o S9/10 2 Lichtschranken-Ausgleichstiche
« S10/1 4 Lichtschranken-Ausgleichstiche
e S10/2 8 Lichtschranken-Ausgleichstiche

Die Anzahl der Ausgleichstiche = Summe der Werte der eingeschalteten Schalter.
Wenn keine Ausgleichsstiche eingestellt sind, ist die Lichtschranken-Funktion ausgeschaltet.
Der Ablauf der Lichtschrankenausgleichstiche erfolgt mit Endriegeldrehzahl.

* S10/3 = aus Annidhen mit heller Lichtschranke moglich
* S10/3 = ein Anndhen mit heller Lichtschranke nicht moglich
* S10/4 = aus Lichtschranken Nahtende mit Fadenschneiden
¢ S10/4 = ein Lichtschranken Nahtende ohne Fadenschneiden
¢ S10/5 = aus Lichtschranke sensiert hell
« S10/S = ein Lichtschranke sensiert dunkel
Wert
» S10/6 1 Filterstich fiir Maschenware
« S10/7 2 Filterstiche fiir Maschenware
« S10/8 4 Filterstiche fiir Maschenware

Die Anzahl der Filterstiche = Summe der Werte der eingeschalteten Schalter.
Wenn keine Filterstiche eingestellt sind, ist die Funktion ausgeschaltet.
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7.17 Sollwertgeber EB301 und EB302

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nihablauf.
Anstelle des an Steckverbindung B80 angeschlossenen externen Sollwertgebers kann auch ein anderer Befehls-
geber angeschlossen werden.
Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betitigungs-
krifte benétigt werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C | B | A

-2 HiH|L|L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)
-1 HiH{H]|L Pedal leicht zuriick (z.B. N&hfuB liiften)

0 H{H]H|H Pedal-0-Lage

% HIH|{LI|H Pedal leicht vor (z.B. NdhfuB absenken)
1 HIL}JLJ|H Drehzahlstufe 1 (n 0s)

2 HiL|L]|L . P

3 HIL[H]|L .

4 H|IL|HI|H .

5 L{L{H]|H .

6 L{LJH]L .

7 LjLjL}L -

8 LlL{L}H -

9 L{H|[L]|H -
10 L{H[{LIL .
11 L{H|H|L .
12 L{H]|HI|H Drehzahlstufe 12 ("max)

(Pedal ganz vor)

L = Schaltkontakt geschlossen, H = Schaltkontakt offen

880 |

ov A B D - -

c
1 2 3 4 5 f]{I
L_/\_f\__f\_-f\__fl\._ _l
C::::::::)——J
\ \ O\
EB...

BI1050

Bild 4: Anschiufiplan fiir einen externen Sollwertgeber
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8. Akustische Fehlermeldungen

Hinweis
Alle Fehlermeldungen bewirken das Stillsetzen des Antriebs. Das Signal ertont bis zum Netzausschalten.

) o

i)

ERROR 1: Positionsgeber-Fehler

 Positionsgeber defekt oder nicht angeschlossen
* AnschluB3 von Positionsgeber und Kommutierungsgeber vertauscht
» Positionsgeber nicht an der Nihmaschinenwelle montiert

ERROR 2: Blockieriiberwachung

Js!

» Néhmaschinenwelle bewegt sich trotz Motoransteuerung nicht
« Solldrehzah! wird nicht erreicht

ERROR 3: Kommutierungsgeber-Fehler

Pl
=/

g
8

» Kommutierungsgeber defekt oder nicht angeschlossen

ERROR 4: Prozessorstorung (Illegal Opcode)

» Mikroprozessor arbeitet nicht ordnungsgemal
- Storeinfliisse von auBen (z. B. Nahmaschinenoberteil nicht geerdet, Stérungen der Netzspannung)
- Hardwarefehler auf der Rechnerleiterplatte

ERROR 88: Netzspannungs-Unterbrechung

20 -

» Kurzzeitige Netzspannungs-Unterbrechung (bis ca. 2 sec.)
» Laderelais schaltet nicht
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8.1 Akustische Meldungen fiir Einstellungen

Haltekraft im Stillstand

L——ﬂ )>> * 5sec e

e S9/1 = ein
» Mit P3 Haltekraft im Stillstand einstellen.

Riickdrehen beim Entketteln
m ))> eeSgecee

*+ S9/1 =ein
» Mit P3 Riickdrehwinkel einstellen
» Mit P8 Verzdgerung bis zum Riickdrehen einstellen

Drehzahltestlauf
Eﬂ )>> esesSsecese
e S9/7 = ein
» Testlauf Anfangsriegeldrehzahl
+ Testlauf Endriegeldrehzahl
« Testlauf Stichzéhlungsdrehzahl
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9. So ist Ihre Steuerung bei Auslieferung eingestelit

Programmierung des Laufverhaltens

Schalter Stellung Bedeutung

S9/1 aus Programmiermodus aus

s9/2 aus Taster Nadel hoch/tief

S9/3 aus Softstart aus

S9/a aus keine automatische FuBluftung am Nahtende
S9/5 aus Schneidstich riickwdrts aus

s9/6 aus Drehrichtung der Motorwelle links

S9/7 aus Testlauf Riegeldrehzahlen aus

s9/8 aus Drehzahlklasse 5000 min-1

Programmierung der Lichtschranke

Schalter Stellung | Bedeutung

S9/9 ein

S9/10 aus 5 LS-Ausgleichstiche

$10/1 ein

s10/2 aus

s10/3 ein Anndhen mit heller LS gesperrt
S10/4 ein LS-Nahtende ohne Fadenabschneiden
S10/5 ein Lichtschranke sensiert dunkel
S10/6 aus

S10/7 aus }— 0 Filterstiche fiir Maschenware
$10/8 aus

Einstellungen der Potentiometer

Poti Stellung Bedeutung

Pl 200 min-1| Positionierdrehzahl (n pos)

P2 4000 min-1| Maximaldrehzahl (n maxmax)

P3 3500 min-1| Stichzdhlungsdrehzahl (n stich)

P4 1500 min-1| Anfangsriegeldrehzahl (n ar)

P5 1500 min-1| Endriegeldrehzahl (n er)

P6 0 ms Zeit Stichbildkorrektur t8

P7 80 ms Zeit Anlaufverzdgerung aus gel. FuB t3
(+/-10 ms)

P8 4000 min-1| n x = nmaxmax
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Sonstige (liber Programmiermodus) voreingestellte Funktionen

Schalter Stellung | Bedeutung
aus Bremstaktung im Stillstand
0 ms Rﬁckdrehverzﬁ§erung drd
0° Rickdrehwinke ird
80 ms Fadenwischer Einschaltdauer t6

Programmierung der Riegelstrecken

Schalter Stellung Bedeutung

87/1 ein -

s7/2 ein — 3 Anfangsriegelstiche vorwirts
S7/3 aus

S7/4 aus .

S7/5 ein q

S7/6 ein — 3 Anfangsriegelstiche riickwidrts
S717 aus

s7/8 aus 4

s8/1 ein .

s8/2 ein — 3 Endriegelstiche rickwirts
S8/3 aus

S8/4 aus -

S8/5 aus 9

S8/6 ein — 2 Endriegelstich vorwirts
S8/7 aus

s8/8 aus -

Von auBen zugdngliche Schalter

Schalter Stellung Bedeutung

Sl rechts Endriegel doppelt

s2 rechts Anfangsriegel doppelt

s3 rechts Nadelposition beim Halt in der Naht
Nadel unten

S4 rechts FuBluftung beim Halt in der Naht aus
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10. AnschiuBpline

B3

!
L

3A  +24V() B,5A 3A OV +24V(0  3A

1 2 3 4 5 B 7
LN NN\ S,

NHT

\ LA | A4 L]

B,5A 3A

812!

ZVR

1
LA 31

FAM - Fadenabschneider magnetisch
FAP - Fadenabschneider pneumatisch
FL - NahfuBlaftung

FSPL - Fadenspannungsliiftung

FW - Fadenwischer

VR - Verriegelung

NHT - Nadel hoch/tief

VRU - Verriegelungsunterdriickung/Verriegelungsabruf *)

ZVR - Zwischenriegel

*) Verriegelungsabruf nur in Verbindung mit Bedienteil V62

1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V

BI10SS
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11. Funktionsablaufdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf

=1
\ ; "; 12 .
o
=
-2 L1 :
|
l
O n } / n.av II } £ n.maxmax | ey n.pos /
PoS.1 'i°‘23123H 01212 3 ;
. [
R L |
I | | 1 1 | ]
POS.2 Int | ] i
HENIRN LY DO RAL [Ty |
t3 ! t8 k1l N l t12 !
A 111 AN N N '
| | 1
R | I . t10 Tl i : I : t6 :tsx:
|
] 07T N A
|
FA1 | | I | |
| | H=—
| | i
FA2 | | I
| . I
] | | ] |
| | l |
iad i ] ! | i
| |
FAT+FA2 | |
[l 1
w3, o —
Kurzzeichen Funktion Schalter / Poti / Zeiten
Doppelter Anfangsriegel ein (rechts) S2
Doppelter Endriegel ein (rechts) S1
n.pos Positionierdrehzahl P1
n.maxmax Max imaldrehzahl P2
n.av Anfangsriege ldrehzahl P4
n.ev Endriegelidrehzahl P5
t1 Verzogerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel fest 100ms
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem NihfuB P7 0...510ms
t6 Einschaltdauer Fadenwischer P8 *1) 0...510ms
t6x Verzigerung des Wiederanlaufs bei Einstellung t6=t12 fest 80ms
t8 Stichbildkorrektur am Anfangsriegel F;G 0...510ms
t9 Taktfrequenz der Verriegelung est
t10 Vollansteuerung der Verriegelung fest 400ms
t12 Anlaufverzégerung nach dem Fadenschneiden fest 300ms
*1) Einstellbar im Programmiermodus
Kurzzeichen: P0S.1 = Position 1
P0S.2 = Position 2
FL = NahfuBliftung
VR = Verriegelung
FA = Fadenabschneider
FW = Fadenwischer

FAl + FA2 = Fadenspannungs liiftung
(FSPL)
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Voller Lauf mit Zwischenhalt

\HT,[}) T
-1

-2 1 I

O

POS.1

FL ‘| I‘rsi
" | n

I
|
I
I
I
]
|
1
I
H
11 | t4 5 ['I

FA1 ["
|
FA2
al
| |
FW i |
+—
FA1+FA2
0176/LAUFZW
Kurzzeichen Funktion Schalter / Poti / Zeiten
Doppelter Anfangsriegel ein (rechts) S2
Doppelter Endriegel ein (rechts) S1
n.pos Positionierdrehzahl Pl
n.maxmax Maximaldrehzahl P2
n.av Anfangsriegeldrehzahl P4
n.ev Endriegeldrehzahl P5
{1 Verzogerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel fest 100ms
t3 Anlaufverzogerung aus geliftetem NihfuB P7 0...510ms
t4 Vollansteuerung der N&hfuBliiftung fest 400ms
t5 Taktfrequenz der NahfuBliiftung
t11 Verzogerung der N&hfuBliiftung ohne Fadenwischer fest 50ms
Kurzzeichen: POS.1 = Position 1
P0S.2 = Position 2
FL = NahfuBliftung
VR = Verriegelung
FA = Fadenabschneider
FW = Fadenwischer

FAl1 + FA2 = Fadenspannungs liiftung
(FSPL)
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Abschneiden aus Zwischenhalt

&1

-~ 12 _1
A
-1
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n.ev \ n.pos

(7]

] -

— O
]
——— ]

P0OS.2

t6 [t71 14 15!
|
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FA1
FA2 _l
Fw
FA1+FA2
0176/FAZW
Kurzzeichen Funktion Schalter / Poti / Zeiten
Softstart ein S9/3
Einfacher Anfangsriegel ein {links) S2
Einfacher Endriegel ein {1inks) S1
Grundposition 2 ein (links) S3
n.pos Positionierdrehzahl P1
n.maxmax Max imaldrehzahl P2
n.av Anfangsriegeldrehzahl P4
n.ev Endriegeldrehzahl P5
n.soft Softstartdrehzahl fix
tl Verzogerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel fest 100ms
t2 Einschaltverziogerung der NdhfuBliiftung bei leichtem fest 120ms
Pedairiicktritt (Stufe -1)
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem NdhfuB P7 0...510ms
t4 Vollansteuerung der NahfuBliiftung fest 400ms
t5 Taktfrequenz der NdhfuBliftung
t6 Einschaltdauer Fadenwischer P8 *1) 0...510ms
t7 Verzogerung der NahfuBliiftung nach Fadenwischer fest 80ms

*1) Einstellbar im Programmiermodus

Kurzzeichen: P0S.1 = Position 1
P0S.2 = Position 2
FL = NghfuBliftung
R = Verriegelung
FA = Fadenabschneider
FW = Fadenwischer

FAl + FA2 = Fadenspannungs liiftung
(FSPL)
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Enderkennung durch Lichtschranke

- &1 _]
12 |
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FA1+FA2 |
T
LS P Fo
0176/ENDELS
Kurzzeichen Funktion Schalter / Poti / Zeiten
Anfangsriegel aus (mitte) S2
Einfacher Endriegel ein (links) S1
Lichtschranken-Sensierung hell/dunkel aus $10/5
n.pos Positionierdrehzahl P1
n.maxmax Maximaldrehzahl P2
n.ev Endriegeldrehzahl P5
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem NdhfuB P7 0...510ms
t4 Vollansteuerung der N&hfuBliiftung fest 400ms
t5 Taktfrequenz der NahfuBliiftung
t6 Einschaltdauer Fadenwischer P8 *I) 0...510ms
t7 Verzdgerung der NdhfuBliiftung nach Fadenwischer fest 80ms
drd Riickdrehverzogerung P8 *I) 0...1000ms
ird Riickdrehwinkel P3 *I) 0...380°

*) NahfuB liftet erst nach Beendigung des Riickdrehens
*I) Einstellbar im Programmiermodus

Kurzzeichen: POS.1 = Position 1
P0S.2 = Position 2
FL = N&hfuBliftung
VR = Verriegelung
FA = Fadenabschneider
FW = Fadenwischer
FAl + FA2 = Fadenspannungs liiftung
(FSPL)
LS = Lichtschranke
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Enderkennung durch Stichzihlung
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Kurzzeichen Funktion Schalter / Poti / Zeiten
Anfangsriegel aus (mitte) S2
Einfacher Endriegel ein (links) S1
Stichzdhlung ein (Variocontrol angeschlossen)
n.pos Positionierdrehzahl P1
n.ev Endriegeldrehzahl P5
n.stich Stichzdhlungsdrehzahl P3
t2 Einschaltverzdgerung der NdhfuBliftung bei leichtem fest 120ms
Pedalriicktritt (Stufe -1)
t3 Anlaufverzdgerung aus geliftetem NihfuB P7 0...510ms
t4 Vollansteuerung der NahfuBliiftung fest 400ms
t5 Taktfrequenz der NdhfuBliiftung
t6 Einschaltdauer Fadenwischer P8 *I) 0...510ms
t7 Verzogerung der NdhfuBliiftung nach Fadenwischer fest 80ms

*I1) Einstellbar im Programmiermodus

Kurzzeichen:

P0OS.1 = Position 1

P0S.2 = Position 2

FL = N&hfuBliftung

VR = Verriegelung

FA = Fadenabschneider
FH = Fadenwischer

FAl + FA2 = Fadenspannungsliiftung
(FSPL)
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12. Bedienelemente und Steckverbindungen

B2 B30 S4 83 82 o1 B18 B3 B12

4
__ . @
| o> 2>
" /L /'""ax A‘g" Steuerung Control Contréle Typ -+ AB62AV /]
) /// / Thke. vario dc
/ a
* P8 P3

B1 - Positionsgeber

B2 - Kommutierungsgeber fiir DC-Motor
B3 - Magnete und Schalter

B12 - Tasten

B18 - Lichtschrankenmodul

B80 - Sollwertgeber

B776 - Bedienteil

P3 - Stichzéhlungsdrehzahl
P8 - Begrenzung der Maximaldrehzahl

S1 - Endriegel

S2 - Anfangsriegel

S3 - Grundposition

S4 - NahfuBliftung in der Naht

* = Serviceklappe
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