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1 Wichtige Sicherheitshinweise

Be Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z. B. fir Nahmaschinen) miissen ale
grundliegenden Sicherheitsvorschriften, einschliefflich der
nachstehenden, immer befolgt werden:

Lesen Sie ale Anweisungen vor Gebrauch dieses Antriebs
grindlich durch.

Der Antrieb, seine Zubehorteile und Zusatzeinrichtungen
durfen erst nach Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und
nur durch hierfr unterwiesene Personen montiert und in
Betrieb genommen werden.

Um das Risko von Verbrennungen, Feuer,
elektrischem Schlag oder Verletzungen zu
reduzieren:

Verwenden Sie diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemal, und wie in der Betriebsanleitung beschrieben.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen oder
in der Betriebsanleitung enthaltenen Zusatzeinrichtungen.
Der Betrieb ohne die zugehdrigen Schutzeinrichtungen ist
nicht erlaubt.

Nehmen Sie diesen Antrieb niemals in Betrieb, wenn ein
oder mehrere Teile (z. B. Kabel, Stecker) beschadigt sind,
die Funktion nicht einwandfrei ist, Beschadigungen
erkennbar oder zu vermuten sind (z. B. nach
Herunterfallen). Einstellungen, Stérungsbeseitigung und
Reparaturen durfen nur von autorisierten Fachkréften
durchgefiihrt werden.

Nehmen Sie den Antrieb niemas in Betrieb, wenn die
L Uftungsdffhungen verstopft sind. Achten Sie darauf, dass
die Luftungsdffnungen nicht durch Fusseln, Staub oder
Fasern verstopfen.

Keine Gegenstande in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

Antrieb nicht im Freien verwenden.

Der Betrieb ist wahrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzul&ssig.

Um den Antrieb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker ziehen.

Ziehen Sie niemas am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z. B. in der Nahe
der N&hmaschinennadel und des Keilriemens geboten.

Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen und
Zubehdr, z. B. Positionsgeber, Riickdreheinrichtung,
Lichtschranke usw., ist der Antrieb netzfrei zu schalten.
(Hauptschalter ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN
VDE 0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1]).

Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubehdrteilen, insbesondere des
Positionsgebers, der Lichtschranke usw. oder anderen in
der Betriebsanleitung erwéhnten Zusatzgerdten, ist die
Maschine immer auszuschalten und der Netzstecker zu
Ziehen.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur durch
Fachkrafte ausgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln die
entsprechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE 0105 Teil 1.
Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefuihrt werden.

Zu verlegende Leitungen missen gegen die zu erwartende
Beanspruchung geschiitzt und ausreichend befestigt sein.
In der N&he von sich bewegenden Maschinenteilen (z. B.
Keilriemen) sind Leitungen mit einem Mindestabstand
von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE 0113 Teil 301; EN
60204-3-1; |EC 204-3-1).

Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise raumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

Vergewissern Sie sich vor Anschluss der Netzzuleitung,
dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Steuerung und des Netztells
Ubereinstimmt.

Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
geerdeten Steckanschluss. Siehe Hinweise zur Erdung.
Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und Zubehor
dirfen nur an Schutzkleinspannung angeschlossen
werden.

EFKA DC-Antriebe sind Uberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).
Umbauten und Verdnderungen dirfen nur unter
Beachtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Criginateile.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung,
die auf besondere Verletzungsgefahr fur
die Bedienperson oder Gefahr fir die
Maschine hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen  durch  das
nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an
der Steuerung und in der Betriebs
anleitung. Es weist auf lebensgefahrliche
Spannung hin.

ACHTUNG - Im Fehlerfdl kann in
diesem Bereich auch nach dem Netz
Ausschalten lebensgeféhrliche Spannung
anliegen (nicht entladene Konden-
satoren).

Der Antrieb ist keine selbstandige funktionsfahige Einheit
und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Die
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die der Antrieb eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie
entspricht.

Bewahren Sie diese Sicher heitshinweise gut auf.
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2 Verwendungsbereich

Der Antrieb ist fiir Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichmaschinen diverser Hersteller gesignet.
Insbesondere ist der Antrieb mittels Adapterleitungen (Adapterleitungen siehe Sonderzubehtr) ersatzweise fur folgende
Steuerungen verwendbar:

Maschinenhersteller | Ersetzt M aschine Klasse FA-Modus |Adapterleitung
Aisin ABG2AV Steppstich AD3XX,AD158 0 1112815
3310,EK1
Brother ABG2AV Steppstich 737-113,737-913 0 1112814
Brother ACG62AV Kettenstich FD3 B257 5 1112822
Brother Steppstich B-891 22 1113290
Dirkopp Adler DAG2AV Steppstich 210,270 0 1112845
Global Kettenstich CB2803-56 5 1112866
Juki ABG2AV Steppstich 5550-6 14 1112816
Juki ABG2AV Steppstich 5550-7 14 1113132
Juki Steppstich LU1510-7 20 1113319
Kansa ACB2AV Kettenstich RX 9803 5 1113130
Pegasus ACG62AV Kettenstich W500/UT 5 1112821
W600/UT/MS
mit/ohne STV
Pegasus ABG60C Backlatch 8 1113234
Pfaff PF62AV Steppstich 563,953,1050, 0 1112841
1180
Pfaff Steppstich 1425 13 1113072
Rimoldi Kettenstich F27 5 1113096
Singer SNG62AV Steppstich 212 UTT 2 1112824
Union Special US8B0A Steppstich 63900AMZ 10 1112823
Union Specia USB0A Kettenstich 34000, 36200 4 1112865
Union Special AC62AV Kettenstich 34700 mit 5 1112844
Stichsicherung
Union Special USB0A Kettenstich CS100, FS100 4 1112905
Y amato ACB2AV Kettenstich VC-Serie 5 1112818
Y amato Kettenstich VG-Serie 5 1113178
Y amato AB60C Backlatch ABT3 9 1112826
Y amato Backlatch ABT13, ABT17 9 1113205
Y amato Kettenstich Stitchlock 21 1113178
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2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Antrieb ist keine selbsténdig funktionsfdhige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang Il Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und Ergénzung
91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fir Industriendhmaschinen, Naheinheiten und Nahanlagen.

Der Antrieb darf nur in trockenen Raumen betrieben werden.

Sicherheitshinweise in Kapitel 1 zu beachten.
Insbesondere ist auf Einhaltung des Abstandes zu beweglichen Teilen zu achten!

ACHTUNG
A Bei Wahl des Montageortes und Verlegung des Anschlusskabels sind unbedingt die

3 Lieferumfang

1  Gleichstrommotor DC1600
1  Steuerung euramot AB62CV 1466
- Netzteil N158 fur 230V (optional N159 fur 110V)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302, weichere Feder)
1  Positionsgeber P5-2 Standard
P5-4 Fa. Singer der KI. 211, 212, 591
1  Netzschalter NS106 (optional NS106d) bzw.
NS108 (optional NS108d)
1  Adapterleitung entsprechend vorgesehenem Maschinentyp
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfuld
Lasche 1 u. 2, kurz
Potentialausgleichsleitung
Dokumentation
1  Zubehdrsatz Z3

bestehend aus: Zugstange

1 Keilriemenscheibe

Hinweis
Wenn kein metallischer Kontakt zwischen Antrieb (Motor) und Maschinenoberteil besteht, ist vom
Maschinenoberteil zum vorgesehenen Anschlusspunkt der Steuerung die mitgelieferte Potentialausgleichsleitung zu

verlegen!
3.1 Sonderzubehor
Bedienteil Variocontrol V810 - Best. Nr. 5970153
Bedienteil Variocontrol V820 - Best. Nr. 5970154
Reflexlichtschrankenmodul LSMO01A - Best. Nr. 6100028
Interface EFKANET IF232-3 kpl. - Best. Nr. 7900071
Betatigungsmagnet Typ EM1.. (fir z. B. Nahfuf3 Uftung, Verriegelung usw.) - lieferbare Ausfihrungen

siehe Typenblatt Betd-
tigungsmagnete
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Verlangerungsleitung fur Positionsgeber P5-..., ca. 1100 mm lang, - Best. Nr. 1111584
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungseitung fur Positionsgeber P5-..., ca. 315 mm lang, - Best. Nr. 1111229
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungseitung fir Motoranschluss, ca. 400 mm lang - Best. Nr. 1111858
Verlangerungsleitung fir Motoranschluss, ca. 1500 mm lang - Best. Nr. 1111857
Verlangerungsleitung fir externen Sollwertgeber, ca. 750 mm lang, - Best. Nr. 1111845
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungsleitung fir externen Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang, - Best. Nr. 1111787
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

5- Stift-Stecker mit Schraubring, zum Anschluss einer anderen externen Betétigung - Best. Nr. 0501278
Externer Sollwertgeber Typ EB302 (weichere Feder) mit ca. 250 mm - Best. Nr. 4170012
langer Anschlusseitung und 5-Stift-Stecker mit Schraubring

FuRbetatigung Typ FB301 mit einem Pedal fir stehende Bedienung mit - Best. Nr. 4170013
ca. 1400 mm Anschlusskabel und Stecker

FuRbetatigung Typ FB302 mit drei Pedalen fur stehende Bedienung - Best. Nr. 4170018
mit ca. 300 mm Anschlusskabel und Stecker

Aufnahmestutzen fiir Positionsgeber - Best. Nr. 0300019
Riemenscheibe 40 mm @ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112223
(SPZ-Riemen benutzen)

Riemenscheibe 50 mm @ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112224
(SPZ-Riemen benutzen)

Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung ohne Stecker - Best. Nr. 5870013
Adapterleitung zum Anschluss an AISIN Schnellngher AD3X X, AD158, 3310 und - Best. Nr. 1112815
Overlockmaschine EK 1

Adapterleitung zum Anschluss an BROTHER K. 737-113, 737-913 - Best. Nr. 1112814
Adapterleitung zum Anschluss an BROTHER Kettenstichmaschine KI. FD3 B257 - Best. Nr. 1112822
Adapterleitung zum Anschluss an BROTHER KI. B-891 - Best. Nr. 1113290
Adapterleitung zum Anschluss an DURKOPP ADLER K. 210 und 270 - Best. Nr. 1112845
Adapterleitung zum Anschluss an GLOBAL KI. CB2803-56 - Best. Nr. 1112866
Adapterleitung zum Anschluss an JUKI Schnellndher mit Index -6 - Best. Nr. 1112816
Adapterleitung zum Anschluss an JUKI Schnellndher mit Index -7 - Best. Nr. 1113132
Adapterleitung zum Anschluss an JUKI Schnellndher KI. LU1510-7 - Best. Nr. 1113319
Adapterleitung zum Anschluss an KANSAI Maschinen KI. RX 9803 - Best. Nr. 1113130

Adapterleitung zum Anschluss an PEGASUS KI. W500/UT, W600/UT/MS mit oder ohne - Best. Nr. 1112821
Stichverdichtung

Adapterleitung zum Anschluss an PEGA SUS Backlatchmaschine - Best. Nr. 1113234
Adapterleitung zum Anschluss an PFAFF KI. 563, 953, 1050, 1180 - Best. Nr. 1112841
Adapterleitung zum Anschluss an PFAFF K1. 1425 - Best. Nr. 1113072
Adapterleitung zum Anschluss an RIMOLDI KI. F27 - Best. Nr. 1113096
Adapterleitung zum Anschluss an SINGER K. 211, 212U, 212UTT und 591 - Best. Nr. 1112824

Adapterleitung zum Anschluss an UNION SPECIAL Steppstichmaschine KI. 63900AMZ - Best. Nr. 1112823
(als Ersatz fur USB0A)

Adapterleitung zum Anschluss an UNION SPECIAL KI. 34700 mit Stichsicherung - Best. Nr. 1112844
Adapterleitung zum Anschluss an UNION SPECIAL KI. 34000 und 36200 - Best. Nr. 1112865
(als Ersatz fur USB0A)
Adapterleitung zum Anschluss an UNION SPECIAL KI. CS100 und FS100 - Best. Nr. 1112905
Adapterleitung zum Anschluss an YAMATO V C-Serie K ettenstichmaschinen - Best. Nr. 1112818
Adapterleitung zum Anschluss an YAMATO VG-Serie K ettenstichmaschinen - Best. Nr. 1113178
Adapterleitung zum Anschluss an YAMATO Backlatchmaschine ABT3 - Best. Nr. 1112826
Adapterleitung zum Anschluss an YAMATO Backlatchmaschine ABT13, ABT17 - Best. Nr. 1113205
Nahlichttransfor mator - bitte Netz- und Né&h-
lichtspannung (6,3V
oder 12V) angeben
7-Stift-Stecker mit Schraubring (MAS 7100S) im Plastikbeutel - Best. Nr. 1110805
37 pol. SubminD Stiftleiste mit Halbschalengehéduse - Best. Nr. 1112900

Einzelstifte fir 37 pol. SubminD mit 5¢cm langer Litze - Best. Nr. 1112899
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4 Bedienung der Steuerung ohne Bedienteil

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Veréndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe, wie auf folgendem
Schema dargestellt, auf verschiedene Ebenen verteilt.

Zugriff hat: - der Ausruster auf die hdchste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Techniker auf die néchst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

Aufruf > Ausruster: Code-Nummer fir AusrUster-Ebene
Steuerung 311 oder 200er

Bedienteil 3112 Par ameter -Nummer

Techniker: Code-Nummer fir Techniker-Ebene
> Steuerung 190 oder 100er
Bedienteil 1907 Par ameter-Nummer

—> p—— Bediener-Ebene
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4.2 Programmierung der Codenummer

Hinweis
Diein den Abbildungen dargestellten Parameternummern sind nicht in allen Programmversionen verfligbar. Es wird
in diesem Fall im Display die néchst hthere Parameternummer angezeigt. Siehe Parameterliste!

1. Taste P driicken und Netz einschalten 5. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
zweiten Ziffer betdtigen

e O 00000000
O 0N O O

© 000000 OJ

E(Jd q o O O O
R TR

}45
gh/

YLD
oy

\(ﬁ— >>

pEW
0

2.  Taste>> driicken (erste Ziffer blinkt) 6.  Taste>> driicken (dritte Ziffer blinkt)
000000 0J %] (© 000000 0Q
o O O 3 Egéo o O O
E + - P E + -

::
3. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der 7. Taste + bzw. Taste - zur Auswahl der
ersten Ziffer betétigen dritten Ziffer betétigen

Techniker-Ebene ==> Code-Nr. 190
Ausrister-Ebene ==> Code-Nr. 311

22J{©) 00000000

VT

N3 (© 0OO0C0 00 OQ
’Uﬂoomoo 3|/”oomoo

> =

PEW PEW
0oV 0oV

4, Taste >> driicken (zweite Ziffer blinkt) 8. Taste E dricken, Parameter wird angezeigt.
Punkte zwischen den Ziffern im Display
kennzeichnen, dass eine Parameternummer

angezeigt wird.

e

S
/!m\!

0 0000 00 OQ
EIIU.O ﬂ o O O

P \(,\V+ - >

1

4/KL2191 8/KL2195

L
E‘j\\\
b O@

000000
o O O
E -

+

-
=




13 EFKA AB62CV1466

4.3 Auswahl der Parameter
4.3.1 Auswahl der Parameter direkt

1. Nach Eingabe der Codenummer in der
Programmierebene

000000 0Q
© O O O
E

+ - >

: : 9/KL2196

2.  Taste>> driicken (erste Ziffer blinkt)

c.00

'UO@

A

@ 10/KL2197

3.  Taste+ bzw. Taste — zur Auswahl der
ersten Ziffer betétigen

Sy
b
.

S O OO0 00O 00
[UU O 00 nNo

A
0 L

4.  Taste>> driicken (zweite Ziffer blinkt)

: : 12/KL2199

5. Taste + bzw. — zur Auswahl der
zweiten Ziffer betétigen

e ~T(©) 0000 00 OQ
E[EI 0O 0Ofnoo
P E

R

3 Vi

6. Taste >> driicken (dritte Ziffer blinkt)

14/KL2201]

7.  Taste + bzw. Taste — zur Auswahl der
dritten Ziffer betdtigen

A/

2] 0) OO0 00 00
Ia"[o O N oo

2

pEW
0

8. Taste E driicken, Parameterwert wird
angezeigt.

[(© ©O 0000 OQ
oFF|C n O O O

\(\+ - >

A7

16/KL2203

Die Punkte zwischen den Zeichen auf dem Display werden bei der Darstellung des Parameterwertes nicht angezeigt.
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4.3.2 Wertanderung der Parameter

[0 OO 0000 OQ
oFFld 0 o 0 0o
P E

+ - >
_\1

[© 000000 0Q
ONjo o n o o

P E \m' >>

0V

Moglichkeit 1:

Taste E betétigen. Die néchste Parameternummer
wird angezeigt.

'© 000000 00
IBSO ﬁ o O O

Pt - >

: : 19/KL2206

Taste P driicken. Die Programmierung wird
beendet. Die gednderten Parameterwerte
werden erst beim néchsten Annahen dauerhaft
Ubernommen

(00 00000000
ﬁ o o O O

[\{LWE + - >

\ /

21/KL2208a

Anzeige nach Auswahl des Parameterwertes

Mit der Taste + bzw. Taste — den Parameterwert andern

Moglichkeit 2:

Taste P betétigen. Dieselbe Parameternummer
wird angezeigt.

0 ©0O00 0000
|3"| o O O O

\\(\WE + = >

\
oV,

Taste P driicken. Die Programmierung wird
beendet. Die gednderten Parameterwerte
werden erst beim néchsten Annahen dauerhaft
Ubernomment

(00 00000000
ﬁ o O O O

[\{LWE + - >

\ /

21/KL2208a
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4.3.3 Auswahl der Parameter mit den Tasten +/-

1.

2.

Nach Eingabe der Codenummer in der

Programmierebene

Mit der Taste + den ndchsten Parameter

auswahlen

0O) OO0 00 00
EDD o O O O O
P E + - >>

\1

el L

©) 00O 000000

O 0fNnoo

- >

<

Y-

PEP{
\

23/KL2210

3.

4.

Mit der Taste — den vorherigen Parameter

auswahlen

199,

'©) OO0 0000
O 0O O0no

P E + \m»

U

\

22/KL2209

Nach Betétigung der Taste E wird der
Parameterwert angezeigt

oFF

[0 CO 00 00 OO0

O N O 0O

PPt - »

1

16/KL2203
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4.4 Anderung aller Parameterwerte der Bedienerebene

Es kénnen alle Parameterwerte der Bedienerebene (siehe Parameterliste) ohne Eingabe einer Codenummer verandert

werden.

Taste P betédtigen
Taste E betétigen
Tasten +/- betétigen
Taste E betétigen
Taste E betétigen
Tasten +/- betétigen
usw.
= 2x Taste P betétigen

ooy

Erste Parameternummer wird angezeigt
Parameterwert wird angezeigt
Parameterwert wird verandert

Néchster Parameter wird angezeigt
Parameterwert wird angezeigt
Parameterwert wird verandert

Programmierung in der Bedienerebene wird beendet

LED1 2 34 56 7 8

-

KL2211

45 Umschalten der Funktionen

Umschaltbare Funktionen konnen durch Tastendruck geéndert werden. Der Schaltzustand wird durch zugeordnete

Leuchtdioden (LED) angezeigt. Siehe Bild oben!

Tabelle: Zuordnung von Funktionen zu Tasten und LED's

Funktion Taste LED-Nummer
Anfangsriegel einfach / Kette saugen am Nahtanfang E (S2) 1=ein 2 = aus
Anfangsriegel doppelt / Kette saugen am Nahtende E 1=aus 2 =ein
Kette saugen am Nahtanfang / Nahtende E 1=ein 2 =ein
Anfangsriegel Aus / Kette saugen Aus E 1=aus 2 =aus
Endriegel einfach / Abhacker am Nahtanfang + (S3) 3 =ein 4 =aus
Endriegel doppelt / Abhacker am Nahtende + 3 =aus 4 =ein
Abhacker am Nahtanfang / Nahtende + 3 =ein 4 =¢ein
Endriegel Aus / Abhacker Aus + 3 =aus 4 = aus
NahfuRluftung bei Halt in der Naht (automatisch) - (S4) 5=ein 6 = aus
NahfuRliftung am Nahtende (automatisch) - 5=aus 6 =ein
NahfuRluftung bei Halt in der Naht und am Nahtende (automatisch) - 5=ein 6 = ein
Nahfuluftung (automatisch) Aus - 5=aus 6 = aus
Grundposition unten (Position 1) >> (SH) 7 =ein 8 = aus
Grundposition oben (Position 2) >> 7 = aus 8 =ein

4.6 Direkte Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung ohne Bedienteil

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, kann an der Steuerung die

Einstellung in der Bedienerebene angepasst werden.

Veréndern der Einstellung ist mit den Tasten +/- wahrend dem Lauf oder bei Zwischenhalt der Maschine mdglich. Am
Nahtanfang bzw. nach dem Nahtende ist diese Funktion gesperrt. Der aktuelle Wert wird im Display angezeigt und muss
mit 10 multipliziert werden. Bei Verwendung eines Bedienteils wird der volle Drehzahlwert angezeigt. Siehe auch Kapitel

5.4!
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Beispiel:

Der Wert 330 im Display an der Steuerung entspricht einer N
Drehzahl von 3300 min™. TR
¢
p

330

Achtung! Wurde die Drehzahl verandert, so wird diese erst
nach dem Abschneiden und erneutem Anndhen gespeichert.

4.7 Programmidentifikation an der Steuerung
Funktion ohne Bedienteil Parameter
Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und ldentifizierungsnummer 179

In der Anzeige erscheint nacheinander nach Auswahl von Parameter 179 folgende Information:

Beispidl:
. Parameter 179 auswahlen und Taste E betétigen! 0 00000000
|-|9 O AN O OO0
P q\i \(\ + = >
T
L] Im Display wird die Programm-Nummer (1463) um eine Stelle 0 66660560
gekiirzt angezeigt! Wenn weiter, dann Taste >> betétigen! y E 3 OO0 O O
P E + - ,\i
\
= Im Display wird der Anderungs-Index (A) des Programms 0 6606000
angezeigt! Wenn weiter, dann Taste >> betétigen! F| OO0 O O
P E + - ;\i
\
L] I dentifizierungsnummer Stelle 1 und 2!

95_@) 0000000

Wenn weiter, dann Taste >> betétigen!

= | dentifizierungsnummer Stelle 3 und 4! G5 555559
; i ]
Wenn weiter, dann Taste >> betétigen! D 9 S5 0 0 O
P E + - (\i
\
L] I dentifizierungsnummer Stelle 5 und 6!

[{0) 0000 00 OO0
12|
P

25/KL2213

Nach Betédtigen der Taste E wird die Routine wiederholt. Nach einmaligen Betétigen der Taste P wird die Routine
verlassen und die néchste Parameter-Nummer angezeigt. Nach zweimaliger Betétigung der Taste P wird die
Programmierung verlassen und der Antrieb ist fir den Nahvorgang wieder frei.
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5 Bedienung der Steuerung mit Bedienteil
5.1 Bedienung des Bedienteils V810

5.1.1 Code-Nummer am Bedienteil V810 eingeben

Code-Nummer der Techniker-Ebene => 1907 bzw. der Ausrister-Ebene => 3112 |

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Techniker-Ebene am Bedienteil V810 gewahlt werden soll !

NETZ AUSSCHALTEN

P + NETZ EINSCHALTEN. 1. Ziffer blinkt ! > C-0000

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
+ - der 1. Ziffer betétigen ! > C-1000

Taste >> betétigen !
» 2. Ziffer blinkt ! > C-1000

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
+ - der 2. Ziffer betétigen ! > C-1900

Taste >> zweimal betétigen !
» » 4. Ziffer blinkt ! > C-1900

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
+ - der 4. Ziffer betétigen ! > C-1907

Bei richtiger CODE-Nummer
E Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer > F—- 100
in der angewahlten Ebene!

5.1.2 Eingabe Uber Parameter in der Bediener-Ebene am Bedienteil V810

Beispiel: Wenn keine CODE-Nummer eingegeben wurde !

NETZ EINSCHALTEN ! > Ab62cv

Anzeige des 1. Parameters
P in der Bedienerebene > F- 000

Anzeige des 2. Parameters in der Bedienerebene!
+ Mit den Tasten +/- kann der néchste bzw. der = F- 001
vorhergehende Parameter aufgerufen werden !

E Anzeige des Parameterwertes ! > 003
Parameterwert verandern !
+ Mit den Tasten +/- kann der > XXX

Parameterwert verandert werden !

Parameterwert wird Gbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige > F- 002
des néchsten Parameters

+ Taste + so oft betétigen, bis > F- 009
der gewlinschte Parameter erscheint !

E Anzeige des Parameterwertes ! > 0

+ Anzeige des gednderten Parameterwertes ! > 1
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E Néchster Parameter wird angezeigt ! > F—- 013
oder
= Programmierung beendet ! > Ab62cv

Mit dem Annahen werden die neuen Werte tibernommen und bleiben auch nach dem Ausschalten er halten!

Hinweis! Die Parameternummer kann auch, wie bei der Bedienung der Code-Nummer, direkt gewahlt werden!

5.1.3 Eingabe Uber Parameter in der Techniker-/Ausrister-Ebene am Bedienteil V810

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Techniker-Ebene gewahlt wurde !

oder

oder

P

P

Nach Eingabe der CODE-Nummer
Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer !

Taste + betédtigen ! Nachste
Parameter-Nummer wird angezeigt !

Taste E betétigen !

Parameterwert wird angezeigt !
Parameterwert verandern !
Parameterwert wird tbernommen;
Weiterschaltung und Anzeige

des nachsten Parameters

Parameterwert wird tbernommen;

Anzeige der aktuellen PARAMETER-Nummer ! =

2x Taste P betétigen !
Programmierung beendet !

>

F- 100
F- 110

0180

OX XX
F- 111
F - 110
Ab62cv

Mit dem Anndhen werden die neuen Werte tibernommen und bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten!

5.2 Bedienung des Bedienteils V820

5.2.1 Code-Nummer am Bedienteil V820 eingeben

Code-Nummer der Techniker-Ebene => 1907 bzw. der Ausriister-Ebene => 3112 |

Beispiel: Wenn eine CODE-Nummer der Techniker-Ebene am Bedienteil V820 gewahlt wird !

NETZ AUSSCHALTEN !

NETZ EINSCHALTEN !

- i I
0 7 CODE-Nummer eingeben !

P| +
1 9
E
E

Bei falscher CODE-Nummer
Eingabe wiederholen !

Bei richtiger CODE-Nummer
Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer
in der angewahlten Ebene

2>

2>

C-0000

C-1907

C-0000

InFo F1

F-100
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5.2.2 Eingabe Uber Parameter in der Bediener-Ebene am Bedienteil V820

Beispiel: Wenn keine CODE-Nummer eingegeben wurde !

NETZ EINSCHALTEN ! > 4000 Ab62cv

P Keine Anzeige auf dem Display ! >

Anzeige des 1. Parameters
E in der Bedienerebene; es erscheint > c2 003
keine PARAMETER-Nummer

+ - Parameterwert verandern ! > c2 XXX

Parameterwert wird Gbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige > cl 003
des néachsten Parameters

oder

P Programmierung beendet ! > 4000 Ab62cv

5.2.3 Eingabe Uber Parameter in der Techniker-/Ausriister-Ebene am Bedienteil V820

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Technikerebene gewdahit wurde!

Nach Eingabe der CODE-Nummer > F-100
Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer

Die hochstwertige Stelle der

E PARAMETER-Nummer blinkt > F-100
Gewiinschte PARAMETER-
1 1 0 Nummer eingeben! > F-110
Bei falscher PARAMETER-Nummer
E Eingabe wiederholen! > F-XXX InFo F1
E Bei richtiger PARAMETER-Nummer > F-110 n1 180
+ - Parameterwert veréndern! 2> F-110 nl1 XXX

Parameterwert wird Gbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige > F-111 n2- 4000
des né&chsten Parameters

oder
Parameterwert wird Gbernommen;
P Auswahl einer neuen PARAMETER- 2> F-XXX
Nummer méglich

oder

2x Taste P betétigen;
P P Programmierung beendet! > 4000 Ab62cv

Mit dem Annahen werden die neuen Werte ibernommen und bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten!

5.3 Programmidentifikation

Funktion mit Bedienteil Parameter

Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und Identifizierungsnummer 179
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Anzeigebeispiel von Parameter 179 am Bedienteil VV810:
= Parameter 179 wéhlen!

= Taste E betétigen = Anzeigez. B. 1466h erscheint (Programm-Nummer mit Index)
= Taste >> betétigen = Anzeige z. B. 000420 erscheint (Identifikations-Nummer)
= 2x Taste P betétigen = Anzeige Ab62cv erscheint (N&hvorgang kann beginnen)

Anzeigebeispiel von Parameter 179 am Bedienteil VV820:

= Parameter 179 wéhlen!

L] Taste E betétigen = Anzeige 466h 00042011 erscheint  (Programm-Nummer mit Index
um 1 Stelle gekiirzt und Identifikations-Nummer)

L] 2x Taste P betétigen = Anzeige 4000 Ab62cv erscheint (Nahvorgang kann beginnen)

5.4 Direkte Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung (DED) mit Bedienteil

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, ist das Einstellen in der
Bedienerebene mdglich. Verandern der Einstellung ist mit den Tasten +/- nach jedem Nahtende mdglich. Der aktuelle Wert
wird im Display angezeigt. Der Einstellbereich liegt zwischen den mit Parameter 111 (obere Grenze) und Parameter 121
(untere Grenze) programmierten Drehzahlen.

5.4.1 Einstellung am Bedienteil V810

Anzeige der Typenbezeichnung > 4 Ab62cvVv
Anzeige der Maximaldrehzahl
+ (bleibt max. 5 Sekunden erhalten) > 4000
Wert der Maximaldrehzahl andern;
+ - z. B. 8x Taste - betétigen ! > 3200
Nach ca. 5 Sekunden erscheint im Display nachstehende Anzeige > Ab62cvVv

5.4.2 Einstellung am Bedienteil V820

Aktueller Wert im Display, im Direkt-Modus

Anzeige der Maximaldrehzahl und der Typenbezeichnung > 4000 Ab62cv

Wert der Maximaldrehzahl andern;
+ - z. B. 8x Taste — betétigen ! > 3200 Ab62cv

Mit dem Annahen wird der neue Wert tibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.

Hinweis
Verénderung der Einstellung der Maximal drehzahlbegrenzung beeinflusst auch Anfangs-, Endriegel-, und

Stichzéhlungsdrehzahl.

5.5 Hintergrund-Informations-Tasten (HIT) mit V820

(Tastenbelegung siehe Abbildung letzte Seite)

Hinweis
Nachfolgende Funktionen sind nur mit dem Bedienteil V820 moglich!

Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschalten der Funktionen Uber die Tasten 1, 2, 3, 4 und 9 die
dazugehotrigen Werte fir ca. 3 Sekunden im Display des Bedienteils angezeigt. Wahrend dieser Zeit kann der jeweilige
Wert sofort Uber die Tasten + oder - verandert werden.
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5.5.1 Beispiel fur HIT

Gezahlte Nahtstrecke von 20 Stichen auf 25 Stiche er hohen.
Funktion Stichzéhlung (Taste 2) war ausgeschaltet.

Anzeige nach Netz einschalten > 4000 Ab62cv
!
Taste 2 kurz driicken ! Linker Pfeil
2 und Funktion Stichzéhlung ist > Stc 020
eingeschaltet
+ Taste + betétigen ! > Stc 025
Stichanzahl von 20 auf 25 erhthen !

Anzeige nach ca. 3 Sekunden > 4000 Ab62cv

Funktion Stichzahlung (Taste 2) war bereits eingeschaltet.

Anzeige nach Netz einschalten > 4000 Ab62cv

Taste 2 mindestens 1 Sekunde lang
2 betétigen ! Linker Pfeil kurz aus; > Stc 020
Funktion Stichzéhlung ist eingeschaltet

+ Taste + betétigen ! > Stc 025
Stichanzahl von 20 auf 25 erhdhen !

Anzeige nach ca. 3 Sekunden > 4000 Ab62cv

Mit dem Annahen wird der neue Wert tibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.
Funktionstaste F

Die Funktionstaste (Taste 9) dient zum direkten Ein- oder Ausschalten verschiedener Parameter, auch aus einer héheren
Ebene. Sie kann beispiel sweise mit folgenden Funktionen belegt sein:

1. Softstart EINJAUS

2. Zierstichriegel EIN/AUS

3. Anndhen bei Lichtschranke hell gesperrt EIN/AUS
4 Entketteln EINJAUS

Die Belegung der Taste lasst sich wie folgt andern:

Anzeige nach Netz einschalten > 4000 Ab62cv
P Taste P betétigen ! >
E Taste E betétigen! > c2 002

Taste E so oft betétigen, bis
E das Kirzel —-F— erscheint ! > -F- 2
(Zierstichriegel Ein/Aus)

- Taste — betétigen ! > -F- 1
(Softstart EinfAus)
P Taste P betétigen! > 4000 Ab62cv

Die Belegung ist abgeschlossen
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Die Anzahl der Softstartstiche kann wie folgt gedndert wer den:
Beispiel: Stichzahl von 1in 3 andern (Funktion Softstart (Taste 9) war ausgeschaltet).
Taste 9 kurz betétigen !

9 Entsprechender Pfeil schaltet ein > SSc 001
(Funktion Softstart ist Ein)

+ Taste + betétigen ! > SSc 003
Anzahl der Stiche erhchen!

Anzeige nach 3 Sekunden > 4000 Ab62cv

Beispiel: Stichzahl von 1in 3 andern (Funktion Softstart (Taste 9) war bereits eingeschaltet).

Taste 9 mindestens 1 Sek. driicken !
9 Entsprechender Pfeil schaltet kurz aus > SSc 001
(Funktion Softstart ist Ein)

+ Taste + betétigen ! > SSc 003
Anzahl der Stiche erhthen!

Anzeige nach 3 Sekunden > 4000 Ab62cv

Mit dem Annéhen wird der neue Wert tibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.
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5.6 Naht-Programmierung (TEACH IN)

Naht individuell zugeordnet werden.

Beispiel 1.  Progr. 1 40 Nahte
Progr. 2-8 0 Nahte
Beispiel 2.  Progr. 1 4  Néhte
Progr. 2 5 Nahte
Progr. 3 6 Nahte
Progr. 4 25 Nahte
Progr. 5-8 0 Nahte
Beispiel 3:  Progr. 1 10 Néhte
Progr. 2 15 Néhte
Progr. 3-8 0 Nahte

Es kénnen maximal 8 Programme mit zusammen 40 Nahten erstellt werden.
Programmierung ist nur moglich, wenn nach dem Einschalten keine Code-Nummer eingegeben wurde!
Die Funktionen Anfangsriegel, Endriegel, Stichzéhlung, Fadenabschneiden und Fufdl iftung kénnen jeder

AusBeispiel 1 und 2 ist zu ersehen, dass eine optimale Ausnutzung der Speicherkapazitét erlaubt ist.

11 12 13 14 15 16 17 18 19
pa 2
© S == =1 P E
T B8 008
IRy I LR VR VR VA V¢ J 408 g S
Ml =l ileizlzls [ =] = (& [Nt gl
1 2 31415 6 7 81 91| O
\> =/
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 A B [kizs517]

Auf folgender Abbildung sind alle vor gesehenen Funktionen fur die Naht-Programmierung TEACH IN erkléart!

1 =Anfangsriegel einfach Ein (linker Pfeil)
Anfangsriegel doppelt Ein (rechter Pfeil)
Anfangsriegel Aus

=Gezahlte Naht vorwérts Ein (linker Pfeil)
Gezahlte Naht riickwarts Ein (rechter Pfeil)
Gezéhlte Naht Aus

= Lichtschranke EinfAus

=Endriegel einfach Ein (linker Pfeil)
Endriegel doppelt Ein (rechter Pfeil)
Endriegel Aus

=Fadenschneider Ein (linker Pfeil)
Fadenwischer Ein (rechter Pfeil)
Fadenschneider u. Fadenwischer Ein (beide Pfeile)
Fadenschneider und Fadenwischer Aus

=NahfuR in der Naht Ein (linker Pfeil)

Nahful3 nach Nahtende Ein (rechter Pfeil)

Nahful3 in der Naht und nach Nahtende Ein (beide
Pfeile)

Nahful? Aus

=Grundposition unten (linker Pfeil)
Grundposition oben (rechter Pfeil)

W

8 =Kaeine Funktion

9 =Kaeine Funktion

10 =Programmierte Néhte TEACH IN Ein (linker Pfeil)
Programmierte Nahte TEACH IN Aus

11 =Symbol fir Programm

12 =Anzeige der Programm-Nummer

13 =Symboal fir Naht

14 = Anzeige der Naht-Nummer

15 =Symbol fir Stichzahl einer Naht

16 =Anzeige der Stichzahl

17 =Symboal fur Lichtschranke

18 = Anzeige der Lichtschranken-Ausgleichsstiche

19 =Pfeil fir TEACH IN

A =Kaeine Funktion wahrend der Programmierung

B =Keine Funktion wahrend der Programmierung
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5.6.1 Einlern-Modus

= Jedes Programm wird separat programmiert und gespeichert.
= Nach Eingabe eines Programms muss der Einlern-Modus verlassen werden.
= Durch Annahen erfolgt die Speicherung.

Anzeige-Anordnung:
3 Programmnummer (1...8)
04 Nahtnummer (0...40)
020  Stiche fir die Naht mit Stichzdhlung (0...254) > 4 304 020 008
008  Stiche nach Lichtschrankenerkennung (0...254)

Programmierung;:

Nach Netz Ein ohne Eingabe einer Code-Nummer !

1> |P| > L CD-Anzeige wird gel6scht >
Anzeige eines Parameters
2> |E| > in der Bediener-Ebene > aaa bbb

Linker Pfeil an Taste O blinkt

3> |0f > Einwahl in die Programm- und > 101 ---
Naht-Programmierung

4> | 0 > Weiterschalten der Programm-Nummer > 201 ---

Uber die Tasten am Bedienteil kdnnen die Nahtfunktionen programmiert werden, z. B. NahfuRliftung, Anfangsriegel
etc.

5.6.2 Naht mit Stichzahlung

1)

Linker Pfeil an Taste 2 Ein;
> 2 > Einschalten der Stichzéhlung; > 2 01 004
Anzeige der aktuellen Stichanzahl.

5.6.3 Ruckwartsnaht mit Stichzahlung
l

Rechter Pfeil an Taste 2 Ein;
> 2 > Einschalten des Nahablaufs riickwérts; > 2 01 004
Erneutes Driicken schaltet wieder auf vorwarts.

Bei Néhablauf rickwérts wird der gesamte Nahtablauf inklusive Riegel in umgekehrter Transportrichtung ausgefihrt. Die
Funktionen "Lichtschrankennaht" und "Ruckwértsnaht" sind gegenseitig gesperrt, d.h. die Lichtschranke kann nicht
eingeschaltet werden, wenn die Naht rickwérts gewdhlt wurde, oder bei eingeschalteter Lichtschranke ist kein
Rickwartsnghen maoglich.

> Verandern der Stichanzahl tber die Tasten +/-

M - oder Uber Pedal Naht vornahen !

5.6.4 Stichzahlung und/oder Lichtschranke

1
Lichtschranke dunkel/hell Ein;
> 3 > Anzeige der aktuellen Ausgleichsstichzahl. > 2 01 004 007
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> Veréandern der Ausgleichsstichzahl

+ -

Sollen Stichzéhlung und Lichtschranke zusammen eingeschaltet sein, missen zuerst die Stiche fir Stichzahlung
programmiert werden und danach die Lichtschranken-Ausgleichsstiche.

Nach Programmierung der Funktionen

> E > Ubernahme der Naht; > 202 ---
Anzeige der ndchsten Naht.

> Uber nahme der Naht erfolgt durch Driicken der Taste E oder Pedal-Riicktritt

Ende der Programmierung !
> P > Anzeige der ersten abzuarbeitenden > 2 01 004 007
Nahtstrecke im gewahlten Programm.

Sind alle Nahte programmiert, kann mit der Taste E nochmals jede Naht zur Kontrolle aufgerufen werden.

Hinweis
Es koénnen nicht mehrere Programme ohne Unterbrechung nacheinander programmiert werden. Jedes Programm muss
mit Taste P abgeschlossen werden, andernfalls geht es verloren.

Hinweis
Die dauerhafte Speicherung der erstellten Programme erfolgt erst nach dem Annahen.

5.6.5 Praxisbezogenes Beispiel

Es soll unter der Programmnummer 4 eine Naht 1 mit Stichzahlung und Anfangsriegel, eine Naht 2 mit Stichzahlung und
eine Naht 3 mit Lichtschranke, Endriegel und Fadenschneider programmiert werden.

Anzeige vor der Programmierung > XXXX
12| F|] > LCD-Anzeige wird gel6scht >
Anzeige eines Parameters
29> | E| > in der Bediener-Ebene > aaa bbb

Linker Pfeil an Taste 0 blinkt
320} > Programm 1, Naht 1 > 101 ---

Linker Pfeil an Taste O blinkt
49| 0f > Programm 2, Naht 1 > 201 ---

Linker Pfeil an Taste 0 blinkt
52 (0} > Programm 3, Naht 1 > 301 ---

Linker Pfeil an Taste 0 blinkt
6220} > Programm 4, Naht 1 > 401 ---

Linker Pfeil an Taste 1 Ein
7|1 > Einfacher Anfangsriegel ist eingeschaltet > 401 ---
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Rechter Pfeil an Taste 6 Ein
82> |6 | > NahfuRliftung am Nahtende ist eingeschaltet = 401 ---

Linker Pfeil an Taste 2 Ein
99 | 2| > Stichzahlung vorwérts ist eingeschaltet > 4 01 000

Verandern der Stichzahl mit den Tasten +/-
10> | + - oder Uiber Pedal vorndhen > 4 01 017

Nahtlange mit 17 Stichen ist eingestellt !

11> | E| > Programm 4, Naht 2 > 4 02 ---

Linker Pfeil an Taste 2 Ein
1222 > Stichzahlung vorwérts ist eingeschaltet > 4 02 000

Verandern der Stichzahl mit den Tasten +/-
13| + - oder Uiber Pedal vorndhen > 4 02 008

Nahtlange mit 8 Stichen ist eingestellt !

14> | E| > Programm 4, Naht 3 > 4 03 ---
Freie Naht ist gewahlt

Linker Pfeil an Taste 3 Ein;
1523 | > Lichtschranke dunkel/hell ist eingeschaltet > 4 03 --- 000

Verandern der Stichzahl mit den Tasten +/-;
16> | + - 5 Ausgleichsstiche sind eingestelIt > 4 03 --- 005

Linker Pfeil an Taste 4 Ein;
17> 4| > Einfacher Endriegel ist eingeschaltet > 4 03 --- 005

Beide Pfeile an Taste 5 Ein;

18> | 5 > Fadenschneider und Fadenwischer > 4 03 --- 005
sind eingeschaltet

Programm 4, Naht 4
192 E| > Fortschaltung auf die nachste Naht quittiert > 404 ---
die Einstellungen der vorhergehenden

Programmierung beendet;
20> | P > 1. Naht kann abgearbeitet werden ! > 4 01 017

5.6.6 Maximale Nahtanzahl Uiberschritten

Bei Eingabe eines Programms die Gesamtzahl von 40 Néhten Uberschritten, kann bei Betdtigung der Taste P der Einlern-
Modus zunédchst nicht beendet werden. Erneutes Anndhen ist verhindert. Im Display erscheint eine Warnung (del).
Nochmaliges Betétigen der P Taste bewirkt das L dschen desim Display angezeigten Programms. Der Einlern-Modus wird
verlassen, sofern nun die Gesamtzahl von 40 Né&hten unterschritten ist. Andernfalls wird erneut eine Warnung angezeigt.
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Anzeige:
X: Zuletzt eingegebene bzw. ausgewéhlte
Programmnummer (1...8)
YY: Anzahl der programmierten Nahte des ausgewahlten > dEL X YY NN

Programms (0...40)

NN: Gesamtzahl der eingegebenen Néhte, falls mehr als 40

Der Benutzer muss sich nun entscheiden, welches Programm gel 6scht werden soll !

> 0 > Anwahl des zu |6schenden Programms > dEL X YY NN

X: Programmnummer
YY: Anzahl der Nahte dieses Programms
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nahte, falls mehr als 40

> F > L 6schen des Programms > dEL X YY NN

X: Programmnummer des gel 6schten Programms
YY: 00 = esist keine Naht mehr programmiert
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Néhte, falls mehr als 40

Bel Unterschreiten der 40 Néhte wird der Einlern-Modus verlassen und die zuletzt eingegebene Naht angezeigt.
5.6.7 Abarbeitungs-Modus

i
Mit Taste O Abarbeitungs-Modus einschalten

120} > (Pfeil Uber Taste O ein). Letztes gewdhites Pro- = X 01 ZzZzz

gramm und Naht-Nummer 01 werden angezeigt.

2> |+ - Programm 1...8 auswahlen. > X 01 ZzZzz

Wenn nicht mit Naht 1 begonnen werden soll,

3> |E| > dann Taste E so oft driicken, bis gewiinschte = X 05 Zzzz7

Naht-Nummer angezeigt wird!
> Das Programm kann jetzt durch Pedalbetétigung gestartet werden!

Den Abarbeitungs-Modus beenden.
4> 0f > Mit Taste 0 Abarbeitungs-Modus ausschalten!
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6

Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu Uberprifen, bzw. einzustellen:

Die korrekte Montage von Antrieb, Positionsgeber und evtl. verwendetem Zubehor
Die korrekte Auswahl des Abschneidevor gangs mit Parameter 290

Gdf. dierichtige Einstellung der Motordrehrichtung mit Parameter 161

Dierichtige Auswahl der Tastenfunktionen (Eingange) mit den Parametern 240...249
Dierichtige Positionier drehzahl mit Parameter 110

Dierichtige néahmaschinenvertragliche M aximaldr ehzahl mit Parameter 111

Die Einstellung der restlichen relevanten Parameter

Speichern der eingestellten Werte durch Annahen

7 Einstellen der Grundfunktionen

7.1 Motordrehrichtung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Drehrichtung des Motors (drE) 161
Parameter 161 =0 Rechtdauf des Motors (Blick auf die Motorwelle)
Parameter 161 =1 Linkslauf des Motors

richtige Zuordnung des mit Parameter 161 eingestellten Wertes fiir die Drehrichtung zu

) ACHTUNG
A Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit VVorgelege, ist auf
achten.

7.2 Auswahl der Funktionsablaufe (Fadenabschneidevorgange)

Diese Steuerung ist in der Lage, Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichmaschinen mit unterschiedlichen
Funktionsablaufen zu bedienen. Mit Parameter 290 erfolgt die entsprechende Auswahl.

ACHTUNG
Bevor die Umschaltung der Funktionsabl8ufe vorgenommen werden darf, missen die
Anschlusskabel der Ein- und Ausgange abgezogen werden! Es muss unbedingt sichergestellt

sein, dass fir den eingestellten Funktionsablauf die daf ir vorgesehene Maschine installiert ist!
Die Einstellung mit Parameter 290 ist nur nach dem Netz einschalten vor zunehmen!
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Einstellung des Funktionsablaufs mit Parameter 290
Modi| Bezeichnung Adapter Ausgange
Endstufen =» FL VR M1 M2 M3 M4 M5 M6
ST2/35 | ST2/34 | ST2/37 | ST2/28 | ST2/27 | ST2/36 | ST2/32 | ST2/30
0 Steppstich; z. B. Funktionen | FL VR FAl FA2 FW FA1+2 | ML MST
Brother (737-113, 737-913) 1112814 FL VR FAl1+ |FA2 FW
Aisin (AD3XX, AD158, 3310; EK1) 1112815 FL VR FA1+ |FA2 FW
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112841 FL VR FA1 FA2 FW ML
Diirkopp Adler (210, 270) 1112845 FL VR FA1+ |FA2 |FW
1 Steppstich; z. B. Funktionen | FL VR FA FW FL1 ML MST
Singer (591, 211U, 212U) 1112824 FL VR FA FW FL1
2 Steppstich; z. B. Funktionen | FL VR FA FSPL |FL1 ML MST
Singer (212 UTT) 1112824 FL VR FA FSPL |FL1
3 Steppstich; z. B. Diirkopp Adler (467) FL VR FA FSPL | FW ML MST
4 Kettengtich; z. B. Union Special Funktionen | FL FA-R | M1 FA-V |FW STV ML
(34000 und 36200 Ersatz fur USS0A) 1112865 FL FA-R FA-V |FW ML
(CS100 und FS100) 1112905 FL FA-R | M1 FA-V |FW ML
5 Kettenstich paralleler Ablauf; Funktionen | FL STV M1 M2 M3 M4 ML MST
Yamato (VC-Serie) 1112818 FL STV FA FW
Y amato (VG-Serie) 1113178 FL STV FA FW ML
Kansa (RX 9803) 1113130 FL FA FW ML
Pegasus (W500/UT, WE00/UT/MS 1112821 FL STV FA FA FW
mit oder ohne Stichverdichtung)
Brother (FD3-B257) 1112822 FL STV FA FA FW
Union Special (34700) 1112844 FL STV FA FA FW NK
Global (CB2803-56) 1112866 FL FA
Rimoldi (F27) 1113096 FL FwW FAO FAU ML
6 Kettenstich; Abhacker/Schnelle Schere FL STV M1 M2 AH1 AH2 ML MST
7 Uberwendlich FL KS M1 M2 AH FSPL ML MST
8 Backlatch Funktionen | FL PD<-1 |PD21 | PD21* ML MST
Pegasus 1113234 PD<-1 | PD21
9 Backlatch Funktionen | FL PD<-1 |PD21 | PD21* ML MST
Yamato (ABT3) 1112826 PD<s-1 | PD21
Yamato (ABT13, ABT17) 1113205 PD<-1 | PD21
10 Steppstich; z. B. Funktionen | FL FA-R |FSPL |FA-V |FW VR ML MST
Union Special (63900AMZ Ersatz 1112823 FL FA-R FA-V |FW ML
fur USB0A) und an Refrey-Steppstichmaschinen
13 Steppstich; Pfaff (1425) 1113072 FL VR FA FSPL |FW L-STL |ML HP/FF
14 Steppstich; z. B. Funktionen | FL VR FA1+2 | FA2 FW FAl ML MST
Juki (5550-6) 1112816 FL VR FA1+2 FW
Juki (5550-7) 1113132 FL VR FA1+2 |FZ FW
16 Uberwendlich; Armabwértsmaschine z.B.Y amato (FD62) | FL KS RB M2 AH FSPL | ML MST
17 Kettenstich; Pegasus FL LFA FA STS ML
19 Steppstich; Macofrey FL FA-R |FSPL |FA-V |FW VR ML MST
20 Steppstich; Juki (LU1510-7) 1113319 FL VR FA FSPL ML MST
21 Kettenstich; Yamato (Stitchlock) 1113178 FL STS FA STV FW ML
22 Steppstich; Brother (B-891) 1113290 FL VR FA FSPL |FW L-STL |ML MST
*) Bei diesem Ausgang wird das Signal invertiert ausgegeben!

Die Kirzel der Magnetausgénge sind auf der néchsten Seite ersichtlich!
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Erléauterung der Kurzzeichen von der vor her gehenden Seitel

FL = Nahfujliftung FL1 = Nahfujliftung ohne Taktung
VR = Verriegelung STV = Stichverdichtung
FA = Fadenschneider FAl = Fadenschneider Pos. 1...1A
FA2 = Fadenschneider Pos. 1A...2 FA1+2 = Fadenschneider Pos. 1...2
FA-V = Fadenschneider vorwérts FA-R = Fadenschneider riickwarts
FAU = Unterfadenschneider FAO = Oberfadenschneider
FSPL = Fadenspannungsl tiftung AH = Abhacker
FW = Fadenwischer AHUAH2 = Schnelle Schere
ML/NK = Maschine lauft / Nadelkihlung KS = Kette saugen
RB = Rickblasen STB = Stapler blasen
KB = Kette blasen KS+KB = Kette saugen+ blasen
MST = Maschine steht HP/FF1 = Hubverstellung / Flip Flop 1
PD=1 = Pedalstufen 1...12 PDs-1 = Pedalstufen -1/ -2
PD=0 = Pedalstufe 0 PD-2 = Pedalstufe -2
L-STL = Lampe Stichlénge DR-UK = Drehrichtungsumkehr
Fz = Fadenzieher STS = Stichsicherung
LFA = Legefadenschneider
ModusO Steppstichmaschinen
- Fadenschneider von einlaufendem bis auslaufenden Schlitz Position 1
- Fadenschneider von auslaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufenden Schlitz Position 2
- Fadenschneider von einlaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufenden Schlitz Position 2
- Fadenwischer Uiber eine programmierbare Zeit (t6)
- Nahfulliftung (siehe Kapitel "Nahfuldl iftung")
- Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel” bzw. "Endriegel")
- Signal Maschine lauft
- Hubverstellung/Flip Flop mit begrenzter Drehzahl nach Betétigen der Taste
Modus1 Steppstichmaschinen (Singer 591, 211U, 212U)
- Fadenschneider von auslaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufenden Schlitz Position 2
- Stopp des Antriebs auslaufender Schlitz Position 2
- Fadenwischer Uiber eine programmierbare Zeit (t6)
- Nahfurdl iftung (siehe Kapitel "Nahfufdl iftung")
- Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel™)
- Signal Maschine lauft
- Hubverstellung/Flip Flop mit begrenzter Drehzahl nach Betétigen der Taste
Modus2 Steppstichmaschinen (Singer 212 UTT)
- Fadenschneider Uber eine programmierbare Zeit (kt2) nach Zwischenstopp in Position 1
- Fadenspannungdl tiftung von einlaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufenden Schlitz Position 2
- Nahfurdl iftung (siehe Kapitel "Nahfufdl iftung")
- Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel™)
- Signal Maschine lauft
- Hubverstellung/Flip Flop mit begrenzter Drehzahl nach Betétigen der Taste
Modus3 Steppstichmaschinen mit Fadenabschneidesystem (z. B. Dirkopp Adler)
- Fadenschneider Uber programmierbare |nkremente (iFA) nach Zwischenstopp in Position 1
- Fadenspannungsl tiftung von auslaufendem Schlitz Position 2 nach Verzdgerung (FSE) Uber
Einschaltzeit (FSA)
- Fadenwischer Uiber eine programmierbare Zeit (t6)
- Nahfurlliftung (siehe Kapitel "Nahfuldl iftung")
- Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel” bzw. "Endriegel")
- Signal Maschine lauft
- Hubverstellung/Flip Flop mit begrenzter Drehzahl nach Betétigen der Taste
Modus4 Kettenstichmaschinen (Union Special)

Fadenschneider vorwarts nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd2) Uber Einschaltzeit (kt2)
Fadenschneider riickwarts nach Stopp in Position 2 nach Verzogerung (kd1) Uber Einschaltzeit (ktl)
Fadenwischer nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd3) Uber Einschaltzeit (kt3)
Nahfurlliftung (siehe Kapitel "Nahfufd iftung")

Stichverdichtung (siehe Kapitel " Anfangsstichverdichtung” bzw. "Endstichverdichtung")

Signal Maschine lauft
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Modus5 Kettenstichmaschinen allgemein

Signal M1 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd1) tber Einschaltzeit (kt1)
Signal M2 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd2) tber Einschaltzeit (kt2)
Signal M3 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd3) tber Einschaltzeit (kt3)
Signal M4 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd4) tber Einschaltzeit (kt4)
Nahfullliftung nach Stillstand in Position 2 verzégert durch die Zeit (kdF)

(siehe Kapitel "Nahful3l iftung")

Stichverdichtung (siehe Kapitel " Anfangsstichverdichtung" bzw. "Endstichverdichtung")
Signal Maschine lauft / Signal Maschine steht

Modus6 Kettenstichmaschinen mit Abhacker oder Schneller Schere

Signal M1 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd1) dber Einschaltzeit (kt1)

Signal M2 nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd2) Uber Einschaltzeit (kt2)
Schnelle Schere (M3) nach Verzdgerung (kd3) Uber Einschaltzeit (kt3) abwechselnd mit M4
Schnelle Schere (M4) nach Verzdgerung (kd4) Uber Einschaltzeit (kt4) abwechselnd mit M3
Nahfullliftung (siehe Kapitel "Nahfuf3l iftung")

Stichverdichtung (siehe Kapitel "Anfangsstichverdichtung” bzw. "Endstichverdichtung")
Signal Maschine lauft / Signal Maschine steht

Modus7 Uberwendlichmaschinen

Signal M1 nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd1) dber Einschaltzeit (kt1)

Signal M2 nach Stopp in Position 2 nach Verzogerung (kd2) tiber Einschaltzeit (kt2) oder

bei Parameter 232=1, als Schnelle Schere im Wechsel mit M3 (Parameter 282=0)

Kette saugen Uber die Stichz&hlung (c1) am Nahtanfang und die Stichzéhlung (c2) am Nahtende
Fadenspannungsl tiftung nach Lichtschranke hell

Abhacker am Nahtanfang nach Stichzéhlung (c3) und am Nahtende nach Stichzahlung (c4) und der
Verzogerungszeit (kd3)

Nahfulltftung (siehe Kapitel "Nahfufdl iftung")

Bel Parameter 018 = 1 muss Parameter 022 ebenfalls auf "1" eingestellt werden

Signal Maschine lauft / Signal Maschine steht

Modus 8 Backlatchmaschinen (Pegasus)

Signal M1 bei Pedalstufe -1 und —2

Signal M2 bei den Pedalstufen 1-12

Invertiertes Signal M3 bei den Pedalstufen 1-12

Nahfullltftung (siehe Kapitel "Nahfuldl iftung")

Signal Maschine lauft / Signal Maschine steht

Lauf mit automatischer Drehzahl

Automatikdrehzahl hat Vorrang vor der Laufsperre

Laufsperre bei offenem Kontakt wirksam (Eingang inl/ Parameter 240=6)
»Automatikdrehzahl hat Vorrang vor der Laufsperre«

Taster fir Lauf mit automatischer Drehzahl (Eingang in3/ Parameter 242=10)

Modus9 Backlatchmaschinen (Y amato)

Signal M1 bei Pedalstufe -1 und —2

Signal M2 bei den Pedalstufen 1-12

Invertiertes Signal M3 bei den Pedalstufen 1-12

Nahfullltftung (siehe Kapitel "Nahfufdl iftung")

Signal Maschine lauft /Signal Maschine steht

Taster fir Lauf mit automatischer Drehzahl (Eingang in3 / Parameter 242=10)
Laufsperre bei offenem Kontakt wirksam (Eingang inl/ Parameter 240=6)
Laufsperre hat Vorrang vor der Automatikdrehzahl

Modus 10 Steppstichmaschinen (Refrey-Abschneider)

M odus 13

Fadenschneider vorwérts von auslaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufender Schlitz Position 2
Fadenschneider riickwérts n. Stopp in Position 2 Uber Einschaltzeit (ktl).

Danach ist das Signal getaktet

Fadenspannungsl iftung, deren Signal parallel zum Fadenschneider abléuft

Fadenwischer (M 3) nach Verzégerung (kd3) Uber Einschaltzeit (kt3)

Nahfullliftung (siehe Kapitel "Nahfufdl iftung")

Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel")

Signal Maschine |auft

Steppstichmaschinen mit Fadenabschneidesystem (Pfaff 1425)

Fadenschneider Uber programmierbare |nkremente (iFA) nach Zwischenstopp in Position 1
Fadenspannungsl tiftung von einlaufendem Schlitz Position 1 nach Verzégerung (FSE) Uber
Einschaltzeit (FSA)

Fadenwischer Uber eine programmierbare Zeit (t6)

Nahfulltftung (siehe Kapitel "Nahfuf3l iftung")
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Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel™)

Signal Maschine lauft

Hubverstellung/Flip Flop mit begrenzter Drehzahl nach Betétigen der Taste

Taster fir Funktion "Nadel hoch" (Eingang inl/ Parameter 240=2)

Taster fir Funktion "Zwischenriegel" (Eingang in2 / Parameter 241=16)

Taster fir Lauf in Position 2 (Eingang in3/ Parameter 242=24)

Taster fir Drehzahlbegrenzung (n12) (Eingang in4 / Parameter 243=11)

Taster fur Flip Flop Drehzahlbegrenzung (n11) (Eingang in5/ Parameter 244=22)

Taster fir Drehzahlbegrenzung (n9) (Eingang in7 / Parameter 246=23)

Taster fir Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung (n10) rastend (Eingang in8 / Parameter 247=14)

Modus 14 Steppstichmaschinen (Juki 5550-6, 5550-7)

M odus 16

Modus 17

M odus 19
M odus 20

Modus 21

Fadenschneider (M1) von auslaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufenden Schlitz Position 2
Fadenschneider (M4) von einlaufendem Schlitz Position 1 bis einlaufenden Schlitz Position 2
Fadenwischer (M 3) Uber eine programmierbare Zeit (t6)
Fadenzieher (M2) nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd2) Uber Einschaltzeit (kt2)
Nahfurdliftung (siehe Kapitel "Nahfufd iftung")
Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel™)
Signal (M5) Maschine lauft / Signal (M6) Maschine steht

Uberwendlichmaschinen (Armabwartsmaschinen) nur in Verbindung mit V820 und Einschubstreifen 7!
Kette saugen (VR) Uber Stichzahlung (c1) am Nahtanfang
Fadenspannungdl tiftung (M4) Ein am Nahtende nach Lichtschranke hell und den Ausgleichsstichen bis
Pedal O-Lage nach Stillstand der Maschine
Abhacker (M3) bei Parameter 232=0 am Nahtanfang nach Stichzéhlung (c3) und am Nahtende nach
Stichzéhlung (c4) Uber die Einschaltzeit (kt3)
Schnelle Schere bel Parameter 232=1 am Nahtanfang nach Stichzéhlung (c3) und am Nahtende nach
Stichzéhlung (c4) im Wechsel mit Ausgang (M3) Uber Einschaltzeit (kt3) und Ausgang (M8) Uber
Einschaltzeit (Atl)
Rickblasen (M1) am Nahtende nach Verzogerung (kd1) Uber die Einschaltzeit (kt1)
Stapler blasen (M7) Ein am Nahtende nach Lichtschranke hell bis Stillstand der Maschine verzégert um
die Zeit (kt5)
Signal (M2) am Nahtende nach Verzdgerung (kd2) Uber die Einschaltzeit (kt2)
Nahfudliftung mit Pedal -1 bzw. -2
Signal Maschine lauft

K ettenstichmaschinen (Pegasus Stitchlock)
Fadenschneider (FA) nach winkelabhéngigem Stopp nach Verzdgerung (kd2) Uber Einschaltzeit (kt2)
Signal Stitchlock (STS) nach Zwischenstopp in Position 2 nach Verzégerung (kd3) Uber Einschaltzeit
(kt3) und nach winkelabhéngigem Stopp
Legefadenschneider (LFA) nach winkelabhangigem Stopp nach Verzégerung (kd2) ber Einschaltzeit
(kt2)
Nahfurdl iiftung nach Stillstand in Position 2 verzdgert durch die Zeit (kdF)
(siehe Kapitel "Nahfufd iftung")
Signal Maschine lauft

Steppstichmaschinen (Macofrey) Funktionen wie im Modus 10!

Steppstichmaschinen (Juki LU1510-7)
Fadenschneider Uber programmierbare Inkremente (iFA) nach Zwischenstopp in Position 1
Fadenspannungsl tiftung von auslaufendem Schlitz Position 2 nach Verzogerung (FSE) Uber
Einschaltzeit (FSA)
Fadenwischer nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd3) Uber Einschaltzeit (kt3)
Nahfurdliftung (siehe Kapitel "Nahfufd iftung")
Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel™)
Signal (M5) Maschine lauft / Signal (M6) Maschine steht

K ettenstichmaschinen (Y amato Stitchlock)
Fadenschneider (M 1) nach Stopp in Position 2 nach Verzdgerung (kd1) ber Einschaltzeit (kt1)
Fadenwischer (M 3) nach Stopp in Position 2 nach Verzégerung (kd3) Uber Einschaltzeit (kt3)
Signal Stitchlock (STV) nach Stopp in Position 1 nach Verzogerung (kd2) tiber Einschaltzeit (kt2)
NahfurdlGiftung nach Stillstand in Position 2 verzdgert durch die Zeit (kdF)
(siehe Kapitel "Nahfuld iftung")
Stichverdichtung (M2) (siehe Kapitel "Anfangsstichverdichtung” bzw. "Endstichverdichtung™)
Signal (M5) Maschine lauft
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Modus22 Steppstichmaschinen (Brother B-891)

Fadenschneider Uiber programmierbare Inkremente (iFA) nach Zwischenstopp in Position 1

- Fadenspannungsl tiftung von auslaufendem Schlitz Position 2 nach Verzégerung (FSE) iber
Einschaltzeit (FSA)

- Fadenwischer Uber eine programmierbare Zeit (t6)

- Nahfulliftung (siehe Kapitel "Nahfufdl iiftung")

- Verriegelung (siehe Kapitel "Anfangsriegel" bzw. "Endriegel")

- Signal Maschine |auft

- Hubverstellung/Flip Flop mit begrenzter Drehzahl nach Betétigen der Taste

Siehein der Parameterliste bei den verschiedenen Modi im Kapitel " Funktionsdiagramme”"!

7.3 Tasten-Funktionen der Eingange inl...i10

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Eingang1  waéhlbare Eingangsfunktionen 0...44 (in1) 240
Eingang 2 “ “ 0...44 (in2) 241
Eingang 3 0...44 (in3) 242
Eingang 4 0...44 (in4) 243
Eingang 5 0...44 (in5) 244
Eingang 6 “ “ 0...44 (in6) 245
Eingang 7 “ “ 0...44 (in7) 246
Eingang 8 “ “ 0...44 (in8) 247
Eingang 9 “ “ 0...44 (in9) 248
Eingang 10 “ “ 0...44 (i10) 249

Die mdglichen Taster-Funktionen der oben genannten Eingénge sind in der Parameterliste aufgefihrt.

7.4 Positionierdrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Positionierdrehzahl (n1) 110

Die Positionierdrehzahl kann mit dem Parameter 110 an der Steuerung im Bereich von 70...390 min™ eingestellt werden.

7.5 Nahmaschinenvertragliche Maximaldrehzahl

Die Maximaldrehzahl der Maschine wird durch die gewahite Riemenscheibe und durch folgende Einstellungen bestimmt:

= DieMaximaldrehzahl wird mit Parameter 111 eingestellt (n2)

= Die Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau wird, wie in Kapitel "Direkte Eingabe der
Maximal drehzahlbegrenzung (DED)" beschrieben, eingestellt.

7.6 Maximaldrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Maximaldrehzahl (n2) 111

Hinweis
Die Maximaldrehzahl der Néhmaschine entnehmen Sie den Unterlagen des N&hmaschinenherstellers.

Hinweis
Die Riemenscheibe sollte so gewahlt werden, dass der Motor bei maximaler Stichzahl der Maschine mit
ca. 4000 min™ 14uft.

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung (ohne Bedienteil)
vorgenommen, so muss der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.
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7.7 Positionen

Vor Einstellung des Positionsgebers ist darauf zu achten, dass die Drehrichtung der Motorwelle richtig eingestellt ist!

ACHTUNG!
Bei Anderungen der Montage des Motors, z.B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf
richtige Drehrichtung zu achten. Die Positionen sind ggf. neu einzustellen.

ACHTUNG!
Zum Verstellen der Positionsscheiben unbedingt Netzspannung ausschalten.

ACHTUNG!
Gehen Sie beim Verstellen der Positionsscheiben dul3erst behutsam vor.
Verletzungsgefahr durch Abrutschen!
Bitte beachten Sie, dass Positionsscheiben und die Generatorscheibe (innerste Scheibe)
nicht beschadigt werden.

> > [>

Die Positionen werden nach folgendem Ablauf eingestellt:

=  Deckd des Positionsgebers nach Losen der Schraube abnehmen

= Mit Taster S5 Grundposition Nadel unten (LED 7 an Steuerung
leuchtet) auswéhlen

Mittlere Scheibe fur Position 1 in gewlnschter Richtung verstellen
Pedal kurz nach vorn betétigen

Halteposition Uberprifen

Pedal zuriick (Abschneiden)

Mit Taster S5 Grundposition Nadel oben (LED 8 an Steuerung
leuchtet) auswahlen

AuRere Scheibe fiir Position 2 in gewiinschter Richtung verstellen
Pedal kurz nach vorn betétigen

Halteposition Uberprifen

Vorgang gegebenenfalls wiederholen

Mit Taster S5 die gewiinschte Grundposition wahlen

Deckel wieder aufsetzen und festschrauben

Derselbe VVorgang kann bei Verwendung eines Bedienteils mit dessen Tasten fir Grundposition vorgenommen werden.

Hinweis
Fir Funktionsablaufe, die Gber die Schlitzbreite gesteuert werden, ist gegebenenfalls sinngemai V orstehendem
auch noch die Schlitzbreite einzustellen. Hierfur ist zur Uberpriifung der korrekten Einstellung der gewiinschte
Funktionsablauf einzuleiten. Bei Positionsgebern mit verstellbarer Schlitzbreite darf der Offnungswinkel 20°
nicht unterschreiten.

Hinweis
Um einen korrekten Abschneidevorgang zu gewéhrleisten, dirfen die Positionen 1 und 2 nicht tbereinander
gestellt werden.

7.8 Anzeige der Signal- und Stopp-Positionen

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Anzeige der Positionen 1 und 2 (Sr3) 172

Mit Parameter 172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel Uberpriift werden.
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" Parameter 172 anwahlen

" Ohne Bedienteil erscheint im Display der Steuerung "PoS"

" Mit Bedienteil erscheint im Display des Bedienteils"Sr3" LED12 34 56 7 8

" Handrad entsprechend der Motordrehrichtung drehen L]
MNP D3

Anzeige an der Steuerung ohne angestecktem Bedienteil P 0 S Q (P Q Q ¢

. LED 7 wird eingeschaltet entspricht Position 1 P E + - >

" LED 7 wird ausgeschaltet entspricht Position 1A P T T

. LED 8 wird eingeschaltet entspricht Position 2 St sz S8 sS4 sS

LED 8 wird ausgeschaltet entspricht Position 2A

Anzeige an den Bedienteilen V810 / V820

= Pfeil Gber dem Symbol "Position 1" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
= Pfeil Gber dem Symbol "Position 1" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
= Pfeil Gber dem Symbol "Position 2" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
= Pfeil Gber dem Symbol "Position 2" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt

entspricht Position 1
entspricht Position 1A
entspricht Position 2
entspricht Position 2A

Bel angeschlossenem Bedienteil V810 oder V820 werden die Positionen nur auf dem Display des Bedienteils

angezeigt!

7.9 Bremsverhalten

Funktion mit oder ohne Bedienteil

Parameter

Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe < 4 Stufen (br1)
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe = 5 Stufen (br2)

207
208

= Mit Parameter 207 wird die Bremswirkung zwischen den Drehzahlstufen geregelt
= Mit Parameter 208 wird die Bremswirkung fir den Stopp beeinflusst

Fur alle Einstellwerte gilt:
Je hoher der Wert, desto starker die Bremsreaktion!

7.10 Haltekraft im Stillstand

Funktion mit oder ohne Bedienteil

Parameter

Haltekraft im Stillstand (brt)

153

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern" der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist durch Drehen am Handrad tberpriifbar.

= Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Nahtende
= DieWirkung ist einstellbar
= Jehoher der eingestellte Wert, desto stérker die Haltekraft

7.11 Anlaufverhalten

Funktion mit oder ohne Bedienteil

Parameter

Anlaufflanke (ALF)

220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Néhmaschine angepasst werden

(leicht/schwer).

= Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusétzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichten
Maschinen kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden, die Einstellungen zu optimieren.
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7.12 Anzeige der Istdrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Anzeige Istdrehzahl (nIS) 139

Ist Parameter 139 = ON, werden folgende Informationen auf dem Display von V810/820 angezeigt:

Im Lauf; > 2350 2350
= Dieaktuelle Drehzahl
= Beigpiel: 2350 Umdrehungen pro Minute

Beim Halt in der Naht: > StoP StoP
= Die Stoppanzeige

Im Stillstand nach dem Abschneidevor gang: > Ab62cv 3300 Ab62cv

=  AmV810 Anzeige des Steuerungstyps

=  AmV820 Anzeige der eingestellten Maximaldrehzahl
und des Steuerungstyps

= Beigpiel: 3300 Umdrehungen pro Minute und Steuerungstyp AB62CV

7.13 Versorgungsspannung 5V bzw. 15V

) ACHTUNG!
Vor Offnen der Steuerung muss unbedingt die Netzspannung ausgeschaltet werden!

Fir externe Geréte ist an der Buchse B18/6 eine Versorgungsspannung von +5V vorhanden. Diese l8sst sich nach
Offnen des Deckels durch Umstecken einer auf der Leiterplatte angeordneten Steckleiste J1 auf +15V dndern.

+5V = Rechte Pins 1 und 2 mit Briicke verbinden "
(Einstellung bei Auslieferung) “ )
+15V = LinkePins3 und 4 mit Briicke verbinden 3 1




EFKA AB62CV1466 38

8 Funktionen mit oder ohne Bedientell

8.1 Erster Stich nach Netz-Ein

Funktion mit oder ohne Bedientelil

Parameter

1 Stich in Positionierdrehzahl nach Netz Ein

(Sn1)

231

Zum Schutz der Néhmaschine wird bei eingeschaltetem Parameter 231 der erste Stich nach dem Netzeinschalten

unabhéngig von der Pedalstellung und von der Funktion Softstart in Positionierdrehzahl ausgefuhrt.

8.2 Softstart

Funktion mit oder ohne Bedienteil

Parameter

Softstart Ein/Aus

(SSt)

134

Funktionen:

nach Netz-Ein

bei Beginn einer neuen Naht

Drehzahl ist pedalgefuihrt und auf (n6) begrenzt

Stichzéhlung ist auf Position 1 synchronisiert
Unterbrechung durch Pedal-0-Lage
Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)

niedrigere Drehzahl einer parallel ablaufenden Funktion dominiert (z. B. Anfangsriegel, Stichzéhlung)

Bel Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktion mit Bedienteil Parameter

Softstart Ein/Aus (-F-) 008=1
8.2.1 Softstartdrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Softstartdrehzahl (n6) 115

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung vorgenommen, so

muss der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.

8.2.2 Softstartstiche

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Anzahl der Softstartstiche (SSc) 100

8.3 NahfulBlliftung
Funktion ohne Bedienteil Steuerung
Automatisch in der Naht linke LED an Taste ein Taste S4
Automatisch nach dem Fadenschneiden rechte LED an Taste ein Taste S4
Funktion mit Bedienteil V810 V820
Automatisch in der Naht linker Pfeil an Taste ein Taste 3 Taste 6
Automatisch nach dem Fadenschneiden rechter Pfeil an Taste ein | Taste 3 Taste 6
Bei Einstellung Parameter 290 = 16 mit Einschubstreifen , 7 linker Pfeil an Taste ein Taste 9
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Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Automatischer Nahfu3 bei Pedal vor am Nahtende, wenn Lichtschranke oder (AFL) 023
Stichzahlung eingeschaltet ist

Fadenspannungsliftung mit Nahful? am Nahtende bzw. bei Zwischenhalt und 024
am Nahtende (wirksam nur im Modus 13)

Einschaltverzégerung bei Pedalstufe —1 (t2) 201
Anlaufverzégerung nach Abschalten des NahfuRRliftungssignals (t3) 202
Vollansteuerungszeit (t4) 203
Einschaltdauer (ED) bei Taktung (t5) 204
Verzdgerung nach Fadenwischen bis Nahful? liften (t7) 206
Verzdgerung nach Fadenschneiden ohne Fadenwischer bis Nahful? liften (tFL) 211
Auswahl der NahfuB3liftungs-Funktion (FLP) 236

Nahful® wird gellftet:
= inder Naht durch Pedal zuriick (Stufe -1)
oder automatisch (mit Taste S4 an Steuerung, linke LED leuchtet)
oder automatisch (mit Taste 3 am Bedienteil V810)
oder automatisch (mit Taste 6 am Bedienteil VV820)
durch Betétigung eines Tasters je nach VVorwahl der Parameter 240...249
= nach dem Fadenschneiden durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (mit Taste S4 an Steuerung, rechte LED leuchtet)
oder automatisch (mit Taste 3 am Bedienteil V810)
oder automatisch (mit Taste 6 am Bedienteil V820)
durch Betétigung eines Tasters je nach Vorwahl der Parameter 240...249
Uber Lichtschranke automatisch bei Pedal vor entsprechend Einstellung Parameter 023
Uber Stichzahlung automatisch bei Pedal vor entsprechend Einstellung Parameter 023
Einschaltverzdgerung nach Fadenwischer (t7)
Einschaltverzdgerung ohne Fadenwischer (tFL)

Ungewolltes FuRliiften vor dem Fadenschneiden beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2 kann durch Einstellen
einer Einschaltverzdgerung (t2) mit Parameter 201 verhindert werden.

Haltekraft des gellifteten Nahfulles:
Der Nahfu wird durch Vollansteuerung angehoben. Anschlief3end wird automatisch auf Teilansteuerung umgeschaltet, um

die Belastung fir die Steuerung und den angeschl ossenen Magneten zu reduzieren.
Die Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 203 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 204

eingestellt.

ACHTUNG!

Eine zu grof3 eingestellte Haltekraft kann zur Zerstérung des Magneten und der Steuerung
flhren. Beachten Sie unbedingt die zulassige Einschaltdauer (ED) des Magneten und
stellen Sie den hierfir geeigneten Wert gemaf3 nachstehender Tabelle ein.

Stufe Einschaltdauer (ED)| Wirkung

1 12,5 % geringe Haltekraft

2 25,0 %

3 37,5%

4 50,0%

5 62,5%

6 75,0%

7 87,5%

0 100,0% grof3e Haltekraft (Vollansteuerung)

Nahful? senkt ab:

= Pedal in 0-Lage bringen

= Pedal in Stufe % bringen (leicht nach vorn)
= Taster fur manuelle Nahfulliftung 6ffnen

Bei Betétigen des Pedals nach vorn aus geltftetem N&hful® wird die Anlaufverzdgerung (t3), einstellbar mit Parameter 202,
wirksam.
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Mit dem Parameter 236 sind folgende Einstellungen mdglich:

Parameter 236 = 0 Die Nahfulliftung ist bei allen Positionen maglich.
Parameter 236 = 1 Die Nahfulliftung ist nur bei Position 2 zugelassen.
Parameter 236 = 2 Die NéahfuRliftung wird bei Pedal —1 bzw. —2 gespeichert. Die Speicherung kann mit

Pedal leicht vor wieder aufgehoben werden.

Siehein der Parameterliste im Kapitel " Funktionsdiagramme”!

8.4 Anfangsriegel/Anfangsstichverdichtung

Funktion ohne Bedienteil Steuerung
Anfangsriegel einfach LED 1 ein Taste S2
Anfangsriegel doppelt LED 2 ein

Anfangsriegel Aus beide LED’s aus
Anfangsstichverdichtung Ein; Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 001) LED 1 ein Taste S2
Anfangsstichverdichtung Ein; Stichzahl ohne Stichsteller LED 2 ein

(Parameter 000) danach Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 001)

Anfangsstichverdichtung Aus beide LED’s aus

Funktion mit Bedienteil V810/v820
Anfangsriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 1
Anfangsriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein
Anfangsriegel Aus beide Pfeile aus
Anfangsstichverdichtung Ein; Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 001) linker Pfeil an Taste ein Taste 1
Anfangsstichverdichtung Ein; Stichzahl ohne Stichsteller rechter Pfeil an Taste ein

(Parameter 000) danach Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 001)

Anfangsstichverdichtung Aus beide Pfeile aus

Der Anfangsriegel bzw. die Anfangsstichverdichtung beginnt mit dem Betétigen des Pedals nach vorne am Nahtanfang.
Aus geliftetem Nahful verzogert sich der Riegel um die Zeit t3 (Anlaufverzégerung nach Abschalten des
Nahfullluftungssignals). Anfangsriegel, sowie Anfangsstichverdichtung laufen automatisch in Drehzahl n3 ab. Der
Vorgang ist nicht unterbrechbar. Bei parallel ablaufendem Softstart dominiert die jeweils niedrigere Drehzahl.

Wenn keine Riegel synchronisation (Parameter 298) eingeschaltet ist, wird der Stichsteller auf Position 1 synchronisiert.
Nach Ablauf der Stichzahlung (Parameter 001) wird der Stichsteller und nach einer Verzdgerungszeit t1 die Drehzahl n3
abgeschaltet. Danach ist die Pedalfiihrung wieder freigegeben.

Die Zadhlung ist auf die Position 1 synchronisiert.

8.4.1 Drehzahl n3 am Nahtanfang

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Drehzahl fur Anfangsriegel/Anfangsstichverdichtung (n3) 112

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung vorgenommen, so
muss der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.

8.4.2 Stichzahlung fur Anfangsriegel/Anfangsstichverdichtung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Stichzahl vorwérts bzw. ohne Stichsteller (c2) 000
Stichzahl riickwarts bzw. mit Stichsteller (cl) 001

Die Stiche fur Anfangsriegel/Anfangsstichverdichtung mit oder ohne Stichsteller kénnen (ber oben genannte Parameter
direkt in der Steuerung oder an einem angeschlossenen Bedienteil 810/ 820 programmiert und verandert werden.
Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bei Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion Uber die Taste 1 der dazugehtrige Wert fur ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
lasst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - veréndern.
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8.4.3 Stichbildkorrektur und Drehzahlfreigabe

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Stichbildkorrekturzeit (t8) 150
Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel (t1) 200

Beim einfachen und doppelten Anfangsriegel kann die Drehzahlfreigabe mit Parameter 200 beeinflusst werden.

Fur trége Riegelmechanismen besteht beim doppelten Anfangsriegel die Mdglichkeit, Uber eine Zeit t8 (Anfangsriegel-
Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzogert abzuschalten und dadurch die Rickwartsstrecke zu verléngern. Diese Zeit
kann mit Parameter 150 gewahlt werden.

8.4.4 Anfangsriegel doppelt

Uber eine einstellbare Anzahl Stiche wird die Vorwértsstrecke genéht. AnschlieRend wird das Signal fiir den Stichsteller
ausgegeben und die Riickwartsstrecke abgearbeitet. Fir beide Strecken sind die Stichzahlen separat einstellbar.

8.4.5 Anfangsriegel einfach/Anfangsstichverdichtung

Uber eine einstellbare Stichanzahl wird das Stichsteller-Signal ausgegeben und die Riickwartsstrecke bzw. Anfangs-
stichverdichtung ausgefuhrt.

8.5 Endriegel / Endstichverdichtung

Funktion ohne Bedienteil Steuerung
Endriegel einfach LED 3 ein Taste S3
Endriegel doppelt LED 4 ein

Endriegel Aus beide LED’s aus

Endstichverdichtung Ein; Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 002) LED 3 ein Taste S3

Endstichverdichtung Ein; Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 002) LED 4 ein
danach Stichzahl ohne Stichsteller (Parameter 003)

Endstichverdichtung Aus beide LED’s aus

Funktion mit Bedienteil V810 V820
Endriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 2 Taste 4
Endriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein

Endriegel Aus beide Pfeile aus

Endstichverdichtung Ein; Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 002) linker Pfeil an Taste ein Taste 2 Taste 4
Endstichverdichtung Ein; Stichzahl mit Stichsteller (Parameter 002) rechter Pfeil an Taste ein
danach Stichzahl ohne Stichsteller (Parameter 003)

Endstichverdichtung Aus beide Pfeile aus

Der Endriegel bzw. die Endstichverdichtung startet entweder mit Pedal Riicktritt, bel einer Naht mit Stichzahlung am Ende
der Z&hlung oder aus der Lichtschrankennaht mit Ende der Lichtschranken-Ausgleichstiche. Aus dem Stillstand wird der
Stichsteller sofort zugeschaltet. Nach Absenken des Nahful3es verzogert sich der Schaltpunkt des Stichstellers um die Zeit
t3 (Anlaufverzégerung nach Abschalten des Nahfufdliftungssignals). Die erste einlaufende Position 1 gilt immer dann als
0-Stich, wenn die Funktion auRerhalb Position 1 gestartet wird. Wenn keine Riegelsynchronisation (Parameter 298)
eingeschaltet ist, wird der Stichsteller auf Position 1 synchronisiert.

Endriegel, sowie Endstichverdichtung laufen automatisch in Drehzahl n4 ab. Der Vorgang ist nicht unterbrechbar.

Aus vollem Lauf wird die Endstichverdichtung erst nach Erreichen der Drehzahl n4 und der Synchronisation auf Position 2
zugeschaltet.

8.5.1 Drehzahl n4 am Nahtende

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Drehzahl fuir Endriegel/Endstichverdichtung (n4) 113

Wird die Programmierung der 3-stellig bzw. 4-stellig ausgewiesenen Parameterwerte in der Steuerung vorgenommen, so
muss der 2-stellig bzw. 3-stellig angezeigte Wert mit 10 multipliziert werden.
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8.5.2 Stichzahlung fur Endriegel/Endstichverdichtung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Stichzahl riickwarts bzw. ohne Stichsteller (c3) 002
Stichzahl vorwarts bzw. mit Stichsteller (c4) 003

Die Stiche fur Endriegel/Endstichverdichtung mit oder ohne Stichsteller kdnnen Uber oben genannte Parameter direkt in der
Steuerung oder an einem angeschlossenen Bedienteil VV810/V 820 programmiert und verandert werden.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bei Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion Uber die Taste 4 der dazugehtrige Wert fur ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
l&sst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - veréndern.

8.5.3 Stichbildkorrektur und letzter Stich rickwarts

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Letzter Stich ruckwarts Ein/Aus (FAr) 136
Stichbildkorrekturzeit (t9) 151

Beim doppelten Endriegel kann der Riegelmagnet verzdgert werden, indem im Parameter 151 eine Stichbildkorrekturzeit
(t9) gewahlt wird.

Es ist bel manchen Nahvorgangen erwinscht, dass beim einfachen Endriegel der Riegelmagnet erst nach dem
Abschneidevorgang ausgeschaltet wird. Diese Funktion kann mit dem Parameter 136 gewahlt werden.

Parameter 136 = OFF letzter Stich vorwarts
Parameter 136 =ON letzter Stich ruckwarts

8.5.4 Endriegel doppelt/Endstichverdichtung

Uber eine einstellbare Stichanzahl wird die Riickwértsstrecke bzw. Endstichverdichtung ausgefiihrt, anschlieRend der
Stichsteller ausgeschaltet und die Vorwértsstrecke bzw. Normalstiche bei Stichverdichtung abgearbeitet. Fir beide
Strecken ist die Anzahl der Stiche separat einstellbar.

Nach Ablauf der Stichzahlung (Parameter 003) wird die Schneidfunktion eingeleitet. Wahrend des ganzen Vorgangs ist die
Nahgeschwindigkeit auf Drehzahl n4 reduziert. Ausnahme ist der letzte Stich, der in Positionierdrehzahl nl abl&uft.

Fur trége Riegelmechanismen besteht beim doppelten Endriegel die Mdoglichkeit, Uber die Zeit t9 (Endriegel-
Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzogert abzuschalten.

8.5.5 Endriegel einfach/Endstichverdichtung

Uber eine einstellbare Stichanzahl wird das Stichsteller-Signal ausgegeben und die Riickwartsstrecke bzw.
Endstichverdichtung ausgef iihrt. Wahrend des letzten Stiches wird auf Positionierdrehzahl abgebremst.

8.5.6 Riegelsynchronisation

Funktion mit oder ohne Bedientell Parameter
Riegelsynchronisation fir Anfangs- und Endriegel Ein/Aus (nSo) 298
Drehzahl fur Riegelsynchronisation (nrS) 299

Bel eingeschaltetem Parameter 298 wird ein Stich vor dem Zu- und Abschalten des Verriegelungsmagneten die
Riegeldrehzahl auf die Riegel synchronisationsdrehzahl geschaltet. Nach dem Zu- und Abschalten des Riegel magneten wird
bei der néchsten Position 2 die Riegeldrehzahl wieder freigegeben. Ist die Synchronisationsdrehzahl, einstellbar mit
Parameter 299, hoher a's die Riegeldrehzahl, so bleibt die Riegeldrehzahl erhalten. Die Riegel synchronisation wirkt beim
Anfangs- und Endriegel.

Die mit Klammern () versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Bedienteil V820 sichtbar!
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8.6 Anfangszierstichriegel/Stichverdichtung

Anfangszierstichriegel doppelt
Anfangszierstichriegel Aus

rechter Pfeil an Taste ein
beide Pfeile aus

Funktion ohne Bedienteil Steuerung
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus 135
Zierstichriegel-Stoppzeit 210
Anfangszierstichriegel einfach LED 1 ein Taste S2
Anfangszierstichriegel doppelt LED 2 ein

Anfangszierstichriegel Aus beide LED’s aus

Funktion mit Bedientell V810/v820
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus (Srs) 135
Zierstichriegel-Stoppzeit (tSr) 210
Anfangszierstichriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 1

Die Parameter der Anfangsriegeldrehzahl und der Riegelstiche vorwérts und rickwérts sind mit dem Standard-

Anfangsriegel identisch.

Unter schied zum Standar d-Anfangsriegel:
=  Der Antrieb stoppt zum Umschalten des Stichstellers
= Die Stoppzeit ist einstellbar

Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktion mit Bedientell Parameter

Zierstichriegel Ein/Aus (-F-) 008=2
8.7 Endzierstichriegel/Stichverdichtung

Funktion ohne Bedienteil Steuerung

Funktion Zierstichriegel Ein/Aus 135

Zierstichriegel-Stoppzeit 210

Endzierstichriegel einfach LED 3 ein Taste S3

Endzierstichriegel doppelt LED 4 ein

Endzierstichriegel Aus beide LED’s aus

Funktion mit Bedienteil V810 V820

Funktion Zierstichriegel Ein/Aus (Srs) 135 135

Zierstichriegel-Stoppzeit (tsSr) 210 210

Endzierstichriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 2 Taste 4

Endzierstichriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein

Endzierstichriegel Aus beide Pfeile aus

Die Parameter der Endriegeldrehzahl und Riegelstiche riickwarts / vorwérts sind mit dem Standard-Endriegel identisch.

Unterschied zum Standard-Endriegel:
=  Der Antrieb stoppt zum Umschalten des Stichstellers
= Die Stoppzeit ist einstellbar

Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktion mit Bedienteil

Parameter

Zierstichriegel Ein/Aus

(F)

008 =2
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8.8 Zwischenriegel

Bel Betdtigen eines externen Tasters, je nach Vorwahl der Parameter 240...249, kann der Riegelmagnet an beliebiger Stelle
in der Naht und im Stillstand eingeschaltet werden.
Siehe in der Parameterliste im Kapitel Anschlussplan!

8.9 Stichstellerunterdriickung/Stichstellerabruf

Wirkt im Standard- und im Zierstichriegel

Durch Betétigen eines externen Tasters, je nach Vorwahl der Parameter 240...249, kann der nachste Riegel- bzw. Stichver-
dichtungsvorgang einmalig unterdriickt oder abgerufen werden.

Bei Betatigung Anfangsriegel/ Anfangsriegel/ Endriegel/ Endriegel/
Stichverdichtung Stichverdichtung Stichverdichtung Stichverdichtung
ein aus ein aus
Vor Nahtanfang kein Riegel/ Riegel/
Stichverdichtung Stichverdichtung
In der Naht -—- --- kein Riegel/ Riegel/
Stichverdichtung Stichverdichtung

Eswird jeweils der doppelte Riegel ausgefihrt.
Siehe in der Parameterliste im Kapitel Anschlussplan!

8.10 Haltekraft des Stichstellermagneten

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Vollansteuerungszeit (t10) 212
Haltekraft des Stichstellermagneten (t12) 213

Der Stichstellermagnet wird durch Vollansteuerung ausgelést. Anschlief?end wird automatisch auf Teilansteuerung
umgeschaltet, um die Belastung fiir die Steuerung und den angeschlossenen Stichstellermagnet zu reduzieren. Die Dauer
der Vollansteuerung wird mit Parameter 212 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 213 eingestellt.

ACHTUNG!
Eine zu grof eingestellte Haltekraft kann zur Zerstérung des Magneten und der Steuerung
fuhren. Beachten Sie unbedingt die zulassige Einschaltdauer (ED) des Magneten und
stellen Sie den hierfir geeigneten Wert gemald nachstehender Tabelle ein.
Stufe Einschaltdauer (ED)| Wirkung

1 125% geringe Haltekraft

2 25,0 %

3 37,5%

4 50,0%

5 62,5%

6 75,0%

7 87,5%

0 100,0% groRe Haltekraft (Vollansteuerung)

8.11 Ruckdrehen

Funktion mit oder ohne Bedientell Parameter
Positionierdrehzahl (n1) 110
Anzahl der Riickdrehschritte (ird) 180
Einschaltverzégerung des Riickdrehens (drd) 181
Ruckdrehen Ein/Aus (Frd) 182

Die Funktion "Rickdrehen" 1&uft nach dem Abschneiden ab. Mit Erreichen der Stopposition hélt der Antrieb fur die Dauer
der Einschaltverzogerung des Rickdrehens. Anschlief(end dreht er in Positionierdrehzahl fur eine einstellbare Anzahl

Schritte riickwarts. 1 Schritt entspricht ca. 3°.
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8.12 Entketteln (Modus 4/5/6/7/16)

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Anzahl der Nachlaufstiche beim Entketteln (c6) 184
Funktion Entketteln im Modus 4, 5, 6, 7 und 16 (mEK) 190

Beim Entkettelvorgang am Nahtende werden die Funktionen Nahtverriegelung, Kette saugen, Fadenschneidevor gang
und Abhacker/Schnelle Scher e automatisch unterdriickt. Bel Einstellung des Parameters 190 = 3 wird jedoch die Funktion
Abhacker/Schnelle Schere zugelassen. Nach Betdtigung des Tasters "Entketteln" und bei Pedal 0-Stellung stoppt der
Antrieb immer in Position 1.

Notwendige Einstellungen fiir den Entkettelvorgang:

= Entketteln mit Parameter 190 =1/ 2/ 3 /4 einstellen (190 = 0 Entketteln ausgeschaltet)

= Einschaltver zdger ung mit Parameter 181 und Riickdr ehwinkel mit Parameter 180 einstellen

=  Mit einem der Parameter 240...249 die Tasterfunktion " Entketteln" festlegen

= Bei Eingtellung des Parameters 290 auf , 7“ muss ein Schalter am Eingang inl...i10 auf ,, 18" programmiert und
geschlossen sein.

= Bei Eingtellung des Parameters 290 auf ,16" muss mit der Taste 8 am Bedienteil V820 die Funktion Entketteln
entsprechend Einschubstreifen 7 eingeschaltet sein.

Parameter 190 =0: Entketteln ausgeschaltet:
Parameter 190=1: Ablauf bel Pedalstellung -2 aus dem L auf oder aus Position 2:
=  Taster "Entketteln" betdtigen
= Lauf in Positionierdrehzahl nach Position 1
= Ablauf des Riickdrehwinkels in Positionierdrehzahl nach der einstellbaren Einschaltverzégerung.
Parameter190=1: Ablauf bel Pedalstellung -2 aus dem Stillstand in Position 1:
= Taster "Entketteln" betdtigen
= Ablauf des Riickdrehwinkels in Positionierdrehzahl nach der einstellbaren Einschaltverzégerung.
Parameter 190 =2: Automatischer Ablauf mit Lichtschranke am Nahtende ohne Abhacken / Pedal -2
entsprechend Einstellung von Parameter 019:
=  Taster "Entketteln" betdtigen
= Nach Lichtschrankenerkennung Lauf nach Position 1
= Ablauf des Rickdrehwinkels in Positionierdrehzahl nach der einstellbaren Einschaltverzégerung.
Parameter 190 =3: Automatischer Ablauf mit Lichtschranke am Nahtende mit Abhacken und Nachlaufstichen
(nur im Modus 7 und 16 moglich und wenn Parameter 018 = OFF ist):
= Taster "Entketteln" betdtigen
= Nach Lichtschrankenerkennung Ablauf der Ausgleichsstiche und Endzéhlung bis zum Abhacken
= Nachlaufstiche bis Entketteln, einstellbar mit Parameter 184
= Ablauf des Riickdrehwinkels in Positionierdrehzahl nach der einstellbaren Einschaltverzégerung
Parameter 190 = 4: Ablauf bei Pedalstellung —2 / kein Entketteln, wenn Nahtende mit Lichtschranke, Hacken und
Nachlaufstiche eingestellt sind:
= Pedal -2 betétigen
Lauf in Positionierdrehzahl nach Position 1
Ablauf des Rickdrehwinkels in Positionierdrehzahl nach der einstellbaren Einschaltverzégerung
Bei Nahtende mit Lichtschranke wird kein Entketteln ausgefuhrt.
Beim Stopp des Antriebs wird das Rickdrehen unterdriickt. Die Signale Stapler, M2 und
NahfuRdl iiftung werden ausgegeben.

Ist die Einstellung von Parameter 290 = 16 und die Auswahl des Einschubstreifens " 7" fur das Bedienteil V820 gewahlt,
werden folgende Funktionen ausgefuihrt:

Funktion mit Bedienteil V820 Taste 7 Taste 8
Standard-Ablauf mit Abhacken am Nahtanfang und am Nahtende Aus Aus
Entketteln Ein entsprechend Einstellung von Parameter 190 = 0...4 Ein Aus
Entketteln entsprechend Einstellung von Parameter 190 = 4 Ein/Aus Ein

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Funktionsdiagrammen in der Parameterliste zu entnehmen.

Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktion mit Bedienteil Parameter

Entketteln Ein/Aus (-F) 008 =4
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8.13 Laufsperre

ACHTUNG!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung. Sie ersetzt nicht das bei

Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der Netzspannung.

Die Funktion der Laufsperre ist durch Anschluss eines Schalters, je nach Vorwahl der Parameter 240...249, an den Buchsen
ST2 bzw. B4 moglich. Mit Parameter 127 lasst sich ein akustisches Signal bei Verwendung eines Bedienteils V810 / V820
ein- bzw. ausschalten

Anzeige nach Auslésen der Laufsperre ohne Bedienteil:
Anzeige an der Steuerung! > A

Anzeige und Signal nach Ausldsen der Laufsperre mit Bedienteil:

Anzeige am Bedienteil V810! StoP-
(Symbol blinkt und bei Parameter 127 = ON ertont ein akustisches Signal) >

Anzeige am Bedienteil V820!

(Symbol blinkt und bei Parameter 127 = ON ertont ein akustisches Signal) > @

Laufsperrein der freien Naht, der Naht mit Stichzéahlung und in der Lichtschrankennaht:
Durch Offnen bzw. Schlie3en des Schalters wird die Naht unterbrochen

= Stopp in Grundposition

= Nadel hoch ist nicht mdglich

= Né&hfuRliftung ist mdglich

Laufsperreim Anfangsriegel / in der Anfangsstichverdichtung:
Durch Offnen bzw. Schliefen des Schalters wird der Anfangsriegel / die Anfangsstichverdichtung abgebrochen.
=  Stopp in Grundposition
= Nadel hochist nicht mdglich
= NahfuRliftung ist méglich
= Nach Aufheben der Laufsperre wird die Naht mit dem nach dem
Anfangsriegel / der Anfangsstichverdichtung folgenden Nahtabschnitt fortgesetzt

Laufsperreim Endriegel/in der Endstichverdichtung:

Durch Offnen bzw. Schliefen des Schalters wird der Endriegel / die Endstichverdichtung abgebrochen und die Naht
beendet.

= Né&hfurliftung ist mdglich

Wiederanlauf nach Laufsperre

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Wiederanlauf nach erfolgter Laufsperre (Pdo) 234

Mit Parameter 234 wird bestimmt, wie der Wiederanlauf nach Schlief?en bzw. Offnen des Schalters maglich ist.

Parameter 234 = OFF Wiederanlauf nach Aufheben der Laufsperre ohne Berticksichtigung des Pedals. Diese Einstellung
findet z. B. bel Automaten-Anwendung

Parameter 234 = ON  Wiederanlauf nach Aufheben der Laufsperre nur, wenn das Pedal in Nulllage war.

8.14 Hubverstellung Signalausgang M6 / Flip Flop 1

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Hubverstellung Ein/Aus (hP) 137

Die Hubverstellung ist nur wirksam, wenn mit Parameter 240...249 die Eingangsfunktion 13 bzw. 14 gewahlt wurde und
Parameter 137 = ON ist. Bei allen anderen Einstellungen ist die Hubverstellung unwirksam und es wird an diesem Ausgang
(M6) das Signal ,, Maschine steht" ausgegeben.
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8.14.1 Hubverstellungsdrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Hubverstellungsdrehzahl (n10) 117

8.14.2 Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit (thP) 152

8.14.3 Hubverstellungsstiche

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Stichzahl Hubverstellung (chP) 185

Das Betétigen des externen Tasters Hubverstellung, je nach Einstellung der Parameter 240...249, bewirkt Begrenzung auf
Hubverstellungsdrehzahl. Der Hubverstellungsmagnet wird eingeschaltet, wenn die Drehzahl < Hubverstellungsdrehzahl
ist. Mit Parameter 185 konnen Nachlaufstiche programmiert werden. Dadurch bleibt die Hubverstellung solange
eingeschaltet, bis die Stichzéhlung abgelaufen ist. Nach dem Ausschalten des Hubverstellungsmagneten bleibt die
Drehzahlbegrenzung wahrend der Nachlaufzeit noch wirksam.

8.14.4 Hubverstellung tastend (Parameter 240...249 = 13)

Folgende Funktion lauft ab, wenn im Parameter 185 fiir Nachlaufstiche der Wert " 0" programmiert ist:
=  Betétigen des Tasters Hubverstellung; Signal Hubverstellung schaltet ein.
= Lodassen des Tasters Hubverstellung; Signal Hubverstellung schaltet aus.

Folgende Funktion lauft ab, wenn im Parameter 185 fiir Nachlaufstiche der Wert " >0" programmiert ist:

= 1. Betétigen des Tasters Hubverstellung bei Stillstand des Antriebs; Signal Hubverstellung schaltet ein und bleibt nach
L oslassen des Tasters eingeschaltet.

= 2. Betétigen des Tasters Hubverstellung bei Stillstand des Antriebs; Signal Hubverstellung bleibt eingeschaltet und
schaltet nach Loslassen des Tasters wieder aus.

Ist beim Start des Antriebs das Signal Hubverstellung eingeschaltet, so wird die Drehzahl begrenzt und nach Ablauf der

Nachlaufstiche schaltet das Signal wieder ab und die Drehzahlbegrenzung wird nach der Nachlaufzeit (Parameter 152)

freigegeben.

Wahrend dem Lauf des Antriebs, wenn im Parameter 185 fiir Nachlaufstiche der Wert " >0" programmiert ist:

= Betétigen des Tasters Hubverstellung bei laufendem Antrieb; Signal Hubverstellung und Hubverstellungsdrehzahl
schalten ein.

= Lodassen des Tasters Hubverstellung bei laufendem Antrieb; Signal Hubverstellung schaltet nach Ablauf der
Nachlaufstiche aus und nach der Nachlaufzeit (Parameter 152) wird die Drehzahlbegrenzung wieder aufgehoben.

8.14.5 Hubverstellung rastend/Flip Flop 1 (Parameter 240...249 = 14)

= 1. Betétigen des Tasters Hubverstellung bei laufendem Antrieb; Signal Hubverstellung und Hubverstellungsdrehzahl
schalten ein.

= 2. Betétigen des Tasters Hubverstellung bei laufendem Antrieb; Signal Hubverstellung schaltet sofort aus und nach der
Nachlaufzeit (Parameter 152) wird die Drehzahlbegrenzung wieder aufgehoben.

8.15 Drehzahlbegrenzung n9

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Drehzahlbegrenzung n9 (n9) 122

Bei Betétigen eines externen Tasters, wenn der Parameter 240...249 = 23, wird eine Drehzahlbegrenzung n9 eingeschaltet.
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8.16 Drehzahlbegrenzung nl1ll mit Signalausgang M10 / Flip Flop 2

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Drehzahlbegrenzung n11 (n11) 123
Abschalten der Flip Flop-Funktionen am Nahtende Ein/Aus (FFm) 183
Funktion Drehzahlbegrenzung n11 invertiert/nicht invertiert (FFi) 186
Funktion nach, Netz Ein“ von Signal M10 an Buchse ST2/29 (FFo) 187

Die Drehzahlbegrenzung kann beliebig mit einem Taster eines wahlbaren Eingangs inl...il0 eingeschaltet und bei
wiederholter Tasterbetdtigung ausgeschaltet werden. Zu der Drehzahlbegrenzung ist ein Signalausgang vorgesehen, der
individuell programmiert werden kann (invertiert/nicht invertiert). Weiterhin kann nach "Netz ein" die Funktion des
Signalausgangs M 10 bestimmt werden.

Notwendige Einstellungen zur Drehzahlbegrenzung nl1l
=  Mit einem der Parameter 240...249 =22 die Tasterfunktion "Drehzahlbegrenzung n11" festlegen. Diese Tasterfunktion
hat Flip Flop-Wirkung.
= Mit Parameter 186 die Funktion festlegen, damit das Signal M10 zur Drehzahlbegrenzung nl11 invertiert oder nicht
invertiert ausgegeben wird.
Parameter 186 = OFF Drehzahlbegrenzung n11 ein/Signal M10 ein bzw. Drehzahlbegrenzung n11 aus/Signal M10
aus.
Parameter 186 = ON Drehzahlbegrenzung n1l aus/Signal M10 ein bzw. Drehzahlbegrenzung n1l ein/Signal M10
aus.
= Mit Parameter 187 die Funktion festlegen, damit das Signal M10 an Buchse ST2/29 nach "Netz ein" ausgegeben wird.
Parameter 187 = OFF Signal M10 nach "Netz ein" nicht aktiv, Drehzahlbegrenzung nl1l entsprechend Einstellung
Parameter 186 (invertiert/nicht invertiert)
Parameter 187 =0ON Signa M10 nach "Netz ein" aktiv, Drehzahlbegrenzung nll entsprechend Einstellung
Parameter 186 (invertiert/nicht invertiert)

8.17 Abschalten der Flip Flop-Funktionen am Nahtende

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Abschalten der Flip Flop-Funktionen am Nahtende Ein/Aus (FFm) 183

Mit Parameter 183 wird die Funktion festgelegt, ob die Signale M6 und/oder M10 am Nahtende abgeschaltet werden
sollen. Bei der Einstellung 183 = 0 kénnen die Signale nur mit den dazugehorigen Tastern abgeschaltet werden.

Parameter 183=0 Signal M6 (Flip Flop 1) und Signal M 10 (Flip Flop 2) werden am Nahtende nicht abgeschaltet.
Parameter 183=1 Signal M6 (Flip Flop 1) wird am Nahtende abgeschaltet.

Parameter 183=2  Signal M10 (Flip Flop 2) wird am Nahtende abgeschaltet.

Parameter 183=3 Signal M6 (Flip Flop 1) und Signal M 10 (Flip Flop 2) werden am Nahtende abgeschaltet.

8.18 Restfadenwéachter

Funktion mit oder ohne Bedientell Parameter
Restfadenwachter 0 = Aus / 1 = mit Stopp / 2 = ohne Stopp / 3 = mit Stopp und (rFw) 030
Anlaufsperre nach Fadenschneiden

Stichanzahl fir Restfadenwéachter (cFw) 031

Fur den Betrieb des Restfadenwéchters ist entsprechend der Lénge des Unterfadens im Parameter 031 eine Stichanzahl
vorgegeben. Nach Ablauf der Stiche stoppt der Antrieb und es erscheint eine optische Meldung auf dem Display. Ist ein
Bedienteil angeschlossen, wird bei entsprechender Einstellung von Parameter 127 zusétzlich eine akustische Meldung
ausgegeben. Damit wird signalisiert, dass der Unterfaden bald zu Ende geht. Es kann nun nach erneutem Betétigen des
Pedals weiter genéht und der Faden abgeschnitten werden. Nach Einlegen einer vollen Unterfadenspule und Betétigen der
vorgesehenen Quittungstaste kann der Nahvorgang erneut gestartet werden.

Restfadenwéchter aktivieren:

»  Parameter 030 auf "1...3" stellen.

= Die gewlnschte maximale Stichanzahl im Parameter 031 eingeben (eingegebener Wert x 100 = Stichanzahl
z. B. 80 x 100 = 8000).

»  FUr den Start des Zahlers auf eine der Tasten A oder B mit Parameter 293 bzw. 294 den Wert ,, 19" einstellen.

= Bei Verwendung eines Bedienteils kann bei Bedarf mit Parameter 127 ein akustisches Sighal zugeschaltet werden.

=  Der Ndhvorgang kann gestartet werden.
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Restfadenwachter in Betrieb:

Parameter 030 = 0: Restfadenwéchter ist ausgeschaltet.

Parameter 030 = 1: Nach Ablauf des Stichzéhlers stoppt der Antrieb. An der Steuerung erscheint die Meldung "A7"
bzw. am Bedienteil VV810/V820 blinkt das Restfadenwéchtersymbol. Bei angeschlossenem Bedienteil V820 ertdnt ein
akustisches Signal, sofern der Parameter 127 auf ,, 1“ eingestellt ist.

Parameter 030 = 2: Nach Ablauf des Stichzahlers erscheint an der Steuerung die Meldung A7 bzw. am Bedientell
V810/V820 blinkt das Restfadenwachtersymbol ohne automatisch zu stoppen. Bel angeschlossenem Bedienteil V820
erfolgt ein akustisches Signal.

Parameter 030 = 3;: Nach Ablauf des Stichzahlers stoppt der Antrieb. Mit Pedal —2 ist Fadenschneiden mdglich.
Danach wird der Anlauf gesperrt. An der Steuerung erscheint die Meldung "A7" bzw. am Bedienteil V810/V 820 blinkt
das Restfadenwéachtersymbol und der Ausgang M11 wird eingeschaltet. Bei angeschlossenem Bedienteil V820 ertont
ein akustisches Signal, sofern der Parameter 127 auf , 1* eingestellt ist.

Restfadenwachter wieder in betriebsbereiten Zustand bringen:

Volle Unterfadenspul e einsetzen.

Den gewahlten externen Taster oder bei einem angeschlossenen Bedienteil die vorgesehene Taste betdtigen. Beim
Bedienteil V820 Taste 8 betétigen.

Die Z&hlung wird auf den im Parameter 031 eingestellten Wert gebracht und gestartet.

Das Blinken des Symbols wird beendet, die Meldung "A7" und der Ausgang M11 an der Steuerung werden nach dem
Abschneiden abgeschaltet.

8.19 Fadenabschneidevorgang

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Fadenschneider Ein/Aus (FA) 013
Fadenwischer Ein/Aus (Fw) 014
Funktion mit Bedienteil V820
Fadenschneider bzw. Fadenwischer Ein/Aus Taste 5

Bei angeschlossenem Bedienteil V820 kdnnen die Funktionen auch mit der Taste 5 ein- und ausgeschaltet werden.

8.19.1 Fadenschneider/Fadenwischer (Modus 0, 1, 2, 3, 10, 13, 14, 19, 20 und 22)

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Winkelabhé&ngiger Stopp beim Fadenschneiden (nur bei Parameter 290 = 20) (dr) 197
Fadenwischerzeit (t6) 205
Einschaltwinkel des Fadenschneiders (iFA) 250
Ausschaltverzégerung der Fadenspannungsliftung (FSA) 251
Einschaltverzdgerung der Fadenspannungsliftung (FSE) 252
Stoppzeit fir Fadenabschneider (tFA) 253
Haltekraft Ausgang STV des Fadenschneiders riickwarts (tAm) 254

Das Fadenschneiden erfolgt bei Steppstichmaschinen (Modus 0...3, 10, 13, 14, 19, 20 und 22) in Abschneidedrehzahl. Bei
ausgeschaltetem Fadenschneiden stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2, bei Stopp am Ende programmierter Nahte

jedoch in Position 1. Bei Steppstichmaschinen kann die Einschaltzeit des Fadenwischers je nach Auswahl des Abschneide-

Modus (siehe hierzu im Kapitel "Funktionsdiagramme” in der Parameterliste) eingestellt werden. Die Riicklaufzeit (t7), mit
Parameter 206 einstellbar, verhindert das Anheben des Nahful3es, bevor der Wischer in seiner Ausgangdage ist. Ist kein
Fadenwischer angeschlossen, so wirkt nach dem Fadenschneiden die Verzégerungszeit (tFL) bis zum Anheben des
Nahfuf3es.

8.19.2 Abschneidedrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil

Parameter

Abschneidedrehzahl

(n7)

116

8.19.3 Kettenstich-Fadenschneider (Modus 4, 5, 6, 17 und 21)

Das Fadenschneiden erfolgt an Kettenstichmaschinen (Modus 4, 5, 6, 17 und 21) bei Stillstand der Maschine in Position 2.
Bei ausgeschaltetem Fadenschneider stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2. Die Signalfolge von M1...M4 und des
NahfuRRes kann mit den Parametern 280...288 beliebig (parallel oder sequentiell) eingestellt werden.
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8.19.4 Zeiten der Abschneidesignale von Kettenstichmaschinen

Die Verzogerungszeiten und Einschaltzeiten der Signale sind mit den nachstehenden Parametern einstellbar.

Funktion mit oder ohne Bedientell Parameter
Winkelabhangiger Stopp beim Fadenschneiden (nur bei Parameter 290 = 17) (dr°) 197
Verzdgerungszeit Ausgang M1 (kd1) 280
Einschaltzeit Ausgang M1 (kt1) 281
Verzdgerungszeit Ausgang M2 (kd2) 282
Einschaltzeit Ausgang M2 (kt2) 283
Verzégerungszeit Ausgang M3 (kd3) 284
Einschaltzeit Ausgang M3 (kt3) 285
Verzégerungszeit Ausgang M4 (kd4) 286
Einschaltzeit Ausgang M4 (kt4) 287
Verzdgerungszeit bis Nahful® Ein (kdF) 288
Einschaltzeit Ausgang M7 (Signal, wenn Parameter 290 = 16) (kt5) 289

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Funktionsdiagrammen in der Parameterliste zu entnehmen. Siehe
auch im Kapitel " Auswahl der Funktionsablaufe (Fadenabschneidevor gange)“.

8.20 Funktionen fur Stitchlock-Maschinen (Modus 21)

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Funktion Stichsicherung (Stitchlock) Ein/Aus (StL) 196

Mit Parameter 196 sind folgende Einstellungen mdoglich:

Parameter 196 =0 Die Funktion Stichsicherung ist ausgeschaltet. Der Ausgang ST2/34 wirkt als Stichverdichtung

Parameter 196 =1 Die Funktion Stichsicherung ist eingeschaltet. Der Ausgang ST2/34 wirkt als Stichsicherung und
der Ausgang ST2/28 (M2) wirkt als Stichverdichtung. Bei dieser Einstellung sind die
Funktionen der Ausgange vertauscht! Vorsicht bei Anschluss einer anderen Nahmaschine!

Die entsprechenden Einstellungen der Werte werden im Modus 21 automatisch gesetzt! Diese sind in der Tabelle im

Kapitel ,, Modusabhangige Presetwerte* ersichtlich.

8.21 Funktionen fiir Uberwendlichmaschinen (Modus 7)

8.21.1 Signal Kette saugen

Das Signal Kette saugen kann fir die Anfangs- und Endzéhlung separat Uber die Taste S2 an der Steuerung und Taste 1 am
Bedienteil V810/V820 vorgewdahlt werden. Sind Kette saugen und Abhacker am Nahtanfang ausgeschaltet, so werden die
entsprechenden Zahlungen unterdriickt. Am Nahtende werden dagegen die Zahlungen ausgefiihrt.

Funktion ohne Bedienteil Steuerung
Kette saugen am Nahtanfang Ein LED 1 ein Taste S2
Kette saugen am Nahtende Ein LED 2 ein

Funktion mit Bedienteil V810/v820
Kette saugen am Nahtanfang Ein linker Pfeil an Taste ein Taste 1
Kette saugen am Nahtende Ein rechter Pfeil an Taste ein

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Ablauf Uberwendlich-Modus (Modus 7/16) mit oder ohne Stopp (UoS) 018
Signal Kette saugen am Nahtende bis Zahlende c2 oder bis Pedal 0 (SPO) 022
Drehzahl wahrend der Stichz&hlung am Nahtanfang (kSA) 143
Drehzahl wahrend der Stichzahlung am Nahtende (kSE) 144
Einschalten des Signals Kette saugen und der Fadenspannungsliftung am Nahtende (kSL) 193

V erschiedene Einstellmoglichkeiten im Uberwendlich-Modus (Modus 7) sind mit folgenden Parametern zu erreichen.

Parameter 018 = OFF Ablauf mit Stopp.

Parameter 018 = ON Ablauf ohne automatischen Stopp am Nahtende. Bei dieser Einstellung muss der Parameter
022 = ON gewdhlt sein.
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Parameter 022 = OFF
Parameter 022 = ON
Parameter 193 = OFF
Parameter 193 = ON

Das Signal Kette saugen am Nahtende wird nach der Zahlung c2 abgeschaltet.

Das Signal Kette saugen am Nahtende bleibt bis Pedal 0-Stellung erhalten.

Fadenspannungsl Giftung und K ette saugen nach Ablauf der Lichtschrankenausglei chsstiche.
Kette saugen ab Lichtschranke hell und Fadenspannungsliiftung nach Ablauf der
Lichtschranken-Ausgleichsstiche.

Mit folgenden Parametern ist es moglich, wahrend der Stichz&hlung am Nahtanfang und am Nahtende die
Drehzahlfunktion zu wéhlen.

Parameter 143=0
Parameter 143=1
Parameter 144=0
Parameter 144=1

Fixe Drehzahl n3 (Parameter 112) am Nahtanfang.
Pedal gefuihrte Drehzahl am Nahtanfang

Fixe Drehzahl n4 (Parameter 113) am Nahtende.
Pedal gefuihrte Drehzahl am Nahtende.

8.21.2 Anfangs- und Endzahlungen

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Endzéahlung (c2) mit begrenzter Drehzahl n4 bis Stopp (c2) 000
Anfangszahlung (c1) mit begrenzter Drehzahl n3 fur Kette saugen (c1) 001
Zahlung (c3) Abhacker am Nahtanfang (c3) 002
Endzéahlung (c4) fir Abhacker am Nahtende (c4) 003
Stichzahlungs-Drehzahl am Nahtanfang (n3) 112
Stichzahlungs-Drehzahl am Nahtende (n4) 113
Nahtende bei Modus 7 durch Endzahlung (c2) oder (c4) (mhE) 191

Mit Parameter 191 sind folgende Einstellungen mdglich, um das Nahtende zu bestimmen:

Parameter 191 =0 Nahtende nach Z&hlung c4 (Abhacker)

Parameter 191=1 Nahtende nach Z&hlung c2 (K ette saugen)

8.22 Funktion des Ausgangssignals M8
Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzogerungszeit fur Signal M8 (nur bei Parameter 290 = 16) (Ad1) 274
Einschaltzeit fir Signal M8 (nur bei Parameter 290 = 16) (At1) 275
Funktionen von Signal M8 (m08) 296

Mit Parameter 296 sind folgende Einstellungen méglich:

Parameter 296 =0
Parameter 296 =1

Parameter 296 =2
Parameter 296 = 3
Parameter 296 = 4
Parameter 296 =5

Funktion Signal M8 aus

Das Signal M8 ,, Sdumer* schaltet ein am Nahtanfang bei Pedal <0 und in der Naht mit dem Signal
Maschine |&uft.

Das Signal M8 ,, Sdumer* schaltet ein am Nahtanfang bei Pedal <O und immer in der Naht.

Das Signal M8 schaltet al's,, Mittenmesser”.

Das Signal M8 schaltet bei ,, Nadel hoch/tief* ein.

Das Signal M8 schaltet im Wechsel mit M3 bei der Einstellung als ,Schnelle Schere® an
Uberwendlich-Maschinen (Parameter 290 = 16 und Parameter 232 = 1)

8.23 Funktion des Ausgangssignals M11

Funktion mit oder ohne Bedienteil

Parameter

Funktionen von Signal M11

297

(m11)

Mit Parameter 297 sind folgende Einstellungen mdglich:

Parameter 297 =0
Parameter 297 =1
Parameter 297 =2
Parameter 297 = 3
Parameter 297 =4

Parameter 297 =5

Funktion entsprechend Einstellung von Parameter 290

Das Signal M11 schaltet immer ein, wenn Lichtschranke hell wird.

Das Signal M11 schaltet immer ein, wenn Lichtschranke dunkel wird.

Das Signal M11 schaltet nur nach Lichtschranke hell bzw. dunkel bis Nahtende ein.

Das Signal M11 schaltet wie bei Einstellung 3 ein. Das Signal M5 (Maschine 18uft) wird jedoch
wahrend der Ausgabe von Signal M 11 abgeschaltet

Das Signal M11 schaltet ein, wenn Pedal -2 bzw. Taster ,, Sd)umersignal aus' betétigt wird oder die
Lichtschranke erkannt wird
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8.24 Abhacker/Schnelle Schere (Modus 6/7/16)

8.24.1 Funktionen fir Modus 6

Das Signa Abhacker/Schnelle Schere wird nur am Nahtende ausgegeben. Weiterhin kann ein  manueller
Abhacker/Schnelle Schere eingestel It werden. Siehe auch Kapitel "M anueller Abhacker/Schnelle Schere'.

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Abhacker am Nahtende Ein/Aus 014

Ausgang und Zeiten fur Abhacker

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerungszeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Abhacker AH (kd3) 284
Einschaltzeit fur Ausgang M3 (ST2/27) Abhacker AH (kt3) 285

= Der Parameter 232 muss dabeil auf "OFF" eingestellt sein.
= DieVerzogerungszeit fir den Abhacker wird in der Regel auf "0" eingestellt!

Ausgang und Zeiten fur Schnelle Schere

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerungszeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Schnelle Schere AH1 (kd3) 284
Einschaltzeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Schnelle Schere AH1 (kt3) 285
Verzdgerungszeit fir Ausgang M4 (ST2/36) Schnelle Schere AH2 (kd4) 286
Einschaltzeit fir Ausgang M4 (ST2/36) Schnelle Schere AH2 (kt4) 287

= Der Parameter 232 muss dabei auf "ON" eingestellt sein.
= DieVerzogerungszeiten fir die "Schnelle Schere" werden in der Regel auf "0" eingestellt!

8.24.2 Funktionen fur Modus 7

Das Signal Abhacker/Schnelle Schere kann fur die Anfangs- und/oder Endzéhlung separat eingestellt werden. Siehe auch
Kapitel "M anueller Abhacker/Schnelle Schere".

Funktion ohne Bedienteil Steuerung
Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang Ein LED 3 ein Taste S3
Abhacker/Schnelle Schere am Nahtende Ein LED 4 ein

Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang u. Nahtende Ein LED 3 und 4 ein

Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang u. Nahtende Aus LED 3 und 4 aus

= Bei Verwendung des Bedienteils V810 wird bel der Einstellung 290 = 7 automatisch der Parameter 291 auf Einschub-
streifen " 7" eingestellt.

= Bei Verwendung des Bedienteils V820 wird bei der Einstellung 290 = 7 automatisch der Parameter 292 auf Einschub-
streifen "5" eingestellt.

Funktion mit Bedienteil V810 V820
Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang Ein linker Pfeil an Taste ein Taste 2 Taste 4
Abhacker/Schnelle Schere am Nahtende Ein rechter Pfeil an Taste ein

Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang u. Nahtende Ein beide Pfeile an Taste ein
Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang u. Nahtende Aus beide Pfeile an Taste aus

Das Signal Abhacker kann mit Parameter 020 dahingehend beeinflusst werden, dass das Signal am Nahtende ausgegeben
bleibt und nach erneutem Nahbeginn mit Ablauf von Nachlaufstichen, einstellbar mit Parameter 021, wieder
weggenommen wird. Diese Mal3nahme dient als Klemme.
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Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Klemme am Nahtende (Ausgang ST2/27) Ein/Aus (Modus 7) (kLm) 020
Nachlaufstiche der Klemme am Nahtanfang (Modus 7) (ckL) 021

Ausgang und Zeiten fur Abhacker
Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerungszeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Abhacker AH (kd3) 284
Einschaltzeit fur Ausgang M3 (ST2/27) Abhacker AH (kt3) 285

= Der Parameter 232 muss dabel auf "OFF" eingestellt sein.

= DieVerzogerungszeit fir den Abhacker wird in der Regel auf "0" eingestellt!

Ausgang und Zeiten fur Schnelle Schere
Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerungszeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Schnelle Schere AH1 (kd3) 284
Einschaltzeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Schnelle Schere AH1 (kt3) 285
Verzdgerungszeit fir Ausgang M4 (ST2/36) Schnelle Schere AH2 (kd4) 286
Einschaltzeit fir Ausgang M4 (ST2/36) Schnelle Schere AH2 (kt4) 287

= Der Parameter 232 muss dabel auf "ON" eingestellt sein.

= DieVerzogerungszeiten fir die " Schnelle Schere" werden in der Regel auf "0" eingestellt!

8.24.3 Funktionen fur Modus 16
Funktion ohne Bedienteil Steuerung

Z&hlung c1 Ein/Aus

Zahlungen c3 und c4 Ein/Aus
Funktionen der NahfuBliftung Ein/Aus
Grundposition 1 oder 2

LED 1/2 Taste S2
LED 3/4 Taste S3
LED 5/6 Taste S4
LED 7/8 Taste S5

= Das Signa Abhacker/Schnelle Schere kann fur die Anfangs- und/oder Endzéhlung separat eingestellt werden.
= DasBedienteil V810 ist bei der Einstellung des Parameters 290 = 16 (Modus 16) nicht verwendbar.
= Be Verwendung des Bedienteils V820 wird mit der Einstellung 290 = 16 automatisch der Parameter 292 auf den

Einschubstreifen " 7" gestellt.

Funktion mit Bedienteil V820

Abhacker/Schnelle Schere am Nahtanfang Ein/Aus Taste 1
Abhacker/Schnelle Schere am Nahtende Ein/Aus Taste 2
Lichtschranke Ein/Aus Taste 3
Kette saugen Ein/Aus Taste 4
Stapler blasen ab Lichtschranke hell Ein/Aus Taste 5
Abhacken am Nahtende Ein/Aus Taste 6
Ruckdrehen Ein/Aus Taste 7
Entketteln Ein/Aus Taste 8
NahfuRR in der Naht und/oder am Nahtende Ein/Aus Taste 9
Grundposition 1 oder 2 Taste O

Die Einstellungen der Tasten 7 und 8 am Bedienteil V820 haben Vorrang gegeniiber der Einstellung mit Parameter 019.

Funktionen Taste 2 Taste 6
Abhacken am Nahtende Aus, Zahlung ¢4 bis zum Stopp Aus Aus
Abhacken am Nahtende Ein, Z&hlung c4 bis zum Stopp Ein Aus
Abhacken am Nahtende Aus, Zahlung ¢3 bis zum Stopp Ein/Aus Ein
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Ausgang und Zeiten fur Abhacker

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerungszeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Abhacker AH (kd3) 284
Einschaltzeit fur Ausgang M3 (ST2/27) Abhacker AH (kt3) 285

= Der Parameter 232 muss dabel auf "OFF" eingestellt sein.

= DieVerzogerungszeit fur den Abhacker wird in der Regel auf "0" eingestellt!

Ausgang und Zeiten fur Schnelle Schere
Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerungszeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Schnelle Schere AH1 (kd3) 284
Einschaltzeit fir Ausgang M3 (ST2/27) Schnelle Schere AH1 (kt3) 285
Verzdgerungszeit fir Ausgang M4 (ST2/36) Schnelle Schere AH2 (kd4) 286
Einschaltzeit fur Ausgang M4 (ST2/36) Schnelle Schere AH2 (kt4) 287

= Der Parameter 232 muss dabei auf "ON" eingestellt sein.

= DieVerzogerungszeiten fir die "Schnelle Schere" werden in der Regel auf "0" eingestellt!

Funktion Stapler blasen
Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Funktion Stapler blasen am Ausgang M7 (bLA) 194
Einschaltzeit fur Ausgang M7 (kt5) 289

Parameter 194=0 Stapler blasen (Ausgang M7) am Nahtende Uber die Zeit (kt5), einstellbar mit Parameter 289.

Parameter 194=1  Stapler blasen (Ausgang M7) ab Lichtschranke hell bis Nahtende, nach Nahtende tber die Zeit (kt5).

Siehe auch in der Parameterliste das Kapitel ,, Funktionsdiagramme"!

8.25 Manueller Abhacker/Schnelle Schere

Bel Betédtigen eines externen Tasters, je nach Vorwahl der Parameter 240...249, kann der Abhacker bzw. die Schnelle

Schere an beliebiger Stelle in der Naht oder im Stillstand geschaltet werden.
Siehe Kapitel " Anschlussplan” in der Parameterliste!

8.26 Naht mit Stichzahlung

Funktion ohne Bedienteil Parameter

Stichzahlung Ein/Aus 015

Funktion mit Bedienteil V820

Stichzahlung Ein/Aus Taste 2
8.26.1 Stiche fur Stichzahlung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Stichzabhl fur eine Naht mit Stichzéhlung (Ste) 007

Die Stiche fur die Stichzahlung konnen Uber oben genannten Parameter direkt in der Steuerung oder an einem

angeschl ossenen Bedienteil VV810/V 820 programmiert und veréndert werden.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bei Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion Uber die Taste 2 der dazugehtrige Wert fur ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit

|&sst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - verandern.




55 EFKA AB62CV1466

8.26.2 Stichzahlungsdrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Positionierdrehzahl (n1) 110
Stichzahlungsdrehzahl (n12) 118
Drehzahlmodus fiir eine Naht mit Stichzahlung (SGn) 141

Fir den Ablauf der Stichzdhlung kann mit dem Parameter 141 ein bestimmtes Drehzahlverhalten vorgewahit werden.

Parameter 141=0 Ablauf mit Pedal gefuhrter Drehzahl.

Parameter 141=1 Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1).

Parameter 141 =2 Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1).

Parameter 141=3 Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betétigt wurde. Der
Abbruch kann tber " Pedalricktritt (-2)" erfolgen

Abhéngig von der momentanen Drehzahl (max.11 Stiche vor Ende der Stichzahlung), wird die Nahgeschwindigkeit in

jeder Umdrehung vermindert, um exakt bei Zahlende anhalten zu kénnen. Bei eingeschalteter Lichtschranke wird nach der

Stichzéhlung in freies Nahen Ubergegangen.

8.26.3 Naht mit Stichzahlung bei eingeschalteter Lichtschranke

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Lichtschranke Ein/Aus (LS) 009
Stichzahlung Ein/Aus (StS) 015
Funktion mit Bedienteil V820
Lichtschranke Ein/Aus Taste 3
Stichzahlung Ein/Aus Taste 2

Bei der Einstellung "Stichzéhlung mit Lichtschrankenfunktion" wird zunéchst die Anzahl der Stiche abgearbeitet und
danach die Lichtschranke aktiviert.

8.27 Freie Naht und Naht mit Lichtschranke

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Positionierdrehzahl (n1) 110
Obere Grenze der Maximaldrehzahl (n2) 111
Begrenzte Drehzahl entsprechend Einstellung von Parameter 142 (n12) 118
Untere Grenze der Maximaldrehzahl (n2) 121
Drehzahlmodus Freie Naht (SFn) 142

Fir den Ablauf der freien Naht und der Naht mit Lichtschranke kann mit dem Drehzahimodus ein bestimmtes
Drehzahlverhalten vorgewahlt werden.
Parameter 142=0 Ablauf mit Pedal gefuhrter Drehzahl.
Parameter 142=1 Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1)
Parameter 142 =2 Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1)
Parameter 142 =3 Nur fur die Naht mit Lichtschranke:

- Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betétigt wurde.

- Das Nahtende wird durch die Lichtschranke eingeleitet.

- Abbruch durch Pedalriicktritt (-2) ist moglich.

- Bei nicht aktiver Lichtschranke wirkt die Drehzahl wie bei Einstellung Parameter 142 = Q.
Bei Verwendung eines Bedienteils wird die Maximaldrehzahl nach Netz-Ein und nach Fadenschneiden im Display
angezeigt und kann direkt Uber die Tasten +/- am Bedienteil gedndert werden. Der Verstellbereich wird begrenzt durch die
eingestellten Werte der Parameter 111 und 121.

8.28 Lichtschranke

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Lichtschranke Ein/Aus 009
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Funktion mit Bedienteil V820
Lichtschranke dunkel/hell Ein rechter Pfeil an Taste ein Taste 3
Lichtschranke hell/dunkel Ein linker Pfeil an Taste ein
Lichtschranke Aus beide Pfeile aus

Die Lichtschrankenfunktion am Eingang der Buchse B18/5 ist nur aktiv, wenn der Parameterwert 239 = 0 ist.

8.28.1 Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung (n5) 114

8.28.2 Allgemeine Lichtschrankenfunktionen

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Lichtschranken Ausgleichstiche (LS) 004
Anzahl Lichtschranken-Nahte (LSn) 006
Lichtschranken-Sensierung auf hell/dunkel (LSd) 131
Annéhen bei heller Lichtschranke gesperrt/nicht gesperrt (LSS) 132
Lichtschranken-Nahtende mit Fadenschneiden Ein/Aus (LSE) 133
Drehzahl der Lichtschrankenausgleichsstiche (PLS) 192

Nach Sensierung vom Nahtende erfolgt Z&hlung der Ausgleichstiche mit Lichtschrankendrehzahl.

Unterbrechung des Ablaufs bei Pedal-0 Lage. Abbrechen des Ablaufs durch Pedalstellung -2.

Fadenabschneideablauf mit Parameter 133 ausschaltbar, unabhéngig von der Einstellung mit Taste 5 am Bedientell
V820. Stopp in Grundposition.

Programmierung von maximal 15 Lichtschranken-Nahten, entsprechend Einstellung von Parameter 006, mit Stopp in
Grundposition. Nach der |etzten Lichtschranken-Naht erfolgt Fadenabschneiden.

Sensierung der Lichtschranke am Nahgutende auf hell oder dunkel mit Parameter 131 wéhlbar.

Anlaufsperre bei heller Lichtschranke mit Parameter 132 programmierbar.

Wahl der Drehzahl pedalabhéngig/Drehzahl n5 wahrend den Lichtschrankenausglei chsstichen mit Parameter 192.

Die Lichtschranken-Ausgleichsstiche kdnnen Uber oben genannten Parameter direkt in der Steuerung oder an einem
angeschl ossenen Bedienteil V810/V 820 programmiert und verandert werden.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bei Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion Uber die Taste 3 der dazugehtrige Wert fir ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
|asst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - veréndern.

Bel Verwendung eines Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) mdglich!

Funktion mit Bedienteil Parameter

Anné&hen bei heller Lichtschranke gesperrt Ein/Aus (-F-) 008 =3

8.28.3 Reflexlichtschrankenmodul LSMO0O01A

Einstellung der Empfindlichkeit:
Abhéngig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionsfléche minimale Empfindlichkeit einstellen (Potentiometer moglichst
weit nach links drehen).

Potentiometer direkt am Lichtschrankenmodul

M echanische Ausrichtung:
Das Ausrichten wird durch einen sichtbaren Lichtpunkt auf der Reflektionsflache erleichtert

8.28.4 Lichtschrankentuberwachung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Stiche fir Lichtschrankeniiberwachung (LSc) 195
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Um die optische und elektrische Funktion zu tUberprifen, ist es moglich, mit Parameter 195 eine Stichzahl zu wéhlen,
innerhalb der die Lichtschranke mindestens einmal aktiv werden muss. Wird das Ende der Z&hlung erreicht, ohne dass die
Lichtschranke aktiv wurde, stoppt der Antrieb, und es erscheint die Meldung A6.

= Die Stichzahl muss grof3er gewdahlt werden, als fir die Naht erforderlich.

= Bei Stichzahl ,, 0" ist die Funktion ausgeschaltet.

8.28.5 Automatischer lichtschrankengesteuerter Start

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Verzdgerung Autostart (ASd) 128
Autostart Ein/Aus (ALS) 129
Lichtschranken-Sensierung auf hell (LSd) 131
Annahen mit heller Lichtschranke gesperrt (LSS) 132

Die Funktion erméglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen, sobald die Lichtschranke das Einlegen des Nahguts
sensiert hat.

Voraussetzungen fir den Ablauf:

Parameter 009 = ON  (Lichtschranke eingeschaltet).

Parameter 129 =ON  (Autostart eingeschaltet).

Parameter 131 = ON  (Lichtschranken-Sensierung auf hell).

Parameter 132 =0ON  (kein Anndhen bei Lichtschranke hell).

Das Pedal muss am Nahtende nach vorn betétigt bleiben.

Aus Sicherheitsgriinden wird diese Funktion erst dann aktiv, wenn bel der ersten Naht normal angenéht wurde. Die
Lichtschranke muss abgedunkelt werden, solange das Pedal noch in Nulllage ist. Erst danach darf das Pedal nach vorn
betétigt werden. Abgeschaltet wird diese Funktion, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betétigt bleibt.

8.28.6 Lichtschrankenfilter fir Maschenware

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Stichanzahl des Lichtschrankenfilters (LSF) 005
Lichtschrankenfilter Ein/Aus (LSF) 130
Lichtschrankensensierung auf hell bzw. auf dunkel (LSd) 131

Der Filter verhindert das vorzeitige Ausldsen der Lichtschrankenfunktion beim Nahen von Maschenware.

= Durch Parameter 130 kann der Filter ein- oder ausgeschaltet werden.

= Der Filter ist ebenfalls nicht aktiv, wenn der Parameter 005 = 0 ist.

= Durch Veradndern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite.

= Maschenwarensensierung bei Lichtschrankenerkennung hell = dunkel, wenn Parameter 131 = OFF.
Maschenwarensensierung bei Lichtschrankenerkennung dunkel =» hell, wenn Parameter 131 = ON.

8.28.7 Funktionsanderung des Lichtschranken-Eingangs

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse B18/5 239

Wird die Lichtschranken-Funktion nicht verwendet, so kann der Eingang an Buchse B18/5 analog zu den Eingangen
inl...i10 mit einer Schaltfunktion belegt werden.

Mit Parameter 239 sind folgende Eingangsfunktionen méglich:

Parameter 239=0 Lichtschranken-Funktion: Der Eingang ist flr eine Lichtschranken-Funktion vorbereitet.

Parameter 239=1...44  Alle weiteren Eingangsfunktionen sind, wie bel nachstehendem Parameter 240 be-
schrieben, identisch.

8.29 Schaltfunktionen der Eingange inl...i10

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Auswahl der Eingangs-Funktion (inl...i10) | 240...249

Fur jeden Eingang an den Buchsen ST2 und B4 kénnen verschiedene Tasterfunktionen gewahit werden.
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Mit Parameter 240...249 sind folgende Eingangsfunktionen moglich:

240=0
240=1

240=2

240=3

240=4

240=5

240=6

240=7

240=8

240=9

240=10

240=11

240=12
240=13

240=14

240=15
240 =16
240=17
240=18
240=19
240=20

240=21
240 =22

240=23

240=24

240=25

240 =26
240 =27

240=28

240=29
240=30

240=31

240 =32

Eingangsfunktion gesperrt

Nadel hoch/tief: Bei Betétigung des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2 bzw. von
Position 2 nach Position 1. Steht der Antrieb auf3erhalb der Halteposition, lauft er in die vorgewahite
Grundposition.

Nadel hoch: Bei Betétigen des Tasters 18uft der Antrieb von Position 1 nach Position 2

Einzelstich (Heftstich): Bel Betdtigung des Tasters fuhrt der Antrieb eine Umdrehung von Position 1
nach Position 1 aus. Steht der Antrieb in Position 2, [&uft er mit der ersten Tasterbetétigung nach Position
1 und mit den nachfolgenden Betétigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.

Vollstich: Bei Betédtigung des Tasters fuhrt der Antrieb eine ganze Umdrehung entsprechend der
Halteposition aus.

Nadel nach Position 2: Steht der Antrieb au3erhalb der Position 2, so lauft er nach Betétigung des
Tastersin die Position 2

Laufsperre mit offenem Kontakt wirksam: Bei Offnen des Schalters halt der Antrieb in der
vorgewahlten Grundstellung

Laufsperre mit geschlossenem Kontakt wirksam: Bei Schlief?en des Schalters halt der Antrieb in der
vorgewahlten Grundstellung

Laufsperre mit offenem Kontakt wirksam (unpositioniert): Bei Offnen des Schalters halt der Antrieb
sofort unpositioniert.

Laufsperre mit geschlossenem Kontakt wirksam (unpositioniert): Bei Schlieffen des Schalters halt
der Antrieb sofort unpositioniert.

Lauf in automatischer Drehzahl (n12): Bei Tasterbetétigung lduft der Antrieb in automatischer
Drehzahl. Das Pedal wird nicht benutzt (im Modus 9 wirkt diese Eingangs-Funktion invertiert).

Lauf in begrenzter Drehzahl (n12): Bei Tasterbetétigung lauft der Antrieb in begrenzter Drehzahl. Das
Pedal muss dazu nach vorn betétigt werden.

NahfuRliftung bel Pedal O-Lage

Hubverstellung tastend: Fir die Zeit der Betdtigung des Tasters wird das Signal Hubverstellung
ausgegeben und der Antrieb lauft mit Drehzahlbegrenzung (n10).

Hubver stellung rastend/Flip Flop 1: Bei kurzer Betdtigung des Tasters wird das Signal Hubver stellung
ausgegeben und der Antrieb l&uft mit Drehzahlbegrenzung (n10). Nach einer weiteren Betdtigung des
Tasters wird der Vorgang wieder ausgeschaltet.

Abhacker bzw. Schnelle Schere (M odus 6/7): Bel Betétigung des Tasters wird der Abhacker Uber eine
vorgegebene Zeit eingeschaltet.

Zwischenriegel / Zwischenstichverdichtung: Bei Betdtigung des Tasters wird der Riegel bzw. die
Stichverdichtung an beliebiger Stelle in der Naht und bei Stillstand des Antriebs eingeschaltet.
Stichstellerunterdriickung / Stichstellerabruf: Bel Betédtigung des Tasters wird der Riegel- bzw.
Stichverdichtungsvorgang einmalig unterdriickt oder abgerufen.

Entketteln: Bel Betdtigung des Tasters erfolgt am Nahtende ein Rickdrehen. AufRerdem werden
Verriegelung und Fadenabschneider unterdriickt.

Reset Restfadenwachter: Nach Einlegen einer vollen Unterfadenspule wird bei Betétigen des Tasters
der Stichzahler auf den im Parameter 031 eingestellten Wert gesetzt.

Positionierdrehzahl n1

Keine Funktion

Drehzahlbegrenzung n11 (Flip Flop 2): Bei Tasterbetétigung in der Naht wird die Drehzahlbegrenzung
n11 aktiv und am Ausgang ST2/29 wird ein Signal ausgegeben. Bei wiederholter Tasterbetdtigung wird
die Drehzahlbegrenzung inaktiv und am Ausgang wird das Signal abgeschaltet.

Drehzahlbegrenzung n9

Der Antrieb lauft von Position 1 nach Position 2 (Flip Flop 2): Wenn die Nadel auRRerhalb Position 1
steht, ist der Anlauf aus Sicherheitsgriinden gesperrt und der Nahful? wird sofort gel Uftet.
Drehzahlbegrenzung mit externem Potentiometer: Bel Betdtigen des Tasters wird die externe
Drehzahlbegrenzung wirksam. Es muss dazu der Parameter 126 = 2 eingestellt sein.

Keine Funktion

Entketteln: Bei Betdtigen des Tasters wird die Funktion Entketteln ohne Zuhilfenahme des Pedals
ausgefihrt.

Externe Lichtschranke: In diesem Modus ist es mdglich, das Nahtende, anstatt mit Lichtschranke, mit
einem Taster einzuleiten. Die Lichtschranken-Funktion muss hierfiir eingeschaltet sein.

Signal Sumer aus: Siehe Parameter 296.

Hubverstellung: Bel Betdtigen des Tasters wird die Hubverstellung eingeschaltet, wenn der Nahfuld
eingeschaltet ist.

Funktion Drehzahlbegrenzung BitO: Bei Betétigen des Tasters wird die Drehzahl n11 ausgegeben. Bei
Betétigen der Taster BitO und Bitl wird die Drehzahl n9 ausgegeben.

Funktion Drehzahlbegrenzung Bit1l: Bei Betétigen des Tasters wird die Drehzahl n10 ausgegeben. Bei
Betétigen der Taster BitO und Bit1 wird die Drehzahl n9 ausgegeben.
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240=33 Drehzahl n9: Unterhalb dieser Drehzahl kann pedal geftihrt gearbeitet werden.
240=34 Automatische Drehzahl n9: Mit Pedal 0 ist die Drehzahl unterbrechbar.
240=35 Automatische Drehzahl n9: Mit Pedal -2 ist die Drehzahl abbrechbar.

240 =36 Automatische Drehzahl n9: Das Pedal hat keinen Einfluss.

240 =37...42 Keine Funktion.

240 =43 Nadel hoch mit anschlieBender NahfulGftung bel Pedal O

240=44 Nahtende wie bei Pedal -2

Die Eingangsfunktionen der Parameter 241...249 sind, wie bei Parameter 240 beschrieben, identisch.

8.30 Software-Entprellung aller Eingange

Funktionen

Parameter

Software-Entprellung aller Eingange Ein/Aus (EnP) 238

Parameter 238=0
Parameter 238=1

Keine Entprellung wirksam
Entprellung wirksam

8.31 Belegung der Funktionstasten F1/F2 an den Bedienteilen V810/V820

Funktionen Parameter
Auswahl der Eingangs-Funktion an Taste (A) "F1" an den Bedienteilen V810/vV820 (tF1) 293
Auswahl der Eingangs-Funktion an Taste (B) "F2" an den Bedienteilen V810/vV820 (tF2) 294

Mit den Parametern 293 und 294 sind folgende Funktionen mdglich:

293/294 =0
293/294 =1

293/294 =2

293/294 =3

293/294 =4

293/294 =5

293/294 =6...12
293/294 = 13

293/294 =14

293/294 = 15

293/294 = 16

293/294 = 17

293/294 = 18
293/294 = 19

293/294 = 20/21
293/294 = 22

293/294 = 23
293/294 = 24

Eingangsfunktion gesperrt

Nadel hoch/tief: Bei Betdtigen des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2 bzw. von
Position 2 nach Position 1. Steht der Antrieb auf3erhalb der Halteposition, 18uft er in die vorgewahite
Grundstellung.

Nadel hoch: Bei Betétigen des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2.

Einzelstich (Heftstich): Bei Betétigen des Tasters fihrt der Antrieb eine Umdrehung von Position 1
nach Position 1 aus. Steht der Antrieb in Position 2, lauft er mit der ersten Tasterbetdtigung nach
Position 1 und mit den nachfolgenden Betétigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.

Vollstich: Bei Betdtigen des Tasters fuhrt der Antrieb eine ganze Umdrehung entsprechend der
Halteposition aus.

Nadel nach Position 2: Steht der Antrieb auRerhalb der Position 2, so lauft er nach Betdtigung des
Tastersin die Position 2.

Keine Funktion

Hubver stellung tastend: Fir die Zeit der Betétigung des Tasters wird das Signal Hubverstellung
ausgegeben und der Antrieb lauft mit Drehzahlbegrenzung (n10).

Hubverstellung rastend/Flip Flop 1. Bel kurzer Betétigung des Tasters wird das Signal Hubver-
stellung ausgegeben und der Antrieb lauft mit Drehzahlbegrenzung (n10). Nach einer weiteren
Betétigung des Tasters wird der VVorgang wieder ausgeschaltet.

Abhacker bzw. Schnelle Schere (M odus 6/7): Bel Betétigung des Tasters wird der Abhacker tber
eine vorgegebene Zeit eingeschaltet.

Zwischenriegel: Bei Betétigung des Tasters wird der Riegel an beliebiger Stelle in der Naht und bei
Stillstand des Antriebs eingeschaltet.

Riegelunterdriickung / Riegelabruf: Bei Betétigung des Tasters wird der Riegel einmalig
unterdrtickt oder abgerufen.

Entketteln: (mit Taster aktivierbar, Funktion wird am Nahtende automatisch ausgefihrt).

Reset Restfadenwachter: Nach Einlegen einer vollen Unterfadenspule wird bei Betétigen des Tasters
der Stichzahler auf den im Parameter 031 eingestellten Wert gesetzt.

Keine Funktion

Drehzahlbegrenzung n1l (Flip Flop 2): Bei Tasterbetdtigung in der Naht wird die Drehzahl-
begrenzung nl1l aktiv und am Ausgang ST2/29 wird ein Signal ausgegeben. Bel wiederholter
Tasterbetdtigung wird die Drehzahlbegrenzung inaktiv und am Ausgang wird das Signal abgeschaltet.

Drehzahlbegrenzung n9

Der Antrieb lauft von Position 1 nach Position 2 (Flip Flop 2): Wenn die Nadel auf3erhalb Position
1 steht, ist der Anlauf aus Sicherheitsgriinden gesperrt und der N&hful wird sofort gel Uftet.
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293/294 = 25 Drehzahlbegrenzung mit externem Potentiometer: Bel Betétigen des Tasters wird die externe
Drehzahlbegrenzung wirksam. Es muss dazu der Parameter 126 = 2 eingestellt sein.
293/294 = 26 Keine Funktion

293/294 = 27 Entketteln: Bei Betétigen des Tasters wird die Funktion Entketteln ohne Zuhilfenahme des Pedals
ausgefihrt.
293/294 = 28 Keine Funktion

8.32 Drehzahlbegrenzung mittels externem Potentiometer

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Drehzahlbegrenzung mittels externem Potentiometer (maximaler Wert) (toP) 124
Drehzahlbegrenzung mittels externem Potentiometer (minimaler Wert) (bot) 125
Funktion Drehzahlbegrenzung mit externem Potentiometer (Pot) 126

Mit dem externen Potentiometer, anschlief3bar an Buchse ST2/2, ST2/3 und ST2/4, kann eine Drehzahlbegrenzung mit den
Parametern 124 und 125 eingestellt werden.

Parameter 124: Maximaler Wert fir Drehzahlbegrenzung mit externem Potentiometer

Parameter 125: Minimaler Wert fur Drehzahlbegrenzung mit externem Potentiometer

Mit dem Parameter 126 sind folgende Funktionen fir Drehzahlbegrenzung mittel s externem Potentiometer moglich:

Parameter 126 =0  Funktion externes Potentiometer Aus.

Parameter 126 =1  Externes Potentiometer ist immer aktiv, wenn das Pedal nach vorn betétigt wird. Der Antrieb |&uft
stets mit der eingestellten Drehzahlbegrenzung.

Parameter 126 =2 Das externe Potentiometer ist nur dann aktiv, wenn mit Parameter 240...249 ein Eingang auf den
Wert "25" gesetzt ist. Wird der ausgewahlte Eingang eingeschaltet und das Pedal nach vorn betétigt,
so lauft der Antrieb in begrenzter Drehzahl. Die Drehzahlbegrenzung kann an beliebiger Stelle in
der Naht mit dem Taster ein- und ausgeschaltet werden.

8.33 Signal ,Maschine lauft®

Funktion mit oder ohne Bedientell Parameter
Modus "Maschine lauft" (LSG) 155
Ausschaltverzdgerung fur Signal "Maschine lauft" (t05) 156

Parameter 155=0 Signal "Maschine lauft" Aus.

Parameter 155=1 Das Signal "Maschine l&uft" wird immer ausgegeben, wenn der Antrieb |&uft.

Parameter 155=2 Das Signa "Maschine lauft" wird immer ausgegeben, wenn die Drehzahl 3000 mi n-1 tiber-schreitet.

Parameter 155=3 Das Signa "Maschine lauft" wird immer ausgegeben, wenn das Pedal nicht in der O-Lage ist
(Ruhestellung).

Mit Parameter 156 kann der Abschaltzeitpunkt des Signals verzdgert werden.

8.34 Funktion Fehlermeldung Al Ein/Aus

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Fehlermeldung A1 Ein/Aus (PAY) 233

Mit Parameter 233 kann die Fehlermeldung A1, wenn wahrend dem Einschalten der Maschine das Pedal nicht in Nulllage
ist, ausgeschaltet werden.

Parameter 233 = OFF Fehlermeldung A1 wird unterdriickt. Danach normale Funktion (z. B. bei Automatenanwendung).
Parameter 233=0N Fehlermeldung A1 wird angezeigt. Dabei ist keine Funktion mdglich.

8.35 Signalausgang Position 1

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Signal immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 1 und 1A gebildeten Fensters befindet
Unabhangig vom Né&hen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z. B. als Zahleranschluss

Das Signal wird invertiert an Buchse ST2/20 ausgegeben



61 EFKA AB62CV1466

8.36 Signalausgang Position 2

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Signal immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 2 und 2A gebildeten Fensters befindet
Unabhangig vom Né&hen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z. B. als Z&hleranschluss

Das Signal wird invertiert an Buchse ST2/21 ausgegeben

8.37 Signalausgang 120 Impulse pro Umdrehung

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Signal immer, wenn ein Generatorschlitz des Positionsgebers abgetastet wird
120 Impulse pro Umdrehung des Handrades

Unabhangig vom Né&hen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad
Geeignet, z. B. als Zdhleranschluss

Das Signal wird an Buchse ST2/22 ausgegeben

8.38 Sollwertgeber

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fir den Néhablauf. Anstelle des
angebauten Sollwertgebers kann auch ein anderer Befehlsgeber an der Steckverbindung B80 angeschlossen werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe| D C B A
-2 H H L L Pedal ganz zuriick (z. B. Einleiten vom Nahtende)
-1 H H H L Pedal leicht zurtick (z. B. NahfuR luften)
0 H H H H Pedal-0-Lage
R H H L H Pedal leicht vor (z. B. Nahful? absenken)
1 H L L H Drehzahlstufe 1 (n1)
2 H L L L Drehzahlstufe 2
3 H L H L Drehzahlstufe 3
4 H L H H Drehzahlstufe 4
5 L L H H Drehzahlstufe 5
6 L L H L Drehzahlstufe 6
7 L L L L Drehzahlstufe 7
8 L L L H Drehzahlstufe 8
9 L H L H Drehzahlstufe 9
10 L H L L Drehzahlistufe 10
11 L H H L Drehzahlstufe 11
12 L H H H Drehzahlstufe 12 (n2) Pedal ganz vor
c ov A B D =+

380 | 1 2 3 4 5 J\s |
[ W W W 2 W 4 U r -]

BI1050

EB.. Sollwertgeber
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Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Wabhlbare Pedalfunktionen (-Pd) 019

Parameter 019 =0 Pedal -1 in der Naht ist gesperrt. Jedoch bei Pedal -2 ist Nahful3l iftung in der Naht moglich (Diese

Funktion ist nur bei "Lichtschranke Ein" mdglich).
Parameter 019 =1 Bei Peda -1 ist Nahful3lUftung in der Naht gesperrt.

Parameter 019 =2 Bei Pedal -2 ist Fadenschneiden gesperrt (Diese Funktion ist nur bel "Lichtschranke Ein" moglich).

Parameter 019 =3 Bei Pedal -1 und Pedal -2 sind alle Funktionen aktiv.
Parameter 019 =4 Pedal -1 und Pedal -2 sind in der Naht gesperrt (Funktion nur, wenn Parameter 009 = 1).

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Drehzahlstufenverteilung (nSt) 119

Uber diesen Parameter kann die Pedal charakteristik (Drehzahl &nderung von Stufe zu Stufe) verandert werden.
M &gliche Kennlinien: - linear

- progressiv

- stark progressiv

8.39 Akustisches Signal

Funktion mit Bedienteil Parameter

Akustisches Signal Ein/Aus (AKS) 127

Mit Parameter 127 kann ein akustisches Signal eingeschaltet werden, das bei folgenden Funktionen ertont:
= Bei aktivem Restfadenwachter, wenn die Stichzéhlung abgelaufen ist.
= Bei aktivierter Laufsperre.

8.40 Masterreset

| Herstellen der vom Werk eingestellten Presetwerte.

Taste"P" betdtigen und Netz einschalten

Code-Nummer "190" eingeben

Taste "E" betétigen

Es erscheint der Parameter 100

Taste"E" betétigen

Der Parameterwert wird angezeigt

Mit Taste"+" den Wert "170" einstellen

2 X Taste"P" betétigen

Netz ausschalten

Netz einschalten. Alle Parameter haben wieder die vom Werk eingestellten Werte.
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9 Signaltest
Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Test der Ein- und Ausgénge (Sr4) 173

Funktionstest der externen Eingénge und der Transistor-L eistungsausgange mit den daran angeschlossenen Stellgliedern
(z.B. Magnete und Magnetventile).

9.1 Signaltest tUber das eingebaute Bedienfeld oder mit V810/vV820

Ausgangstest:

= Parameter 173 anwahlen

= Mit den Tasten +/- den gewilinschten Ausgang wéhlen

=  Am Bedienteil V810 oder am eingebauten Bedienfeld mit der Taste >> den gewéhlten Ausgang betétigen

Am Bedienteil V820 mit der Taste B (unten rechts) den gewahlten Ausgang betétigen

Anzeige Zuordnung der Ausgéange

ON/OFF Eingangstest

01 Verriegelung an Buchse ST2/34
02 Nahfu3liftung an Buchse ST2/35
03 Ausgang M1 an Buchse ST2/37
04 Ausgang M3 an Buchse ST2/27
05 Ausgang M2 an Buchse ST2/28
06 Ausgang M4 an Buchse ST2/36
07 Ausgang M5 an Buchse ST2/32
08 Ausgang M11 an Buchse ST2/31
09 Ausgang M6 an Buchse ST2/30
10 Ausgang M9 an Buchse ST2/25
11 Ausgang M8 an Buchse ST2/24
12 Ausgang M7 an Buchse ST2/23
13 Ausgang M10 an Buchse ST2/29

Eingangstest:
= Taste- so oft betétigen, bis"OFF" oder "ON" auf dem Display an der Steuerung erscheint.

=  Betétigen der externen Schalter wird durch Wechsel der Schaltzustandsanzei ge ON/OFF im Display angezeigt.
= Esdirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein.

Die mit Klammern (') versehenen Kiirzel sind nur bei angeschl ossenem Bedienteil V820 sichtbar!



EFKA AB62CV1466

64

10 Fehleranzeigen

Allgemeine Informationen

an der Steuerung| am V810 am V820 Bedeutung
Al InF A1 InFo Al Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in
Null-Lage
A2 -StoP- blinkend +| -StoP- blinkend + Laufsperre
Symbol-Anzeige | Symbol-Anzeige
A6 InF A6 InFo A6 Lichtschrankeniiberwachung
A7 Symbol blinkend | Symbol blinkend | Restfadenwachter

Funktionen und Werte programmieren (Parameter)

an der Steuerung

am V810

am V820

Bedeutung

Springt zurtick
auf 000 bzw. auf
letzte Parameter-
Nummer

Springt zurtick
auf 0000 bzw.
letzte Parameter-
Nummer

wie bei V810 zu-
séatzlich Anzeige
InFo F1

Falsche Code- oder Parameter-Nummer
eingegeben

Ernster Zustand

an der Steuerung| am V810 am V820 Bedeutung

El InF E1 InFo E1 Nach Netz Ein Positionsgeber oder Kommutie-
rungsgeber defekt oder Anschlusskabel ver-
tauscht. Beim Lauf oder nach einem Néhvor-
gang wird nur der Positionsgeber als fehlerhaft
selektiert.

E2 InF E2 InFo E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen
Netz Aus und Netz Ein zu kurz.

E3 InF E3 InFo E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die ge-
winschte Drehzahl.

E4 InF E4 InFo E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder
Wackelkontakt gestort.

Hardware Stérung

an der Steuerung| am V810 am V820 Bedeutung

H1 InF H1 InFo H1 Kommutierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestort.

H2 InF H2 InFo H2 Prozessor gestort
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11 Bedienelemente des Bedienteils V810
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Das Bedienteil V810 wird bei Auslieferung mit dem Einschubstreifen Nr. 1 Uber den Tasten bestiickt. Bei anderen
Funktionen kann dieser durch einen der beim Bedienteil beigelegten Einschubstreifen gewechselt werden. Dazu muss auch
der Parameter 291 umgestellt werden. Siehe auch in der Betriebsanleitung V810 / V820!

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P=
TasteE =
Taste + =
Taste- =

Tastel=
Taste2 =
Taste3=
Taste4 =
Taste A =

TasteB =

Aufruf oder Abschluss Programmiermodus
Quittungs-Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Erhéhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes

Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Automat. Nahfuldliiftung nach Fadenschneiden EIN / AUS

Automat. Nahfullliiftung bel Stopp in der Naht EIN / AUS
Grundposition Nadel unten (POSITION 1) / Nadel oben (POSITION 2)

Taste fur Zwischenriegel (Mit Parameter 293 kdnnen andere Eingangsfunktionen auf die
Taste A gelegt werden)

Taste fir Nadel hoch/tief bzw. Shift-Taste im Programmiermodus (mit Parameter 294
kénnen andere Eingangsfunktionen auf die Taste B gelegt werden)
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12 Bedienelemente des Bedienteils V820
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Das Bedienteil V820 wird bei Auslieferung mit dem Einschubstreifen Nr. 1 Uber den Tasten bestiickt. Bei anderen
Funktionen kann dieser durch einen der beim Bedienteil beigelegten Einschubstreifen gewechselt werden. Dazu muss auch
der Parameter 292 umgestel It werden. Siehe auch Betriebsanleitung V810 / V820!

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P=
TasteE =
Taste + =
Taste- =
Tastel =
Taste2 =
Taste3=
Taste4 =
Taste5=
Taste 6=

Taste 7 =
Taste8 =
Taste9 =
Taste0 =
Taste A =

TasteB =

Aufruf oder Abschluss Programmiermodus

Quittungs-Taste bei Anderungen im Programmiermodus

Erhohen des im Programmiermodus angezeigten Wertes

Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Stichzahlung Naht VORWARTS/ RUCKWARTS/ AUS
Lichtschrankenfunktion DUNKEL-HELL / HELL-DUNKEL / AUS
Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

FADENSCHNEIDER / FADENSCHNEIDER + FADENWISCHER / AUS
Automat. Nahfuf3l Giftung nach Fadenschneiden EIN / AUS

Automat. Nahfuf3liftung bel Stopp in der Naht EIN / AUS
Grundposition Nadel unten (POSITION 1) / Nadel oben (POSITION 2)
Restfadenwéchter EIN / AUS

Funktionstaste - programmierbar

Einlernen / Abarbeiten der 40 mdglichen Nahtstrecken

Taste fir Riegelunterdrickung/Riegelabruf (mit Parameter 293 kodnnen andere
Eingangsfunktionen auf die Taste A gelegt werden)

Taste fir Nadel hoch/tief bzw. Shift-Taste im Programmiermodus (mit Parameter 294
kénnen andere Eingangsfunktionen auf die Taste B gelegt werden)

Sonderbelegung der Tasten fir HIT

Mit den Tasten +/- kann nach Betétigen der Tasten 1, 2, 3, 4 oder 9 verandert werden:

Tastel =
Taste2 =
Taste3 =
Taste4 =
Taste9 =

Stichzahl des ausgewdahlten Anfangsriegels

Stichzahl der Naht mit Stichzdhlung

Anzahl der Lichtschrankenausgleichsstiche

Stichzahl des ausgewahlten Endriegels

Stichzahl oder Ein-/Ausschalten der programmierten Funktion
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