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1 Tablade los cables de adaptacion

iATENCION!
jAntes de cambiar los ciclos funcional es, hay que desenchufar |os cables de conexion de las
entradasy salidas! jEsimprescindible verificar que la maquinainstalada es adecuada para €l
ciclo funcional agjustar! Luego efectuar € ajuste mediante parametro 290.

Ajuste del ciclo funcional mediante parametro 290

Modo| Denominacion Adaptador |Salidas
Transistoresde potencia = FL VR M1 M2 M3 M4 M5 M6
ST2/35 | ST2/34 | ST2/37 | ST2/28 | ST2/27 | ST2/36 | ST2/32 | ST2/30
0 Pespunte; p.g. Funciones FL VR FA1 FA2 FW FA1+2 |ML MST
Brother (737-113, 737-913) 1112814 FL VR FA1+ |FA2 FW
Aisin (AD3XX, AD158, 3310; EK1) 1112815 FL VR FAl+ |FA2 FW
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112841 FL VR FA1 FA2 FW ML
Dirkopp Adler (210, 270) 1112845 FL VR FAl1+ |FA2 FW
1 Pespunte; p.g. Funciones FL VR FA FW FL1 ML MST
Singer (591, 211U, 212V) 1112824 FL VR FA FW FL1
2 Pespunte; p.g. Funciones FL VR FA FSPL |FL1 ML MST
Singer (212 UTT) 1112824 FL VR FA FSPL |FL1
3 Pespunte; p.gj. Dirkopp Adler (467) FL VR FA FSPL |FW ML MST
4 Punto cadeneta; p.gj. Union Special Funciones FL FA-R |M1 FA-V |FW STV ML
(34000 y 36200 en sustitucién del USB0A) 1112865 FL FA-R FA-V |FW ML
(CS100 y FS100) 1112905 FL FA-R M1 FA-V |FW ML
5 Punto cadeneta; ciclo paralelo Funciones FL STV M1 M2 M3 M4 ML MST
Y amato (série VC) 1113345 FL STV FA FW
Y amato (série VG) 1113345 FL STV FA FW ML
Kansai (RX 9803) 1113130 FL FA FW ML
Pegasus (W500/UT, WE00/UT/MS 1112821 FL STV FA FA FW
con o sin condensacion de puntada)
Brother (FD3-B257) 1112822 FL STV FA FA FW
Union Special (34700) 1112844 FL STV FA FA FW NK
Global (CB2803-56) 1112866 FL FA
Rimoldi (F27) 1113096 FL FW FAO FAU ML
6 Punto cadeneta; cortador de cinta/ FL STV M1 M2 AH1 AH2 ML MST
tijerarapida
7 Sobreorillado FL KS M1 M2 AH FSPL |ML MST
8 Backlatch Funciones FL PD<-1 |PD>1 | PD>1* ML MST
Pegasus 1113234 PD<-1 | PD21
9 Backlatch Funciones FL PD<-1 |PD21 | PDx1* ML MST
Yamato (ABT3) 1112826 PD<-1 | PD21
Yamato (ABT13, ABT17) 1113205 PD<-1 | PD21
10 Pespunte; p.g. Funciones FL FA-R |FSPL |FA-V |FW VR ML MST
Union Special (63900AMZ en sustitucion 1112823 FL FA-R FA-V |FW ML
del USB0A) y con méaquinas de pespunte Refrey
13 Pespunte; Pfaff (1425) 1113324 FL VR FA FSPL |FW L-STL |ML HP/FF
14 Pespunte; p.g. Funciones FL VR FA1+2 | FA2 FW FA1 ML MST
Juki (5550-6) 1112816 FL VR FA1+2 FW
Juki (5550-7) 1113132 FL VR FAl+2 |FZ FW
16 Sobreorillado; méquina de brazo desplazado, FL KS RB M2 AH FSPL |ML MST
p.g.Yamato (FD62)
17 Punto cadeneta; Pegasus FL LFA FA STS ML
19 Pespunte; Macofrey FL FA-R |FSPL |FA-V |FW VR ML MST
20 Pespunte; Juki (LU1510-7) 1113319 FL VR FA FSPL ML MST
21 Punto cadeneta; Yamato (stitchlock) 1113345 FL STS FA STV FW ML
22 Pespunte; Brother (B-891) 1113290 FL VR FA FSPL |FW L-STL |ML MST

*) iLa sefial emitida en esta salida esta invertidal
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Explicacién de las abreviaciones en la pagina anterior y en el capitulo “ Diagramas de funcionamiento”

Salidas:

FL = Elevacion del prensatelas

VR = Remate

FA = Cortahilos

FA2 = Cortahilos pos. 1A...2

FA-V = Cortahilos hacia delante

FAU = Cortahilosinferior

FSPL = Distensién del hilo

FW = Tirahilos

ML/NK = Maquinaen marcha/ enfriamiento de aguja
RB = Soplar cadeneta en sentido opuesto

KB = Soplar cadeneta

MST = Maqguina parada

PD>1 = Posiciones del pedal 1...12

PD=0 = Posicion del peda 0

L-STL = Lamparaindicadoradel largo de puntada
Fz = Sacahilos

LFA = Cortador del hilo recubridor superior

FL1

STV
FA1
FA1+2
FA-R
FAO
AH

AHL/AH2

KS
STB
KS+KB
HP/FF1
PD<-1
PD-2
DR-UK
STS

= Elevacion del prensatelas sin interrupcion VR

periddica
= Condensacion de puntada
= Cortahilos pos. 1...1A
= Cortahilos pos. 1...2
Cortahilos hacia atrés
Cortahilos superior
= Cortador de cinta
=Tijerarépida
= Succidn de cadeneta
= Soplado apilador
= Succién de cadeneta + soplar cadeneta
= Cambio de elevacion/ flip-flop 1
= Posiciones del pedal -1/ -2
= Posicion del pedal -2
= Inversién del sentido de rotacion
= Puntadas de seguridad

2 Puesta en marcha

Antes de poner en marcha el control, hay que asegurar, comprobar o gjustar:

= El montaje correcto del motor, del posicionador y de los accesorios que se utilizan eventualmente

= Laseleccion correcta del proceso de corte mediante par ametr o 290

» Ensucaso, € ajuste correcto del sentido derotacion del motor mediante parédmetro 161

= Laseeccion correcta delasfunciones de lasteclas (entradas) mediante par ametros 240...249

» Lavelocidad posicionadora correcta mediante parametro 110

= Lavelocidad maxima correcta compatible con la maquina de coser mediante parametro 111

= El ajustedelasposiciones

= El ajuste de los demas par ametr osimpor tantes

= Losvaloresajustados se almacenan al comenzar a coser

iParaméas detalles ver las instrucciones de servicio!
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3 Elementos de mando y conectores

3.1 Posiciéon de los elementos de mando, indicadores y conectores

S1 TeclaP Llamar o terminar el modo de programacién
S2 TeclaE Remate inicial simple/doble/desactivado
En el modo de programacion: tecla para introducir cambios
S3  Tecla+ Remate final simple/doble/desactivado
En el modo de programacion: tecla para aumentar el valor visualizado
S4  Tecla- Elevacion automatica del prensatelas cuando la maquina se detiene en la costura
ACTIVADA/DESACTIVADA
Elevacién automatica del prensatelas después del corte
ACTIVADA/DESACTIVADA
En el modo de programacion: tecla para disminuir el valor visualizado
S5 Tecla>> Posicién basica 1 o0 2

En el modo de programacion: tecla mayuscula

Display Indicacién de 3 digitos

Bl Conexion del posicionador

B2 Conexién del conmutador para motor de corriente continua

B4 Entradas para teclas

B18 Conexién del modulo de célula fotoeléctrica

B80 Conexién del mando de velocidad

B776 Conexion del programador Variocontrol V810/V820

ST2 Entradas y salidas para imanes, valvulas electromagnéticas, pantallas, teclas e

interruptores
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3.2 Esquema de conexiones

Entradas conectadas en OV

ST2
_1< POS10(2)—20/
+5v(4)—2< REN-EXT  p0s20(2)—21 m—a

_3< G1Q(2)—22 ._.
ov —“C—— 0.5A ﬂC——B— M7
_5<'._\_' in5 0,5A —2“<——B~ M8
_5<._\_. in3 0,5A £<——Bﬁ Mg
_7<'._\_. int +24v(1)—28 |
_BCI._\_. in4 34 l<——B—4 M3
_9<._\— in7 34 ﬂ<——8—4 M2
ﬂd._\_. in8 0,54 ﬂC——& M10
M in2 0,5A ﬂC——Bﬁ M6

27 s o,5Ai<'——Bﬁ M11
B ing 0.5A ﬁC-—Bﬁ M5

14,/

-——i10 +24V(1) 33 e |

+15v(3)—1B . 6,5A —34<——B~ VR
+24v(1) —8 _ 6,5A ﬂC——& FL
+24 V(1) =1 | 34 ﬂC——B—‘ M4
+24v(1) —8 S 3A —37<——B~ M1

18 SuB-D-37 |1

0000000000000000000
[O QO000000000000000H O] ( ')

] ‘
37 20
{ATENCION!
jAl conectar las salidas hay que cuidar que la potenciatotal de carga permanente no sea
superior a 96VA!

inl -Entradal i10 - Entrada 10 M9 - Salida9

in2 - Entrada?2 M1 -Sdidal M10 - Salida 10

in3 - Entrada3 M2 -Sdida?2 M11 - Sadlida11

ind - Entrada4 M3 -Sdida3 FL - Elevacion del prensatelas
in5 - Entrada5 M4 - Sdida4 VR - Remate

in6 - Entrada6 M5 -Sdidas POS1Q - Posicion 1

in7 - Entrada?7 M6 -Sdida6 POS2Q - Posicion 2

in8 - Entrada8 M7 -Sdlida7 GEN - Impulsos del generador
in9 - Entrada9 M8 -Sdida8 R-N-EXT - Potenciémetro externo

paralimitacion de la
velocidad (50k<2)
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Entradas conectadas en +24V

sT2
_1< pos1o(2)ﬂ<__>
+5v(4)_2< REN-EXT  p03520(2)—2l( e

_3< G1Q(2)—22 ._..
ov —“C-— 0,54 ﬁC——B_ M7
—5<-—¥ in5 0,54 —2“<——B— M8
—E(——in 0,54 ﬂC-—Bﬁ M9
_7<._\ﬁ1n1 +24 V(1) ZBC
_BC._\_. ind 3A JC——E% M3
_9<._\_ in7 34 JC——B— M2
ic._\_ in8 0,5A ﬂC——B— M10
M~ in2 0,5A ﬂC——B_ M6
JC._\# in6 0,54 JC——& M11

Bl ing 0,54 —32 R N Y
_14<._\_ 110 +24V(1) 33(; _
S1BV(3) B o 6,50 34 K 1yr
+24V(1) 15d 6,54 —35 '._:_ FL
+24V(1) 17< a3 K e
+24V(1) 15< 3a —3 ;_:_ M1

SUB-D-37 |

0 o
i i
37 20
iATENCION!
iAl conectar las salidas hay que cuidar que la potenciatotal de carga permanente no sea
superior a 96VA!

1) Tension nominal 24V, tension a circuito abierto max. 36V

2) Salida del transistor con colector abierto max. 40V, 10mA

3) Tension nominal 15V, e = 30mA

4) Tensién nominal 5V, e = 20mA

*) Vistadel lado de contactos del conector y/o del lado de soldadura del enchufe
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iATENCION!
iModificaciones con respecto a control AB62CV 1463! jLa entradain6 ha sido quitada
del conector B4/7; en su lugar ha sido conectado la tension de alimentacion de +24V!

Entradas conectadas en OV Entradas conectadas en +24V
oy +24Y(1) oy +24V(1)

1 2 3 4 5 6 /

I
NN N N i

1 2 3 4 9] 6

I 7|
A AN NA NN

-

inl in2 in3 in4 inb ini in2 in3 ind inb

BI162

inl = Entrada1l/in2 = Entrada2/in3 = Entrada3/ind4 = Entrada 4 / in5 = Entrada 5

Las funciones de tecla de todas las entradas inl...i10 en los conectores ST2 y B4 se pueden seleccionar mediante los
parametros 240...249.

LS—IN=L(%) LS—IN=L(#%)

= oV G1 TxD R +5v/15v<2) G TxD +5v/15v(2
L JLZ J\S ILA S fL JJ\Z ILS f& JL fk |
B1I8 L /" N\ : : VA WA W B1 | IX, . : . X J

S Y

LSMOO1A
BINS7a
LSMO01A - Maodulo de célulafotoel éctrica de reflexion
* - Parametro239=0 = Funcién de la célula fotoel éctrica ha sido seleccionada;
(sereconoce si ha sido conectada en OV)
* - Parametro239=>0 => Diversas funciones de entrada son posibles en €l conector B18/5
c v A B D .

880 | 1 2 3 4 5 J\s |
L\ D\ O\ 2l

(::::::::)—1

EB...

BI1050

1) Tension nominal 24V, tension acircuito abierto max. 36V
2) Tension nomina +5V, 100mA (puede cambiarse a +15V, 100mA)
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4 Esquemade conexion de un mando del motor paso a paso SM210A

El control AB62CV1469 se utiliza para el funcionamiento con el mando del motor paso a paso
SM210A.....

mot Vv810/Vv820 DC1600

Sheat

Iledel

o m L@
B5 @ @
o .
B776 E&@ %
S @] SR
(@ ]
\ Nr. 1113113
] §§ o
® ® e
gi=
SM210.... ABG2CV....

El control AB62CV.... (B18) y & mando del motor paso a paso SM210A.... (B18) se conectan mediante &l cable de
adaptacion n° 1113113.

Si € proceso de costura requiere de una célula fotoeléctrica, ésta debe conectarse a conector B19 del mando del motor
paso apaso. La sefial de la célula fotoel éctrica se transmite del SM210A al motor através del cable de conexion.

Para una comunicacion con el mando del motor paso a paso, €l parametro 162 en el control AB62CV 1469 tiene que estar
colocado en “1".
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4.1 Cables de adaptacion

Cable de adaptacién para AlSIN modelos AD3XX, AD158, 3310y EK 1

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 0
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro 240 = 16
entradain3 =  gustar parametro242 = 1
Nr. 1112815 R
1 2
= .
sT2 4l | 2av| 3 | g
4 ov FL 4
. 1@
O 6 in3
i 7 |in1 NHT| 1 BAN
1 o0 20 | ov | 2 1@
o . 2| @
g g 16 +24V FA1+2 3, 3 @
N g g 17 +24V +24V 4: 4 @
w8 S 18 | +24v - —
“l1e e 19 |ov *
O
wlie @ : ZVR | 1, AN
7l § 26 | +24v ov | 2, ; g
8 o 27 M3 +24V 3:
o g 8 3|0
19 g ol 57 28 M2 VR 4c 49
5 34 | VR
< ] o5
* ?:7 M1 +24V ; 2 g
A
Cable de adaptacion para BROTHER modelos 737-113 y 737-913
Ajuste del ciclo funcional modo cortede hilo = gjustar parametro290 = 0
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro 240 = 16
entradain3 > gjustar parametro242 = 1
1 Nr. 1112814 1 &
sT2 4l | : 2 H
4 |ov 3
E FA1+2 4, 3 2 1
O 6 |in3 +24v] 5, s
M 7 |in1 6" G
1 o 50 | ™ — | 8/000|4
60 : FW| 7 8
09 : (| 9000|7
o9 16 | +24Vv +|24v| 8, 000
. § ° 17 | +24v ZVR 92 o 1e
7118 s 18 | +24V VR |10,
118 s 19 | ov +24v]{11,
r § S : ov [12; %
09 26 | +24v N
o8 27 | M3
o
19 g 877 37 2.8 M2 + 24V ;C
—— : —_— 6O O
0O 34 | VR NHT] SC 5@ 02
35 | FL FL | 4, soe ol
: ov | s;
* 37 | M1 6
[KL2zog

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado

dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacion para BROTHER modelo FD3 B257

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar pardmetro290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro240 = 7
entradain3 > gjustar pardmetro 242 = 18
entradain4 =  gustar parametro 243 = 16
entradainb > gjustar pardmetro 244 = 17
Nr. 1112822
1 LSP e
ST2 4 |2 |- zstv | 2¢
. oV 3,
4 | ov +5V 4:
~
O 5 |in5 ENTK | 5,
~
Y 6 |in3 > sTVU | 6,
L s ST 2° |z _lina FwW 7,
8 g 8 |[ind ~
(] .
o ©
Llle 8
’ [+ o +24V lf
~ (o] A
“lle g : STV 2(
w 8 g 16 | +24v 3
v § 9 17 | +24v +24V 4c 3 2 1
o © 18 | +24V FA 5, Y
o
8o 19 | ov oV 6, O OSO
19 o © 37 | < 6O ©80 4
— - 2 1| °lo00|7
e} 26 +24V FA 8c © © @
\ 2L | M3 2 12 11 10
28 | M2 10
* : 1
: Lsp |12,
34 | VR ~ *
35 | FL
: +24V l(
37 | M1 2 6[0 Ols
% 51002
(| +o0]
e

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado

dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptaciéon para BROTHER modelo B-891

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar pardmetro290 = 22
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro 240 = 12
(jEstas funciones de las teclas se gjustan entradain2 > gjustar pardmetro 241 = 22
automaticamente!) entradain3 =  gustar parametro242 = 2
entradain4 =  gustar parametro 243 = 14
entradainb =  gustar parametro 244 = 17
entradain6 > gjustar parametro 245 = 16
1 Nr.1113290 +5V 1
ST2 . 2 |+5V R-N-EXT | 2
3 R-N-EXT | oV 3 3 [[w
4 |ov 2 E
5 |ins Lllmy-
—_— 6 in3 VRU 1 \**
O : NH | 2 _
™) 8 [in4 HP 3 ; "
st | oo 4|
o9 11 |in2 ov 5 4|
N ° S 12 |in6 L 6 5| u—%
2118 o : +24av| 7 6=
(\ o © - 7| m
| o g 16 |+24V STL 8 8 | u
o 4 ° 17 |+24v —
118 ° 18 |+24v
83 19 |ov L1
2o . 2
1o O’ 28 |m2 3
—— —C
29 M10 +24V 4’ 3 2 1
O 30 |M6 FA | 5, .
rd \4 \d
x |31 [mu |6 o 850
: +24v| 7, O 8© 4
34 |VR Fsp 8, @ ©1© 7
35 |FL zvr | o, | 12|© d'0wo
: N
37 |Mm1 11
ov 12,
~
+24V | 1
VR [ 2. *
+24V 3: 6|© O
sTL | 4 50 O
MST | 5, ZARCKO)
FL | e,
-

in2 = Entradalimitacion delavelocidad n11 (flip-flop 2); salida ST2/29 se activa segun €l gjuste del parametro 186

(DB)

in3= Entradaaguja arriba (NH)

in4 = Entrada cambio de elevacién con limitacion de la velocidad n10 (flip-flop 1) (HP)
in5 = Entrada supresién/activacién del regulador de puntadas (VRU)
in6 = Entradaremate intermedio / condensacién inter media de puntada (ZVR)

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.

**)  Atencion: jObservar la marca en el contacto 1 de la clavija!




15 EFKA AB62CV1466/1469

Cable de adaptacion para DURKOPP ADLER modelos 210, 270

Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo > gjustar parametro290 = 0
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro 240 = 16
entradain3 > gjustar parametro242 = 1
entradain4 > gjustar parametro 243 = 3
entradain5 > gjustar pardmetro 244 = 17
Nr. 1112845
1 1
—— _<
ST2@A |: 2¢
4 |ov FW 3,
5 in5 4\
O 6 |in3 ov 55
o 7 |in1 posi| 6,
1 ”f’, 877720 8 |ina +24V 7:
o — L8
o O H FA1+2| 8,
o © . Y
o0 16 |+24v VR 9,
~lle @ . \
“‘f‘ g g : FL 10<
"‘\‘ g 8 18 |+24V
%{ o g 19 oV
8 o 20 |Posi NHT | 1,
o0 C
o C ov 2,
o g . C
o 27 M3 VRU 3,
19-Ho o737 C
\_/ 2.8 M2 i(
o : ZVR | 5,
34 |VR EST 6:
* 35 |FL 12
3.7 M1
Cable de adaptacion para GLOBAL modelo CB2803-56
Ajuste del ciclo funcional modo cortede hilo = gjustar parametro290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro240 = 6

Nr. 1112866

ST2 <mm|™ el - |
4 |ov + 24v| 3,
. ~
— A 3 2 1
O 7 inl 5 @vo\/@
) : 6
1 9 ot—20 | : I 6|0 O:O 4
o ]
93 17 | +2av sc °[@0 07
o
g9 18 | +2av + 2av| o, ©Oe
So C 12 11 10
e g : ov |10
e
| °
BIERS : u
“ 118 g 27 M3 LSP 12_ *
IR -
So
So
o9 :
35 | FL
19 S of1—37 .
—
O .
\J 37
——
¥

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacién para JUK | modelo 5550-6

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 14
Ajuste de las funciones de las teclas entradain2 > gjustar parametro241 = 16
Nr. 1112816
1 ZVR| 1, =5
- ~
sT2 4|7 ov | ¢ - |
4 | ov | 3
— : 4 32 1
O 5 500
~ - +24v | g,
17178 orf—20 = +24v j( °|0 OZO 4
8 8 1:6 +24V VR 8C °|00 07
o9 ¢ 00O
RS 17 | +24v Fw | 9¢ 1211 10
“"7 o 8 18 +24V +24V (10,
< 50 : FA1+2 11:
' ||lo @ N C *
Clle g 26 | +24V 12
“113 o 27 | M3
%o
o] .
o g :
19 S ort—37 | * o 1@
-, 34 VR +24V | 2 2l @
0 35 FL
: 3-7 M1
*

Cable de adaptacion para JUK | modelo 5550-7

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 14
Ajuste de las funciones de las teclas entradain2 > gjustar parametro 241 = 16

Nr. 1113132

1 FA1+2 | 1 L]
sT2 4| Fw |2 ~
: _3
PR 11 | in2 Fz 4
O : ZVR 5
M 16 | +24v VR 6 7[C]] 24
O
1 o ST 20 | az | +2av 7 6 |C]-]l13
o]
°9 18 | +24v +24v | 8 i %E]ﬁ
oo 19 | ov +24v | 9 3|0 10
~1lo @ "
lls 8 : 10 2|1l
o og 26 | +24v +24v | 11 1|EE| 8
. o
=le s 27 | M3 ov 12
v gg 28 | M2 +24v | 13
[+
o : 14
O
o © " * K
ooll ., |33 |~+2av
19 —Ho off—
34 | VR
——
o 35 | FL FL 1 1/2
: +24v | 2 mal
37 | M1
%

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
**)  Vista del lado de contactos de los enchufes Molex Minifit.
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Cable de adaptacion para JUKI modelo LU1510-7

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar pardmetro290 = 20
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro 240 = 13
(jEstas funciones de las teclas se gjustan entradain3 > gjustar pardmetro 242 = 31
automaticamente!) entradaind =2  gustar parametro 243 = 32
entradain6 =  gjustar parametro 245 = 16
entradain7 > gjustar pardmetro 246 = 13

Nr. 1113319

1 ZVR 1
—
ST2 - : ov _2¢
4 ov | NHT 3,
- ~ ¥
5 in5 VRU 4,
-
6 |in3 HP in 5\,
7 |in1 | LHP 6,
X \ 3 2/1
8 in4 HPout| 7. AV
-
9 |in7 FL 8, © ©5©
~
10 |in8 VR 9, 6|O ©8© 4
~
a1 | in2 +24V 10( 9|© ©1© 7
12 | in6 +24v 11| 12|© d © |10
~
— . +24V 12( 15 @ @ @ 13
& 13¢ 14
~
M) FF2in | 14,
1 Q 20 : ~
o g : FF2out| 15,
b4 ° 16 |+24v N *
. S o 17 |+24v
e e ° 18 |+24v FA 1,
o|l8 o 19 |ov 2" 3 2/1
. o © - - NP
vl e +24v| 3, O
Z1le @ A 5
"1le 8 FSPL 4, oXeNe)
[+ ~ 8
o +24v| 5
L]
o9 6( ©0
19 S o3 28 | M2 s1 7
— i C
29 | M10 S2 8,
O — \
30 | M6 ov 9,
~
31 | M11
* :
34 | VR
35 | FL ov 1,
. ~
H HP.in 2(
37 | M1 3
—

inl = Entrada cambio de elevacién con limitacion dela velocidad n10 (momentaneo) para pulsador de rodilla

in3 = Entradalimitacion dela velocidad bit 0 (S1)

in4 = Entradalimitacion dela velocidad bit 1 (S2)

in6 = Entradaremate intermedio

in7 = Entrada cambio de elevacién con limitacion de la velocidad n10 (momentaneo) paratecla adicionalen la parte
superior de lamaquina

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
**)  Vista del lado de contactos de los enchufes Molex Minifit.
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Cable de adaptacion para KANSAI modelo RX9803

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro 290
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro 240

ST2 - 1 Nr. 1113130
—
2 | +5v +5V 1
LSP 2 e
o) : C 2|©
O 4 |ov ov 3,
(\ ~ 3 @
° :
1 o9 20 | 7 |in
S0 +24v | 1,
o9 - \Y
1128 16 | +24v FA 2,
o o A
“lle 8 17 | +24v +24V | 3, % 3
- (o] \
e © 18 | +24V FW 4 50 ©< 2
o © C ool — %
“1lle s : +24v | 5,
& lle y \Y
"o 8 26 | +24v ML 6,
[+ A\
o9 27 | M3
ol o |
19 o YT ;
32 | M5 1
\/ -
o 35 | FL 2
: +24v_ | 3.
" \Y
37 | M1 FL 4.
-
*

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacién para PEGASUS modelo W500/UT/M S con o sin condensacién de puntada

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro240 = 7
Nr. 1112821
— FA 1, 1]
~
ST2 < |Z s o o0 | B
: FA 3,
~
7 inl +24V 4
S s 3 2 1
O : Fw_ | s, 000
' 16 | +2av +2av | 6, o0 0’04
1 20 20 | 17 | +24av 7"
S g 18 +24V ? o O O
S0 = 98 7
c © 19 oV 9
e s : -
02 \
S ER
o .
n 4 8 26 | +2av +5V 1_’(;)_ *
§ 8 27 M3 LSP 2l @
2]
g 8 2.8 M2 oV ®
19 8 of+—37 —
? 33 | +2av +24V 175
34 VR FL 2 2l @
35 FL —
* - r7<]
37 M1 STV 1c 1 @
+24V | 2. 2lo
~
]

Atencion! Cuando se utiliza este cable de adaptacion en una maquina Pegasus, hay queretirar dela maquina
el cablede 9 polosn® 742373-91.

Cable de adaptacion para maquinas “ backlatch” (rematado) PEGASUS

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 8
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro240 = 6
(jEstas funciones de las teclas se gjustan entradain3 =2  gustar parametro 242 = 10
automéaticamente!)

Nr. 1113234 =
— 1
ST2 - : Ped 21 | 2
: Ped -1 | 3 0
2 |ov 4 4’0 O<I !
o) : el B et
: = Al ® 3
) : N-AUTO| 6 \__Q\J
1 o .
o 8 20 6 in3
o .
o g 7 inl
30 ov 1,
IR 2,
s : LSP C 00Js
clla 19 | ov 3 —
i gg . W 5100 ]2 *
7 llo @ —_ (OX Rkt
o9 ov 5,
o \
o
g8 : N
19 S of—37 | =M
——
o <
PedS-1| 1,
" \
37 | M1 ov 2
E3

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacién para PFAFF modelos 563, 953, 1050, 1180 sin guar dahilos

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro 290
Ajuste de las funciones de las teclas entradaind > gjustar parametro 243
entradain5 =  gustar parametro 244

Nr. 1112841 voav[ 1,
~
1 ov | 2.
— —X
ST24A FLEX| 3¢
- \
4 |ov VR 4, *
5 |in5 FL 5,
O : >
: +24V| 6,
- \
() 8 |in4
1-Ho
o+}20
39 :
o8 16 [+24av FAL | 1.
o \
lle g 17 [+2av +24v| 2. *
- o TN
“lle @ 18 |+24Vv +24Vv| 3, 2 1
~|le C fole)
c 0
1lg 8 1.9 ov FA2 | 4. slcos
« ° 2 : Fw_| 5 oo
“1le g 26 |+24v ov 5, 4 5
o \
o9 27 [m3
o4
[+
o188l 57 28 [m2
: FAL | 1,
—— - — { ¥
32 |M5 +24v| 2.
o : ~ 2 1
\4< : +24v| 34
y ~ O O
* 34 |VR FA2 | 4. s(c o6
35 |FL Fw | 5, o0
~
: ML | 6, 4 5
37 M1 ~
*
VR | 1. 2 1
.S o ©
+24Vv| 2.
~
ZVR | 3, oo
~
ov | 4, 3 4
~
*
VR 1, 2 1
~
+24Vv| 2.
~
ZVR | 3 o
C AN
ov 4, 4
~

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2) y de los otros conectores.
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Cable de adaptacién para PFAFF modelo 1425

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar pardmetro290 = 13
gjustar parametro 126 = 2
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro240 = 2
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entradain2 =  gustar parametro241 = 16
automaticamente!) entradain3 =  gustar parametro242 = 24
entradain4 =  gjustar parametro 243 = 11
entradainb =  gustar parametro 244 = 22
entradain7 =  gjustar parametro 246 = 23
entradain8 =  gustar parametro 247 = 14
entradain9 > gjustar pardmetro 248 = 17
entradail0 =  gjustar parametro249 = 25
1 Nr. 1113324 1c ﬂ
sT2 4@ | HVR | o¢
4 |ov NHT | 3.
5 in5 HP 4: —
, ¢ O
6 in3 :
7 |in1 L-NHT | 7. o
; \ 9] -
— 8 in4 L-HP 8c g IL
O 9 |in7 VRU 9¢ ol |
() 10 |ing STL |10, HIE
18 o120 | AL lin2 stop |11, |15 a]| "
o g ~ 8
o L-VRU |12,
o © . A Y O
g e|] | R e I
" 4 S 14 |i10 L-STOH 146 %
Slle © 18 |+24V +24V |15
e @ C
A8} o) o
“1lo © .
o © 23 M7
o ©
o g 24 M8 +24V 1,
3o 25 | Mo +2av | o,
1910 °IT37 | 58 Troav +24v | 3,
\./J 3{
o 27 |m3 | +2av | 4,
28 M2 FA 5: @)
* 29 | M10 FSPL 6: —
~
30 M6 FW H-
7¢ |20Ho ot
31 | M11 FL 8p So
. 9 [o]
32 | M5 . S °
33 |+24v HP |10, Soll=
\ o ’
34 |VvR . b4 ° 4
35 |FL sTL |12, %ol
{ of|| =
36 | M4 . g g 7
37 [ M1 1 VR 14, So
\ [+
ML |15, So
LlsrHo 2
. o119
ov 20, ~
S o)
DB1 |23,
DB2 24: *
DBx 27:
~
la NN o) ﬂc
+24V ML

inl= Entradaagujaarriba

in2 = Entradaremate intermedio

in3 = Entrada aguja se muevedela posicion 1 alaposicion 2

in4 = Entradalimitacion dela velocidad n12 con pedal (DB1 = limitacion dela velocidad 1)
in5 = Entradaflip-flop para limitacién dela velocidad n11

in7 = Entradalimitacion dela velocidad n9 (DB2 = limitacion dela velocidad 2)

in8 = Entrada cambio de elevacién con limitacion de la velocidad n10 (continuado)

in9 = Entrada supresién/activacién del regulador de puntadas

i10  Entradalimitacion de la velocidad mediante potenciémetr o externo

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2) y de los otros conectores.
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Cable de adpatacién para RIMOLDI modelo F27

\ Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = agustar parametro290 = 5 H
Nr. 1113096 i
ST24E [
— :
o)
i 16 |+24v
1778 8***20 17 |+24v Fw | 1,
So 18 |+24v M | 2,
o o ¢ ¥
e 8 : Faol 3,
r“: § g 27 |M3 FAU iz 20 01
T g g 28 |M2 FL Sc 3(o0 06
“lle 8 : +24v| 6, o0
“118 g 32 |M5 h 475
59 ;
50 35 [FL
190 O 37 | =
\_—
\£< 3.7 M1
*

Cable de adaptacion para SINGER modelos 211, 212 y 591

Ajuste ddl ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 2
(S_i nger modelo 21_2UTT) . _
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro240 = 1
entradain3 =  gjustar parametro 242 = 16
Nr. 1112824
L +24Vv | 1,
ST2 4 | : FwiFsPL| 2,
4 |ov NHT [ 3, Jools
A Y
H oV 4
~ C
@) in3 zvR | s, i gg i
) 7 |in1 ov 6,
1 e o2 | ~
8 g 16 | +24v
N § 9 17 | +24v +24v | 1 1_6
e g 18 +24V VR 24 2 @
7 g g 19 oV +24V 3c 3 @ I *
“lle g : FA2FA | 4 ®
o118 ° 26 phd
g g 27 M3
o]
19 3 o137 2.8 M2 g\l; ;( 1705
. rd
? 33 | +24Vv +2av | 3° 2 g
34 | VR FL1 4 AL )
35 FL —
* 36 M4
=

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
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Cable de adaptacién para UNION SPECIAL modelos CS100 y FS100

Ajuste del ciclo funciona modo corte dehilo = gjustar pardmetro290 = 4
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro240 = 6
entradain3 =  gjustar parametro 242 = 6
Nr. 1112905
_1_ +24V | 1,
ST2 . : POS1 22
4 |ov LspP | 3,
~
ov 4,
O in3 ~
) 7 |in1
1778 off20 | 2 +24v |1,
b4 g 1.5 +15V >
g9 2¢
o © 16 | +24V ML [3,
o g - C
les . i
g 3 19 [OoV FL 5 c
f § § 2.0 POS1 6_(
8 § 2.6 +24V
o 27 | M3 +24v | 1.
19+to O737 C
L/ 28 M2 FA-V 2<
: FW 3,
\&< 32 | M5 ov 4;
* 33 +24V +15V 5:
34 VR LSP 6:
3.5 FL %E
3:7 M1 ;(
_c
FA-R ]Q(
inl = Entrada bloqueo de marcha parainterruptor de aproximacion del control del corte de hilo
in3 = Entrada bloqueo de mar cha para guardahilos
Cable de adaptacion para UNION SPECIAL modelo 63900AM Z
Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = agustar parametro290 = 10 H
Nr. 1112823
— e
ST2 4N | : ML 2¢
+24V 3,
— 16 +24V FL 4:
O 17 | +2av FAvV | 5,
(™ : 6"
171718 oI 20 | 19 [ov Z
8 g FW 8,
188 2w | 5%
“"" o g 28 M2 FA-R 10,
=) o o . ~
NIER: :
e 8 g 32 | M5
52} o g : 1(
3 2 34 | VR 2
° 2
10 —|{8 Sf—a7 = ov %
—— 3:7 C
O ——
\4<
*

*) Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2) y de los otros conectores.
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Cable de adaptacion para UNION SPECIAL modelo 34700 con puntadas de seguridad

")

Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2) y de los otros conectores.

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 5
Ajuste de las funciones de las teclas entradain8 > gjustar parametro 247 = 7
entradain9 =  gjustar parametro 248 = 6
Nr. 1112844 voav[ 1,
1 FA 2:
——. ~
ST24@ | Fw | s
4 |ov oV 4,
. Y
—_— . +15V 5(
®) 10 |ing Lsp | 6,
SN . lz
1778 otf20 | 13 |ino NK | 8,
°c g - N
938 ; ¢
o© 15 |+15V FA 10,
~llo @ \§
“‘ o g 16 |+24V
L‘\ g g 17 |+24V
5 g g 18 |+24V
“118 a 19 |ov
3 g 20 |Posi
[+]
o @ :
190 o137 | *
-, 26 |+24V 1
27 |M3 +24Vv| 1.
© 28 [M2 2\
_c 2
¥ : STV [ 3,
~
32 |M5 3
33 |[+24Vv
34 |[VR
*
35 |FL +24V | 1. 1
. \Y
: posi| 2,
TN
37 |M1 STOP | 3, o
L o
oV 4c A
+24V %( *
=<
ML | 3~
a4
—
FL 5,
6\
—




25 EFKA AB62CV1466/1469

Cable de adaptacién para UNION SPECIAL modelos 34000 y 36200

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 4
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro240 = 6
entradain3 > gjustar parametro242 = 6
entradain4 =  gustar parametro 243 = 18
entradainb > gjustar pardmetro 244 = 12
Nr. 1112865 ov [1, H
~
FLAT-S| 2 ¢ *
FLEX| 3, 1
1 ~
ST24@A | : 2 Q
4 |ov oV 1,
- \ 3
—_— 5 in5 FLAT-S 2,
O 6 |in3 FLEX| 3,
' 7 |in1 -
1778 g———20 8 |in4 *
§ ° : s2av | 10 b —1
IR 18 | +15V posi| 2¢ 00
“1le 8 16 [ +24v LSP | 3. 00
< 50 17 |+24V oV 4: 3 4
s} o g ~
= o [+ .
7 11lo
v o g 19 |oV
g g 20 [POS1 +24V | 1 ,
o] A
o 21 POS2 GEN C
19-H8 OT137 22 | GEN :
_— 3—(
ML 4 4
O . C
\ﬂ 26 | +24V FL 5¢
* 27 | m3 Pos2| s ,
28 M2 POS1| 7 :
: ov |s,
-
32 M5
33 +24V
34 |VR +24V | 1
35 | FL FW | 2 :
. ML | 3 :
37 4 >
—— _c
FL 5,
~
FA-V [ 6 ,
~
+24V | 1,
~
FA-V | 2,
~
FwW 3,
~
ov 4,
~
+15V [ 52
A
Lsp | 6,
A Y
7
8
:_gc
—
FA-R |10,
~

inl1 = Entrada bloqueo de marcha parainterruptor de aproximacion del control del corte de hilo
in3 = Entrada bloqueo de mar cha para guardahilos
in4 = Entrada desencadenar corresponde alafuncion flatseamer (FLAT-S)

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2) y de los otros conectores.
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Cable de adaptacién para maquinas de punto cadeneta YAMATO serieVC y VG

Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar pardmetro 290 =5/21
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro 240 = 7
Nr. 1113345
1 +24v | 1, AN
— 1
ST2 - : FA 22 5 g
4 | ov 3 3o
FW 4,
O ) _ C 40
7 inl —
SN
1 O 20 : 7~
° b : ov 1 ¢ Jo
o © 16 +24V LSP 2’
o 9 8 2|10
o ° 17 | +24v 3
~1lo @ - 3@
“lle 8 18 | +24v =
. o
Zllee : 2 Ll | 1o
3 g 27 | M3 FL 2( 5 g
So
o ©
19 o o1 %7 .’3:2 M5 24V 1
+
kO/ 33 | +24v 2, .
34 | VR STV 3 5 [38 >
35 | FL 4 |4 1
* : +24V 5
37 M1 ML 6 <

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.



27 EFKA AB62CV1466/1469

Cable de adaptacién para maquinas “backlatch” (rematado) YAMATO modelo ABT3

Ajuste del ciclo funcional modo cortede hilo = gjustar pardmetro290 = 9
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar pardmetro240 = 6
(jEstas funciones de las teclas se gjustan entradain3 > gjustar pardmetro 242 = 10
automéaticamente!)
Nr. 1112826
_1_ oV 1
ST2 - 2 | +5v Ped 21 | 2_
. — 4 1
= 4 | ov Ped=-1| 4 5 i 8 gj >
: N-AUTO| 5 sllo0ls
) 6 |in3 6 Ny
1 Sort—20 | 7 [im1
o [+
o ©
o ©
. o 8 . 1er
b4 g 21 POS2Q 2\
e s _ LSE——C | [0 O3
e — | fool =«
L llo H 4
118 o 28 | M2 5, 1001
o9 " A Y
o O +5V 60
o9 C
19 g ¥ 3.3 24V
+ =
\g : LR POS2Q| 1 1
. 2
. = 2 O
37 M1
*
Cable de adaptacién para maquinas “ backlatch” (rematado) YAMATO modelosABT13y ABT17
Ajuste del ciclo funcional modo cortedehilo = gjustar parametro290 = 9
Ajuste de las funciones de las teclas entradainl > gjustar parametro240 = 6
(jEstas funciones de las teclas se gjustan entradain3 > gjustar pardmetro 242 = 10
automéaticamente!) entradaind > gjustar parametro 243 = 34
Nr. 1113205 ﬂ
_1_ oV 1
ST2 - 2 | +5v PedZ1| 2
: Ped=-1| 3 (!
— 4 |ov 4 : | © ©4 !
— | s|/l® @2
O N12-AUTY 5 sl o ©§ 5
i 6 |in3 6 Nagid
1 § off—20 | 7z [im
o © in4
o ®
o2 : le
IR 21 | POS2Q P
el & se 1 2¢ | ofo0)s
IERS + | seolz T«
g8 23 | w2 s | 2o
o @ {
o © : +5V 6,
g8 ¢
19 o O T— 37 .
-, 37 M1 -
®) > ,
3— 6| O Q{_ 3
* N9-AUTO 4_, i gg 2
POS2Q 5:
~
6

*)  Vista del lado de soldadura del conector de 37 polos (ST2). En los otros enchufes/conectores se representa el lado
dotado de componentes de los cables.
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5 Diagramas de funcionamiento

M odo 0 (pespunte)
=zl _|
.12 |
0
-1 I
o2 ! |
|
! l
| |
! l
O n : / n3 i £n2 \nl : : :
| H H |
POS.1 :50123123 ! oo o012 12 3 :i i
Loy 1 - 1_:1 ______ ' ” h
sazo | DD L [ ;
POS.2 Lo ! i I T ! ! Lo H i
| 1 | | | T 1
Sy i o 0 T
FL 31 ! it8:t1: o i lto | L ! 7 ¥ 5
| | | |
sross ][] L L R [
VR i c2 1 c1 | | i ! lea ! | ca i i :i i
|
sreoe || - R
| |
M1 (FA1) : ! | 1 ! i i
ST2/37 i i : !_! !: |
|
M2 (FA2) : : : : I : !
|
ST2/28 i i | i [_ i i
|
M3 (FW) ! - ! ' '
ST2/27 i i i i i
|
M4 (FA1l+2) | ! : I !
ST2/36 i i i i
M5 (ML) I [ I
ST2/32 |
| |
M6 (MST) ! !
ST2/30 |
| 0246,/M0DE O
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 0 290=0
Remate inicial doble con correccién de la puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble con correccién de la puntada activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
t8 Correccion de la puntada del remate inicial 150
t9 Correccion de la puntada del remate final 151
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
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Modo 1 (pespunte)
=1 -
N /2 |
\y\ 0
+ -1
2
| |
: :
|
~ | /
n : / n3 i < n2 i n4 n7 / n3
T fo123123 | 01212 3 H 0123
POS.1 P e Il ,
Lo [ H |
L 011 i
| | | | ! |
POS.2 P i [ b - Il ' i
! I ! I I I [ ' | I
st [ LD LI O [ 110
1t3 I 1t8 It I i
FL e . RIRE o
ST2/35 —I ! i Lo t11 b o : |
VR D] c2 el || I to 17 lc3a] c4 || 1l | w7 | |
P ' [ A | [ I—
sT2rs4 i I i
| | |
wa L || | | i
ST2136 | | | L
M2  (FA2) : : : e : ! :
| |
| | | |
ST2/28 | | | 1 |
M3 (FW) i i i Ii i i
ST2/27 : ! ! ! :
| |
M5 (ML) i i i
ST2/32 ! !
M6 (MST) ' i i | |
ST2/30 [ [
i i
S VR oj’o o o—0
0245,/ MODT—1
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 1 290=1
Remate inicial doble con correccién de la puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4d
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
t8 Correccién de la puntada del remate inicial 150
t1 Retardo hasta la liberacién de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
t10 Fuerza maxima del remate 212
t11 Activacion intermitente del remate 213
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Modo 2 (pespunte)
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| 0046/ V00T 2 |
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 2 290=2
SSt Arrangque suave 134 = ON
Remate inicial simple activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final simple activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
né Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
SSc Puntadas de arranque suave 100
tl Retardo hasta la liberacién de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
tFL Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas 211
tFA Tiempo de parada del cortahilos 253
kt2 Lapso de activacion del cortahilos 283
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Modo 3 (pespunte)
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HP Ojlo o/o o—o0
0275 /MODE 3
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 3 290=3
Remate inicial doble activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
hP Cambio de elevacion 137 =ON
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
nl0 Velocidad del cambio de elevacion 117
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
thP Tiempo de sobre-marcha de la velocidad del cambio de 152
elevacion
chP Conteo de puntadas al cambiar elevacion 185
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
iFA Angulo de activacion del cortahilos 250
FSA Lapso de activacion de la distensién del hilo 251
FSE Retardo de la distension del hilo (dependiente del angulo) | 252
tFA Tiempo de parada del cortahilos 253
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M odo 4 (punto cadeneta)
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ST2/30
O2a5/vOOL 4
Signo Funcién Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 4 290=4
Condensacioén inicial de puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Condensacioén final de puntada activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
nl2 Velocidad automatica 119
cl Conteo de puntadas de la condensacién inicial de puntada | 001
c3 Conteo de puntadas de la condensacion final de puntada 002
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
tAm Fuerza de sujecion el cortahilos hacia atras en la salida 254
para la condensacion de puntada (STV)
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos hacia atras 280
ktl Lapso de activacion del cortahilos hacia atras 281
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos hacia delante 282
kt2 Lapso de activacion del cortahilos hacia delante 283
kd3 Tiempo de retardo del tirahilos 284
kt3 Lapso de activacion del tirahilos 285
kdF Retardo de activacion de la elevacion del prensatelas 288
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Modo 5 (punto cadeneta)
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Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 5 290 =5
SSt Arrangque suave 134 = ON
Condensacioén inicial de puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Condensacién final de puntada activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
né Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
cl Conteo de puntadas de la condensacion inicial de puntada | 001
c3 Conteo de puntadas de la condensacion final de puntada 002
c4 Conteo de puntadas al final de la costura sin regulador de | 003
puntadas
SSc Puntadas de arranque suave 100
tl Retardo hasta la liberacién de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
kd1-kd4 | Tiempos de retardo para las salidas M1...M4 280/2/4/6
ktl-kt4 | Lapsos de activacion para las salidas M1...M4 281/3/5/7
kdF Retardo de activacion de la elevacion del prensatelas 288
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34

Modo 4, 5, 6 0 7 (funcién desencadenar con célula fotoeléctrica)
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ST2/30 |
|
LS Py ol
ENTK oj’o o | o—0
0245 /ZNTK—
Signo Funcién Pardmetro| Control V810 V820
FAmM Modo 5 290=5
drE Sentido de rotacion del motor hacia la derecha| 161 =0
Frd Giro inverso 182 =ON
Posicion basica 2 activada Tecla S5 Teclad4 |Tecla7
Condensacion final de puntada y
cortahilos *) activada
LS Célula fotoeléctrica 009 = ON
mEk Desencadenar automaticamente con 190=2
célula fotoeléctrica
in7 Bloqueo de marcha efectivo con contacto 246 =6
abierto
in8 Velocidad automatica n12 sin pedal 247 =10
in.. Conectar la funcién desencadenar para una 2.
entrada
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n5 Velocidad depués de detectar por célula fotoeléctrica 114
LS Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrica 004
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
tGn Tiempo de espera del umbral de velocidad 222
dGF Umbral de velocidad 2 224 = ON
kdF Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas 288

*)

Las funciones “condensacién de puntada’ y “cortahilos’ seran suprimidas durante el desencadenamiento.
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Modo 4, 5, 6 0 7 (funcién desencadenar)
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Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 5 290=5
drE Sentido de rotacion del motor hacia la derecha| 161 =0
Frd Giro inverso 182 =ON
Posicion basica 2 activada Tecla S5 Teclad |Tecla7
Condensacion final de puntada y
cortahilos *) activada
in7 Bloqueo de marcha efectivo con contacto 246 =6
abierto
in8 Velocidad automatica n12 sin pedal 247 =10
in.. Conectar la funciéon desencadenar para una 2.
entrada
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
tGn Tiempo de espera del umbral de velocidad 222
dGF Umbral de velocidad 2 224 = ON

*) Las funciones “condensacion de puntada’ y “cortahilos’ seran suprimidas durante el desencadenamiento.
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Modo 6 (punto cadeneta con tijerarapida) parametro 232 = ON
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0245/MOD= -5
Signo Funcién Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 6 290=6
SSt Arranque suave 134 = ON
Condensacion inicial de puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Uss Punto cadeneta con tijera rapida M3/M4 232=0N
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
né Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
cl Conteo de puntadas de la condensacién inicial de puntada | 001
SSc Puntadas de arranque suave 100
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después de la 200
condensacién de puntada
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
kd1/kd2 | Tiempos de retardo para las salidas M1/M2 280/282
ktl/kt2 Lapsos de activacién para las salidas M1/M2 281/283
kd3/kd4 | Tiempos de retardo para las salidas M3/M4 284/286
kt3/kt4 | Lapsos de activacion para las salidas M3/M4 285/287
kdF Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas 288
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M odo 7 (sobreorillado) par&metro 232 = OFF (cortador de cinta) / par&metro 018 = OFF (final dela costura con
parada)
o mz T | | |
M 0 T T T
-1 | | |
T2 | L |
O n | n3 I n2 \nl n2 | ns | na N n7 |
| | |
POS.1 ‘01234567&‘;”” 1345123456 17 |
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M5 (ML)
ST2/32
M6 (MST) | | | ‘
ST2/30
- DT — 7
Signo Funcién Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 7 290=7
Conteos c1, c2,c3yc4 activada Tecla S2/3 | Tecla 1/2 Tecla 1/4
Elevacion del prensatelas al final de la activada Tecla S4 Tecla3 |Tecla 6
costura
LS Célula fotoeléctrica 009 = ON
UoS Ciclo modo sobreorillado con parada 018 = OFF
-Pd Funcién pedal en pos. -2 bloqueada 019=2
SPO Succion de cadeneta al final de la costura 022 =ON
hasta que el pedal esté en la posicion 0
LSS Bloqueo de arranque con célula fotoeléctrica 132 = OFF
descubierta
kSA Conteo de puntadas al comienzo de la costura 143=0
con velocidad fija n3
kSE Conteo de puntadas al final de la costura con 144=0
velocidad fija n4
mhE Final de la costura después del conteo c2 191=1
PLS Velocidad n5 tras deteccion mediante célula fotoeléctrica 192 = OFF
kSL Succién de cadeneta activada después de las 193 = OFF
puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica
Uss Funcion “cortador de cinta” 232 = OFF
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
n4 Velocidad del conteo final 113
n5 Velocidad tras deteccién mediante célula fotoeléctrica 114
n7 Velocidad de corte 116
c2 Conteo final para succién de cadeneta 000
cl Conteo inicial para succién de cadeneta 001
c3 Conteo inicial para cortador de cinta 002
c4 Conteo final para cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrica 004
kLm Pinza al final de la costura activada 020 = ON
ckL Puntadas de sobre-marcha para pinza al comienzo 021
de costura
kd1/kd2 | Tiempos de retardo de las salidas M1/M2 280/282
ktl/kt2 Lapsos de activacion de las salidas M1/M2 281/283
kt3 Lapso de activacion del cortador de cinta 285
kdF Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas 288
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Modo 7 (sobreorillado) parametro 232 = ON (tijerarapida) / parametro 018 = OFF (final de la costura con parada)
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ST2/34

M4 (FSPL)
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M3 (AH1)
ST2/27
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ST2/37
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LS {}‘

M5 (ML)
ST2/32

M6 (MST)
ST2/30

Signo Funcion Parametro| Control V810 V820

FAmM Modo 7 290=7
Conteos c1, c2,c3yc4 activada Tecla S2/3 | Tecla 1/2 Tecla 1/4
Elevacion del prensatelas al final de la activada Tecla S4 Tecla3 |Tecla 6
costura

LS Célula fotoeléctrica 009 = ON

UoS Ciclo modo sobreorillado con parada 018 = OFF

-Pd Funcién pedal en pos. -2 bloqueada 019=2

SPO Succidn de cadeneta al final de la costura 022 =ON
hasta que el pedal esté en la posicion 0

LSS Bloqueo de arranque con célula fotoeléctrica 132 = OFF
descubierta

kSA Conteo de puntadas al comienzo de la costura 143=0
con velocidad fija n3

kSE Conteo de puntadas al final de la costura con 144=0
velocidad fija n4

mhE Final de la costura después del conteo c2 191=1

PLS Velocidad n5 tras deteccion mediante célula fotoeléctrica 192 = OFF

kSL Succién de cadeneta activada después de las 193 = OFF
puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica

Uss Funcion “tijera rapida ” 232 =ON

nl Velocidad posicionadora 110

n2 Velocidad maxima 111

n3 Velocidad del conteo inicial 112

n4 Velocidad del conteo final 113

n5 Velocidad tras deteccién mediante célula fotoeléctrica 114

n7 Velocidad de corte 116

c2 Conteo final para succion de cadeneta 000

cl Conteo inicial para succion de cadeneta 001

c3 Conteo inicial para cortador de cinta 002

c4 Conteo final para cortador de cinta 003

LS Puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica 004

kLm Pinza al final de la costura desactivada 020 = OFF

kd1 Tiempo de retardo de la salida M1 280

kd2 Tiempo de retardo de la salida M2 282=0

kt1/kt2 Lapsos de activacion de las salidas M1/M2 281/283

kt3 Lapso de activacion del cortador de cinta 285

kdF Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas 288
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Modo 7 (sobreorillado) parametro 232 = OFF (cortador de cinta) / parametro 018 = ON (final dela costura sin
parada)
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Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 7 290=7
Conteos c1, c2,c3yc4 activada Tecla S2/3 | Tecla 1/2 Tecla 1/4
Elevacion del prensatelas al final de la activada Tecla S4 Tecla3 |Tecla 6
costura
LS Puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica 004=0
LS Célula fotoeléctrica 009 = ON
uoS Ciclo modo sobreorillado al final de la costura sin parada 018 = ON
-Pd Funcion pedal en pos.-1/-2 activa en la costura 019=3
SPO Succion de cadeneta al final de la costura 022 =ON
hasta que el pedal esté en la posicion 0
kSA Conteo de puntadas al comienzo de la costura 143=0
con velocidad fija n3
kSE Conteo de puntadas al final de la costura con 144=0
velocidad fija n4
uUss Funcion “cortador de cinta” 232 = OFF
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
cl Conteo inicial para succion de cadeneta 001
c3 Conteo inicial para cortador de cinta 002
c4 Conteo final para cortador de cinta 003
kd1/kd2 | Tiempos de retardo de las salidas M1/M2 280/282
kt1/kt2 Lapsos de activacion de las salidas M1/M2 281/283
kt3 Lapso de activacion del cortador de cinta 285
kdF Retardo de activacion de la elevacién del prensatelas 288
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Modo 8 (“ backlatch” [rematado] Pegasus)
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M2/PED >+1| | ! ! i ! ! !
ST2/28 : l P :
____ I T I T
M3/PED 2 +1| | ! I i ! ! !
ST2/27 ! l P ‘ !
| I | |
M5 (ML) I ; i | |
ST2/32 l !
! !
M6  (MST) I ! P ! !
ST2/30 : l |
T '
|
|
N.AUTQ I
Cj’o : o o—o
|
LSP
OJLO o o—0 o
* 0245/ MODE—8
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 8 290=8
Posicion basica 2 activada Tecla S5 Tecla4 |Tecla?7
SSt Arrangque suave 134 =ON
inl Bloqueo de marcha efectivo con interruptor 240=6
abierto
in3 n-Auto con interruptor cerrado 242 =10
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
né Velocidad del arranque suave 115
nl2 Velocidad automatica 118
SSc Puntadas de arranque suave 100
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204

*) Estando activada la velocidad automética, el blogueo de marcha no funciona
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Modo 9 (“ backlatch” [rematado] Yamato)

=1
- 1/2 |

-1

O

POS.1
ST2/20

POS.2
ST2/21

FL
ST2/35

M1/PED £-1
ST2/37

M2/PED 2+1
ST2/28

M3/PED 2+1
ST2/27

M5 (ML)
ST2/32

M6 (MST)
ST2/30

inl (LSP)

st2r & | % o—o

in3 (n12)

ST2/6 oj’o o—o o / o—0
in4 (n9)
st2is S o / o—0 oo

oo o—o

* % % | 248 /MODL |

Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 9 290=9

Posicion basica 2 activada Tecla S5 Tecla4 |Tecla?7
SSt Arrangque suave 134 = ON
inl Bloqueo de marcha efectivo con interruptor abierto 240=6
in3 n-Auto con interruptor cerrado 242 =10

(funcion de la entrada 3 invertida en el modo 9)
in4 Velocidad automatica n9 243 =34
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
né Velocidad del arranque suave 115
nl2 Velocidad automatica 118
SSc Puntadas de arranque suave 100
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202

*) El blogueo de marcha tiene prioridad sobre la velocidad automética.

**x) Lavelocidad automatica n9 tiene prioridad sobre €l bloqueo de marcha.
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M odo 10 (pespunte)
=1 _|
N /2 |
\y\ 0
+ -1 |
2 :
|
! l l
|
| | |
| | |
l i i
O n ! / n3 i < n2 ni m :
I H |
| 01234567 | ! 012345 ! |
POS.1 P . ' i I
| | | !
S N A N M N |
! I I
POS.2 ' [ : ! : : ! !
[ L ' | !
stoe LR g
L 3] Y | i | o |7 @ 5]
| |
s 111 : S T N ]
M4 | cl | | | c3 o [
I | ol I
ST2/36 i i K | i
STV (FA-R) | | : | I kil | | __tAM
Ere |
| |
M1 (FSPL) ! ! ! L !
ST2/37 : : I I !
i 1 T I
M2 (FAV) | o 'ﬁ' | |
ST2/28 ! I ! ! |
T
M3 (FW) i i ! :Ikd3 I kt3 |
ST2/27 : ! l !
M5 (ML) ' ' |
ST2/32
M6 (MST) | | '
ST2/30
0245,/ MODZ—10
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAm Modo 10 290=10
Remate inicial simple activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final simple activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
tAm Fuerza de sujecion el cortahilos hacia atras en la salida 254
para la condensacién de puntada (STV)
ktl Fuerza maxima del cortahilos hacia atras 281
kd3 Retardo de activacion del tirahilos M3 284
kt3 Lapso de activacion del tirahilos M3 285
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Modo 13 (pespunte/ Pfaff 1425)

=1 -
N /2 |
\y\ 0
+ -1 HJ
2 L |
| | o
I ! I I
I ! ! I I
I ! ! I I
I : : : I I
O n : P '€ n2 drd Lo |
: L l / o
POS 1 : 50123123 i___i _______ i_____ 01212 3 ii':—{: i : :
! | | | |
S S W 0 1 S O
' I Lo Lipird 147 ' '
POS.2 L i N S D S R ' il ! b i
| | LT T T | | | | | | | |
o w102 O O O A
L It3 : i | Lo | H o
IR | N i
ST2/35 —I i ! | I | I I L I | | |
VR i c2 | cl | i i lc3] ca iiFA: :ii i
|
ST2/34 l : : I |
| ' ' o
M1 (FA) | ! ! i |
ST2/37 | | | HE
! | | ] I | |
M2  (FSPL) ! ! ! |FSELFSA
ST2/28 : | | HHE.
| , ,
M3 (FW) ! i i Ilklds ' klts |
St2/27 I ! ! H !
| H !
M5 (ML) i i
ST2/32 ! !
M10 (DB) ' !
ST2/29 \
in5  (DB) ! !
st2i5 K o o—o| |o—|
0245/ W0DE—13
En lasalidaM4 (ST2/36) se emite la sefid invertida de la salida M 10.
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 13 290 =13
Remate inicial doble activadal Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble activadal Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
FFi Funcién “limitacién de la velocidad n11” 186 = ON
FFo Funcién de la sefial M10 después de conectada 187 = ON
lared
dre Parada dependiente del angulo para el corte de hilo 197 =0
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
iFA Angulo de activacion del cortahilos 250
FSA Lapso de activacion de la distensién del hilo 251
FSE Retardo de la distension del hilo (dependiente del angulo) | 252
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Modo 13 (pespunte/ Pfaff 1425) funcion especial
=1 -
. 12 |
0
-1 i I
+ I
2 ! I
I ! i I
I I
I I
I I
I I
: |
On | n3 | £n2 nl I <£n2 | n4 | n7
I ! NN ! | ! :
POS.1 :50123123 ! Lo L 501212 3 0 i
I 11 I T ! I
AR O O
POS.2 L ! P i x Pl | i i drel drd | ird ||
L — [—— A
v w0 O e e N N MM L S
FL 3] c2 | c1 i t | i I Itsi ERRE i 171
I
ST2/35 —| H i ! ! m ’_1 | | | | l r
f 1 T 1 0 T 1 1 i
VR | I =
ST2/34 : b i : :
M1 (FA) i i i ! liFA] i
ST2/37 ! B !
M2 (FSPL) i i i : :FSE: FSA:
ST2/28 ! B !
M3 (FW) | o 'kd3 | ki3 |
ST2/27 ! L
in1 l b
B4/1 o}o o o—o o—o o
0246/v0DI 7 3o |
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 13 290 =13
Remate inicial doble activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
FSP Distensién del hilo en la costura durante la desactivada 024 =0
elevacion del prensatelas
ird NUmero de pasos en giro inverso 180 =23
Frd Giro inverso activado 182 =ON
dre Parada dependiente del &ngulo para el corte de hilo 197 =86
inl Aguja arriba y elevacion del prrensatelas estando 240=43
el pedal en pos. 0
(pulsador de rodilla en el conector B4/1)
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
iFA Angulo de activacion del cortahilos 250
FSA Lapso de activacion de la distensién del hilo 251
FSE Retardo de la distension del hilo (dependiente del angulo) | 252
kd3 Tiempo de retardo de la salida M3 284
kt3 Lapso de activacion de la salida M3 285
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M odo 14 (pespunte)
=1 _|
.12 |
0
-1
o2
I
I
I
O |
n l
f !
POS.1 ! !
ST2/20 : I !
poS 2 | T | |
ST2/21 ! - !
FL i i i | i 71 t4 (5] |
I
ST2/35 i i : ! i H
VR | o .
ST2/34 ! Lo | |
T (- T T
M1 (FA1+2) ! Lo - :
ST2/37 ! Lo P :
| [ | i 1
M2 (FZ) : ! ! i :I%kd4l—j kt4 |
ST2/28 | L IR
| | T | |
M3 (FW) ! - b i
ST2/27 ! Lo l !
[ 1 i
M4 (FA2) ! L b i
ST2/36 ! Lo ‘4 !
| | | T
M5 (ML) ! P '
ST2/32 |
I I
M6 (MST) !
ST2/30
0z45/v0DZ 4
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 14 290 =14
Remate inicial doble con correccion de la puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble con correccién de la puntada activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 0o1
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
t8 Correccion de la puntada del remate inicial 150
t9 Correccion de la puntada del remate final 151
t1 Retardo hasta la liberacién de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
kd4 Tiempo de retardo salida M2 286
kt4 Lapso de activacion salida M2 287
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Modo 16 (maquina de brazo desplazado) sin desencadenar automaticamente con tijera rapida

(232 = OFF)
=1 +
A H | |
+ -1 7 | |
2 1 i | i
On | |
POS.1 i i i
ST2/20 | } “ I_| |
POS.2 i } } ! i i i
ST2/21 ! i i ! } } }
L 1 1 } 1 1 P
ST2/35 |_| i i i i i H
s I i
ST2/34 P : L L
M4 (FSPL, L | ! } ! } } H
stame | [ | | o —
M3 (A o3 fk3 s | o o
ST2/27 | | 1 | | L
M8 (AH2) i i i i i k—— ca —3lad1jA
ST2/24 | } } I } H
M2 i i i i i “ﬁkdz%ktz
ST2/28 ! } } ! ! !
11 1 | |
LS | | |
Tt | 1 ® | |
M5 (ML) |
ST2/32
M7 (STB) kt5
ST2/23
0248/MODZ
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 16 290 =16
Conteos cl1,c3yc4 activada Tecla S2/3 | *) Tecla 1/2/4
Posicion basica 2 activada Tecla S5 *) Tecla 0
Elevacion del prensatelas al final de la activada Tecla S4 *) Tecla 9
costura
LS Célula fotoeléctrica 009 = ON
uoS Ciclo modo sobreorillado con parada 018 = OFF
-Pd Funcion pedal en pos. —2 bloqueada 019=2
LSS Bloqueo de arranque con célula fotoeléctrica 132 = OFF
descubierta
mhE Final de la costura después del conteo c2 191=0
PLS Velocidad de la puntadas de compensacion por 192 = OFF
célula fotoeléctrica dependiente del pedal
bLA Soplado apilador M7 a partir de la célula fotoeléctrica 194=1
Uss Funcion “tijera rapida ” 232 =ON
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del conteo inicial 112
n4 Velocidad del conteo final 113
n5 Velocidad tras deteccién mediante célula fotoeléctrica 114
n7 Velocidad de corte 116
c2 Conteo final para succion de cadeneta 000
cl Conteo inicial para succion de cadeneta 001
c3 Conteo inicial para cortador de cinta 002
c4 Conteo final para cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica 004
kd4 Tiempo de retardo de la sefial M8 (AH1) 274=0
kt4 Lapso de activacion de la sefial M8 (AH1) 275
kd2 Tiempo de retardo de la salida M2 282
kt2 Lapso de activacion de la salida M2 283
kd3 Tiempo de retardo de la sefial (AH1) 284=0
kt3 Lapso de activacion de la sefial (AH1) 285
kdF Retardo de activacion hasta la activacién de la elevacion 288
del prensatelas
kt5 Retardo de desactivacion del soplado apilador al final de 289

la costura

*)  El programador V810 no puede utilizarse paralas funciones en el modo 16.
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Modo 16 (méquina de brazo desplazado) desencadenar automaticamente con cortador de cinta/ tecla 8
activada en el V820
=1 _|
- 1/2 |
A\ S .
-1 L |
2 1 I i
| b |
| o | |
i ! ! i '
! = | | ! | !
O | 2 o s | . |
: | T : : T : ! ! Y Ne— |
POS.1 P L | 1 5123456 7 11 i
sz | |1 L T ey = :
POS.2 R I : |1 jdrdiird | |
sr2121 il 8 0
FL |t3| | |t2 | |t3 | | S | | | | | | t4 t5! !
| | | I I ! ! [
stess (][] | I IR 0]
<s | | R EE |
et | B —..——,S
M4 (FSPL) | | o ? -
ST2/36 | I [ ! : [
| | — | —
M3 (A | | o TR
sT2/27 : ! L L
; .
M1 (RB) i i i i i i i kdl | ktl
ST2/37 ! ! | L
| | | | | | |
M2 | | | | | | |
| | | | | | |
ST2/28 I ! ! | [
s | ]
|| e
M5 (ML) |
ST2/32
M7 (STB)
ST2/23
[0248,/VODE—16¢]
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 16 290 =16
Conteos c4 activada Tecla S2/3 | *) Tecla 1/2/4
Posicion basica 1 activada Tecla S5 *) Tecla 0
Desencadenar con soplar cadeneta en sentido *) Tecla 8
opuesto activada
LS Célula fotoeléctrica 009 = ON
UoS Ciclo modo sobreorillado con parada 018 = OFF
-Pd Funcion pedal en pos. —2 bloqueada 019=2
LSS Bloqueo de arranque con célula fotoeléctrica 132 = OFF
descubierta
PLS Velocidad n5 tras deteccion mediante célula fotoeléctrica 192 = OFF
bLA Soplado apilador M7 a partir de la célula fotoeléctrica 194=1
in4 Tecla para cortador de cinta manual 243 =15
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n4 Velocidad del conteo final 113
n5 Velocidad tras deteccién mediante célula fotoeléctrica 114
n7 Velocidad de corte 116
c4 Conteo final para cortador de cinta 003
LS Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrica 004
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
c6 Numero de puntadas de sobre-marcha al desencadenar 184
kd1 Tiempo de retardo de la salida M1 280
ktl Lapso de activacion de la salida M1 281

*)

El programador V810 no puede utilizarse paralas funciones en el modo 16.
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Modo 17 (“stitchlock” Pegasus)
=1 -
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i I I
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ST2/27 ! ! ! ! ! L ! !
ML | | | | | | | |
ST2/32
0z45/MCDE 17
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAm Modo 17 290 = 17
Posicion basica 2 activada Tecla S5 Tecla4 |Tecla7
Cortahilos y tirahilos activada Tecla S3 Tecla b
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
n7 Velocidad de corte 116
dre Parada dependiente del &ngulo para el corte de hilo 197
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
kd1 Tiempo de retardo del cortador del hilo recubridor superior | 280
LFA
ktl Lapso de activacion del cortador del hilo recubridor superior| 281
LFA
kd2 Tiempo de retardo del cortahilos FA 282
kt2 Lapso de activacion del cortahilos FA 283
kd3 Tiempo de retardo de la funcién “stitchlock” STS 284
kt3 Lapso de activacion de la funcion “stitchlock” STS 285
kdF Tiempo de retardo hasta la activacion de la elevacion del 288
prensatelas
tx Retardo fijo 50 ms
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Modo 19 (pespunte M acofr ey)
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ST2/32
M6 (MST) ' | ! '
ST2/30
0245/ W0DE=19
Signo Funcion Parametro| Control V810 V820
FAm Modo 19 290=19
Remate inicial simple activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final simple activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
tAm Fuerza de sujecion el cortahilos hacia atras en la salida 254
para la condensacién de puntada (STV)
ktl Lapso de activacion de la salida M1 281
kd3 Tiempo de retardo de la salida M3 284
kt3 Lapso de activacion de la salida M3 285
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Modo 20 (pespunte Juki LU1510-7)

=1 _|
. 12 |
0
-1
2 1
I
l
I
| : |
| | | h
I | I | \
O n I I I ! | ! I n4 |\ n7
l ] : . : | |
POS.1 :50123123 T | j_ | 501212 3 w
! | S S A “ i .
SN N s e s W M I A
POS.2 b : i '____L____i_____:_____:___ I ! ! dreldrd | ird |
| | ! '
SR 1 s o 0
FL 3] c2 | o1 itl: : i i i :c3i c4 i i 171
I I
ST2/35 I H | ! i : | ! L : l
' | i 1 T | T T T |
VR | D
ST2/34 : i : i : I
M1 (FA) i : i : liFAL i
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ST2/6 o}o o o—o ! o—o ! o
in4 (BIT1) I , I
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0246/ v0ODT =20
Signo Funcién Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 20 290 =20
Remate inicial doble activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
Frd Giro inverso 182 =ON
in3 Limitacion de la velocidad bit 0 242 =31
in4 Limitacion de la velocidad bit 1 243 =32
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
n9 Velocidad automatica 122
nl10 Velocidad automatica 117
nll Velocidad automatica 123
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
dre Parada dependiente del angulo para el corte de hilo 197
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después del 200
remate inicial
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del tirahilos | 206
iFA Angulo de activacion del cortahilos 250
FSA Lapso de activacion de la distensién del hilo 251
FSE Retardo de la distension del hilo (dependiente del angulo) | 252
kd3 Tiempo de retardo de la salida M3 284
kt3 Lapso de activacion de la salida M3 285
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Modo 21 (“stitchlock™)
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sT2/37 | | | RN
' ' ' ' ' ' T T
M3 (FW) i i i i i | | kd3 | kt3 |
ST2/27 ! ! ! P !
M5 (ML) I I I I I I
ST2/32
| 0245 /MODE—2 |
Signo Funcién Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 21 290=21
StL Funcion “stitchlock” 196=1
Condensacioén inicial de puntada activada Tecla S2 Teclal |Teclal
Condensacioén final de puntada activada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad de la condensacion inicial de puntada 112
n4 Velocidad de la condensacion final de puntada 113
n7 Velocidad de corte 116
cl Conteo de la condensacién inicial de puntada 001
c3 Conteo de la condensacién final de puntada 002
t1 Retardo hasta la liberacion de la velocidad después de la 200
condensacién de puntada
t2 Retardo de la elevacién del prensatelas estando el pedal 201
en la pos. -1
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza maxima de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacion intermitente de la elevacion del prensatelas 204
tFA Tiempo de parada del motor 253
kd1 Tiempo de retardo del cortahilos 280
ktl Lapso de activacion del cortahilos 281
kd2 Tiempo de retardo de las puntadas de seguridad 282
kt2 Lapso de activacion de las puntadas de seguridad 283
kd3 Tiempo de retardo del tirahilos 284
kt3 Lapso de activacion del tirahilos 285
kdF Tiempo de retardo hasta la activacién de la elevacion del 288
prensatelas




EFKA AB62CV1466/1469 52

Modo 22 (pespunte)
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in2 (FF2) I I
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0246 /MO DIE =27
Signo Funcién Parametro| Control V810 V820
FAmM Modo 22 290 =22
Remate inicial doble activadal Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final doble activadal Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
Pot Potenciometro externo siempre activo 126 =1
Frd Giro inverso 182 =ON
FFi Funcion “limitacion de la velocidad n11” 186 = ON
FFo Funcién de la sefial M10 después de conectada 187 = ON
lared
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
nll Velocidad limitada 123
c2 Puntadas de remate inicial hacia delante 000
cl Puntadas de remate inicial hacia atras 001
c3 Puntadas de remate final hacia atras 002
c4 Puntadas de remate final hacia delante 003
ird NUmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacion para el giro inverso 181
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
iFA Angulo de activacién del cortahilos 250
FSA Lapso de activacion de la distensién del hilo 251
FSE Retardo de la distension del hilo (dependiente del angulo) | 252
tFA Tiempo de parada del cortahilos 253
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6 Listade pardmetros

6.1 Valores preajustados dependientes del modo

La siguiente tabla muestra los diferentes val ores pregjustados seguin €l modo. Al cambiar e modo mediante pardmetro 290,
estos valores cambian automaticamente.

Nivel del usuario

Modo =2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22

Parametra
000 - - - - - - - - - - - - - 30 - - - - -
001 - - - - 2 - - - - - 2 - - 17 - 2 - - -
002 - - - - - - - - - - - - - 2 - - - -
003 - - - - - - - - - - - - - 18 - - - - -
004 - - - - - - - 0 - - - - - 0 - - - - -
005 - - - - 0 - - - - - - - - - - - - - -
008 - - - - - - -4 - - - - - - - - - - 2
009 - - - - - - - ON - - - - - ON - - - -
013 - - - - - - - - OFF OFF - - - - - - - - -
014 - - OFF - - - - OFF OFF OFF - - - OFF OFF - - - -
019 - - - - - - - 2 - - - - - 2 1 - - - -
021 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Nivel del técnico

Modo =2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22
Parametra
100 - - - - - - - - - - 1 - - - - 1 - - -
*»* 110 - - - - 180 - - - 250 250 180 180 - - - 180 - - -
o111 - - - - 5000 - - - - - 4500 3000 - 3800 - 4500 2500 5500 3500
o112 - - - - 1200 - - - - - 1200 1100 - 3800 - 1200 600 - 900
w113 - - - - 1200 - - - - - 1200 1100 - 3800 - 1200 600 - 900
*» 115 - - - - - - - - - - 600 - - - - 600 - - -
*» 116 - - - - - - - - - - - 180 - - - - - - -
=117 - - - - - - - - - - - 2000 - - - - 1800 - -
*» 118 - - - - - - - - - - - 3000 - - - - 2500 - -
119 - - - - - - - - - - - - - 1 - - - -
o122 - - - - - - - - - 6000 - 2600 - - - - - - -
w123 - - - - - - - - - - - 3000 - - - - 2400 - 3500
w124 - - - - - - - - - - - 2200 - - - - - - 3500
*» 125 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 2000
126 - - - - - - - - - - - 2 - - - - - - 1
130 - - - - - - - ON - - - - - ON - - - - -
132 - - - - - - - OFF - - - - - OFF - - - - -
134 - - - - - - - - - - ON - - - - ON ON - -
135 - - - - - - - - - - - - - - - - ON - ON
139 - - - - - - - - - - - ON - - - - - - -
143 - - - - - - - 1 - - - - - 1 - - - - -
144 - - - - - - - 1 - - - - - 1 - - - - -
153 - - - - - - - - - - - 15 - - - 3 - - -
161 - - - - 0 0 0 0 0 0 0 - - 0 0 - - 0 -
180 - - - - - - - - - - 7 1 - - - - 10 - 14
181 - - - - - - - - - - 230 - - - - - - - -
182 - - - - - - - ON - - ON ON - ON - - ON - ON
186 - - - - - - - - - - - ON - - - - - - ON
187 - - - - - - - - - - - ON - - - - - - ON
190 - - - - 0 - - - - - - - - 1 - - - - -
192 - - - - - - - ON - - - - - ON - - - - -
194 - - - - - - - - - - - - - 1 - - - - -
196 - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 -
197 - - - - - - - - - - - 0 - - - - 50 - -

- = Paralas posiciones marcadas con “-* se utilizan los valores pregjustados indicados en la lista de parametros.
* Para programar |os valores de los parametros de 3 o 4 digitos en €l control (sin programador) multiplique por 10
el valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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Nivel del suministrador

Modo =2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22
Parametra

201 - - - 2160 - - - - - - < - . - - .20 -
202 - - - < - < - - 0 0 10 - - - - 10 - - -
203 11 J
204 e T
* 205 .- - ..o ... .20 - - - - 20 - - -
206 - - - - - - - - . 150 - - - -150 - - -
211 e T
213 e
240 - - - - 8 - - - 6 6 - 2 - 15 - 16 13 - 12
241 e L T

242 - - - - 3 - - - 10 10 - 24 - - - - 3 - 2
243 - - e
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246 e J O T R
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248 e T 2
249 e
250 e (o 10
251 e T e 10 )
252 - - - ... ... . .70 - - - - - - 60

© 253 - - - - - - - < < - < 0 - - - < 0 - -

254 e e
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* 285
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Ulterioresfunciones

Modo 2 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22

Pos. basica| 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 1 1 1 2 2 1 1 2 1
Remate OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF OFF ON OFF OFF OFF ON OFF
inicial
simple
Remate ON ON ON ON OFF OFF OFF ON OFF OFF ON ON ON OFF OFF ON ON OFF ON
inicial
doble
Remate OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF OFF ON OFF OFF OFF ON OFF
final simple
Remate ON ON ON ON OFF OFF OFF ON OFF OFF ON ON ON ON OFF ON ON OFF ON
final doble

Nota
Los valores pregjustados de la siguiente lista de pardmetros se refieren al gjuste del parametro 290 = 0.

X = Las posiciones marcadas con “x“ no se utilizan en €l ciclo funcional.
- = Paralas posiciones marcadas con “-* se utilizan los valores pregjustados indicados en la lista de parametros.
* = Para programar los valores de los parametros de 3 o 4 digitos en € control (sin programador) multiplique por 10

el valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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6.2 Nivel del usuario

Los valores pregjustados de la siguiente lista de parametros se refieren a gjuste del pardmetro 290 = 0.

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
000 c2| - N° de puntadas del remate inicial hacia delantepuntadas | 254 0 2 % A/A

- N° de puntadas de la condensacion inicial de
puntada sin regulador de puntadas

- N° de puntadas del conteo final de succion de
cadeneta

001 cl| - N° de puntadas del remate inicial hacia atras |puntadas| 254 0 4 %) A/A

- N° de puntadas de la condensacion inicial de
puntada con regulador de puntadas

- N° de puntadas del conteo inicial de succién
de cadeneta

002 c3| - N° de puntadas del remate final hacia atras puntadas| 254 0 2 % AIA

- N° de puntadas de la condensacion final de
puntada con regulador de puntadas

- Conteo del cortador de cinta al comienzo de |a
costura

003 c4| - N° de puntadas del remate final hacia delante | puntadas| 254 0 2 % AlA

- N° de puntadas de la condensacion final de
puntada sin regulador de puntadas

- Conteo del cortador de cinta al final de la

costura
004 LS| Puntadas de compensacion por célula foto- puntadas| 254 0 7 % AIA
eléctrica
005 LSF | N° de puntadas con filtro para tejido de malla | puntadas| 254 0 1 % AlIA
006 LSn | N° de costuras con célula fotoeléctrica 15 1 1 AIA
007 Stc | N° de puntadas de la costura con conteo de puntadas| 254 0 20 A/A
puntadas
008 -F-| Tecla 9 en el programador V820 programada con un 4 1 1 % AIA

parametro del nivel del técnico

1= Arranque suave activado/desactivado

2 = Remate ornamental activado/desactivado

3 = Bloqueo de la maquina al comenzar a coser por
célula fotoeléctrica activado/desactivado

4 = Desencadenar activado/desactivado

009 LS| Célula fotoeléctrica ACTIVADA/DESACTIVADA | ON/OFF OFF %) AIA

013 FA| Cortahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFF ON *) AIA

014 Fw | Tirahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFF ON % AIA

015 StS| Conteo de puntadas ACTIVADO/ ON/OFF OFF AIA
DESACTIVADO

018 UoS| OFF = Ciclo modo de sobreorillado con parada | ON/OFF OFF A/A

ON = Ciclo modo de sobreorillado sin parada
automatica. Dada la instruccién
“marcha”, el motor marcha con la
velocidad preseleccionada. Con el
pedal en pos. 0 o célula fotoeléctrica
cubierta el programa cambia al
préximo comienzo de la costura sin
emitir las sefiales M1/M2.

019 -Pd| 0= Pedal en pos. —1 bloqueado en la costura; estando 4 0 3 % A/A
el pedal en pos. -2 en la costura, soélo la elevacion
del prensatelas es posible

(funcién Unicamente si parametro 009 = 1)

1= Pedal en pos. -1, la elevacién del prensatelas
esta bloqueada en la costura

2= Pedal en pos. -2, el corte de hilo esta bloqueado
(funcion Unicamente si parametro 009 = 1)

3= Pedal en pos. —1 y -2 activado en la costura

4= Pedal en pos. —1 y -2 bloqueado en la costura

(funcion Unicamente si parametro 009 = 1)

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de pardmetros.
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Nivel del usuario

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
020 kLM | Pinza al final de la costura ACTIVADA/ ON/OFF OFF A/A
DESACTIVADA
021 ckL | Puntadas de sobre-marcha para pinza al puntadas| 254 0 2 % A/A
comienzo de la costura (parametro 290 = 7)
022 SPO| OFF = Succioén de cadeneta hasta el final del | ON/OFF OFF A/A
conteo c2
ON = Succion de cadeneta al final de la
costura hasta que el pedal esté en
pos. 0
023 AFL | Elevacion automética del prensatelas estando el pedal 1 0 1 E/A

pisado hacia delante al final de la costura, si la célula
fotoeléctrica o el conteo de puntadas esta activado.

0= Prensatelas automatico DESACTIVADO
1= Prensatelas automatico ACTIVADO
024  FSP | Distensién del hilo con elevacién del prensatelas, 2 0 1 I/A
si parametro 290 = 13y el cortahilos esta desactivado.
0= Distensién del hilo con prensatelas Unicamente
al final de la costura
1= Distensién del hilo con prensatelas en la paradas
intermedias y al final de la costura
2= iS6lo con programa 1466! Acoplamiento de la

distension del hilo al prensatelas en la costura y al
final de la costura, cuando el cortahilos esta

desactivado.
026 PSt| Detencion conmutable para maquinas “backlatch” 1 0 0 I/-
(rematado) Pegasus, estando el parametro 290 = 8
0= Detencién en posicion 2 tras el proceso “backlatch’
(rematado) y la velocidad n12.
1= Detencién siempre en posicién 1.
iS6lo con programa 1466!
030 rFw | 0 = Guardahilos de bobina DESACTIVADO 3 0 0 E/-

1 = Guardahilos de bobina con parada

2 = Guardahilos de bobina sin parada

3 = Guardahilos de bobina con parada y bloqueo de
arranque después del corte de hilo

031 cFw | N° de puntadas para el guardahilos de bobina \ puntadas 25500 ***) 0 0 Al-

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaal comienzo de lalista de parametros.
*hk) Para programar €l valor méximo de parametro de 5 digitos en € control o programador multiplique por 100 €l
valor visualizado de 3 digitos.
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6.3 Nivel del técnico

NuUmer o de cédigo 190 utilizando €l control
NuUmer o de cédigo 1907 utilizando €l programador
Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
100 SSc| N° de puntadas del arranque suave puntadas| 254 0 2 % AlIA
110 nl| Velocidad posicionadora RPM 390 *) 70 200 ) A/A
111 n2-| Limite superior del rango de ajuste de la RPM 9900 **) n2_ 4000 *) A/A
velocidad méaxima
112 n3| Velocidad del remate inicial RPM 9900 **) 200 1500 *) AIA
113 n4 | Velocidad del remate final RPM 9900 **) 200 1500 *) A/A
114 n5 | Velocidad tras deteccion mediante célula RPM 9900 **) 200 1200 A/A
fotoeléctrica
115 n6 | Velocidad del arranque suave RPM 2550 **) 70 500 *) A/A
116 n7 | Velocidad de corte RPM 500 **) 70 200 ¥ A/A
117 nl0 | Velocidad del cambio de elevacion RPM 9900 **) 400 1000 *) A/A
118 nl2 | Velocidad automatica del conteo de puntadas |RPM 9900 **) 400 3500 *) AIA
119 nSt| Graduacion de las velocidades 3 1 2 % A/A
1 = linear
2 = débilmente progresiva
3 = muy progresiva
121 n2_| Limite inferior del rango de ajuste de la RPM n2- **) 400 400 AIA
velocidad méxima
122 n9 | Velocidad limitada n9 RPM 9900 **) 400 2000 *) A/A
123 nll| Velocidad limitada n11 RPM 9900 **) 400 2500 *) AIA
124 toP | Limitacion de la velocidad para el RPM 9900 **)|Pa.125 4000 *) AIA
potenciémetro externo (valor maximo)
125 bot | Limitacién de la velocidad para el RPM Pa.124 **) 100 400 *) A/A
potenciémetro externo (valor minimo)
Nota: La velocidad inferior se alcanza soélo si
el valor del parametro 110 < el valor del
parametro 125.

126 Pot | Funcion limitacion de la velocidad para el potenciémetro 2 0 0 % A/A

externo DESACTIVADA

0 = Funcién potenciometro externo DESACTIVADA

1 = Potencidmetro externo siempre activado

2 = Potencidometro externo activado s6lo cuando una de
las entradas inl...i10 ha sido seleccionada y

accionada
127 AKS | Sefal acustica del bloqueo de marchay del ON/OFF OFF A/A
guardahilos de bobina
ACTIVADA/DESACTIVADA
128 Asd | Retardo de arranque a través de un comando |ms 2000 **) 0 0 A/A

de puesta en marcha al cubrir la célula foto-
eléctrica (ver parametro 129)

129  ALS| Maquina arranca después de cubierta la célula | ON/OFF OFF AIA
fotoeléctrica (s6lo con parametro 132 = ON)
OFF = Funcion DESACTIVADA
ON = Maquina arranca después de cubierta la
célula fotoeléctrica (s6lo con
parametro 132 = ON)

130 LSF | Célula fotoeléctrica con filtro para tejido de mallaON/OFF OFF *) AIA
131 LSd | OFF = Célula fotoeléctrica se encuentra ON/OFF ON *) AIA
cubierta

ON = Célula fotoeléctrica se encuentra
descubierta

132  LSS| OFF = Arranque posible con célula fotoeléctrica ON/OFF ON *) A/A
descubierta o cubierta

ON = Arranque bloqueado con célula foto-
eléctrica descubierta

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de parametros.
**) Para programar |os valores de los parametros de 3 o 4 digitos en €l control (sin programador) multiplique por 10 €
valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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Nivel del técnico

NUmer o de codigo
NUmer o de codigo

190 utilizando €l control
1907 utilizando €l programador

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
133 LSE | Cortahilos al terminar la costura tras deteccion | ON/OFF ON % AlA
mediante célula fotoeléctrica
ACTIVADO/DESACTIVADO
134 SSt| Arranque suave ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFF OFF *) AJA
135 SrS | Remate ornamental ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFF OFF * A/A
136 FAr| 0= Puntada cortadora hacia atras DESACTIVADA 2 0 0 I/A
1= Puntada cortadora hacia atras ACTIVADA en el
remate final simple
2= Puntada cortadora o puntada posicionadora
al final de la costura siempre hacia atras
137 hP | Cambio de elevacion ACTIVADO/ ON/OFF ON ¥ AIA
DESACTIVADO
139 nlS| Velocidad de maquina aparece en la pantalla | ON/OFF OFF *) A/A
ACTIVADA/DESACTIVADA
141  SGn| Estado de velocidad para costuras con conteo de 3 0 0 AIA
puntadas
0 = Velocidad regulable con pedal hasta la velocidad
maxima ajustada (parametro 111).
1 = Velocidad fija (parametro 118) sin influencia del pedal
(maquina se detiene al llevar el pedal a la posicion
basica).
2 = Velocidad limitada regulable con pedal hasta la
limitacién ajustada (parametro 118).
3 = Con velocidad fija (parametro 118), puede ser
cancelada con el pedal en pos. -2.
142 SFn | Estado de velocidad para costuras libres y con célula 3 0 0 A/A
fotoeléctrica
0 = Velocidad regulable con pedal hasta la velocidad
maxima ajustada (parametro 111).
1 = Velocidad fija (parametro 118) sin influencia del pedal
(maquina se detiene al llevar el pedal a la posicion
basica).
2 = Velocidad limitada regulable con pedal hasta la
limitacién ajustada (parametro 118).
3 = Con velocidad fija (parametro 118), puede ser
cancelada con el pedal en pos. -2
(s6lo para costuras con célula fotoeléctrica).
143 kSA | Estado de velocidad durante el conteo de puntadas 1 0 0 % E/A
al comienzo de la costura (p.gj. succion de cadeneta)
0 = Con velocidad fija n3 (p.ej. con unidades automaticas
de costura)
1 = Velocidad controlada por pedal
144 kSE | Estado de velocidad durante el conteo de puntadas 1 0 0 * E/A
al final de la costura (p.ej. succién de cadeneta estando
pardmetro 290 = 7/16 o con remate inicial/condensacion
de puntada en los modos correspondientes)
0 = Con velocidad fija n4 (p.ej. con unidades automaticas
de costura)
1 = Velocidad controlada por pedal
150 t8| Correccion de la puntada del remate inicial ms 500 0 0 AIA
doble (prolongacion del lapso de activacion del
regulador de puntadas / no funciona con
remate ornamental)
151 t9| Correccion de la puntada del remate final ms 500 0 0 AIA
doble (prolongacion del lapso de activacion del
regulador de puntadas / no funciona con
remate ornamental)
152 thP | Tiempo de sobre-marcha de la velocidad del ms 500 80 150 *) A/A
cambio de elevacion
153 brt| Fuerza de frenado durante parada de maquina 50 0 10 %) AIA

*)

Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de parametros.
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Nivel del técnico

NuUmer o de cédigo 190 utilizando €l control
NuUmer o de cédigo 1907 utilizando €l programador

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado

155 LSG| Modo sefal “marcha” 3 0 1 A/A

0 = Sefial DESACTIVADA.

1= Senal “marcha” ACTIVADA.

2 = Activacion de la sefial “marcha”, estando la velocidad
>3000 RPM.

3= Sefal con pedal <> 0.

156 t05 | Retardo de desactivacion de la sefial “marcha” | ms 2550 **) 0 0 AIA
o sefial con pedal en posicion 0

161 drE | Sentido de rotacién del motor 1 0 1 % A/A
0 = hacia la derecha

1= hacia la izquierda

172 PoS | Visualizacién en el control:
Pos. 1 ala 1A (LED 7 se ilumina)
Pos. 2 ala 2A (LED 8 se ilumina)

172 Sr3| Visualizacién en el programador V810:
Pos. 1 ala 1A (flecha izquierda sobre tecla 4 se ilumina)
Pos. 2 a la 2A (flecha derecha sobre tecla 4 se ilumina)

172 Sr3| Visualizacién en el programador V820:
Pos. 1 a la 1A (flecha izquierda sobre tecla 7 se ilumina)
Pos. 2 a la 2A (flecha derecha sobre tecla 7 se ilumina)

173 Sr4 | Prueba de las salidas y entradas de sefiales mediante el
programador incorporado o programador V810/V820
01 = Remate en el conector ST2/34
02 = Elev. del prensatelas en el conector ST2/35
03 = Salida M1 en el conector ST2/37
04 = Salida M3 en el conector ST2/27
05 = Salida M2 en el conector ST2/28
06 = Salida M4 en el conector ST2/36
07 = Salida M5 en el conector ST2/32
08 = Salida M11 en el conector ST2/31
09 = Salida M6 en el conector ST2/30
10 = Salida M9 en el conector ST2/25
11 = Salida M8 en el conector ST2/24
12 = Salida M7 en el conector ST2/23
13 = Salida M10 en el conector ST2/29
OFF/ON = Al accionar los interruptores conectados al
control, se comprueba su funcionamiento y se
visualiza en la pantalla del control.
Con interruptor abierto se muestra OFF y con
interruptor cerrado ON.

179 Sr5| N° de programa del control con un indice y un n° de
identificacion. Presionando la tecla correspondiente, los
datos se visualizan sucesivamente.

Visualizacion en el control:

Presionar la tecla E = Pantalla p.ej. 466

Presionar la tecla >> => Pantalla p.ej. h

Presionar la tecla >> => Pantalla p.ej. 00

Presionar la tecla >> => Pantalla p.ej. 04

Presionar la tecla >> => Pantalla p.ej. 20

Presionar 2 veces la tecla P = Ninguna visualizacién
Visualizacion en el programador V810:

Presionar la tecla E => Pantalla p.ej. 1466h
Presionar la tecla >> => Pantalla p.ej. 000420
Presionar 2 veces la tecla P = Pantalla p.ej. Ab62CV
Visualizacién en el programador V820:

Presionar la tecla E => Pantalla p.ej. 466h 00042011
Presionar 2 veces la tecla P = Pantalla p.ej. 4000 Ab62CV

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de parametros.
**) Para programar los valores de los parametros de 3 0 4 digitos en el control (sin programador) multiplique por 10 el
valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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Nivel del técnico

NuUmer o de cédigo
NuUmer o de cédigo

190 utilizando €l control
1907 utilizando €l programador

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
180 ird | N° de pasos en giro inverso incr. 100 0 60 *) AlIA
181 drd | Retardo de activacion del giro inverso ms 990 0 10 % A/A
182 Frd | Giro inverso ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFF OFF *) AIA
183 FFm| Desactivacion de las funciones flip-flop al final de la 3 0 0 AIA
costura
0 = Flip-flop 1 (M6) y flip-flop 2 (M10) no se desactivan al
final de la costura
1 = Flip-flop 1 (M6) se desactiva al final de la costura
2 = Flip-flop 2 (M10) se desactiva al final de la costura
3 = Flip-flop 1 (M6) y flip-flop 2 (M10) se desactivan al
final de la costura
184 c6| N° de puntadas de sobre-marcha al puntadas| 254 0 20 ) A/A
desencadenar
185 chP | Conteo de puntadas del cambio de elevacion |puntadas| 254 0 0 A/A
186 FFi| Funcion ,limitacion de la velocidad n11“ ON/OFF OFF *) A/IA
OFF = Limitacién de la velocidad n11 activada,
cuando sefial M10 est4 activada.
Limitacion de la velocidad n11
desactivada, cuando sefial M10 esta
desactivada.
ON = Limitacién de la velocidad n11
desactivada, cuando sefal M10 esta
activada.
Limitaciéon de la velocidad n11 activada,
cuando sefial M10 est4 desactivada.
187 FFo | Funcién de la sefal M10 (flip-flop 2) en el ON/OFF OFF *) A/A
conector ST2/29 después de conectada la red
OFF = Sefal M10 desactivada / limitacién de la
velocidad n11 segun el ajuste del
parametro 186
ON = Sefial M10 activada / limitacién de la
velocidad nl1l segun el ajuste del
parametro 186
190 mEk | Funcién “desencadenar” en los modos 4, 5, 6,7y 16 4 0 2 % E/A
(parametro 290)
0= Desencadenar DESACTIVADO
1 = Desencadenar manualmente (con pedal en pos. —2
sin cortar al final de la costura)
2= Desencadenar automaticamente
- con célula fotoeléctrica o
- pedal en pos. —2 (parametro 019) sin cortar al
final de la costura
3= Desencadenar automaticamente
- con célula fotoeléctrica o
- pedal en pos. -2 (parametro 019) con corte y
puntadas de sobre-marcha (parametro 184)
al final de la costura, después “desencadenar”
(sélo si parametro 290 = 7/16)
4= Desencadenar solo estando el pedal en pos. -2.
No desencadenar ni al final de la costura con
célula fotoeléctrica, ni al cortar ni al dar puntadas
de sobre-marcha
191 mhE| Final de la costura en el modo de sobreorillado por 1 0 0 A/A

conteo final c2 o c4

0 = Final de la costura después del conteo c4 —
cortador de cinta

1 = Final de la costura después del conteo c2 —

succion de cadeneta

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de parametros.
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Nivel del técnico

190 utilizando €l control
1907 utilizando €l programador

NuUmer o de cédigo
NuUmer o de cédigo

Parametro

Significado

Unidad

Valor
preajustado

Ind.

192

PLS

Velocidad de las puntadas de compensacion

por célula fotoeléctrica

OFF = Velocidad n5 tras deteccién mediante
célula fotoeléctrica

ON = Velocidad controlada por pedal

ON/OFF

OFF ¥

AJA

193

kSL

Activacion de la sefial “succion de cadeneta”

y de la distension del hilo

OFF = Distension del hilo y succién de
cadeneta después de las puntadas de
compensacion por célula fotoeléctrica

= Succion de cadeneta a partir de la
célula fotoeléctrica descubierta y
distension del hilo después de las
puntadas de compensacion por célula
fotoeléctrica

ON

ON/OFF

OFF

AIA

194

Stb

Funcién “soplado apilador* M7
0= Soplado apilador al final de la costura

1= Soplado apilador a partir de la célula fotoeléctrica

descubierta

AIA

195

LSc

Puntadas para el control de la célula foto-
eléctrica (control de la célula fotoeléctrica
desactivado estando ajustado al valor “0).

puntadas

2550

**)

AIA

196

StL

Funcion “stitchlock” (parametro 290 = 21)
0 = Puntadas de seguridad desactivadas

Salida ST2/34 (STV) = Condensacion de puntada

1 = Puntadas de seguridad activadas

Salida ST2/28 (M2) = Condensacion de puntada
Salida ST2/34 (STV) = Puntadas de seguridad
jAtencion! Con el cambio del parametro, cambia la

funcién de las salidas.

H/A

197

Parada dependiente del &ngulo para el corte
de hilo

grados

510

360 *)

H/A

*)
**)

Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de parametros.

Para programar los valores de los parametros de 3 0 4 digitos en el control (sin programador) multiplique por 10 el

valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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6.4 Nivel del suministrador

NUmer o de codigo 311 utilizando €l control
NUmer o de codigo 3112 utilizando el programador
Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
200 t1| Retardo hasta la liberacion de la velocidad ms 500 0 100 *) AIA
después del remate inicial
201 t2 | Retardo de activacién de la elevacion del ms 500 20 80 ¥ A/A
prensatelas pisando el pedal hacia atras hasta
la mitad
202 t3| Retardo de arranque después de desactivar la | ms 500 0 50 *) AIA
sefial “elevacion del prensatelas”
203 t4| Tiempo de elevacion del prensatelas a fuerza |ms 600 0 500 *) AIA
maxima
204 t5 | Fuerza de sujecion para la elevacioén del prensatelas 3 % A/A
Niveles 0...7
Nivel 1 = 12,5% poca fuerza de sujecion
Nivel 7 = 87,5%
Nivel 0 =>» 100%  gran fuerza de sujecion
205 t6 | Tiempo del tirahilos ms 2550 **) 0 120 *) AIA
206 t7 | Retardo desde el final del tirahilos hasta la ms 800 0 40 *) AIA
activacion de la elevacion del prensatelas
207 brl| Efecto del freno cuando se cambia el valor exigido 64 1 25 AIA
<4 niveles
208 br2 | Efecto del freno cuando se cambia el valor exigido 64 1 64 A/A
> 5 niveles
210 tSr| Tiempo de parada para cambiar el regulador ms 500 0 140 A/A
de puntadas durante el remate ornamental
211 tFL | Retardo de activacion de la elevacion del ms 500 0 60 *) A/A
prensatelas cuando el tirahilos esta
desconectado
212 t10 | Tiempo del remate a fuerza maxima ms 600 0 500 A/A
213 t11 | Fuerza de sujecion para el remate 3 % A/A
Niveles 0...7
Nivel 1 = 12,5% poca fuerza de sujecion
Nivel 7 =» 87,5%
Nivel 0 =>» 100%  gran fuerza de sujecion
220  ALF| Capacidad de aceleracion del motor 255 1 32 AIA
221 dGn| Umbral de velocidad 1 RPM 990 **) 50 100 AIA
222 tGn| Tiempo de espera del umbral de velocidad ms 990 0 0 AlIA
(efectivo solo si parametro 224 = OFF)
223  dG2| Umbral de velocidad 2 RPM 6500 **) 500 1700 AJA
224  dGF | Umbral de velocidad 2 ACTIVADO/ ON/OFF ON AJA
DESACTIVADO
231 Snl| Realizacion de la 12 puntada después de ON/OFF ON * AIA
conectada la red en velocidad posicionadora
232 USS| Sobreorillado con tijera rapida ACTIVADO/ ON/OFF OFF AIA
DESACTIVADO
OFF = Cortador de cinta
ON = Tijera rapida (ajustar el parametro
282 =0)
233 PA1l| Mensaje de error Al, si el pedal no ha estado | ON/OFF ON A/A
en pos. 0 al conectar la maquina.
OFF = Mensaje de error Al se suprime
(p.€j. con unidades automaticas de
costura)
ON = Mensaje de error Al se visualiza
*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaal comienzo de lalista de parametros.
**) Para programar |os valores de los parametros de 3 o 4 digitos en €l control (sin programador) multiplique por 10 €

valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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Nivel del suministrador

NUmer o de codigo 311 utilizando €l control
NUmer o de codigo 3112 utilizando el programador
Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
234  PdO| Arranque después del bloqueo de marcha ON/OFF ON AIA
OFF = Arranque después de suprimir el
blogueo de marcha sin influencia del
pedal (p.ej. con unidades automaticas
de costura)
ON = Arranque después de suprimir el
bloqueo de marcha sélo si el pedal
estaba en la posicion 0
236 FLP | 0 = Elevacion del prensatelas posible a partir de todas las 2 0 0 E/A
posiciones
1 = Elevacion del prensatelas posible a partir de la
posicién 2
2 = Elevacion del prensatelas memorizada al final de la
costura al pisar el pedal hacia atras. La memorizacion
sera suprimida al pisar el pedal ligeramente hacia
delante.
238 EnP | Eliminacién de rebotes por software para todas las 1 0 1 1/-
entradas:

0 = Sin eliminaciéon de rebotes
1 = Con eliminacién de rebotes
iS6lo con programa 1466!

239 FEL | Seleccién de la funcidn de entrada en el conector B18/5 44 0 0 I/A
0 = Funcién de la célula fotoeléctrica, si 009 = ON.
Todas las otras funciones como las del parametro 240
a excepcion del parametro 239 = 14. En este caso,
el cambio de elevacion se efectuara con limitacion de
la velocidad momentanea (no continuada).

240 inl| Seleccion de la funcién de entrada en el conector ST2/7 44 0 0 % I1A
y B4/1 para entrada 1.

=  Sin funcion

Aguja arriba/abajo

Aguja arriba

Puntada individual (puntada de basta)

Puntada completa

Aguja a la posicién 2

Blogueo de marcha efectivo con contacto abierto
Blogueo de marcha efectivo con contacto cerradg
Blogueo de marcha no posicionado efectivo

con contacto abierto

O~NOO U WNEO
L 1 T 1 1 A 1 I

9 = Blogueo de marcha no posicionado efectivo
con contacto cerrado

10 =  Velocidad automatica n12 sin pedal

11 =  Velocidad limitada n12 controlada por pedal

12 = Elevacion del prensatelas con el pedal en pos. 0

13 = Cambio de elevacion con limitacion de la
velocidad n10 (momentaneo)

14 =  Cambio de elevacion (flip-flop 1) con limitacion

de la velocidad n10 (continuado)
15 =  Cortador de cinta / tijera rapida: funcién sélo
en el modo punto cadeneta y sobreorillado

16 = Remate intermedio / condensacién intermedia
de puntada

17 =  Supresion/activacion del regulador de puntadas

18 = Desencadenar: puede activarse mediante tecla;
la funcién se efectlia automaticamente al final
de la costura.

19 =  Ajustar el contador del guardahilos de bobina

20 =  Velocidad posicionadora nl

21 = Sin funcién

22 = Limitacion de la velocidad n11 (flip-flop 2).

Salida ST2/29 esta activada segun el ajuste del
parametro 186.

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaal comienzo de lalista de parametros.
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Nivel del suministrador

NUmer o de codigo
NUmer o de codigo

311 utilizando e control
3112 utilizando el programador

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
23 = Limitacion de la velocidad n9
24 = 1° accionamiento: marcha de la posicion 1 a la
posicion 2 y elevacion del prensatelas. El arranque
esta blogueado. Si la aguja se encuentra fuera de
la posicion 1, el arranque se bloqueara por razones
de seguridad y el prensatelas se eleva inmediata-
mente.
2° accionamiento: el prensatelas desciende y la
marcha se desbloquea.
25 =  Limitacion de la velocidad con potenciémetro
externo ACTIVADA/DESACTIVADA
(ver parametro 126)
26 =  Sin funcion
27 = Desencadenar (la funcién se efectia inmediata-
mente después de presionar la tecla).
28 =  Célula fotoeléctrica externa
29 =  Sefial “orlador” desactivada (ver parametro 296)
30 = Cambio de elevacion, estando activado el
prensatelas
31 =  Funcidn limitacion de la velocidad bit0
(velocidad n11)
32 = Funcién limitacion de la velocidad bitl
(velocidad n10) (bit0 + bitl = velocidad n9)
33 =  Velocidad n9 controlada por pedal
34 =  Velocidad automatica n9 se interrumpe con pedal
en pos. 0
35 =  Velocidad automatica n9 se termina con pedal en
pos. -2
36 = Velocidad automatica n9 sin pedal
37 = Sin funcién
38 =  Sin funcién
39 =  Sin funcién
40 =  Sin funcién
41 =  Sin funcién
42 =  Sin funcién
43 =  Aguja arriba con subsiguiente elevacion del
prensatelas estando el pedal en pos. 0
44 = Final de costura como estando el pedal en pos. -2
(js6lo con programa 1466!)
241 in2 | Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/11y B4/3 para entrada 2
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del parametro
240
242 in3| Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/6 y B4/4 para entrada 3
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del parametro
240
243 in4 | Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/8 y B4/5 para entrada 4
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del parametro
240
244 in5| Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A

ST2/5y B4/6 para entrada 5

0 = Sin funcién

Todas las demas funciones de tecla como las del parametro
240

*)

Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de parametros.
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Nivel del suministrador

NUmer o de codigo 311 utilizando €l control
NUmer o de codigo 3112 utilizando el programador
Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
245 in6 | Seleccién delafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/12 para entrada 6
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del
parametro 240
246 in7 | Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/9 para entrada 7
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del
parametro 240
247 in8| Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/10 para entrada 8
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del
parametro 240
248 in9 | Seleccién de lafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/13 para entrada 9
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del
parametro 240
249 i10 | Seleccién delafuncion de entrada en el conector 44 0 0 % I/A
ST2/14 para entrada 10
0 = Sin funcién
Todas las demas funciones de tecla como las del
parametro 240
250 iFA | Angulo de activacion del corthilos incr. 120 0 100 *) A/A
(1 incremento = 3°)
251 FSA| Retardo de desactivacion de la distension del |ms 990 0 50 *#) A/A
hilo
252  FSE| Retardo de activacion de la distension del hilo |incr. 120 0 0 % AIA
(1 incremento = 3°)
253 tFA| Tiempo de parada del cortahilos ms 2550 **) 0 70 %) A/A
254 tAm | Fuerza de sujecion del cortahilos hacia atras en la 4 0 2 % A/A
salida para la condensacion de puntada (niveles 0...4)
Nivel 0 = Fuerza de sujecion desactivada
Nivel 1 = 6,25%
Nivel 2 = 12,5%
Nivel 3= 18,75%
Nivel 4 = 25%
274 Adl| Tiempo de retardo para sefial M8 al comienzo |ms 2550 **) 0 40 ¥ C/A
de la costura
275 Atl| Lapso de activacion para sefial M8 al comienzo| ms 2550 **) 0 150 *) C/A
de la costura
280 kd1l| Tiempo de retardo salida M1 ms 2550 **) 0 0 % A/A
281 ktl| Lapso de activacion salida M1 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
282 kd2 | Tiempo de retardo salida M2 ms 2550 **) 0 100 *) A/A
283 kt2 | Lapso de activacion salida M2 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
284 kd3| Tiempo de retardo salida M3 ms 2550 **) 0 200 *) A/A
285 kt3 | Lapso de activacion salida M3 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
286 kd4 | Tiempo de retardo salida M4 ms 2550 **) 0 300 %) A/A
287 kt4 | Lapso de activacién salida M4 ms 2550 **) 0 100 *) A/A
288 kdF | Tiempo de retardo hasta la activacion del ms 2550 **) 0 380 ¥ A/A
prensatelas
289 kt5 | Lapso de activacién salida M7 ms 2550 **) 0 1000 A/A
*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaal comienzo de lalista de parametros.
**) Para programar |os valores de los parametros de 3 o 4 digitos en €l control (sin programador) multiplique por 10 €

valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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Nivel del suministrador

NUmer o de codigo 311 utilizando €l control
NUmer o de codigo 3112 utilizando el programador
Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
290 FAm| 0 = Modo pespunte: 22 0 0 H/A

(FAL, FA2, FA3, FA1+FA2); p.ej. Brother
Durkopp Adler, Mitsubishi, Pfaff, Toyota
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«

1 = Modo pespunte: p.ej. Singer (SN62AV)
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
2 = Modo pespunte: p.ej. Singer (212 UTT)
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
3 Modo pespunte:

p.ej. Durkopp Adler (modelo 767, N291)
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«

4 = Modo punto cadeneta: p.ej. (US80A)
»Banda enchufable para V810 = 5«
»Banda enchufable para V820 = 3«

5 = Modo punto cadeneta en general
M1, M2, M3 y M4 ciclos paralelos
»Banda enchufable para V810 = 5«
»Banda enchufable para V820 = 3«

6 = Modo punto cadeneta con cortador de cinta
o tijera rapiday M1/ M2 al final de la costura
»Banda enchufable para V810 = 5«
»Banda enchufable para V820 = 3«

7 = Modo sobreorrillado: p.ej. (AC62AV1461)
»Banda enchufable para V810 = 7«
»Banda enchufable para V820 = 5«

8 = Modo “backlatch” [rematado]: Pegasus
»Banda enchufable para V810 = 7«
»Banda enchufable para V820 = 5«

9 = Modo “backlatch” [rematado]: Yamato
»Banda enchufable para V810 = 7«
»Banda enchufable para V820 = 5«

10= Modo pespunte:
Union Special (63900AMZ »en sustitucion del
USB80A«) y con maquinas de pespunte Refrey
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«

13 = Modo pespunte: Pfaff (1425)
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
14 = Modo pespunte: Juki (5550-6, 5550-7)
»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
16 = Modo sobreorrillado: maquinas de brazo

desplazado p.ej. Yamato (FD62)
»Banda enchufable para V820 = 7«
17 = Modo punto cadeneta: Pegasus (stitchlock)
»Banda enchufable para V810 = 5«
»Banda enchufable para V820 = 3«

19= Modo pespunte: Macofrey

»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
20 = Modo pespunte: Juki (LU1510-7)

»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
21 = Modo punto cadeneta con puntadas de

seguridad: Yamato (VG2730-156M)

»Banda enchufable para V810 = 5«

»Banda enchufable para V820 = 3«
22 = Modo pespunte: Brother (B-891)

»Banda enchufable para V810 y V820 = 1«
Los modos 11, 12, 15 18 pueden seleccionarse, pero
tienen la funcién como en modo O.

Nota
Al sseleccionar €l modo de corte con parametro 290, se detecta autométicamente si un programador V810 o V820 esta
conectado, y se selecciona el nimero correspondiente de la banda enchufable con parametro 291 0 292. En caso de
variacién puede sel eccionarse otra banda enchufable con pardmetro 291 o 292, después de haber sido seleccionado €l
modo de corte.




67 EFKA AB62CV1466/1469

Nivel del suministrador

NUmer o de codigo 311 utilizando €l control
NUmer o de codigo 3112 utilizando el programador
Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
291 810| Seleccion del nimero de la banda enchufable para 8 1 1 % AIA

programador V810 (ilustraciones de las bandas
enchufables ver capitulo 8)

292 820 | Seleccién del numero de la banda enchufable para 10 1 1 % A/A
programador V820 (ilustraciones de las bandas
enchufables ver capitulo 8)

293 tF1| Seleccion de lafuncién de entrada con la tecla (A) 28 0 17 % C/A
“F1“ en el programador V810/V820
0 Sin funcién
Aguja arriba/abajo
Aguja arriba
Puntada individual (puntada de basta)
Puntada completa
Aguja a la posicién 2
Sin funcién
Cambio de elevacion con limitacion de la
velocidad n10 (momentaneo)
Cambio de elevacion (flip-flop 1) con limitacién
de la velocidad n10 (continuado)
15 = Cortador de cinta / tijera rapida
(en el modo punto cadeneta y sobreorillado)

POUIAWN R
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16 = Remate intermedio / condensacioén intermedia
de puntada

17 = Supresidn/activacién del regulador de puntadas

18 = Desencadenar (puede activarse mediante tecla:
la funcion se efectlia automaticamente al final
de la costura)

19 = Ajustar el contador del guardahilos de bobina
030 =>0

20/21=  Sin funcién

22 = Limitacion de la velocidad n11 (flip-flop 2).
Salida ST2/29 esta activada segun el ajuste del
parametro 186.

23 = Limitacion de la velocidad n9

24 =  Aguja se mueve de la posicién 1 a la posicion 2
(flip-flop 3). Si la aguja se encuentra fuera de la
posicion 1, el arranque se bloqueara por razones
de seguridad y el prensatelas se eleva inmediata-
mente.

25 = Limitacion de la velocidad con potenciémetro
externo ACTIVADA/DESACTIVADA
(ver parametro 126)

26 = Sin funcién

27 = Desencadenar (ver parametro 240)

28 = Sin funcién

294 tF2| Seleccion de la funcién de entrada con la tecla (B) 28 0 1 % C/A

“F2” en el programador V810/V820
Funciones de tecla como las del parametro 293

296 mO08| Funciones de la sefial M8 5 0 0 % E/A

0= Funcion sefial M8 desactivada

1= Sefal orlador se activa al comienzo de la costura
estando el pedal <0y en la costura con maquina en
marcha

2 = Sefial orlador se activa al comienzo de la costura
estando el pedal <0 y permanece activada en la
costura

3= Sefial M8 como cuchilla central

= Sefial M8 estando la aguja arriba/abajo

5= Sefial M8 alternando con M3 con “tijera rapida” en
las sobreorilladoras en el modo 16, cuando ha sido
seleccionado el parametro 232=0ON

*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaal comienzo de lalista de parametros.
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Nivel del suministrador

NUmer o de codigo
NUmer o de codigo

311 utilizando e control
3112 utilizando el programador

Parametro Significado Unidad max min Valor Ind.
preajustado
297 m1ll| Funciones de la sefial M11 5 0 0 DI/IA
0= Funcidn segln el ajuste del parametro 290.
1= Sefal M11 se activa siempre que la célula foto-
eléctrica esté descubierta
2= Sefial M11 se activa siempre que la célula foto-
eléctrica esté cubierta
3= Sefial M11 se activa sélo después de la célula foto-
eléctrica descubierta o cubierta hasta el final de la
costura
4 = Sefal M11 se activa como con el ajuste 3.
Pero la sefial M5 (maquina en marcha) se desactiva
mientras se emita la sefial M11. La sefiales M11 y M6
(méaquina parada) se emiten simultdneamente.
5= Sefial M11 se activa a partir de las funciones
“deteccion mediante célula fotoeléctrica”, “pedal en
pos. —2" o “tecla ‘sefial orlador”
298  nSo| Sincronizacion de remate activada/desactivada | ON/OFF OFF AIA
299 nrS| Velocidad de la sincronizacion de remate RPM 3000**) 200 400 AIA
*) Depende del modo seleccionado. Ver tablaa comienzo de lalista de pardmetros.
**) Para programar los valores de los parametros de 3 0 4 digitos en el control (sin programador) multiplique por 10 el

valor visualizado de 2 o 3 digitos.
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7 Aviso de errores

Informaciones generales

En el control En el V810 En el V820 Significado
Al InF Al InFo Al El pedal no se encuentra en la posicién 0 al
conectarse la maquina (segun el ajuste del
parametro 233).
A2 -StoP- parpadea + | -StoP- parpadea + | Bloqueo de marcha
visualizacién del visualizacién del
simbolo simbolo
A6 InF A6 InFo A6 Control de la célula fotoeléctrica
A7 Simbolo parpadea | Simbolo parpadea | Guardahilos de bobina

Programar funciones y valores (parametros)

En el control

En el V810

En el V820

Significado

Vuelve a 000
o al dltimo
nimero de
parametro

Vuelve a 0000
o al dltimo
nimero de
parametro

Como con V810,
visualizacién de
InFo F1

El n° de codigo o de parametro introducido
no es el correcto.

Errores graves

En el control En el V810 En el V820 Significado

El InF E1 InFo E1 Después de conectada la red, posicionador o
conmutador defectuoso, o los cables de
conexion han sido confundidos. Durante la
marcha o después de un proceso de costura,
se identifican sélo errores del posicionador.

E2 InF E2 InFo E2 Tension de la red demasiado baja o tiempo
entre conexion y desconexién de la red
demasiado breve.

E3 InF E3 InFo E3 Maquina bloquea o no alcanza la velocidad
deseada.

E4 InF E4 InFo E4 Tierra deficiente o contacto flojo perturba el
control.

Error de hardware

En el control En el V810 En el V820 Significado

H1 InF H1 InFo H1 Roturas en el cable del conmutador o
convertidor

H2 InF H2 InFo H2 Procesador roto
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8 Bandas enchufables para programador V810/vV820

Bandas enchufables para programador V810
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Nota
Al cambiar €l gjuste de los parametros 291 / 292 cambian las funciones de V810 / V820, a excepcion de las teclas de
funciones F1/ F2, sobre las cuales influyen |os pardmetros 293 /294.
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