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1 Tabela dos Cabos de Adaptacao

ATENCAO!
Antes da comutagdo das sequéncias de funcdes, tém de ser retirados os cabos de ligag&o das entradas e
saidas. E imprescindivel verificar se améaguinainstalada é adequada para a sequéncia de fungdes aregular.
Depois efectuar aregulacdo com o pardmetro 290!

Regulagdo da sequéncia de fungdes mediante o par dmetro 290

Modo Denominagéo Adaptador | Saidas
Transistores de poténcia = FL VR M1 M2 M3 M4 M5 M6
ST2/35 | ST2/34 | ST2/37 | ST2/28 | ST2/27 | ST2/36 | ST2/32 | ST2/30
0 Ponto preso; p.ex. Funcoes FL VR FAl FA2 FW FA1+2 |ML MST
Brother (737-113, 737-913) 1112814 FL VR FAl+ |FA2 Fw
Aisin (AD3XX, AD158, 3310; EK1) 1112815 FL VR FAl+ |FA2 Fw
Pfaff (563, 953, 1050, 1180) 1112841 FL VR FA1 FA2 FW ML
Diirkopp Adler (210, 270) 1112845 FL VR FAl+ |FA2 Fw
1 Ponto preso; p.ex. Funcoes FL VR FA FW FL1 ML MST
Singer (591, 211U, 212V) 1112824 FL VR FA FW FL1
2 Ponto preso; p.ex. Funcoes FL VR FA FSPL |FL1 ML MST
Singer (212 UTT) 1112824 FL VR FA FSPL |FL1
3 Ponto preso; p. ex. Dirkopp Adler (467) FL VR FA FSPL |FW ML MST
4 Ponto cadeia; p. ex. Union Special Funcdes FL FA-R |M1 FA-V |FW STV ML
(34000 und 36200 a substituir USB0A) 1112865 FL FA-R FA-V |FW ML
(CS100 e FS100) 1112905 FL FA-R M1 FA-V |FW ML
5 Ponto cadeia; decurso paralelo Fungdes FL STV M1 M2 M3 M4 ML MST
Y amato (sérieVC) 1113345 FL STV FA FW
Y amato (sérieVG) 1113345 FL STV FA FW ML
Kansai (RX 9803) 1113130 FL FA FW ML
Pegasus (W500/UT, WE00/UT/MS 1112821 FL STV FA FA FW
com ou sem concentrag&o de ponto)
Brother (FD3-B257) 1112822 FL STV FA FA FW
Union Special (34700) 1112844 FL STV FA FA FW NK
Global (CB2803-56) 1112866 FL FA
Rimoldi (F27) 1113096 FL FW FAO FAU ML
6 Ponto cadeia; cortador de fita/ FL STV M1 M2 AH1 AH2 ML MST
tesouraréapida
7 Corta e cose FL KS M1 M2 AH FSPL |ML MST
8 Backlatch Funcdes FL PD<-1 |PD>1 | PD>1* ML MST
Pegasus 1113234 PD<-1 | PD21
9 Backlatch Funcdes FL PD<-1 |PD>1 | PD>1* ML MST
Yamato (ABT3) 1112826 PD<-1 | PD21
Yamato (ABT13, ABT17) 1113205 PD<-1 | PD21
10 Ponto preso; p.ex. Funcgdes FL FA-R |FSPL |FA-V |FW VR ML MST
Union Specia (63900AMZ a substituir 1112823 FL FA-R FA-V |FW ML
USB0A) e com méaquinas de ponto preso Refrey
13 Ponto preso; Pfaff (1425) 1113324 FL VR FA FSPL |FW L-STL |ML HP/FF
14 Ponto preso; p. ex. Funcdes FL VR FA1+2 | FA2 FwW FAl ML MST
Juki (5550-6) 1112816 FL VR FA1+2 FW
Juki (5550-7) 1113132 FL VR FA1+2 |FZ Fw
16 Corta e cose; maquina de brago longitudinal p.ex.Yamato| FL KS RB M2 AH FSPL |ML MST
(FD62)
17 Ponto cadeia; Pegasus FL LFA FA STS ML
19 Ponto preso; Macofrey FL FA-R |FSPL |FA-V |FW VR ML MST
20 Ponto preso; Juki (LU1510-7) 1113319 FL VR FA FSPL ML MST
21 Ponto cadeia; Yamato (stitch lock 1113345 FL STS FA STV FW ML

[trancagem do ponto de cadeia no final])

22 Ponto preso; Brother (B-891) 1113290 FL VR FA FSPL |FW L-STL |ML MST

*) Nesta saida o sinal é emitido de formainvertidal
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Explicacéo das abreviaturas na pagina precedente e no capitulo “ Fluxogr amas das Funcées’

Saidas:

FL = Elevacgao do pé calcador

VR = Remate

FA = Corte delinha

FA2 = Cortedelinhapos. 1A...2

FA-V = Corte de linha para afrente

FAU = Corte de linhainferior

FSPL = Supressao da tensdo dalinha

FW = Limpa-linhas

ML/NK = Maquinaem marcha/ refrigeracdo da agulha
RB = Soprar cadeia em sentido inverso

KB = Sopro de cadeia

MST = Maqguina parada

PD>1 = Posi¢cdes do pedal 1...12

PD=0 = Posi¢éo do peda 0

L-STL = Lampadaindicadora do comprimento do ponto
Fz = Retira-linhas

LFA = Corte dalinha de recobrimento

FL1
STV
FA1
FA1+2
FA-R
FAO
AH
AHLAH2
KS
STB
KS+KB
HP/FF1
PD<-1
PD-2
DR-UK
STS

= Elevagéo do pé calcador sem cadéncia
= Concentracdo de ponto
Cortedelinhapos. 1...1A

Corte delinhapos. 1...2

= Corte de linha paratras

= Corte de linha superior

= Cortador de fita

= Tesourarapida

= Succdo de cadeia

= Empilhar o tecido por sopro

= Succdo + sopro de cadeia

= Ajustamento de curso / flip-flop 1
Posicdes do pedal -1/ -2

Posicéo do pedal -2

Inversdo do sentido de rotagéo

= Trancagem do ponto de cadeia no fina

2 Colocacao em Servico

Antes de colocar em servico é favor verificar e/ou regular:

= A montagem correcta do motor, do posicionador e dos acessorios

= A seleccdo correcta do processo de corte mediante o par&metro 290

» Sefor necessario, aregulacdo correcta do sentido de rotagdo do motor mediante o par ametro 161

= A seleccdo correcta dasfungfes das teclas (entradas) mediante os par ametros 240...249

= A velocidade de posicionamento cor recta mediante o parametro 110

= A velocidade maxima correcta compativel com a maquina de costura mediante o parametro 111

= A regulagdo das posicoes

= A regulacdo dosrestantes par @metr osimportantes

= Queéefectuada a operacdo de coser para que os valor esregulados sgfam ar mazenados

Para pormenores consultar as instrugdes de servico!



7 EFKA AB62CV1466/1469

3 Elementos de Comando e Conexdes de Ficha

3.1 Posicéao dos elementos de comando, dos indicadores e das conexdes de ficha

N

|" .lr
lJll e

B18 B8O B2 g1

DlsplayS S3|s5
82 g4

Sl TeclaP Chamada ou suspensdo do modo de programacao

S2 TeclaE Remateinicial simples/ duplo / desligado
No modo de programacéo, para confirmacao das alteractes

S3Tecla+ Rematefina simples/ duplo/ desligado
No modo de programacéo, para aumento do valor indicado

S$A Tecla— Elevagdo automética do pé calcador ao parar a meio da costura LIGADA/DESLIGADA
Elevagdo automatica do pé cal cador apos operagdo de corte LIGADA/DESLIGADA
No modo de programacdo, para reducéo do valor indicado

S5 Tecla>> Posicdo debase 1 ou 2
No modo de programagao, para continuar

Display Indicador de 3 cifras

Bl Ligacéo para posicionador

B2 Ligacdo para comutador

B18 Ligacéo para médulo de fotocélula

B80 Ligaco para regulador de velocidade

B776 Ligac8o para painel de comando Variocontrol V810/V 820

ST2 Entradas e saidas para imanes, valvulas el ectromagnéticas, indicadores, teclas e interruptores
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3.2 Esquemade ligacoes

Entradas comutadas para 0V

inl
in2
in3
in4
in5
in6
in7
in8
in9

- Entrada 1
- Entrada 2
- Entrada 3
- Entrada 4
- Entrada 5
- Entrada 6
- Entrada 7
- Entrada 8
- Entrada 9

+5V(4)—2<
5 )

—C

ST2
1

—

4

J

ov

_5<.__\_‘

_Sc'__\_

_7<'__\ﬁ ;

_Bcl__\_‘

_gcl__\_‘
10,/

+15V(3)

1/
12,/
13/

14,/

-—

<

_—

in5 0.5A —2“<——B— M8
in3 0,5A iC——B— Mg

M7

15,/

——

N
in4 3A JC__B_ M3
in7 3A ﬂC——B— M2
in8 0,5A ﬂc__B_ M10
in2 0,54 ﬂC-—Bﬁ M6
in6 0,54 JC——B— M11
in9 0,5A JC——B— M5

N
6,54 —34 ——Ei— VR
6.5A ﬁc__B_ FL

3A ﬂC——& M4
3A _37<__B~ M1

sue-D=-37

©000000000000000000
[O GO0000000000000009 o] ] ( "')

T
37

T
20

ATENCAO!
Ao ligar as saidas verificar sempre que a poténciatotal de saida ndo excede 96VA em
carga constante!

i10
M1
M2
M3
M4
M5
M6
M7
M8

- Entrada 10 M9

- Saidal M10

- Saida 2 M11

- Sdida3 FL

- Saida 4 VR

- Saida5 POS1

- Saida 6 POS2

- Saida7 GEN

- Saida 8 R-N-EXT

- Saida 9

- Saida 10

- Saida 11

- Elevacao do pé calcador

- Remate

- Posicao 1

- Posigao 2

- 512 impul sos do gerador

- Patencidmetro externo para
limitac8o de velocidade (50k<2)
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Entradas comutadas para +24V

ST2

_1< POS1Q(2)—20 —
#5V(4)—2(, REN=EXT  50520(2) 2l o
_3< G1Q(2)—22 ._..
ov —“C-— 0,5A ﬁq——B_ M7

—5<'-—¥ Tn5 0.5A —24<——B— M8
_Sd._\_< in3 0.5A ﬂC——Bﬁ Mg
_7<'._\_' inf +24v(1)—28 ]
_BCI._\_‘ ind 3A JC——& M3
_9<._\_. in7 34 ﬂC——B— M2
id-—\—‘ins O.BAACI——B—‘ M10

] N 0,5A ﬂC—_B_ M6

AL < Lins 0,54 JC—_Bﬁ M1
JCI._\_‘ in9 0,5A %—B_ M5

U~ 110 w24v(1) 88 |

S 15V(3) B 6,5A —34<——B— VR
s2av(yt8m | 6,5A ﬂc—_Bﬁ FL
caav(n T 3A ﬁC——B— M4
e2av(1yt8oe | 3A —37<——B— M1

oV 18

N N j
ng sug-D=-37 |

o o]
37 20

ATENCAO!
Ao ligar as saidas verificar sempre que a poténciatotal de saida ndo excede 96VA em
carga constante!

1) Tensdo nominal 24V, , tensdo de marcha em ponto morto ao max. 36V
2) Saida do transistor com colector aberto ao max. 40V, 10mA

3) Tensao nominal 15V, | = 30mA

4) Tensdo nominal 5V, |y = 20mA

*) Perspectiva: Lado de encaixe datomada/ lado de soldadura da ficha
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ATENCAO!
Alteracéo em relacdo ao comando AB62CV 1463! Foi eliminada a entradain6 na

tomada B4/7 e em sua vez ligada a tenséo de alimentacdo +24V!

Saidas comutadas para 0V Saidas comutadas para +24V

oy +24V(1) oy +24y(1)

B4 | 1 2 3 4 5 6 J{I B4 | 1 sz 3 4 5 6 7
LN N DN N D\ D\ 1 L 0\ AN Na YA NaN

in in2 in3 ind in5
7 6

w
-
s

3

AN
on
5 4

2 BI1162

inl=entradal / in2=entrada?2 / in3=entrada3 / ind=entrada4 / in5=entradab

Para todas as entradas inl...i10 nas tomadas ST2 e B4, é possivel seleccionar as fungdes para as teclas mediante os
parémetros 240...249.

LS—IN=L(*) G2

LS—IN=L(*x)
= 0V G1 TxD RxD +5V/15V(2) = oV

+5v/15v(2

HOALEL HO L L

=

LSMOO1A

BIT157a
LSMOO1A - Médulo de fotocélula de reflexo

* - Par@metro 239 =0 => Funcao dafotocélula seleccionada;
(reconhecida quando comutada para 0V)

- Par@metro 239 = >0 =>» Diversas fungdes de entrada sfo possiveis na tomada B18/5

880 | 2 3 4 5 ILB |
L_/\f\f\f\f\ 2l

C::::::::)—I

EB...

6

25
3 ‘ B1050

1

1) Tensdo nominal 24V, , tensdo de marcha em ponto morto ao max. 36V
2) Tensdo nomina +15, 100mA (reconectavel para +5V, 100mA)
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4 Esquemade Ligacdes de um Comando do Motor de Avanco Graduado
SM210A

O comando AB62CV1469 é apropriado para servico com o comando do motor de avango graduado
SM210A....!

mot Vv810/Vv820 DC1600

Sheat

o m L@
B5 @ @
] .
B776 (@] -
e T ERE]
B18 - @ R-E- B19
conro | G@N s
@)
\ Nr. 1113113
ST1 §§ )
® |g ® e
gi=
SM210.... ABG2CV....

O cabo de adaptacdo n° 1113113 liga 0 comando AB62CV .... (B18) e o comando do motor de avango graduado SM210A....
(B18).

Se precisar de uma fotocélula para o processo de costura, essa tem de ser ligada a tomada B19 no comando do motor de
avango graduado. O sinal da fotocélula transmite-se através do cabo de jungéo do SM210A ao motor.

Para a comunicacdo com o comando do motor de avanco graduado o pardmetro 162 no comando AB62CV 1469 deve ser
regulado em“1“.
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4.1 Cabos de adaptacéo

Cabo de adaptacdo para AISIN classes AD3X X, AD158, 3310 e EK 1

Regulacéo da sequéncia das fungbes modo corte delinha =>» regular parémetro 290 = 0
Regulacdo das funcbes de tecla entrada!nl > regular parémetro 240 = 16
entradain3 > regular parémetro 242 = 1
Nr. 1112815 L 4ol
+ s 4o,
sT2 4N | : 2av]z | g
4 oV FL 4
. 4@
— : —
O 6 |in3
' 7 |in1 NHT| 1 15
1 g o 20 . ov [ 2
o ¢ : 2|®
c © 16 | +24v FA1+2 | 3,
c © C 31O
c © 17 | +24v +24V | 4,
~lle @ C 4O
" 1le 8 18 [ +24v ]
= b4 9 19 | ov *
| [+] ——
s o] .
> g ° : ZVR 1( 1O
“1le g 26 | +24v oV 2, 2lo
8 g 27 M3 +24V 3: 3l@
o4 \
1 0 ol 4, |28 [ M2 VR | 4¢ 40|
— 3:*4 VR
O —
FW 7
Q?/ 3.5 FL 1( 10
3:7 M1 24V =z 210
* =3¢ | slo
—

Cabo de adaptacéo para BROTHER classes 737-113 e 737-913

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo cortedelinha  =» regular parémetro 290 = 0
Regulagéo das fungbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 16
entradain3 > regular parémetro 242 = 1
1 Nr. 1112814 1
sT2 4l | : 2 S
4 |ov 3
. FA1+2 4»c 3 2 1
O 6 |in3 +24v| 5. 000
™ 7 |in1 6" 5
1 0 20 . - 6|C Q.04
o © H FW| 7. 8
09 : (| ¢l©00 0|7
o8 16 | +24V + |24V 8( 000
o
g g 17 | +24V IZVR 9< 1511 10
P g 18 | +24V VR |10,
o9 19 | ov +24v{11,
3o : ov |12,
4 N \S *
o8 26 | +24Vv
b4 ° 27 | M3
o
10 ° ol 4 2.8 M2 + 24V ;C
— ?:4 VR NHT] 3_ 61003
O C 5|10 0)2
35 | FL FL | 4, ool
: ov [ 5,
% 37 | M1 6

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas séo representados do

lado dos pinos (vista de frente).
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Cabo de adaptacdo para BROTHER classe FD3 B257

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 5
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 7
entradain3 > regular parametro 242 = 18
entradain4 > regular parémetro 243 = 16
entradainb > regular parémetro 244 = 17
Nr. 1112822
1 LSP 1(
ST2 4 |z |+sv zstv | 2¢
: ov 3(
4 |ov +5V 4c
O 5 in5 ENTK 5 (
1 ) 6 in3 >< STVU Gc
50 20 | 7 lin1 FW 7,
o ¢ C
o © 8 |in4
o (o]
o ° :
S lle @
o © +24V 1,
o @ C
~“1llo © STV 2,
o © . <
“1le 8 16 | +24v 3
118 g 17 | +24v +24v | 4,
So 18 | +2av FA 5,
S 8 19 ov 6\
19 o Of—37 | = & C
_ : 24V | 7
0O 26 +24V FA 8(
27 | M3 9
28 | M2 10
* : 1
: Lsp |12,
34 | VR N *
35 FL
: +24V l(
37 | M1 2 s[0 Oz
% 51O 0|2
FL 5( 4 @ 1
6

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas s&o representados do
lado dos pinos (vista de frente).
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Cabo de adaptacéo para BROTHER classe B-891

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 =
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 =
(Estas funcdes de tecla adaptam-se automaticamente!)  entradain2 > regular parémetro 241 =
entradain3 > regular parémetro 242 =
entradaing > regular parémetro 243 =
entradainb > regular parémetro 244 =
entradain6 > regular parémetro 245 =

22
12
22
2
14
17
16

) Nr.1113290 wov [1 ﬂ
ST2 . 2 |+sv | R-N-EXT | 2
3 | R-N-EXT ov [ 3 3 (=
4 |ov 2 E
= [is 1w \
PR 6 |in3 vRU | 1 * ¥
O : | NH | 2 _
) 8 |ina HP | 3 1=
1778 otf20 DB | 4 20"
2o : 3w
og LinZ ov 5 4 | w
§ ° 12 |in6 L 6 5| nt—3%
gg : +24v| 7 3 .
“ll8 g 16 |+24v | STL | 8 e ln
B 17 [+24v —
v §g 18 |[+2av
09 19 |ov s
60 2
1940 o737 | -
28 M2 | 3¢
\6/ 29 [Mm10 o= a, 3 2/1
— 30 |me FA 52 @OO
* 31 |[m11 e >4
: +2av| 7, A
34 |vR rsp 8, | 9|1© Q0|7
35 |FL zvR | 9, | 12|© 30|
. T
37 [m1 11
ov 12,
A Y
+24v| 1
VR | 2, *
+2av| 3, XY E
st |4 | sloo]2
msT| 5, Je@ @1
FL | 6,
~

in2 = Entradalimitacdo de velocidade n11 (flip-flop 2) saida ST2/29 esta activada consoante a regulagéo do

parémetro 186 (DB)

in3 = Entrada agulha em cima (NH)

in4 = Entrada ajustamento de cur so com limitacdo de velocidade n10 (flip-flop 1) (HP)
in5 = Entrada supressdo/chamada do regulador de ponto (VRU)

in6 = Entradaremate intermédio / concentracéo de ponto intermédia (ZVR)

")
**)

Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas séo representados do

lado dos pinos (vista de frente).
Atencdo: Respeitar a marcagdo no pino 1 da fichal
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Cabo de adaptacio para DURK OPP ADLER classes 210, 270

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 0

Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 16
entradain3 > regular parémetro 242 = 1
entradain4 > regular parémetro 243 = 3
entradainb > regular parémetro 244 = 17

Nr. 1112845

— e
ST24A | : 2¢
4 |ov FW 3,
A Y
— 5 in5 4
O 6 |in3 ov 55
' 7 |in1 posi| 6,
1718 oft20 | 8 [ina +2av | 7,
o @ e <
o9 : FA1+2| 8,
Sa 16 |+24v VR 9,
0@ " !
o : FL 10,
o © - {
o g 18 |+24Vv

8 g 19 |ov
So 20 |Pos] NHT | 1,
o8 " L
o © oV 2,
3 g 2-7 M3 VRU 3‘
1918 137 28 |M2 4{
—— — —
ZVR | 5.
@) : C
\ﬂ 34 |VR EST 6,
* 35 |FL 12

3-7 M1

Cabo de adaptacéo para GLOBAL classe CB2803-56
Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 5
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 6

Nr. 1112866

1 FA | 1, (1]
——— C
ST2 4 | : 2 ﬂ
4 |ov + 24v| 3,
. ~
r—\o A 32 1
7 inl 5 oy
™~ — ©00
: ° (o5
1—78 ot4—20 | : |7 | ]9G00
°3 17 | +2av 8c °|00 0|7
]
3 T [2av Lo, | 2O
~ |18 e C 12 11 10
"lle 8 : ov |10
- o]
HIES: u
2 : 11
o)l © 27 | M3 LSP|12
= o © — *
ER -
So
o9 :
o g y
10— 18 oft—37 3_5 =
——
o :
\_S\ 37
—
*

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas sao representados do
lado dos pinos (vista de frente).
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Cabo de adaptacédo para JUKI classe 5550-6

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo cortedelinha  => regular parametro 290 = 14
Regulacdo das funcbes de tecla entradain2 > regular parémetro 241 = 16
Nr. 1112816
L ZVR| 1,
- \
sT2 4| ov | 2 H
4 |ov | 3
— : 4 3 2 1
B 11 | in2 +24V | 6, 5
' S ot—20 |t v ] 70| 8|9 GO!
g g 1.6 +24V VR 8( ° © © © 7
09 C 000
R 17 | +24v FW 9( PRERT,
Tlle g 18 | +24V +24V |10,
o] ~
T1le ¢ : FA1+2 |11,
o g N A9 *
S o 5 26 +24V 1&
P13 o 27 | M3
o o
S5
o]
19 5 o137 : Ll 1
I e ] e
O .
: 3-7 M1
*
Cabo de adaptacéo para JUKI classe 5550-7
Regulacdo da sequéncia das funcdes modo cortedelinha  =» regular parametro 290 = 14
Regulacdo das funcbes de tecla entradain2 > regular parémetro 241 = 16
Nr. 1113132
1‘ FA1+2 1
sT2 4l | Fv | 2
. 3
— & in2 FZ 4
O : ZVR 5
M 16 | +24v VR 6 7 [C] 14
1 4 g 20 [ 17 | +2av 7 6 |C-]-1f 13
5o 18 | +24v +2av | 8 5 ][ 12
g3 9 |o 2 9 4 L
g e 1 \V +24V 3 GD 10
BIER: : 10 aniE
e s 26 | +24v +24v | 11 1| 8
- g g 27 M3 oV Jﬁ
2o 28 | M2 +24v |13
S g . 14
g g 3-3 +24V T * %
19 2 ofH—37
=T W 3
O .
\Ai/ : +24V 2
37 M1
*

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas sao representados do
lado dos pinos (vista de frente).
**)  Perspectiva: Lado dos pinos (vista de frente) das fichas Molex Minifit.
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Cabo de adaptacéo para JUKI classe LU1510-7

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 20
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parametro 240 = 13
(Estas funcdes de tecla adaptam-se automaticamente!)  entradain3 > regular parametro 242 = 31
entradaing > regular pardmetro 243 = 32
entrada in6 > regular pardmetro 245 = 16
entradain7 > regular parametro 246 = 13
Nr. 1113319
1 ZVR 1
L
ST2 - : ov | 2
4 | ov | NHT | 3,
; \ *
5 |in5 VRU | 4,
6 | in3 HP in 5;
~
7 |in1 | LHP 64
~
8 |in4 HPout| 7,
9 |in7 FL 8,
N
10 | in8 VR 9,
\
11 | in2 +24v |10,
I \
12 | in6 +24v |11,
~
—_— : +24V 12<
0 13,
A
™ FF2in | 14,
0 . \
e o | FF2out| 15,4
S 0 16 |+24v - *
s ° 17 |+24v
-
“Ile o 18 |+24V FA | 1,
RIEE: ¢
Tlle s 19 |ov 2
4 2
wllg 0 : +24v| 3,
( . 0 o ~
“113 © FSPL| 4,
95 v24v| 5,
o
28 (| °|ooof
o] c
19 —ppo % 28 | M2 s1 | 7
\_/ (
29 | M10 S2 8,
O {
30 | M6 ov | 94
~
31 | M11 *
* : 1
34 | VR
35 | FL o |1, 2
. \
. HPin 2f
37 | ML 3, 3
=

inl= Entradaajustamento do curso com limitacdo de velocidade n10 (momentaneo) parainterruptor de
accionamento com o joelho

in3 = Entradalimitacio de velocidade bit 0 (S1)

in4 = Entradalimitacio de velocidade bit 1 (S2)

in6 = Entradaremate intermédio

in7 = Entrada ajustamento do curso com limitac&o de velocidade n10 (momenténeo) para tecla adicional na cabeca
da méaquina

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas s&o representados do
lado dos pinos (vista de frente).
**)  Perspectiva: Lado dos pinos (vista de frente) das fichas Molex Minifit.



EFKA AB62CV1466/1469 18

Cabo de adaptacdo para KANSAI classe RX9803

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 5
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 7

ST2 4EN [ Nr. 1113130
——
2 | +5v +5V 1
— Lsp | 2.
O 4 | ov ov 3,
f’\\ \
° :
1 09 20 | 7 |im
Q
o : +24v | 1,
-
N b4 s 16 | +24v FA 2, -
) o] .
“lle 8 17 | +24v +24v | 3, 00|3
- -
0 b4 g 18 | +24v FwW 4, o ©>2\
=188 : 2av | 50 Q0|1 — *
7 y \
7118 o 26 | +24v ML 6,
o9 C
o0 27 | M3
o9 "
ool a7
19 o O :
32 | M5 1
\— —
o 35 | FL 2
: +24V | 3 C
37 | M1 FL 4.
* ~

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas sao representados do
lado dos pinos (vista de frente).
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Cabo de adaptacéo para PEGASUS classes W500/UT, W600/UT/M S com ou sem concentracéo de ponto

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo cortedelinha  => regular parémetro 290 = 5
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 7
Nr. 1112821
1 FA 1, E=
~
ST2 < |Z|-sv 2av | 2 - |
: FA 3,
. ~
T 7 inl +24V 4< 3 2 1
: —y 5¢ o
i 16 | +24v +2av | 6, 0 %@
Y8 off—20 | a7 | +2av 7" (@00
39 18 | +24v Y 00O
S ha = 98 7
o © 19 | ov 9
= o ¢ -
ARE |2 \
~1le 8
[ o o H
1o @ : —— *
ol e g 26 | +24V +5V 1 )
“ [+
g g 27 M3 LSP 2 2l®
o © 28 M2 oV 3
o8 . ®
19 g o1+— 37 -
_— 9 ——
o 33 | +24V +24V 1 ,@\
34 VR FL
\ 2
35 FL g
* : —
37 M1 STV 1c 1 @
+24V 2< 2|l

Atencdo! Ao utilizar este cabo de adaptgagio numa méquina Pegasus, hd queretirar da méaquina o cabo de

9 pinos n°® 742373-91.

Cabo de adaptacdo para maquinas “ backlatch” PEGASUS

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 8
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 6
(Estas fungdes de tecla adaptam-se automaticamente!)  entradain3 > regular parémetro 242 = 10
Nr. 1113234 ﬂ
1 1
ST2 - : Ped 21 | 2
: Ped -1 | 3 T
2‘ oV 4 4 O O L
o) - S | ° Oe 2
i nauvto|l s | ° @03
1 5o 20 | 6 |in3
o8 -
o9 7 in1
o2 .
N g b4 oV 1<
3 o 2
| go H LSP c feXe)E
S = > | so0lz
1188 2| 4ool:
“lle 8 ov 5. ~
o9 C
g o H 6
o8 Sffar | e
—
O <
: Ped=-1| 1,
37 | M1 ov 2"
*

")

lado dos pinos (vista

de frente).

Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas séo representados do
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Cabo de adaptacédo para PFAFF classes 563, 953, 1050, 1180 sem detector delinha

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 0
Regulacdo das funcbes de tecla entrada!n4 > regular parémetro 243 = 12
entradainb > regular pardmetro 244 = 16
Nr. 1112841 woav[ L,
1 oV 2:
‘. A Y
STZ. : FLEX 3¢
4 |ov VR | 4.
. A
I 5 [in5 FL 5,
. ~
O : +24v| 6,
™ 8 |ina h
1138 gfﬁzo :
o8 16 |+24v FAL [ 1.
g o 17 |+24V +24V 2:
o 9 C > 1
o9 18 [+24v +24V) 3. 5o
[+3 .
, g g 19 oV FA2 i( 3(o o6
Lj o g FwW 5, 00
218 e 26 |+24Vv ov 5, 4 S
g g 27 |M3 ~
2]
Ik ol 57 |28 M2
-, : L FAL [ 1.
o 32 [M5 +24V E: *
— +24v| 3, 2 N
y < oo
¥ 34 |[VR FA2 4c 3(o o6
35 [FL FW | 5. [oXe)
: ML | 6, 45
37 M1 ~
*
VR | 1, 2 1
vaav] 28
~
ZVR | 3, Co
ov | 4, 3 4
A Y
*
VR | 1, 2 1
+2av| 2,
~
ZVR | 3. )
ov | a, 3 4
~

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptacédo para PFAFF classe 1425

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 13
Regular parémetro 126= 2
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 2
(Estas fungdes de tecla adaptam-se automaticamente!)  entradain2 > regular parémetro 241 = 16
entradain3 > regular pardmetro 242 = 24
entradaing > regular pardmetro 243 = 11
entradainb > regular pardmetro 244 = 22
entradain7 > regular pardmetro 246 = 23
entradain8 > regular pardmetro 247 = 14
entradain9 > regular parametro 248 = 17
entradail0 > regular pardmetro 249 = 25

1 Nr. 1113324 i
— —
sT2 4@ | HVR | o
4 |ov NHT 3¢
~
5 in5 HP 4p —
- L O
6 in3 :
7 |in1 LNHT | 7, It
- V| oo .
8 in4 L-HP 8, o g
-
O o, lin7 vRu | o¢ ¢
s
L /;\‘ 10 |ins STL lio¢ EIE
e o | akin2 SToP luae | 1% &
6 © H L-VRU |12, 8
e 39 3 | L-STL |13+ O
- g b4 13 |in9 - 13( \_ J
‘ g g 14 |i10 L-STOH 14c *
T lle g 18 |[+24v +24V |15,
e C
J1le @
Zlle © g
e g 23 [m7
° 2 24 |[ms +24v | 1,
A Y
19 3 3”37 25 [ M9 +24V 2¢
) 26 |+24v +24v | 3,
A Y
o 27 |m3 [v2av [ 4,
~
\ﬂ 28 | M2 FA 5{ O
* 29 | M10 FSPL | 6, —
~
30 [wme FW 7¢ 200 o112
~
31 |mM11 FL 8, g 9
-
32 | M5 . 3 g
33 [+24v HP 10, 3 9 b
34 |VR ° el -
35 |FL sTL |12, b ol «
C x
36 | M4 : aell”
37 | M1 1 VR 4, So
< %o
ML |15, 8o
S |37 110 1o
ov 20, ~
~ O
DB1 |23, 7
| *
DB2 |24,
A Y
DBx |27,
~
A A ﬂ(
KLo505 +24V ML

inl= Entradaagulha em cima

in2 = Entradaremate intermédio

in3 = Entrada agulha move-se da posi¢cdo 1 a posi¢cao 2

in4 = Entradalimitacdo de velocidade n12 com pedal (DB1 = limitacdo de velocidade 1)
in5 = Entradaflip-flop paralimitacdo de velocidade n11

in7 = Entradalimitacdo de velocidade n9 (DB2 = limitacdo de velocidade 2)

in8 = Entrada ajustamento de curso com limitacédo de velocidade n10 (per manente)

in9 = Entrada supressdo/chamada do regulador de ponto

i10 = Entradalimitacdo de velocidade atr avés do potenciémetr o externo

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptacéo para RIMOLDI classe F27

\ Regulacéo da sequéncia das fungbes

regular parametro 290 = 5 H

ST2 4

0D—37

SUB =

19

O

J

)

QOCO000000000000O0E

GO000000000000000000

(

@)

)

modo corte de linha =
Nr. 1113096
1
—_—
16 +24V
17 +24V FW 1,
AY
18 |+24v ML | 2,
: FAO 3:
. \
27 |m3 FAU| 4,
28 M2 FL 5:
: +24V 6:
. —\
32 |Mm5
35 |FL
37 |M1

Cabo de adaptacédo para SINGER classes 211, 212 e 591

(Singer cl. 212UTT)

Regulacdo das funcbes de tecla

Regulacéo da sequéncia das fungbes

modo corte de linha =

entradainl ->
entradain3 >

regular parémetro 290 = 2

regular parémetro 240 = 1
regular pardmetro 242 = 16

ST2 <4mE

o

J

)

19

20

0000000000000 0000C00
Q000000000000 00000

\

©)

=

Nr. 1112824

L <
: FW/FSPL| 2.
" \
4 |ov NHT | 3 g
: ov 4< 500
: (| 5100]2
6 |in3 ZVR 5, Jool
7 |in1 ov 6,
. A Y
16 | +24Vv
17 | +24v +24v | 1 1|®
+
18 | +24v VR 2< 2o
19 | oV +24V | 3. sl TT——
~
: FA2IFA | 4 Je® *
26
27 | M3
28 | M2 FL 1 -
: ov 2C 1o
: ¢ 2@
33 | +24v +24v | 3 sl @
34 | VR FL1 4
4| @
35 | FL |
36 | M4
37
——

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas s&o representados do

lado dos pinos (vista de frente).
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Cabo de adaptacdo para UNION SPECIAL classes CS100 e FS100

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 4
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 6
entradain3 > regular parémetro 242 = 6
Nr. 1112905
_1_ +24V | 1,
ST2 . : POS1 22
4 | ov LSP 3¢
~
H oV 4
o 'e
O 6 |in3 N
o 7 |in1
1778 off20 | +24V |1 . *
b g 1.5 +15V -
g9 2¢
o © 16 | +24Vv ML |3,
1l 8 " <
28 - ag
“llo 8 19 [ov FL |5 C
m ° o
5 § g 2.0 POS1 6_(
8 § 2.6 +24V
So 27 | M3 +24v | 1,
19-tHe OT37 C
\_ 28 M2 FA-V 2,
o : Fw | 3,
32 [m5 ov 4:
* 33 | +24v +15V 5:
34 VR LSP 6:
3.5 FL _;E
3:7 M1 _9(
_c
FA-R |10,
T

inl= Entradablogueio de marcha para sensor de seguranca do dispositivo de corte de linha
in3 = Entradablogueio de marcha para detector de linha

Cabo de adaptacdo para UNION SPECIAL classe 63900AM Z

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parametro 290 = 10 H

Nr. 1112823

1 1
— _c
ST2 4 | : ML | 2¢
: +24V 3<
PR 16 | +24av FL 4¢
O 17 | +24v Fav_| 5/
T : 6"
1 e g 20 | 19 |ov 7
o - —
S S : Fw 8 ¢
o ° 27 | M3 o
038 28 | M2 FA-R |10,
(o] A\
S :
o
o @ .
=1l 8 32 | M5
> 1le :
) o S . 1f
o © C
o9 34 | VR 2
g 2
o
1 o gl 4 |35 lFL 3
: ov 4
—— N C
o) [=

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptacéo para UNION SPECIAL classe 34700 com trancagem do ponto de cadeia no final

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 5
Regulacdo das funcbes de tecla entradain8 > regular parémetro 247 = 7
entradain9 > regular parémetro 248 = 6
Nr. 1112844 voav[ 1,
1 FA 2:
-_— A
ST2@@ | : Fw | 3¢
4 |ov ov 4,
—_— +15V 52
@] 10 |ins LsP | 6,
"N _72
718 oft20 | 13 |ino NK | s
o g . s
g8 : ¢
e 8 15 |+15V FA |10,
118 ° 16 |+24v N
5 3 s 17 |+24v
8 g 18 |[+24Vv
v 8 S 19 |ov
g 2 20 |POSI
o9 :
19+4+te 737 |
26 24V
— s
o 27 |M3 +24V 1<
— 2.8 M2 2¢
* : STV | 3¢
32 |M5
33 |+24V
34 |VR
35 |FL +24V [ 1.,
: POS1 E:
37 |M1 STOP 3:
ov | 4,
A Y
+24v | 1.
2\
=
ML 3(
4
|
¢
6
=

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptacdo para UNION SPECIAL classes 34000 e 36200

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 4
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 6
entradain3 > regular parémetro 242 = 6
entradain4 > regular parémetro 243 = 18
entradainb > regular parémetro 244 = 12
Nr. 1112865 ov 1, ﬂ
~
FLAT-S]| 2< *
FLEX| 3, 1
1 ~
ST2@A | 2 %
4 |ov ov 1,
" \ 3
—_— 5 |ins FLAT-S| 2 ¢
O 6 |in3 FLEX]| 3,
Y 7 |in1 b
1978 otf20 | & [ina *
o ©
00 +24v | 1. > 1
o © - {
g g 15 | +15Vv POS1 2: 0©°
g g 16 | +24v LSP | 3 ¢ oo
69 17 |+24v ov 4. 3 4
llo ¢ <
o o ©
5 o ¢ .
“1le g 19 |ov
3 g 20 |POS1 +24V |1,
o A Y
O ML _t4¢
\ﬂ 26 | +24V FL S5g
* 27 | M3 pos2| s,
28 | M2 posi| 7,
: oV 8 :
32 |wms -
33 +24V
34 VR +24V |1 ,
35 |FL FW [ 2 :
E ML | 3 :
37 4 >
FL 5_5
~
FA-V | 6,
~
+24v | 1,
-
FA-V | 2,
A Y
FW 3,
A Y
oV 4,
~
+15V | 5,
~
LsP | 6,
7\
] sE
9
_c
FA-R |10,
~

inl= Entradablogqueio de marcha para sensor de seguranca do dispositivo de corte de linha
in3 = Entradablogueio de marcha para detector de linha
in4 = Entradalibertar da cadeia corresponde a fungdo flatseamer (FLAT-S)

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2) e das restantes tomadas.
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Cabo de adaptacéo para maquinas de ponto cadeia YAMATO sé&rieVC eVG

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo cortedelinha  =» regular parametro 290 = 5/21
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 7
Nr. 1113345 -
1 +24V 1,
. \ 11O
sT2 @M N D [
4 ov 3
rw || 99
T\ ¢ 4
O 7 |in1 - O]
=
1 0 20 | - 1 —
g b : oV C 1[o]
o © 16 +24V LSP 2,
o9 8 2|10
o 17 | +24v 3
™ o © - 3|©
“lle 8 18 | +24v L
. § o *
@ o 24v =]
Z g g 2-7 M3 ;L 1< 1'@'
o9 2| 20
9 I~
o ©
o ©
19 o oI ¥ .’3:2 M5 24V 1
+
\—
33 +24V 2
O =
34 VR STV 3
35 FL _4
* : +24V 5
37 M1 ML 6

*)  Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas s&o representados do
lado dos pinos (vista de frente).
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Cabo de adaptacdo para maquinas “backlatch” YAMATO classe ABT3

Regulacdo da sequéncia das funcdes modo corte delinha = regular parémetro 290 = 9
Regulacdo das funcbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 6
(Estas fungdes de tecla adaptam-se automaticamente!)  entradain3 > regular parémetro 242 = 10
Nr. 1112826
_1_ oV 1
ST2 - 2 | +5v Pedz1| 2
;1 oVv Ped =-1 131_ 4 @ © !
o) = =—| 5| ee)
N-AUTO
. ™ in3 6 6 O O_ 3
o ! 5
g § 20 inl
e
o0 1,
e g y ~
g3 T S| fo0]s
IEE: - | sle0olz %
v 8 § 2.8 M2 5_, 4O Oj:
Q A Y
6 © H +5V 6p
g ¢
19 o o — 37 .
_/ 33 +24V s
o POS2Q| 1
3:7 M1 D
* KIL2244

Cabo de adaptagéo para maquinas “backlatch” YAMATO classesABT13 e ABT17

Regulacéo da sequéncia das fungbes modo corte de linha =>» regular parémetro 290 = 9
Regulacéo das fungbes de tecla entradainl > regular parémetro 240 = 6
(Estas fungdes de tecla adaptam-se automaticamente)  entradain3 > regular parémetro 242 = 10
entradain4 > regular pardmetro 243 = 34
Nr. 1113205 5
_1_ oV 1
ST2 - 2 | +sv PedZ1| 2
: Ped £-1| 3 ’
2‘ oV 4 4 O ® |
O nzaurd 5 | 2| @ ®2
' 6 |in3 o | (1 O9®]°
1 0 R -
g § 20 7 '|n1
[+ in4
E
. g o y l(
B I e 2| 0 0]s
s — | 500z —x%
18 e - = | oo
e © 28 | M2 5, -
o9 : \J
[od o +5V Gp
- ¢
19 o O 37 |
L/ 37 M1 -
o 2
_ 6 O
; 2| sleol
¥ N9-AUTO 4c 4 |
POS2Q| 5,
6\

*) Perspectiva: Lado de soldadura da ficha de 37 pinos (ST2). As restantes fichas/tomadas séo representados do
lado dos pinos (vista de frente).
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5 Fluxogramas das Funcgoes

M odo O (ponto preso)
=zl _|
.12 |
0
-1 I
o2 ! |
|
! l
| |
! l
O n : / n3 i £n2 \nl : : :
1 N N N I
POS.1 :50123123 o o012 12 3 ii i
Lo ' P ' ” [
SN O B o e A NN :
POS.2 L ! | ! Lo | L l
| ' | ’T____ o oo i
S S 8 I
FL 3] : 8 111l o | ol BRI |
I I I
scoos [ 1 | :: R N I
VR i c2 | cl | | i i le3 ! | ca i i : i i
ST2/34 : Do L l
T (- T 1 T
M1 (FA1) ! Lo — i | |
sT2/37 : ! [0
I T 0 ]
M2 (FA2) : Lo S
ST2/28 ! | ! [_ ! !
I 1 T i T
M3 (FW) ! - ! ' '
ST2/27 i i i i i
I
M4 (FA1l+2) | ! : I !
ST2/36 i i i i
M5 (ML) I [ I
ST2/32 |
I I
M6 (MST) ! !
ST2/30 |
| 0246,/M0DE O
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 0 290=0
Remate inicial duplo com correc¢éo do esquema ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
de pontos
Remate final duplo com correccdo do esquema ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
de pontos
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
t8 Correccado do esquema de pontos do remate inicial 150
t9 Correccado do esquema de pontos do remate final 151
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
t6 Tempo de activagéo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apds o limpa-linhas 206
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Modo 1 (ponto preso)
=1 -
N /2 |
\y\ 0
+ -1
2
| |
l / '
|
|
® : . —
n : / n3 : < n2 i n4 n7 n3
T fo123123 | 01212 3 H 0123
POS.1 P e Il ,
Lo [ H |
L 011 i
| | | | ! |
POS.2 P i [ b - Il ' i
! I ! I I I [ ' | I
st [ LD LI O [ 110
1t3 I 1t8 1t I i
FL o m L EE .
ST2/35 —I ! [ Lo t11 b o : |
VR D] c2 el || I to 17 lc3a] c4 || 1l | w7 | |
P ' [ A | [ I—
stams ||| | [ 100 i
| | |
M4  (FL1) po ! ! Lo ! | !
ST2/36 I i i [ [
1 | | | [ } 1
M2 (FA2) : : : IR :
| | | |
ST2/28 | | | 1 |
M3 (FW) i i i i i i i
ST2/27 : ! ! ! :
| |
M5 (ML) i i i
ST2/32 ! !
M6 (MST) ' i i | |
ST2/30 [ [
i i
=w - —
0245,/ MO0Z—1
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 1 290=1
Remate inicial duplo com correc¢éo do esquema ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
de pontos
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
t8 Correcgédo do esquema de pontos do remate inicial 150
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t6 Tempo de activagéo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apés o limpa-linhas 206
t10 Accionamento pleno do remate 212
t11 Cadéncia do remate 213
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M odo 2 (ponto preso)
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Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 2 290=2
SSt Arrangque suave 134 = ON
Remate inicial simples ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final simples ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
né Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
SSc Pontos do arranque suave 100
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
tFL Atraso na activagéo da elevacao do pé calcador 211
tFA Tempo de paragem do corte de linha 253
kt2 Tempo de activagdo do corte de linha 283
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Modo 3 (ponto preso)
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0246/MODE—3
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 3 290=3
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
hP Ajustamento do curso 137 =ON
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
nl10 Velocidade do ajustamento do curso 117
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
thP Retardamento de desactivacédo da velocidade do 152
ajustamento do curso
chP Contagem de pontos do ajustamento de curso 185
t6 Tempo de activagéo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apos o limpa-linhas 206
iFA Angulo de activacéo do corte de linha 250
FSA Tempo de activagdo da supresséo da tenséo da linha 251
FSE Retardamento da supressao da tensédo da linha 252
dependente do angulo
tFA Tempo de paragem do corte de linha 253
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M odo 4 (ponto cadeia)
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Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 4 290=4
Concentracao de ponto inicial ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Concentracao de ponto final ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n3 Velocidade da concentragdo de ponto inicial 112
n4 Velocidade da concentracdo de ponto final 113
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
nl2 Velocidade automatica 118
cl Contagem de pontos da concentragéo de ponto inicial 001
c3 Contagem de pontos da concentracdo de ponto final 002
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apés o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
tAm Forca de retencéo do corte de linha para tras na saida 254
para a concentragdo de ponto
kd1 Tempo de retardamento do corte de linha para tras 280
ktl Tempo de activacéo do corte de linha para tras 281
kd2 Tempo de retardamento do corte de linha para a frente M2 | 282
kt2 Tempo de activacéo do corte de linha para a frente M2 283
kd3 Tempo de retardamento do limpa-linhas M3 284
kt3 Tempo de activacdo do limpa-linhas M3 285
kdF Atraso na activagdo da elevagao do pé calcador 288
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Modo 5 (ponto cadeia)
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0046/ v00T =5
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 5 290=5
SSt Arranque suave 134 = ON
Concentracao de ponto inicial ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Concentragéo de ponto final ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade da concentracdo de ponto inicial 112
n4 Velocidade da concentracdo de ponto final 113
né Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
cl Contagem de pontos da concentragéo de ponto inicial 001
c3 Contagem de pontos da concentracdo de ponto final 002
c4 Contagem de pontos no final da costura sem regulador de | 003
ponto
SSc Pontos do arranque suave 100
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
kd1-kd4 | Tempos de retardamento para as saidas M1...M4 280/2/4/6
kt1-kt4 | Tempos de activacdo para as saidas M1...M4 281/3/5/7
kdF Atraso na activagéo da elevacao do pé calcador 288
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34

Modo 4, 5, 6 ou 7 (funcéo “libertar da cadeia” com fotocélula)
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ENTK oj’o o | o—0
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Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 5 290=5
drE Sentido de rota¢do do motor adireita] 161 =0
Frd Inversdo de rotacao 182 =ON
Posicao de base 2 ligada Tecla S5 Teclad4 |Tecla7
Concentracéo de ponto final e corte de linha *) ligada
LS Fotocélula 009 = ON
mEk Libertar da cadeia automatico com fotocélula 190=2
in7 Bloqueio de marcha activo com contacto aberto 246 =6
in8 Velocidade automatica n12 sem pedal 247 =10
in.. Atribuir a funcéo “libertar da cadeia” a uma entrada 2.
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n5 Velocidade ap6s deteccao do tecido por fotocélula 114
LS Pontos de compensacéo da fotocélula 004
ird Numero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagéo da inverséo de rotagao 181
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
tGn Tempo de repouso da grelha de velocidade 222
dGF Grelha de velocidade 2 224 = ON
kdF Atraso na activagéo da elevacao do pé calcador 288

*) As fungBes “concentragéo de ponto” e “corte de linha’ sdo suprimidos no processo de libertar da cadeia.
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Modo 4, 5, 6 ou 7 (funcdo “libertar da cadeia”)
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Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAm Modo 5 290=5
drE Sentido de rotagcdo do motor adireita] 161 =0
Frd Inverséo de rotagdo 182 =ON
Posicéo de base 2 ligada Tecla S5 Tecla4 |Tecla7
Concentracao de ponto final e corte de linha *) ligada
in7 Bloqueio de marcha activo com contacto aberto 246 =6
in8 Velocidade automatica n12 sem pedal 247 =10
in.. Atribuir a func@o “libertar da cadeia” a uma entrada 2.
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
ird NUmero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagéo da inverséo de rotagao 181
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
tGn Tempo de repouso da grelha de velocidade 222
dGF Grelha de velocidade 2 224 = ON

*) As fungBes “concentragéo de ponto” e “corte de linha’ sdo suprimidos no processo de libertar da cadeia.
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Modo 6 (ponto cadeia com tesoura rdpida) par ametro 232 = ON
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0245/MOD= -5
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAm Modo 6 290=6
SSt Arrangque suave 134 =ON
Concentragéo de ponto inicial ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Uss Ponto cadeia com tesoura rapida M3/M4 232=0N
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade da concentracdo de ponto inicial 112
né Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
cl Contagem de pontos da concentragéo de ponto inicial 001
SSc Pontos do arranque suave 100
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds a concentragéo de | 200
ponto
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
kd1/kd2 | Tempos de retardamento para as saidas M1/M2 280/282
ktl/kt2 | Tempos de activagéo para as saidas M1/M2 281/283
kd3/kd4 | Tempos de retardamento para as saidas M3/M4 (AH1/AH2)| 284/286
kt3/kt4 | Tempos de activacdo para as saidas M3/M4 (AH1/AH2) 285/287
kdF Atraso na activagdo da elevagao do pé calcador 288
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Modo 7 (corta e cose) parametro 232 = OFF (cortador defita) / parametro 018 = OFF (fim da costura com par agem)
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Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820

FAmM Modo 7 290=7
Contagens c1, c2, c3 e c4 ligada Tecla S2/3 | Tecla 1/2 | Tecla 1/4
Elevagéo do pé calcador no final da costura ligada Tecla S4 Tecla3 |Tecla6

LS Fotocélula 009 = ON

UoS Decurso do modo corta e cose com paragem 018 = OFF

-Pd Funcéo “pedal na posicdo —2" bloqueada 019=2

SPO Succéao de cadeia no final da costura até o pedal estar na | 022 = ON
posi¢édo 0

LSS Bloqueio de arranque quando a fotocélula estéa clara 132 = OFF

kSA Contagem de pontos no inicio da costura com velocidade | 143 =0
fixa n3

kSE Contagem de pontos no inicio da costura com velocidade | 144=0
fixa n4

mhE Final da costura depois da contagem c2 191=1

PLS Velocidade n5 depois da detecgéo do tecido por fotocélula | 192 = OFF

kSL Succédo de cadeia LIGADA depois dos pontos de 193 = OFF
compensacao da fotocélula

uUss Funcéo “cortador de fita” 232 = OFF

nl Velocidade de posicionamento 110

n2 Velocidade méxima 111

n3 Velocidade da contagem inicial 112

n4 Velocidade da contagem final 113

n5 Velocidade ap6s deteccao do tecido por fotocélula 114

n7 Velocidade da operacgéo de corte 116

c2 Contagem final para succao de cadeia 000

cl Contagem inicial para sucgéo de cadeia 001

c3 Contagem inicial para cortador de fita 002

c4 Contagem final para cortador de fita 003

LS Pontos de compensacéo da fotocélula 004

kLM Pinca LIGADA no final da costura 020 = ON

ckL Pontos para pinga no inicio da costura 021

kd1/kd2 | Tempos de retardamento para as saidas M1/M2 280/282

ktl/kt2 | Tempos de activagéo para as saidas M1/M2 281/283

kt3 Tempo de activagdo para o cortador de fita 285

kdF Atraso na activacéo da elevacao do pé calcador 288
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Modo 7 (corta e cose) parametro 232 = ON (tesourarapida) / parametro 018 = OFF (fim da costura com paragem)
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ST2/34
M4 (FSPL)
ST2/36
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ST2/27
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LS
M5 (ML)
ST2/32
M6 (MST)
ST2/30
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAm Modo 7 290=7
Contagens c1, c2,c3 e c4 ligada Tecla S2/3 | Tecla 1/2 | Tecla 1/4
Elevagéo do pé calcador no final da costura ligada Tecla S4 Tecla3 |Tecla6
LS Fotocélula 009 = ON
UoS Decurso do modo corta e cose com paragem 018 = OFF
-Pd Funcéo “pedal na posi¢do —2" bloqueada 019=2
SPO Succéao de cadeia no final da costura até o pedal estar na | 022 = ON
posi¢éo 0
LSS Bloqueio de arranque quando a fotocélula estéa clara 132 = OFF
kSA Contagem de pontos no inicio da costura com velocidade | 143 =0
fixa n3
kSE Contagem de pontos no inicio da costura com velocidade | 144=0
fixa n4
mhE Final da costura depois da contagem c2 191=1
PLS Velocidade n5 depois da detecgéo do tecido por fotocélula | 192 = OFF
kSL Succédo de cadeia LIGADA depois dos pontos de 193 = OFF
compensacao da fotocélula
uUss Funcéo “tesoura rapida” 232=0N
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
n4 Velocidade da contagem final 113
n5 Velocidade ap6s deteccao do tecido por fotocélula 114
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
c2 Contagem final para succao de cadeia 000
cl Contagem inicial para suc¢éo de cadeia 001
c3 Contagem inicial para cortador de fita 002
c4 Contagem final para cortador de fita 003
LS Pontos de compensacéo da fotocélula 004
kLm Pinca DESLIGADA no final da costura 020 = OFF
kd1 Tempo de retardamento para a saida M1 280
kd2 Tempo de retardamento para a saida M2 282=0
ktl/kt2 | Tempos de activacdo para as saidas M1/M2 281/283
kt3 Tempo de activagdo para o cortador de fita 285
kdF Atraso na activagéo da elevacao do pé calcador 288
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Modo 7 (corta e cose) parametro 232 = OFF (cortador defita) / parametro 018 = ON (fim da costura sem par agem)
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Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 7 290=7
Contagens c1, c2,c3 e c4 ligada Tecla S2/3 | Tecla 1/2 | Tecla 1/4
LS Pontos de compensacéo da fotocélula 004=0
LS Fotocélula 009 = ON
UoS Decurso do modo corta e cose sem paragem no final da 018 =ON
costura
-Pd Func¢éo “pedal na posi¢do —1/-2" activada na costura 019=3
SPO Sucgdo de cadeia no final da costura até o pedal estar na | 022 = ON
posi¢édo 0
kSA Contagem de pontos no inicio da costura com velocidade | 143=0
fixa n3
kSE Contagem de pontos no inicio da costura com velocidade | 144=0
fixa n4
uUss Funcéo “cortador de fita” 232 = OFF
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
cl Contagem inicial para succ¢ao de cadeia 001
c3 Contagem inicial para cortador de fita 002
c4 Contagem final para cortador de fita 003
kd1/kd2 | Tempos de retardamento para as saidas M1/M2 280/282
ktl/kt2 | Tempos de activacéo para as saidas M1/M2 281/283
kt3 Tempo de activacdo para o cortador de fita 285
kdF Atraso na activagdo da elevagao do pé calcador 288
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Modo 8 (“ backlatch” Pegasus)

=1
- 1/2 |

-1

O

|
|
|
1 | T
POS.1 l -
ST2/20 : Hln
T T
POS.2 ! | :
| |
ST2/21 i | ” i |
T | T
FL | | . |
ST2/35 ! | P |
I T I T
M1/PED <-1 ' : l i | | | | :
ST2/37 : l Pl :
| T | |
M2/PED >+1| | ! ! i ! ! !
ST2/28 : l P :
_ I T I T
M3/PED 2 +1| | ! I i ! ! !
ST2/27 ! l P ‘ !
| I | |
M5 (ML) I ; i | |
ST2/32 l !
! !
M6  (MST) I ! P ! !
ST2/30 : l |
T }
|
|
N.AUTO I
Cj’o : o o—o
|
LSP
OJLO o o—0 o
* 0248 /MODE -5
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 8 290=8
Posicao de base 2 ligada Tecla S5 Teclad4 |Tecla7
SSt Arrangque suave 134 = ON
inl Bloqueio de march activado com interruptor aberto 240=6
in3 n-Auto com interruptor fechado 242 =10
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
nl2 Velocidade automética 118
SSc Pontos do arranque suave 100
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204

*) O blogqueio de marcha ndo tem qual quer efeito enquanto a vel ocidade automética estiver activadal
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Modo 9 (“ backlatch” Yamato)

=1
- 1/2 |

-1

O

POS.1
ST2/20

POS.2
ST2/21

FL
ST2/35

M1/PED £-1
ST2/37

M2/PED 2+1
ST2/28

M3/PED 2+1
ST2/27

M5 (ML)
ST2/32

M6 (MST)
ST2/30

inl (LSP)

st2r & | % o—o

in3 (n12)

ST2/6 oj’o o—o o / o—0
in4 (n9)
st2is S o / o—0 oo

oo o—o

* % % | 248 /MODL |

Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 9 290=9

Posicao de base 2 ligada Tecla S5 Tecla4 |Tecla7
SSt Arrangque suave 134 = ON
inl Bloqueio de march activado com interruptor aberto 240=6
in3 Velocidade automatica com interruptor aberto 242 =10

(a fungéo da entrada 3 é invertida no modo 9)
in4 Velocidade automatica n9 243 =34
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
né Velocidade do arranque suave 115
nl2 Velocidade automética 118
SSc Pontos do arranque suave 100
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202

*) O bloqueio de marcha ndo tem qual quer efeito enquanto a vel ocidade automética estiver activadal

**x) A velocidade automatica n9 tem prioridade sobre o bloqueio de marchal
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Modo 10 (ponto preso)
=1 _|
N /2 |
\gA\ o
+ -1 |
2 :
|
! l l
|
| | |
| | |
! l l
O n ! / n3 i < n2 n1 m !
I H H |
01234567 | ! 012345 ! |
POS.1 P . ' i I
| | | !
S N A O M N |
! [ I
POS.2 ! I I ! ' | Poh '
[ L ' | !
oS 1 I T 1
EL |t3i :tll i i : : :i : t7 | t4 |t5) :
sraas (][] | | L L | 1
| f | | I T il T
M4 I cl ! I i c3 ol I
I ‘ I I |
ST2/36 : | i : | :
STV (FA-R) I P Dokl __tAM
s Ao dOR oA dOA A aan
| |
M1 (FSPL) ! . L !
ST2/37 : : | ! :
| |
M2 (FA-V) i i i L i !
ST2/28 : : : | :
T |
M3 (FW) i i i :Ikd3 I kt3 |
ST2/27 : ! | !
M5 (ML) ' ' |
ST2/32
M6 (MST) | | '
ST2/30
0245/ MODZ—10
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 10 290 =10
Remate inicial simples ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final simples ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apés o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apdés o limpa-linhas 206
tAm Forca de retencéo do corte de linha para tras na saida 254
para a concentragdo de ponto
ktl Accionamento pleno do corte de linha para tras 281
kd3 Atraso na activagdo do limpa-linhas M3 284
kt3 Tempo de activacéo do limpa-linhas M3 285
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Modo 13 (ponto preso/Pfaff 1425)

=1 -
N /2 |
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ST2/35 —I i ! | I | I I L I | | |
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I
ST2/34 l : : Lo l
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M2  (FSPL) ! ! ! | FSE F.S.A.I !
sT2/28 | ! ! -
| . .
M3 (FW) ! i i I |k|d3 ' klts !
ST2/27 | ! ! H !
| H '
M5 (ML) i i
ST2/32 ! !
M10 (DB) ' !
ST2/29 \
in5  (DB) I I
st2is K, o o—o| |o—|
0245/ U0ODE—13
Nasaida M4 (ST2/36) € emitido o sinal invertido da saida M 10.
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 13 290=13
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
FFi Funcéo “limitacdo de velocidade n11” 186 = ON
FFo Funcéo do sinal M10 apés rede ligada 187 = ON
dre Paragem dependente do angulo para o corte de linha 197 =0
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
ird Numero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagéo da inverséo de rotagao 181
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t6 Tempo de activagéo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apos o limpa-linhas 206
iFA Angulo de activacéo do corte de linha 250
FSA Tempo de activagdo da supresséo da tenséo da linha 251
FSE Retardamento da supressao da tensédo da linha 252
dependente do angulo
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M odo 13 (ponto preso/Pfaff 1425) fun¢do especial
=1 _|
. 12 |
o]
1 i :
o2 ' '
I ! i I
I I
I I
I I
I I
: |
On | n3 | £n2 nl I £n2 | n4 I n7
I ! NN ! | ! :
POS.1 :50123123 ! Lo L 501212 3 0 i
! 11 I T ! I
A OO O O
POS.2 L ! P i x Pl | i i drel drd | ird |
UL T —
e N 1 e N N A T
FL 3] c2 | c1 i tl | Itsi R i |17 1
I
ST2/35 —| H i ! ! m ’_1 | | | | l r
f I T T i T 1 1 i
VR | l b — l I
ST2/34 : b i : :
M1 (FA) i i i ! liFA| i
ST2/37 ! B !
M2 (FSPL) i i i : !FSE: FSA:
ST2/28 ! B !
M3 (FW) | o 'kd3 | ki3 |
ST2/27 ! L
in1 l b
B4/1 o}o o o—o o—o o
0246/v0DI 7 3o |
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 13 290=13
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
FSP Supresséo da tensdo da linha a meio da costura 024=0
com elevagéo do pé calcador desligada
ird NUmero de passos de rotagdo para tras 180 =23
Frd Inversédo de rotacao ligada 182 =ON
dre Paragem dependente do angulo para o corte de linha 197 =86
inl Agulha para cima e elevacéo do pé calcador com pedal na | 240 = 43
posicao 0 (interruptor de accionamento com o joelho na
tomada B4/1)
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
ird NUmero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagdo da inverséo de rotagédo 181
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apés o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apos o limpa-linhas 206
iFA Angulo de activacéo do corte de linha 250
FSA Tempo de activagdo da supressao da tensdo da linha 251
FSE Retardamento da supressao da tensédo da linha 252
dependente do angulo
kd3 Tempo de retardamento da saida M3 284
kt3 Tempo de activacédo da saida M3 285
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M odo 14 (ponto preso)
=1 _|
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ST2/37 ! Lo P :
| [ | i 1
M2 (FZ) : ! ! i :I%kd4l—j kt4 |
ST2/28 | L IR
| | T | |
M3 (FW) ! o | i
ST2/27 ! Lo l !
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M4 (FA2) ! L Lo i
ST2/36 ! Lo ‘4 !
| | T |
M5 (ML) I Lol !
ST2/32 |
| I
M6 (MST) !
ST2/30
0243/V0DZ 14
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 14 290=14
Remate inicial duplo com correc¢do do esquema ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
de pontos
Remate final duplo com correccdo do esquema ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
de pontos
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
t8 Correcgdo do esquema de pontos do remate inicial 150
t9 Correcgédo do esquema de pontos do remate final 151
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
t6 Tempo de activagéo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apdés o limpa-linhas 206
kd4 Tempo de retardamento saida M4 286
kt4 Tempo de activacédo saida M4 287
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Modo 16 (méaquina de brago longitudinal) sem libertar da cadeia automatico com tesoura rapida

(232 = OFF)
NS |
—4 | |
Pt - |
| o : |
| = o . |
O n ! n3 I on2 \n1 | ! | ! | !
| | | | | | |
POS.1 i 3‘01234567‘87777 i | 1”71?341‘512345 7 }‘} i
sreeo | JIIIAMANT F T LA
pos-2 P | P P R 1 I
S 01010 o o
FL 1t3) | 1 | | t21 3 | LS | | }\de | t4 15!
oo NILL 1 M n R N
s p—— | T i
ST2/34 ! } } ! | 1 i
M4 (FSPL [ } } } } } } } H }
Sz | ] A 1
M3 (AHD) | e c3—skd3 k3] ! ! } } Pl
| | I -
M8 (AH2) i i i i i k—— c4 —sladiiAu]
ST2/24 | } } 1 1 } }
M2 i i i i i ‘ﬁfkdziiktz i
ST2/28 L 1 | | |
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o e o |
M5 (ML) 1 | ! i |
ST2/32 | | i |
M7 (STB) ! | k5
ST2/23 |
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 16 290 =16
Contagens c1, c3 e c4 ligada Tecla S2/3 | *) Tecla 1/2/4
Posicéo de base 2 ligada Tecla S5 *) Tecla 0
Elevacédo do pé calcador no final da costura ligada Tecla S4 *) Tecla 9
LS Fotocélula 009 = ON
UoS Decurso do modo corta e cose com paragem 018 = OFF
-Pd Funcéo “pedal na posicdo —2" bloqueada 019=2
LSS Bloqueio de arranque quando a fotocélula esta clara 132 = OFF
mhE Final da costura depois da contagem c2 191=0
PLS Velocidade dos pontos de compensacéo da fotocélula 192 = OFF
dependente do pedal
bLA Empilhar o tecido por sopro M7 a partir da fotocélula clara | 194 =1
uUss Funcéo “tesoura rapida” 232=0N
in4 Tecla para cortador de fita manual 243 =15
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade da contagem inicial 112
n4 Velocidade da contagem final 113
n5 Velocidade ap6s deteccao do tecido por fotocélula 114
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
c2 Contagem final para succao de cadeia 000
cl Contagem inicial para sucgéo de cadeia 001
c3 Contagem inicial para cortador de fita 002
c4 Contagem final para cortador de fita 003
LS Pontos de compensacéo da fotocélula 004
kd4 Tempo de retardamento para o sinal M8 (AH1) 274=0
kt4 Tempo de activagdo para o sinal M8 (AH1) 275
kd2 Tempo de retardamento da saida M2 282
kt2 Tempo de activagdo da saida M2 283
kd3 Tempo de retardamento para o sinal (AH1) 284=0
kt3 Tempo de activagdo para o sinal (AH1) 285
kdF Tempo de retardamento até ao ligar da elevagéo do pé 288
calcador
kt5 Atraso de desactivagao “empilhar o tecido por sopro no 289
final da costura

*) O painel de comando V810 ndo pode ser utilizado para as funces no modo 16!
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Modo 16 (maquina de brago longitudinal) libertar da cadeia automatico com corte de fita/tecla 8 no

V820 ligada
=1 _|
-0 12 |
SeN
M
2 | !
l b |
I ! ! I !
l = L : !
O n : n2 nl : : : | :
! | | ! ! 1
POS.1 o 11 13451234560F 1 [ |
stz | | [ L g |
POS.2 L I : | 1 jdrdjird | |
s2r21 i I 0
EL 1t3) | t21 13 | LS | I I . t4 It5! !
. | | |
srass[][] [ R 1]
< | I BREE |
ST2/34 ! ! P | Lo I
. '
M4 (FSPL) i i i : : '
ST2/36 ! ! ! : o
M3 (AH) i i i | ot 1k i i i
ST2/27 ; ! : R
. .
M1 (RB) i i i i i i kdl | ktl
ST2/37 : ! L L
| | | | | | |
M2 | | | | | | |
| | | | | | |
ST2/28 | ! | l [
I I | I o
LS | | | | |
EN e [= T
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ST2/32
M7 (STB)
ST2/23
0z46/v0DZ " 5a
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAm Modo 16 290 =16
Contagens c4 ligada Tecla S2/3 | *) Tecla 1/2/4
Posicao de base 1 ligada Tecla S5 *) Tecla 0
Libertar da cadeia com soprar cadeia em sentido ligada *) Tecla 8
inverso
LS Fotocélula 009 = ON
UoS Decurso do modo corta e cose com paragem 018 = OFF
-Pd Funcao “pedal na posi¢cdo —2" bloqueada 019=2
LSS Bloqueio de arranque quando a fotocélula esta clara 132 = OFF
PLS Velocidade n5 ap0s a deteccao do final da costura por 192 = OFF
fotocélula
bLA Empilhar o tecido por sopro M7 a partir da fotocélula clara | 194 =1
in4 Tecla para cortador de fita manual 243 =15
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n4 Velocidade da contagem final 113
n5 Velocidade ap6s deteccao do tecido por fotocélula 114
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
c4 Contagem final para cortador de fita 003
LS Pontos de compensacéo da fotocélula 004
ird Numero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagdo da inverséo de rotagédo 181
c6 NuUmero dos pontos adicionais ao libertar da cadeia 184
kd1 Tempo de retardamento da saida M1 280
ktl Tempo de activacédo da saida M1 281

*) O painel de comando V810 ndo pode ser utilizado para as fungdes no modo 16!
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Modo 17 (trancagem do ponto de cadeia no final [stitchlock] Pegasus)
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0z45/MCDE 17
Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 17 290 =17
Posicao de base 2 ligada Tecla S5 Teclad4 |Tecla7
Corte de linha e limpa-linhas ligada Tecla S3 Tecla 5
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
dre Paragem para o corte de linha depende do angulo 197
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
kd1 Tempo de retardamento do corte da linha de recobrimento | 280
LFA
ktl Tempo de activacéo do corte da linha de recobrimento LFA| 281
kd2 Tempo de retardamento do corte de linha FA 282
kt2 Tempo de activacéo do corte de linha FA 283
kd3 Tempo de retardamento da funcdo “trancagem do ponto de | 284
cadeia no final” STS
kt3 Tempo de activagdo da funcéo “trancagem do ponto de 285
cadeia no final” STS
kdF Retardamento até ao ligar da elevagéo do pé calcador 288
tx Atraso fixo 50 ms
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Modo 19 (ponto preso M acofr ey)
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Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAm Modo 19 290 =19
Remate inicial simples ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final simples ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apés o limpa-linhas 206
tAm Forca de retencéo do corte de linha para tras na saida 254
para a concentragdo de ponto
ktl Tempo de activacéo da saida M1 281
kd3 Atraso na activagéo da saida M3 284
kt3 Tempo de activacéo da saida M3 285
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Modo 20 (ponto preso Juki LU1510-7)
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Sigho Funcéo Pardmetro| Comando | V810 V820
FAm Modo 20 290 =20
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
Frd Inverséo de rotagdo 182 =ON
in3 Limitag&o de velocidade bit 0 242 =31
in4 Limitag&o de velocidade bit 1 243 =32
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
n9 Velocidade automatica 122
nl10 Velocidade automatica 117
nll Velocidade automatica 123
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
ird NUmero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagdo da inverséo de rotagédo 181
dre Paragem para o corte de linha depende do angulo 197
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t7 Atraso na activagdo do pé calcador apos o limpa-linhas 206
iFA Angulo de activacéo do corte de linha 250
FSA Tempo de activagdo da supresséo da tenséo da linha 251
FSE Retardamento da supressao da tenséo da linha 252
dependente do &ngulo
kd3 Atraso na activagdo da saida M3 284
kt3 Tempo de activacéo da saida M3 285
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Modus 21 (trancagem do ponto de cadeia no final [stitchlock])

=1 _|
.12 |
\oA °
1 [
+ 2 1 t2
| L : .
: | | |
| : | |
| | | |
l | i i
O n | n3 | £n2 ni | : n4 |\ n7 n7 :
l ! ! | ! N |
: : }
POS.1 ! i0123: ii: i i0123 :! ! :! i
| ‘N | H | |
Seea 11 ] — S R ;
POS.2 L P o L ! L tFA | 1 i
] | | | | T T T T
stze [T i e
FL 't3i c1 il i | t4 5] :t3i c3 | ii i ii kdF | !
sroos ([ || | 1 T N T | |
i i Hil I [
M2 (STV) | | i | | I ! i !
ST2/28 ! | ! I
STV (STS) : : : ilde :kt2 : :i
ST2/34 | | | .
H T T
M1 (FA) i i i i i i .kdl Iktl|
ST2/37 ! ! ! L 1
' ' ' ' ' ' T T
M3 (FW) i i i i i ! | kd3 | ki3]
ST2/27 ! ! ! L !
M5 (ML) | | | | | |
ST2/32
[0275,/m00E 27]
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 21 290=21
StL Funcao “trancagem do ponto de cadeia no final” 196 =1
Concentracao de ponto inicial ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Concentracao de ponto final ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n3 Velocidade da concentracdo de ponto inicial 112
n4 Velocidade da concentracdo de ponto final 113
n7 Velocidade da operacgéo de corte 116
cl Contagem “concentragdo de ponto inicial” 001
c3 Contagem “concentracdo de ponto final” 002
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds a concentragéo de | 200
ponto
t2 Atraso da elevagado do pé calcador com pedal na posicao -1 201
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevacao do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagéo do pé calcador 204
kd1 Tempo de retardamento do corte de linha 280
ktl Tempo de activacéo do corte de linha 281
kd2 Tempo de retardamento da trancagem do ponto de cadeia | 282
no final
kt2 Tempo de activacdo da trancagem do ponto de cadeiano | 283
final
kd3 Tempo de retardamento do limpa-linhas 284
kt3 Tempo de activacéo do limpa-linhas 285
kdF Retardamento até ao ligar da elevagéo do pé calcador 288
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M odo 22 (ponto preso)
=1 _|
. 12 L
0
-1
o2 1
|
|
| |
| | .
I I I
O n : | | | | n7
— : ! ! T : — ~—
POS.1 | io123123 | 1 i 01212 i3] li At
! ] rTTTTTT - ! '
ST2/20 e | T
POS .2 ! : i R I 1o jtFA lidrd |ird 1]
] | I | | | T
st2/21 RN - | [ ]
FL It3 ! Pl ! ! Lo ! R oo
| | | | | i Il [l : | :
ST2/35 —‘ ' | ! ! L L ! 0
VR c2 cl i i 1c3 | ca " hH | l |
| | |
; ; [ N 1 T | O
M1 (FA) : ! o iFA :i i: i
ST2/37 | | i i: ool
M2 (FSPL) ! ! | IFSE FSA EI i
ST2/28 | | i H ho
T T |
M3 (FW) I I i LR
ST2/27 | : i : ! !
M5 (ML) ! ! | | |
ST2/32 | |
T T
M10 (STL) ! '
ST2/29 \
M4 (L-STL)
ST2/36
in2 (FF2) . .
sT2/m1 o o | o—o \ e | s | o
[c2s6,/mop= 22
Signo Funcao Parametro| Comando | V810 V820
FAmM Modo 22 290 =22
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Teclal |Teclal
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
Pot Potencidmetro externo sempre activado 126 =1
Frd Inverséo de rotagdo 182 =ON
FFi Funcéo “limitacédo de velocidade n11” 186 = ON
FFo Funcéo do sinal M10 apds “rede ligada” 187 = ON
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operacéo de corte 116
nil Velocidade limitada 123
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
ird Numero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso na activagdo da inverséo de rotagédo 181
t6 Tempo de activacdo do limpa-linhas 205
iFA Angulo de activacéo do corte de linha 250
FSA Tempo de activagdo da supresséo da tenséo da linha 251
FSE Retardamento da supressao da tensdo da linha 252
dependente do angulo
tFA Tempo de paragem do corte de linha 253
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6 Listados Parametros

6.1 Valores previamente regulados dependentes do modo

Os valores previamente regulados, os quais sdo diferentes segundo o modo, estéo indicados na seguinte tabela. Ao comutar
0 modo através do parametro 290, estes valores sao automaticamente comutados.

Nivel operador

Modo = 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22

Parametra
000 - - - - - - - - - - - - - 30 - - - - -
001 - - - - 2 - - - - - 2 - - 17 - 2 - - -
002 - - - - - - - - - - - - - 2 - - - - -
003 - - - - - - - - - - - - - 18 - - - - -
004 - - - - - - - 0 - - - - - 0 - - - - -
005 - - - - 0 - - - - - - - - - - - - - -
008 - - - - - - - 4 - - - - - - - - - - 2
009 - - - - - - - ON - - - - - ON - - - - -
013 - - - - - - - - OFF OFF - - - - - - - - -
014 - - OFF - - - - OFF OFF OFF - - - OFF OFF - - - -
019 - - - - - - - 2 - - - - - 2 1 - - - -

Nivel técnico

Modo = 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22
Parémetrg
100 - - - - - - - - - - 1 - - - - 1 - - -
*»* 110 - - - - 180 - - - 250 250 180 180 - - - 180 - - -
*»* 111 - - - - 5000 - - - - - 4500 3000 - 3800 - 4500 2500 5500 3500
¥ 112 - - - - 1200 - - - - - 1200 1100 - 3800 - 1200 600 - 900
*»* 113 - - - - 1200 - - - - - 1200 1100 - 3800 - 1200 600 - 900
*»* 115 - - - - - - - - - - 600 - - - - 600 - - -
*»* 116 - - - - - - - - - - - 180 - - - - - - -
¥ 117 - - - - - - - - - - - 2000 - - - - 1800 - -
*»* 118 - - - - - - - - - - - 3000 - - - - 2500 - -
119 - - - - - - - - - - - - - 1 - - - -
** 122 - - - - - - - - - 6000 - 2600 - - - - - - -
** 123 - - - - - - - - - - - 3000 - - - - 2400 - 3500
x> 124 - - - - - - - - - - - 2200 - - - - - - 3500
** 125 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 2000
126 - - - - - - - - - - - 2 - - - - - - 1
130 - - - - - - - ON - - - - - ON - - - - -
132 - - - - - - - OFF - - - - - OFF - - - - -
134 - - - - - - - - - - ON - - - - ON ON - -
135 - - - - - - - - - - - - - - - - ON - ON
139 - - - - - - - - - - - ON - - - - - - -
143 - - - - - - - 1 - - - - - 1 - - - - -
144 - - - - - - - 1 - - - - - 1 - - - - -
153 - - - - - - - - - - - 15 - - - 3 - - -
161 - - - - 0 0 0 0 0 0 0 - - 0 0 - - 0 -
180 - - - - - - - - - - 7 1 - - - - 10 - 14
181 - - - - - - - - - - 230 - - - - - - - -
182 - - - - - - - ON - - ON ON - ON - - ON - ON
186 - - - - - - - - - - - ON - - - - - - ON
187 - - - - - - - - - - - ON - - - - - - ON
190 - - - - 0 - - - - - - - - 1 - - - - -
192 - - - - - - - ON - - - - - ON - - - - -
194 - - - - - - - - - - - - - 1 - - - - -
196 - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 -
197 - - - - - - - - - - - 0 - - - - 50 - -

- = Para as posicdes marcadas com “-* sdo usados os valores previamente regulados indicados na Lista dos
Parémetros.

* = Seaprogramacdo dos valores de parametro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de
comando), entdo o valor indicado de 2 €/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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Nivel fornecedor

Modo = 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22
Parémetrg

201 e e
202 - - - - < < - - 0 0 10 - - - - 10 - - -
203 1< XS
204 e T
** 205 - - ... .. .. .20 - - - - 200 - - -
206 - - - - - - - - . 150 - - - -150 - - -
211 e o
213 o
231 - - -
240 - - -
241 - - .

242 - - -
243 - -
244 - - - -
245 .- - o ... .12 12 - - - . - - 16 - 16
246 e S T B
247 e
248 e 1 A 7
249 S - ... Lo ..o .25 oo
250 e (o 10
251 e 1 T 100
252 )

* 253 - - - - - - - - - 0 - - - - 0 - -
254 - - - - - -4 - - -4 - -
w274
w275
** 280
w281
w282
** 283
w284
w285

286
w287
* 288
291
292 - - - - 3
293 - -
294 - - e
296 e
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M ais functes

Modo = 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 13 14 16 17 19 20 21 22

Posicéo de 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 1 1 1 2 2 1 1 2 1
base
Remate OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF OFF ON OFF OFF OFF ON OFF
inicial
simples
Remate ON ON ON ON OFF OFF OFF ON OFF OFF ON ON ON OFF OFF ON ON OFF ON
inicial
duplo
Remate OFF OFF OFF OFF ON ON ON ON OFF OFF OFF OFF OFF ON OFF OFF OFF ON OFF
final

simples
Remate ON ON ON ON OFF OFF OFF ON OFF OFF ON ON ON ON OFF ON ON OFF ON
final
duplo

Aviso
Os valores previamente regulados da seguinte lista dos parametros referem-se a regulacdo do parametro 290 = 0.

As posi¢Bes marcados com “Xx* ndo sdo usadas ha sequéncia de fungoes.

Para as posi¢cBes marcadas com “-“ sd0 usados os valores previamente regulados indicados na Lista dos
Parémetros.

Se a programagéo dos valores de parametro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de
comando), entdo o valor indicado de 2 €/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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6.2 Nivel operador

Os valores previamente regulados da seguinte lista dos parametros referem-se a regulacéo do parametro 290 = 0.

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

000 c2| - Numero de pontos de remate inicial para a pontos 254 0 2 % AlIA

frente

- Numero de pontos da concentracéo de ponto
inicial sem regulador de ponto

- Numero de pontos da contagem final “succao
de cadeia”

001 cl| - Numero de pontos de remate inicial para pontos 254 0 4 %) AIA
trés

- Numero de pontos da concentracéo de ponto
inicial com regulador de ponto

- Numero de pontos da contagem inicial
“succ¢éo de cadeia”

002 c3| - Nimero de pontos de remate final para tras | pontos 254 0 2 % A/A

- Numero de pontos da concentracéo de ponto
final com regulador de ponto

- Numero de pontos do cortador de fita no
inicio da costura

003 c4 | - Numero de pontos de remate final para a pontos 254 0 2 % A/A
frente

- Numero de pontos da concentracéo de ponto
final sem regulador de ponto

- Numero de pontos do cortador de fita no
final da costura

004 LS| Pontos de compensacao da fotocélula pontos 254 0 7 % AIA

005 LSF | Numero de pontos do filtro da fotocélula para | pontos 254 0 1 % AIA
tecidos de malha

006 LSn | Numero das costuras por fotocélula 15 1 1 AIA

007 Stc | Numero de pontos da costura com contagem | pontos 254 0 20 AlIA
de pontos

008 -F-| Ocupacéo da tecla 9 no painel de comando V820 com um 4 1 1 % AIA

parametro do nivel técnico

1 = Arranque suave LIGADO/DESLIGADO

2 = Remate de pontos de adorno LIGADO/DESLIGADO

3 = Costura bloqueada quando fotocélula clara
LIGADA/DESLIGADA

4 = Libertar da cadeia LIGADO/DESLIGADO

009 LS| Fotocélula LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF *) A/A

013 FA | Corte de linha LIGADO/DESLIGADO ON/OFF ON *) AIA

014 FW | Limpa-linhas LIGADO/DESLIGADO ON/OFF ON *) A/A

015 StS | Contagem de pontos LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF AlIA

018 UoS | OFF = Decurso do modo corta e cose com ON/OFF OFF A/A
paragem

ON = Decurso do modo corta e cose sem
paragem automatica. Ao dar o comando
“marcha”, o motor trabalha com a
velocidade pré-seleccionada. Com
pedal na posicédo 0 ou a fotocélula
escura o programa comuta ao préximo
inicio da costura sem emitir dos sinais
M1/M2.

019 -Pd | 0 = Pedal na posi¢éo —1 bloqueado a meio da costura: 4 0 3 % AIA
com pedal na posigdo —2 a meio da costura,
€ apenas possivel elevacao do pé calgador.
(Funcéo so6 se parametro 009 = 1.)

1 = Pedal na posicao -1, elevagdo do pé calcador
blogueada a meio da costura.

2 = Pedal na posigéo -2, corte de linha bloqueado.
(Funcéo so6 se parametro 009 = 1.)

3 = Pedal na posi¢édo —1 e -2 activados a meio da costura.

4 = Pedal na posi¢éo —1 e —2 bloqueados a meio da
costura. (Fungado so6 se parametro 009 = 1.)

*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parémetros!
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Nivel operador

Parédmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

020  kLM| Ping¢a no fim da costura LIGADA/DESLIGADA | ON/OFF OFF A/A

021 ckL | Pontos adicionais para pinga no inicio da pontos 254 0 2 % A/A

costura (parédmetro 290 = 7)
022 SPO| OFF = Sucgéo de cadeia até ao fim da ON/OFF OFF AIA
contagem c2
ON = Succao de cadeia no fim da costura
até o pedal estar na posicdo 0
023 AFL | Elevacéo automatica do pé calcador com o pedal para a 1 0 1 E/A

frente no fim da costura, estando a fotocélula ou
contagem de pontos activada.

0 = Pé calcador automatico DESLIGADO

1 = Pé calcador automatico LIGADO

024  FSP| Supressao da tenséo da linha com elevagéo do pé 2 0 1 I/A

calcador, se parametro 290 = 13 e corte de linha desligada.

0 = Supressao da tensédo da linha com pé calcador s6 no
fim da costura.

1 = Supresséo da tensédo da linha com pé calcador na
paragem intermédia e no fim da costura.

2 =S6 com o programa 1466! Acoplamento da
supresséo da tensdo da linha com pé calcador a meio
da costura e no fim da costura estando o corte de linha
desligado.

026 PSt| Paragem comutavel para maquinas “backlatch” Pegasus 1 0 0 I/-
se o0 parametro 290 = 8
0 = Paragem na posicao 2 depois do processo“backlatch”
e da velocidade n12
1 = Paragem sempre na posi¢éo 1
S6 com o programa 1466!
030 rFw | 0 = Detector de linha da canela DESLIGADO 3 0 0 E/-
1 = Detector de linha da canela com paragem
2 = Detector de linha da canela sem paragem
3 = Detector de linha da canela com paragem e bloqueio
de arranque apos o corte de linha
S6 com o programa 1466!

031 cFw| Numero de pontos para detector de linha da pontos [25500 **¥) 0 0 Al-

canela
S6 com o programa 1466!

*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parametros!
**%)  Se a programagdo do valor méximo de parametro de 5 casas decimais for efectuada no comando ou painel de
comando, ent&o o valor indicado de 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 100.
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6.3 Nivel técnico

NuUmer o de cédigo 190 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Parédmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

100 SSc | Numero dos pontos do arranque suave pontos 254 0 2 % A/A

110 nl| Velocidade de posicionamento rpm 390 *) 70 200 ¥ AIA

111 n2- | Limite maximo do margem de regulacéo da rpm 9900 **) n2_ 4000 *) AIA

velocidade méaxima

112 n3 | Velocidade do remate inicial rpm 9900 **) 200 1500 *) AIA

113 n4 | Velocidade do remate final rpm 9900 **) 200 1500 *) A/A

114 n5| Velocidade apds detecgdo do final da costura |rpm 9900 **) 200 1200 A/A

por fotocélula

115 n6 | Velocidade do arranque suave rpm 2550 **) 70 500 *) AIA

116 n7 | Velocidade da operacéo de corte rpm 500 *) 70 200 ) A/A

117 nl0 | Velocidade do ajustamento de curso rpm 9900 **) 400 1000 *) AIA

118 nl2 | Velocidade automética para a contagem de rom 9900 **) 400 3500 *) AIA

pontos

119 nSt| Distribuicdo dos graus de velocidade 3 1 2 % A/A

1 = linear

2 = pouco progressiva
3 = altamente progressiva

121 n2_| Limite minimo do margem de regulacado da rpm n2- *) 400 400 A/A
velocidade maxima
122 n9 | Velocidade limitada n9 rpm 9900 **) 400 2000 *) A/A
123 nll| Velocidade limitada n11 rpm 9900 **) 400 2500 *) AIA
124 toP | Limitagdo de velocidade para potenciémetro rpm 9900 **)|Pa.125 4000 *) AIA
externo (valor maximo)
125 bot| Limitacédo de velocidade para potenciémetro rpm Pa.124 **) 400 400 *) AIA
externo (valor minimo)
Aviso: A velocidade mais baixa somente sera
atingida se o valor do pardmetro 110 < ao valor
do parametro 125.

126 Pot| Funcéo “limitagdo de velocidade através do potencio- 2 0 0 % A/A

metro externo” desligada

0 = Funcao “potenciometro externo” desligada

1 = Potencidometro externo esta sempre activado

2 = Potenciémetro externo activa-se apenas se estiver
seleccionada uma das entradas inl...i10 e se esta
for accionada.

127 AkS | Sinal acustico do bloqueio de marcha e do ON/OFF OFF AIA

detector de linha da canela

LIGADO/DESLIGADO

128 Asd | Atraso de arranque com comando de arranque | ms 2000 **) 0 0 AIA

através do escurecimento da fotocélula

(vide parametro 129)

129  ALS| Arranque da maquina através do escurecimentg ON/OFF OFF A/A
da fotocélula (s6 se parametro 132 = ON)
OFF = Funcéo desligada
ON =  Arranque da maquina através do
escurecimento da fotocélula
(s6 se parametro 132 = ON)

130 LSF | Filtro da fotocélula para tecidos de malha ON/OFF OFF *) AlIA
131 LSd | OFF = Fotocélula activa quando escura ON/OFF ON *) AIA
ON =  Fotocélula activa quando clara
132 LSS| OFF = Arranque possivel com fotocélula ON/OFF ON %) AIA
clara ou escura
ON =  Bloqueio do arranque com fotocélula
clara
*) Depende do modo seleccionado. Ver atabela no inicio da Lista dos Parametros!
**) Se a programacdo dos valores de parametro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de

comando), entdo o valor indicado de 2 e/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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Nivel técnico

NUmero de codigo 190 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Parédmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

133 LSE | Corte de linha com fim da costura apos ON/OFF ON *) AlA

deteccédo do final da costura por fotocélula
LIGADA/DESLIGADA
134 SSt| Arranque suave LIGADO/DESLIGADO ON/OFF OFF %) AIA
135 SrS| Remate de pontos de adorno ON/OFF 0 OFF %) AIA
LIGADO/DESLIGADO
136 FAr| 0 = Ponto de corte em sentido contrario DESLIGADO. 2 0 0 I/A
1 = Ponto de corte em sentido contrario LIGADO no
remate final simples.
2 =S06 com o programa 1466! Ponto de corte ou
ponto de posicionamento no fim da costura sempre
para tras.
137 hP | Ajustamento de curso LIGADO/DESLIGADO ON/OFF ON %) A/A
139 nlS | Indicagéo da velocidade da maquina ON/OFF OFF %) AA
LIGADA/DESLIGADA

141 SGn| Condicdo para a velocidade numa costura com contagem 3 0 0 A/A

de pontos

0 = Velocidade depende do accionamento do pedal e
pode ser regulada até a velocidade maxima ajustada
(parédmetro 111)

1 = Velocidade fixa (parametro 118), sem ser influenciada
pelo accionamento do pedal (parar da maquina por
colocar do pedal na posigdo de base)

2 = Velocidade limitada depende do accionamento do
pedal e pode ser regulada até ao limite ajustado
(parametro 118)

3 = Com velocidade fixa (par@metro 118), suspender
através accionamento do pedal a posigcdo —2

142 SFn| Condig&o para a velocidade na costura livre e na costura 3 0 0 AIA

com fotocélula

0 = Velocidade depende do accionamento do pedal e
pode ser regulada até a velocidade maxima ajustada
(parédmetro 111)

1 = Velocidade fixa (parametro 118), sem ser influenciada
pelo accionamento do pedal (parar da maquina por
colocar do pedal na posigdo de base)

2 = Velocidade limitada depende do accionamento do
pedal e pode ser regulada até ao limite ajustado
(parametro 118)

3 = Com velocidade fixa (par@metro 118), suspender
através accionamento do pedal a posigcao —2
(s6 para costura com fotocélula).

143 kSA | Contagem de pontos no inicio da costura (p. ex. sucgao 1 0 0 % E/A

de cadeia)

0 = Com velocidade fixa n3 (p.ex. com autématos de
costura)

1 = Velocidade determinada pelo pedal

144 kSE | Contagem de pontos no fim da costura (p. ex. succao de 3 0 0 E/A

cadeia se parametro 290 = 7/16 ou no remate inicial/

concentracdo de ponto nos respectivos modos )

0 = Com velocidade fixa n4 (p.ex. com autdbmatos de
costura)

1 = Velocidade determinada pelo pedal

150 t8 | Correcgdo do esquema de pontos do remate | ms 500 0 0 AIA

inicial duplo (prolongagéo do tempo de

activagdo do regulador do ponto/nédo tem efeito

no remate de pontos de adorno)

151 t9| Correcgdo do esquema de pontos do remate | ms 500 0 0 AIA

final duplo (prolongacao do tempo de
activagao do regulador do ponto/nédo tem efeito
no remate de pontos de adorno)

*)

Depende do modo seleccionado. Ver atabela no inicio da Lista dos Parametros!
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Nivel técnico

NuUmer o de cédigo 190 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

152 thP | Retardamento de desactiva¢édo da velocidade |ms 500 80 150 *) AIA

de ajustamento de curso

153 brt| Forca de retengéo na paragem da maquina 50 0 10 ¥ AIA

155 LSG| Modo sinal de marcha 3 0 1 A/A

0 = Sinal desactivado.
1 = Sinal de marcha activado.
2 = Activacéo do sinal de marcha, se a velocidade
estiver >3000 rpm.
3 = Sinal com pedal <> 0.
156 t05| Retardamento de desactivag¢do do sinal de ms 2550 **) 0 0 AIA
marcha ou sinal com pedal na posi¢éo 0
161 drE | Sentido de rota¢éo do motor 1 0 1 % AIA
0 = Rotacao a direita
1 = Rotagédo a esquerda
162 Comando do motor de avanco graduado LIGADO/ 1 0 1 -/B
DESLIGADO
172 PoS | Indicacgdo no dispositivo de comando:
Pos. 1 até 1A (LED 7 acende-se)
Pos. 2 até 2A (LED 8 acende-se)
172 Sr3| Indicagdo no painel de comando V810:
Pos. 1 até 1A (seta acima da tecla 4 do lado esquerdo
acende-se)
Pos. 2 até 2A (seta acima da tecla 4 do lado direito
acende-se)
172 Sr3| Indicagdo no painel de comando V820:
Pos. 1 até 1A (seta acima da tecla 7 do lado esquerdo
acende-se)
Pos. 2 até 2A (seta acima da tecla 7 do lado direito
acende-se)
173 Sr4| Verificagdo das saidas e das entradas dos sinais
através do painel de comando incorporado ou com o
painel de comando V810/V820
01= Remate na tomada ST2/34
02 = Elevacéo do pé calcador natomada ST2/35
03 = Saida M1 na tomada ST2/37
04 = Saida M3 na tomada ST2/27
05 = Saida M2 na tomada ST2/28
06 = Saida M4 na tomada ST2/36
07 = Saida M5 na tomada ST2/32
08 = Saida M11 na tomada ST2/31
09 = Saida M6 na tomada ST2/30
10= Saida M9 na tomada ST2/25
11 = Saida M8 na tomada ST2/24
12 = Saida M7 na tomada ST2/23
13= Saida M10 na tomada ST2/29
OFF/ON = Através do accionamento dos interruptores
que estao ligados ao comando é verificada a
funcao deles e é indicada no display do
comando. E indicado OFF com interruptor
aberto e ON com interruptor fechado.
*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Paré@metros!
*¥) Se a programacdo dos valores de parametro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de

comando), entdo o valor indicado de 2 €/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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Nivel técnico

Numer o de cédigo 190 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade max min | Valor Ind.
previamente
regulado

179 Sr5| Numero do programa do comando com indice e nimero

de identificacdo. Os dados séo indicados sucessivamente
no display ao premir a tecla apropriada.

Indica¢do no comando:

Premir a tecla E => Indicacao p.ex. 466

Premir a tecla >> => Indicacao p.ex. h

Premir a tecla >> => Indicagao p.ex. 00

Premir a tecla >> => Indicacao p.ex. 04

Premir a tecla >> => Indicacgédo p.ex. 20

Premir 2 vezes a tecla P =& Nenhuma indicagéo
Indicagdo no painel de comando V810:

Premir a tecla E => Indicacao p.ex. 1466h

Premir a tecla >> => Indicacao p.ex. 000420

Premir 2 vezes a tecla P = Indicacéo p.ex. Ab62CV
Indicacdo no painel de comando V820:

Premir a tecla E => Indicacdo p.ex. 466h 00042011
Premir 2 vezes a tecla P = Indicagdo p.ex. 4000 Ab62CV
Ver exemplo indicado no comando nas instrugfes de
servigo.

180 ird | Numero de passos da inversao de rotagédo incr. 100 0 60 *) AIA

181 drd | Atraso na activacéo da inversdo de rotagéo ms 990 0 10 %) A/A

182 Frd | Inverséo de rotagéo LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF %) AJA

183 FFm| Desligar das funcdes flip-flop no final da costura 3 0 0 AIA

0 = Flip-flop 1 (M6) e flip-flop 2 (M10) ndo séo desligados
no final da costura

1 = Flip-flop 1 (M6) é desligado no final da costura

2 = Flip-flop 2 (M10) é desligado no final da costura

3 = Flip-flop 1 (M6) e flip-flop 2 (M10) sdo desligados no
final da costura

184 c6 | Numero dos pontos adicionais ao libertar da pontos 254 0 20 %) A/A

cadeia

185 chP | Contagem de pontos “ajustamento de curso” pontos 254 0 0 A/A

186 FFi| Funcéo “limitagcéo de velocidade n11” ON/OFF OFF %) A/A

OFF = Limitacéo de velocidade n11 ligada,
qguando sinal M10 esta activado.
Limitacdo de velocidade nl11 desligada,
guando sinal M10 esta desactivado.

ON = Limitacéo de velocidade n1l desligada,
guando sinal M10 esta activado.
Limitagéo de velocidade nl1 ligada,
qguando sinal M10 esta desactivado.

187 FFo | Funcéo do sinal M10 (flip-flop 2) na tomada ON/OFF OFF %) AJA

ST2/29 apés “rede ligada”

OFF = Sinal M10 desactivado / limitagéo de
velocidade nllconsoante a regulagéo
do parametro 186

ON = Sinal M10 activado / limita¢éo de
velocidade nl11 consoante a regulagéo
do parametro 186

*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parémetros!
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Nivel técnico

NuUmer o de cédigo 190 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade max min | Valor Ind.
previamente
regulado

190 mEk | Fungéo “libertar da cadeia” nos modos 4, 5, 6,7 e 16 4 0 2 % E/A

(parédmetro 290)

0 = Libertar da cadeia desligado

1 = Libertar da cadeia manual (com pedal na pos. —2

sem cortar no fim da costura)

2 = Libertar da cadeia automético

- com fotocélula ou
- pedal na pos. -2 (parametro 019) sem cortar no fim
da costura

3 = Libertar da cadeia automatico

- com fotocélula ou

- pedal na pos. -2 (parametro 019) com cortar e
pontos adicionais (parametro 184) no fim da costura,
em seguida libertar da cadeia
(s6 se parametro 290 = 7/16)

4 = Libertar da cadeia sé com pedal na posigao —2.
Libertar da cadeia ndo desempanhada com fim da
costura com fotocélula, corte de fita e pontos
adicionais.

191 mhE| Fim da costura no modo corta e cose através da contagem 1 0 0 A/A

final c2 ou c4

0 = Fim da costura depois da contagem c4 —
cortador de fita

1 = Fim da costura depois da contagem c2 —
succ¢édo de cadeia

192 PLS | Velocidade dos pontos de compensacao da ON/OFF OFF *) AIA

fotocélula

OFF = Velocidade n5 ap6s a detecgéo do
final da costura por fotocélula

ON =  Velocidade determinada pelo pedal

193 kSL | Activagdo do sinal “succéo de cadeia” e da ON/OFF OFF A/A

supresséo da tensdo da linha

OFF = Supresséao da tensao da linha e
succ¢éo de cadeia depois dos pontos
de compensacéo da fotocélula

ON = Succao de cadeia a partir da fotocélula
clara e supresséao da tensao da linha
depois dos pontos de compensacéo
da fotocélula

194 Stb | Funcéo “empilhar o tecido por sopro M7” 1 0 0 % AIA
0 = Empilhar o tecido por sopro no final da costura
1 = Empilhar o tecido por sopro a partir da fotocélula clara

195 LSc | Pontos para o monitor da fotocélula pontos 2550**) 0 0 AIA
(Com a regulagéo “0“, o monitor da fotocélula
esta desactivado).

196 StL | Funcéo “trancagem do ponto de cadeia no final” 1 0 0 % H/IA

(pardmetro 290 = 21)

0 = Trancagem do ponto de cadeia no final DESLIGADA
Saida ST2/34 (STV) = Concentracéo de ponto

1 = Trancagem do ponto de cadeia no final LIGADA
Saida ST2/28 (M2) = Concentracéo de ponto
Saida ST2/34 (STV) = Trancagem do ponto de cadeia
no final

Atencdo! Ao comutar o pardmetro de 0 a 1 e vice-versa

as fungOes de saida serdo trocadas!

197 dr°| Paragem para o corte de linha dependente do |grau 510 0 360 *) H/IA
angulo
*) Depende do modo seleccionado. Ver atabela no inicio da Lista dos Parametros!
**) Se a programacdo dos valores de parametro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de

comando), entdo o valor indicado de 2 €/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.



EFKA AB62CV1466/1469 62

6.4 Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

200 tl| Retardamento até ao soltar da velocidade ms 500 0 100 *) AIA

apo6s o remate inicial

201 t2 | Atraso na activacéo da elevacado do pé calcadon ms 500 20 80 *) AIA

com o pedal metade para tras

202 t3| Atraso de arranque apds a desactivacédo do ms 500 0 50 *) AIA

sinal “elevagéo do pé calcador”

203 t4| Tempo do accionamento pleno da elevacdo do | ms 600 0 500 *) A/A

pé calcador

204 t5| Forca de retengéo para a elevacdo do pé calcador 3 % A/A

Graus 0...7

Grau 1 = 12,5% pouca forca de retencao
Grau 7 = 87,5%
Grau 0 = 100% muita for¢ca de retencdo

205 t6 | Tempo do limpa-linhas ms 2550 **) 0 120 *) AlIA

206 t7 | Retardamento fim limpa-linhas até ao ligar ms 800 0 40 *) AIA
da elevagéo do pé calcador

207 brl| Accéo de travagem ao alterar o valor tedrico < 4 graus 64 1 25 A/A

208 br2 | Accéo de travagem ao alterar o valor tedrico > 5 graus 64 1 64 A/A

210 tSr| Tempo de paragem para comutar o regulador |ms 500 0 140 A/A
do ponto no remate de pontos de adorno

211 tFL| Atraso na activacdo da elevacéo do pé calcadon ms 500 0 60 *) AIA
com limpa-linhas desligado

212 t10| Accionamento pleno do remate ms 600 0 500 AlIA

213 t11| Forca de retengéo para o remate 3 % AIA
Graus 0...7

Grau 1 = 12,5% pouca forga de retencéo
Grau 7 = 87,5%
Grau 0 = 100% muita for¢ca de retencdo

220  ALF| Poder de aceleragdo do motor 255 1 32 A/A

221 dGn| Grelha de velocidade 1 rom 990 **) 50 100 AIA

222 tGn | Tempo de repouso da grelha de velocidade ms 990 0 0 A/A
(s6 tem efeito se parametro 224 = OFF)

223 dG2| Grelha de velocidade 2 rpm 6500 **) 500 1700 A/A

224  dGF| Grelha de velocidade 2 ligada/desligada ON/OFF ON AIA

231 Snl| Execugdo do 1° ponto apds rede ligada em ON/OFF ON %) AIA
velocidade de posicionamento

232 USS| Corta e cose com tesoura rapida ON/OFF OFF A/A

LIGADO/DESLIGADO
OFF = Cortador de fita
ON = Tesoura rapida
(colocar o parametro 282 = 0)

233 PA1l| Mensagem de erro Al, se o pedal ndo estiver | ON/OFF ON A/A
na posigcdo 0 ao por a maquina em marcha.
OFF = Mensagem de erro Al é suprimida
(p.ex. com autématos de costura)
ON = Mensagem de erro Al é indicada

234  PdO| Rearranque ap6s o bloqueio de marcha ON/OFF ON A/A

OFF = Rearranque apés o bloqueio de marcha
sem ser influenciado pelo accionamento
do pedal
(p.ex. com autématos de costura)

ON = Rearranque apos o bloqueio de marcha
apenas depois de colocar o pedal na

posi¢édo 0
*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parametros!
*¥) Se a programacdo dos valores de parametro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de

comando), entdo o valor indicado de 2 €/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

236 FLP | 0 = Elevagao do pé calcador possivel em todas as 2 0 0 E/A

posi¢des

1 = Elevagéo do pé calcador possivel na posigdo 2

2 = Elevagéo do pé calcador armazenada no final da
costura com o pedal para trads. A armazenagem é
suprimida ao accionar o pedal ligeiramante para a
frente.

238 EnP | Filtro de entradas digitais por software (“debouncing”) 1 0 1 I/-
para todas as entradas:

0 = Sem filtragem

1 = Com filtragem

S6 com o programa 1466!

239 FEL | Seleccédo da funcéo de entrada na tomada B18/5 44 0 0 I/A
0 = Funcéao de fotocélula se 009 = ON
Todas as demais fung6es como com o parametro 240,
excepto com o parametro 239 = 14. Neste caso, 0
ajustamento do curso ocorre com a limitagédo de
velocidade momentanea (ndo permanente).

240 inl| Selecgdo das fungdes de entrada na tomada ST2/7 e 44 0 0 % I/A

B4/1 para a entrada 1

0 = Sem funcdo.

1 = Agulha em cima/em baixo.

2 = Agulha em cima.

3 = Ponto Unico (ponto de alinhavar).

4 = Ponto completo.

5 = Agulha para posi¢éo 2.

6 = Blogueio de marcha efectivo com contacto
aberto.

7 = Blogueio de marcha efectivo com contacto
fechado.

8 = Blogueio de marcha n&o-posicionado efectivo
com contacto aberto.

9 = Blogueio de marcha n&o-posicionado efectivo
com contacto fechado.

10 =  Velocidade automatica n12 sem pedal

11 =  Velocidade limitada n12 determinada pelo pedal
(ver parametro 266).

12 = Elevacéo do pé calcador com pedal na posigéo 0

13 =  Ajustamento de curso com limitagdo de
velocidade n10 (momentaneo).

14 =  Ajustamento de curso (flip-flop 1) com limitacdo

de velocidade n10 (permanente).
15 =  Cortador de fita / tesoura rapida: Fungéo apenas
nos modos ponto de cadeia e corta e cose.

16 = Remate intermédio / concentracéo de ponto
intermédia.

17 =  Supressdo/chamada do regulador do ponto.

18 = Libertar da cadeia: Pode ser activado com
tecla. A funcdo é desempenhada automatica-
mente no final da costura.

19 = Regular o contador do detector de linha da canela
conforme o valor regulado com parametro 031.

20 =  Velocidade de posicionamento nl

21 =  Sem fungdo.

22 = Limitacéo de velocidade n11 (flip-flop 2). Saida
ST2/29 esté activada consoante a regulacdo do
parametro 186.

23 = Limitac&o de velocidade n9

*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parémetros!
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Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

24 = Agulha move-se da posicao 1 a posicéo 2.
1° accionamento: marcha da posi¢édo 1 a posigao|
2 e elevacao do pé calcador. O arranque esta
blogueado. Se a agulha se encontrar fora da
posicao 1, o arranque bloquea-se por razdes de
segurancga e o pé calcador levanta-se imediata-
mente.
2° accionamento: o pé calcador baixa e a marcha
esta novamente desbloqueada.
25 =Limitacao de velocidade com potenciémetro
externo LIGADA/DESLIGADA
(ver parametro 126).
26 =Sem func¢éo.
27 =Libertar da cadeia (a fungao é desempenhada
imediatemente ao premir a tecla).
28 = Fotocélula externa.
29 = Sinal “dispositivo de embainhar” desactivado
(ver pardmetro 296).
30 = Ajustamento de curso estando o pé calcador
ligado.
31 =Funcao “limitagdo de velocidade bit0”
(velocidade n11)
32 =Funcao “limitagdo de velocidade bitl”
(velocidade n10) (bit0 + bitl = velocidade n9).
33 =Velocidade n9 determinada pelo pedal.
34 =Velocidade automatica n9 pode ser interrompida
com pedal na posicéo 0.
35 =Velocidade automatica n9 pode ser suspensa
com pedal na posicgao -2.
36 =Sem funcéo.
37 =Sem funcéo.
38 =Sem funcao.
39 =Sem funcao.
40 =Sem funcao.
41 =Sem funcao.
42 =Sem funcao.
43 = Agulha para cima com elevagéo do pé calcador
subsequente com pedal na posigao 0
44 = Fim da costura como com pedal na posi¢ao —2
(sé com o programa 1466!)
241 in2 | Seleccdo dafuncad de entrada natomada ST2/11 e 44 0 0 % I/A
B4/3 para a entrada 2
0 = Sem fungéo
Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 240.
242 in3| Selecgdo dafungad de entrada natomada ST2/6 e 44 0 0 % I/A
B4/4 para a entrada 3
0 = Sem fungéo
Todas as demais func¢des das teclas como com o
parametro 240.
243 in4 | Selecgdo dafungad de entrada natomada ST2/8 e 44 0 0 % I/A
B4/5 para a entrada 4
0 = Sem fungéo
Todas as demais func¢des das teclas como com o
parametro 240.
244 in5| Selecgdo dafungad de entrada natomada ST2/5 e 44 0 0 % I/A

B4/6 para a entrada 5
0 = Sem fungéo
Todas as demais func¢des das teclas como com o

parametro 240.

*)

Depende do modo seleccionado. Ver atabela no inicio da Lista dos Parametros!
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Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

245 in6 | Selecgdo dafungad de entrada natomada ST2/12 44 0 0 % I/A

para a entrada 6
0 = Sem fungéo

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 240.

246 in7 | Selecgdo dafungad de entrada na tomada ST2/9 44 0 0 % I/A
para a entrada 7

0 = Sem fungéo

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 240.

247 in8 | Selec¢do dafungad de entrada natomada ST2/10 44 0 0 % I/A
para a entrada 8

0 = Sem fungéo

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 240.

248 in9 | Selec¢do dafungad de entrada natomada ST2/13 44 0 0 % I/A
para a entrada 9

0 = Sem fungéo

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 240.

249 i10 | Selec¢do dafungad de entrada natomada ST2/14 44 0 0 % I/A
para a entrada 10

0 = Sem fungéo

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 240.

250 iFA | Angulo de activacédo do corte de linha incr. 120 0 100 *) A/A
(1 incremento = 3°)

251 FSA| Retardamento de desactivacédo da supressdo |ms 990 0 50 *#) A/A
da tensdo da linha

252  FSE| Retardamento de activacdo da supressédo da |incr. 120 0 0 % AIA
tensdo da linha

253 tFA| Tempo de paragem do corte de linha ms 2550 **) 0 70 %) A/A

254 tAm | Forca de retencdo do cortador de linha para tras na 4 0 2 % A/A

saida para a concentracéo de ponto (graus 0...4)
Grau 0 = Forca de retencad desligada

Grau 1 =6,25%

Grau 2 =12,5%

Grau 3 = 18,75%

Grau 4 = 25%

274 Adl| Tempo de retardamento para sinal M8 no ms 2550 **) 0 40 *) C/A
inicio da costura
275 Atl| Tempo de activacéo para sinal M8 no inicio da | ms 2550 **) 0 150 *) C/A
costura
280 kd1l| Tempo de retardamento saida M1 ms 2550 **) 0 0 % A/A
281 ktl| Tempo de activagéo saida M1 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
282 kd2 | Tempo de retardamento saida M2 ms 2550 **) 0 100 *) A/A
283 kt2 | Tempo de activagéo saida M2 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
284 kd3| Tempo de retardamento saida M3 ms 2550 **) 0 200 ) A/A
285 kt3| Tempo de activagéo saida M3 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
286 kd4 | Tempo de retardamento saida M4 ms 2550 **) 0 300 %) A/A
287 kt4 | Tempo de activacédo saida M4 ms 2550 **) 0 100 *) AIA
288 kdF | Tempo de retardamento até ao ligar do pé ms 2550 **) 0 380 *) A/A
calcador
289 kt5 | Tempo de activacéo saida M7 ms 2550 **) 0 1000 A/A
*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parémetros!
**) Se a programacdo dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de

comando), entdo o valor indicado de 2 e/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Parametro

Denominacéo Unidade

max

Valor

previamente
regulado

Ind.

290 FAm

10 =

13 =

14 =

15=

16 =

17 =

19=

20 =

21 =

22 =

Modo ponto preso:

(FA1 [corte de linha], FA2, FA3, FA1+FA2); p.ex.
Brother, Dirkopp Adler, Mitsubishi, Pfaff, Toyota
»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto preso: p.ex. Singer (SN62AV)
»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto preso: p.ex. Singer (212 UTT)
»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto preso:

p.ex. Durkopp Adler (cl. 767, N291)

»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto cadeia: p.ex. (US80A)

»Tira de inserir para V810 = 5«

»Tira de inserir para V820 = 3«

Modo ponto cadeia em geral:

M1, M2, M3 e M4 decurso paralelo

»Tira de inserir para V810 = 5«

»Tira de inserir para V820 = 3«

Modo ponto cadeia com cortador de fita ou
tesoura rapida e M1/ M2 no final da costura
»Tira de inserir para V810 = 5«

»Tira de inserir para V820 = 3«

Modo corta e cose: p.ex. (AC62AV1461)
»Tira de inserir para V810 = 7«

»Tira de inserir para V820 = 5«

Modo “backlatch”: Pegasus

»Tira de inserir para V810 = 7«

»Tira de inserir para V820 = 5«

Modo “backlatch”: Yamato

»Tira de inserir para V810 = 7«

»Tira de inserir para V820 = 5«

Modo ponto preso:

Union Special (63900AMZ »a substituir US80A«)
e com maquinas de ponto preso Refrey
»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto preso: Pfaff (1425)

»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto preso: Juki (5550-6, 5550-7)
»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo “backlatch”: Pegasus (SSC100)
»Tira de inserir para V810 = 7«

»Tira de inserir para V820 = 5«

Modo corta e cose: maquinas de brago
longitudinal p.ex. Yamato (FD62)

»Tira de inserir para V820 = 7«

Modo ponto cadeia: Pegasus (trancagem do
ponto de cadeia no final)

»Tira de inserir para V810 = 5«

»Tira de inserir para V820 = 3«

Modo ponto preso: Macofrey

»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto preso: Juki (LU1510-7)

»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Modo ponto cadeia com trancagem do ponto
de cadeia no final:

Yamato (VG2730-156M)

»Tira de inserir para V810 = 5«

»Tira de inserir para V820 = 3«

Modo ponto preso: Brother (B-891)

»Tira de inserir para V810 e V820 = 1«

Os modos 11, 12, 15, 18 sao seleccionaveis, mas
desempenham apenas a fungao como o modo 0!

22

0

H/A
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Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Aviso:

Ao seleccionar o modo corte de linha com parémetro 290, é automaticamente detectado um painel de comando V810 ou
V820 ligado e é seleccionado o respectivo nimero datira de inserir no pardmetro 291 ou 292. Todavia, sefor inserida
umatira de inserir indesgjada, pode ser regulada uma outratira de inserir no parémetro 291 ou 292, ap6s a seleccdo do

modo corte de linha.

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

291 810| Selecgdo do numero da tira de inserir para painel de 8 1 1 % AIA

comando V810 (figura ver capitulo seguinte 8)
292 820 | Seleccéo do numero da tira de inserir para painel de 10 1 1 % A/A

comando V820 (figura ver capitulo seguinte 8)
(Com o programa 1469 séo apenas 7 tiras de inserir

efectivas!)
293 tF1| Seleccdo dafunc¢éo de entrada com a tecla (A) , F1* 28 0 17 % C/A

no painel de comando V810/vV820

0 =Sem funcdo

1 =Agulha em cima/em baixo

2 =Agulha em cima

3 =Ponto Unico (ponto de alinhavar)

4 =Ponto completo

5 = Agulha para posicéo 2

6...12 =Sem fungéo

13 = Ajustamento de curso com limitacdo de
velocidade n10 (momentaneo)

14 = Ajustamento de curso com limitacdo de
velocidade n10 (permanente)

15 = Cortador de fita / tesoura rapida
(no modo ponto cadeia e corta e cose)

16 = Remate intermédio/concentracéo de ponto
intermédia

17 = Supressao/chamada do regulador de ponto

18 = Libertar da cadeia (pode ser activado com

tecla, a funcdo é desempenhada automatica-
mente no final da costura).

19 = Regular o contador do detector de linha da canela
conforme o valor regulado com parametro 031,
030 =>0

20/21 =Sem fungéo.

22 =Limitacao de velocidade n11 (flip-flop 2). Saida

ST2/29 esté activada consoante a regulacdo do
parametro 186.

23 = Limitacao de velocidade n9

24 = Agulha move-se da posicédo 1 & posigéo 2
(flip-flop 3). Se a agulha se encontrar fora da
posicao 1, o arranque bloquea-se por razdes de
segurancga e o pé calcador levanta-se imediata-
mente.

25 =Limitacao de velocidade com potenciémetro
externo LIGADA/DESLIGADA
(ver parametro 126).

26 =Sem func¢éo.
27 = Libertar da cadeia (ver parametro 240).
28 =Sem func¢éo.
294 tF2 | Seleccdo dafuncéo de entrada com atecla (B) , F2¢ 28 0 1 % CIA

no painel de comando V810/vV820
Funcgdes das teclas como com o parametro 293

*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parémetros!
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Nivel fornecedor

Numer o de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando
NuUmer o de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacéo Unidade | max min | Valor Ind.
previamente
regulado

296 mO08| Funcbes do sinal M8 5 0 0 % E/A

0= Sinal M8 desactivado

1= Sinal dispositivo de embainhar liga-se no inicio
da costura com pedal <0 e a meio da costura com
maguina em marcha

2= Sinal dispositivo de embainhar liga-se no inicio
da costura com pedal <0 e permanece activo a
meio da costura

3= Sinal M8 como cortador central

4 = Sinal M8 com agulha em cima / baixo

5= Sinal M8 alternado com M3 com “tesoura rapida”
no modo 16 nas maquinas corta e cose, tendo
sido seleccionado o parametro 232=0ON

297 ml1l| Funcbes do sinal M11 5 0 0 D/A
0= Funcao correspondente a regulagdo do parametro
290.
1= Sinal M11 liga-se cada vez que a fotocélula esta
clara
2= Sinal M11 liga-se cada vez que a fotocélula esta
escura

3= Sinal M11 liga-se apenas depois da fotocélula clara
ou escura até ao final da costura

4 = Sinal M11 liga-se como com a regulacéo 3.
Porém, o sinal M5 (maquina em marcha) desliga-se
durante a emisséo do sinal M11. Com a emisséo
do sinal M11 é emitido imediatamente o sinal M6
(méaquina parada).

5= Sinal M11 liga-se a partir da “deteccéo do final da

costura”, “pedal na pos. —2“ ou “tecla: sinal para
dispositivo de embainhar desactivado”.
298 nSo| Sincronizacdo de remate ligada/desligada ON/OFF OFF AlIA
299 nrS| Velocidade para sincronizagéo de remate rpm 3000 **) 200 400 A/A
*) Depende do modo seleccionado. Ver atabelano inicio da Lista dos Parémetros!
**) Se a programacdo dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuada no comando (sem painel de

comando), entdo o valor indicado de 2 e/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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7 Indicagcdo de Erros
Informacdes gerais
No comando No V810 No V820 Significado
Al InF Al InFo Al Ao ligar a maquina pedal ndo esta na
posicéo 0
(conforme a regulacéo do parametro 233)
A2 -StoP- pisca + -StoP- pisca + Bloqueio de marcha
indicacao do indicacdo do
simbolo simbolo
A6 InF A6 InFo A6 Monitor da fotocélula
A7 Simbolo pisca Simbolo pisca Detector de linha da canela

Programacao de funcdes e de valores (parametros)

No comando

No V810

No V820

Significado

Volta a 000 ou
ao ultimo nimero
de parametro

Volta a 0000
ao ultimo namero
de parametro

Como com V810
+ indicacao de
InFo F1

Numero de cédigo ou parametro errado

Estado sério

No comando No V810 No V820 Significado

El InF E1 InFo E1 Apos rede ligada, posicionador ou comutador
esta avariado ou cabos de ligacao estéo
trocados. Em marcha ou apds o processo de
costura, apenas o posicionador é dado como
defeituoso.

E2 InF E2 InFo E2 Tensao da rede demasiado baixa ou tempo
entre rede desligada e rede ligada demasiado
curto.

E3 InF E3 InFo E3 Maquina bloqueada ou néo atinge a velocidade
desejada.

E4 InF E4 InFo E4 Dispositivo de comando avariado por falta de
ligacdo a terra ou por mau contacto.

Avaria do hardware

No comando No V810 No V820 Significado

H1 InF H1 InFo H1 Linha adutora do comutador ou conversor de
frequéncia avariado.

H2 InF H2 InFo H2 Processador avariado
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8 Tiras de Inserir para Painel de Comando V810/v820

Tirasdeinserir para painel de comando V810
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Tirasdeinserir para painel de comando V820
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Aviso:
Ao alterar aregulacdo dos parémetros 291 / 292 alteram-se também as fungdes de V810 / V820, a excepcdo das teclas de
fungdo F1/ F2, as quais s80 influenciadas pel os parémetros 293 /294.
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