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1. EINIGE VORBEMERKUNGEN

Der Einsatzbereich der Steuerung erstreckt sich
auf folgende Maschinen:

Steppstich-, Kettenstich- und Uberwendlichma-
schinen verschiedener Hersteller

Die Steuerung ist mit einer von aufen zugdngli-
chen Tastatur ausgestattet, die zum Programmie-
ren der Steuerung und zum Auswdhlen der ge-
wiinschten Maschinenfunktionen dient; die einge-
gebenen Schaltzustdnde und Werte werden in der
Steuerung gespeichert.

Der Zugriff auf Funktionen und Parameter ver-
teilt sich auf zwei Ebenen:

BENUTZER-EBENE

Hier k&nnen einige Grundfunktionen geschaltet
werden, die vom Maschinenbenutzer bei der N&har-
beit des 6fteren bendtigt und schnell verédnder-
bar sein miissen.

TECHNIKER~-EBENE

Hier k&nnen all diejenigen Parameter eingestellt
werden, die nicht einer dauernden Anderung un-
terliegen. Diese Parameter sind in der spdter
folgenden Parameterliste aufgefiihrt. Zus&dtzlich
lassen sich von hier aus auch die Grundfunktio-
nen der BENUTZER-EBENE anwdhlen und schalten.

WICHTIG! SOWOHL DAS SCHALTEN DER GRUNDFUNKTIONEN
ALS AUCH DAS ANWAHLEN UND PROGRAMMIEREN
DER PARAMETER IST GRUNDSATZLICH NUR UN-
MITTELBAR NACH DEM EINSCHALTEN DER MA-
SCHINE ODER NACH EINEM VORANGEGANGENEN
ABSCHNEIDEVORGANG MOGLICH.

DIE {UBERNAHME DER SCHALTZUSTANDE UND
EINSTELLWERTE IN DEN SPEICHER DER STEU-
ERUNG ERFOLGT NACH ABGESCHLOSSENEM EIN-
STELLVORGANG DURCH KURZES ANNAHEN. ERST
DANACH DARF DIE MASCHINE AUSGESCHALTET
WERDEN, DA ANSONSTEN DIE ZUVOR EINGE-
STELLTEN WERTE VERLORENGEHEN (Ausnahme:
RESET) .

Nach erfolgter Montage des Antriebes an der Ma-

schine, der Einstellung der Drehrichtung des Mo-
tors und dem Einstellen der Positionen ist die-

ser sofort betriebsbereit, da die maschinenspe-

zifischen Parameter nach den Angaben des Maschi-
nenherstellers bzw. -ausrilisters bereits program-
miert sind.
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2. INBETRIEBNAHME UND BEDIENUNG

2.1 TECHNIKER-EBENE OFFNEN

Um die Parameter der TECHNIKER-EBENE anwdhlen
und programmieren zu k&nnen, mufl diese gedffnet

werden:

(1) Taste P driicken und bei gedriickter Taste
Maschine einschalten.

- Display zeigt blinkend an:

[ —

[7
{

[—

(2) Mit Taste E kOnnen nun die gemdfy Parameter-
liste verfiigbaren Parameter der Reihe nach
aufgerufen werden. Dazu ist die Taste so oft
zu driicken, bis das Kurzzeichen des ge-
wiinschten Parameters am Display erscheint

= Bedienschritt (1) in den Kapiteln 2.2,
2.3.1, 2.3.2 und 2.4)

Die getffnete TECHNIKER-EBENE bleibt jeweils bis
zum Ausschalten der Maschine zugdnglich. Nach
einem Ndhvorgang ist lediglich das Pedal kurz
voll zurilickzutreten und danach die Taste P zu
driicken. Am Display erscheint wieder das obige
Symbol. Nach Driicken der Taste E zeigt das Dis-
play das Kurzzeichen des zuletzt angewdhlten
Parameters an, dessen Schaltzustand oder einge-
gebener Wert nun bei Bedarf korrigiert werden
kann.
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2.2 DREHRICHTUNG DES MOTORS EINSTELLEN

Die bendtigte Drehrichtung des Motors ist vor
den Nadelpositionen (Kapitel 2.3.2) einzustel-
len, da diese bei jeder Drehrichtungsumkehr neu
justiert werden miissen.

(1) Mit Taste E Parameter "Drehrichtung des Mo-
tors" anwdhlen.

- Display zeigt an:

(—

U

(2) Taste + driicken.

- Display zeigt an:

| —

I
Ly

[ E—)

(= Rechtslauf)
oder

- Display zeigt an:

(= Linkslauf)

(3) Mit Taste + oder - den Schaltzustand bei Be-
darf &ndern.
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2.3 POSITIONEN EINSTELLEN UND SPEICHERN

Die Positionen der Maschine werden vom Positi-
onsgeber in Schritten (Inkrementen) von ca.
0,7° erfaft. Eine Umdrehung des Handrades ist
somit in 512 Inkremente unterteilt.

Gezdhlt wird von einer einzugebenden Grundposi-
tion aus, die z. B. dort liegen kann, wo sich
die Nadelspitze in HOhe der Stichplatte befin-
det (diese Grundposition ist frei wédhlbar).

Einmal eingegebene Nadelpositionen bleiben auch
beim Wechsel des Positionsgebers erhalten; le-

diglich die Grundposition muf wieder neu einge-
geben werden.

2.3.1 GRUNDPOSITION
(1) Mit Taste E Parameter "Grundposition" an-

wahlen.

- Display zeigt an:

(2) Taste + driicken.

- Display zeigt blinkend an:

I
Ly

[ E—)

(3) Handrad so lange verdrehen, bis die Anzeige
am Display nicht mehr blinkt, dann Handrad
so positionieren, daf sich die Nadelspitze
in H6he der Stichplatte befindet (oder an
einer anderen gewiinschten Position).

Nun kann der Einstellvorgang entweder mit Be-
dienschritt (4) abgeschlossen oder - wenn neben
der Grundposition auch die Nadelpositionen ein-
gestellt werden sollen - mit Bedienschritt (2)
in Kapitel 2.3.2 fortgesetzt werden.

(4) Taste P driicken.

- Displayanzeige erlischt
- Einstellvorgang ist abgeschlossen
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2.3.2 NADELPOSITIONEN

(1)

(3)

(5)

(6)

(7)

Mit Taste E Parameter "Untere Nadelposition"
anwdhlen.

- Display zeigt an:

Ly

[

Taste + driicken.

- Display zeigt blinkend an:

Handrad so lange verdrehen, bis die Anzeige
am Display nicht mehr blinkt, dann die unte-
re Nadelposition einstellen.

Mit Taste E Parameter "Obere Nadelposition"
anwdhlen.

- Display zeigt an:

Taste + driicken.

- Display zeigt blinkend an:

Handrad so lange verdrehen, bis die Anzeige
am Display nicht mehr blinkt, dann die obere
Nadelposition einstellen.

Mit Taste E Parameter "Einschaltposition fiir
Signal FA2" (siehe Kapitel 3.4.1) anwdhlen.

- Display zeigt an:

Ly

[aa—;
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(8) Taste + driicken.

- Display zeigt blinkend an:

]
[

[s}

(9) Handrad so lange verdrehen, bis die Anzeige
am Display nicht mehr blinkt, dann die Ein-
schaltposition filir das Signal FA2 einstel-
len.

(10) Taste P driicken.

- Displayanzeige erlischt
- Einstellvorgang ist abgeschlossen

Ungenauigkeiten der Positionierung werden von
der Steuerung beim ersten Probelauf erkannt und
automatisch korrigiert.

2.3.2.1 NADELPOSITIONEN KORRIGIEREN

Soll eine Nadelposition korrigiert werden, so
ist der Einstellvorgang zu wiederholen. Dabei
kbnnen die Positionen, die nicht ver&dndert wer-
den sollen, iibersprungen werden, indem die
Taste E so oft gedriickt wird, bis das Kurzzei-
chen des gewlinschten Parameters am Display er-
scheint.

Die zu korrigierende Position wird dann entspre-
chend vorheriger Beschreibung neu eingestellt.
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2.4 PARAMETER ANWAHLEN UND PROGRAMMIEREN
(TECHNIKER-EBENE)

Nachfolgend wird - als Beispiel filir alle anderen
Parameter - das Anwdhlen und Programmieren der
Parameter "Maximaldrehzahl" und "Softstartsti-
che" beschrieben.

(1) Mit Taste E Parameter "Maximaldrehzahl" an-
wdhlen.

- Display zeigt an:

I J

[G—)

(2) Taste + driicken.

- Display zeigt z. B. an:

(= der frither einmal eingestellte Dreh-

zahlwert liegt zwischen 3000 und

3400/min, angezeigt durch die Ziffer)
oder

- Display zeigt z. B. an:

(= der frither einmal eingestellte Dreh-
zahlwert liegt zwischen 3500 und
3900/min, angezeigt durch die Ziffer mit
Punkt)

(3) Mit Taste + oder - Maximaldrehzahl erh&hen
oder vermindern, z. B. wie folgt:

Gewiinschte Drehzahl = 5600/min
Eingestellte Drehzahl = 3400/min

- Display zeigt an:
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()

Taste + anhaltend so lange driicken, bis

- das Display anzeigt:

(= 5000/min)
Taste + so oft kurz driicken, bis

- das Display anzeigt:

(= 5500/min)

Taste + noch einmal kurz driicken
(= 5600/min).

Die Anderung des Drehzahlwertes erfolgt hier
in Schritten von 100/min, d. h., jedes kurze
Driicken der Taste + oder - erhdht oder ver-

mindert den Wert um 100/min, wdhrend anhal-

tendes Driicken einer Taste den Wert fortlau-
fend um ein Mehrfaches von 100/min verdndert
(Schrittgrdfen anderer Parameter: siehe Pa-

rameterliste).

Mit Taste E Parameter "Softstartstiche" an-
wahlen.

- Display zeigt an:

Taste + driicken.

- Display zeigt z. B. an:

(= friher einmal ein gestellte Stichzahl)

Mit Taste + oder - Stichzahl erh6hen oder
vermindern.
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Weitere Parameter kOnnen sinngemdf angewdhlt und
programmiert werden.

(7) Taste P driicken.

- Displayanzeige erlischt
- Einstellvorgang ist abgeschlossen
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2.5 GRUNDFUNKTIONEN SCHALTEN
(BENUTZER-EBENE)

Mit den Tasten E, + und - koénnen folgende Funk-
tionen geschaltet werden:

Taste E - SOFTSTART
AUS (LED leuchtet nicht)
EIN (LED leuchtet)

Taste + - FADENABSCHNEIDER (und FADENWISCHER)
AUS (LED leuchtet nicht)
EIN (LED leuchtet)

Taste - - NADELPOSITION BEIM ANHALTEN VOR DEM

SCHNEIDEN

UNTEN (LED leuchtet nicht)
OBEN (LED leuchtet)

Zusdtzlich kann wdhrend eines N&hvorgangs eine
Reduzierung der eingestellten Maximaldrehzahl

(siehe Kapitel 3.3) um bis zu 50% vorgenommen

werden. Die Drehzahlstufen 2...11 passen sich

dabei automatisch der verdnderten Maximaldreh-
zahl an.

Einstellung:

Bei laufender Maschine Taste - so lange driicken,
bis das Display anzeigt:

Damit ist die Maximaldrehzahl reduziert.

Bei laufender Maschine Taste - so lange driicken,
bis das Display anzeigt:

Damit ist die Maximaldrehzahl um 50% reduziert.

Durch Driicken der Taste + bei laufender Maschine
kann die reduzierte Maximaldrehzahl wieder er-
h6ht oder die Reduzierung aufgehoben werden.



BETRIEBSANLEITUNG AB70B4008

13

Wird nach dem Einstellvorgang kurz angendht,

speichert die Steuerung den Wert, und dieser

bleibt auch nach dem Ausschalten der Maschine
erhalten.
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2.6 RESET DURCHFUHREN

Mit Hilfe eines RESET k&nnen alle Grundfunktio-
nen und Parameter auf die werkseitigen Einstel-
lungen zurilickgesetzt werden.

(1) Maschine ausschalten.

(2) Taste P drilicken und bei gedriickter Taste
Maschine einschalten.

- Display zeigt blinkend an:

(3) Taste - so lange driicken, bis

- das Display anzeigt:

| e—

Il
(LJ

[—

(4) Mit Taste + oder - die Zahl 76 entsprechend
Bedienschritt (3) in Kapitel 2.4 einstellen
(Schrittgrdpe = 1).

- Display zeigt an:

0
[

o

Abgeschlossen wird der RESET mit Bedienschritt
(5) oder (6). Im Anschluf an Schritt (5) befin-
det man sich wieder im N&hmodus, und es kann
gendht werden, nach Schritt (6) ist der Program-
miermodus eingeschaltet, und es kann eine Uber-
priifung der zurilickgesetzten Schaltzustdnde bzw.
Einstellwerte und gegebenenfalls deren Neuein-
stellung vorgenommen werden (wie in Kapitel 2.4

beschrieben).
(5) Taste P kurz driicken.

- RESET ist abgeschlossen
- Displayanzeige erlischt
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(6) Taste P etwas ldnger driicken.

- RESET ist abgeschlossen
- Display zeigt blinkend an:
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3. PARAMETERLISTE

3.1 EINIGE HINWEISE

Die nachfolgende Beschreibung der Parameter be-
inhaltet jeweils die Funktion, den Einstellbe-
reich (von/bis) bzw. die Einstellmdglichkeit
(ein/aus), in > < den werkseitig vorgesehenen
PRESET-Wert oder -Schaltzustand sowie in ( )
den Einstellschritt, um den sich ein Wert oder
Schaltzustand durch kurzes Driicken der Taste +
oder - verdndern lapt.

Das EPROM auf der Steuerplatte ist mit der Pro-
grammnummer der Steuerung und einem Index in
Form eines Buchstaben gekennzeichnet. In der
nachfolgenden Liste ist jedem Parameter der
Index zugeordnet, ab dem der betreffende Para-
meter verfiigbar und damit programmierbar ist.
Zusdtzlich kann auch einem Teilbereich des Pa-
rameters (Einstellmdglichkeit, PRESET-Wert etc.)
ein entsprechender Index zugeordnet sein, wenn
dieser nach Fertigungsanlauf hinzugekommen ist
oder gedndert wurde. Stehen ein Index oder meh-
rere Indices in ( ), so beschrdnkt sich die
Verfiigbarkeit auf Steuerungen, deren EPROM mit
einem dieser Indices gekennzeichnet ist.

Einige Parameter, die filir die Einstellung grofer
Zeitbereiche vorgesehen sind (z. B. 0...2500
ms), kénnen nur in Stufen programmiert werden
(z. B. 0...9 Stufen). Jeder Stufe sind 4 Zeiten
zugeordnet, sodaf bei 10 zur Verfiligung stehenden
Stufen insgesamt 40 Zeiten fiir die Einstellung
bereitstehen. Innerhalb einer Stufe fiihrt jedes
kurze Driicken der Taste + oder - zur ndchsththe-
ren oder nachstniedrigeren Zeit, ohne daff sich
die angezeigte Stufe am Display &dndert.

Die den Stufen zugeordneten Zeiten verhalten
sich in Richtung Maximalwert progressiv (ent-
sprechend der Verstellung eines herkdémmlichen
mechanischen Potentiometers).

Der "nichtmechanische Fadenwischer", der in der
Folge mehrfach erwdhnt wird, ist eine Einrich-
tung, die die Funktion "Fadenwischen" durch das
Blasen von Luft bewirkt.
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3.2 FEHLERANZEIGEN

Die Kurzzeichen erscheinen am Display in stdndi-
gem Wechsel.

| 0
0

Positionsgeber nicht angeschlossen oder defekt,
oder Netzspannung zu niedrig

I
=5

Pedal beim Einschalten der Maschine nicht in
Grundstellung

Vi -
i

Maschine blockiert oder erreicht nicht die {iiber
die Pedalstellung vorgegebene Drehzahl (nach
Behebung des Fehlers Antrieb aus- und wieder
einschalten)

-
1|0

Prozessor in der Steuerung gestdrt
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3.3 PARAMETER DER TECHNIKER-EBENE

{ a—

/]

(—)

0

Grundposition A
(z. B. Nadelspitze in HOhe der Stichplatte)

[

(G—

(]

—

Untere Nadelposition A

(a——

[

Gl

Obere Nadelposition A

Ly

[—

Einschaltposition fiir das Signal FA2 A
(siehe Kapitel 3.4.1)

Positionierdrehzahl A

60...390/min >150< (10) D
70...500/min >150< (10) B

| a—

[

(E——

J

Abschneidedrehzahl A

60...390/min >180< (10) D
70...500/min >180< (10) B

| G—

I
i

Maximaldrehzahl A

400...9900/min >3000< (100) (B)
1000...9900/min >3000< (100} B
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0
Softstartdrehzahl A
70...990/min >500< (10)

[

Softstartstiche A
0...9 >3< (1)

[ ,
J

| —)

Einschaltdauer des Fadenwischers A
(fiir Steppstichmaschinen und Kettenstich-
maschinen mit mechanischem Fadenwischer -
einstellbare Zeit: 0...2500 ms)

Stufen 0...9 >4<

a——

[

(o

I

Anlaufverzdgerung nach dem Fadenwischen A
(fliir Steppstichmaschinen)

Einschaltverz&gerung der Presserfufliiftung
nach dem Fadenschneiden bzw. nach dem
Fadenwischen

(fir Kettenstichmaschinen mit mechanischem
Fadenwischer)

Einschaltverz&gerung der Presserfufliiftung
nach dem Fadenschneiden
(fiir Uberwendlichmaschinen)

Einschaltverz&gerung des Fadenwischers
(fir Kettenstichmaschinen mit nichtmecha-
nischem Fadenwischer)

0...990 ms >80< (10) (A)
50...800 ms >80< (10) B

[
l

[—

Inkremente fiir das Riickdrehen A
(512 Inkremente = 1 Umdrehung des Handrades)

0...500 >0< (10)



20 BETRIEBSANLEITUNG AB70B4008

I
0

Einschaltverzdgerung des Riickdrehvorgangs
0...990 ms >0< (10)

00
Drehrichtung des Motors

Rechtslauf
Linkslauf

o
nn

Teilbremsung bei Maschinenstillstand

Stufen 0...30 >0< (1)
Stufen 0...30 >5< (1)

L]

[

J

Anpassung der Steuerung an das Maschinen-
und Abschneidesystem

(siehe hierzu die nachfolgenden Signal-
ablaufdiagramme)

Steuerung ist geschaltet fiir:

1
2

Steppstichmaschinen
Kettenstichmaschinen

mit mechanischem Fadenwischer
Uberwendlichmaschinen
Kettenstichmaschinen

mit nichtmechanischem Fadenwischer

3
4

>1<

Einschaltdauer des Fadenabschneiders
fiir Kettenstichmaschinen und

Uberwendlichmaschinen -

einstellbare Zeit: 0...2500 ms)

Stufen 0...9 >3<

(a) C

() C
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[

(——

[

[ G—

Anlaufverzdgerung nach Presserfufliiftung
(fiir Kettenstichmaschinen und Uberwend-
lichmaschinen)

0...600 ms >80< (10)

L
Einschaltverz&gerung der Presserfufliiftung
(fir Kettenstichmaschinen mit nicht-

mechanischem Fadenwischer -
einstellbare Zeit: 0...2500 ms)

Stufen 0...9 >5<

1J

[—)

Laufsperre durch Maschinenschalter S68

1 = Bei gedffnetem Maschinenschalter ist
der Lauf der Maschine gesperrt
(Aufhebung der Laufsperre: S68
schliefen, Pedal in Grundstellung
bringen)

0 = Laufsperre ist nicht aktiviert
(S68 ohne Funktion)

>0<

Ly
L)
Softstart-Stiche nach Netz EIN

AUS
EIN

Bremswirkung bei einer Drehzahlreduzierung
ohne Einleitung eines Haltevorgangs

Stufen 1...25 >3< (1)
Stufe 25 = groPte Wirkung
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Bremswirkung nach Einleitung eines Halte- A
vorgangs bis zum Positionieren

Stufen 1...25 >10< (1)
Stufe 25 = gropte Wirkung

Verstdrkungsfaktor filir die Drehzahlregelung A
Stufen 0...63 >5< (1)

{

[—

PDM~-Konstante (PLO) A
0...99 >40< (1)
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3.4 SIGNALABLAUFDIAGRAMME (Nahtende)

3.4.1 Steppstichmaschinen

Pedal -2 = Pedal voll zuriickbetdtigt

Pos.1 = untere Nadelposition

Pos.?2 = obere Nadelposition

FAl¥* = Fadenabschneider (MI)

FA2* = Fadenabschneider (MII)

FAl+2% = Fadenabschneider (MIV)

FA3 = Fadenwischer (MIII)

tFA3 = Einschaltdauer des Fadenwischers

*Je nach Fadenabschneidersystem ist eines dieser
Signale zu verwenden.

Pedal
-2

Pos.1

Pos.2

FAl

FA2

FAl+2

FA3 tFA3

3.4.2 Kettenstichmaschinen
mit mechanischem Fadenwischer

Pedal -1 = Pedal leicht zurilickbetatigt

Pedal -2 = Pedal voll zurilickbetatigt

Pos.1 = untere Nadelposition

Pos.2 = obere Nadelposition

FA = Fadenabschneider (MI)

tFA = Einschaltdauer des Fadenabschneiders

FW = Fadenwischer (MII)

tFW = Einschaltdauer des Fadenwischers

FA+FW = Signal zur beliebigen Verwendung
(MIV)

FL = Presserfufliiftung (MIII)

tvFL = Einschaltverz6gerung der Presserfufi-

liiftung nach dem Fadenschneiden bzw.
nach dem Fadenwischen
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3.4.2.1 Nadelposition beim Anhalten vor dem
Schneiden = UNTEN

Pedal —l————L==|l
-2

Pos.1l

Pos.2

FL tvFL

FA tFA

FW 80ms | tFW

FA+FW tFA | 80ms | tFW

3.4.2.2 Nadelposition beim Anhalten vor dem
Schneiden = OBEN

Pedal —l—-——L=|
-2

Pos.1

Pos.2

FL tvFL

FA tFA

FW 80ms | tFW

FA+FW tFA | 80ms | tFW
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3.4.3

Pedal -1
Pedal -2
Pos.1
Pos .2

FA

tFA

FwW

tFW
tvFW

FA+FW

FL
tvFL

1 O 1 (A (A A

Kettenstichmaschinen
mit nichtmechanischem Fadenwischer

Pedal leicht zurilickbetdtigt

Pedal voll zuriickbetdtigt

untere Nadelposition

obere Nadelposition

Fadenabschneider (MI)

Einschaltdauer des Fadenabschneiders
Fadenwischer (MII)

Einschaltdauer des Fadenwischers
Einschaltverz6gerung des Faden-
wischers

Signal zur beliebigen Verwendung
(MIV)

Presserfufliiftung (MIII)
Einschaltverzdgerung der Presserfuf3-
liiftung

3.4.3.1 Nadelposition beim Anhalten vor dem

Schneiden = UNTEN

Pedal —l—_—LJ

-2

Pos.1

Pos.2

FL

tvFL

FA

tFA

FW

tvFW tFW

FA+FW

tFA+tFW




26 BETRIEBSANLEITUNG AB70B4008

3.4.3.2 Nadelposition beim Anhalten vor dem
Schneiden = OBEN

Pedal —l————"—-=J
-2

Pos.1

Pos.2

FL tvFL

FA tFA

Fw tvEW tFW

FA+FW tFA+tFW
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3.4.4

Uberwendlichmaschinen

3.4.4.1 Nadelposition beim Anhalten vor dem

Schneiden = UNTEN oder OBEN

Pedal +X = Pedal nach vorn betdtigt
Pedal -1 = Pedal leicht zuriickbetdtigt
Pedal -2 = Pedal voll zuriickbetadtigt
Pos.1 = untere Nadelposition
Pos.2 = obere Nadelposition
nX = N&dhdrehzahl
nl = Positionierdrehzahl
FA = Fadenabschneider (MI)
tFA = Einschaltdauer des Fadenabschneiders
ML = Signal "Maschine l&uft"

(MII - Nadelkiihlung)
FL = Presserfufliiftung (MIII)
tvFL = Einschaltverzdgerung der Presserfufi-

liftung nach dem Fadenschneiden
ML+FA = Signal zur beliebigen Verwendung

(MIV)
Pedal +X—
Pedal -1 L

-2
X_.
n 1 |
|

Pos.1(2)
FL tvFL
FA tFA
ML
ML+FA tFA
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4. ANLEITUNG FUR DEN ELEKTRISCHEN ANSCHLUSS
DER ZUSATZGERATE

Einsetzbare Netzteile: N102, N104, N111

EFKA de modular

1'!""'!!"‘1%!’ ‘IIIEII'}
I T

oo

KL 1514

bl - Buchse fiir Positionsgeber P6-1

b2 - Buchse fiir Kommutierung des Motors

b5, b8 - Buchsen fiir Magnete, Magnetventile und
Schalter

b80 - Buchse fiir externe Betdtigung EBl..

Belegung der Buchsen b5 und b8:

+24V ov +24V

-
Y
3
)
L

Pos.1 MII MIV MI

T

M

L

n

L
=

M|

L
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MI - Magnet Fadenabschneiderb)2)3)
(max. 3,0A)
MII - Signal FA2D
(max. 3,0A)
- Magnet Fadenwischer2
(max. 3,0A)
- Magnetventil Nadelkiihlung3
(= Signal ML)
(max. 0,7A)
Magnet FadenwischerD
(max. 3,0A)
- Magnetventil Presserfufliftung2)3
(max. 0,7A)
MIV - Signal FAl+2D
(max. 3,04)
- Signal FA+FW2)
(max. 3,0A)
- Signal ML+FA3)
(max. 0,7A)
zZdhlsignal (0V, max. 0,1A):
Position 1...1.
S55 - Tastschalter (Schliefer) fiir:
NADEL VON POSITION UNTEN NACH OBEN /
NADEL VON POSITION OBEN NACH UNTEN *
S68 - Mikroschalter (Offner) fiir:
LAUF DER MASCHINE SPERREN4)
(siehe Parameter "Laufsperre durch
Maschinenschalter S68")

MIIT

Pos.1

Lbei Steppstichmaschinen

2)bei Kettenstichmaschinen

Hbei Uberwendlichmaschinen

#)ACHTUNG! Diese Einrichtung ersetzt nicht das
bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforder-
liche Ausschalten der Maschine!

Teil-Nr. 500357
Teil-Nr. 500402
Teil-Nr. 501278

Stecker fiir Buchsen: b5
b8
b80

* Achtung! Der Taster ist in den folgenden

Bereichen wirksam.

ca 10° vor Position unten bis ca 35° nach
Position unten und

ca 10° vor Position oben bis ca 35° nach
Position oben
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FRANKL & KIRCHNER GMBH & CO KG

SCHEFFELSTRASSE 73 - POSTFACH 1320 - D-6830 SCHWETZINGEN
TEL.: {06202)2020 - TELEFAX: (06202)202115 - TELEX: 466314

Chke

OF AMERICA INC.

3715 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (404)457-7006 - TELEFAX: (404)458-3899 - TELEX: EFKA AMERICA 804494

Shke.

ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.

67, AYER RAJAH CRESCENT 05-03 - SINGAPORE 0513
PHONE; 7772459 or 7789836 - TELEFAX 7771048

D-5-141190(206377d)



