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1. INFORMAZIONI GENERALI

Il campo d'impiego del pannello s'estende
alle seguenti macchine:

Macchine a punto annodato, macchine a punto
catenella et macchine sopraggitto di diverse
ditte costruttrici

Il pannello & equipaggiato con una pulsantiera
agevole dall'esterno che serve per la program-
mazione del pannello e per la scelta delle fun-
zioni desiderate della macchina; gli stati
d'inserimento ed i valori impostati rimangono
memorizzati nel pannello.

L'accesso a funzioni e parametri & distribuito
su due livelli:

LIVELLO PER L'OPERATORE

In questo livello possono essere inserite diver-
se funzioni di base che vengono utilizzate spes-
so dall'operatore durante i lavori di cucitura e
quindi devono poter essere variate rapidamente.

LIVELLO PER IL TECNICO

In questo livello possono essere variati tutti i
parametri che non sono sottoposti alla necessita
di una variazione continua. Questi parametri so-
no contenuti nella lista del parametri qui a
segnito separatamente descritta. Inoltre in
questo livello si possono anche scegliere e va-
riare le funzioni di base del LIVELLO PER L'OPE-
RATORE.

IMPORTANTE! L'IMPOSTAZIONE E LA PROGRAMMAZIONE
DEI PARAMETRI E PERMESSA SOLO SUBITO
DOPO L'ACCENSIONE OPPURE SUBITO DOPO
UN PRECEDENTE CICLO DEL RASAFILO.

LA MEMORIZZAZIONE DEI VALORI DI RE-
GOLAZIONE NELLA MEMORIA DEL PANNELLO
AVVIENE, DOPO AVER TERMINATO LE RE-
GOLAZIONI CUCENDO BREVEMENTE. LA
MACCHINA PUO ESSERE SPENTA SOLO DOPO
CHE LA MEMORIZZAZIONE E STATA EFFET-
TUATA, IN CASO CONTRARIO I VALORI
IMPOSTATI SONO PERSI (Eccezione:
RESET) .

Dopo il montaggio del motore sulla macchina, la
regolazione del senso di rotazione del motore e
la regolazione delle posizioni, il motore &
pronto per l'uso poiché i parametri specifici
alla macchina utilizzata sono gla stati program-
mati secondo le indicazioni del fabbricante od
allestitore della macchina.
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Si consiglia d'effettuare una calibrazione auto-
matica della velocitad ogni volta che s'installa

la macchina, dopo un cambio del pannello e dopo

il cambio della testa della macchina con una di

un'altra classe oppure fabbricato. La calibrazi-
one tiene conto del comportamento dinamico della
macchina ed ottimizza la precisione della velo-

cita.
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2. MESSA IN SERVIZIO ED USO

2.1 ACCESSO AL LIVELLO PER IL TECNICO

Per poter scegliere o programmare dei parametri
situati nel LIVELLO PER IL TECNICO si deve in-

nanzitutto aprire l'accesso a questo livello:

(1) Premere il pulsante P e mantenendolo premuto
accendere la macchina.

- Il "Display" indica lampeggiando:

(2) Ora tramite il pulsante E possono essere
richiamati uno dopo l'altro 1 parametri dis-
ponibili secondo la lista dei parametri. A
questo scopo €& necessario premere tante vol-
te il pulsante fino a quando appare sul
"Display" 1l'abbreviazione ottica corrispon-
dente al parametro desiderato (= Passo ope-
rativo (1) nei capitoli 2.2, 2.3.1, 2.3.2 e
2.4).

Una volta aperto il LIVELLO PER IL TECNICO rima-
ne accessibile fino al prossimo spegnimento del-
la macchina. Dopo un ciclo di cucitura & suffi-
ciente premere il pedale completamente indietro
e poi premere il pulsante P, sul "Display" appa-
rird nuovamente il simbolo sopra indicato. Dopo
aver premuto sul pulsante E il "Display" indi-
cherd 1l'abbreviazione ottica del parametro che &
stato scelto per ultimo e si pud effettuare, se
@ necessario, una correzione del valore imposta-
to oppure della situazione d'inserimento o dis-
inserimento.
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2.2 REGOLAZIONE DEL SENSO DI ROTAZIONE DEL
MOTORE

Il necessario senso di rotazione del motore
dev'essere regolato prima delle posizioni
dell'ago (Capitolo 2.3.2) poiché quest'ultime,
ad ogni inversione del senso di rotazione del
motore, devono essere nuovamente regolate.

(1) Tramite il pulsante E scegliere il parametro
"Senso di rotazione del motore".

- Il "Display" indica:

(2) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica:

I
Ly

[—)

(= Rotazione destra)
oppure

- Il "Display" indica:

(= Rotazione sinistra)

(3) Tramite i pulsanti + oppure - variare lo
stato d'inserimento a seconda del fabbi-
sogno.
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2.3 REGOLAZIONE E MEMORIZZAZIONE DELLE POSIZIONI

Le posizione della macchina vengono rilevate dal
sincronizzatore di posizionamento in passi (In-
crementi) di circa 0,7°. In codesta maniera un
giro del volantino & suddiviso in 512 incremen-
ti,

Il conteggio inizia da una posizione di base che
dev'essere impostata che per esempio pud corris-
pondere al punto nel quale la punta dell'ago &
allo stesso livello della placca ago (La posizi-
one di base pud essere scelta a piacere).

Le posizioni dell'ago, una volta impostate, ri-
mangono memorizzate anche cambiando il sincro-

nizzatore, presupposto & che la posizione di ba-
se sia stata nuovamente impostata.

2.3.1 POSIZIONE DI BASE
(1) Tramite il pulsante E scegliere il parametro

"Posizione di base".

- Il "Display" indica:

!

()
S

(2) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica lampeggiando:

I
1)

[ a—)

(3) Girare il volantino fino a quando 1'indica-
zione nel "Display" cessa di lampeggiare e
poi girare il volantino fino a quando la
punta dell'ago si trova allo stesso livello
della placca ago (Oppure si trova in un al-
tro punto di riferimento desiderato).

Ora la regolazione pud essere terminata seguendo
le istruzioni contenute nel passo operativo (4)
oppure, se oltre la posizione di base si devono
regolare anche le posizioni dell'ago, si deve
prosegquire la regolazione seguendo le istruzioni
a partire dal passo operativo (2) del capitolo
2.3.2.
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(4) Premere il pulsante P.
- L'indicazione sul "Display" si spegne
- La sequenza delle regolazioni & terminata
2.3.2 POSIZIONI DELL'AGO
(1) Tramite il pulsante E scegliere 1l parametro
"Posizione bassa dell'ago".

- Il "Display" indica:

Ly

[En—

(2) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica lampeggiando:

(3) Girare il volantino fino a quando 1l'indica-
zione nel "Display" cessa di lampeggiare e
poi girare il volantino fino a raggiungere
la posizione bassa dell'ago desiderata.

(4) Tramite il pulsante E scegliere il parametro
"Posizione alta dell'ago".

- Il "Display" indica:

(5) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica lampeggiando:

(6) Girare il volantino fino a quando 1'indica-
zione nel "Display" cessa di lampeggiare e
poi girare il volantino fino a raggiungere
la posizione alta dell'ago desiderata.
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(7) Tramite 11 pulsante E scegliere il parametro
"Posizione d'inserimento per segnale FA2",

- I1 "Display" indica:
LJ

(8) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica lampeggiando:

(9) Girare il volantino fino a quando 1l'indica-
zione nel "Display" cessa di lampeggiare e
poi girare il volantino fino a raggiungere
la posizione d'inserimento per segnale FA2.

(10) Premere il pulsante P.

- L'indicazione sul "Display" si spegne
- La sequenza delle regolazioni & terminata

Imprecisioni di posizionamento vengono riconos-
ciute dal pannello subito durante il primo ciclo
di prova e corrette automaticamente.

2.3.2.1 CORREZIONE DELLE POSIZIONI DELL'AGO

Se una posizione dell'ago dev'essere corretta,
il ciclo di regolazione dev'essere ripetuto,
tenendo perd conto che le posizioni che non
devono essere corrette possono essere saltate
premendo tante volte il pulsante E fino a
guando appare l'abbreviazione ottica del para-
metro desiderato.

La posizione da correggere viene poi regolata
nuovamente seguendo il processo di regolazione
precedentemente gia descritto.
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2.4 SCELTA E PROGRAMMAZIONE DEI PARAMETRI
(LIVELLO PER IL TECNICO)

Qui di seguito viene descritta, a titolo d'esem-
pio per tutti gli altri parametri, la scelta e
la programmazione dei parametri "Velocita massi-
ma" e "Numero di punti della partenza lenta
(Softstart)".

(1) Tramite il pulsante E scegliere il parametro
"Velocita massima".

- Il "Display" indica:

(L]

[E—

(2) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica per esempio:

(= Il valore di velocita impostato in

un'operazione precedente & compreso tra
3000 e 3400 n/min e viene indicato dalla
cifra)

oppure

- Il "Display" indica per esempio:

(= Il valore di velocita impostato in
un'operazione precedente & compreso tra
3500 e 3900 n/min e viene indicato dalla
cifra accompagnata da un punto)

(3) Tramite i pulsanti + oppure - aumentare op-
pure diminuire il valore della velocita, per
esempio come viene descritto qui di seguito:

Velocita desiderata: 5600 n/min
Velocitd gia regolata: 3400 n/min
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(4)

- I1 "Display" indica:

Premere in continuazione il pulsante + fino
a quando

- sul "Display" appare 1l'indicazione:

(= 5000 n/min)

Premere tante volte brevemente il pulsante +
fino a quando

- sul "Display" appare l'indicazione:

(= 5500 n/min)

Premere ancora 1l volta brevemente il pulsan-
te + (= 5600 n/min).

La variazione del valore di velocita avviene
in questo caso in gradini di 100 n/min, cid
significa che ogni breve azionamento del
pulsante + oppure - aumenta o diminuisce il
valore di 100 n/min, mentre mantenendo pre-
muto il pulsante il valore viene cambiato in
continuazione di un multiplo di 100 n/min
(Per l'ampiezza dei gradini di altri para-
metri consultare la lista dei parametri).

Tramite i1l pulsante E scegliere il parametro
"Numero di punti della partenza lenta (Soft-
start)".

- Il "Display" indica:
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(5) Premere il pulsante +.

- Il "Display" indica per esempio:

(= Numero di punti impostato in un'opera-
zione precedente)

(6) Tramite il pulsante + oppure - aumentare o
diminuire il numero dei punti.

Con lo stesso procedimento possono essere scelti
e programmati altri parametri.

(7) Premere il pulsante P.

- L'indicazione sul "Display" si spegne
- La sequenza delle regolazione € terminata



ISTRUZIONI PER L’'USO AB70B4008 13

2.5 INSERIMENTO DELLE FUNZIONI DI BASE
(LIVELLO PER L'OPERATORE)

Tramite 1 pulsanti E, + e - possono essere in-
serite e disinserite le sequenti funzioni:

Pulsante E - PARTENZA LENTA (SOFTSTART)

DISINSERITA (Il diodo luminoso
& spento)
INSERITA (Il diodo luminoso

~

& acceso)

Pulsante + - RASAFILO (e SCARTAFILO)

DISINSERITO (Il diodo luminoso
& spento)

INSERITO (I1 diodo luminoso
& acceso)

Pulsante - -~ POSIZIONE DELL'AGO FERMANDO LA
MACCHINA PRIMA DELL'AZIONAMENTO
DEL RASAFILO

BASSA (Il diodo luminoso
& spento)
ALTA (Il diodo luminoso

€ acceso)

Inoltre, durante un ciclo di cucitura, esiste la
possibilita di ridurre la velocitd massima gia
regolata (Vedi capitolo 3.3) fino al 50%. Le
soglie di velocitd 2...11 s'adattano automatica-
mente alla variata velocitd massima.

Regolazione:

A macchina in marcia premere il pulsante - fino
a quando il "Display" indica:

A questo punto la velocitd massima & ridotta.

A macchina in marcia premere il pulsante - fino
a quando il "Display" indica:

-

A questo punto la velocitad massima & ridotta
del 50%.
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Premendo il pulsante + a macchina in marcia la
ridotta velocitd massima pud essere nuovamente
aumentata oppure la riduzione pud essere com-
pletamente eliminata.

Se dopo la regolazione si cuce brevemente, il
pannello comandi memorizza il valore e
quest'ultimo rimane memorizzato anche dopo lo
spegnimento della macchina.



ISTRUZIONI PER L’'USO AB70B4008

15

2.6 ESECUZIONE DI UN RIPRISTINO DATI "RESET”

Tramite un RESET (= Ripristino dati) tutte le
funzioni di base ed i parametri possono essere
riportati sui valori ed inserimenti previsti
dalla fabbrica.

(1)
(2)

(3)

(4)

Spegnere la macchina.

Premere il pulsante P e mantenendolo pre-
muto accendere la macchina.

- Il "Display" indica lampeggiando:

Premere il pulsante -~ fino a quando

- sul "Display" appare l'indicazione:

| —

U
Ly

[a—

Tramite il pulsante + oppure - impostare il
numero 76 come descritto nel capitolo 2.4
passo operativo (3) (Ampiezza del gradino
incrementale = 1).

- Il "Display" indica:

N
[

o]

Il ripristino dati "RESET" pud essere terminato

con il passo operativo (5) oppure (6).

Alla fine

del passo operativo (5) la macchina si trova nel
"Modo di cucitura" e quindi si pud cucire, dopo
il passo operativo (6) la macchina si trova nel
"Modo di programmazione" e si pud eseguire un

controllo degli stati d'inserimento e dei valori
di regolazione che sono stati ripristinati ed
eventualmente si pud eseguire una loro nuova re-
golazione (Come descritto nel capitolo 2.4).

(5) Premere brevemente il pulsante P.

- L'esecuzione del ripristino dati "RESET"
& terminata
- L'indicazione sul "Display" si spegne



16 ISTRUZIONI PER L’USO AB70B4008

(6) Premere per un tempo piu lungo il pulsante
P.

- L'esecuzione del ripristino dati "RESET"
€ terminata

- Il "Display" indica lampeggiando:
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3. LISTA DEI PARAMETRI

3.1 ALCUNI CONSIGLI

La seguente descrizione dei parametri comprende
ogni volta la funzione, il campo di regolazione
(Da ../.. a) oppure la possibilitd di regolazi-
one (Inserito/Disinserito) ed in parentesi > <
& riportato il valore PRESET oppure lo stato
d'inserimento previsto dalla fabbrica, inoltre
in parentesi ( ) €& notato un gradino di regola-
zione effettuabile premendo brevemente il pul-

sante + oppure -, con il quale & variabile un
valore oppure uno stato d'inserimento.

L'EPROM sulla scheda di comando & contrassegnato
con il numero di programma del pannello comandi
e con un indice rappresentato da una lettera
dell'alfabeto. Nella seguente lista, ad ogni pa-
rametro & abbinato un indice a partire dal quale
il parametro in questione & disponibile e quindi
programmabile. Inoltre un indice pud anche esse-
re abbinato ad una sola parte del campo di rego-
lazione del parametro (Possibilitd di regolazi-
one, valore PRESET etc.) se questa & stata aggi-
unta oppure variata dopo l'inizio della produzi-
one. Se in parentesi ( ) sono riportati uno o
pit indici, la disponibilitd & limitata ai pan-
nelli nei quali 1'EPROM & contrassegnato con uno
di questi indici.

Alcuni parametri, previsti per la regolazione di
grandi campi di temporizzazione (Per esempio:
0...2500 ms), possono essere programmati solo a
gradini (Per esempio: 0...9 gradini). Ad ogni
gradino sono abbinati 4 tempi, in codesta mani-
era, essendo disponibili 10 gradini, in totale
sussistono 40 tempi disponibili per la regolazi-
one. All'interno di un gradino, ogni breve azio-
namento del pulsante + oppure - porta la regola-
zione nel tempo immediatamente susseguente mag-
giore oppure minore senza perd che il gradino
indicato sul "Display" venga variato.

I tempi abbinati ai gradini, andando verso il

valore massimo, si comportano in maniera pro-

gressiva (Corrispondendo cosl alla variazione

di un normale potenziometro a regolazione mec-
canica.

Lo "Scartafilo a funzionamento non meccanico",
menzionato piu volte qui a seguito, & un dispo-
sitivo che esegue la funzione di spostamento

del filo tramite un soffio d'aria.
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3.2 INDICAZIONI D'ERRORE

Le abbreviazioni appaiono a scambio continuo sul
"Display".

)0
/'

Sincronizzatore di posizionamento non collegato
oppure difettoso, oppure voltaggio d'alimenta-
zione troppo basso

| 2
11 )

All'accensione della macchina il pedale non &
nella sua posizione di base

=
i

La macchina & bloccata oppure non raggiunge la
velocitad impostata tramite la posizione del
pedale (ATTENZIONE: Dopo aver eliminato la
causa dell'errore spegnere e riaccendere
nuovamente il motore)

-
= |0

Il processore, nel pannello comandi, &
disturbato
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3.3 PARAMETRI DEL LIVELLO PER IL TECNICO

| a—

Ly

(")

0l

Posizione di base
(Per esempio punta dell'ago al livello
della placca ago)

l

(a—1

Ly

(")

Posizione bassa dell'ago

—

{

[ananw)

Posizione alta dell'ago

J

[ G—

Ly

[ e—

Posizione d'inserimento per segnale FA2
(Consultare capitolo 3.4.1)

Velocitad di posizionamento

60...390 n/min >150< (10)
70...500 n/min >150< (10)

(—

[

(a—

Velocita di taglio

60...390 n/min >180<¢ (10)
70...500 n/min >180¢ (10)

n—

J
(L]

Velocita massima

400...9900 n/min >3000< (100)
1000...9900 n/min >3000< (100)
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[

(—

U

Velocita partenza lenta (Softstart)
70...990 n/min >500< (10)

[]

Numero di punti della partenza lenta
(Softstart)

0...9 >3¢ (1)

[
J

[ o—

Durata d'inserimento del sistema scartafilo
(In caso di macchine a punto annodato e di

macchine a punto catenella con scartafilo
a funzionamento meccanico
- tempo regolabile: 0...2500 ms)

Gradini 0...9 >4«

 a—

[

(@

I

Ritardo all'avvio dopo l'intervento dello
scartafilo
(In caso di macchine a punto annodato)

Ritardo all'inserimento dell'alzata del
piedino pressore dopo 1l'intervento del
rasafilo oppure dello scartafilo

(In caso di macchine a punto catenella
con scartafilo a funzionamento meccanico)

Ritardo all'inserimento dell'alzata del
piedino pressore dopo l'intervento del
rasafilo

(In caso di macchine sopraggito)

Ritardo all'inserimento del sistema
scartafilo

(In caso di macchine a punto catenella
con gscartafilo a funzianamento non
meccanico)

0...990 ms >80< (10)
50...800 ms >80< (10)

A

(R)
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I
[

[ a—

Incrementi per la rotazione inversa A
(512 Incrementi = 1 Giro del volantino)

0...500 >0< (10)

N
0

Ritardo all'inserimento del ciclo di A
rotazione inversa

0...990 ms >0< (10)

I
Senso di rotazione del motore (A) C
0 = Rotazione destra
1 = Rotazione sinistra
>1<
| —
Ly
Frenaggio parziale a macchina ferma A
Gradini 0...30 >0< (1) (A)
Gradini 0...30 >5< (1) B
| E—
L

[

Adattamento del pannello al sistema della (A) C
macchina ed al sistema di taglio

(Consultare a questo scopo i seguenti

diagrammi di sequenza dei segnalil)

-~

Il pannello & inserito per:

1 = Macchine a punto annodato

2 = Macchine a punto catenella con
scartafilo a funzianamento
meccanico

3 = Macchine sopraggitto

4 = Macchine a punto catenella con

scartafilo a funzianamento non
meccanico

>1<
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Durata d'inserimento del sistema rasafilo A
(In caso di macchine a punto catenella e

di macchine sopraggitto

~- tempo regolabile: 0...2500 ms)

Gradini 0...9 >3«

[

(—

[

[ G—

Ritardo all'avvio dopo il sollevamento del A
piedino pressore

(In caso di macchine a punto catenella

e di macchine sopraggitto)

0...600 ms »>80< (10)

0
0]

Ritardo all'inserimento dell'alzata del A
piedino pressore

(In caso di macchine a punto catenella

con scartafilo a funzionamento non

meccanico

-~ tempo regolabile: 0...2500 ms)

Gradini 0...9 >5¢<

Ly

[

Blocco all'avvio tramite 1l'interruttore A
della macchina S68

1 = Se l'interruttore della macchine &
aperto l'avvio della macchina &
bloccato (Annullamento del blocco
all'avvio: Chiudere S68, portare il
pedale nella sua posizione di base)

0 = Il blocco all'avvio non & attivato
(S68 & senza funzione)

>0«
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/.
Ly
Punti per la partenza lenta (softstart)

dopo l'inserimento della macchina

0 DISINSERITA
1 INSERITA

>1<

Effetto di frenata per una riduzione di
velocitd senza inserimento di un ciclo
d'arresto

Gradini 1...25 >3< (1)

Gradino 25 = Effetto massimo

Effetto di frenata dopo l'inserimento di un
ciclo d'arresto fino al posizionamento

Gradini 1...25 >10< (1)

Gradino 25 = Effetto massimo

Fattore d'amplificazione per la regolazione
della velocita

Gradini 0...63 >5< (1)

[

[Enansm)

Costante PDM (PLO)
0...99 >40< (1)
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3.4 DIAGRAMMI DI SEQUENZA DEI SEGNALI
(Fine cucitura)

3.4.1 Macchine a punto annodato

Pedal -2 = Pedale azionato completamente in-
dietro

Pos.1 = Posizione bassa dell'ago

Pos.2 = Posizione alta dell'ago

FALl* = Sistema rasafilo (MI)

FA2* = Sistema rasafilo (MII)

FAl+2% = Sistema rasafilo (MIV)

FA3 = Sistema scartafilo (MIIT)

tFA3 = Durata d'inserimento del sistema

scartafilo

*A seconda del sistema rasafilo si deve
utilizzare uno di questi segnali.

Pedal
-2

Pos.1

Pos.2

FAl

FA2

FAl+2

FA3 tFA3
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3.4.2 Macchine a punto catenella
con scartafilo a funzionamento meccanico
Pedal -1 = Pedale azionato leggermente indietro
Pedal -2 = Pedale azionato completamente in-
dietro
Pos.l1 = Posizione bassa dell'ago
Pos.2 = Posizione alta dell'ago
FA = Sistema rasafilo (MI)
tFA = Durata d'inserimento del sistema
rasafilo
FW = Sistema scartafilo (MII)
tFW = Durata d'inserimento del sistema
scartafilo
FA+FW = Segnale per varie applicazione (MIV)
FL = Sollevamento del piedino pressore
(MIII)
tvFL = Ritardo all'inserimento dell'alzata
del piedino pressore dopo l'inter-
vento del rasafilo oppure dello
scartafilo
3.4.2.1 Posizione dell'ago fermando la macchina
prima dell'azionamento del rasafilo =
BASSA
Pedal ~1—|— Il
-2
Pos.1
Pos.2
FL tvFL
FA tFA
FW 80ms || tFW
FA+FW tFA [ 80ms || tFW
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3.4.2.2 Posizione dell'ago fermando la macchina
prima dell'azionamento del rasafilo =

ALTA

pedal -1—| I

-2
Pos.l1l
Pos.?2
FL [T‘ tvFL:===
FA tFA
FW 80ms [ tFW
FA+FW tFA ||80ms | tFW
3.4.3 Macchine a punto catenella

Pedal -1
Pedal -2

Pos.1
Pos.?2
FA
tFA

FwW
tFW

tvFW

FA+FW
FL

tvFL

con scartafilo a funzionamento
non meccanico

o i o

Pedale azionato leggermente indietro
Pedale azionato completamente in-
dietro

Posizione bassa dell'ago

Posizione alta dell'ago

Sistema rasafilo (MI)

Durata d'inserimento del sistema
rasafilo

Sistema scartafilo (MII)

Durata d'inserimento del sistema
scartafilo

Ritardo all'inserimento dello scarta-
filo

Segnale per varie applicazione (MIV)
Sollevamento del piedino pressore
(MIII)

Ritardo all'inserimento dell'alzata
del piedino pressore
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3.4.3.1 Posizione dell'ago fermando la macchina
prima dell'azionamento del rasafilo =
BASSA

Pedal —1*~—LJ
-2

Pos.1

Pos.?2

FL tvFL

FA tFA

FW tvFW tFW

FA+FW tFA+TFW

3.4.3.2 Posizione dell'ago fermando la macchina
prima dell'azionamento del rasafilo =
ALTA

Pedal —1————||==I
-2

Pos.1

Pos.2

FL tvFL

FA tFA

FwW tvFW tEFW

FA+FW tFA+LFW
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3.4.4

Macchine sopraggitto

3.4.4.1 Posizione dell'ago fermando la macchina
prima dell'azionamento del rasafilo =
BASSA oppure ALTA

Pedal +X = Pedale azionato verso l'avanti

Pedal -1 = Pedale azionato leggermente indietro

Pedal -2 = Pedale azionato completamente in-
dietro

Pos.l1l = Posizione bassa dell'ago

Pos.2 = Posizione alta dell'ago

nX = Velocita di cucitura

nl = Velocita di posizionamento

FA = Sistema rasafilo (MI)

tFA = Durata d'inserimento del sistema
rasafilo

ML = Segnale "La macchina & in marcia"
(MII - Raffreddamento dell'ago)

FL = Sollevamento del piedino pressore
(MIII)

tvFL = Ritardo all'inserimento dell'alzata
del piedino pressore dopo l'inter-
vento del rasafilo

ML+FA = Segnale per varie applicazione (MIV)

Pedal +X—

Pedal -1 L

-2
X—
1 |

i ||

Pos.1(2)

FL tvFL

FA tFA

ML

ML+FA tFA
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4. ISTRUZIONI PER IL COLLEGAMENTO ELETTRICO
DELLE APPARECCHIATURE SUPPLEMENTARI

Alimentazioni di rete utilizzabili: N102, N104,
N1l1l1

EFKA de modular

i T

000

KL 1914
bl - Presa per 1l sincronizzatore di
posizionamento P6-1
b2 - Presa per la commutazione del motore
b5, b8 - Prese per magneti, valvole elettro-
magnetiche ed interruttore
b80 ~ Presa per azionamento esterno EBIl..

Collegamento delle prese b5 e b8:

+24V ov +24V

2 3 4 5 6 7 8 9 10

rp g} N 0N 0N N N N p) N
1t Tt Tl it t 11 1} s 11 tF

b5 1

Pos.1 MII MIV MI
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MI - Magnete per il rasafilo®2)3)
(Massimo 3,0A)
MII - Segnale FA2D

(Massimo 3,0A)
- Magnete per lo scartafilo?
(Massimo 3,0A)

- Valvola elettromagnetiche per il raff-

reddamento dell'ago® (= Segnale ML)

(Massimo 0,7A)

Magnete per lo scartafilo®

(Massimo 3,0A)

- Valvola elettromagnetiche per il piedino
pressore)’)
(Massimo 0,7A)
MIV - Segnale FA1+2D
(Massimo 3,0A)
- Segnale FA+FW2
(Massimo 3,0A)
- Segnale ML+FA3

(Massimo 0,7A)

Segnale di conteggio (0V, massimo 0,1A):

Posizione 1...1.

S55 - Interruttore a pulsante (In chiusura)
per:

AGO DA POSIZIONE BASSA A POSIZIONE
ALTA / AGO DA POSIZIONE ALTA A
POSIZIONE BASSA*

S68 - Microinterruttore (In apertura) per:
BLOCCO MARCIA DELLA MACCHINA#®
(Consultare parametro "Blocco all'avvio
tramite l'interruttore della macchina
S68")

Dper macchine a punto annodato

2)per macchine a punto catenella

3)per macchine sopraggitto

HATTENZIONE! Questa'apparecchiatura non sosti-
tuisce l'obbligatorio disinserimento della
macchina in caso di manutenzione e riparazio-
ne!

MIII

Pos.1

Pezzo Nr. 500357
Pezzo Nr. 500402
Pezzo Nr. 501278

Spine per prese: b5
b8
b80

*Attenzione! Il pulsante & effettivo nella

ragione seqguente:

- ca. 10° prima della posizione bassa fino
a 35° dopo la posizione bassa e

- ca. 10° prima della posizione alta fino a
35° dopo la posizione alta.
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