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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zuysatzeinrichtungen (z.B. fiir Niahmaschinen) miissen
alle  prundlegenden Sicherheitsvorschriften,
einschlieBlich der nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antricbs griindlich durch.

- Der Antrieb, seine Zubehorteile und
Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach Kenntnisnahme
der Betriebsan?eitung und nur durch  hierfiir
unterwiesene Personen montiert und i i
genommen werden.

in  Betrieb

Um das Risiko von Verbrennungen, Feuer,
elektrischem Schlag oder Verletzungen zu
reduzieren:

- Verwenden Sie diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemiB, wic in dieser Betriebsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder in_ dieser Betriebsanleitung  genannten
Zusatzeinrichtungen.

- Der Betrieb ohne die zugehorigen Schutzeinrichtungen
ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antricb nicmals in Betrieb, wenn
cin oder mchrere Teile (zB. Kabel, Stecker)
beschadigt sind, die Funktion nicht einwandfrei ist
Beschidigungen erkennbar oder zu vermuten sin
z.B. nach  Herunterfallen). Einstellungen,
torungsbeseitigung und Reparataren diirfen nur von
autorisierten Fachkriiften durchgefiihrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn die
Liftungsoffnungen verstopft sind. Achten sie darauf,
da die Liftungséffungen nicht durch Fusseln, Staub
oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegenstiande in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

Antrieb nicht im Freien verwenden.

-~ Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulassig.

- Um den Antrieb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Ziehen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist zB. in der
Nihe der Niahmaschinennadel und des Keilriemens
geboten.

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen
un ubehor, . zB. Positionsgeber
Riickdreheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antricb  netzfrei  zu  schalten. (IHau tschalter
ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN VDE 0113
Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1]).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubehértetlen, insbesondere
des Positionsgebers, der Lichtschranke usw. oder
anderen  in ~ der  Betricbsanleitung  erwihnten

Zusatzgeriten, ist diec Maschine immer auszuschalten
und der Netzstecker zu zichen.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur
durch Fachkrifte ausgefiithrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind micht erlaubt. Ausnahmen regeln
%lqle{ltsprechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE (105

eil 1.

- Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

- Zu verlegende Leitungen miissen gcc:Fen die zu
erwartende, Beanspruchung geschiitzt und ausreichend
befestigt sein,

- In der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen

z.B. Kcilriemen) sind Leitungen mit einem

indestabstand von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise raumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissern Sie sich vor Anschlul} der Netzzuleitung,
dalB~die Netzspannung mit den Angaben auf dem
'_!'gpeqsch_lld er Stemerung und des Netzteils
ubereinstimmi,

- Verbinden Sie diesen Antricb nur mit einem korrekt
geerdeten Steckanschluf}. Sieche Hinweise zur Erdung.

und

Elektrisch  betriebene  Zusatzeinrichtungen
Schutzkleinspannung

Zubehor dirfen  nur  an
angeschlossen werden.

- EFKA DC-Antriebe sind iiberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § %.3.1).

- Umbauten und Verdnderungen dirfen nur unter
Beaghtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden,

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

A\
VN

- Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige
Finheit und zum Einbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, daBl die Maschine, in die der
Antrieb eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
EG-Richtlinie entspricht.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung, die
auf besondere Verletzungsgefahr fiirr die

Bedienperson oder Gefahr fiir die
Maschine  hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das

nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ¢in Warnhinweis an der
Ste_uerun% und in der Betriebsanleitung. Es
weist auf lebensgefahrliche Spannung hin.

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in diesem
Bereich anch nach dem Netzausschalten
lebensgefahrliche Spannung anliegen (nicht
entladene Kondensatoren),

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich
Der Antrieb ist geeignet fiir:

« Steppstich- und Kettenstichnihmaschinen diverser Hersteller

2.1 BestimmungsgemaiBe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Scine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dafl die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang IT Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und
Erganzung 91/368/EW(G) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubercinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fiir Industrienihmaschinen, Niheinheiten und Néhanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:

« an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
«in trockenen Riumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor DC....
1 Steuerung vario dc AB80A4113
- Netzteil N153 (optional N155)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302, reduzerte Betétigungskraft)
1 Positionsgeber P6-1
1 Netzschalter NS105
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfufl
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation
1 Zubehdrsatz ZA
bestehend aus: Zugstange kpl,

3-Stift-Stecker (Mas3100) mit Schraubring
10-Stift-Stecker (Mes100)

1 Keilriemenscheibe
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3.1  Sonderzubehor
Betitigungsmagnet Typ EML1..(fiir z.B NahfuBliiftung, usw.)

Verlingerungsleitung fiir ext. Soliwertgeber, ca. 750 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

5- Stift-Stecker (Mas 5100W) mit Schraubring,

zum AnschiuB einer anderen externen Betitigung

FuBbetatigung Typ FB302 fiir stehende Bedienung mit ca. 1400 mm
AnschluBkabel mit Stecker

Potentialausgleichsleitung, 700 mm lang, L1Y 2.5 mm?, grau,

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Aufnahmestutzen fiir Positionsgeber

Verlingerungsleitung fiir Positionsgeber P6-.., ca. 1100 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Adapterleitung zum AnschluB an Singer Kl. 591 (Fa. Nihschuster)
Verlingerungsleitung fiir Kommutierungsgeber, ca. 315 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir Kommutierungsgeber, ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir Motoranschluf}, ca. 400 mm lang
Verlingerungsleitung fiir Motoranschluf}, ca. 1500 mm lang
Riemenscheibe 40 mmd mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung
(SPZ-Riemen benutzen)

Riemenscheibe 50 mmd mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfailsicherung
(SPZ-Riemen benutzen)

Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung
ohne Stecker

Nibhlichttransformator

3. Stift-Stecker (Mas 3100) mit Schraubring
10-Stift-Stecker {(Meb 100)

- lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Betitigungsmagnete

- Best. Nr.

- Best. Nr.

- Best. Nr.

- Best, Nr,

- Best. Nr.

- Best, Nr,
- Best, Nr.

- Best. Nr.
- Best, Nr.

- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.

- Best. Nr.

1111845

1111787

0501278

4160018

1100313

0300019
1100409

1100336
1111229

1111584
1111858
1111857
1112223
1112224

58.0013

- bitte Netz- und Nihlichtspannung
(6,3V oder 12V) angeben

- Best. Nr.
- Best. Nr.

0500402
0500357

4, Bedienung

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verdndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf zwei Ebenen

verteilt.

Zugriff hat: - der Bediener auf die erste Ebene
- der Techniker auf beide Ebenen

4.2 Die Bediener-Ebene

In dieser Ebene konnen einfache, im Nihbetrieb hiufiger zu verdndernde Funktionen vom Bediener leicht ein- oder

ausgeschaltet, bzw. gedndert werden.

Grundposition Nadel oben/unten, FuBliiftung am Nahtende automatisch ein/aus.
Diese Ebenc ist bei eingeschalteter Netzspannung immer zugéngig, sofern nicht die Techniker-Ebene geéffnet ist.

Hinweis
Eine geanderte (umgeschaltete) Funktion wird erst durch erneutes Annihen gespeichert und somit auch nach
Netz-Aus erhalten.
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4.3 Die Techniker-Ebene

In dieser Ebene konnen grundlegende Funktionen programmiert werden.

4.3.1 Prinzip des Zugriffs auf die Techniker-Ebene

Taste P

T
{

Netz-Ein

|

> Anzeige

blinkend

rJ

i

1
Taste P Taste E

T
{

1
Techniker-Ebene
gedffnet

T
1

Taste P

T
i

i
Bediener-Ebene
gedffnet

T
!

4.3.2  Programmierung eines Parameters

1. Techniker-Ebene iffnen

IE] driicken + NETZ EINSCHALTEN —|
Display blinkt ==>

2. Einstellung der einzelnen Parameter

Parameter A ==3
= Einstellen des
Referenzpunktes

Durch wiederholtes Driicken der Taste E kann der gewiinschte Parameter ausgewihlt werden.
Das zugehdrige Kurzzeichen erscheint in der Anzeige. Siehe auch Kapitel -Parameterliste-.




S EFKA AB80A4113

3. Parameter-Wert veriindern

an%ezeigter Wert ==>
z.B., 10

oder B ==> Wert verdndern

Weiter mit 2. IE' ==> nichsten Parameter anwihlen
oder 4. Techniker-~Ebene schlieBen

4, Techniker-Ebene schliefien

IEI Display verlischt ==>

5. Abspeichern eines geiinderten Wertes

Eine geanderte Einstellung wird erst beim Annéhen abgespeichert und bleibt dann auch nach NETZ-AUS erhalten.

Hinweis
Erneuter Einsprung in die Techniker-Ebene ist jetzt moglich durch wiederholtes Driicken von Taste P.
Das Display zeigt wicder das blinkende Programmierkennzeichen. Der nichste Tastendruck E bringt den zuletzt
programmierten Parameter zur Anzeige.

5. Inbetriebnahme

5.1 Inbetriebnahme allgemein
Bei Inbetriebnahme der Steuerung ist folgende Reihenfolge der Programmierung unbedingt einzuhalten:

- Einstellung der Motordrehrichtung (Parameter "N)"

- Ggf. Einstellung der Referenzposition (Parameter "A)"

- Ggf. Einstellung der Positionen (Parameter "B', "C", "D")

- Ggf. Einstellung der Drehzahlen (Parameter "E", "F", "G", "H")
- Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

- Speichern der cingestellten Werte durch Annédhen

Hinweis
Wird vor dem Annidhen die Netzspannung ausgeschaltet gehen die zuvor gemachten Einstellungen
verloren.

A | Achtung!
Bei Anderung der Motordrehrichtung miissen die Positionen neu programmiert werden.
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5.2 Erstinbetriebnahme
Die Anleitung zur Erstinbetriebnahme gilt nur unter folgenden Bedingungen:

- Die Positionen diirfen nicht umprogrammiert worden sein
- Die Drehrichtung der Motorwelle muBl auf "Linkslauf" stehen

- Vor Montage des Positionsgebers ist die Nidhmaschinenwelle auf die Referenzposition zu steflen.
Markierungen an der Positionsgeberwelle und am Positionsgebergehiuse sind in Deckung zu bringen,
anschlieBend den Positionsgeber an der Nihmaschinenwelle monticren.

- Ggf. Einstellung der Drehzahlen (Parameter "E", "F", "G", "H")

- Gef. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

- Speichern der eingestellten Werte durch Annihen

Hinweis
Wird vor dem Annéhen die Netzspannung ausgeschaltet gehen die zuvor gemachten Einstellungen
verloren.

5.3 Schnellinstallation durch Presetwerte

Diese Funktion ermoglicht die schnelle Einstellung der Funktionen auf werksseitig vorprogrammierte Werte.
(s. Parameterliste)

Ausnahme: Drehrichtung und Positionen.

1. Netzspannung ausschalten

2.
E driicken + NETZ EINSCHALTEN j
Display blinkt ==>
3.
B ca. 5 Sekunden lang driicken,
bis 00 im Display erscheint ==>
4,
oder I:I so oft driicken, —
bis 76 im Display erscheint ==>
5.
IEI kurz driicken (< 2sec.)
Display werlischt ==
Der Antrieb ist betriebsbereit in der
Bediener-Ebene
6.
IEI lange driicken (> 2sec.) —]
Display blinkt  ==>
Techniker-Ebene ist gebffnet flur I—

weitere Programmierung
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6. Funktionen und Einstellungen

6.1 Funktionen und Einstellungen in der Bediener-Ebene

6.1.1 Umschaltbare Funktionen

Umschaltbare Funktionen kénnen durch Tastendruck gedndert werden. Der Schaltzustand wird durch zugeordnete
Leuchtdioden (LED) angezeigt.

Tabelle: Zuordnung von Funktionen zu Tasten und LED’s

L

88

KL1974b] - P E + -
Funktion Taste LED Nr. = an LED Nr. = aus
NihfuBliiftung bei Halt in der Naht {automatisch) E 3 = ein 3 = aus
NdhfuBliiftung am Nahtende (automatisch) E 4 = ein 4 = aus
Fadenabschneider, Fadenspannungsliftung und Fadenwischer + 5 = ein 5 = aus
Grundposition (bei Halt in der Naht) - 7 = POs2 7 = POS1
(Nadel oben) (Nade1 unten)

6.1.2 Nadel hoch/tief

Bei Betatigen des externen Tasters fiir Nadel hoch/tief lauft der Antrieb in die der momentanen entgegengesetzten
Position.

Aus Sicherheitsgriinden wird diese Funktion nur ausgelost, wenn sich die Nadel innerhalb der moglichen Halte-
position (Position 1 oder Position 2) befindet.

Ein geliifteter NahfuBl wird vor dem Positionswechsel abgesenkt.

6.1.3 Begrenzung der Maximaldrehzahi

Durch Driicken der Tasten + oder - bei laufendem Motor kann die programmierte Maximaldrehzahl variert werden.
Es ist eine Begrenzung auf ca 50% des programmierten Wertes moglich.
Aktivierte Drehzahlbegrenzung wird im Display angezeigt.

- 1 Begrenzung ca. 10%
- 5 Begrenzung ca. 507
Hinweis

Die verinderte Einstellung wird erst nach Abschneiden und erneutem Annihen permanent gespeichert,
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6.2 Funktionen und Einstellungen in der Techniker-Ebene

6.2.1 Auswahl des Ndhmaschinentyps

Funktionen Parameter

‘ Steppstich-Modus 1 g=01
Steppstich-Modus 2 Q=02

Steppstich-Modus 3 Q=03
Steppstich-Modus 4 Q=04
Kettenstich-Modus 1 0 =05
Kettenstich-Modus 2 Q=06

Die Steverung ABSDA ist geeignet zum Betrieb verschiedener Nihmaschinentypen.
Die Anpassung der unterschiedlichen Funktionsabliufe und Ausginge fiir Magnete und Ventile ist programmierbar,

A Achtung!

Bei Umprogrammierung fiir Verwendung eines anderen Nidhmaschinentyps missen auch alle
anderen typspezifischen Einstellungen gegebenenfalls neu programmiert werden.
Dies gilt insbesondere fiir die in Kapitel Inbetriebnahme genannten Einstellungen.

6.2.2 Erster langsamer Stich nach Netzeinschalten

Funktionen Parameter

Langsamer Stich nach Netzeinschalten einfaus W

Zum Schutz der Nidhmaschine wird bei eingeschalteter Funktion der erste Stich nach dem Netzeinschalten in
Positionierdrehzahl ausgefithrt, unabhangig von der Funktion Softstart.

6.2.3 Softstart

Funktionen Parameter

Sofstart-Stichzahl

Softstart-Drehzahl H
Softstart ein/aus PC
Funktion:

- nach Netz-Ein

- bei Beginn einer neuen Naht

- Drehzahl begrenzt (mit Parameter einstellbar), pedalgefithrt
- Stichzihlung ist synchronisiert auf Position 1

- Unterbrechung durch Pedal-0-Lage

- Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)
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Nach dem Netzeinschalten wird der erste Stich unabhingig von der Einstellung des Softstarts in Positionierdrehzahl
ausgefiihrt, wenn die Funktion "Langsamer Stich nach Netzeinschalten" eingeschaltet ist.
Der weitere Ablauf des Softstarts bleibt hiervon unberithrt.

6.2.4  Fadenabschneider, Fadenspannungsliiftung und Fadenwischer

Funkticonen Parameter

Fadenabschneidedrehzah]

Einschaltdauer des Fadenwischers/Blaswischers

Einschaltdauer des Fadenabschneiders im Kettenstich-Modus (Modus 5, 6)
Einschaltverzigerung der FuBliftung nach Fadenwischen (Modus 1...5)
Einschaltverzégerung des Blaswischers {Modus 6)

A A WL ™

Vorstehende Parameter konnen zur Optimierung des Nahtendeablaufes eingestellt werden.
Thre Auswirkung ist teilweise in den verschiedenen Modi unterschiedlich.

6.2.5 NahtfuBliftung

Funktionen Parameter

Anlaufverzbgerung aus geliiftetem FuB T
Einschaltverzdgerung der FuBliiftung nach Faderwischen (Modus 1...5) K
Einschaltverzdgerung der FuBliftung am Nahtende (Modus 6) ]
Impulsbreite fiir Taktung PB

Der AnschluB einer elektromagnetischen oder -pneumatischen NahfuBliiftung ist moglich.

Fub wird gelaftet:
- in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1)
oder automatisch (LED 3 = ¢in)
- nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)

oder automatisch (LED 4 = ¢in)
Die programmierte Zeit im Parameter "U" wird zu 0, wenn der Fadenabschneidevorgang ausgeschaltet ist.
Haltekraft des geliifteten FuBes:
Der Nahfull wird durch Vollansteuerung (ca. 500ms) angehoben. AnschlieBend wird automatisch auf Teilansteverung

umgeschaltet, um dic Belastung fitr dic Steuerung und den angeschlossenen Magneten zu reduzieren.
Die Haltekraft bei Teilansteuerung ist mit Parameter PB einstellbar.

A Achtung!

Eine zu groB eingestellie Haltckraft kann zur Zerstérung Thres Magneten und der Steuerung
fithren. Beachten Sie unbedingt die znldssige Einschaltdauer (ED) des Magneten und stellen
Sie den hierfiir geeigneten Wert gemifl nachstehender Tabelle ein.




EFKA AB80A4113 10

Stufe | Einschaltdauer Wirkung
(ED)

12,5 % geringe Haltekraft
25 %
37,5 %
50 %
62,5 %
75 %
87.5 % groBe Haltekraft
100 % Vollansteuerung

O o~ Gh tn B N

Fub} senkt ab:

- aus manueller FuBliftung, bei Pedal-0-Lage (Stufe =0)
- aus automatischer FuBliftung, bei Pedal-vor (Stufe >0)

Der Anlauf wird verzigert, bis der Ful} sicher abgesenkt ist.
- Verzdgerungszeit einstellbar (Param. T)

6.2.6 Riickdrehen

Funktionen Parameter
Anzahl der Riickdrehschritte L
Einschaltverzdgerung des Rickdrehens M
Positionierdrehzahl E

Di¢ Funktion "Riickdrehen” liuft nach dem Abschneiden ab.

Mit Erreichen der Stopposition hilt der Antrieb iiber eine mit Parameter M einstellbare Zeit. AnschlieBend dreht er
in Positionierdrehzahl fiir eine cinstellbare Anzahl Schritte riickwirts (Param. L).

1 Schritt entspricht ca. 0,7°.

6.2.7 Laufsperre

A Achtung!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung.
Sie ersctzt nicht das bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der
Netzspannung.

Funktionen Parameter

Laufsperre, aktiv bei geschlossenem Schalter (SchlieBer} Vv = 00
Laufsperre, aktiv bei gedffnetem Schalter (Gffner) v

01
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Die Laufsperre wird durch einen externen Schalter aktiviert. Die Verwendung cines SchlieBers oder Offners ist durch
Programmierung des Parameters "V" moglich.
Aktivierte Laufsperre wird im Display angezeigt:

I}
l
v

Wird die Laufsperre im Stillstand aktiv, ist der Anlaof gesperrt.
- NihfuBliiftung ist méglich

Wird die Laufsperre wihrend des Nahens aktiv, stoppt der Antrieb in Grundposition.
- NihfuBlaftung ist moglich

Wiederanlauf nach Deaktivierung ist nur moglich, wenn zuvor das Pedal in 0-Lage war.
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6.3 Maschinen-Spezifische Funktionen

6.3.1 Motordrehrichtung

Funktionen Parameter

Motordrehrichtung N

Bei Blick auf die Motorwelle:  Parameter "N" = 00 - Rechtslauf
Parameter "N" = (1 - Linkslauf

A “ Achtung
Bei Anderungen der Montage des Motors, z.B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung des Parameterwertes zur Drehrichtung zu achten.

6.3.2 Anlaufverhalten

Funktionen Parameter

Anlaufflanke PD

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Nahmaschine angepalit werden
(leicht/schwer).
- Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusatzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichten
Maschinen, kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden die Einstellungen zu optimieren,

Ungiinstige Einstellung kann zum Blockieren des Antriebs oder zum nicht Erreichen der Solldrehzahl fihren.
In diesem Fall wird der Antrieb stillgesetzt und im Display eine Fehlermeldung ausgegeben.

==
6.3.3 Bremsverhalten
Funktionen Parameter
Bremsparameter 1 PE
Bremsparameter 2 PF

Die Bremswirkung des Antriebs ist einstelibar.
Fiir alle Einstellwerte gilt:
Je hoher der Wert, desto aggressiver die Bremsreaktion!
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Parameter PE beeinflult das Abbremsen bei gewiinschter geringer Drehzahlinderung (Verindern der Pedallage um
weniger als 5 Pedalstufen, z. B. von Stufe 10 nach Stufe 6).

Parameter PF beeinflult das Abbremsen bei gewiinschter groBBer Drehzahlinderung (Verdndern der Pedallage um
mehr als 4 Pedalstufen, z. B. zum Positionieren von Stufe 12 nach Stufe 0).

6.3.4 Haltekraft im Stilistand

Funkticnen Parameter

Hattekraft im Stillstand 0

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern" der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist iiberpriifbar durch Drehen am Handrad.

Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Fadenschneiden
Die Wirkung ist cinstellbar
Je hoher der eingestellte Wert, desto starker die Haltekraft
Sie wirkt nicht nach Netzeinschalten, sofern noch nicht angenaht wurde

6.3.5 Einstellen der Positionen

Funktionen Parameter

Referenzposition A

Position 1 (untere Nadelposition) B

Position 2 (obere Nadelposition) C

Position 1A (zweiter interner Schaltpunkt fiir ein aus Position 1 und 1A )]
gebildetes Fenster)

6.3.5.1 Referenzposition

Die an der Maschine nitigen Winkelstellungen, z.B. fiir Nadel-Tiefstellung oder Fadenhebel oben Position werden in
der Steuerung als Zahlen- oder Winkelwerte gespeichert.

Um einen Bezug zwischen elektrischer Positionsgeberinformation und tatsichlicher, mechanischer Position her-
zustellen wird eine Referenzposition bendtigt.

Die Referenzposition mub eingestellt werden:
- bei Erstinbetriebnahme

- nach Austausch des Positionsgebers
- nach Austausch des Mikroprozessors
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Programmierung:

1. Techniker-Ebene éfTnen

E driticken + NETZ EINSCHALTEN

Display blinkt == __|
2. Parameter anwiihlen
E driicken Parameter A wird angezeigt ==
= Einstellen des
Referenzpunktes
3. Einstellen vorbereiten
drticken Anzeige 0 blinkend ==>

4. Einstellen

- Handrad drehen, bis Anzeige 0 konstant.
- Handrad in Laufrichtung auf edinen Wert einstellen, def vom Ndhmaschinen-
Hersteller angegeben ist. € fosilion Ace

Hinweis
Referenzposition = Nadelspitze auf gleicher Hohe mit der Stichplatte, aus Abwirtshewegung der Nadel in
Drehrichtung der Motorwelle.

5. Einstellung bestiitigen

EI driicken Anzeige schaltet auf ndchsten ==
Parameter. Hier von A nach B,

6. Programmierung beenden

|E| driicken Display verlischt ==>
(Techniker-Ebene schliefBt)
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7. Abspeichern der programmierten Einstellungen

Eine geanderte Einstellung wird erst beim Annihen gespeichert und bleibt dann auch nach NETZ-AUS erhalten.

Hinweis
Erncuter Einsprung in die Techniker-Ebene ist jetzt moglich durch erneutes Driicken von Taste P.
Das Display zeigt wieder das blinkende Programmierkennzeichen. Der niichste Tastendruck E bringt den zuletzt
programmierten Parameter zur Anzeige.

6.3.5.2 Signal- und Stopp Positionen

Die Einstellwerte der Positionen sind ab Werk programmiert. Nach Einstellen der Referenzposition
ist die Maschine betricbsbereit.

Verdndern der Einstellung ist nur bei vom Standard abweichenden Maschinen, bzw. zur Feinjustage
erforderlich.

Wenn erforderlich kdnnen die Signal- und Stopp Positionen nach gleichem Schema wie in Kapitel "Referenzposition”
ab Punkt 3 beschrieben eingestellt werden.

In diesem Fall muB nach Offnen der Techniker-Ebene die Taste E so oft gedriickt werden, bis der Parameter fiir die
einzustellende Position im Display erscheint.

Position 1 einstellen

e Aktuelle Anzeige = Parameter B
Anzeige flir

. driicken "Position 1 einstellen®
blinkt

Position 1 einstellen durch drehen am Handrad

oder @ driicken, zum Fortschalten auf den nichsten Parameter

driicken, ==> Anzeipge schaltet auf
. El zum Bestdtigen den nichsten
der Einstellung Parameter "C"

Position 2 einstellen

+« Aktuelle Anzeige = Parameter C
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Anzeige fur
driicken "Position 2 einstellen”
blinkt

Position 2 einstellen durch drehen am Handrad

oder IEI driicken, zum Fortschalten auf den n#chsten Parameter

driicken, ==> Anzeige schaltet auf
. |E| zum Bestitigen den nichsten
der Einstellung Parameter "D"

Position 1A einstellen

» Aktuelle Anzeige = Parameter D
Anzeige flur

. driicken "Position 1A einstellen”
blinkt

= Position 1A einstellen durch drehen am Handrad

« opder |E| driicken, zum Fortschalten auf den ndchsten Parameter

driicken, ==> Anzeige schaltet auf
. @ zum Bestdtigen den niachsten —
der Einstellung Parameter "E"

Einstellen der Positionen ist beendet

6.3.6  Versorgungsspannung 5V bzw. 12V

Fiir externe Gerite “"_ie z. B. Fadenwiichter ist an der Buchse B5/4 eine Versorgungsspannung von <+ 5V vorhanden.
Diese 1Bt sich nach Offnen des Deckels durch Umstecken einer auf der Leiterplatte angeordneten Briicke auf + 12V
andern.

A _ Achtung!
Vor Offnen der Abdeckung ist unbedingt die Netzspannung auszuschalten und
der Netzstecker abzuziehen!
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+5V = Obere Pins 1 und 2 mit Briicke verbinden (Einstellung bei Auslieferung)

+12V Untere Pins 3 und 4 mit Briicke verbinden

, T L
Bi11
(%)
yd
+12V +5V
o | [KLT8525]
3 4 3 4

6.3.7 Sollwertgebher EB301 und EB302

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nihablauf.
Anstelle des an Steckverbindung B80 (s. Kapitel Steckverbindungen) angeschlossenen externen Sollwertgebers kann
auch ein anderer Befehlsgeber angeschlossen werden.

Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betitigungskrifte
bendtigt werden.

Tabelle; Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C [ B | A
-2 H|H|LI}L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)
-1 H|H|HB{L Pedal leicht zuriick (z.B. N&hfuB liiften)
0 H|H]|H{H Pedal-D-Lage
% H|{H|L|H Pedal leicht vor {z.B. NdhfuB absenken)
1 H|{L|LGjH Drehzahlstufe 1 (n 0s)
2 HiL|L]|L . P
3 H{L|H|L -
4 H|{L|[H|H -
5 L|L|HK]|H .
6 L|L]|HKIL .
7 L|L]|L|L -
8 L|L]|L]|H .
9 L|H{L]|H .
10 L|H:L (L .
11 L{H|{H]|L .
12 L|{HiH|H Drehzahlstufe 12 (nma )
(Pedal ganz vor) *

L = Schaltkontakt geschlossen, H = Schaltkontakt offen
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7. Fehleranzeigen

Allgemeine Informationen

Anzeige Bedeutung
Al Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in
Nullage
A2 Laufsperre
Ernster Zustand
Anzeige Bedeutung
£l Positionsgeber nicht angeschlossen oder defekt
E2 Zeit zwischen Netz aus und Netz ein zu kurz
E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die
gewiinschte Drehzahl
E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackel-
kontakt gestort

Hardware Stérung

Anzeige Bedeutung
H1 Kommutierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestort

H2 Prozessor gestort
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8. Signaltest

8.1 Test von Positionsgeber und Ausgangen

funktionen Parameter

Testfunktion Positionsgeber und Ausgdnge PH

Die Funktionen des Positionsgebers und der Ausginge konnen durch ecine mit Parameter PH aktivierbare Routine
iiberprift werden.

8.1.1 Positionsgeber Test
Die Funktionen werden durch Leuchtdioden im Bedienfeld angezeigt.

Parameter PH anwihlen
Annihen und Abschneiden
Taste + driticken
Handrad drehen
+ bei Erreichen einer Position werden Leuchtdioden eingeschaltet
» bei Verlassen einer Position werden Leuchtdioden ausgeschaltet
. LED S5 = ein - Winkelstellung zwischen Position 1 und 1A
- zusatzlich LED 3 = ein, Signalausgang Position 1 geschaltet
. LED 7 = ein - Winkelstellung zwischen Position 2 und 2A
- Taste P oder E driicken zum Beenden des Testmodus

8.1.2 Ausgangs Test
Die Funktion wird auf dem Display angezeigt.

Die Uberpriifung erfolgt durch kurzzeitiges Ansteuern der unten genannten Ausgénge.

. Parameter PH anwihlen
. Taste + driicken, auf dem Display erscheint cinc Meldung gemiB folgender Tabelle:
OK ] F] Alle Ausginge in Ordnung

Fehlerlokalisierung nicht mdglich

Fehler an B3/2-3 M2

05 I: 5 Fehler an B5/7-8 M3
o7 alim
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08 ] E Fehler an B5/7-10 M1
— Fehler an B5/3-5 M4
09 ]
18 ‘ EI Fehler an B13/5 Signalausgang N&hfuBlUftung

Werden mehrere Ausgiinge als fehlerhaft erkannt, erfolgt deren Anzeige nacheinander im automatischen Wechsel.

Auspangstest beenden: Taste P oder E driicken

8.2 Test der Eingange

Funktionen Parameter

Testfunktion Eingénge PI

Die Funktion der Eingénge kann durch ¢ine mit Parameter PI aktivierbare Routine fiberpriift werden,

Mit Einleiten der Testfunktion wird der aktuelle Schaltzustand der angeschlossenen Tasten und Schalter auf-
genommen und mit der Meldung 00 am Display angezeigt.

Wechselt der Schaltzustand eines Schalters wird dies durch einen dem Eingang zugeordneten Code angezeigt.

Es darf jeweils nur cin Schalter scinen Zustand wechseln,

Testablauf

. Parameter PI anwihlen

. Taste + driicken, auf dem Display erscheint cine Meldung gemiB folgender Tabelle:

co D D Keine Anderung des Schaltzustandes

05 |:| 5 Eingatn%1 B10/2-3 wurde geschaltet
Nadel hochftief

06 l:l I:} Ein%ang B5/6-9 wurde geschaltet
Lautsperre

Eingangstest beenden: Taste P oder E driicken
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9. AnschluBpline

+5v/
POS(2) 3A  +24V(1) +12v(3) 3A oV +24v{1) 6.5A
BS!A 2 3 fl{fk 6 7 8
L _fl\_f\_ ] _fl\_f\_f\-f
M2 M4 M3

B11633
Steppstich-Medus 1 Ml - Fadenabschneider (FAl)
(Parameter Q = 01) M2 - Fadenwischer (FW}
M3 - NdhfuBliiftung (FL)
M4 - Fadenspannungsliiftung (FSPL)
Steppstich-Modus 2 Ml - Fadenabschneider (FAl)
(Parameter Q = 02) M2 - Fadenwischer (FW)
M3 - NahfuBlaftung (FL)
M4 - Motor 14uft (ML)
Steppstich-Modus 3 Ml - Fadenabschneider (FA2)
(Parameter Q = 03) M2 - Fadenwischer (FW)
M3 - N&hfuBliiftung (FL)
M4 - Motor lduft (ML)
Steppstich-Modus 4 M1 - Fadenabschneider (FA1+FAZ)
(Parameter Q = 04) M2 - Fadenwischer (FW)
M3 - NdhfuBliiftung (FL)
M& - Motor T4uft (ML)
Kettenstich-Modus 1 Ml - Fadenabschneider (FA)
{Parameter Q = 05) M2 - Fadenwischer (F¥)
M3 - NahfuBliftung (FL)
M4 - Motor l4uft (ML)
Kettenstich-Modus 2 M1 - Fadenabschneider (FA)
(Parameter § = 06) M2 - Blaswischer (BW)
M3 - NdhfuBliftung (FL)
M4 - Motor lduft (ML)
A Achtung!
Beim Anschlufl der Ausgéinge ist unbedingt darauf zu achten, daf die Gesamtleistung von
96V A Dauerbelastung nicht iiberschritten wird !
LSP - Laufsperre
M1..M4 - Di¢ Funktion der Ausgiinge wird durch Programmicrung an den Niahmaschinentyp
angepalit (Paramcter Q) - Siche Tabelle.
1) Nennspanhung 24V, Leerlaufspannung max. 36Y.
2) Zdh1signal (1/Umdrehung), synchronisiert auf Position 1. Transistorausgang mit offenem Kollektor,

max. 40V, 100mA. Nach Netz Ein ist das Signal unterdriickt. Beim ersten Anndhen wird es aktiviert,
3) Ausgang +5V / 250mA (umsteckbar auf 12V / 250mA nach Offnen der Abdeckung).
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ov 6 ov A B 1 L
B10 | 1 2 3 | ELY: 1 2
L s 1 L
2 I
LSP NHT
R \
\ \
EB...
BI11040a
EB - Externer Sollwertgeber
LSP - Schalter fiir Laufsperre

NHT - Taster fiir Nadel hoch/tief
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10. Funktionsablaufdiagramme

10.1 Abschneiden aus vollem Lauf

Steppstich-Modus 1 (Parameter Q = 1)

=1
~ 12 1
0
-2 1 | |
| !
I |
| | =
O | Pa.F | Pa.H Pa.G Pa.E
n | |
} { | T
| ] ID 112
r e pee—————
POS.1 | I :]] [ |] [
b ' | N A
POS.2 I [ I |] | |']
v |Pad 1PaK | | PaT 'Pal,
- . I I ! !
| | : |
1 ; |
|
FA1 | !
| |
I ' |
FA2 (FSPL) .
FW
0210/STEPP1
Parameter Funktion
PC Softstart ein
E Positionierdrehzahl
F Fadenabschneid-Drehzahl
G Maximal-Drehzahl
H Softstart-Drehzahl
I Softstart-Stichzahl
J Einschaltdauer Fadenwischer
K Einschaltverzigerung der NdhfuBliftung nach Fadenwischen
L Anzahl der Riickdrehschritte
M Einschaltverzgerung des Riickdrehens
S Einschaltdauer des fadenabschneiders im Kettenstich-Modus (Modus 5, 6)
T Anlaufverzogerung aus geliiftetem Fufl
] Einschaltverzigerunyg der NEhfuBliftung am Mahtende {Modus 6)
PB Impulshreite der NahfuBliiftungstaktung
+2 Einschaltverziigerung der N&hfuBliftung fix
t4 Zeit der Vollansteuerung NghfuBliftung fix
Abkiirzungen: FL = NahfuBliftung
FA = Fadenabschneider
FSPL = Fadenspannungs 1if tung
FW = Fadenwischer
BW = Blaswischer
ML = Motor lduft
Pa. = Parameter...

e __________________




24

10.2 Abschneiden aus vollem Lauf
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Pa.E

)
_}._
i
I
I
|
|
[
|
|
|
]
|
]
1l
1
0210/STEPP2
0210/STEPP2A

Vi

Pa.G

Pa.H
‘0
I

1]
!

i

' Pad |

e e e e ] O e e L

- gl gl o

=L

=22 4
1
0
-1
-2

Steppstich-Modus 2 (Parameter Q = 2)

O
POS.1
POS.2
FL

FA1
Fw

ML

POS.1
PO5.2

|
[
t
FL :
[
FA1
Fw
ML
10.3 Abschneiden aus dem Zwischenhalt mit Ruckdrehen

Steppstich-Modus 2 (Parameter Q = 2)
]
|
|
|
T
|
]
]
|
}
I
[
I
Parameteriibersicht und Abkiirzungen siehe Kapitelanfang




EFKA AB80A4113

Steppstich-Modus 3 (Parameter Q = 3)

10.4 Abschneiden aus vollem Lauf

> 5
& &
W AT 7T 7 E
o . 2
n o =)
] = =
—— = | S S|
L
b
W ||
u — e e v— S —
a _ _
L] 2
L] g
I.nMn.'ll..-l_l . —
- — [ ot A —  _
5 - =& ]
o |0|||-“I||ll —_— ] =
— o
5 T =
a -~ o —
||||||| —— e —— .m o M
o IS I A A N I 4 M
= = -7 -7
: E .
o o o —_——m
3 £ N L) E
byt e Sl Ayt s e 3 1 =
§ @ ) S ) A
u g F — m
E 2 - _ _ o
_ | (7] Dnm a f | £
L] 8 = | B
o —— | i3
2_" 1) e e e [ o — ] e — . b -~
[T T = c = =
o= =& s & |1 _____| L€ ] 2
——1-F-—T--T-T g = i s
E 35 _4lg - £
S = T 2
& & go79 5
< & c -1 z
8 8l ol gl el A Ol &l g elale+
(]
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10.6 Abschneiden aus vollem Lauf

Steppstich-Modus 4 (Parameter @ = 4)

=1
- 12 L

0
-1
-2

O

POS.1

POS.2

FL

Pa.T

FA1 + FA2

Fw

ML

10.7 Abschneiden aus dem Zwischenhalt mit Riickdrehen

Steppstich-Modus 4 (Parameter Q = 4)

=2
—_ b -
0

0210/STEPP4

—1 4

2

On

PO5.1

I

POS.2

[

FL

Pa.M

FA1 + FA2

- ——

Fw

Pa.d |

ML

— —

Parameteriibersicht und Abkirzungen siehe Kapitelanfang
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Kettenstich-Modus 1 (Parameter Q = 35)
=1 |

10.8 Abschneiden aus vollem Laut

0210/KETTE1A

-t | 5
] ——Jd.d 17
e I —_— 11
: N
o
— [—
| |||
| wg | _
M P R . [P SR R— -
o X
e — ey S m— e = — [=]
< |
llllllll S I I m
o B
F—— - c S
x o |
g = n
S o &
3 A e —— a4t
= c
p =
[
- : g
- c
75 ]
) o
nnnm = Q:J; J.I|.||I.”.L”|I|I - T 7T
e e e T a ! by
ﬁHH mm @) & —
L 5 =
& E B - |
=~ 3 = ol I 1]
4] = A | |
Wi g ol 0 & wg ||
[« % _ _ 3 — |
InM_H_ll.hl..ll © 34 _ l
uuu. el — _"..m m -n0u e e et el
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lllll Illljllllllllli.‘ e Im IIIII'IJ' |l|ﬂ||
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| [72] 172) | O 0 0
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-
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10.10 Abschneiden aus vollem Lauf

Kettenstich-Modus 2 (Parameter Q = 6)

oN
m ||||| D i - |
—  —
X < —
IIIIII SO I e
) =
-1 o 0T
oA
o
L |
i)
-
o
o8
- — n R
o
5 |
5 = 3
P g ™ o
O o vl -
= Dnu_ X
cc P e ot Al B
L = - - -
| 3 € "
| 5 & 5 i
g (9 = £
s (B e P e & — R
= =)
% It Wi —
3| L 2 £
o ]
o m m _ﬂ_
E 2 - _
& & L]
o = (__G. | |
w £ .
8 ¢ _ _
e = Vg Y S R
Q =] L
T = i
,_“ T°—7T 4] 1% |||||| =TI T T
{ Lo .m =] | i |
T T 5 g 1 _
TeTy 2 § W80
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v o - O v o]
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10.12 Fadenabschneider aus
=1
_ 12 1
oA\
-1 |
+_o | |
1
= =
O n Pa.E Pa.G Pa.F Pa.G Pa.E

POS.1 é[gL
POS.2 4'] H ” ___________ ]]

FA
0210 /STKEOV1
* Bei Parameter-Einstellung Q = 6 wird die Zeit zu 0.
Parameter Funktion
Abschneider aus (LED 5 = aus)
W Langsamer Stich nach Netz ein ein
10.13 Laufsperre / Nadel hoch/tief
=2 |
— 1 L
0
- i | 1
2 1 | |
I |
[ |
| If =
O n I If Pac \ Pa.E Pa.E Pa.E
J ! Ij ™ ]’ I
| i
———— |
POS. 1 I [ [ | l 'III !
- | -
POS.2 [ l 1| | |
i |
FA I !
| |
LSP o) o O l _L !
NHT o 0—0| o O |
l0210/STkEOVIA]
Parameter Funktion
v Laufsperre als SchlieBer ¥ =00
Grundposition 2 {LED 7 = ein)

Parameteribersicht und Abkiirzungen siehe Kapitelanfang
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11. Parameterliste
Para-| Anzeige Funktion Einheit Max Min Preset
meter

A H Einstellen der Referenzposition

B b Einstellen der Position 1

C E Einstellen der Position 2

D d Einstellen der Position 1A

E == Positionierdrehzahl, % 10 min-1 39 06 15
— erste Pedalstufe

F L Fadenabschneiddrehzahl ¥ 10 min-1 K3t 06 18

G Maximaldrehzahl x 100 min-1 99 04 30
L

H ﬂ Softstart-Drehzahl x 10 min-1 99 07 50

I Softstart-Stichzahl 09 00 03

I
J j Fadenwischer Einschaltdauer x 100 ms 25 0.0 2.0
Einschaltverzgerung -
K E - der FuBliiftung nach Fadenwischen x 10 ms 99 00 08
{Modus 1...5)
- des Blaswischers (Modus 6)

L L Anzahl Riickdrehschritte x 10 Incr. 60 00 00

M H Einschaltverzéigerung des Riickdrehens x 10 ms 99 00 00

N Motordrehrichtung 1inks = 01 01 00 01
1 {Blick auf Motorwelle) rechts = 00

0 Haltekraft im Stillstand 30 00 05
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Para- Anzeige Funktion tinheit Max Nin Preset
meter
™ Maschinenselekt
Q q Steppstich-Modus 1 = 01 06 01 01
Steppstich-Modus 2 = 02
Steppstich-Modus 3 = 03
Steppstich-Modus 4 = 04
Kettenstich-Modus 1 = 05
Kettenstich-Modus 2 = 06
S % Kettenstichfadenabschneider Einschaltdauer] x 100 ms 25 00 1.5
{Modus 5, 6))
T & Anlaufverzdgerung aus geliftetem Fud % 10 wms 60 00 08
u U Einschaltverzigerung der FuBllftung am x 100 ms 25 0.0 3.2
Nahtende (Modus 6)
Laufsperre
Y u - aktiv bei geschlossenem Schalter = 00 01 00 00
- aktiv bei gedffnetem Schalter =01
W H Langsamer Stich nach Netz ein aus = 00 01 00 01
eip = 01
= (1 = Geringe Haltekraft)
P8 F b Topulsbreite fir (7 = Hohe Haltekraft) 07 00 03
Fudlift-Taktung (0 = Vollansteuerung)
PC Fl Softstart einfaus aus = 00 01 00 00
(= ein = 01
PD P d Anlaufflanke 60 01 32
PE Fl E Bremsfianke 1 60 01 10
PF L = Bremsflanke 2 60 01 32
-
PH P h Testfunktion fir die Ausgdnge und den
Positionsgeber

PI P M Testfunktion fiir die Eingédnge
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12. Bedienelemente und Steckverbindungen
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B1 = Positionsgeber
B2 = Kommut jerungsgeber fiir DC-Motor
B5 = Magnete und 5Schalter
B10 = Schalter und Tasten
B80 = Sollwertgeber
*1 = Typ Kennzeichnung
*2 = Display (2-stellige Siebensegmentanzeige)
Taste P = Aufruf oder AbschluB Programmier-Modus
Taste £ = Programmier-Madus: Quittungstaste bei Anderungen

Bediener-Modus: Nihfulliftung automatisch
Taste + = Programmier-Modus: Erhéhen des angezeigten Wertes

Bediener-Modus: Fadenabschneider ein/aus
Taste - = Programmier-Modus: Vermindern des angezeigten Wertes

Bediener-Modus: Grundposition
LED 3 = NdhfuBliiftung in der Naht (LED an = automatisch)
LED 4 = NahfuBluftung nach Mahtende (LED an = automatisch)
LED 5 = Fadenabschneider (LED an = ein)

LED 7 = Grundposition (LED an = oben)




Chke.

FRANKL & KIRCHNER GMEH & CO KG

SCHEFFELSTRASSE 73 - D-68723 SCHWETZINGEN
TEL.: (06202)2020 - TELEFAX: (06202)202115 - TELEX: 466314

Clke.

OF AMERICA INC.

3715 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (404)457-7006 - TELEFAX: (404)458-3899 - TELEX: EFKA AMERICA 804494

Chke.

ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.

67, AYER RAJAH CRESCENT 05-03 - SINGAPORE 0513
PHONE: 7772459 or 7789836 - TELEFAX: 7771048

1-010395-A{401144DE)




