Thke. vario dc |

CONTROL AB80A4113

INSTRUCCIONES DE SERVICIO

No. 405144 espaiiol

Chke Thke Thke

FRANKL & KIRCHNER EFKA OF AMERICA INC. EFKA ELECTRONIC MOTORS
GMBH & COKG SINGAPORE PTE. LTD,




EFKA AB80A4113

Indice

1. Notas de seguridad importantes

2. Campo de aplicacién
2.1 Aplicacién correcta

3. Volumen del suministro
3.1 Accesorios especiales

4. Servicio
4.1 Acceso para introducir mandos
4.2 El nivel del usuario
4.3 El nivel del técnico
4.3.1 Principio de acceso al nivel del técnico
4.3.2 Programaci6n de un parimetro

5. Puesta en marcha
5.1 Puesta en marcha general
5.2 Primera puesta en marcha
5.3 Instalaci6n répida por valores preajustados

6. Funciones y ajustes

6.1 Funciones y ajustes a nivel del usuario
6.1.1 Funciones conmutables
6.1.2 Aguja arriba/abajo
6.1.3 Limitacidn de la velocidad maxima

6.2 Funciones y ajustes a nivel del técnico
6.2.1 Seleccidn del tipo de méquina de coser
6.2.2 Primera puntada lenta al conectar la red
6.2.3 Arranque suave

6.2.4 Cortahilos, detension del hilo y sacahilos

6.2.5 Elevacion del prensatelas
6.2.6 Giro inverso
6.2.7 Bloqueo de marcha de la mdquina
6.3 Funciones especificas de las diferentes maquinas
6.3.1 Direccién de rotacion del motor
6.3.2 Comportamiento al arrancar
6.3.3 Comportamiento al frenar
6.3.4 Fuerza de frenado en las paradas
6.3.5 Ajuste de las posiciones
6.3.5.1 Posici6n de referencia

6.3.5.2 Posiciones de sefial y de parada

6.3.6 Tensién de alimentacion 5V y/o 12V
6.3.7 Mando de velocidad EB301 y EB302

Pagina

[

W N

P R R

St i

— ok
S e O RN REEE S wwaomoow -0 -1-1-a




EFKA AB80A4113

7. Aviso de errores 17
8. Prucha de senales 18
8.1 Prucba de posicionador y salidas 18

8.1.1 Prueba de posicionador 18

8.1.2 Prueba de salida 18

8.2 Prueba de entrada 19

9. Esquemas de conexiones 20
10. Organigramas del funcionamiento 22
10.1 Corte en plena marcha 2

10.2 Corte en plena marcha 23

10.3 Corte estando la miquina en la parada intermedia con giro inverso 23

10.4 Corte en plena marcha 24

10.5 Corte estando la miquina en la parada intermedia con giro inverso 24

10.6 Corte en plena marcha 25

10.7 Corte estando la miquina en la parada intermedia con giro inverso 25

10.8 Corte en plena marcha 26

10.9 Corte estando la miquina en la parada intermedia en la 2da posicién 26

10.10 Corte en plena marcha 27

10.11 Corte estando la méquina en la parada intermedia con giro inverso 27

10.12 Cortahilos desactivado 28

10.13 Bloqueo de marcha / Aguja arriba/abajo 28

11. Lista de parimetros 30

12. Elementos del panel de mandos y conectores 33




EFKA AB80A4113

1. Notas de seguridad importantes

Al usar esta miquina propulsora EFKA asi como los
agaratos suplementarios (p.ej. para maquinas de coser)
observe siempre todas las disposiciones de segurida

bésica, incluidas las que siguen:

- Lea bien todas las instrucciones antes de poner en
marcha esta méquina propulsora.

- La maquina_propulsora, los accesorios y los aparatos
suplementarios s6lo deben ser montados y puestos en
marcha por personas especializadas después de que
éstas hayan leido las instrucciones de servicio.

A fin de reducir el riesgo de quemaduras, fuegos,
descargas eléctricas y lesiones:

- Use esta miquina progu_lsora solamente tal como esta
previsto por el fabricante y conforme a las
mstrucciones de servicio.

- Utilice solamente los aparatos suplementarios
recomendados por el fabricante o descritos en las
instrucciones de servicio.

- No estd permitido el funcionamiento sin los
correspondientes aparatos de proteccién.

- No ponga esta méquina propulsora nunca en marcha si
una o varias piezas (como p.gj. €l cable, el enchyfe)
estan defectuosas, si no funciona correctamente o si se
observan o se suponen defectos (por cjemplo después
de una caida de la miquina propulsorak. Los ajustes y
las reparaciones tendran que ser llevados a cabo por
personal especializado y autorizado Gnicamente.

- No ponga esta mdquina propulsora nunca en marcha si
las aberturas de ventilacién estén obstruidas. Al coser,
cuide de que no se tapen con pelusas, polvo o hilachas.

- No introduzca ni deje caer objetos en las aberturas.
- No use la maquina propulsora al aire libre.

- El funcionamiento no estd permitido durante el uso de
productos de aerosol (esprays) o la entrada de
oxigeno.

- Para desconectar la méiquina propulsora de la red,
ponga el interruptor principal en off y desenchifela.

- No tire nunca del cable sino del enchufe mismo.

- No ponga la mano en zonas en que se mueven las
partes moviles de la maquina. Tenga especial cuidado
p. €j. con la aguja y la correa trapecial.

- Antes del montaje y ajuste de los  aparatos
suplementarios v_accesorios, p.ej. del posicionador,
dispositivo de ~invertir, célula” fotoeléctrica, elc1
desconecte la mdaquina propulsora (z{})a%\r e
interruptor_principal o desenchufar {DIN VDE (1113
ap. 301; EN 60204-3-1; 1IEC 204-3-1]).

- Siempre desconecte o desenchufe la maquina antes de
quitar tapas, montar aparatos suplementarios ©
accesorios, sobre todo el posicionador, la célula
fotoeléctrica, etc. o cualquier otro disposifivo adicional
mencionado en las instrucciones de servicio.

- Todos los cambios en el sistema eléctrico tienen que
ser efectuados por expertos.

- No se permiten trabajos en aquellas partes y aparatos
de la méaquina que estén bajo tension. Para

excepciones, ver las disposiciones correspondientes,
p.cj. DIN VDE 0105 1? parte.

Las re]')araciqnes s6lo deben ser realizadas por
personal especialmente formado.

Al tender los cables, éstos deben ser protegidos contra
el uso que se espera y suficientemente sujetados.

En las proximidades de aquellas partes de la méquina
que se¢ mueven (p.c]. correas trapeciales), los cables
han de tenderse con una distancia minima de 25 mm.
DII‘; 1;/DE 0113 301* parte; EN 60204-3-1; 1EC

A fin de separar los cables de un modo seguro, éstos
tienen que tenderse preferiblemente con una distancia
de seguridad entre ellas.

Antes de conectar la maquina, verifique si la_tension
de la red concuerda con lo indicado en las placas de
caracteristicas del control y del sistema de
alimentacion,

Conecte esta maquina propulsora solamente con un
enchufe  correctamente puesto a tierra. Ver
instrucciones de puesta a tierra.

Los aparatos suplementarios y los accesorios que
funcionen a corriente eléctrica deben conectarse
solamente a tension baja protectora.

Las miquinas propulsgras DC EFKA son resistentes a
la sobretension segiin la clase de sobretension 2 (DIN
VDE 0160 § 5.3.1).

Las modificaciones y los cambios de construccion sélo
estdn permitidos si se toman en cuenta todas las
disposiciones de seguridad.

Para las reparaciones y ¢l mantenimiento, utilice piezas
originales (inicamente.

Este simbolo del manual de instrucciones
advierte sobre un peligro de lesion especial
para el personal de servicio o un peligro
para la méquina.

control mismo como en el manual de
instrucciones. Advierte sobre tensiones con
peligro de muerte.

ATENCION - en caso de averia, podri
haber tensiones dpellgrosas en esas zonas
incluso después de desconectar la miquina
(condensadores no descargados).

j Este simbolo se encuentra tanto en el

La méquina propulsora estd prevista para ser montada
en ofra méaquina, no para funcionar
independientemente. La puesta en servicio ests
rohibida antes de¢ haber sido declarada conforme a
as disposiciones de la Directiva CE la maquina en la
que vaya a ser incorporada.

Guarde estas notas de seguridad en un lugar bien
accesible.
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2. Campo de aplicacion

Esta mAquina propulsora sirve para:

= Miquinas de pespunte y méquinas de punto de cadeneta de diversos fabricantes

2.1 Aplicacion correcta

La méquina propulsora estd prevista para ser montada en otra maquina, no para funcionar independientemente. La
puesta en servicio estd prohibida antes de haber sido declarada conforme a las disposiciones de la Directiva CE la
maquina en la que vaya a ser incorporada (anexo II, apartado B de la norma 89/392/CEE y suplemento 91/368/CEE).

Ha sido desarrollada y fabricada de acuerdo a las siguientes normas comunitarias:

EN 60204-3-1:199¢: Equipo eléctrico de mdquinas industriales:

Exigencias especiales para maquinas de coser industriales, unidades ¢ instalaciones de

costura

Hacer funcionar solamente con:

= maiquinas que usan hilos de coser
» en lugares secos

3. Volumen del suministro

1 Motor a corriente continua

1 Control
- sist. de alimen.
- actuador

1 Posicionador

1 Interruptor de la red

1 Juego de accesorios standard
conteniendo:

1 Juego de accesorios
conteniendo:

1 Polea para correa trapecial

DC....

vario dc AB80A4113

N153 (opcional N155)

EB301 (opcional EB302, fuerza de accionamiento reducida)
P6-1

NS105

B131

proteccion completa de correas

juego piezas pequefias

pie de motor

bridas 1y 2, cortas

manual de instrucciones

Z4

barra dé tracciéon compl.

enchufe de 3 polos (Mas 3100) con rosca de ajuste
enchufe de 10 polos (Mes 100}
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3.1 Accesorios especiales
Imdn tipo EM1..(p.cj. para elevacion del prensatelas, etc.)

Cable prolongador para actuador externo, aprox. 750 mm de largo,
completo con enchufe y conector

Cable prolongador para actuador externo, aprox. 1500 mm de largo,
completo con enchufe y conector

Enchufe circular de 5 polos (Mas 5100W) con rosca de ajuste, para
la conexién de otro actuador externo

Pedal tipo FB302 para trabajar de pie con cable de conexién

de aprox. 1400 mm y enchufe

Cable para la compensacién del petencial 700 mm de largo, LIY 2,5 mmz,
gris, con terminales de cable ahorquillados en ambos lados
Adaptador mecAnico para posicionador

Cable prolongador para posicionador P6-.., aprox. 1100 mm de largo,
completo con enchufe y conector

Cable prolengador para conmutador, aprox. 315 mm de largo,
completo con enchufe y conector

Cable prolongador para conmutador, aprox. 1100 mm de largo,
completo con enchufe y conector

Cable prolongador para conexién del motor, aprox. 400 mm de largo
Cable prolongador para conexidn del motor, aprox. 1500 mm de largo
Polea 40 mm ¢ con proteccién de Ja entrada y prevencién de la caida
de la correa (usar correa SPZ)

Polea 50 mm ¢ con proteccién de la entrada y prevencion de la caida
de la correa (usar correa SPZ)

Pulsador de rodilla tipo KN3, con cable de aprox. 950 mm de largo
sin enchufe

Transformador para lampara de coser

Enchufe circular de 3 polos (Mas 3100) con rosca de ajuste
Enchufe circular de 10 polos (Meb 100)

- para modelos suministrables,
ver hoja de tipos "Imanes”

- pieza no. 1111845

- pieza no. 1111787

- pieza no. 0501278

- pieza no. 4160018

- pieza no. 1100313

- pieza no. 0300019
- pieza no. 1100409

- pieza no. 1111229
- pieza no. 1111584
- pieza no. 1111858
- picza no. 1111857
- pieza no, 1112223
- pieza no, 1112224
- pieza no, 58.0013
- indique la tensién de la red
y de la lAmpara (6,3V & 12V)

- pieza no. 0500402
- pieza no. 0500357

4. Servicio

4.1 Acceso para introducir mandos

A fin de evitar modificaciones no intencionadas de las funciones preajustadas, existen dos niveles para introducir

mandos.

Tiene acceso: - el usuario, al primer nivel
- el técnico, a ambos niveles

4.2 El nivel del usuario

A este nivel, el usuario puede activar, desactivar o cambiar. funci.oncs simples que a menudo hay que modificar
mientras se use la maquina, p. ¢j. posicién basica de la aguja arriba/abajo, elevacién del prensatelas al final de Ia

costura automaticamente activada/desactivada.

Se tiene acceso a este nivel, estando activada la tensién de la red, siempre que no esté abierto el nivel del técnico.

Nota:

Una funci6n cambiada (por conmutador) s6lo serd almacenada al coser nuevamente. Por consiguiente, esta
funci6n se conserva después de desactivar la tensién de la red.
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4.3 El nivel del técnico

Pueden programarse funciones basicas a este nivel,

4.3.1 Principio de acceso al nivel del técnico

Pulsador P
-

1

1

Red conectada

i

Pulsador P

Pulsador E

1

M

!

Nivel del té&cnico
abierto

Pulsador P

T
i

l

Nivel del usuario
abierto

T
i

4.3.2 Programacién de un parametro

1. Abrir ¢l nivel del técnico

Presionar E] + CONECTAR LA RED

2. Ajustar los pardmetros

2

Pantalla se enciende/ ==>
se apaga

Pardametro A ==>
= Ajustar el
punto de referencia

Fl parametro deseado se puede seleccionar presionando repetidas veces el boton E.
El carjcter correspondiente aparece en la pantalla. (Véase también el capitulo "Lista de pardmetros").

Pantaila
intermitente

-
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3. Cambiar el valor del pardmetro

Valor indicado ==>
p.ej. 10

o B ==> Cambiar el valor

Continuar con 2. E] ==> Seleccionar el préximo parémetro
0 4. Cerrar el nivel del técnico

4, Cerrar ¢l nivel del técnico

E Pantalla se apaga ==>

5. Almacenar un valor cambiado

Un ajuste cambiado s6lo serd almacenado al empezar a coser. Por consiguiente, este ajuste se conserva después de
desactivar la tension de la red.

Nota:
Presionando repetidas veces ¢l botén P, ahora posibilita entrar otra vez al nivel del técnico. En la pantalla volvera
a aparecer el indicativo de programacién. Presionando el botdn E otra vez hace que el altimo pardmetro
programado aparezca en la pantalla.

5. Puesta en marcha

5.1 Puesta en marcha general

Al poner el control en marcha, es imprescindible atenerse al siguiente 6rden de programacién:

- Ajuste de la direccién de rotacion del motor (pardmetro "N")

- En su caso, ajuste de la posicion de referencia (parametro "A")

- En su caso, ajuste de las posiciones (pardmetro "B", "C", "D")

- En su caso, ajuste de las velocidades (pardmetro "E", "F", "G", "H")
- En su caso, ajuste de los demds pardmetros importantes

- Los valores ajustados se almacenan al comenzar a coser.

Nota:
Si se desconecta la miquina antes de comenzar a coser, todos los ajustes hechos hasta el momento se pierden.

A iAtencién!
Al cambiar la direccion de rotacién del motor, hay que volver a programar las posiciones.
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5.2 Primera puesta en marcha

Estas instrucciones sélo valen si se cumplen las siguientes condiciones:

- s1 la programacién de las posiciones no ha sido cambiada
- si la direccién de rotacién del 4rbol del motor esta puesta en "marcha hacia la izquierda”

- Antes de montar el posicionador, el 4rbol de la maquina de coser debe ponerse a la posicion de referencia.
Fijese en que las marcas del arbol y de la caja del posicionador estén a la misma altura, luego, monte el
posicionador en el 4rbol de la miquina de coser.

- En su caso, ajuste las velocidades (parédmetro "E", "F", "G", "H")

- En su caso, ajuste los demdas pardmetros importantes

- 1.0s valores ajustados se almacenan al comenzar a coser.

Nota:
Si se desconecta la maquina antes de comenzar a coser, todos los ajustes hechos hasta el momento se pierden.

5.3 Instalacién rapida por valores preajustados

Esta funci6n posibilita el ajuste rapido de las funciones a los valores que ya vienen programados por parte de la
fabrica. (Véase "Lista de pardmetros")

Excepcion: direccion de rotacion y posiciones

1. Desconectar de la red

2,
Presionar E] + CONECTAR LA RED —
Pantalla se enciende/ ==>
se apaga l_
3.
Presionar B durante aprox. 5 segundos
hasta que aparezca 00 en la pantalla ==>
4.
Presionar o I:I hasta que —
aparezca 76 en la pantalla ==>

Presionar IEI brevemente (< 2 sec.)
Pantalla se apaga ==>

La maquina propulsora estd dispuesta para
el funcionamiento a nivel del técnico

Presionar El durante mis de 2 segundos —|

Pantalla se enciende/ ==>

se apaga
Se puede continuar programando a |—
nivel del técnico
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6. Funciones y ajustes

6.1 Funciones y ajustes a nivel del usuario

6.1.1 Funciones conmutables

Las funciones conmutables se pueden cambiar al presionar el boton correspondiente. El estado de conmutacion viene

indicado por los diodos luminosos (LEDs) correspondientes.

Tabla: Funciones y pulsadores vy LEDs correspondientes

|
B8}
3 517

KL1974b P E -

Funcidn Pulsador LED no. = LED no. =
encendido apagado

Elevacién del prensatelas cuando la miquina E 3 - activada 3 = desactivada
para en la costura (automitica)
Elevacitn del prensatelas al final de la E 4 = activada 4 - desactivada
costura (automatica)
Cortahilos, detensidn del hilo y + 5 = activada 5 = desactivada
sacahilos
Posjcitn bdsica (cuando la mdquina para - 7 = P0sz2 | 7 = POS1
en la costura (Aguja arriba) (Aguja abajo)

6.1.2 Aguja arriba/abajo

Al presionar el pulsador externo para "aguja arriba/abajo”, la miquina propulsora va a la posicion contraria de la
posicion actual.

Por razones de seguridad, esta funcion sélo serd activada cuarido la aguja se encuentre en la posicién de parada
posible (arriba o abajo).

El prensatelas elevado sera bajado antes del cambio de posicion.

6.1.3 Limitacion de la velocidad maxima

Haciendo uso de los botones "+" 0"~ " cuando est4 en funcionamiento el motor, se puede modificar 1a velocidad
méxima programada. Es posible limitar la velocidad a un 50 por ciento del valor programado aproximadamente.
La limitacion activada de 1a velocidad aparece en la pantalla.

[ -1 ]

- .

Limitacién aprox. 102

(-5 | Limitacién aprox. 50

Nota:
Un ajuste cambiado s6lo serd almacenada después del corte del hilo y al coser nucvamente.
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6.2 Funciones y ajustes a nivel del técnico

6.2.1 Seleccién del tipo de maquina de coser

Funciones . . Parametro
Modo de pespunte 1¢ Q=01
Modo de pespunte 22 Q =02
Modo de pespunte 3% Q=03
Modo de pespunte 42 Q=04
Modo de punto de cadeneta 12 Q=05
Modo de punto de cadeneta 22 Q=06

El control AB80OA funciona con diferentes tipos de méaquinas de coser.
Es posible programar el reajuste de los desarrollos funcionales y de las salidas diferentes para imanes y valvulas.

A iAtencion!

Cuando se intente cambiar los valores programados debido al uso de otro tipo de maquina de
coser, eventualmente hay que cambiar también la programacién de los otros valores
especificos para el tipo correspondiente. Esto puede aplicarse ante todo a los ajustes
mencionados en el capitulo Puesta en marcha.

6.2.2 Primera puntada lenta al conectar la red

Funciones Parametro

Puntada lenta desp. de conectar a la red activada/desactivada W

Para la proteccién de la maquina de coser, la primera puntada después de conectada la red, estando activada la
funcibn, se efectuara a velocidad posicionadora independientemente de la funcion "arranque suave”.

6.2.3 Arranque suave
Funciones Parametro
N2 de puntadas en arranque suave 1
Velocidad del arrangue suave . . Au
Arranque suave activado/desactivado PC
Functén:

- después de red conectada

- al principio de cada costura nueva

- velocidad limitada (ajustable mediante pardmetro), controlada por el pedal
- puntadas contadas sincronizadas a la posicién 1

- interrupcién por pedal en posicién 0

- funcién terminada por pedal pisado a fondo (posicion -2)
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Después de conectar a la red, la primera puntada se efectuar4 a velocidad posicionadora independientemente del
ajuste para el arranque suave, si la funci6n "Primera puntada lenta al conectar a la red" est4 activada.
Todo lo demés respecto al proceso "arranque suave” no serd afectado.

6.2.4 Cortahilos, detensién del hilo y sacahilos

Funciones Parametro
Velocidad al cortar el hilo F
Duracién de activacion del sacahilos/ soplador de hilo J
Duracidn de activacién del cortahilos en el modo de punto de cadeneta S

(modo 5%°, 6%)

Retardo de activacidn de la elevacidn del prensatelas después del sacahilos K

(moda 1™...5')

Retardo de activacién del soplador de hilo (modo 6%) K

Dichos pardmetros pueden ajustarse para optimar el desarrollo del final de la costura.
Sus efectos varian segiin ¢l modo.

6.2.5 Elevacién del prensatelas

Funciones . . ; Parametro
Retardo de arrangue estando el prensatelas elevado T
Retardo de activacidén de la elevacidn del prensatelas después del sacahilos K

(modo 17°...5%)

Retardo de activacién de la elevacidn del prensatelas al final de la costura U

(modo 6%)

Ancho de impulso para el chopping PB

Es posible conectar una elevacion del prensatelas eléctromagnética o eléctroneumitica,

El prensatelas se eleva:

- en la costura - por pedal atras (pos. -1)
0 de forma automética (LED 3 = activado)
- desp. de cortar el hilo - por pedal atras (pos. -1 0 -2)

o de forma automdtica (LED 4 = activado)

El tiempo programado mediante el pardmetro "U" es 0, si el corte del hilo esta desactivado.

Fuerza de sujecion del prensatelas elevado:

El prensatelas se eleva con fuerza completa. Luego se la reduce de forma automatica, para reducir asi también la
carga para el control y el imén conectado.
La fuerza de sujecion reducida se ajusta con pardmetro PB.

A iAtencion!

Si Ja fuerza de sujecién es demasiado fuerte, puede destruir el imén y el control. Por ello, es
imprescindible que tenga en cuenta la duraci6n de activacién admisible para el iman, y ajuste
el valor correspondiente segiin la tabla siguiente.
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Escala Duracién de activacién Efecto

12,5 % poca fuerza de sujecion
25 %
37,5 %
50 %
62,5 %
5%
87,5 % gran fuerza de sujecidn
100 % fuerza completa

L= I = T I FUR LI

El prensatelas desciende:
- estando el prensatelas elevado manualmente y el pedal en pos. 0 (escala =0)
- estando el prensatelas elevado automaéticamente y el pedal adelante (escala >0)

El arranque se retarda hasta que el prensatelas haya descendido con seguridad.
- El tiempo de retardo ajustable (pardm. T)

6.2.6 Giro inverso

Funcicnes Parametro
N2 de pasos en giro inverso ' L
Retardo de activacién del giro inverso M
Velocidad posicionadora E

La funcién "giro inverso” se pondra en marcha después de cortar el hilo.

Al alcanzar la posicién de parada, la mdquina propulsora para durante un tiempo ajustable mediante pardmetro M.
Luego, en velocidad posicionadora, gira atras durante un ndmero determinado de pasos (par&m. L).

1 paso equivale a aprox. 0,7".

6.2.7 Bloqueo de marcha de la maquina

A iAtencién?
Esta funcién no es ninguna instalacién de seguridad técnica.
No reemplaza la desconexion de la maquina (desconectar de la red) necesaria para los
trabajos de mantenimiento y reparacion.

Funciones Parametro
Bloqueo de marcha, activado estando el conmutador cerrado V= 00
(contacto abierto en estado normal)

Blogueo de marcha, activado estando el conmutador abierto V=01
{contacto cerrado en estado normal)
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El bloqueo de marcha se activa mediante un conmutador externo. Por medio de la programacién del parametro "V"
es posible utilizar un contacto abierto en estado normal o un contacto cerrado en estado normal.

El bloqueo de marcha activado aparece en la pantalla:

1
It
v

Si el bloqueo de marcha esta activado cuando la mdquina se encuentre en reposo, serd bloqueado el arranque.
- Es posible la elevacion del prensatelas.

Si el bloqueo de marcha esta activado durante la costura, la maquina propulsora para en la posicién bésica.
- Es posible la elevacion del prensatelas.

Un nuevo arranque después de la desactivacién sélo es posible, si el pedal estaba en la posicién 0.

6.3 Funciones especificas de las diferentes maquinas

6.3.1 Direccion de rotacién del motor

Funciones Parametro

Dir. de rotacidn del motor N

Al mirar el 4rbol del motor; Parametro "N' = 00 - marcha hacia la derecha
Parametro "N" = 01 - marcha hacia la izquierda

A iAtencién!
Si cambia el montaje del motor, p.¢j. si le da una vuelta o si le monta un motor reductor, cuide
de que el valor del pardmetro concuerde con la direccién de rotacién.
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6.3.2 Comportamiento al arrancar

Funciones Pardametro

Curva de arranque PD

La dindmica de aceleraci6n de la maquina propulsora puede adaptarse a las caracteristicas de la miquina de coser
{liviana/pesada).

- alto valor ajustado = aceleracion rapida

Si se ajusta un valor de arranque alto y eventualmente ademds valores de freno también altos en una méquina liviana,
el comportamiento de ésta puede parecer abrupto. En tal caso, se deberia intentar optimizar los ajustes.

Ajustes poco favorables pueden producir ¢l bloqueo completo de la maquina propulsora o conducir a que ésta no
alcance la velocidad exigida.
En tal caso, la mdquina propulsora queda parada y en la pantalla aparece un aviso de error.

I
Il
v

6.3.3 Comportamiento al frenar

Funcicnes Parametro
Valor de fremo 1 PE
Valor de freno 2 PF

Se puede ajustar el efecto de frenar de la méquina propulsora.
Para todos los valores vale;
[Cuanto més alto el valor, tanto més agresivo el efecto de frenar!

El parametre PE influye sobre el frenado cuando sc desea cambiar la velocidad insignificantemente (cambiar la
posicion del pedal por menos de 5 grados, p. €j. del grado 10 al grado 6).

El parametro PF influye sobre el frenado cuando se desea cambiar la velocidad significantemente (cambiar la
posicion del pedal por mas de 4 grados, p. ¢j. para el posicionamineto del grado 12 al grado 0).

6.3.4 Fuerza de frenado en las paradas

Funciones Parametro

Fuerza de frenado en las paradas 0

Esta funcién evita movimientos no intencionados de la aguja durante las paradas.
Se puede comprobar el efecto girando la rueda de mano.
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- Lafuerza de frenado se ejerce durante las paradas
- al pararse en la costura
- después de cortar el hilo
- Sela puede ajustar
- Cuanto mas alto el valor ajustado, tanto mas fuerte es la fuerza de frenado
- Después de conectar a la red y antes de coser, todavia no funciona.

6.3.5 Ajuste de las posiciones

Funciones

Parametro

Posicion de referencia

Posicién 1 (posicin inferior de la aguja)

Posicion 2 (posici6n superior de la aguja)

Posicion IA (el segundo punto de conmutacion interno para una ventana formada
por la posicién 1 y 1A)

[ = o T - = B -]

6.3.5.1 Posicion de referencia

Los dngulos necesarios, p.¢j. para la posicion inferior de la aguja o la posicion "palanca de hilos arriba” se almacenan

en el control como cifras o 4ngulos.

Para poder establecer una referencia entre la mmformacién eléctrica del posicionader y la posicibn mecdnica

verdadera, se necesita una posicidn de referencia.
La posicion de referencia tiene que ajustarse:

- en la primera puesta en marcha

- después de cambiar el posicionador

- después de cambiar el microprocesador
Programacién:

1. Abrir el nivel del técnico

Presionar IE] + CONECTAR LA RED

Pantalla se enciende/ ==>
se apaga

2. Llamar el pardmetro

Presionar Aparece pardmetro A ==>
= Ajustar el punto
de referencia
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3. Preparar el ajuste

Presionar " El indicador 0 se enciende/ ==>
se apaga

4. Ajustar

- Girar la rueda de mano hasta que el indicador 0 esté constante.
- Girar la rueda de manc hasta un valor indicado por el fabricante de la
mdquina de coser,

Nota:
Posicion de referencia = Punta de aguja al nivel de la placa de aguja, estando la aguja en movimiento hacia

abajo en el sentido de rotacién del 4rbol del motor.

S. Introducir el ajuste

Presionar El Aparece el préximo pardmetro en ==>
la pantalla. En este caso
aparece el pardmetro B.
6. ¥in de la programacién
Presionar E Pantalla se apaga ==>

(nivel del técnice cerrado)

7. Almacenamiento de los ajustes programados

Un ajuste cambiado sélo sera almacenado al comenzar a coser. Por consiguiente, este ajuste se conserva después de
desactivar la tension de la red.

Nota:
Presionando de nuevo el botén P, ahora posibilita entrar otra vez al nivel del técnico. En la pantalla volvera a
aparecer el indicativo de programacién. Presionando el botén E otra vez hace que el Gltimo pardmetro
programado aparezca cn la pantalla.
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6.3.5.2 Posiciones de sefal y de parada

Los valores de las diferentes posiciones se programan en la fabrica, Después del ajuste de la posicion
de referencia, la maquina esta dispuesta para el funcionamiento.

Sélo e¢s necesario cambiar estos ajustes en caso de maquinas no standard o para un ajuste de
precision.

Si fuera necesario se pueden ajustar las posiciones de sefial y de parada segin el mismo esquema que viene explicado
en el capitulo "Posicién de referencia” a partir del punto 3.

En este caso hay que presionar el botdn E tantas veces después de abrir el nivel del técnico hasta que aparczca en la
pantalla el parametro para la posicién que se quiere ajustar.

Ajustar la posicién 1

» Aparece en la pantalla = Pardmetro B
. Indicador_ para
+ Presionar "ajustar la pos. 1"
se enciende/se apaga

*» Ajustar la posicitén 1 girando la rueda de mano

«+ © presionar ]El para que aparezca el proéximo
pardmetro

+ Presionar @ para introducir ==> Aparece el préximo
el valor ajustado ardmetro "C" en
a pantalla —

Ajustar la posicién 2

» Aparece en la pantalla = Pardmetro C

Indicador_ para
e Presionar "ajustar la pos. 2"
: se enciende/se apaga

+ Ajustar la posicidén 2 girando la rueda de mano

+ © presionar !EI para que aparezca el préximo

parimetro
+ Presionar E para introducir ==> Aparece el préximo
el valor ajustado pardmetro "D" en
el visualizador
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Ajustar la posiciéon 1A

+ Aparece en la pantalla = Par&metro D

) Indicador para
+ Presionar "ajustar pos. 1A"
se enciende/se apaga

Ajustar la posici6n 1A girando la rueda de mano

* o0 presionar IEI para gue aparezca el préximo

pardmetro
+ Presionar IE] para introducir ==>» Aparece el proéximo —
el valor ajustado Earémetro "E" en
a pantalla "

Fin del ajuste de las posiciones.

6.3.6 Tensi6n de alimentacién 5V y/o 12V

Para dispositivos externos como p.ej. el guardahilos, hay una tension de alimentacién de +5V en el conector B5/4.
Después de abrir la cubierta, dicha tensién puede cambiarse a + 12V moviendo el puente de conexién en la placa del
circuito impreso.

A iAtencién!
Antes de abrir la cubierta, apague la maquina y desconectela de 1a red.

+5V
+12V

Conecte polos superiores 1y 2 con el puente de conexion (ajuste a la entrega)

il

Conecte polos inferiores 3 y 4 con el puente de conrexién

1i

——o00

CEIV[o)

+12V +5Vv

21 21 KL1982b
3 (4 a[- -4
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6.3.7 Mando de velocidad EB301 y EB302

A través del mando de velocidad, que est4 unido al pedal, se dan las 6rdenes para la realizacién de las costuras.
En vez de este mando de velocidad, conectado al conector B80 (véase capitulo "Conexiones"), también se puede
conectar otro dispositivo para dar las 6rdenes.

El mando de velocidad EB302 se distingue del EB301 por sus resortes més blandos, de manera que reacciona
también a las fuerzas de accionamiento inferiores.

Tabla: Codificacién de los grados del pedal

Grado del DJC|B]A
pedal
-2 HIH[L[L Pedal pisado a fondo (p.ej. iniciar fin de costura)
-1 H{H[HLIL Pedal poco atrds (p.ej. elevar prensatelas)
0 HIHIHH Pedal en posicidn 0
E H{H|LI|H Pedal poco adelante {p.ej. descender prensatelas)
1 HiL]L|[H Velocidad 1 (n 0s)
2 HlofL |t . P
3 H{L|H|L .
4 HyL|H]|H .
5 LiL|H]|H .
6 LiL{H]|L .
7 L{LjL]L .
8 L{L|L]|H .
9 L|H]JLJ|[H .
10 L H|{L L -
11 L HIH]|L -
12 L JH|[H|[H Velocidad 12 ; "max)
(Pedal completamente adelante)
L = contacto cerrado, H = contacto abierto
7. Aviso de errores
Informaciones generales
Pantalla Significado
Al Al copectar la migquina, el pedal no ha estado en
pos. 0
A2 Bloqueo de marcha
Errores graves
Pantalla Significado
El Posicionador no conectado o-defecto
E2 Tiempo entre red desconectada y red conectada
demasiado breve
E3 Miguina bloguea o no alcanza la velocidad deseada
E4 Error de puesta a tierra o contacto flojo
perturba el control
Error de hardware
Pantalla Significado
H1 Cable del conmutador o convertidor perturbado
H2 Procesador perturbado
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8. Prueba de sefales

8.1 Prueba de posicionador y salidas

Funciones Parametro

Funcidén de prueba posicionador y salidas PH

Las funciones del posicionador y de las salidas pueden comprobarse por medio de una rutina que puede ser activada
mediante el parametro PH.

8.1.1 Prueba de posicionador
Las funciones son representadas por medio de diodos luminosos en el panel de mandos.

+ Llamar parametro PH
+ Empezar a coser y cortar
» Presionar pulsador " +"
¢ Girar rueda de mano

» al llegar a una posicidn los diodos luminosos se encienden

« al salir de una posicién los diodos luminosos se apagan
+ LEDS5 = activado - posicién angular entre posicion 1y 1A

- ademds LED 3 = activado, salida de senal posicion 1 activada

+ LED 7 = activado - posicion angular entre posicion 2 y 2A
« Presionar pulsador P o E para terminar ¢l modo de prueba

8.1.2 Prueba de salida
La funcién aparece en la pantalla,
Las salidas se comprueban activando por un breve momento las salidas siguientes.

» Llamar pardmetro PH
« Presionar pulsador "+"; un aviso segtn la tabla siguiente aparece en la pantallla:

OK ] t:‘ Todas las salidas en orden

99 q E‘ No se puede localizar el fallo
05 I:] 5 Fallo en B5/7-8 M3
07 D —‘ Fallo en B3f2-3 M2
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08 [ E] Fallo en B5/7-10 M1

Fallo en B5/3-5 M
o 0|15

18 E Fallo en B13/5 Salida de sefial:
Elevacién del prensatelas

Si se detectan fallos en varias salidas, éstas aparecerdn una tras otra cambiando autométicamente.

Terminar prueba de salida: presionar pulsador P o E.

8.2 Prueba de entrada

Funciones Parametro

Funcidn de prueba entradas P1

La funcién de las entradas puede comprobarse por medio de una rutina que puede ser activada mediante el
parimetro PIL.

Cuando se inicia Ia funcién de prucba, ¢l estado de conmutacion actual de los pulsadores y conmutadores seré
registrado y serd visualizado por medio del mensaje 00.

Un cambio del estado de conmutacién de un conmutador se visualiza por medio de un cédigo adjuntado # la entrada.
$6lo un conmutador puede cambiar de estado respectivamente.

Procedimiento de prueba

» Llamar pardmetro P1
+ Presionar pulsador " +"; un aviso segfin la tabla siguiente aparece en la pantalla:

oo D D Estado de conmutacién no estd cambiado

05 [ ]I |55| =ntrada B10/2-3 ests activada
Aguija arribafaba jo

06 I:I I:| Entrada B5/6-9 estd activada
Blogqueo de marcha

Terminar prueba de entrada: presionar pulsador P o E.
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9. Esquemas de conexiones

+5V/
POSI(2) 3A +24V(1) 250mA 3A Qv +24v(1) 6,5A
BS! _1’[{_ 2 _1’1:1 _fJ“:_ 5 6 7 8 9
{ Falays _f\_fl\_f\_flx_fx_f
M2 M4 M3 LSP
] /1 7] \

B11033

Modo de pespunte 1™ ML - Cortahilos (FA1)

{Parametro Q = 01) M2 - Sacahilos (FW)

M3 - Elevacion del prensatelas (FL)
M4 - Detensién del hilo (FSPL)

Modo de pespunte 2%° Ml - Cortahilos (FA1)

{Parametro Q = 02) M2 - Sacahilos (W)

M3 - Elevacidn del prensatelas (FL)
M4 - Motor en marcha (ML)

Modo de pespunte 3™ Ml - Cortahilos (FA2)

(Parémetro Q = 03) M2 - Sacahilos (FW)

M3 - Elevacion del prensatelas (FL)
M4 - Motor en marcha (ML)

Modo de pespunte 4%° Ml - Cortahilos {FAl+FAZ)
(Parametro Q = 04) M2 - Sacahilos (FW)}

M3 - Elevacién del prensatelas (FL)
M4 - Motor en marcha (ML)

Modo de punto de cadeneta 1™®| M1 - Cortahilos (FA)

(Pardmetro Q = 05) M2 - Sacahilos (FW)

M3 - Elevacion del prensatelas {FL)
M3 - Motor en marcha (ML}

Modo de punto de cadeneta 2%°| M1 - Cortahilos (FA)

{Pardmetro Q = 06) M2 - Soplador de hilo (BW)

M3 - Elevacidn del prensatelas (FL)
M4 - Motor en marcha (ML)

A iAtencion!
iAl conectar las salidas hay que cuidar que la potencia total de carga permanente no sea
superior a 96VA!

LSP - Bloqueo de marcha
ML1..M4 - La funcién de las salidas puede ajustarse al tipo de maquina de coser mediante la programacién.
(Parametro Q) - Véase tabla.

1) Tension nominal 24V, tensidn en vacfo max. 36V

2) Sefial contadora (1/rotacidn), sincronizada a la posicion 1. 5alida de transistor con colector abierto,
mix. 40V, 100 mA. Después de conectar la red la sefial se suprime. Estd activada al comenzar a coser.

3) Salida +5V / 250mA (puede cambiarse a 12V /250mA después de abrir la cubierta).
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A

ov [H ov A B 1] —
6
sio| |1 2 3| BBU!J’{ 2 :afl\a1 SJ\B! 5
I W 1 e W W W Wl ()
4
2 Y I N )——J 1
LSP NHT (1: }:
R\ ! I
Ll
EB.. '
B11040a
EB - Mando de velocidad externo
LSP - Selector para bloqueo de marcha

NHT - Pulsador para aguja arriba/abajo
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10. Organigramas del funcionamiento

10.1 Corte en plena marcha

Modo de pespunte 1™ (pardmetro Q = 1)

w1 J-
- 2 4
0
-1 1 l
-2 .| { |
| 1 .
I |
| = i =
O IPa.H/ Pa.G Pa.F i Pa.H Pa.G Pa.E
n | i
! ! 1 ‘!‘ ¥
10142 I I 10 142
_— o g
ps1 | 1]~ | I n
. _— ' [ T
P0S.2 I ﬁ T YT []
{Pa.l | Co | Pad TPaK | | PaT [Pa.l |
L | I o I ! [
[ I
L ! |
1
FA1 | :
' |
FA2 (FSPL) | | !
FW
0210/STEPP1
Parametro Funcién
PC Arranque suave activado
E Velocidad posicionadora
F Velocidad de corte del hilo
G Velocidad maxima
H Velocidad de arranque suave
I Nimero de puntadas del arrangue suave
d Duracidén de activacion del sacahilos
K Retardo de activacién de la elevacion del prensatelas después del sacahilos
L Namero de pasos en gire inverso
M Retardo de activacion del giro inverso t ¢
S Puracién de activacion del cortahilos en el modo de punto de cadeneta (modo 5°°, 6°)
T Retardo de arranque estando el prensatelas elevado ¢
1 Retardo de activacién de la elevacion del prensatelas al fina} de la costura (modo 6°)
FB Ancho de impulso del chopping de la elevacion del prensatelas
12 Retardo de activacion de la elevacion del prensatelas fijo
t4 Tiempo de la fuerza completa de la elevacitn del prensatelas fijo

Abreviaciones: FL Elevacion del prensatelas

FA = Cortahilos

FSPL = Detension del hilo
¥ = Sacahilos

BY = Soplador de hilo
ML = Motor en marcha

Pa. Pardmetro...
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10.2 Corte en plena marcha

Modo de pespunte 29° (pardmetro Q = 2)

=1 |
- w2 L
0
+ o | | :
| I '
l 1
| = | =
O :PQH Pa.G Pa.F I Pa.H Pa.G Pa.E
n |
e l I S N
0132 ! I 012
| — | Iy g pm——————- L —
N - il il It
N B A :
POS.2 [ R I I 0 1
| Pal | N [Pad |PaK | {Pa.T | P I
FL | I I !
t 1 T T
FA1 | i ! !
i i I |
FW i ] i !
I } } }
ML

10.3 Corte estando la maquina en la parada intermedia con giro inverso
Modo de pespunte 290 {(parametro Q = 2)
=2

- 1
0
%——1 — i

0
o

Pa.M Pa.L

]
I
| =
O n I Pa.G Pa.E Pa.F
] | 0 N~
POS.1 : : l | i : : : !
_______ I I
POS.2 || | [ ! | ] l
k | . :
|
}

FA1

| Pa.d |

;l
]
1

S P SR B §

ML

0210/STEPP2A

La lista de pardmetros y las abreviaciones correspondientes se encuentran al principio de este capitulo.
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10.4 Corte en plena marcha

Modo de pespunte 37 (pardmetro Q = 3)

=1
- 172

oA

-2 1.

]
!

!

On

POS.1

POS.2 _'“ |ﬁ'__'"]]

o
-Z‘l‘
|
-
]

r_._'___

Pa.T

a.J iPa.K !

T-FT—-—T-3

1
1
}
|
FA2 I
t
|
|
t

ML

0210/STEPP3

10.5 Corte estando la maquina en la parada intermedia con giro inverso

Modo de pespunte 3™ (pardmetro Q = 3)

I

e

POS.1

%

i e —

1

]

POS.2

!
e

Pa.M Pa.L

e - —

FAZ

Pa.J

;1
|
/1

15 PV SR B, | I

ML

| 0210/STEPP3A |

ta lista de parametros y las abreviaciones correspondientes se encuentran al principio de este capitulo.
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10.6 Corte en plena marcha
Modo de pespunte 4" (pardmetro Q = 4)
=1 J-
- 12 L
A\ S
-1 1 |
2 | |
' I
' = [ =
O : PaH{ Pa.G \ Pa.F I Pa.H Pa.G Pa.E
t
- | , R S )
012 | I 012
| —— ! ln g m-———————- [
ross | P11 ] Ll
[ N
N i 1 i O L 0|
|Pal | i |Pod [PaK | | PaT | Pal | [
l i! | ] |
| ' I | )
FA1 + FAZ | | L ! {
i L | i
Fw | i | |
{ } i i
ML

0210/STEPP4

10.7 Corte estando la maquina en la parada intermedia con giro inverso

Modo de pespunte 4'° (parédmetro Q = 4)

=2
1 4
4]

=

W i

I
I
I
=
On : Pa.G Pa.E Pa.F
— 1 . Y
i F— S S
X | i I i o I ]
| I I
. ' —"
POS.2 L i Li | I
I'Pa.Tl I |: Pa.M | PalL |
| |
FL —Iﬂ ] | } !I
| [ I
FA1 + FA2 ! | [
T T 1
i I i Pa.J
Fw | | | |
t — t
ML

La lista de parametros y las abreviaciones correspondientes se

0210/STEPP4A

encuentran al principio de este capituio.
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10.8 Corte en plena marcha

Modo de punto de cadeneta 1™ (pardmetro Q = 5)

=1 J_
- 12 L
\H 0
" J
4+ |
| I
I I
i |
O n ' |
|
' I
POS. 1 } !
! i
POS.2 ||| I
l 1
FL !
! |
FA I |
i | Pa.S |80ms | Pa.J | PaK |
W | !
I T
ML

0210/KETTE1

10.9 Corte estando la maquina en la parada intermedia en la posicion 2

Modo de punto de cadeneta 1™ (pardmetro Q = 5)

= -
_ ﬂ o
oA\ KBS | —

~2 | I

O
POS.1

POS.2 T 1

"

=
| £
:

]

—r —

T

e —— e b e ] ——
-, e i b

|
Pa.S ‘BOms: Pa.J :Pu.K | 12
FA I | ]
T
v | |
|
ML

021G/KETTE1A

La lista de parametros y las abreviaciones correspondientes se encuentran al principio de este capftulo.

o
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10.10 Corte en plena marcha

Modo de punto de cadencta 2%° (par4metro Q = 6)

W\ %
~1

-2 1

]
|

On
POS. 1 iIIII [

'o1I2____ !
Y e O s

T —

[ — — — = — e —

e el e e — —— ——— — —

|
]
POs.2 |I| Pa.PB_ I
| Pa.l| || PaU ) t4 NV IPaTl Pal| Itz !
n | i 1 T
! |
I | Pa.S | I |
s | 1 | |
| \PaK|PaJ | | I
BW ! | I I
. } i :
ML
0210/KETTE2

10.11 Corte estando la maquina en la parada intermedia con giro inverso
Modo de punto de cadeneta 29° (pardmetro Q = 6)

&1 -

-2 _}

POS.1

—
I
I
I
I
-
)
8
1 :
g
[
g
0
4 o

|
|
]
| =
O n I Pa.G Pa.E
|
|
|
I
|

sa_ [H o]

|
| ] |
] |
H 1 1 Lt
Pa.Tl | | 1 tg IS
| I |-I
FL —I II I ] | ! I I_I II ﬂ ﬂ ,
] | I Pa.S |
I
FA , |
I | i \Pa.K| PaJd |
o | | !
L T 1 v
ML

0210/KETTE2A

La lista de parametros y las abreviaciones correspondientes se encuentran al principio de este capitulo.
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10.12 Cortahilos desactivado

=1
_ 12 L

A 5 T

too |

= =
O n Pa.E Pa.G Pa.F Pa.G PaE
; 0 11 | ; |
LN N1 U — Rl a— 1
| ! 1
e e 1 I I I
FA

* Si parémetro Q = 6, ¢l tiempo es 0.

0210/STKEOV1

Parametro Funcidn
Cortahilos desactivado {LED 5 = desactivado}
H Puntada lenta después de conectar a la red activada

10.13 Bloqueo de marcha / Aguja arriba/abajo
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0210/STKEOV1IA
Parametro Funcifn
v Bloqueo de marcha 4Eomo contacto abierto en estado normal V=00
Posicion basica 2 (LED 7 = activado)

La lista de parametros y las abreviaciones correspondientes se encuentran al principio de este capitulo.
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11. Lista de parametros

0

Para-| Pantalla Funcién Unidad Max Min Preset
metro

A H Ajuste de Ta posicibn de referencia

B b Ajuste de la posicibn 1

C C Ajuste de la posicion 2

D d Ajuste de la posicion 1A

E E Yelocidad posicionadora, x 10 rpm 39 06 15
primera escala de pedal

F — Velocidad de corte del hilo x 10 rpm 39 06 18

G L Velocidad mixima x 100 rpm 99 04 30

H ==j\ Velocidad de arranque suave x 10 rpm 99 07 50

I | Nimero de puntadas del arranque suave 09 00 03

|

J J Duracidn de activacidn del sacahilos x 100 ms 25 0.0 2.0
Retardo de activacion -

K Fﬂ - de la elevacidn del pr'ensatt%las después | x 10 ms 99 00 08

del sacahilos {modo 1"...5 A

- del soplador de hilp {(mode 6)

L L Niimero de puntadas en giro inverso x 10 incr. 60 00 00

M H Retardo de activacién del giro inverso % 10 ms 99 00 00

N m Direccifn de rotacion del motor izquierda = 01 01 00 01
(al mirar el arbol del motor) derecha = 00

0 Fuerza de frenado en las paradas 30 00 05
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Pard-| Pantalla Funcién Unidad Max Min Preset
metro
Seleccion miquina ro
qQ q Modo de pespunte 1, =01 06 01 01
Modo de pespunte 2 ° =02
Modo de pespunte 37° =03
Modo de pespunte 4° =04
Modo de punto de cadeneta 1'° = 05
Modo de punte de cadeneta 27 = 06
S Duracidn de activacion deg corttahilos de | x 100 ms 25 00 1.5

punto de cadeneta {modo 5"°, 6°)

|y

Retardo de arranque estando el x 10 ms 60 00 08
prensatelas elevado

U Retardo de activacion de la elevacidn del | x 100 ms 25 0.0 3.2
prensatglas al final de la costura
(modo 6°°)

Bloqueo de marcha

v u - activado, 01 00 00
cuando el conmutador estd cerrado = 00
- activado,
cuando el conmutador estd abierte = 01
W H Puntada lenta después de conectar a la desactivado = 00 01 00 01
red activado =01
Ancho de impulso (1 = poca fuerza de .
PB P b para el chopping sujecidn) 07 00 03
de la elevacién (7 = gran fuerza de
del prensatelas sujecion)
(0 = fuerza completa)
PC PI E Arranque suave activado/desactivado desactivado = 00 01 00 00
activado = 0]
PD P d Aceleracidn 60 01 3z
PE P | Deceleracion 1 60 01 10
PF ::]] == Deceleracidn 2 60 01 3z
PH —j—] ==jl Funcidn de prueba para las salidas y
L el posicionador
Pl j JJ Funcion de prueba para las entradas
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12. Elementos del panel de mandos y conectores

B2 B8O B5 B10

(09 |92.6f G166 (i |
Seclde | R oo @

M1 3a 10 M1 340 |aevioomal OV L 8

ARl 1+ Yl
e | | 2 +H.J O

L_MA 3 w4 2a

sﬂ(& vario dc

3{4{5]|7 KL1982
2 P E + -

B1 = Posicionador

B2 = Conmutador para motor a corriente continua

BS = Imanes y selectores

B10 = Selectores y pulsadores

BBO = Mando de velocidad

*1 = Marca del tipo

*2 = Pantalla de dos digitos y siete segmentos

Pulsador P = Llamar o terminar el modo de programacion

Pulsador E = Botdbn para introducir cambios en el modo de programacidn
Elevacion del prensatelas automdtica en el modo del usuario

Pulsador + = Elevar el valor que aparece en el modo de programacién
Cortahilos activado/desactivado en el modo del usuario

Pulsador - = Disminuir el valor que aparece en el modo de programacidn
Posicion bisica en el modo del usuario

LED 3 = Elevacion del prensatelas en la costura (LED encendido = automdtica)

LED 4 = Elevacion del prensatelas después del final de la costura
(LED encendido = automdtica)

LED & = Cortahilos (LED encendido = activado)

LED 7 = Posicidn bdsica (LED encendido = arriba)
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