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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzemnchturé%en (zB. fir Nahmaschinen) missen
lle = grundlegenden Sicherheitsvorschriften,
einschlielich der nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs griindlich durch.

- Der _ Antrieb, seine Zubehorteile und
Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach Kenntnisnahme
der Betricbsanleitung und nur durch  hierfiir
unterwiesene Personen montiert und in Betrieb
genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen,
elektrischem Schlag oder
reduzieren:

Feuer,
Verletzungen zu

- Verwenden Sie diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemiB, und wie in der Betriebsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder 1im_ der Betricbsanleitung  enthaltenen
Zusatzeinrichtungen.

- Der Betrieb ohne die zugehorigen Schutzeinrichtungen
ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antricb niemals in Betrieb, wenn
ein oder mehrere Teile (zB. Kabel, Stecker)
beschddigt sind, die Funktion nicht einwandfrei ist
Beschadigungen erkennbar oder zu vermuten sind
z.B. nach  Herunterfallen). Einstellungen,

torungsbeseitigung und Reparaturen dirfen nur von
autorisierten Fachkraften durchgefithrt werden.

- Nebmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn die
Liiftungsoffnungen verstopft sind. Achten sie darauf,
daB die Luftungsoffungen nicht durch Fusseln, Staub

oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegenstinde in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

- Antrieb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wiahrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufubr von Sauerstoff
unzulissig.

- Um den Antrieb netzfrei zu_schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Zichen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie  nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. m der
Néhe der Nahmaschinennadel und des Keilriemens
geboten.

- Vor Monta%e und Justage von Zusatzeinrichtungen
un ubehor, . zB. Positionsgeber,
Riickdreheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antriecb  netzfrei  zu  schalten. (LI—Igau tschalter
ausschalten oder Netzstecker ziehen [D E 0113
Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1]).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubehorteilen, insbesondere
des Positionsgebers, der Lichtschranke usw. oder
anderen in _der  Betricbsanleitung erwihnten
Zusatzgeraten, ist die Maschine immer auszuschalten
und der Netzstecker zu zichen.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur
durch Fachkrafte ausgefiithrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln
%Jeﬂeiltsprechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE (105

eil 1.

- Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

- Zu verlegende Leitungen miissen gegen die zu
erwartende Beanspruchung geschiitzt und ausreichend
befestigt sein.

- In _der Néhe von sich bewegenden Maschinenteilen
(zB. XKeilriemen) sind Leitungen mit einem
Mindestabstand von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE

0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204—%—1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
VOI'ZCIIlgSWCISC raumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissern Sie sich vor Anschluf der Netzzuleitung,
daB3"die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Steuerung und “des Netzteils
iiberemstimmt.

- Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
geerdeten Steckanschlufl. Siche Hinweise zur Erdung,

- Elektrisch  betricbene = Zusatzeinrichtungen und
Zubehor diirfen nur  an  Schutzkleinspannung
angeschlossen werden.

- EFKA DC-Antriebe sind iiberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- Umbauten und Veradnderungen diirfen nur unter
Beaghtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der
Ste_uerun% und in der Betriebsanleitung. Es
weist auf Iebensgefihrliche Spannung hin.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung, die

auf besondere Verletzungsgefahr fiir die
Bedienperson_ oder Gefahr fir die
Maschine  hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das
nebenstehende Symbol gekennzeichnet.
ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in diesem
Bereich auch nach dem Netzausschalten
lebensgefahrliche Spannung anliegen (nicht
entladene Kondensatoren).

- Der Aantrieb ist keine sclbstindig funktionsfihige
Einheit und zum Einbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die der
Antrieb eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
EG-Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich

Der Antrieb ist geeignet fiir Ndhmaschinen:

Fabrikat l

Union-Special Kettenstichmaschine Kl. 34700
mit Stichsicherung

21 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstandig funktionsfihige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetricbnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daf die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang II Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und
Ergénzung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:

Spezielle Anforderungen fiir Induostriendhmaschinen, Naheinheiten und Nahanlagen.
Der Antrieb darf nur betrieben werden:

« an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
« in trockenen Raumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor DC....
1 Steuerung vario dc AC62AV1462
- Netzteil N153 (optional N155)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302, reduzierte Betitigungskraft)
1 Positionsgeber P52
1 Netzschalter NS105
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfufl
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation
1 Zubehohrsatz Z39
bestehend aus: Arretierstift mit 2 Sechskantmuttern
10-Stift-Stecker (Mes 100)
1 Keilriemenscheibe
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3.1 Sonderzubehér

Bedienteil VARIOCONTROL Typ V62K - Best. Nr. 5900144
Bedienteil VARIOCONTROL Typ V62LK - Best. Nr. 5900149
Reflexlichtschrankenmodul Variolux LSMO001 - Best. Nr. 6100028

Betatigungsmagnet Typ EML1..(fiir zB NihfuBliftung, Stichverdichtung usw.) - lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Betatigungsmagnete

Verlidngerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang, - Best. Nr. 1111845

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang, - Best. Nr. 1111787

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

5- Stift-Stecker (Mas 5100W) mit Schraubring, - Best. Nr. 0501278

zum Anschluf einer anderen externen Betitigung

FuBbetitigung Typ FB302 fiir stechende Bedienung, mit ca. 1400 mm - Best. Nr. 4160018

AnschluBleitung mit Stecker

Potentialausgleichsleitung 700 mm lang, LIY 2,5 mm?, grau - Best. Nr. 1100313

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Aufnahmestutzen fiir Positionsgeber an Juki-Maschinen - Best. Nr. 0300019

Verliangerungsleitung fiir Positionsgeber P4-.. u. P5-.., sowie fiir - Best. Nr. 1111229

Kommutierungsgeber ca. 315 mm lang, kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungsleitung fiir Positionsgeber P4-.. u. P5-.., sowie fiir - Best. Nr. 1111584

Kommutierungsgeber ca. 1100 mm lang, kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Adapterleitungssatz zum Anschluf3 an Union-Special K. 34700 mit - Best. Nr. 1112474

Stichsicherung

Verlidngerungsleitung fiir MotoranschluB, ca. 400 mm lang - Best. Nr. 1111858

Verlingerungsleitung fiir Motoranschluf, ca. 1500 mm lang - Best. Nr. 1111857

Riemenscheibe 40 mmd mit spezieller Riemenecinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112223

(SPZ-Riemen benutzen)

Riemenscheibe 50 mm¢ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112224

(SPZ-Ricmen benutzen)

Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung - Best. Nr. 58.0013

ohne Stecker

Nahlichttransformator - bitte Netz- und Nihlichtspannung
(6,3V oder 12V) angeben

3-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 3100) - Best. Nr. 0500402

5-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 5100S) - Best. Nr. 0501431

6-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 6100) - Best. Nr. 0500703

10-Stift-Stecker (Mes 100) - Best. Nr. 0500357
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4. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu fiberpriifen, bzw. einzustellen:

. Die korrekte Montage von Antrieb, Positionsgeber und evtl. verwendetem Zubehor
. Die richtige Einstellung der Motorrichtung

. Die Einstellung der Positionen

. Die Signalfolge des Abschneidevorgangs

Die Vorgehensweise zum Einstellen, bzw. Uberpriifen ist im Kapitel "Funktionen und Einstellungen in der Techniker-
Ebene’ beschrieben.

5. Bedienung

5.1 Zugriffsberechtigung bei Befehiseingabe

Um ungewolltes Verdndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf zwei Ebenen
verteilt.

Zugyiff hat: - der Bediener auf die erste Ebene (bei geschlossener Serviceklappe)

- der Techniker auf beide Ebenen

52 Die Bediener-Ebene

In dieser Ebene konnen einfache, im Nihbetrieb haufiger zu verdndernde Funktionen vom Bediener leicht ein- oder
ausgeschaltet, bzw. gedndert werden, z. B. Grundposition Nadel oben/unten, NabfuBliftung bei Halt in der Naht oder
nach Nahtende gespeichert, Fadenabschneidevorgang ein/aus, Reduzierung der Maximaldrehzahl usw.
Die Bedienelemente (Schalter, Potentiometer) fiir diese Ebene sind direkt auBen an der Steuerung oder am
Variocontrol zugangig. Jede Veranderung der Einstellung dieser Bedienelemente ist sofort wirksam.

B2 B80 S1S2 S4 S3 B18 B3 B32 B17 B16 B14
| | r )
4 \
b16 \( 13, B17) (B8] — )
@ 0 ©/ | g :&? -'--'— f‘; J %*f? e 24 o Z g:‘; “ Q
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ap N 1, E:’E%-" M1 @ O O 3,8 oun wl ,
EZ ‘;g: \© o i ? 1 F&_ 5 e {} GC?)Q {> /1 = 2
5y 2 Y Y Q¢ (! - :’éI
Steuerung |— Control — Contr8le Typ F‘-& g;“- 5 l‘MZ '% M3 %] Q J Ig.]z &
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B1 - Positionsgeber B17 - Magnete und Schalter
B2 - Kommutierungsgeber fiir DC-Motor B18 - Lichtschrankenmodul
B3 - Magnete B32 - Magnete / Magnetventile
B14 - Schalter / Sensor B80 - Sollwertgeber
B16 - Tasten B776 - Bedienteil
* - Serviceklappe mit Typenbezeichnung
Schalter Funktion Tinks rechis
St Fadenabschneiden ein aus
S2 NadeTposition bei Halt in der Naht oben unten
S3 NahfuB hoch nach dem Fadenabschneiden ein aus
S4 NghfuB hoch bei Halt in der Naht gesperrt aus ein
Potentiometer Funktion Drehen nach links Drehen nach rechts
P3 Stichz&hlungsdrehzahl 1/8 der maximalen maximale Drehzahl
Drehzahl
P8 Reduzierung der Maximaldrehzahl 1/4 der maximalen maximale Drehzahl
Drehzahl
5.3 Die Techniker-Ebene

Unter der Serviceklappe sind die seltener, im Betrieb zur Grundeinstellung bendtigten Schalter und Potentiometer
angeordnet, z. B. Softstart ein/aus, Stichverdichtung ein/aus.

Grundlegende Einstellungen zur Anpassung an den Maschinentyp sind zusitzlich durch einen Programmiermodus
abgesichert.

N1 "maxmax

! S10 8 P1 P2 P4

Ao oopopREn | @ @ @
@ @ @

PS5  P6  P7

D T B

Vasy

OFF

ON

Bild 2:
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DIL-/DIP-Schalter Funktionen
S7/1-8 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
S8/1-8 Stiche fiir Endstichverdichtung
$8/9-10 lange Stiche nach Endstichverdichtung
S9/1 Programmiermodus ein / aus
S9/2 Laufsperre aktiv bei gedffnetem- / geschlossenem AnschluB
S9/3 Softstart ein / aus
S9/4 Stichverdichtung am Nahtanfang ein / aus
S9/5 Stichverdichtung am Nahtende ein / aus
S9/6 Drehrichtung der Motorwelle rechts / links
$9/7 Umschaltung der Magnetaus?ange para]]e] / sequentiell
S9/8 Drehzahlklasse 10000 min™" / 5000 min~
$9/9-10 Lichtschrankenausgleichsstiche
S10/1-2 Lichtschrankenausgleichsstiche
S10/3 Anndhen mit heller Lichtschranke gesperrt ein / aus
S10/4 Automatischer Lichtschrankenstart ein / aus
S10/5 Lichtschranken-Erkennung invertiert ein / aus
S10/6-8 Filterstiche fiir Maschenware
Potentiometer Funktionen
P1 Positionierdrehzahl
P2 Maximaldrehzahl der N&hmaschine
P4 Stichverdichtungsdrehzahl am Anfang
P5 Lichtschranken- und Stichverdichtungsdrehzahl am Ende
P6 Anlaufverzogerung bei Autostart d. Lichtschranke bis NahfuB aus (t13)
P7 Verzdgerungszeit bis NahfuB hoch bei Pedal -1 (t2)
Potentiometer programmierbare Zeiten im Programmiermode
P3 Riickdrehwinkel bei Entketteln

Haltekraft im Stillstand
Einschaltdauer M1

Einschaltdauer M2

Einschaltdauer Fadenwischer
Anlaufverzdgerung aus N&hfuB oben
P8 Ansteuerverzdgerung Riickdrehen
Verzbgerung bis M1

Verzdgerung bis M2

Verzogerung bis Fadenwischer
Verzdgerung NghfuB am Nahtende

Hinweis
Bei angeschlossenem Variocontrol erfolgt das Ein- und Ausschalten von Anfangs- und Endstichverdichtung durch
Schiebeschalter am Bedienteil (s. Betriebsanleitungen V62K bzw. V62LK).




7 EFKA AC62AV1462

6. Funktionen und Einstellungen in der Bediener-Ebene

6.1 Abschneidevorgang

Diese Steuerung verfiigt iiber Anschliisse fiir Kettenstich-Fadenabschneider. Der Abschueidevorgang wird im
Stillstand ausgefiihrt.

* S1 = links Fadenabschneider ein
¢ S1 = rechts Fadenabschneider aus

Die Signalfolge (M1, M2, FW, FL) der Fadenabschneidefunktion kann parallel (Zeitiiberschneidungen sind méoglich)

oder sequentiell (nacheinander, Zeitiiberschneidungen sind nicht moglich) betricben werden. Die Einstellung kann
nur in der Technikerebene vorgenommen werden. Siche Kapitel "Signalfolge des Abschneidevorgangs”.

6.2 Grundposition
Die Nadelposition beim Halt in der Naht wird mit dem Kippschalter S2 eingestellt.

e S2 = links Halteposition Nadel oben
¢ S2 = rechts Halteposition Nadel unten

6.3 NahfuBliuftung

Die Steuerung ist geeignet zum Anschluf einer magnetischen oder pneumatischen NahfuBliiftung.

« S3 = links NahfuBliftung gespeichert am Nahtende ein

e S3 = rechts NihfuBliftung gespeichert am Nahtende aus

* S4 = rechts NahfuBliifftung beim Halt in der Naht gesperrt

» S4 = links NihfuBliftung beim Halt in der Naht nicht gesperrt

Der FuB wird geliiftet:

- in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1); bei S4 = links ist Nabful gesperrt.

- durch Taster an Buchse B16/1-3; bei $4 = links ist NdhfuB} gesperrt

- nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (S3 = links)
- iiber Lichtschranke, automatisch
- iiber Stichzihlung, automatisch
- Einschaltverzdgerung nach Fadenschneiden (t7)

Ungewolltes Fuflliiften vor dem Fadenabschneiden beim Ubergang von Pedal 0-Lage nach Stufe -2 wird durch eine
fest eingestellte Einschaltverzogerung (t2) verhindert.

Die Anlaufverzégerung (t3) aus geliiftetern Nihful3 kann in der Technikerebene eingestellt werden.

Nach Aktivierung der NahfuBliftung wird der Magnet voll angesteuert. AnschlieBend wird im Ein- Ausverhiltnis von
1:1 getaktet.

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Ablaufdiagrammen zu entnehmen.

6.4 Begrenzung der Maximaldrehzahl

Die Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau erfolgt mit P8 (nmax).
Die Einstellung kann bei laufendem Antrieb erfolgen.

« P8 nach links drehen Drehzahl wird verringert (Linksanschlag = % nmaxmax).
« P8 nach rechts drehen Drehzahl wird erhéht (Rechtsanschlag = nmaxmax).
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6.5 Einstellen der Stichzdhlungsdrehzahl

Die Drehzahl wahrend der Stichzzhlung kann mit Potentiometer P3 eingestellt werden. Sie ist pedalgefiihrt begrenzt.

« P3 nach links drehen Drehzahl wird verringert (Linksanschlag = 1/8 nmaxmax).
= P3 nach rechts drehen Drehzahl wird erhoht (Rechtsanschlag = nmaxmax).
Hinweis

Stichzihlung und Stichzahlungsdrehzahl nur in Verbindung mit Bedienteil V62K bzw. V62LK.

6.6 Zwischenstichverdichtung

Durch Betitigen des an B17/1-6 angeschlossenen Tasters (Knieschalters) kann an belicbiger Stelle wihrend des
Nahens eine Stichverdichtung ausgefiithrt werden.

6.7 Taster "Nadel hoch/tief"

Durch Betétigen des an B16/1-2 angeschlossenen Tasters (Knieschalters) fiir Nadel hoch/tief fithrt der Antrieb einen
Positionswechsel durch.

Bei Verwendung der Bedienteile V62K bzw. V62LK ist diese Funktion auch mit dem daran vorhandenen Taster
ausfiithrbar.

Ein geliifteter Nahfull wird vor Anlauf abgesenkt.

Hinweis
Steht der Antrieb auBerhalb von Position 1 oder 2, wird aus Sicherheitsgriinden keine Bewegung ausgefiihrt.

6.8 Entketteln

Bei der Funktion "Entketteln" am Nahtende wird der Fadenabschneidevorgang automatisch unterdriickt.

Schalter an Buchse B17/2-6 Funktion
Schalter geschlossen Entketteln ein
Schalter offen Entketteln aus

Ablauf bei Pedalriicktritt aus dem Lauf oder aus Position 2:

. Lauf nach Position 1
. Ansteuerverzdgerung Entketteln entsprechend Einstellung (drd)
. Riickdrehwinkel Entketteln entsprechend Einstellung (ird)

Ablauf bei Pedalriicktritt aus dem Stillstand in Position 1:
. Riickdrehwinkel Entketteln entsprechend Einstellung (ird)

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Ablaufdiagrammen zu entnehmen.
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7.  Funktionen und Einstellungen in der Techniker-Ebene

Hinweis
Insbesondere bei Erstinbetricbnahme des Antriebes wird empfohlen, in der Reibenfolge der nachstehenden
Kapitel vorzugehen.

Hinweis
Die Bedienelemente fiir nachfolgend beschriebene Einstellungen befinden sich mit Ausnahme von P3 und P8
unterhalb der Serviceklappe.

Hinweis
Um die gleiche Beschreibung fiir Steuerungen mit DIL-Schiebeschaltern und DIL-Wippenschaltern verwenden zu
konnen, setzen Sie bitte die Formulierungen gleich:
Einschalten (on) - oben = nach oben schieben, bzw. oben driicken
Ausschalten (off) - unten = nach unten schieben, bzw. unten driicken.

7.1 Programmiermodus ein- und ausschalten
Um ungewolltes Verdndern wichtiger Voreinstellungen zu verhindern, ist der Zugriff darauf erst nach Einschalten des
Programmiermodus méglich.

Das Einschalten des Programmiermodus ist nur moglich nach Netz ein bzw. nachdem eine Naht beendet wurde.

. S9/1 = oben  Programmiermodus ein
(Es ertdnt ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung der Kippschalter S1 - S4)

. S9/1 = unten  Programmiermodus aus
(akustisches Signal aus)

Folgende Funktionen kénnen nur bei eingeschaltetem Programmiermodus verindert werden:

. Motordrehrichtung

. Drehzahlklasse

. Haltekraft im Stillstand

. Riickdrehen

. Verzdgerung bis M1

. Einschaltdauer von M1

. Verzbgerung bis M2

. Einschaltdauer von M2

. Verzogerung bis Fadenwischer

. Finschaltdauer von Fadenwischer
. Verzogerung Nahful am Nahtende

. Anlaufverzogerung nach geliftetem Nahful3
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A Achtung
Das Ein- und Ausschalten des Programmiermodus darf nur im Stillstand des Antriebes bei
. eingeschalteter Netzspannung erfolgen.

Hinweis
Veranderungen von Potentiometereinstellungen die im Programmiermodus erfolgen miissen, werden nur dann
beriicksichtigt, wenn die Potentiometerachse mehr als + 5° bewegt wurde.

A Achtung

Wenn Verdnderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten Programmiermodus
vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des Programmiermodus die
Stichzéhlungsdrehzahl (P3) und die Begrenzung der Maximaldrehzahl (P8) erneut cingestellt
werden.

7.2  Motordrehrichtung

. S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhéngig von der Stellung der Kippschalter S1 - S4)

. S9/6 = ein Rechtslauf (Blick auf die Motorwelle)

. S9/6 = aus Linkslauf

. S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus)

oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen

A ) Achtung
Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung der Schalterstellung zur Drehrichtung zu achten.

7.3 Drehzahleinstellungen

7.3.1 Drehzahlklasse

Die Maximaldrehzahl der Maschine wird durch das Ubersetzungsverhiltnis zwischen Motor und Maschine bestimmt.
Die Drehzahlklasse bestimmt die maximal erreichbare Drehzahl, auch wenn das Ubersetzungsverhiltnis eine hohere
Drehzahl zulassen wiirde.

Um die Maschine vor zu hohen Drehzahlen zu schiitzen und den Einstellbereich der Drehzahlpotentiometer zu
optimieren, mul3 die gewiinschte Drehzahlklasse geschaltet werden.

. S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung der Kippschalter S1 - S4)

. $9/8 = aus  Maximaldrehzahl 5000 min™

. $9/8 = ein  Maximaldrehzahl 10000 min*

. S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus)

oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen
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7.3.2 Maximaldrehzahl

Der mogliche Einstellbereich fiir Potentiometer P2 (nmaxmax) ist:

Hinweis
Das Ubersetzungsverhilinis zwischen Nahmaschinenwelle und Motorwelle ist so auszulegen, daf3 bei
Maximaldrehzahl der Nahmaschine der Motor mit ca. 4000 min™! dreht.

. 625 - 5000 min'l, bei Drehzahlklasse bis 5000 min™
. 4000 - 10000 min™* bei Drehzahlklasse bis 10000 min™

Einstellen der Maximaldrehzahl

. P2 auf Linksanschlag stellen
. P8 auf Rechtsanschlag stellen (keine Bogrenzung der Maximaldrehzahl)
. P2 bei laufendem Antrieb und voll vorbetitigtem Pedal bis zur gewiinschten Drehzahl nach rechts drehen
Hinweis
Verdnderungen der Maximaldrehzahleinstellung beeinflussen auch Anfangs-, Endstichverdichtungs- und
Stichzihlungsdrehzahl.

Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau ist auf der Bediener-Ebene moglich.

7.3.3  Positionierdrehzahl = Fadenschneiddrehzahl
Die Positionier- bzw. Fadenschneiddrehzahl kann mit Potentiometer P1 (npos) in einem Bereich von ca.

60 - 440 min"! eingestellt werden.
Hierzu Antrieb bei nach vorn (erste Stufe) betitigtem Pedal laufen lassen.

7.4 Einstellen der Positionen

A Achtung!
Zum Verstellen der Positionsscheiben unbedingt Netzspannung ausschalten.

A Achtung!
Gehen Sie beim Verstellen der Positionsscheiben duBerst behutsam vor.
Verletzungsgefahr durch Abrutschen.
Bitte beachten Sie, da Positionsscheiben und die Generatorscheibe (innerste
Scheibe) nicht beschadigt werden.




EFKA AC62AV1462 12

So stellen Sie die Positionen ein
 Deckel des Positionsgebers nach Losen der Schraube abnehmen

* Kippschalter S2 nach rechts schalten, Grundposition Nadel unten
¢ Kurz annihen
* Mittlere Scheibe fiir Position 1 in gewiinschter Richtung verstellen

* Kippschalter S2 nach links schalten, Grundposition Nadel oben
* Kurz anndhen
* AuBere Scheibe fiir Position 2 in gewiinschter Richtung verstellen

* Vorgang gegebenenfalls wiederholen KL 1986A

» Deckel wieder aufsetzen und festschrauben

Hinweis
Fiir Funktionsablaufe die iiber die Schlitzbreite gesteuert werden, ist gegebenenfalls sinngemiB Vorstehendem
auch noch die Schlitzbreite einzustellen. Hierfiir ist zur Uberpriifung der korrekten Einstellung der gewiinschte
Funktionsablauf einzuleiten. Bei Positionsgebern mit verstellbarer Schlitzbreite darf der Offnungswinkel 20° nicht
unterschreiten.

7.5 Weitere Drehzahleinstellungen

7.5.1 Stichverdichtungdrehzahl am Nahtanfang
Die Stichverdichtungsdrehzahl am Nahtanfang kann mit Potentiometer P4 (n.av) eingestellt werden.

. P4 nach links drehen Drehzahl wird verringert (Linksanschlag = 1/8 nmaxmax)
. P4 nach rechts drehen, Drehzahl wird erhoht (Rechtsanschlag = nmaxmax)

7.5.2 Stichverdichtungsdrehzahl am Nahtende und Lichtschrankendrehzahl

Die Stichverdichtungsdrehzahl am Nahtende kann mit Potentiometer P5 (n.ev) eingestellt werden. Der Ablauf des
Lichtschrankenausgleichs erfolgt mit derselben Drehzahl.

. P5 nach links drehen Drehzahl wird verringert (Linksanschlag = 1/8 nmaxmax)
. P5 nach rechts drehen Drehzahl wird erhoht (Rechtsanschlag = nmaxmax)
7.6  Haltekraft im Stillstand

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern” der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist nach dem ersten Anndhen durch Drehen am Handrad iberpriifbar.



13 EFKA AC62AV1462

. S9/1 = ein Programmiermodus einschalten

(Es ertont ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung
der Kippschalter S1 - S4)

. S1-S4 = ein nach links schalten
(akustisches Signal « 5 sec »)
. P3 nach links drehen Haltekraft wird schwicher
. P3 nach rechts drehen Haltekraft wird starker
. S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus)
oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen
. S1 - S4 wieder in die gewiinschte Lage schalten
A Achtung!
Wenn Verdnderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten

Programmiermodus vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des
Programmiermodus die Stichzihlungsdrehzahl (P3) und die Begrenzung der
Maximaldrehzahl (P8) erneut eingestellt werden.

7.7 Riuckdrehen beim Entkettein

Das Riickdrehen lauft nur im Zusammenhang mit der Funktion Entketteln ab. Es konnen der Riickdrehwinkel
(0 - 380°) und die Verzogerung bis zum Beginn des Riickdrehens (0 - 1000ms) eingestellt werden.

. S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung
der Kippschalter S1 - S4)

. B17/2-6 schlieBen Entketteln ein

. S1-84 = ein nach rechts schalten
(akustisches Signal e « 5 sec « *)

Einstellen des Riickdrehwinkels (ird)

. P3 nach links drehen Ritckdrehwinkel wird kleiner
. P3 nach rechts drehen Riickdrehwinkel wird groBer

Einstellen der Verzogerung bis zum Riickdrehen (drd)

. P8 nach links drehen Verzdgerung wird kleiner
. P8 nach rechts drehen Verzbgerung wird grofer
. S9/1 aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus)
oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen
. S1 - S4 wieder in die gewiinschte Lage schalten
A Achtung!
Wenn Veranderungen der Einstellung von P3 oder P8 im eingeschalteten

Programmiermodus vorgenommen wurden, miissen nach Ausschalten des
Programmiermodus die Stichzahlungsdrehzahl (P3) und die Begrenzung der
Mazximaldrehzahl (P8) erneut eingestellt werden.
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7.8 Laufsperre / Fadenwachter

A Achtung!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung.
Sie ersetzt nicht das bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche
Ausschalten der Netzspannung.

Die Laufsperre wird durch einen an B14/1-5 angeschlossenen Schalter aktiviert. Die Verwendung eines SchlieBers
oder Offners ist mit DIL-Schalter $9/2 wihlbar.

. S9/2 = aus Laufsperre bei geoffnetem Schalter
. S9/2 = ein Laufsperre bei geschlossenem Schalter

Der Fadenwiéchter wird durch einen an Buchse B17/5-6 angeschlossenen Schalter (SchlieBer) aktiviert. Die Funktion
kann mit dem Schalter $9/2 nicht beeinflult werden.

Wird die Laufsperre bzw. Fadenwéchter im Stillstand aktiv, ist der Anlauf gesperrt.
- NahfuBliiftung ist moglich

Wird die Laufsperre / Fadenwachter wahrend des Nihens aktiv, stoppt der Antrieb in Grundposition.
- NahfuBliftung ist moglich

Wiederanlauf nach Deaktivierung ist nur moglich, wenn zuvor das Pedal in 0-Lage war.

7.9 Sofistart

Bei eingeschalteter Funktion "Softstart” werden die vorgegebenen Softstartstiche am Nahtanfang mit pedalgefiihrter,
begrenzter, fest vorgegebener Drehzahl ausgefithrt.

. S9/3 = aus Softstart ausgeschaltet
. S9/3 = ein Softstart eingeschaltet

7.10 Erster langsamer Stich nach Netzeinschalten

Zum Schutz der Nahmaschine wird der erste Stich nach dem Netzeinschalten in Positionierdrehzahl ausgefiihrt.

Hinweis
Diese Funktion ist nicht abschaltbar.

7.11 Programmierung der Endstufen

. S9/1 = ein Programmiermodus einschalten
(Es ertont ein akustisches Signal, abhingig von der Stellung
der Kippschalter S1 - S4)

Endstufe M1 akustisches Signal:  eee5gecese
Endstufe M2 akustisches Signal: eese5sececes
Endstufe FW akustisches Signal: eeeeeSsececsse

Endstufe FL akustisches Signal: eeesee5Sseceseaens
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Endstufe| S4 S3 S2 S1 Poti P8 Poti P3
M1 rechts| links | links | links | Verzdgerung bis M1 t16| M1-Einschaltdaner t8
M2 links | rechts| links | links | Verzdgerungbis M2 t10| M2-Einschaltdauer t9
FwW links | links | rechts| links | Verzdgerung bis FW t11| FW-Einschaltdauer t6
FL links | links | links | rechts| Verzdgerung FL am Anlaufverzogerung
Nahtende t7 | nach FL t3
Einstellbereich
2 = 0.310ms (P7) |t6 = 0.25s t10 = 0..510 ms tl6 = 0..510 ms
t3..= 0..510 ms t7 = 0.25s tll = 0.25s
t4 = fest t8 = 0...600 ms t12 = fest
t5 = fest t9 = 0..510 ms t13 = 0..2,5s (P6)
. P3 / P8 nach links drehen Verzbdgerung bzw. Einschaltdauer wird kiirzer
. P3 / P8 nach rechts drehen Verzdgerung bzw. Einschaltdauer wird linger
Einstellung itberpriifen:
. Kurze Naht durch Pedal vor beginnen (Programmiermodus bleibt eingeschaltet)
. Nahtende durch Pedal ganz zuriick (-2) einleiten
- Es lauft eine komplette Fadenschneidsequenz ab
(Fadenschneiden, Fadenwischen und FuBliftung)
. Wenn nétig Verzdgerung bzw. Einschaltdauer mit P3 / P8 korrigieren
. S9/1 = aus Programmiermodus ausschalten
(akustisches Signal aus)
oder weitere Einstellung im Programmiermodus vornehmen
. S1 - S4 wieder in die gewiinschte Lage schalten
A Achtung!
Wenn die Einstellung von P3 / P8 im eingeschalteten Programmiermodus

verdndert wurde, mufl nach Ausschalten des Programmiermodus die
urspriingliche Einstellung der Stichzihlungsdrehzahl (P3) bzw. die Begrenzung
der Maximaldrehzahl (P8) erneut vorgenommen werden.

7.12 Signalfolge des Abschneidevorgangs

Die Signalfolge (M1, M2, FW, FL)) der Fadenabschneidefunktion kann parallel (Zeitiiberschneidungen sind moglich)
oder sequentiell (nacheinander, Zeitiiberschueidungen sind nicht moglich) eingestellt werden.

. S9/7 = ein Paralleler Signalablauf
. S9/7 = aus Sequentieller Signalablauf

Das Verhalten der Steuerung im Betrieb ist den Ablaufdiagrammen zu entnehmen.

713 Stichverdichtung

Hinweis
Bei angeschlossenem Variocontrol erfolgt das Ein- und Ausschalten von Anfangs- und Endstichverdichtung
vorrangig fiber die Schiebeschalter am Bedienteil (s. Betriebsanleitungen V62K bzw. V62LK).
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7.13.1  Stichverdichtung am Nahtanfang

Die Funktion Stichverdichtung am Nahtanfang wird am Bedienteil oder am Schalter S9/4 bei gedffneter Serviceklappe
an der Steuerung aktiviert.

» 89/4 = ein Stichverdichtung am Nahtanfang EIN
+ S9/4 = aus Stichverdichtung am Nahtanfang AUS

Die Stichverdichtung am Nahtanfang wird mit der Drehzahl (n.ar) ausgefiihrt und ist unterbrechbar.
Wenn wahrend der Stichverdichtung am Nahtanfang mit Pedal -2 abgebrochen wird, beginnt bei erneuter Vorwirts-
betitignng des Pedals die Naht von vorn.

Die Stichzahl fiir die Stichverdichtungsstrecke am Nahtanfang ist an den Schaltern S7/1-8 einstellbar.

« 5711 1 Stich fiir Anfangsstichverdichtung

« 5712 2 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
= S7/3 4 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
- S7/4 8 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
- S7/5 16 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
+ S7/6 32 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
- S7/7 64 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung
- S7/8 128 Stiche fiir Anfangsstichverdichtung

Beispiel: Schalter S7/2 = ein und S7/4 = ein ergeben 10 Stiche fiir die Anfangsstichverdichtung.

7.13.2 Stichverdichtung am Nahtende

Die Funktion Stichverdichtung am Nahtende wird am Bedienteil oder am Schalter S9/5 bei gebffneter Serviceklappe
an der Steuerung aktiviert.

» S9/5 = ein Stichverdichtung am Nahtende EIN
» S9/5 = aus Stichverdichtung am Nahtende AUS

Die Stichverdichtung am Nahtende wird mit der Drehzahl (n.er) ausgefiihrt.

Die Stichzahl fiir die Stichverdichtungsstrecke am Nahtende ist an den Schaltern S8/1-8 einstellbar.

- S81 1 Stich fiir Endstichverdichtung

- 882 2 Stiche fiir Endstichverdichtung
- S8/3 4 Stiche fiir Endstichverdichtung
« S8/4 8 Stiche fiirr Endstichverdichtung
» S8/5 16 Stiche fiir Endstichverdichtung
« S8/6 32 Stiche fiir Endstichverdichtung
- S8/7 64 Stiche fiir Endstichverdichtung
- S8/8 128 Stiche fiir Endstichverdichtung

Beispiel: Schalter S8/2 = ein und S8/5 = ein ergeben 18 Stiche fiir die Endstichverdichtung.
Nach Ablauf der Endstichverdichtung konnen mit den Schaltern S8/9 und S8/10 normale Stiche eingestellt werden.

» S89 1 normaler Stich nach Endstichverdichtung
- S8/10 2 normale Stiche nach Endstichverdichtung
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7.14 Lichtschranke

Der Betrieb der Steuerung mit Lichtschranke ist moglich unter Verwendung des Lichtschrankenmoduls EFKA-
LSM001. Der Anschlu8 des Lichtschrankenmoduls erfolgt an Buchse B18 der Steuerung.

Bei Verwenden ecines Bedienteils Variocontrol V62K bzw. V62LK sind Nahtprogramme mit speziellen

Lichtschrankenablaufen verfiigbar. Niheres siche Kapitel "Funktionen bei angeschlossenen Bedienteilen V62K bzw.
V62LK".

Folgende Einstellungen fiir die Lichtschrankenfunktion sind mdoglich:

- S9/9 1 Lichtschranken-Ausgleichstich
« S9/10 2 Lichtschranken-Ausgleichstiche
« S10/1 4 Lichtschranken-Ausgleichstiche
» S10/2 8 Lichtschranken-Ausgleichstiche
e S10/3 = aus Annidhen mit Lichtschanke hell
e $10/3 = ein Anndhen mit Lichtschranke hell nicht modglich
» S510/4 = aus Autostart am Nahtanfang iiber Lichtschranke inaktiv
e §10/4 = ein Autostart am Nahtanfang iiber Lichtschranke aktiv
» S10/5 = aus Lichtschranken-Erkennung hell am Ausgang 0V (z. B. Reflexlichtschranke)
» S10/5 = ein LS-Erkennung invertiert (z. B. Lichttaster)
Hinweis

Wenn keine Ausgleichsstiche eingestellt sind, wird die Lichtschranken-Funktion unterdriickt.

« S10/6 1 Filterstich fiir Maschenware
« S10/7 2 Filterstiche fiir Maschenware
« S10/8 4 Filterstiche fiir Maschenware

Der Lichtschrankenfilter fiir Maschenware wird aktiviert, indem die Anzahl der Filterstiche an den Schaltern
$10/6...S10/8 ungleich Null eingestellt wird.

7.15 Automatischer Start iiber Lichtschranke

Der automatische Lichtschrankenstart am Nahtanfang dient dazu, durch Erkennen mittels Einschieben des Nahgutes
loszundben. Nachdem die Lichtschranke durch das FEinschieben des Nahgutes abgedunkelt wurde, liuft eine
Verzogerungszeit (t13), einstellbar mit Potentiometer P6, bis zum Absenken des NahfuBes. Danach wirkt die
Verzbgerung (t3) bis zum Anlauf des Antriebs.

Folgende Voraussetzungen miissen gegeben sein:

. Autostart Nahtanfang iiber Lichtschranke S10/4 = ein
. Annédben mit Lichtschranke hell gesperrt S10/3 = ein
. Lichtschranken-Erkennung dunkel-hell S$10/5 = aus
. Verzogerung Autostart Lichtschranke t13
. Es mub erst eine Naht normal ausgefiihrt werden d. h.:

- Pedal in Nullage

- Lichtschranke abdunkeln

- Pedal nach vorn betitigen

- Nahtende durch Lichtschranke hell
- Pedal nach vorn betatigt lassen

Nach erneutem Abdunkeln der Lichtschranke bei nach vorn betitigtem Pedal ist der "Automatischer Start" aktiv.
Diese Funktion wird unterbrochen, wenn nach Nahtende das Pedal in Nullage gebracht wurde.
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7.16

717

7.18

Signalausgang Position 1
Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 1 und 1A
gebildeten Fensters befindet

Unabhiéngjg vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z. B. als Zihleranschluf3

Signalausgang 120 Impulse/Umdrehung
Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn ein Generatorschlitz der Impulsspur an der Positionsgeberscheibe abgetastet
wird (pro Umdrehung 120 mal)

Unabhingig vom Nahen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z.B. als Zihleranschluf3

Sollwertgeber EB301 und EB302

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nihablauf.
Anstelle des an Steckverbindung B8O (s. Kapitel Steckverbindungen) angeschlossenen externen Sollwertgebers kann
auch ein anderer Befehlsgeber angeschlossen werden.

Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betitigungskrafte
benotigt werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C | B | A
-2 HIH|L]|L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)
-1 HIH|H]|L Pedal leicht zuriick {z.B. N&hfuB liiften)
0 H|H|H]|H Pedal-0-Lage
% H|{H]L]|H Pedal leicht vor (z.B. NahfuB absenken)
1 HiL|L|H Drehzahlstufe 1 (n 0s)
2 HiL|L]|L ;i P
3 H|L|H|L .
4 H|L|HIH .
5 L{L]|H]|H .
6 LIL]|H]L .
7 LjfLL L -
8 L{L|L|H .
9 L|H|L|H -
10 L|HIL]|L .
11 L{H|H]|L .
12 L|H|H]|H Drehzahlstufe 12 (nmax)

{Pedal ganz vor)

L = Schaltkontakt geschlossen, H = Schaltkontakt offen
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8. Funktionen bei angeschlossenen Bedienteilen V62K bzw. V62LK

Bedienteil V62K

® @ ©® @

vanoeontrol 62K

J
® ® ® ®
Bedienteil V62LK
@ @ ©® @
-
~
7y r Az L
- I: ol oo
o— cLi li D%‘“
1 2 3 4 5 ]

y KL2007b
© ©® ® ®
1 Kontrollampe - Leuchtet bei eingeschalteter Netzspannung und korrekter
Verbindung zwischen Variocontrol und Steuerung.

2 Schiebeschalter - Fiir Auswahl der Anfangsstichverdichtungs-Funktion.

3 Schiebeschalter - Fiir Auswahl der Endstichverdichtungs-Funktion.

4 Sinnbilder fiir - Symbolisieren den Nahtablauf bei Auswahl der
Programme Programme 1...5.

6 Vorwahlschalter - Funktion abhingig vom gewibhlten Programm.
fiir Stichzahlen

7 Programmwahl- - Ermdglicht die Auswahl der Programme 0...5.
schalter

8 Drucktaste - Achtung!

Der Aufdruck dieser Taste entspricht nicht der angezeigten Funktion.
Betitigung der Taste wirkt auf den Fadenwichtereingang.
9 Drucktaste - Fiir Nadel hoch/tief.
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8.1  Anfangs- und Endstichverdichtung

Hinweis
Die Schalter fitr Anfangs- und Endstichverdichtung miissen in der Steuerung eingeschaltet sein.

8.1.1 Anfangsstichverdichtung
Die Anfangsstichverdichtung kann mit dem Schiebeschalter (2) gewihlt werden.

Es sind folgende Funktionen schaltbar:

Schiebeschalter (2) Funktionen

oben Anfangsstichverdichtung mit Anfangsstichverdichtungs-Drehzaht

mitte Aus

unten Nihen mit Stichz@hlungs-Drehzahl am Nahtanfang (ohne Stichverdichtung)

8.1.2 Endstichverdichtung
Die Endstichverdichtung kann mit dem Schiebeschalter (3) gewahlt werden.

Es sind folgende Funktionen schaltbar:

Schiebeschalter (3) Funktionen

oben Endstichverdichtung mit Endstichverdichtungs-Drehzahl

mitte Aus

unten Nghen mit Stichz&hlungs-Drehzahl am Nahtende (ohne Stichverdichtung)

8.2 Nadel hoch/tief

Wird die Taste (9) betitigt, fithrt die Nadel einen Positionswechsel aus. Bei Halt in Position 1 (Nadel unten) lauft die
Nadel in Position 2 und bei Halt in Position 2 (Nadel oben) liuft die Nadel in Position 1.

Ist der NéahfuB geliiftet, wird dieser vor jedem Anlauf abgesenkt.

Hinweis
Steht der Antrieb auerhalb von Position 1 oder 2, wird aus Sicherheitsgriinden keine Bewegung ausgefiihrt.
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8.3 Programme
Mit den Bedienteilen V62K bzw. V62LK ist es moglich, 6 verschiedene Nahprogramme 0...5 auszuwihlen.
Zur Auswahl der Programme dient Schalter (7) und zur Vorwahl der Stiche fiir Zahlungen die Schalter (6).

Durch ein- oder mehrmaligen Druck auf die mit "+" gekennzeichnete untere Taste erhdht sich der Wert der im
Fenster des Vorwahlschalters sichtbaren Ziffer.

Durch Druck auf die obere mit "-" gekennzeichnete Taste wird der Wert verringert.

Am Programmwahlschalter (7) sind die Endstellungen mechanisch begrenzt, d.h. die kleinste einstellbare Ziffer ist
"0", die groBte Ziffer ist "5,

Die Vorwahlschalter (6) fiir Stichzahlen haben keinen Endanschlag. Das bedeutet, daB3 bei Erhdhen der Einstellung
von "9" die Fortschaltung aunf "0" erfolgt, bzw. bei verringern von "0" nach *9".

8.3.1 Programm 0 (V62K / V62LK)
- Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "0" einstellen.

- Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche ist in
der Steuerung (max. 255 Stiche) einzustellen.

- Die Vorwahlschalter (6) sind ohne Funktion.
- Zwischen Anfangs- und Endstichverdichtung ist freies Nahen mit pedalgefiihrter Drehzahl moglich.

- Das Nahtende mit Abschneidevorgang wird durch volles Zuriickbetitigen des Pedals (Stufe -2) oder iiber
Lichtschranke eingeleitet.

- Der NéhfuB wird entsprechend der Schalterstellung an der Steuerung oder iiber Pedal -1 bzw. -2 angehoben.

8.3.2  Programm 1 (V62K / V62LK)
- Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "1" einstellen.
- Anfangsstichverdichtung ist am Schiebeschalter (2) einzuschalten.

- Die Anzahl der Stiche fiir die Anfangsstichverdichtung ist an den Vorwahlschaltern (6) A und B am
Bedienteil einstellbar (max. 99 Stiche).

- Zwischen Anfangs- und Endstichverdichtung ist freies Nihen mit pedalgefithrter Drehzahl moglich.
- Endstichverdichtung ist am Schiebeschalter (3) einzuschalten.

- Die Anzahl der Stiche fiir die Endstichverdichtung ist an den Vorwahlschaltern (6) C und D am Bedienteil
einstellbar (max. 99 Stiche).

- Das Nahtende mit Abschneidevorgang wird durch volles Zuriickbetitigen des Pedals (Stufe -2) eingeleitet.

- Der NahfuB3 wird entsprechend der Schalterstellung an der Steuerung oder iiber Pedal -1 bzw. -2 angehoben.
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8.3.3

8.3.4

Beispiel fiir Einstellung der Vorwahlschalter (6) der Nahtstrecken A und B.

A B AB
Zehner Einer Stichanzahl

0 6 6

2 5 25

Programm 2 (V62K / V62LK)
Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "2" einstellen.

Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche ist in
der Steuerung (max. 255 Stiche) einzustellen.

Zwischen Anfangs- und Endstichverdichtung ist eine Nahtstrecke mit Stichzahlung (max. 99 Stiche) und einer
pedalgefithrten, begrenzten Drehzahl moglich. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der
Nahtstrecken A und B einstellbar.

Am Zahlende wird der Abschneidevorgang automatisch eingeleitet.

Der Nihfuf3 wird automatisch angehoben, solange das Pedal nach vorn betitigt bleibt.

Die Vorwahlschalter (6) der Strecken C und D sind ohne Funktion.

Beispiel fiir Einstellung der Vorwahlschalter (6) der Nahtstrecken A und B

A B AB
Zehner Einer Stichanzahl

1 6 16

9 9 99

Programm 3 (V62K)
Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "3" einstellen.

Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche (max.
255 Stiche) ist in der Steuerung einzustellen.

Zwischen Anfangs- und Endstichverdichtung ist eine Nahtstrecke mit Stichzihlung (max. 99 Stiche) und einer
pedalgefithrten, begrenzten Drehzahl moglich. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der
Nahtstrecken C und D einstellbar.

Am Zihlende wird der Abschneidevorgang automatisch eingeleitet.

Der Nahfuf3 wird automatisch angehoben, solange das Pedal nach vorn betitigt bleibt.

Die Vorwahlschalter (6) der Strecken A und B sind ohne Funktion.

Beispiel fiir Einstellung der Vorwahlschalter (6) der Nahtstrecken C und D

C D CD
Zehner Einer Stichanzahl

1 6 16

9 9 99
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8.3.5

8.3.6

Programm 3 (V62LK)
Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "3" einstellen.

Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche (max.
255 Stiche) ist in der Steuerung einzustellen.

Nach der Anfangsstichverdichtung ist eine Nahtstrecke mit Stichzihlung (max. 99 Stiche) und einer
pedalgefithrten, begrenzten Drehzahl moglich. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der
Nabtstrecken A und B einstellbar.

Nach Ablauf der eingestellten Stichanzahl stoppt die Maschine.

Anschliefend erfolgt freies Nihen mit pedalabhéingiger Drehzahl.

Nach Lichtschrankenerkennung liuft eine Stichzihlung (Lichtschrankenausgleichsstiche max. 99 Stiche) mit
fester, einstellbarer Drehzahl ab. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der Nahtstrecken C

und D einstellbar.

Am Zihlende wird die Endstichverdichtung, sofern eingeschaltet und der Abschneidevorgang automatisch
eingeleitet.

Der NahfuB3 wird automatisch angehoben, solange das Pedal nach vorn betitigt bleibt.

Beispiel fiir Einstellung der Vorwahlschalter (6) der Nahtstrecken A und B bzw. C und D:

A B AB C D CD
Zehner Einer Stichanzahl| Zehner Einer Stichanzahl

0 6 6 1 6 16

2 5 25 9 7 97

Programm 4 (V62K)
Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "4" einstellen.

Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche (max.
255 Stiche) ist in der Steuerung einzustellen.

Nach der Anfangsstichverdichtung ist eine Nahtstrecke mit Stichzihlung (max. 99 Stiche) und einer
pedalgefithrten, begrenzten Drehzahl moglich. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der
Nahtstrecken A und B einstellbar. Wird wahrend oder nach dieser Stichzahlung das Pedal nach -2 betitigt, so
erfolgt nur der Abschneidevorgang.

Ist die eingestellten Stichanzahl abgelaufen, erfolgt ein Stopp der Maschine.

Nach erneutem Betétigen des Pedals wird eine Stichzihlung entsprechend der eingestellten Nahtstrecken C
und D ausgefiihrt und anschlieBend der Stopp der Maschine veranlaBt. Wird zu diesem Zeitpunkt das Pedal
in Stellung -2 gebracht, so wird die Endstichverdichtung, sofern eingeschaltet, und der Abschneidevorgang

eingeleitet.

Diese Nahtstrecken A-B und C-D konnen beliebig oft wiederholt werden.
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8.3.7 Programm 4 (V62LK)
- Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "4" cinstellen.

- Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche (max.
255 Stiche) ist in der Steuerung einzustellen.

- Nach der Anfangsstichverdichtung ist eine Nahtstrecke mit Stichzahlung (max. 99 Stiche) und einer
pedalgefiihrten, begrenzten Drehzahl méglich. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der
Nahtstrecken A und B einstellbar.

- Nach Ablauf der eingestellten Stichanzahl erfolgt freies Nahen mit pedalabhingiger Drehzahl.

- Nach Lichtschrankenerkennung liuft eine Stichzdhlung (Lichtschrankenausgleichsstiche max. 99 Stiche) mit
fester, einstellbarer Drehzahl ab. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der Nahtstrecken C

und D einstellbar.

- Am Zghlende wird die Endstichverdichtung, sofern eingeschaltet und der Abschneidevorgang automatisch
eingeleitet.

- Der Nahful wird automatisch angehoben, solange das Pedal nach vorn betitigt bleibt.

8.3.8 Programm 5 (V62K)
- Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "5" einstellen.

- Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche ist in
der Steuerung (max. 255 Stiche) einzustellen.

- Zwischen Anfangs- und Endstichverdichtung ist eine Nahtstrecke mit Stichzihlung (max. 9999 Stiche) und
einer pedalgefiihrten, begrenzten Drehzahl moglich. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6)
der Nahtstrecken A, B, C und D einstellbar.

- Am Zihlende wird der Abschneidevorgang automatisch eingeleitet.

- Der Niahfuf3 wird automatisch angehoben, solange das Pedal nach vorn betitigt bleibt.

Beispiel fiir Einstellung der Vorwahlschalter (6) der Nahtstrecken A, B, C und D:

A B C D ABCD
Tausender Hunderter] Zechner Einer Stichanzahl
0 6 6 1 661
2 5 5 9 2559

8.3.9 Programm 5 (V62LK)

Mit diesem Programm konnen bis zu 9 Lichtschrankennahte, entsprechend Einstellung des Schalters (6) "D,
ausgefithrt werden. Der Antrieb stoppt nach jeder Lichtschrankennaht automatisch. Nach Ablauf der letzten Naht
wird die Endstichverdichtung und der Abschneidevorgang ausgefiihrt.

- Nahtprogramm mit Schalter (7) auf "5" einstellen.

- Anfangs- und Endstichverdichtung an Schiebeschalter (2) und (3) einschalten. Die Anzahl der Stiche (max.
255 Stiche) ist in der Steuerung einzustellen.
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- Nach der Anfangsstichverdichtung erfolgt freies Nihen mit pedalabhingiger Drehzahl.

- Nach Lichtschrankenerkennung erfolgt Stichzahlung (Lichtschrankenausgleichsstiche max. 99 Stiche) mit
fester, einstellbarer Drehzahl. Die Anzahl der Stiche ist an den Vorwahlschaltern (6) der Nahtstrecken A und
B einstellbar.

- Nach Ablauf der Lichtschrankenausgleichsstiche erfolgt ein Stopp der Maschine.
- Danach laufen weitere Lichtschrankennihte ab, falls am Vorwahlschalter (6) D mehrere Nihte gewahlt sind.

- Die am Vorwahlschalter (6) C eingestellte Stichanzahl wird immer dann zu der Stichanzahl an den
Vorwahlschaltern (6) A und B dazu addiert, wenn nur eine Naht eingestellt ist oder die letzte Naht ablauft.

A B AB C AB+C
Zehner Einer Stichanzahl| FEiner Stichanzahl

0 6 6 1 7

2 5 25 9 34

- Am Zihlende der letzten Naht l4uft die Endstichverdichtung, sofern eingeschaltet und der
Abschneidevorgang automatisch ab.

- Der NéhfuB} wird automatisch angehoben, solange das Pedal nach vorn betitigt bleibt.
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9. Akustische Fehlermeldungen

Hinweis
Alle Fehlermeldungen bewirken das Stillsetzen des Antriebs. Das Signal ertont bis zum Netzausschalten.

ERROR 1: Positionsgeber-Fehler I:I:] )>> .
[ENTSE]

. Positionsgeber defekt oder nicht angeschlossen

. Anschluf3 von Positionsgeber und Kommutierungsgeber vertauscht

. Positionsgeber nicht an der Nahmaschinenwelle montiert

ERROR 2: Blockieriiberwachung E(] )>> s
ENTEE

. Nahmaschinenwelle bewegt sich trotz Motoransteuerung nicht

Solldrehzahl wird nicht erreicht

ERROR 3: Kommutierungsgeber-Fehler E(] ,>> teemeean
ETOEE]

. Kommutierungsgeber defekt oder nicht angeschlossen

ERROR 4: Prozessorstérung (lllegal Opcode) E(] )>> evemnneen
[EIDSE]

. Mikroprozessor arbeitet nicht ordnungsgemaf

- Storeinfliisse von auBen (z. B. Nahmaschinenoberteil nicht geerdet, Storungen der Netzspannung)
- Hardwarefehler auf der Rechnerleiterplatte

ERROR 5: Laufsperre bzw. Fadenwéchter 1:]:] ,)> fereecenneen
(EIOEE]

. Laufsperre bzw. Fadenwichter ist aktiv

ERROR 88: Netzspannungs-Unterbrechung l:l:] ))> oo
[ETTEE]

. Kurzzeitige Netzspannungs-Unterbrechung (bis ca. 2 sec.)

. Laderelais schaltet nicht
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10. Akustische Meldungen fiir Einstellungen

Haltekraft im Stillstand

. S9/1 = ein
. Mit P3 Haltekraft im Stillstand einstellen.

Riickdrehen beim Entketteln

. S9/1 = ein
. Mit P3 Riickdrehwinkel einstellen
. Mit P8 Verzogerung bis zum Riickdrehen einstellen

Endstufe M1

. S9/1 = ein
. Mit P3 Einstelldauer M1 einstellen
Mit P8 Verzogerung bis M1 einstellen

Endstufe M2

. S9/1 = ein
. Mit P3 Einstelldauer M2 einstellen
. Mit P8 Verzogerung bis M2 einstellen

Endstufe FW

. S9/1 = ein
. Mit P3 Einstelldauer FW einstellen
. Mit P8 Verzogerung bis FW einstellen

Endstufe FL

. S9/1 = ein
. Mit P3 Anlaufverzogerung nach FL einstellen
. Mit P8 Verzdgerung FLL am Nahtende einstellen

I:—E] ’>> *5sece

r——ﬂ ’>> ss5seCee

(BTU5E)

=D .

LETIOEE]

I:I:] ))> eseelseCesse

[ET0EE]

E(] ’>> esessSgecennas

El:] ’>> eseccelgeCenncse

(TS5}
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11.

Einstellung der Steuerung im Auslieferungzustand

Programmierung des Laufverhaltens

Schalter Stellung Bedeutung

59/1 aus Programmiermodus AUS

S9/2 ein Laufsperre aktiv bei geschlossenem Anschluf3
S9/3 aus Softstart AUS

S9/4 aus Stichverdichtung am Nahtanfang AUS

S9/5 aus Stichverdichtung am Nahtende AUS

S9/6 aus Drehrichtung der Motorwelle LINKS

S9/7 aus Sequentieller Signalablauf M1...M4

S9/8 aus DrehzahlKlasse 5000 min™t

Programmierung der Lichtschranke

Schalter Stellung Bedeutung

S9/9 ein ~

S9/10 aus | 5 LS-Ausgleichstiche

S10/1 ein |

$10/2 aus -

$10/3 aus Anndhen mit heller LS gesperrt aus
S10/4 aus Autostart Nahtanfang iiber LS inaktiv
S10/5 aus LS-Erkennung hell

S10/6 aus

S10/7 aus | 0 Filterstiche fiir Maschenware
$10/8 aus -

Programmierung der Stichverdichtungsstrecken

Schalter Stellung

Bedeutung

S7/1
S7/12
S7/3
S7/4
S7/5
S7/6
ST777
S7/8

aus
aus
aus
aus
aus
aus
aus
aus

S8/1
S8/2
S8/3
S&/4
S8/5
S8/6
S8/7
S8/8
S8/9
S8/10

aus
aus
aus
aus
aus
aus
aus
aus
aus
aus

0 Stichverdichtungsstiche am Nahtanfang

0 Stichverdichtungsstiche am Nahtende

0 Stichzahl fiir lange Stiche nach Stichverdichtung

Lt
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Von aullen zugingliche Schalter

Schalter Stellung Bedeutung

S1 Iinks Schneidsignale M1, M2 und FW ein

S2 links Nadelposition beim Halt in der Naht Nadel oben
S3 Links NéhfuBliftung nach Fadenschneiden ein

S4 rechts NahfuBliiftung beim Halt in der Naht nicht gesperrt

Einstellungen der Potentiometer

Poti Stellung Bedeutung

P1 180 min~ L Positionierdrehzahl (n.pos)

P2 3000 min~ Maximaldrehzahl (n.maxmax)

P3 Linksanschl. Stichzahlungsdrehzahl (n.stich)

P4 Linksanschl. Stichverdichtungsdrehzahl am Anf. (n.ar)

P5 Linksanschl. Stichverdichtungsdrehzahl am Ende (n.er)

P6 80 ms Anlaufverz. LS aktiv bis FL aus (t13)

P7 50 ms Zeit Verzogerung FL bei Pedal -1 (t2)

PS 3000 min ™1 Reduzierung der Maximaldrehzahl (n.max)
(+/-10 ms) Toleranz bei den Zeiten

Sonstige (iiber Programmiermodus) voreingestellte Funktionen

Werte Bedeutung
aus Haltekraft im Stillstand
0 ms Riickdrehverzogerung bei Entketteln (drd)
0° Riickdrehwinkel bei Entketteln (ird)
60 ms Anlaufverzdgerung aus geliiftetem NahfuB (t3)
100 ms Fadenwischer-Einschaltdauer (t6)
380 ms Verzogerung NiahfuBl am Nahtende (t7)
100 ms M1-Einschaltdauer (t8)
100 ms M2-Einschaltdauer (t9)
100 ms Verzdgerung bis M2 (110)
100 ms Verzogerung bis Fadenwischer (t11)
0 ms Verzdgerung bis M1 (t16)
(+/-10 ms) Toleranz bei den Zeiten

Sonstige Vorgaben (diese Werte konnen nicht verindert werden)

Werte Bedeutung
400 ms Vollansteuerung der NahfuBliiftung (t4)
15kHz Taktfrequenz der NahfuBliftung (t5)
1:1 Taktverhdltnis der NahfuBliiftung
300 ms Anlaufverzogerung nach Fadenschneiden (t12)
400 ms Vollanstenerung der Stichverdichtung (t14)
15 kHz Taktfrequenz der Stichverdichtung (t15)
11 Taktverhiltnis der Stichverdichtung
500 min"! Softstartdrehzahl
2 Softstartstiche

(+/-10 ms)

Toleranz bei den Zeiten




31 EFKA AC62AV1462

12. AnschluBpldne

+24VID +24V(3  BA +24V(D 6,5A oy N.C. N.C. 8A 8A

B3| 1 2 3 4 /|{ Afl{ 7 8 g 10 !
L _fl\__f I\.-f N W . - - - g W
M3 FL M1 M2
oV +12V(3) 61(2) POS1(2) ov
B14] 1 2 fl{fk 5 | 31 B16 | 1 2 3 | 31
L _fl\__fH\_ . __/Il I3 a L) ]
2 2
)
NHT FL
Vo
o > —K BIT100b
(4)
A Achtung!
Beim Anschlu} der Ausgénge ist unbedingt darauf zu achten, dal die Gesamtleistung von
96VA Dauerbelastung nicht iberschritten wird !

M1 - Fadenabschneider / Fadenfanger

M2 - Fadenabschneider / Fadenspannungsliiftung
M3 - Fadenwischer

FL - NahfuBliftung

G1 - Signalausgang fiir Generatorimpulse

POS.1 - Signalausgang fiir Position 1

LSP - Laufsperre
NHT - Nadel hoch/tief

1) Nennspannung 24V, leerlaufspannung max. 36V

2) Transistor-Ausgang mit offenem Kollektor (max. 40V, 30mA)

3) Nennspannung +12V, 250 mA

4) Sensor fir Laufsperre oder alternativer AnschluB eines Schalters mdglich
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+24V (1) 3A ov 3A 424V (D+24V (13 3A 6,5A ov
B17 | 1 2 3 4 5 6 | B32| 1 2 3 4 5 fl\s I
L\ 1 l\___f N\ l\___f I\___f N\ L1 l\___f I\_-f N\ L l\__ _
zsTv  |ENTK stv  |Faw ML MsT  |rL
\ A - L1 I_]ZI‘ L”] I%I
6 ]
5 1 5 1
4 @ 2 4 @ 2
3 3
BITO1
A Achtung!
Beim Anschlu3 der Ausgéinge ist unbedingt darauf zu achten, daf die Gesamtleistung von
96V A Dauerbelastung nicht iiberschritten wird !

STV - Stichverdichtung
ML - Maschine lauft
MST - Maschine steht
FL - NahfuBBliftung

ZSTV - Zwischenstichverdichtung

FAW - FEingang fiir Fadenwichter
ENTK - Entketteln

1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
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OV 424V (D LSHD 45V =L~

v
L 0\ - - A WA W ]

818 ]

BTN

LSMOM
7 8
3 1
LSHQ - Lichtschrankenbefehl (erkannt wenn nach OV geschaltet)
LSM001 - Reflexlichtschrankenmodul

1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
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13. Funktion

sablaufdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf

n.av

POS.1

=—No]

ooy ot
o N

POS.2

FL  (M4)

SV (M7)

HTARE

N I I I

M1

M2

FW  (M3)

Tt6 Tt12

ML  (M5)

IR

MST (M6)

€EDSTVOJ£B

o

0212 /FALAUFK

Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Anfangsstichverdichtung ein $9/4
Endstichverdichtung ein S9/5
M1...M4 parallel aus S9/7

n.pos Abschneide-Drehzahl P1

n.maxmax Maximal-Drehzah] P2

n.av Anfangsstichverdichtungs-Drehzahl P4

n.ev Endstichverdichtungs-Drehzahl P5

t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem FuB P3 (siehe Anleitung)

t6 Fadenwischerzeit P3 (siehe Anleitung)

8 Einschaltzeit fir M1 P3 (siehe Anleitung)

t9 Einschaltzeit fir M2 P3 (siehe Anleitung)

t10 Verzégerung fir M2 P8 (siehe Anleitung)
t11 Verzogerung fiir Fadenwischer P8 {siehe Anleitung)
t12 Anlaufverzdgerung nach Fadenabschneidevorgang fest

t14 Vollansteuerung Stichverdichtung fest

t15 Taktung Stichverdichtung fest

t16 Verzégerung fiir M1 P8 (siehe Anleitung)
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Lauf mit Zwischenhalt

=1 |
12 L
o
+ —1
-2 | | e
| I
[ | |
| | |
! |
(::) n | |
] |
1 | ; [
|
POS.1 ! ! ! " l ]
m T |
POS.2 | xll Lo TOLamnarts |
t3l ] i ! ! ll H
| i | | I
oo []]] | | || I | Iy
[ T T T y
(— | I I
SV (M7) | | il I . !
I [ } t16) 18 1110, 19 |t11 | t6 | t7]
M1 ! L ! NN
' ] =Rl
| | l '
FW  (M3) | | | |
1 f }
ML (MB)
MST (M6) B
0212 /LAUFZWK
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Anfangsstichverdichtung ein S9/4
Endstichverdichtung ein $9/5
M1l...M4 sequentiell ein $9/7
n.pos Abschneide-Drehzahl P1
n.maxmax Maximal-Drehzahl P2
n.av Anfangsstichverdichtungs-Drehzahl P4
n.ev Endstichverdichtungs-Drehzahl P5
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB P3 (siehe Anleitung)
t6 Fadenwischerzeit P3 (siehe Anleitung)
t8 Einschaltzeit fir M1 P3 (siehe Anleitung)
t9 Einschaltzeit fir M2 P3 (siehe Anleitung)
t10 Verzogerung fiir M2 P8 (siehe Anleitung)
t11 Verzogerung fiir Fadenwischer P8 (siehe Anleitung)
t16 Verzégerung fir M1 P8 (siehe Anleitung)
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Abschneiden aus Zwischenhalt

POS.1
POS.2
|
L (M4) l
| |
SV (M7) ! | ;
i i i [t167 t8 |
M1 | | | I
| : | L
| | I | tl0 | t9
M2 | ! ! |
] | i i t11 16 |
W (M3) | | | !
I | ] t
ML  (M5)

MST (M6) —I

0212/FAZWK

Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Grundposition 2 ein S2
Softstart ein S9/3
Anfangsstichverdichtung ein S9/4
Endstichverdichtung ein S9/5
MI...M4 parallel aus S9/7
n.pos Abschneide-Drehzahl P1
n.soft Softstart-Drehzahl fest
n.maxmax Maximal-Drehzahl P2
n.av Anfangsstichverdichtungs-Drehzahl P4
n.ev Endstichverdichtungs-Drehzahl P5
t3 Anlaufverzogerung aus geliftetem FuB P3 (siehe Anleitung)
t4 Vollansteuerung N&hfuB fest
t5 Taktung NahfuB fest
t6 Fadenwischerzeit P3 {siehe Anleitung)
t8 Einschaltzeit fir M1 P3 (siehe Anleitung)
t9 Einschaltzeit fiir M2 P3 (siehe Anleitung)
t10 Verzodgerung fiir M2 P8 (siehe Anleitung)
t11 Verzégerung fiir Fadenwischer P8 (siehe Anleitung)
t16 Verzogerung fiir M1 P8 (siehe Anleitung)
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Autostart LS am Nahtanfang
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M2 ! i 7 l
, [ | t11 6| :
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ML  (M5) [ |
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MST (M6) | l
f 4
LS ] 03 ®
0212/AUTOLSK
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Lichtschranke ein
Anfangsstichverdichtung aus S9/4
Endstichverdichtung ein $9/5
M1...M4 parallel aus S9/7
Automatischer Lichtschrankenstart ein S10/4
Lichtschranke hell / dunke}l ein S10/5
n.pos Abschneide-Drehzahl P1
n.maxmax Maximal-Drehzahl P2
n.ev Endstichverdichtungs-Drehzah] P5
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB3 P3 (siehe Anleitung)
t4 Vollansteuerung N&hful fest
t5 Taktung NéhfuB fest
t6 Fadenwischerzeit P3 {siehe Anleitung)
t7 Verzdgerung NahfuBliftung am Nahtende P8 (siehe Anleitung)
t8 Einschaltzeit fir M1 P3 (siehe Anleitung)
t9 Einschaltzeit fir M2 P3 (siehe Anleitung)
t10 Verzdgerung fir M2 P8 (siehe Anleitung)
t11 Verzdgerung fiir Fadenwischer P8 (siehe Anleitung)
t13 Verzdgerung LS aktiv bis N&hfuBliftung aus P6
t16 Verzogerung fir M1 P8 (siehe Anleitung)




EFKA AC62AV1462

Nahtende durch Lichtschranke mit Entketteln
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0212/ENDELSK
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Lichtschranke ein
Entketteln ein B17/2-6 geschlossen
Anfangsstichverdichtung aus S9/4
Endstichverdichtung ein S9/5
M1...M4 parallel aus S9/7
Lichtschranke dunkel / hell aus S10/5
n.pos Abschneide-Drehzahl P1
n.maxmax Maximal-Drehzahl p2
n.ev Endstichverdichtungs-Drehzahl P5
t3 Anlaufverzégerung aus geliftetem FuB P3 (siehe Anleitung)
t4 Vollansteuerung NahfuB fest
t5 Taktung N&hfuB fest
t6 Fadenwischerzeit P3 (siehe Anleitung)
t8 Einschaltzeit fir M1 P3 (siehe Anleitung)
t9 Einschaltzeit fir M2 P3 (siehe Anleitung)
t10 Verzégerung fir M2 P8 (siehe Anleitung)
t11 Verzogerung fir Fadenwischer P8 (siehe Anleitung)
drd Verzogerung Riickdrehen P8 (siehe Anleitung)
Ird Inkremente Riickdrehen P3 (siehe Anleitung)
t16 Verzogerung fir M1 P8 (siehe Anleitung)
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Nahtende durch Stichzihlung mit V62K bzw. V62LK
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ML (M5)
MST (Ms)
| 0212 /ENDEZAEK
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Stichzdhlung am Bedienteil V62LK bzw. V62K ein Strecke AB = 22
Anfangsstichverdichtung am Bedienteil aus Taste 2
Endstichverdichtung am Bedienteil ein Taste 3
M1l...M4 parallel aus S9/7
n.pos Abschneide-Drehzahl P1
n.maxmax Maximal-Drehzahl P2
n.stich Stichz&hlungs-Drehzahl P3
n.ev Endstichverdichtungs-Drehzahl P5
t2 Verzogerung NahfuBliiftung bei Pedal -1/-2 P7
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB P3 (siehe Anleitung)
t4 Vollansteuerung NahfuB fest
t5 Taktung N&hfuB fest
t6 Fadenwischerzeit P3 (siehe Anleitung)
t8 Einschaltzeit fiir M1 P3 (siehe Anleitung)
t9 Einschaltzeit fiir M2 P3 (siehe Anleitung)
t10 Verzdgerung fiir M2 P8 (siehe Anleitung)
t11 Verzogerung fir Fadenwischer P8 (siehe Anleitung)
t16 Verzégerung fir M1 P8 (siehe Anleitung)
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Néhvorgang mit Entkettein
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0212 /ENTKETT
Kurzbezeichnung | Funktion Schalter / Poti
Entketteln ein B17/2-6 geschlossen
n.pos Abschneide-Drehzahl P1
n.maxmax Maximal-Drehzahl P2
drd Verzogerung Riickdrehen beim Entketteln P8 (siehe Anleitung)
Ird Inkremente Riickdrehen beim Entketteln P3 (siehe Anleitung)
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14.

Bedienelemente und Steckverbindungen
B2 B8O S1S2 S4 S3 B18 B3 B32 B17 B16 B14
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T, 3 2 '2 “ [ = 3
) @3/ -—,- "g "'"- ’g_J ‘E;E’ ol 240 ¢ 3 " o
v"g: @3/ 0o — vLe J\ !
\© f b17 ) - ® zw-1,z.4|uv J.?r B [ 0 ZO;
§ - o O
el IR s (E EN
P52 MEES ° ) il  fe s o)
_ji_sa e 3 » \& o @ e Sy
Steuerung [~ Control -~ Contr8le Typ }ﬂ k&. xgm | {MZ I% M3 %I 4} ] 1:5}2 &
( 3A 3A 8,58
22 ) @dj | By o) 202 lg_
\[ ]Ax f lim L ! zgz"’ 5 WLEJ\"&S@; A
Gﬂka vario dc
\ | J
B1 B776 %* P8 P3 KL2153
Bl Positionsgeber
B2 Kommutierungsgeber fiir DC-Motor
B3 Magnet
B14 Schalter / Sensor
B16 Tasten
B17 Magnete und Schalter
B18 Lichtschrankenmodul
B32 Magnete / Magnetventile
B30 Sollwertgeber
B776 Bedienteil

Serviceklappe mit Typenbezeichnung
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