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Wichtige Hinweise

Die in diversen Abbildungen und Tabellen verwendeten Angaben wie z. B. Typ, Programmnummer,
Drehzahl, usw., dienen als beispielhafte Darstellungen. Sie kdnnen inhaltlich von der Ihnen vorliegenden
Anzeige abweichen.

Die zum bestimmungsgemaRen Betrieb des EFKA-Antriebs benétigten Betriebsanleitungen und ggf.
Parameterlisten finden sie in der jeweils aktuellsten Fassung im Internet auf der EFKA-Homepage unter
www.efka.net, auf der Seite ’Downloads*.

Auf unserer Homepage finden Sie auRerdem ggf. ergdnzende Anleitungen fir diese Steuerung:

Allgemeine Bedienungs- und Programmieranleitung
Verwendung mit USB-Memorystick

Verwendung des Compilers C200

Adapterleitungen

A S
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1 Inbetriebnahme
Vor Inbetriebnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu Uberprifen, bzw. einzustellen:

Die korrekte Montage von Antrieb, Positionsgeber und evtl. verwendetem Zubehor
Gdf. die richtige Einstellung der Motordrehrichtung mit Parameter 161

Die richtige Positionierdrehzahl mit Parameter 110

Die richtige néhmaschinenvertragliche Maximaldrehzahl mit Parameter 111

Die Einstellung der Positionen

Die Einstellung der restlichen relevanten Parameter

Speichern der eingestellten Werte durch Annahen

2 Einstell- und Inbetriebnahmehilfe durch Schnell-Installations-Routine (SIR)

Die Schnell-Installationsroutine (SIR) fuhrt durch alle Parameter, die
notwendig sind, um den.Funktionsablauf und die Positionierung zu ‘ Code 3112 ‘
programmieren.

Parameter 500 eingeben (Aufruf SIR) >
Anzeige des Selektwiderstandes >
Maschinenklasse fur den erkannten >

Selektwiderstand eingeben

Parameter fur Drehrichtung des Motors >

Parameter fur Qbersetzungsverhéltnis >
(Wichtig! Das Ubersetzungsverhéltnis sollte so
genau wie moglich ermittelt und angegeben werden.)

Einstellen der Referenzposition >

KL2547

Mit den Tasten +/- kdnnen die jeweiligen Werte verandert werden. Beim
Bedienteil V810 muss nach der Anzeige des Parameters die Taste E
nochmals betatigt werden, um den Wert anzuzeigen.
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3 Bedienelemente und Steckverbindungen
3.1 Positionen der Frontseite

Netzschalter - )

Display (4-stellige 7-Segmentanzeige)

Aufruf oder Abschluss des Programmiermodus

A
B
C Bedienfeld (Onboard Modul)
T
P
E

Anfangsriegel Einfach / Doppelt / Aus )
Im Programmiermodus als Quittungstaste bei Anderungen

+ Endriegel Einfach / Doppelt / Aus
Im Programmiermodus - Erh6hen des angezeigten Wertes

>> | Grundposition 1 oder 2
Im Programmiermodus als Shift-Taste A
- Automatische NahfuR3liftung bei Stopp in der Naht Ein/Aus A
Automatische NahfuR3liftung nach dem Abschneiden Ein/Aus N2
Im Programmiermodus - Vermindern des angezeigten Wertes o N V7| 3| ®
Die Schaltzustande von Verriegelung, Ful3liiftung und Grundposition g_ _,__,\8\,/_._/51\ g
werden durch die oberen senkrechten Segmente der 4-stelligen P4 0.00 P9
7-Segmentanzeige angezeigt. o o B
1 Anfangsriegel einfach oo @1
2 Anfangsriegel doppelt ! o c
3 | Endriegel einfach A
4 Endriegel doppelt
5 Grundposition ,Nadelposition 1* = | | B20
6 Grundposition ,Nadelposition 2* & o @
7 | automatische NahfuRluftung bei Stopp in der Naht C | B22
8 auto_matlsche Nahful3liftung nach dem Abschneidevorgang DURKOPP
Steckverbinder ADLER
B20 [ USB-Memorystick [razstac]
B22 | Buchse C Knieschalter - ’
©
3.2 Positionen der Rickseite ( )
Steckverbinder
B2 Kommutierungsgeber @ & /_L ( @
B18 | Lichtschrankenmodul LSM002 o| B4
- Hallsensormodul HSM001 B41 —| %
- Impulsgeber IPG001 @
- EFKANET
(Adapterleitung 1113229 bei Mehrfachbelegung)
B41 | Motorversorgung B2 580
B80 | Sollwertgeber By | E@ _ > BS0
B776 | Bedienteil V810/v820/v850 -
A Anschluss fir Ein- und Ausgénge -
(ST2) | z. B. Magnete, Magnetventile, Anzeigen, Tasten und Schalter PG O
B18 LSM... | o3 HI== B776
e
Adapter 1113229
]
A Eg A
® ®
Kr23s6al  \ J
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3.3 Anschlusspléane
Buchse ST2 entspricht der Buchse A

A

(ST2)
|

|
—WC——:}— R—SELEKT o,m%——&— FF2
+5V Jci% R—N—HP O,SAlC=—B—< NFD
j R
3: 22 Y

FF3
4/ 23/ R B
oV _— 30mA =G JFAWU-L
. 5 A 24/ X
in5 =—~——7ZVR 30mA =—{"1+¢VRU
. 6 - 25/ % B
in3 -~ \HT 30mA — R 1 3FAWU-R

in1 —7<——\— FF2 3A —26<——B—< ML

in4 —BC——M FF1 3A lC——B—< FW

in7 49<57\—< FF3 3A jC=—B—< NK
R
g—}ﬁ—{:}—q

10

ing =4 DB3000 30mA—2 FF1
in2 — - (=——~—1sp 0,52 -—BH FF1
ing —2(=———~—{FAWU somA—3 (= - {Fr2
ing —3(=———~—41s 0,5A JCE—BH HP
ito — ~—{ VRU +24v(1)—2 -

0,5A jC——B—q FF3 6,5A JC——B_‘ VR

+24V(1) - 6,5A ﬁC——B—« FL
36,

+24 V(1) -— 4A—<——B—« FSPL

3A i<=—B—< FK 4A437<=—B—< FA

ov !

1
| SUB-D-37 |

g o] ©
37 20
ACHTUNG

Beim Anschluss der Ausgange ist unbedingt darauf zu achten, dass die Gesamtleistung von

96VA Dauerbelastung nicht tberschritten wird!
DB3000 Drehzahlbegrenzung 3000 min! in8 LS Lichtschranke in9
FA Fadenschneider M1 LSP Laufsperre in2
FAWU Fadenwéchter unten in6 ML Motor I4uft M14
FAWU-L Fadenwéchter unten links M7 NFD NahfuRdruck M17
FAWU-R Fadenwéachter unten rechts M9 NHT Nadel hochttief in3
FF1 Funktionsmodul A in4 M6 NK Nadelkiihlung M2
FF2 Funktionsmodul B in1 M16 R-N-HP Sollwertpotentiometer fiir

hubabhéngige Drehzahlbegrenzung

FF3 Funktionsmodul C in7 M12 (M30) | R-SELEKT | Widerstand flir Maschinenselekt
FK Fadenklemme M13 (M31) | VR Verriegelung
FL NahfuBliftung VRU Riegelunterdriickung / Riegelabruf i10 M8
FSPL Fadenspannungsliftung M4 ZVR Zwischenriegel in5
FW Fadenwischer M3
HP Hubverstellung M5

1) Nennspannung +24 V, Leerlaufspannung max. 30 V kurzzeitig nach Netz Ein.
Eine Umschaltung von 24 V auf 30 V ist mit den Parametern 405 — 408 mdglich.
*)  Ansicht: Steckseite an der Steuerung bzw. Kabelabgangseite der Anschlussleitung.
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G1 POS LSM POS2 G1 POS LSM  POS2
OUT(S) TxD RxD +5v(2) OV  OUT(3) N IN  OUT(3) = OUT(3) TxD RxD +5Vv(2) OV  OUuT(3) N IN  OUT(3)

.,.lm% ffoed .,.L,u\% St

-]

! suB-D-9(+)
=0 =
HSM.../1PG... I LSM002

POS2 OUT | Ausgang fur Position 2 LSM IN Anschlussmadglichkeit eines
Lichtschrankenmoduls an Buchse
B18/8

POS IN Eingang fir Positionen (z. B. LSMO002 Reflexlichtschrankenmodul

Anschluss eines Sensors)
G1/G2 OUT | Ausgang der Generator-Impulse HSMO001 Hallsensormodul
TXD/RXD Serielle Ubertragungsleitungen IPG... Impulsgeber

Far externe Geréte ist an der Buchse B18/4 eine
Versorgungsspannung von +5V vorhanden. Diese

lasst sich nach Offnen des Deckels durch
Umstecken einer auf der Leiterplatte angeordneten
Steckleiste J2 auf +15V &@ndern.
+5V  =Linke Pins 3 und 4 mit Briicke verbinden J2 J2
(Einstellung bei Auslieferung) ST2 2 8 1 8 1
+15V =Rechte Pins 1 und 2 mit Briicke verbinden 4 2 4 2
+5V +15V
ACHTUNG
Vor Offnen der Abdeckung ist unbedingt die Netzspannung zu trennen!
N.C. OV  IN12 IN13 +24V (1) N.C.
6 |e
[ ]
B22 I 1 2 3 4 5 6 I e
L S W B S L
RJ11(6pol.)*)
F-550 | F-551
BI1179
IN12 Eingang 12, Funktion mit Parameter IN13 Eingang 13, Funktion mit Parameter
550 programmierbar

551 programmierbar

1) Nennspannung +24 V, Leerlaufspannung max. 30 V kurzzeitig nach Netz Ein.
Eine Umschaltung von 24 V auf 30 V ist mit den Parametern 405 — 408 mdglich.

2) Nennspannung +5V, Imax 100mA (umschaltbar auf +15V, Imax 100mA)

3) Logic Level Output, Spezifikation geméfl3 HC74...

*)  Ansicht: Steckseite an der Steuerung bzw. Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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oV N.C. N.C. C +5V(2) B D A N.C.

EB. ..

TBTTIR0 |

EB.. = Sollwertgeber

Pedalstufe 1 2 |3 |4 |5 |6 7 |8 9

Eingang A L L H H H L L H H L L H H L L H
Eingang B L H H L L L H H H H L L L L H H
Eingang C H H H H L L L L L L L L H H H H
Eingang D H H H H H H H H L L L L L L L L

2) Nennspannung +5 V, Inax = 20 mA
*)  Ansicht: Steckseite an der Steuerung bzw. Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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4 Funktionsdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf

=1 |
1/2 -
\y\ 0
-1
P |
-2 : h !
| |
| |
| |
! l
O n | / n3 i <£n2 i n4 n7 n7 i
POS.1 l 10123123 ! o012 12 3 | H i
[ n--"-"""""° - I |
Ar20 e 1 |
POS.2 L ! ! ! Lo LtFA | ¥ i
T | TnnRE-T T - | | | 1 f K
A21 RINEARNANN 1N I | o
FL t3] c2 | cl 18 tl! 'c3 119! c4 || h 't7 1 t4 151 |
' |
w0 L A S I | il
I | I i i I I i I
VR | ! | | ! |
|
AI34 : | L . El |
M1 (FA) : | FAL :
A137 | I I
M4 (FSPL) : : : FSE: I FSA : :
A/36 i L , l
M3 (FW) : L P
AI27 i L
M2 (ML) | | | |
A/28
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Doppelter Anfangsriegel mit Stichbildkorrektur Ein Taste S2 Taste 1 |Tastel
Doppelter Endriegel mit Stichbildkorrektur Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
n7 Abschneidedrehzahl 116
c2 Anfangsriegelstiche vorwarts 000
cl Anfangsriegelstiche rickwarts 001
c3 Endriegelstiche riickwarts 002
c4 Endriegelstiche vorwérts 003
t8 Stichbildkorrektur vom Anfangsriegel 150
t9 Stichbildkorrektur vom Endriegel 151
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsluftung 192
tFA Stoppzeit fir Fadenschneider 193
t1 Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
t3 Anlaufverzdégerung aus gellftetem Nahful? 202
t4 Vollansteuerung der Nahful3liiftung 203
t5 Taktung der NahfuBliftung 204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Einschaltverzégerung Nahfu3 nach Fadenwischer 206
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Lauf mit Zwischenhalt

=1 L
1/2 —
\»\ 0
-1 |
|
2 T | !
! I
! |
! |
! I
: I
O n : n3 : < n2 nl i
POS.1 ! Eo 123 1 } _ [ li !
| | T | |
AV20 L i LI 1 |
POS.2 L I _ i A | | i”:A i | !
] I | i |
ar21 LD [ A |
EL It3] c1 tl ! R ! c3 | ! ! h 7! 4 115
| ! | | | | | | | |
A3 1IN L I N R R 1
| I | | | | | 1 | 1
VR ' ' b b i :
EL ] L I
. T
M1 (FA) | b L IFA li |
A37 : : : | : I |
M4 (FSPL) | - ! IFSEI! FSA ||
AI36 : : : : : I :
M3 (FW) l b b 6 |
w7 ; ! I
M2 (ML) | | | | | !
A/28
0267 /LAUFZW
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste S2 Taste 1 |Taste 1
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
nl Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
n7 Abschneidedrehzahl 116
cl Anfangsriegelstiche rickwarts 001
c3 Endriegelstiche riickwarts 002
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsliftung 192
tFA Stoppzeit fir Fadenschneider 193
t1 Verzégerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
t3 Anlaufverzdégerung aus gellftetem Nahfuld 202
t4 Vollansteuerung der Nahfuf3liiftung 203
t5 Taktung der NahfuRliftung 204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Einschaltverzégerung Nahfuf nach Fadenwischer 206
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Lauf mit Zwischenhalt und Kurzfadenschneider

=1

- 12

é‘o
-1 1
+

2 | !

POS.1

POS.2

|
|
|
|
|
:
On |
n |
: né n3
:
|
|
|
|
|
|

T T
| |
u |
| |
| |
T 1 T
| | | |
| | | t
| | | |
| 1 | |
FL 3] o1t i | c3 i i 7 1 4 5
| | |
e ([0 . - [CAnnnn
VR b i i i i
]
A/34 : L | l
STK b b I |
A/30 L L L |
FA b Lo LA
AI37 L L s
FSPL oo P ! !FSE: ! FSA
AI36 L L : !
K-FA  (FW) | ! P i i
A7 o
NK | I |
AI28
0300/FAKURZ
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste S2 Taste 1 |Taste 1
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
Schneidstich vorwarts mit Ausgabe des Signals fir 136 =3
Stichverkirzung wéhrend des Softstarts und Signal fur
Kurzfadenschneider Funktion ein.
Fadenwischer aus.
nl Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
n6 Softstartdrehzahl 115
n7 Abschneidedrehzahl 116
nrS Drehzahl fur Riegelsynchronisation des Endriegels, bzw. 124
des Kurzfadenabschneiders
cl Anfangsriegelstiche rickwarts 001
c3 Endriegelstiche riickwarts 002
SSc Softstartstiche 100
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsliftung 192
t1 Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
t3 Anlaufverzdégerung aus gellftetem Nahful? 202
t4 Vollansteuerung der Nahful3liftung 203
t5 Haltekraft der NahfuRliftung 204
t6 Einschaltdauer Fadenwischer 205
t7 Verzdgerungszeit der Nahfuliftung nach Fadenwischen 206
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Abschneiden aus Zwischenhalt

=1 |
1/2 —
\gH\ ©
-1 |
|
2 1 : | I
| I I
| | |
| I I
| | |
| I I
| S |
O n i | | ! n4 |\n7 n7 !
POS.1 | iOl 23 | ' I 0123 | li i
| N |
Ar20 R I 1 CLE T |
POS.2 | 1 sSc |1 ! | P L tFA, h |
1 n -~ " | | | | | | t t
a2 LR 11 o Eny o f |
FL 3] ¢l tll ! 3] e3 1 K Lzt |
| | | | | | 1! |
i3S [l ; I 11 S S S S |
H |
s — i —
A4 4' ! |7 P I !
| | | T |
M1 FA iFA |
e | | | 0
AI37 . : : N
M4 (FSPL) i : : : :FSEI ' FSA | :
iz : i i T
M3 (FW) i ! : o T |
w7 : ; ; |
M2 (ML) ! | | | | |
A28
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Einfacher Anfangsriegel Ein Taste S2 Taste 1 |Tastel
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
Softstart 134=1
nl Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
né Softstartdrehzahl 115
n7 Abschneidedrehzahl 116
cl Anfangsriegelstiche rickwarts 001
c3 Endriegelstiche riickwarts 002
SSc Softstartstiche 100
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsliftung 192
tFA Stoppzeit fir Fadenschneider 193
t1 Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
t3 Anlaufverzégerung aus gellftetem Nahful 202
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Einschaltverzégerung Nahful nach Fadenwischer 206
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Enderkennung durch Lichtschranke
=1 4
12
\y\ 0
1 |
2 | :
! I
! |
! | |
: | I
. ! ) !
! | ! |
( ) n i = n2 I n5 i ! n7 . !
POS.1 L 0i34s56128 | | " |
[ | | 1!
w20 g 1T |
POS.2 L 1l ! L tFA i !
o N | ! | | | | T :
A21 il WIAEIE: o
FL 3] P LS les | ¥ 't7 | t4 15 !
| | |
w5 [l T S N S S | N 1N
! ! | | ] ] ! |
VR ! ! ! I I ¥ I
praa : A N N T | N
ML (FA) | | | LFAL !
AI37 ! | | . El . |
M4 (FSPL) i i : |FSE| | FSA | !
w3 : : I nmn|
M3 (FW) | | o |
Ai27 : | !
M2 (ML) | | ! ! !
A/28 i
|
LS
o I
0267 /ENDELS
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Einfacher Anfangsriegel Aus Taste S2 Taste 1 |Taste 1
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
Lichtschranke 009=1
Lichtschranke dunkel/hell 131=1
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n5 Drehzahl nach Lichtschrankenerkennung 114
n7 Abschneidedrehzahl 116
c3 Endriegelstiche riickwarts 002
LS Lichtschranken-Ausgleichsstiche 004
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsluftung 192
tFA Stoppzeit fiir Fadenschneider 193
t3 Anlaufverzdégerung aus gellftetem Nahful3 202
t4 Vollansteuerung der Nahfuf3liftung 203
t5 Taktung der NahfuRliftung 204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Einschaltverzégerung Nahfuld nach Fadenwischer 206
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Nahtende durch Stichzahlung

=1 4
12
\gH\ © |
1 :
2 4 : :
! |
! I
! I
! I
: I
O n ! / ni2 na E\i n7 i
POS.1 I o 10 20 2212312 1|3 | :i :
| | | |
Ar20 L |
POS.2 P . [tFA H !
| | | | T |
A1 L e f o
EL lt3] Stc i3 | ca | : R L7 1 4 It5! |
| |
s 1 I N N N Annn
|
VR i r i i I i
A3 i T
M1 (FA) l | LFAL :
A137 | L
M4 (FSPL) ! ! IFSE| | FSA | |
iz ; L T
M3 (FW) : Lo |
w7 ; L
M2 (ML) | | | |
A28
0267 /ENDEZAE
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Einfacher Anfangsriegel Aus Taste S2 Taste 1 |Tastel
Einfacher Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
Stichzéahlung 015=1
Drehzahlmodus Stichz&hlung (begrenzte Drehzahl) 141 =2
n4 Endriegeldrehzahl 113
n7 Abschneidedrehzahl 116
nl2 Automatikdrehzahl fir Stichzéhlung 118
c3 Endriegelstiche riickwarts 002
c4 Endriegelstiche vorwarts 003
Stc Stiche der Naht mit Stichzéhlung 007
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsluftung 192
tFA Stoppzeit fiir Fadenschneider 193
t3 Anlaufverzdégerung aus geliftetem Nahful 202
t4 Vollansteuerung der Nahfuf3liiftung 203
t5 Taktung der NahfuRliftung 204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
t7 Einschaltverzégerung Nahful nach Fadenwischer 206
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Lauf mit Zierstichriegel

=1 |
12 |
\y\ 0
L1
2 —+ :
i
|
|
O n : /Ki\_n'\l n3: nl n3 : = n2 nl /Ji\il m n7
| " " I " " ™
POS.1 ! io 11213 1123 j123! 111213 1112 113 | :i
| T T | i T T |
w2 | AR s
POS.2 L P P b L P P |
] | | | | I | | | | |
21 RN [ R
FL It3] SAv |tSr! SAr |tSr| SAr lt1! itsr! SEr !tsr| SEv !tFA| H
| |
s IR A A T T R
I
VR o A
A1z . | | | I
ML (FA) L Cor L EAL
war I N I I O N I R
wa FsPL | b 1L Coh | |FSEL [FSAl
e IR N HE N I N I N
. .
M3 (FW) i b b Lo b b p 16
w7 I N I N N
M2 (ML) i i i i i ! i i i Lo I
A28
267 /LAUFZV
Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Doppelter Anfangsriegel Ein Taste S2 Taste 1 |Taste 1
Doppelter Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 |Taste 4
Zierstichriegel 135=1
nl Positionierdrehzahl 110
n2 Maximaldrehzahl 111
n3 Anfangsriegeldrehzahl 112
n4 Endriegeldrehzahl 113
n7 Abschneidedrehzahl 116
SAv Anfangszierstichriegel-Stichzahl vorwarts 080
SAr Anfangszierstichriegel-Stichzahl riickwarts 081
SEr Endzierstichriegel-Stichzahl riickwérts 082
SEv Endzierstichriegel-Stichzahl vorwarts 083
iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungsliftung 191
FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsluftung 192
tFA Stoppzeit fiir Fadenschneider 193
1 Verzégerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200
t3 Anlaufverzdégerung aus gellftetem Nahful3 202
t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205
tSr Stoppzeit fir Zierstichriegel 210
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Lauf mit Hubverstellung

=1 _|

1/2 1
\gA\ ©

-1

2 4

O

POS.1
A/20
POS.2
A21

FL
A/35

VR
AI34

M1 (FA)
AI37

M4 (FSPL)
AI36

TI
(]
>

M3 (FW)
A27

M2 (ML)
A28

M5 (HP)
A/32

M11 (LHP)
A/31

:/F; O}O o o—o

| 0267 /L AUFHUB |

Zeichen |Funktion Parameter |Steuerung |[V810 V820/V850
Doppelter Anfangsriegel Ein Taste S2 Taste 1 |Tastel
Doppelter Endriegel Ein Taste S3 Taste 2 | Taste 4
Hubverstellung tastend 138=0
Ausgang B Hubverstellung 255 =11

n2 Maximaldrehzahl 111

n3 Anfangsriegeldrehzahl 112

n4 Endriegeldrehzahl 113

n7 Abschneidedrehzahl 116

nl0 Hubverstellungsdrehzahl 117

c2 Anfangsriegelstiche vorwarts 000

cl Anfangsriegelstiche rickwarts 001

c3 Endriegelstiche riickwarts 002

c4 Endriegelstiche vorwarts 003

thP Nachlaufzeit Hubverstellungsdrehzahl 152

iFA Einschaltwinkel Fadenschneider 190

FSA Ausschaltverzdégerung Fadenspannungsliftung 191

FSE Einschaltwinkel Fadenspannungsliftung 192

tFA Stoppzeit fir Fadenschneider 193

t1 Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel 200

t3 Anlaufverzdégerung aus gellftetem Nahful? 202

t6 Einschaltzeit Fadenwischer 205

t7 Einschaltverzégerung Nahful3 nach Fadenwischer 206

cb Stichzahl Ausgang B Hubverstellung 258
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5 Parameterliste
5.1 Bediener-Ebene
Parameter |Benennung Einheit Grenzen Preset flr Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q
000 c2|Stichzahl Anfangsriegel vorwarts Stiche |254 |0 2 3 2 2 A
001 c1|Stichzahl Anfangsriegel riickwarts Stiche |254 |0 4 3 2 4 A
002 c3|Stichzahl Endriegel riickwérts Stiche 254 |0 3 2 2 3 A
003 c4|Stichzahl Endriegel vorwérts Stiche 254 |0 3 3 5 3 A
004 LS|Lichtschranken-Ausgleichsstiche Stiche |254 |0 4 4 4 4 A
(fur grof3e Stichlange)
005 LSF|Stichzahl des Lichtschrankenfilters fur Stiche |254 |0 0 0 0 0 A
Maschenware
006 LSn|Anzahl der Lichtschranken-Nahte 15 1 1 1 1 1 A
007 Stc|Stichzahl fiir eine Naht mit Stichzéahlung |Stiche [999 |0 10 10 10 10 A
008 -F-|Belegung der Taste 9 am Bedientell 5 1 2 2 2 2 A
V820/V850 mit einem Parameter aus der
Techniker-Ebene
1 = Softstart Ein/Aus
2 = Zierstichriegel Ein/Aus
3 = Hubverstellung (nur wenn Parameter
250 oder 255 = 11) rastend = Ein /
tastend = Aus
4 = Nadelkihlung Ein/Aus(nur wenn
Parameter 185 = 1)
5 = Signale Al und/oder A2 Ein/Aus mit
den Einschubstreifen 1...4 (linker
Pfeil = A1, rechter Pfeil = A2)
009 LS|Lichtschranke Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
010 cLS|Lichtschranken-Ausgleichsstiche (fiir Stiche |254 |0 8 8 8 8 A
normale Stichl&nge)
013 FA|Fadenschneider Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 H
014 FW|Fadenwischer Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
015 StS|Stichzahlung Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
023 AFL|Automatische NahfuRliftung bei Pedal 1 0 0 0 0 0 A
vor am Nahtende, wenn Lichtschranke
oder Stichz&hlung eingeschaltet ist.
0 = Automatischer N&hful3 Aus
1 = Automatischer Nahful3 Ein
024 FLS|NahfuRlaftungsfunktion fir stehende 3 0 0 0 0 0 F
Bedienung
0 = Funktion Aus
1 = Funktion nur in der Naht Ein
2 = Funktion nur am Nahtende Ein
3 = Funktion in der Naht und am
Nahtende Ein
026 APd|Charakteristik des ,analogen Pedals” 5 4 4 4 4 4 L
0 = Analoge Funktion ausgeschaltet
1 = 12-stufig wie bisherige Pedalfunktion
2 = Stufenlos
3 = 24-stufig
4 = 48-stufig (progresssiv)
5 = 48-stufig (progresssiv)
060 3Er|3-fach Endriegel Stiche |254 |0 0 0 0 0 H
0 = Funktion Aus, nur doppelter
Endriegel méglich
1...254 = Funktion Ein, Wert = Anzahl
Stiche der 3. Riegelstrecke
080 SAv|Anfangszierstichriegel-Stichzahl vorwarts |Stiche [254 |0 3 3 2 3 A
081 SAr|Anfangzierstichsriegel-Stichzahl riickwarts |Stiche [254 |0 3 3 2 3 A
082 SEr|Endzierstichriegel-Stichzahl riickwarts Stiche 254 |0 3 3 2 3 A
083 SEv|Endzierstichriegel-Stichzahl vorwarts Stiche 254 |0 3 3 2 3 A
085 cFw|Stichzahl fur Restfadenwéachter Stiche |5000 |0 0 0 0 0 A
Parameter 195 =1...3
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Parameter |[Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q (220Q 680Q [1000Q
086 cA|Stichzahl A fur Restfadenwéachter 65000|0 100 |100 100 |100 M *x*)

Parameter 195 = 4

Bei Betatigen der entsprechenden Taste
werden folgende Funktionen ausgelost:
> 1 Sek. Fadenwéchterfunktion wird
deaktiviert.

<1 Sek. Zahler wird auf vorgewéhlten
Wert gesetzt.

087 cb|Stichzahl B fur Restfadenwéachter 65000|0 200 |200 200 |200 M *x*)
Parameter 195 = 4

088 cc|Stichzahl C fir Restfadenwachter 65000|0 300 (300 300 (300 M *x%)
Parameter 195 = 4

089 chr|Zwischenriegel/Zwischenzierstichriegel  |Stiche |255 |0 0 0 0 0 G

0 = Zwischenriegel
=1 = Stichzahl fir Zwischenzierstichriegel

090 WAr|Anzahl Wiederholungen des 255 |0 0 0 0 0 A
Anfangsriegels

091 WETr|Anzahl Wiederholungen des Endriegels 255 |0 0 0 0 0 A

092 cb1|Anzahl ,Catch Backtack® Stiche vorwarts 254 |0 0 0 0 0 A

093 cb2|Anzahl ,Catch Backtack” Stiche riickwarts 254 |0 0 0 0 0 A

095 nk|Nadelkihlung Ein/Aus 1 0 1 1 1 1 G

096 vct|Vorwartsstrecke bei Zwischenzierstich- 1 1 1 1 1 1 G

riegel Ein/Aus

***)  Der an der Steuerung 4-stellig angezeigte Wert muss mit 10 multipliziert werden.
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5.2 Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)
Parameter |Benennung Einheit Grenzen Preset flr Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q
100 SSc|Softstart-Stichzahl Stiche |254 |0 2 2 1 1 A
110 nl|Positionier-Drehzahl min®  [390 |70 180 |100 150 |150 A
111 n2-|Obere Grenze Einstellbereich der min™ 6000 [n2_ [1000 |200 1000 ({1000 |H
Maximal-Drehzahl
112 n3|Anfangsriegel-Drehzahl min®  [6000 [200 [1700 |400 800 [1200 |A
113 n4|Endriegel-Drehzahl min™  [6000 [200 [1700 [400 800 [1200 |A
114 n5|Drehzahl nach Lichtschrankenerkennung [min®  [6000 [200 [1700 [400 800 [1200 |A
115 n6|Softstart-Drehzahl min™ 1500 |70 800 |250 400 |400 A
116 n7|Abschneide-Drehzahl min®  [500 [70 180 [100 150 |150 A
117 n10|Hubverstellungs-Drehzahl min®  [6000 [400 [2000 |400 800 [2000 |A
118 n12|Automatik-Drehzahl fur Stichzahlung min”  [6000 [400 [3000 [400 800 [1200 |A
119 nSt|Drehzahlstufenverteilung 3 1 1 1 1 1 E
1= linear
2 = schwach progressiv
3 = stark progressiv
120 nnk|Bei Uberschreitung dieser Drehzahl setzt [min™  [6000 [0 3000 (3000 3000 (3000 |A
die Nadelkiihlung ein, wenn Parameter
185 auf ,3" eingestellt ist
121 n2_|Untere Grenze des Einstellbereichs der |min® [n2- [200 [200 [200 200 |200 H
Maximal-Drehzahl
123 tnS|Riegelsynchronisationszeit fir Endriegel |ms 500 |0 0 0 0 40 A
124 nrS|Drehzahl fiir Riegelsynchronisation des [min™ 3000 [150 [1700 [400 800 |500 A
Endriegels, bzw. Kurzfadenabschneider
125 n2A|Anfangsriegel-Drehzahl 2 (nur wenn min®  [3000 [200 [600 600 600 |600 A
Parameter 284 = ON)
126 n2E|Endriegel-Drehzahl 2 (nur wenn min™  [3000 [200 [600 [600 600 |600 A
Parameter 284 = ON)
127 AkS|Akustisches Signal Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
128 Asd|Anlaufverzégerung bei einem Startkom- |ms 2000 |0 0 0 0 0 A
mando durch Abdunkeln der Licht-
schranke (siehe Parameter 129)
129 ALS|Autostart mit Lichtschranke Ein/Aus: 1 0 0 0 0 0 A
Anlauf der Maschine ausgeldst durch
Abdunkeln der Lichtschranke, ohne
vorherige Ruckfihrung des Pedals in die
Grundstellung.
Zusatzliche Voraussetzungen:
- Parameter 132 =1
- Funktion Lichtschrankenerkennung
am Bedienteil eingeschaltet
- Einleiten der ersten Nahtstrecke
»hormal“ (Pedal in Grundstellung)
- Lichtschranke abdunkeln
- Pedal nach vorn betatigen
- Pedal nach vorn betétigt lassen
Deaktivieren dieser Funktion durch
Ruckfuhren des Pedals in die
Grundstellung.
130 LSF|Lichtschrankenfilter fur Maschenware 1 0 0 0 0 0 A
Ein/Aus
131 LSd|0 = Lichtschrankensensierung auf dunkel 1 0 1 1 1 1 A
1 = Lichtschrankensensierung auf hell
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Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)

Parameter |Benennung Einheit Grenzen Preset flr Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q
132 LSS| Anlauf bei Lichtschranke hell oder dunkel 1 0 1 1 1 1 A
moglich.

0 = Anlauf bei heller Lichtschranke
gesperrt, wenn Parameter 131 = 1.

1 = Anlauf bei abgedunkelter
Lichtschranke gesperrt, wenn
Parameter 131 = 0.

133 LSE|Fadenschneidevorgang bei Nahtbeendigung nach |1 0 1 1 1 1 A
Lichtschrankenerkennung Ein/Aus

134 SSt|Softstart Ein/Aus 1 0 1 1 1 1 A

135 SrS|Zierstichriegel Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A

136 FAr|Modus fur das Fadenabschneiden 4 0 0 0 1 0 H

(Umschaltung Ausgang A/27 fir FW oder KFA)

0 =Schneidstich vorwarts und Funktion
Fadenwischer ein.

1 =Schneidstich riickwarts und Funktion
Fadenwischer ein.

2 =Schneidstich vorwarts mit Signal
Kurzfadenschneider ein. Funktion
Fadenwischer aus.

3 =Schneidstich vorwarts mit Ausgabe des
Signals fur Stichverkirzung wéahrend des
Softstarts und Signal fiir Kurzfadenschneider
Funktion ein. Funktion Fadenwischer aus.

4 = Schneidstich vorwarts mit Ausgabe des
Signals fur Stichverkirzung wéhrend des
Softstarts. Funktion Fadenwischer aus.

137 SLU|Stichlange wahrend dem Riegel 1 0 1 1 0 0 A
0 =lange Stichlange
1 =normale Stichlange

138 hPr|0 =Hubverstellung tastend 1 0 0 0 0 0 A
1 =Hubverstellung rastend

139 niS|Anzeige der Maschinendrehzahl Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A

141 SGn|Drehzahlstatus fur eine Naht mit Stichzahlung 4 0 1 1 1 1 A

0 =Drehzahl pedalabh&ngig steuerbar bis zur
eingestellten Maximal-Drehzahl (Parameter
111)

1 =feste Drehzahl (Parameter 118) ohne
Beeinflussung durch das Pedal (Halt der
Maschine durch Rickfuhrung des Pedals in die
Grundstellung

2 =begrenzte Drehzahl pedalabhangig steuerbar
bis zur eingestellten Begrenzung (Parameter
118)

3 =mit fester Drehzahl (Parameter 118)
abbrechbar uber Pedal -2

4 =mit fester Drehzahl (Parameter 110)
abbrechbar tber Pedal —2

142 SFn|Drehzahlstatus fur die freie Naht und fir die Naht |3 0 0 0 0 0 A
mit Lichtschranke

0 =Drehzahl pedalabhéngig steuerbar bis zur
eingestellten Maximal-Drehzahl
(Parameter 111)

1 =feste Drehzahl (Parameter 118) ohne
Beeinflussung durch das Pedal (Halt der
Maschine durch Rickfuhrung des Pedals in die
Grundstellung

2 =begrenzte Drehzahl pedalabhéangig steuerbar
bis zur eingestellten Begrenzung (Parameter
118)

3 =mit fester Drehzahl (Parameter 118)
abbrechbar uber Pedal -2

143 nFS|Schaltpunkt fur drehzahlabhéangige min™ {6000 [0 3000 |3000 3000 |3000 |H
Fadenspannung
(Parameter 198 = 2 oder 3).
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Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)

Einheit

Parameter  |Benennung

Grenzen

Preset fir

Ind.

max

min

100Q

220Q

680Q

10000

145

StL

Lange Stichlange mit Drehzahlbegrenzung.

Taster an Eingang in2, 3, 5, 6, 8...i10, 12, 13 = 22

oder Funktionsmodul A, B, C=.

0 = Lange Stichlange ohne Drehzahlbegrenzung

1 = Lange Stichlange mit Drehzahlbegrenzung
(DB2000)

2 = Lange Stichlange mit Drehzahlbegrenzung
(DB3000)

2

0

0

0

146

S

=

Betriebsstunden bis zum néchsten h
Service in 10er Schritten (bei Einstellung
,0" ist die einfache Betriebsstunden-
erfassung aktiv).

99999

147

oSe

Auswahl des Ausgangs fiir das Blinken
wenn die Zeit bis zum néchsten Service
Uberschritten ist.

0 = Standardausgangbelegung
1-12=M1-M12

12

150

t8

Stichbildkorrektur des doppelten ms
Anfangsriegels (Verlangerung
Einschaltdauer des Stichstellers / nicht
wirksam beim Zierstichriegel)

500

151

t9

Stichbildkorrektur des doppelten ms
Endriegels (Verlangerung Einschaltdauer
des Stichstellers / nicht wirksam beim
Zierstichriegel)

500

152

thP

Nachlaufzeit der Hubverstellungsdrehzahl|ms

500

100

100

100

100

153

brt

Haltekraft beim Maschinenstillstand

50

154

FkL

Funktion Fadenklemme

0 = Fadenklemme Aus

1 = Fadenklemme
1. Signal von (Pa. 155) bis (Pa. 156),
2. Signal von (Pa. 157) bis (Pa. 158),
Nahful3liiftung von (Pa. 159) bis (Pa. 160)
(NahfuStaktung wie Pa. 334)

2 = Fadenklemme von 212° bis 242°

3 = Fadenklemme von193° bis 222°

4 = Fadenklemme von 173° bis 273°

5 = Fadenklemme von 70° bis 139°

6 = Fadenklemme von 49° bis 110°

7 = Fadenklemme von 49° bis 190°

8 = Fadenklemme von 90° bis 200°,
NahfuRliftung Einschaltwinkel 50°
Ausschaltwinkel hubabhéangig

9 = Fadenklemme wie 154 = 1, Nahfulliftung wie

154 =8
Die Fadenklemmenfunktionen werden mit einer
fixen Drehzahl von 250 min™ ausgefihrt.

Ii>>

TrTITIIIIT

(7]

155

k1

Fadenklemme 1. Signal Ein Grad

359

90

156

k1

Fadenklemme 1. Signal Aus Grad

359

200

157

k2

Fadenklemme 2. Signal Ein Grad

359

158

k2

Fadenklemme 2. Signal Aus Grad

359

159

NF

Néahfulluftung-Einschaltwinkel Grad

359

50

160

NF

Néahfulluftung-Ausschaltwinkel Grad

359

80

161

drE

Drehrichtung des Motors
0 =Rechtslauf
1 =Linkslauf

o|Oo|0O|Oo|O|Oo|Oo

R [([O|O|0|0|0|O

R [(O|O|0|0|0|O

l[=l(elle]llelle]{e)]

>II|IT|Z|Z|>|2Z2

162

t12

Vollansteuerungszeit der Fadenklemme |ms

600

o

100

100

100

100

163

t13

Haltekraft fir die Fadenklemme 1...100% (%
1% =» schwache Haltekraft
100%=> starke Haltekraft

100

100

100

100

100

(olo}

164

t14

Vollansteuerungszeit der Faden- ms
spannungsliftung

600

100

100

100

100

165

t15

Haltekraft fur die Fadenspannungsliftung |%
(1...100%)

1% = schwache Haltekraft
100% =>» starke Haltekraft

100

100

100

100

100
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Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.

max |min [{100Q [220Q 680Q) |1000Q

170 Srl|Einstellung der Referenzposition: ***¥) A

- Taste E betatigen.

- Taste >> betatigen.

- Handrad drehen, bis Symbol auf
Display erlischt. Danach mit dem
Handrad den zur Maschinenklasse
passenden Referenzpunkt einstellen.
Siehe Tabelle zu Parameter 290.

171 Sr2|Einstellung der Nadelpositionen: ****)
Taste E betatigen
Taste >> betétigen

1E = Position 1 (einlaufende Flanke) Grad (359 |0 000 |105 025 |042 H
Taste E betéatigen
2E = Position 2 (einlaufende Flanke) 359 |0 257 |252 315 |326 H
Taste E betatigen
1A = Position 1 (auslaufende Flanke) 359 |0 070 |170 085 |140 H
Taste E betatigen
2A = Position 2 (auslaufende Flanke) 359 |0 338 |320 015 |357 H

(beim Veréandern der Werte am Handrad
drehen oder die Tasten +/- betatigen)
2x Taste P betatigen, Einstellungen sind
abgeschlossen!

172 Sr3|Anzeige an der Steuerung:
Pos. 1 bis 1A (LED-Segment 5 leuchtet)
Pos. 2 bis 2A (LED-Segment 6 leuchtet)

172 Sr3|Anzeige am Bedienteil V810:
Pos. 1 bis 1A (linker Pfeil Uber Taste 4 Ein)
Pos. 2 bis 2A (rechter Pfeil Gber Taste 4 Ein)

172 Sr3|Anzeige am Bedienteil V820/V850:
Pos. 1 bis 1A (linker Pfeil Gber Taste 7 Ein)
Pos. 2 bis 2A (rechter Pfeil Gber Taste 7 Ein)

173 Sr4|Prufung der Signal-Aus- und Eingange Uber das eingebaute Bedienfeld
oder die Bedienteile V810/V820/V850

Eingénge

Bei Betatigung der an der Steuerung angeschlossenen Schalter wird
deren Funktion geprift und im Display an der Steuerung angezeigt. Bei
offenem Schalter erscheint OFF (nur im Bedienfeld in der Steuerung)
und bei geschlossenem Schalter erscheint der entsprechende Eingang
inl...i10, i11 (LSM), i12, i13 (bei V810/820/850 zuséatzlich die Nummer
von Anschlussbuchse und Pin).

Ausgénge
Ausgang | Buchse |
Verriegelung ST2/34
NahfulRluftung ST2/35
M1 ST2/37
M2 ST2/28
M3 ST2/27
M4 ST2/36
M5 ST2/32
M6 ST2/30
M7 ST2/23
M8 ST2/24
M9 ST2/25
M10 ST2/29
M11 ST2/31
M12 (M30) ST2/15
M13 (M31) ST2/18
M14 ST2/26
M16 ST2/20
M17 ST2/21
M18 ST2/22

*xxx)  Ausflihrliche Hinweise zur Bedienung siehe Betriebsanleitung!
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Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)
Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q |220Q 680Q |1000Q

176 Sr6|Serviceroutine zur Anzeige der gesamten A

Betriebsstunden.

Der Ablauf ist wie beim Anzeigebeispiel des

Parameters 177 durchzufihren!
177 Sr7|Serviceroutine zur Anzeige der Stunden seit dem letzten A

Service.

Anzeigebeispiel am Bedienteil V810:

Taste E betatigen = Anzeige Sr7[°]

Taste >> betéatigen = Anzeige hoUr

Taste E betéatigen = Anzeige 000000

Taste E betétigen = Anzeige Min

Taste E betéatigen = Anzeige 00

Taste E betéatigen = Anzeige SEc

Taste E betéatigen = Anzeige 00

Taste E betéatigen = Anzeige MSEc

Taste E betéatigen = Anzeige 000

Taste E betéatigen = Anzeige rES F2

2x Taste P betétigen = Anzeige z. dA321G

B.

Anzeigebeispiel am Bedienteil V820/V850:

Taste E betéatigen = Anzeige F-177 Sr7[°]

Taste >> betéatigen = Anzeige hoUr 000000

Taste E betéatigen = Anzeige Min 00

Taste E betatigen = Anzeige SEc 00

Taste E betatigen = Anzeige MSEc 000

Taste E betatigen = Anzeige res F2

2x Taste P betatigen = Anzeige z. dA321G

B.

Anzeigebeispiel an der Steuerung siehe Betriebsanleitung!
179 Sr5{Programmnummer der Steuerung mit Index und

Identifizierungsnummer. Die Daten werden nacheinander durch

Tastendruck angezeigt.

Anzeigebeispiel an der Steuerung:

Taste E betéatigen = Anzeige Sr5

Taste >> betéatigen = Progr.-Nr. 53

Taste E betétigen = Progr.-Nr. 21

Taste E betéatigen =  Index A

Taste E betéatigen = Ident.-Nr. 98 (1+2)

Taste E betéatigen = Ident.-Nr. 04 (3+4)

Taste E betatigen = Ident.-Nr. 01 (5+6)

Taste E betatigen = Ident.-Nr. 16 (7+8)

2x Taste P betatigen = Anzeige dA321G

Anzeigebeispiel am Bedienteil V810:

Appuyer sur latouche E =  Anzeige Sr[°]

Appuyer sur latouche >> = Anzeige z. B. 5321A

Appuyer sur latouche E = Anzeige z. B. 981019

Appuyer sur latouche E = Anzeige z. B. 15

2x Taste P betétigen 2 Anzeige dA321G

Anzeigebeispiel am Bedienteil V820/V850:

Appuyer sur latouche E = Anzeige F-179 Sr5[°]

Appuyer sur latouche >> = Anzeige z. B. 5321A

Appuyer sur latouche E = Anzeige z. B. 98101915

2x Taste P betétigen 2 Anzeige 4000 dA321G
180 rd|RuUckdrehposition Grad [359 |10 14 28 20 63 A
181 drd|Einschaltverzdgerung des Rickdrehens |ms 990 |0 0 0 0 0 A
182 Frd|Rickdrehen Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
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Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q [1000Q
183 t05|Ausschaltverzégerung der Nadelkiihlung |ms 2550 |0 2500 |2500 2500 |2500 |A
nach Stopp
184 chP|Mindeststichzahl bei Hubverstellung Stiche [254 |0 0 0 0 0 A
185 Fnk|Funktion des Ausgangs Nadelkiihlung 3 1 1 1 1 1

0 = Nadelkihlung

1 = Unterschneider

2 = Drehzahlabhéngige Nadelkiihlung
(die Schaltdrehzahl ist mit Pa. 120

einstellbar)

186 ctw|Stichzahl bis zum Absenken der Stiche (254 |0 0 0 0 0 A
Transportwalze

187 Stn|Stichlédnge in der ndchsten Naht (nach 2 0 0 0 0 0 A

dem Fadenabschneidevorgang)

0 = Die gewahlte Stichlange bleibt
eingestellt.

1 = Nach dem Fadenschneiden wird auf
lange Stichlange geschaltet.

2 = Nach dem Fadenschneiden wird auf
normale Stichldnge geschaltet.

188 hP|Stufe der Minimaldrehzahl fur HP 21 1 A
Zuordnung von Maximaldrehzahl (Parameter 111)
und Minimaldrehzahl (Parameter 117 = Hub-
verstellungsdrehzahl) zu den 21 Stufen des
Speedomat.

Beispiel einer Anzeige am Display:

2740 10 11 19

10 = Anzeige der Stufe, bis zu der die
Maximaldrehzahl wirksam ist.

19 = Anzeige der Stufe, ab der die
Minimaldrehzahl wirksam ist.

11 = Anzeige der am Speedomat (Poti)
eingestellten Stufe.

2740= zugehorige Drehzahl

Anderungen der Einstellung siehe

Betriebsanleitung!

189 hPn|0 = Hubverstellung mit 500ms Dreh- 1 0 1 1 1 1 E

zahlbegrenzung (Parameter 117)
1 = Hubverstellung mit Drehzahl-
begrenzung (Parameter 117)

190 iFA|Einschaltwinkel des Fadenabschneiders. |[Grad |359 |0 280 |315 315 |56 A

Der Winkel wird gemessen ab Position 1

einlaufend.

191 FSA|Ausschaltverzégerung der ms 990 |0 50 50 50 50

Fadenspannungsliftung

192 FSE|Einschaltverzégerungswinkel der Grad (359 |0 0 0 237 |182

Fadenspannungsliftung

193 tFA[Stoppzeit des Fadenabschneiders ms 500 |0 0 0 0 30

194 FAE|Einschaltverzégerungswinkel des Grad (359 |0 0 0 0 0

Fadenabschneiders

>

>> >
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Techniker-Ebene (Code Nr. 1907)
Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q
195 rFw|Modus Restfadenwachter 4 0 0 0 0 0 G
0 = Keine Restfadenwéchter-Funktion
1= KI. 270 bzw. kurze Nahte: ohne Stopp,
Nahfull nach dem Fadenschneiden unten
2 = KI. 767 / N291: mit Stopp, N&hful3 nach dem
Fadenschneiden oben
3 = KI. 767 / N291: mit Stopp, N&hful3 nach dem
Fadenschneiden unten
4 = Fadenwachter-Stichzahlung (max. 25500
Stiche)
Stichzahl fur Einstellungen 1-3 = Param. 085, dto.
4 = Param. 086
196 kFn|Kopplung von Nahfu3, Fadenspannungsliiftung 3 0 0 0 0 0 A
und Fadenspannungsreduzierung
0 = Kopplung des N&hful3es mit der
Fadenspannungsliftung und mit der
Fadenspannungsreduzierung in der Naht und
nach dem Fadenschneiden aus.
1 = Fadenspannungsliiftung und
Fadenspannungsreduzierung in der Naht
wéahrend der NahfuB3liftung ein.
2 = Fadenspannungsliftung und Faden-
spannungsreduzierung nach dem Faden-
schneiden wahrend der Nahfulliiftung ein.
3 = Fadenspannungsliftung und Faden-
spannungsreduzierung in der Naht und nach
dem Fadenschneiden wéhrend der
NahfuRluftung ein.
Bei Einstellung der Parameter 250, 255 und /oder
275 =7 kann jederzeit die Fadenspannungs-
reduzierung ein-/ausgeschaltet werden. Die
Tastenfunktionen sind rastend.
197 kFh|Kopplung von Fadenspannungsreduzierung, 3 0 0 0 0 0 A
Hubverstellung und Speedomat
0 = Kopplung der Fadenspannungsreduzierung
mit der Hubverstellung und mit dem
Speedomat aus.
1 = Mit dem Taster Hubverstellung wird die
Fadenspannungsreduzierung aus- und die
Hubverstellung eingeschaltet. Der Speedomat
hat keine Wirkung.
2 = Bei Erreichen der Hubverstellungsdrehzahl
durch Verstellung des Speedomaten wird die
Fadenspannungsreduzierung abgeschaltet.
Der Taster Hubverstellung hat keine Wirkung.
3 = Bei Erreichen der Hubverstellungsdrehzahl
durch verstellen des Speedomaten wird die
Fadenspannungsreduzierung abgeschaltet.
Der Taster Hubverstellung ist wie bei
Einstellung 1 wirksam.
Bei Einstellung der Parameter 250, 255 und /oder
275 =7 kann jederzeit die
Fadenspannungsreduzierung ein-/ausgeschaltet
werden. Die Tastenfunktionen sind rastend.
198 MML|Funktion des Ausgangs M14 (ST2/26 3 1 2 2 2 1 H
1 = Motor lauft
2 = Fadenspannung Ein n> Parameter 143
Fadenspannung Aus n< Parameter 143
3 = Fadenspannung Ein n< Parameter 143
Fadenspannung Aus n> Parameter 143
199 kFk|Kopplung der Fadenklemme mit der Nahful3liiftung |1 0 1 1 1 1 J
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5.3 Ausruster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q (220Q 680Q [1000Q
200 t1|Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach |ms 500 |0 50 50 50 50 A
dem Anfangsriegel
201 t2|Einschaltverzdgerung der Nahfu3luftung |ms 500 |20 80 80 80 80 A
bei halbem Rucktritt des Pedals
202 t3|Anlaufverzdgerung nach Abschalten des |ms 500 |0 80 80 120 (80 A
NahfuRluftungssignals
203 t4|Vollansteuerungszeit der Nahfu3liftung |[ms 600 |0 200 [200 200 |200 A
204 t5|Haltekraft fur die NahfuBliftung 1...100% |% Pa.29 (1 40 40 40 40 A
1% = schwache Haltekraft 8
100% => starke Haltekraft
205 t6|Fadenwischerzeit ms 2550 |0 100 |100 100 |100 A
206 t7|Verzdogerung Fadenwischer-Ende bis ms 800 |0 50 50 30 30 A
NahfuRluftung Ein
207 br1|Bremswirkung bei Anderung der 55 1 20 20 20 20 A
Sollwertvorgabe < 4 Stufen
208 br2|Bremswirkung bei Anderung der 55 |1 30 (30 30 |30 A
Sollwertvorgabe =5 Stufen
209 dFw|Einschaltverzégerung Fadenwischer ms 2550 |0 0 0 0 0 S
210 tSr|Stoppzeit zum Umschalten des Stich- ms 500 |0 100 |270 150 {100 A
stellers beim Zierstichriegel
211 tFL|Einschaltverzdgerung NahfuRliftung bei |ms 500 |0 0 0 0 0 H
ausgeschaltetem Fadenwischer
212 t10|Vollansteuerungszeit der Verriegelung ms 600 |0 200 |200 200 |200 A
213 t11|Haltekraft fir die Verriegelung 1...100% |% Pa. |1 50 50 50 50 A
1% =>» schwache Haltekraft 299
100% =>» starke Haltekraft
215 Zrv|0 = Letzte gezahlte Vorwartsstrecke im 1 0 1 1 1 1 A
Anfangsriegel Aus
1 = Letzte gezahlte Vorwartsstrecke im
Anfangsriegel Ein
216 FLS|0 = Schnelle Ausschaltung der N&hful3- 1 0 1 1 1 1 A
luftung Aus
1 = Schnelle Ausschaltung der Nahful3-
Iuftung Ein
217 SSL|OFF = Stoppzeit nach dem ON/OFF OFF |OFF OFF |OFF G

Zierstichriegel am Nahtanfang Aus
ON = Stoppzeit nach dem Zierstich-
riegel am Nahtanfang Ein, wenn die
Parameter 135/ 137 = ON sind

218 FS

—

Zusatzliche Stiche fur das Stiche |10 0 0 0 0 0 P

Kurzfadenabschneiden.

0 = Standard Kurzfadenabschneider
(Pa. 136 = 2 oder 3)

1...10 = Zusatzliche Stiche flr das
Kurzfadenabschneiden

219 br3|Positionierstarke bei Halt des Antriebs 55 1 10 10 10 10 A
220 ALF|Beschleunigungsvermdgen des Antriebs 55 1 20 20 20 20 A
221 dGn|Drehzahlgatter 1 min"  [990 [50 100 |100 100 |100 A
222 tGn|Drehzahlgatter Beruhigungszeit ms 990 |0 120 |120 120 |120 A
223 dG2|Drehzahlgatter 2 min™  |6000 [200 [1300 [1600 1600 |1600 |[H
224 dGF|Drehzahlgatter 2 Ein/Aus 1 0 1 1 1 1 A
225 rEG|0 = normale Maschinen 1 0 0 0 0 0 F
1 = mittelschwere Maschinen
231 Snl|Ausfiihrung des 1. Stiches nach Netz Ein 1 0 0 0 0 0 E

in Positionierdrehzahl
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Ausrister-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q (220Q 680Q [1000Q

241 in2|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse 88 0 7 7 9 9 F

A/11 far Eingang 2

0= Keine Funktion.

1= Nadel hoch/tief.

2= Nadel hoch.

3= Einzelstich (Heftstich).

4= Vollstich.

5= Nadel nach Position 2.

6 =  Laufsperre bei offenem Kontakt wirksam.

7= Laufsperre bei geschl. Kontakt wirksam.

8 =  Laufsperre unpositioniert bei offenem
Kontakt wirksam.

9= Laufsperre unpositioniert bei

geschlossenem Kontakt wirksam.

10 = Automatische Drehzahl n12 ohne Pedal

11 = Begrenzte Drehzahl n12 pedalgefiihrt.

12 = Na&hfuBliftung bei Pedal O-Lage.

13 = Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung
nl0 (tastend).

14 = Hubverstellung (Flipflop 1) mit
Drehzahlbegrenzung n10.

15 = N&hfuRdruck (NFD)

16 = Zwischenriegel

17 = Riegelunterdriickung / Riegelabruf

18 = Fadenspannungsreduzierung

19 = Reset Restfadenwachter, wenn Parameter
085 =>0.

20 = Lauf des Handrades in Drehrichtung
entsprechend Einstellung von Parameter
161.

21 = Lauf des Handrades gegen Drehrichtung
entsprechend Einstellung von Parameter
161.

22 = Stichlange (STL)

23 = Transportwalze

24 = Keine Funktion

25 = Feste Drehzahl DB2000

26 = Drehzahlbegrenzung n11 (DB3000)

27 = Drehzahlbegrenzung n10 (DB2000)

28 = Lichtschranke extern (entsprechend
Einstellung Parameter 131).

29 = Einzelstich mit Stichlangenumschaltung

30 = Notstopp

31..38 Keine Funktion

39 = Weiterschaltung beim TEACH-IN zum
nachsten Programm.

40 = Zurlckschaltung beim TEACH-IN zum
vorherigen Programm.

41..45 Keine Funktion

46 = Taster fir Ausgang A

47 = Taster fur Ausgang B

48 = Ausgabe von Signal Al

49 = Signal Al als Flipflop schaltbar

50 = Keine Funktion

51 = Ausgabe von Signal A2

52 = Signal A2 als Flipflop schaltbar

53 = Keine Funktion

54 = Keine Funktion

55 = Drehrichtungsumkehr

56 = Keine Funktion

57 = Keine Funktion

58 = Zwischenriegel rastend

59..77 Keine Funktion

78 = Umschaltung der Funktion Hubverstellung
rastend/tastend

79..88 Keine Funktion
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q
242 In3|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse A/6 |88 0 2 2 2 2 F

far Eingang 3

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

244 in5{Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse A/5(88 0 16 16 16 16 F
flr Eingang 5

1 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

245 in6|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse 88 0 18 18 19 19 F
A/12 fur Eingang 6

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

247 in8|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse 88 0 26 26 26 26 F
A/10 fur Eingang 8

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

248 in9|Auswabhl der Eingangs-Funktion an Buchse 88 0 23 23 28 28 F
A/13 fur Eingang 9

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

249 i10|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse 88 0 17 17 17 17 F
A/14 far Eingang 10

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

250 FMA|Funktionsmodule fir Ausgang A an Buchse A/30 |20 0 0 1 1 1 H
und Eingang A an Buchse A/8.

0= Keine Funktion

1= Lange Stichlange mit Drehzahlbegrenzung

2 = Keine Funktion

3= Keine Funktion

4 = Einzelstich mit verkirzter Stichlange

5= Transportwalze anheben / absenken

6 = Stoffanschlag heben / senken

7 = Fadenspannungsreduzierung

8 = Kantenschneider manuell

9= Kantenschneider automatisch

10 = Keine Funktion

11 = Hubverstellung (Parameter 138 rastend/
tastend)

12 = Funktionen der NahfuR3druckreduzierung:

Bei eingeschaltetem Taster ergeben sich folgende

Funktionen:

- Pedal0 =» Taktung Parameter 334 wirkt

- Pedal >1 =» Taktung Parameter 334 wirkt

- Pedal +1 =» NA&hful ist abgesenkt

- Pedal -1 =» Taktung Parameter 204 wirkt

- Pedal -2 =» Taktung Parameter 204 bzw.
Abschneidevorgang wirkt

13 = Lauf des Handrades in der mit Parameter
161 eingestellten Drehrichtung

14 = Lauf des Handrades entgegen der mit
Parameter 161 eingestellten Drehrichtung

15 = Riegelunterdriickung / Riegelabruf E

16 = Einzelstich rickwarts mit F
Stichlangenumschaltung

17 = DB2000 F

18 = Zierstichriegel Ein/Aus
19 = Keine Funktion
20 = Fadenzieher
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Ausruster-Ebene (Code Nr. 3112)
Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max_|min_ |100Q [220Q 680Q [1000Q
250 FMA|21 = 2. Fadenspannungsliftung Ein wenn n > P
Parameter 143 ist.
2. Fadenspannungsliftung Aus wenn n <
Parameter 143 ist.
(Es kann nur ein Ausgang A, B oder C mit
der Funktion 250 = 21 belegt werden).
22 = 2. Fadenspannungsluftung und P
Fadenspannungsliftung (M4) Ein wenn n >
Parameter 143 ist.
2. Fadenspannungsliftung und
Fadenspannungsliftung (M4) Aus wenn n <
Parameter 143 ist.
(Es kann nur ein Ausgang A, B oder C mit
der Funktion 250 = 22 belegt werden).
251 AFA|Ausgang A (A/30) und LED A (A/29) nach 1 0 0 0 0 0 H
Fadenschneiden
0 = Ausgangssignale bleiben wie vor dem
Fadenschneiden erhalten
1 = Ausgangssignale werden wie nach Netz Ein
gesetzt
Funktion bei Pa.250=1,7,8, 9
252 Ain|Ausgang A (A/30) 1 0 0 0 0 0 A
0 = Ausgang nicht invertiert
1 = Ausgang invertiert
253 cA|Stichzahl bis zum Einschalten von Ausgang A 100 |0 0 0 0 0 A
Funktion bei Parameter 250 =5, 9
254 cA_|Stichzahl zum Ausschalten von Ausgang A 100 |0 0 0 0 0 A
Funktion bei Parameter 250 =9, 11
255 FMb|Funktionsmodule fur Ausgang B an Buchse A/20 |20 0 0 7 7 7 H
und Eingang B an Buchse A/7.
0 = Keine Funktion
1 = Lange Stichlange mit Drehzahlbegrenzung
2 = Keine Funktion
3 = Keine Funktion
4 = Einzelstich mit verkirzter Stichlange
5 = Transportwalze anheben / absenken
6 = Stoffanschlag heben / senken
7 = Fadenspannungsreduzierung
8 = Kantenschneider manuell
9 = Kantenschneider automatisch
10 = Keine Funktion
11 = Hubverstellung (Parameter 138 rastend/
tastend)
12 = Funktionen der NahfuRdruckreduzierung:
Bei eingeschaltetem Taster ergeben sich folgende
Funktionen:
- Pedal0 =» Taktung Parameter 334 wirkt
- Pedal >1 =» Taktung Parameter 334 wirkt
- Pedal +1 =>» N&hfuR ist abgesenkt
- Pedal -1 =» Taktung Parameter 204 wirkt
- Pedal -2 =» Taktung Parameter 204 bzw.
Abschneidevorgang wirkt
13 = Lauf des Handrades in der mit Parameter
161 eingestellten Drehrichtung
14 = Lauf des Handrades entgegen der mit
Parameter 161 eingestellten Drehrichtung
15 = Riegelunterdriickung / Riegelabruf E
16 = Einzelstich rickwarts mit F
Stichlangenumschaltung
17 = DB2000 F
18 = Zierstichriegel Ein/Aus
19 = Keine Funktion
20 = Fadenzieher
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.

max__|min__ |100Q [220Q 680Q |1000Q

255 FMb|21 = 2. Fadenspannungsliftung Ein wenn n > P
Parameter 143 ist.

2. Fadenspannungsliftung Aus wenn n <
Parameter 143 ist.

(Es kann nur ein Ausgang A, B oder C mit
der Funktion 250 = 21 belegt werden).

22 = 2. Fadenspannungsluftung und P
Fadenspannungsliftung (M4) Ein wenn n >
Parameter 143 ist.

2. Fadenspannungsliiftung und
Fadenspannungsliftung (M4) Aus wenn n <
Parameter 143 ist.

(Es kann nur ein Ausgang A, B oder C mit
der Funktion 250 = 22 belegt werden).

256 bFA|Ausgang B (A/20) und LED B (A/31) nach

Fadenschneiden

0 = Ausgangssignale bleiben erhalten

1 = Ausgangssignale werden wie nach Netz Ein
gesetzt

Funktion bei Pa. 255=1,7, 8,9

[
o
o
o
o
o
I

257 bin|Ausgang B (A/32) 1 0 0 0 0 0 A
0 = Ausgang nicht invertiert
1 = Ausgang invertiert

258 cb|Stichzahl bis zum Einschalten von Ausgang B 100 |0 0 0 0 0 A
Funktion bei Parameter 255 =5, 9

259 cb_|Stichzahl zum Ausschalten von Ausgang B 100 |0 0 0 0 0 A
Funktion bei Parameter 255 =19, 11

260 PLc|Verzégerung uber Stichzahl zwischen Absenken |1 0 0 0 0 0 A
des NahfulRes und Absenken der Transportwalze
in der Naht Ein/Aus (nur bei Parameter 250 =5
bzw. 255 = 5).

Bei Ausg. A Sticheinstellung mit Parameter 253
Bei Ausg. B Sticheinstellung mit Parameter 258
0 = Stichzahlverzégerung Aus

1 = Stichzahlverzdégerung Ein

261 FLk|O = Transportwalze anheben ohne NahfuRliftung |3 0 1 1 1 1 A
und Riegel

1 = Transportwalze anheben mit N&hfuRliftung
und Riegel

2 = Transportwalze anheben mit Nahfu3liftung

3 = Transportwalze anheben mit Riegel

Nur wirksam, wenn Parameter 250 bzw. 255 =5

262 hPt|0 = Transportwalze bleibt abgesenkt, wenn 1 0 0 0 1 0 A
Hubverstellung eingeschaltet wird.

1 = Transportwalze wird angehoben, wenn
Hubverstellung eingeschaltet wird.

Nur wirksam, wenn Parameter 250 = 11 und

Parameter 255 = 5 oder wenn Parameter 250 =5

und Parameter 255 = 11.

263 ihr{Inkremente fur den Lauf des Handrades |Inkr. 500 |0 10 10 10 10 A
bei 1x Taste betatigen (Funktionsmodul A
am Eingang der Buchse A/8 bzw.
Funktionsmodul B am Eingang der
Buchse A/7)

264 nhr|Drehzahl fir Lauf des Handrades min™ 150 |30 50 50 50 50 A

265 dhr|Verzdgerungszeit bis zum ms 2550 |0 200 |200 200 |200 A
kontinuierlichen Lauf des Handrades bei
sténdig betatigtem Taster
(Funktionsmodul A am Eingang der
Buchse A/8 bzw. Funktionsmodul B am
Eingang der Buchse A/7)

Kurze Betatigung: bei < Presetwert von
Parameter 262. Ablauf der eingestellten
Inkremente von Parameter 260.

Langere Betatigung: bei 2Presetwert bei
Parameter 262. Kontinuierlicher Lauf des
Handrades.
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Ausruster-Ebene (Code Nr. 3112)
Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max__|min_ |100Q [220Q 680Q |1000Q
266 LFL|0 = Bei Lauf des Handrades senkt der Nahfu ab |1 0 1 1 1 1 A
1 = Die Funktionen Pedal —1 oder automatische
NahfuRluftung bleiben wirksam
267 kFk|Kopplung der Nahfuliftung mit dem 2 0 0 0 0 0 K
Kantenschneider
0 = Der Zustand des Kantenschneiders (Ein oder
Aus) bleibt wahrend der Nahfu3liftung
unverandert
1 = Der Kantenschneider wird ausgeschaltet,
wenn der Nahful3 angehoben wird
2 = Der Kantenschneider wird ausgeschaltet,
wenn der Nahfu3 angehoben wird und kann
durch Tastendruck wieder eingeschaltet
werden
269 PSv|Versatz der Positionierung |Grad 100 |0 15 |15 15 |40 E
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter | Benennung | Einheit | max min Preset Ind.
270 PGm | Modus fiir einen Positionssensor (an Buchse B18/7) mit 6 0 0
SchlieBer-Funktion (N.O.).

0 = Positionen werden tber den im Motor eingebauten Geber erzeugt und sind mit Parameter
171 *) einstellbar.

1 = Einstellung des Sensors auf Position 2. Position 1 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab einlaufender Kante Position 2.

2 = Einstellung des Sensors auf Position 2. Position 1 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab auslaufender Kante Position 2.

3 = Einstellung des Sensors auf Position 1. Position 2 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab einlaufender Kante Position 1.

4 = Einstellung des Sensors auf Position 1. Position 2 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab auslaufender Kante Position 1.

5 = Es steht kein Positions-Sensor zur Verfligung. Der Antrieb stoppt unpositioniert. Bei
dieser Einstellung ist kein Fadenschneiden zugelassen.

6 = Die Positionen sind durch Presetwerte festgelegt.
Dazu ist es erforderlich, dass die Referenzposition korrekt eingestellt ist.
Bei Maschinen mit im Handrad eingebautem Positionssensor ist die Referenzposition
durch mechanische Justierung festgelegt.
In allen anderen Fallen muss die Referenzposition eingestellt werden (siehe Kapitel
Einstellung der Referenzposition), damit die durch den Maschinenselekt vorgegebenen
Winkel fir die Positionen 1 und 2 korrekt sind. Notigenfalls konnen die vorgegebenen
Werte, wie in den Kapiteln ,Einstellung der Positionen” beschrieben, angepasst werden.
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Die Winkel zwischen den Positionen 1 bzw. 2, einlaufend und auslaufend, kbnnen mit Parameter 171 eingestellt
werden.
*) Alternativ sind die Positionen mit Hilfe der Schnell-Installations-Routine (SIR) einzustellen.
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Ausrister-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter | Benennung

| Einheit | max min Preset

Ind.

270 PGm | Modus fiur einen Positionssensor (an Buchse B18/7) mit 6 0 0
Offner-Funktion (N.C.).

Positionen werden tber den im Motor eingebauten Geber erzeugt und sind mit Parameter
171 *) einstellbar.

Einstellung des Sensors auf Position 2. Position 1 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab auslaufender Kante Position 2.

Einstellung des Sensors auf Position 2. Position 1 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab einlaufender Kante Position 2.

Einstellung des Sensors auf Position 1. Position 2 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab auslaufender Kante Position 1.

Einstellung des Sensors auf Position 1. Position 2 mit Parameter 171 *) einstellen.
Gemessen ab einlaufender Kante Position 1.

Es steht kein Positions-Sensor zur Verfligung. Der Antrieb stoppt unpositioniert. Bei
dieser Einstellung ist kein Fadenschneiden zugelassen.

Die Positionen sind durch Presetwerte festgelegt.

Dazu ist es erforderlich, dass die Referenzposition korrekt eingestellt ist.

Bei Maschinen mit im Handrad eingebautem Positionssensor ist die Referenzposition
durch mechanische Justierung festgelegt.

In allen anderen Fallen muss die Referenzposition eingestellt werden (siehe Kapitel
Einstellung der Referenzposition), damit die durch den Maschinenselekt vorgegebenen
Winkel fir die Positionen 1 und 2 korrekt sind. Nétigenfalls kénnen die vorgegebenen
Werte, wie in den Kapiteln ,Einstellung der Positionen* beschrieben, angepasst werden.
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Die Winkel zwischen den Positionen 1 bzw. 2, einlaufend und auslaufend, kénnen mit Parameter 171 eingestellt

werden.

*) Alternativ sind die Positionen mit Hilfe der Schnell-Installations-Routine (SIR) einzustellen.
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max_|min _ |100Q [220Q 680Q [1000Q
272 trr|Ubersetzung der Motorwelle zu Maschinenwelle  [40000{150 (1000 |1000 1000 |1000 |A

(Berechnungsformel siehe Betriebsanleitung)!
Achtung! Das Ubersetzungsverhéltnis sollte so
genau wie moglich ermittelt und eingestellt
werden!

275 FMc|Funktionsmodule fiir Ausgang C an Buchse A/15 |20 0 0 17 17 17 H
und Eingang C an Buchse A/9.

0 = Keine Funktion

1 = Lange Stichlange mit Drehzahlbegrenzung

2 = Keine Funktion

3 = Keine Funktion

4 = Einzelstich mit verklrzter Stichlange

5 = Transportwalze anheben / absenken

6 = Stoffanschlag heben / senken

7 = Fadenspannungsreduzierung

8 = Kantenschneider manuell

9 = Kantenschneider automatisch

10 = Keine Funktion

11 = Hubverstellung (Parameter 138 rastend/
tastend)

12 = Funktionen der NahfuRdruckreduzierung:

Bei eingeschaltetem Taster ergeben sich folgende

Funktionen:

- Pedal0 =» Taktung Parameter 334 wirkt

- Pedal >1 =» Taktung Parameter 334 wirkt

- Pedal +1 => N&hfuR ist abgesenkt

- Pedal -1 =» Taktung Parameter 204 wirkt

- Pedal -2 =» Taktung Parameter 204 bzw.
Abschneidevorgang wirkt

13 = Lauf des Handrades in der mit Parameter

161 eingestellten Drehrichtung E
14 = Lauf des Handrades entgegen der mit F
Parameter 161 eingestellten Drehrichtung
15 = Riegelunterdriickung / Riegelabruf F

16 = Einzelstich rickwarts mit
Stichlangenumschaltung

17 = DB2000

18 = Zierstichriegel Ein/Aus

19 = Keine Funktion

20 = Fadenzieher

21 = 2. Fadenspannungsliiftung Ein wenn n > P
Parameter 143 ist.
2. Fadenspannungsliftung Aus wenn n <
Parameter 143 ist.
(Es kann nur ein Ausgang A, B oder C mit
der Funktion 250 = 21 belegt werden).

22 = 2. Fadenspannungsliftung und P
Fadenspannungsliftung (M4) Ein wenn n >
Parameter 143 ist.
2. Fadenspannungsliftung und
Fadenspannungsliftung (M4) Aus wenn n <
Parameter 143 ist.
(Es kann nur ein Ausgang A, B oder C mit
der Funktion 250 = 22 belegt werden).
276 cFA|Ausgang C (A/15) und LED C (A/22) nach 1 0 0 0 0 0 H
Fadenschneiden
0 = Ausgangssignale bleiben erhalten
1 = Ausgangssignale werden wie nach Netz Ein
gesetzt
Funktion bei Pa. 255=1,7,8,9
277 cin|Ausgang C (A/15) 1 0 0 0 0 0 E

0 = Ausgang nicht invertiert
1 = Ausgang invertiert

278 cc|Stichzahl bis zum Einschalten von Ausgang C. 100 |0 0 0 0 0 E
Funktion bei Parameter 255 =5, 9
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Ausrister-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter

Benennung Einheit

Grenzen

Preset fir

Ind.

max

min

100Q

220Q

680Q

10000

279

cc_

Stichzahl zum Ausschalten von Ausgang C.
Funktion bei Parameter 255 =9, 11

100

0

0

0

280

SEL

Anzeige des Selektwiderstandswertes

(Buchse A/1-4) fur folgende Baureihen:

100Q =271, 272, 273, 274, 275

220Q =205

680Q =069, 267, 268, 269, 4180, 4280

1000Q = 367, 381, 382, 467, 767, 768

Sollte kein Selektwiderstand angeschlossen sein,
ist es moglich, tber Parameter 280 den zur
Maschine passenden Widerstandswert
einzustellen!

1000

100

100

220

680

1000

A

281

PdOo

Wiederanndhen nach Laufsperre
0 = Sofortanlauf
1 = Nur Uber Pedalnulllage

283

LSP

Funktion Laufsperre

0 = Funktion ausgeschaltet

1 = Sperre 1, ohne Positionierung
2 = Sperre 2, mit Positionierung

284

StP

Anfangs- und Endriegel mit 0-Stellung
des Pedals unterbrechbar Ein/Aus

287

dbA

Drehzahlbegrenzung DB3000 (n11)
fur manuellen Riegel

0 = Drehzahlbegrenzung Aus

1 = Drehzahlbegrenzung Ein

288

©

n

Drehzahlbegrenzung (n9) fiir manuellen |min™

Zierstichriegel

3000

200

1700

400

800

1200

289

nll

Drehzahlbegrenzung (n11) DB3000 min™

6000

500

3000

500

1700

3000

290

MkA

Modus Maschinenklasse

(max. abhéngig vom Selektwiderstand)
Die Presets fiir verschiedene Maschinen
sind abhéngig vom jeweiligen
Selektwiderstand und variieren je nach
hier gewahltem Wert (Modus), gem.
nachstehenden Tabellen.

71
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Parameterliste

Selektabhéangige Presetwerte (Parameter 290 = 0)

000 2 3 0 2 2 202 80 80 80 120 80
001 4 3 5 2 4 203 200 200 200 200 200
002 3 2 5 2 3 206 50 50 0 30 30
003 3 3 0 5 3 207 20 20 20 20 20
008 2 2 1 2 2 208 30 30 30 30 30
013 0 0 0 0 0 210 100 270 100 150 100
014 0 0 0 0 0 219 10 10 10 10 10
080 3 3 3 2 3 220 20 20 20 20 20
081 3 3 3 2 3 221 100 100 100 100 100
082 3 3 3 2 3 222 20 120 20 120 20
083 3 3 3 2 3 223 1200 | 1600 | 1200 | 1600 | 1600
100 2 2 2 1 1 224 1 1 1 1 1
110 180 150 150 150 150 241 7 7 9 9 9
111 1000 | 1000 | 1000 | 1700 | 1000 242 2 2 2 2 2
112 1700 400 1500 800 1200 245 18 18 19 19 18
113 1700 400 1500 800 1200 248 23 23 28 28 23
114 1700 400 3000 800 1200 250 0 1 0 1 1
115 800 250 800 400 400 251 0 0 0 0 0
116 180 100 150 150 150 252 0 0 0 0 0
117 2000 400 2000 800 2000 253 0 0 0 0 0
118 3000 400 3000 800 1200 254 0 0 0 0 0
123 0 0 0 0 40 255 0 1 0 1 7
124 1700 800 1700 800 500 256 0 0 0 0 0
136 5 0 0 1 0 257 0 0 0 0 0
137 1 1 1 0 0 258 0 0 0 0 0
153 6 6 6 6 6 259 0 0 0 0 0
154 2 0 0 0 0 260 0 0 0 0 0
162 100 100 100 100 100 261 1 1 2 1 1
163 100 100 100 100 100 269 15 15 15 15 40
270 0 6 0 0 0
170
Referenzpunkt | POS1 EP EP EP EP 272 1000 | 1000 | 1000 | 1000
171 PI1E 355 355 35 25 42 275 0 17 0 17 17
P2E 262 262 105 315 326 283 0 0 0 1 1
P1A 70 70 70 85 140 288 1700 400 1700 800 1200
P2A 338 338 168 15 357 289 3000 500 3000 | 1700 | 3000
297 0 0 0 180 0
180 14 28 14 20 63 333 0 0 0 0 0
181 0 0 0 0 0 334 85 85 85 85 85
182 0 0 0 0 0 362 0 0 0 0 0
186 0 0 0 0 0 363 100 100 200 100 100
189 1 1 1 1 1 364 100 100 0 100 100
190 280 315 280 315 56 365 100 100 550 100 100
191 50 50 0 50 50 366 2 2 2 2 2
192 0 0 0 237 182 367 0 0 0 0 0
193 0 0 0 0 30 368 1 1 1 1 1
194 0 0 0 0 0 369 0 0 0 0 0
196 0 0 0 0 0 451 355 355 35 25 42
197 0 0 0 0 0 452 70 70 70 85 140
453 262 262 105 315 326
454 338 338 168 15 357
550 13 13 13 13 13
551 14 14 14 14 14

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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Selekt- und maschinenabhangige Presetwerte (Modus mit Parameter 290 einstellbar)

R-Selekt = 100Q | Maschinenklasse

Ln N N
N !
i5| 38
NN A ~
Preset N & 8
Parameter 100R NN 22 ®
013 0 = 1 1
014 0 = 1 1
110 180 = 150 150
111 1000 = 4000 3000
112 1700 = 1200 1200
113 1700 = 1200 1200
114 1700 = 1200 1200
115 800 = = 500
116 180 = 150 150
117 2000 = = 1500
123 0 = 40 40
124 1700 = 500 500
154 2 = 0 0
170
Referenzpunkt | POS1 = D D
171 PI1E 355 = 119 294
P2E 262 = 308 130
P1A 70 = 175 329
P2A 338 = 357 163
180 14 = 28 20
181 0 = = 20
182 0 = = 1
186 0 = 10 10
190 280 = 126 126
207 20 = = =
208 30 = = =
219 10 = = =
220 20 = = =
255 0 = = 11
270 0 = 6 6
272 1000 = = 800
275 0 = = 17

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)
Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0




-40 -

Parameterliste

R-Selekt = 220Q

Maschinenklasse

= 5 g
Preset b e 3 b
Parameter 220R N N N N
013 0 1 1 1 1
014 0 1 1 1 1
110 200 = = = =
111 1000 800 800 650 =
112 400 = = = =
113 400 = = = =
114 400 = = = =
115 250 = = = =
116 100 = = 150 150
117 400 = = = =
118 400 = = = =
123 0 = = = =
124 800 = = = =
153 6 = = = =
170
Referenzpunkt EP = = = =
171 P1E 105 = = = 128
P2E 252 = = = 305
P1A 170 = = = 170
P2A 320 = = = 355
180 28 = = = =
190 315 = = = =
207 20 5 5 5 5
208 30 10 10 10 10
210 270 = = = =
219 10 2 2 2 4
220 20 2 2 2 5
221 100 = = = 100
222 0 = = = =
223 1600 200 200 200 200
224 0 = = = =
242 2 1 1 1 1
270 6 = = = =
272 1000 250 250 373 439

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 470Q

Maschinenklasse

e S =
b 2 =
= = s
Preset e pre P
Parameter 470R - - -
000 0 = = =
001 5 = = =
002 5 = = =
003 0 = = =
008 1 = = =
013 0 1 1 1
014 0 = = =
110 150 = = =
111 1000 | 4000 | 4000 | 4000
112 1500 = = =
113 1500 = = =
114 3000 = = =
115 800 = = =
116 150 180 180 180
136 0 1 1 1
170
Referenzpunkt EP = = =
171 Pl1E 141 = = =
P2E 260 = = =
P1A 170 = = =
P2A 290 = = =
206 0 = = =
250 0 = = =
251 0 = = =
252 0 = = =
253 0 = = =
254 0 = = =
255 0 = = =
256 0 = = =
257 0 = = =
258 0 = = =
259 0 = = =
260 0 = = =
261 2 = = =
270 0 6 6 6
272 1000 1052 1052 1052
362 0 = 80 =
363 200 = 120 =
364 0 = = =
365 550 = 300 =
366 2 = = =
367 0 = = =
368 1 = = =
369 0 = = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 680Q | Maschinenklasse
A . —
= < —_ o n
= = = = =
Preset e S 8 ] 8 = 5 3 5
Parameter 680R b ~ *© *© © © N o~ ©
000 2 = = = = = =
001 2 3 3 = = = = = = =
002 2 = = = = = = = = =
003 5 2 2 3 3 3 = = = =
013 0 = 1 1 1 1 = = = =
014 0 = = = = = = = = =
080 2 = = 3 3 3 = = = =
081 2 = = 3 3 3 = = = =
082 2 = = 3 3 3 = = = =
110 150 = = = = = 200 150 150 150
111 1700 = = = = = = = = 1500
112 800 = = = = = = = = =
113 800 = = = = = = = = =
114 800 = = = = = = = = =
115 400 = = = = = = = = =
116 150 180 180 180 180 180 = = = =
117 800 = = = = = = = = =
123 0 = = = = = = = = =
124 800 = = = = = = = = =
153 6 = = = = = = = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = = = = =
171 P1E 25 = = 115 115 115 120 120 120 110
P2E 315 = = = = 325 315 315 315 315
P1A 85 = = 175 175 175 170 180 180 165
P2A 15 = = = = = 15 15 15 15
180 20 = = = = 30 = = = =
182 0 = = 1 1 1 = = = =
190 315 = = 130 130 130 = = = =
191 50 = = = = = = = = =
192 237 = = 130 130 110 = = = =
193 0 = = = = = = = = =
194 0 = = = = = = = = =
196 0 = = 2 2 2 = = = =
203 200 = = 350 350 350 = = = =
207 20 = = = = = 10 10 10 5
208 30 = = = = = 15 15 15 10
210 150 = = = = = = = =
219 10 = = = = = 4 5 5 3
220 20 = = = = = 20 20 20 10
221 100 = = = = = = = = =
222 120 20 20 20 20 20 20 20 20 20
223 1600 = = = = = 200 200 1000 1000
224 1 = = = = = 1 1 0 0
241 9 = = 8 8 8 = = = =
242 2 = = 1 1 1 = = = =
250 1 = = 16 16 4 = = = =
269 15 = = = = = = = = =
270 0 = 6 = 6 6 6 6 6 6
272 1000 = 722 = 642 642 533 533 536 710
297 180 = = 60 60 60 = = = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 1000Q | Maschinenklasse
T £ T a Tk
ol a o o | Tda
sl 5 | 2 so| £E[E3%
QI 2. ™ olé o - R- g- ﬁl Fra g 2R 0 7]
] n ~ el [ N~ @ co L < o N9 o ~ ~
2| 23| &| &|248| 5% 5|32z E| g 8
w4 X J2ET| €9 A - - i
Preset 5| 56 5 S| 58| 85 88| 388 s s o
013 0 = 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
014 0 = = = = = = = = = = =
111 1000 = 3200 | 3200 3000 2800 2400 2400 2400 3200 | 3000 | 2500
112 1200 = = = = = = = 800 = = =
113 1200 = = = = = = = 800 = = =
114 1200 = = = = = = = 800 = = =
117 2000 = = = = = = 1600 1600 1800 | 1800 =
123 40 = = = = = = = = 50 50 =
124 500 = = = = = = = 400 400 400 =
136 0 = = 2 = = = = 2 2 1 =
153 6 = = = = = = = = 20 20 =
154 0 = = 7 = = = = = = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = = = = = = =
171 PIE 42 = = = = = = = 37 21 21 | 102
P2E | 326 = = 347 = = = 252 = = = | 322
P1A 140 = = = = = = = = = = =
P2A | 357 = = 24 = = = 3 = 3 3 =
180 63 = = 70 = = = = 42 42 42 =
181 0 = = 10 = = = = = = = =
182 0 = = 1 = = = = 1 1 1 =
186 0 = = = = = = = = 10 10 =
189 1 = = = = = = = = = = =
190 56 = = 210 = = = = 119 | 161 | 161 | 210
191 50 = = = = = = = = = = 100
192 182 = = 217 = = = = 140 231 231 70
193 30 = = = = = = = 0 = = =
194 0 = = = = = = = = 105 | 105 | =
196 0 = 0 0 2 2 = 2 2 2 2 =
197 0 = = = = = = 1 1 1 = =
207 20 = = = = = = = = = = 10
208 30 = = = = = = = = = = 15
210 100 = = = = = = = 200 = = =
219 10 = = = = = = = = = = 10
241 9 = = = = = = = = = = =
242 2 = = = = = = 1 1 = = =
261 1 = = = = = = 3 3 = = =
269 40 = 15 15 15 15 15 15 15 15 15 =
270 0 = 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
272 1000 = 880 880 880 880 663 558 558 800 800 704
275 17 = = = = = = = = = = 5
288 1200 | = = = = = = = 2400 = = =
297 180 = 0 0 = = = = = = = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 1000Q | Maschinenklasse
eel 22 g| g =| og
55| 88| &| s 2| 58
= =2 e e e e
roset | 5| 22 3| 3| 5| 3%
013 0 1 1 1 1 1 1
111 1000 3500 | 2800 3000 | 3000 2800 3000
112 1200 = = = = = =
113 1200 = = = = = =
114 1200 = = = = = =
117 2000 1800 | 1800 | 1400 | 1800 1800 1800
123 40 50 50 = = 50 50
124 500 400 400 = = 400 400
136 0 1 1 = = 1 1
153 6 20 20 25 25 20 20
154 0 = = = =
162 100 = = = =
163 100 = = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = EP EP
171 PlE 42 21 21 16 16 20 20
P2E 326 = = = = = =
P1A 140 = = = = = =
P2A 357 3 3 = = 3 3
180 63 42 42 55 45 42 42
181 0 = = = = = =
182 0 1 1 1 1 1 1
186 0 10 10 = = = =
189 1 = = 0 0
190 56 161 161 240 240 161 161
191 50 = = = = = =
192 182 231 231 231 231 231 231
193 30 = = 0 0 = =
194 0 105 105 = = 105 105
196 0 2 1 2 2 = 2
197 0 = = = = = =
201 80
210 100 = = = = = =
219 10 =
223 1600 1000 | 1000 = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 1000Q

Maschinenklasse

22 e g g - ad
S S g8 S S =3 s38
= = e e e e
Preset | 55| 55 B B 5 55
241
(fr Maschinen mit 9 = = 8 8 = 8
Kippsensor)
241
(far Maschinen 9 = = 0 0
ohne Kippsensor)
242 2 = = 1 1 = =
250 1 = =
255 7 = =
261 1 = = = = = =
269 40 15 15 15 15
270 0 6 6 = = 6 6
272 1000 900 800 = = 703 724
275 1000 = =
288 1200 = = = = = =
333 0 = = = =
334 85 = = = =
550 13 = = = =
551 14 = = = =
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R-Selekt = 1000Q | Maschinenklasse
2
s 2| g sl =
gl ol | @ ol s2| o &
S S S = 3| 83 S >3
S| 5| g8 3 283 3§ =
eset | 8| 2| 2| 5| 2| 5% 3| &
013 0 1 1 1 1 1 1 1 1
100 1 = = = 2 = = = =
111 1000 | 3500 | 3400 [ 3400 [ 3400 3400 3000 | 3000 3000
112 1200 = = = = = = = =
113 1200 = = = = = = = =
114 1200 = = = = = = = =
115 400 = = = 250 = = = =
116 150 = = = 140 = = = =
117 2000 = 1800 [ 1800 | 1800 1800 = = 1800
123 40 = = = = = = = =
124 500 = = = = = = = =
136 0 = = = 2 2 = = =
153 6 = 25 25 25 25 = = 25
154 0 = = = 8 8 = = =
162 100 = = = = = = = =
163 100 = = = 50 50 = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = = = =
171 P1lE 42 110 16 16 16 16 = = 16
P2E 326 315 = = = = 268 268 =
PIA | 140 | 170 = = = = =
P2A | 357 | 60 = = = = = = =
180 63 40 45 45 45 45 = = 45
181 0 = = = 20 = = = =
182 0 1 1 1 1 1 = = 1
186 0 = = = = = = = =
189 1 = 0 0 0 0 = = 0
190 56 170 240 240 240 240 = = 240
191 50 = = = = = = = =
192 182 | 160 | 231 | 231 | 260 | 260 = = 231
193 30 = 0 0 0 0 0
194 0 = = = = = = = =
196 0 = 2 2 2 2 = = 2
197 0 = = = = = =
201 80 | 120 = = = = =
210 100 = = = = = = = =
223 1600 = 1200 1200 = = = = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 1000Q

Maschinenklasse

2

s 2| g sl =

gl | | @ ol s2| o &

S S S = S| 83 S S

S| 5| g 3 283 3§ =

Preset i 5 5 5 5 5% 5 5

241
(fr Maschinen mit 9 = 8 8 8 8 = = 8
Kippsensor)
241
(far Maschinen 9 = 0 0 0 0 0 0 0
ohne Kippsensor)

242 2 1 1 1 1 1 = = 1
255 7 = = = = = = = =
261 1 = = = = = = = =
269 40 = 15 15 = = = = =
270 0 6 = = = = = = =
272 1000 063 = = = = = = =
288 1200 = = = = = = = =
333 0 = = = = = = = =
334 85 = = = 35 35 = = =
550 13 = = = = = = = =
551 14 = = = 35 35 = = =
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Parameterliste

R-Selekt = 1000Q

Maschinenklasse

(-
2
E o o
X g S
SE| 8| 3 3| E| 8
gg8| 8| 8 2| g| 8
peset | £E|  E| & S I -
111 1000 3000 | 3400 | 3400 3400 3000 3000
117 2000 = 1800 1800 1800 = 1800
123 40 = = = = = =
124 500 = = = = = =
136 0 = = = = = =
153 6 = 25 25 25 = 25
154 0 = = = 8 = =
162 100 = = = = = =
163 100 = = = 50 = =
170
Referenzpunkt EP = = = 16 = 16
171  P1lE 42 = 16 16 = = =
P2E 326 268 = = = 268 =
P1A 140 = = = = = =
P2A 357 = = =
180 63 = 45 45 45 45
182 0 = 1 1 1 = 1
189 1 0 0 0 = 0
190 56 = 240 240 240 = 240
191 50 = = = = = =
192 182 231 231 260 231
193 30 0 0 0 0
196 0 = 2 2 2 = 2
197 0 = = = = = =
241
(fr Maschinen mit 9 = 8 8 8 = 8
Kippsensor)
241
(fur Maschinen 9 = 8 8 8 = 8
ohne Kippsensor)
242 2 = 1 1 1 = 1
255 7 = 7 7 = = =
270 0 6 6 6 6 6 6
272 1000 | 00724 | 00816 | 00816 816 724 724
333 0 = = = = = =
334 85 = = = 35 = =
550 13 = = = = = =
551 14

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt =1000Q Maschinenklasse

SS|888| 38| § g 38| SSS| 898|588
SS |88 &8 S SR IR IR | IR IS
TN TAR < 9 ¥ < 9 T s | sx9|I T34
Preset | 283|333 282 e 2| 22| 222 (2228|2383
1000R O cO | cO cO © o o ==} ©© ©© 0O O | © 00 © | © © O | © © ©
013 0 = 1 1 1 1 1 = 1 1
111 1000 | 2500 2500 2500 | 2500 2800 | 2800 2800 3000 3000
117 2000 = 1600 1600 | 1600 1800 | 1800 = 1800 1800
123 40 = = = = = = = = =
124 500 = = = = = = = = =
136 0 = 2 2 2 2 2 = = =
153 6 = 25 25 25 19 19 15 19 19
154 0 = = = = = = 8 = =
162 100 = = = = = = = = =
163 100 = = = = = = 50 = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = = = = =
171  P1lE 42 = 16 16 16 16 16 = 16 16
P2E 326 268 = = = = = 268 = =
P1A 140 = = = = = = = = =
P2A 357 = = = = = = = = =
180 63 = 45 45 15 45 45 = 45 45
182 0 = 1 1 1 1 1 = 1 1
189 1 0 0 0 0 0 0 0
190 56 240 240 240 240 240 240 240
191 50 = = = = = = = = =
192 182 = 231 231 231 231 231 = 231 231
193 30 0 0 0 0 0 0 0
196 0 2 2 2 2 2 2 2
197 0 = = = = = = = = =
241 9 = 8 8 8 8 8 = 8 8
242 2 = 1 1 1 1 1 = 1 1
255 7 = = = = = = = = =
270 0 6 6 6 6 6 6 6 6 6
272 1000 100 642 642 642 703 703 703 703 703
289 3000 = 1600 1600 | 1500 = = = = =
550 13 = = = = = = = = =
551 14 = = = = = = = = =
Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)
Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)
Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)
= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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Parameterliste

R-Selekt = 10000 |

Maschinenklasse

(.
2
Sl 2| g| §
SS N g N 3 S g g
S8 3 S S S =3 S S
Preset | 5| S| 5| 5 o B =
111 1000 3000 | 3000 3000 2500 3000 3000 3000 2500
117 2000 = 1800 1800 1800 1800 = 1800 1800
123 40 = = = = = = = =
124 500 = = = = = = = =
136 0 = 2 2 2 2 = 2 2
153 6 = 25 25 25 25 = 25 25
154 0 = = = = 8 = = =
162 100 = = = = = = = =
163 100 = = = = 50 = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = = = =
171 PlE 42 = 16 16 16 16 = 16 16
P2E 326 268 = = = = 268 = =
P1A 140 = = = = = = = =
P2A 357 = = = = = = = =
180 63 = 45 45 15 45 = 45 45
182 0 = 1 1 1 1 = 1 1
189 1 = 0 0 0 0 = 0 0
190 56 = 240 240 240 240 = 240 240
191 50 = = = = = = = =
192 182 = 231 231 231 260 = 231 231
193 30 0 0 0 0 0 0
196 0 2 2 2 2 2 2
197 0 = = = = = = = =
241 9 = 8 8 8 8 = 8 8
242 2 = 1 1 1 1 = 1 1
255 7 = = = = = = = =
270 0 6 6 6 6 6 6 6 6
272 1000 642 642 642 642 642 642 642 642
333 0 = = = = = = = =
334 85 = 35 = = =
550 13 = = = = = = = =
551 14 = = = = = = = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 10000 |

Maschinenklasse

(.
2
E o o
x ~ ~
SS N g 3 S g
S8 3 S S =3 S
Q& & & & & &
poset | 2| 2| 2 2 8| 3
111 1000 | 3000 [ 3000 | 3000 3000 3000 | 3000
117 2000 = 1800 1800 1800 = 1800
123 40 = = = = = =
124 500 = = = = = =
136 0 = 2 2 2 = 2
153 6 = 25 25 25 = 25
154 0 = = = 8 = =
162 100 = = = = = =
163 100 = = = 50 = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = =
171 PIlE 42 = 16 16 16 = 16
P2E 326 268 = = = 268 =
P1A 140 = = = = = =
P2A 357 = = = = = =
180 63 = 45 45 45 = 45
182 0 = 1 1 1 = 1
189 1 = 0 0 0 = 0
190 56 = 240 240 240 240
191 50 = = = = =
192 182 = 231 231 260 = 231
193 30 = 0 0 0 = 0
196 0 2 2 2 2
197 0 = = = =
241 9 = 8 8 8 = 8
242 2 = 1 1 1 = 1
255 7 = = = = = =
267 0
270 0 6 6 6 6 6 6
272 1000 724 724 724 724 724 724
333 0 = = = = =
334 85 35 = =
550 13 = = = = = =
551 14 = = = = = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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Parameterliste

R-Selekt =1000Q

Maschinenklasse

3
O |ww S
a (> << =
§I993| N8| 99| gK88|88¢
SNy 8| s8(2s52 (88K
SISy | T TS|
Preset |  g£lecw| 25| 55555 (858
111 1000 3000 | 3000 | 3000 | 3000 3000 3000
117 2000 1800 1800 1800 1800 1800 =
123 40 = = = = = =
124 500 = = = = = =
136 0 2 2 = = 2 =
153 6 25 25 25 25 25 =
154 0 = = = = = =
162 100 = = = = = =
163 100 = = = = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = =
171 PlE 42 16 16 16 16 16 =
P2E 326 = = = = = =
P1A 140 = = = = = 268
P2A 357 = = = = = =
180 63 45 45 45 45 45 =
182 0 1 1 1 1 1 =
189 1 0 0 0 0 0 =
190 56 240 240 240 240 240 =
191 50 = =
192 182 231 231 231 231 231
193 30 0 0 0 0 0 =
196 0 2 2 2 2 2 =
197 0 = = = = = =
241 9 8 8 8 8 8
242 2 1 1 1 1 1 =
255 7
267 0 = 2 = = = =
270 0 6 6 6 6 6 6
272 1000 642 642 642 642 642 642
275 17 9 = = = =
276 0 1 = = = =
333 0 = = = =
334 85 = = = =
550 13 = = = = = =
551 14 = =

Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)

Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)

Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)

= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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R-Selekt = 4700Q Maschinenklasse
T 5 | £
o o o
§. é °<.‘ S
E E 2 E ™ f ) 2 2
2 22| & S LuB| 54
L G x 4 3< QD
Preset | 5| 55| 5 5 555 55
4700R ~ ~ o~ ~ SEESESR < <
013 0 = 1 1 1 1 1
014 0 = = = = = =
111 1000 = 3200 | 3200 3000 2800 2400
112 1200 = = = = = =
113 1200 = = = = = =
114 1200 = = = = = =
117 2000 = = = = = =
123 40 = = = = = =
124 500 = = = = = =
136 0 = = 2 = = =
153 6 = = = = = =
154 0 = = 7 = = =
170
Referenzpunkt EP = = = = = =
171 P1E 42 = = = = = =
P2E | 326 = = 347 = = =
P1A | 140 = = = = = =
P2A | 357 = = 24 = = =
180 63 = = 70 = = =
181 0 = = 10 = = =
182 0 = = 1 = = =
186 0 = = = = = =
189 1 = = = = = =
190 56 = = 210 = = =
191 50 = = = = = =
192 182 = = 217 = = =
193 30 = = = = = =
194 0 = = = = = =
196 0 = 0 0 2 2 =
197 0 = = = = = =
207 20 = = = = = =
208 30 = = = = = =
210 100 = = = = = =
219 10 = = = = = =
241 9 = = = = = =
242 2 = = = = = =
261 1 = = = = = =
269 40 = 15 15 15 15 15
270 0 = 6 6 6 6 6
272 1000 = 880 880 880 880 663
275 17 = = = = = =
288 1200 | = = = = = =
297 180 = 0 0 = = =
501 112 = = = = = =
502 55 = = = = = =
503 1 = = = = = =
Referenzpunkt (EP= Eintauchpunkt Nadel in Stichplatte)
Referenzpunkt (POS1= Unterer Totpunkt)
Referenzpunkt (D = Markierung am Handrad)
= Der Wert in dieser Zelle entspricht dem Presetwert des Modus 0
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q
291 810|Auswahl der Nummer des Einschub- 8 0 1 1 1 1 A

streifens fir Bedienteil V810
(291 = 0, Tasten 1...4 sind gesperrt)

292 820(|Auswahl der Nummer des Einschub- 10 0 1 1 1 1 A
streifens fir Bedienteil V820/V850
(292 = 0, Tasten 1...0 sind gesperrt)

293 tF1|Auswahl der Eingangs-Funktion an Taste (A) |19 0 17 17 17 17 A

(,,F1“ am Bedienteil V810/V820/V850)

0 = Keine Funktion (Taste gesperrt)

1= Nadel hochftief

2 = Nadel hoch

3 = Einzelstich (Heftstich)

4 = Vollstich

5= Nadel nach Position 2

6 = Ausgang A, wenn Parameter 250 >0

7 = Ausgang B, wenn Parameter 255 >0

8 = Lauf in Drehrichtung

9 = Lauf gegen Drehrichtung

10...12 = Keine Funktion

13 = Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10
(tastend)

14 = Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10
(rastend)

15 = Keine Funktion

16 = Zwischenriegel

17 = Riegelunterdrickung / -abruf

18 = Keine Funktion

19 = Reset Restfadenwéchter

294 tF2|Auswahl der Eingangs-Funktion an Taste (B) |19 0 1 1 1 1 A
(»F2“ am Bedienteil V810/V820/V850)
Tastenfunktionen wie bei Parameter 293

297 tFL|Zeitlberwachung der NahfuRluftung (bei [sek 250 |0 0 0 180 |0 A
Einstellung ,0“ ist Uberwachung Aus)

298 EF-|Obere Grenze (Pa. 204) Einschaltdauer |% 100 |1 100 |100 100 {100 A
fur Nahfuluftung 1...100

299 EV-|Obere Grenze (Pa. 213) Einschaltdauer (% 100 |1 100 |100 100 {100 A
fur Verriegelung 1...100

300 AAl|(Wéahlbarer Ausgang fiir Signal Al 12 0 0 0 0 0 A

0 = Keine Funktion

1...12=M1-M12

301 Sol|Ausgabe Signal A1 3 0 0 0 0 0 A

0 = Signal bis Nahtende (entsprechend
Einstellung von Parameter 320)

1 = Signal Uber Zeit

2 = Signal bis Nahtende und der Antrieb
steht

3 = Signal Gber Stichzahlung
(entsprechend Einstellung von
Parameter 309)

302 trl|Startpunkt fur Signal Al 3 0 0 0 0 0 A

0 = Start am Nahtanfang

1 = Start des Signals bei Licht-
schrankenerkennung

2 = Start des Signals bei Stopp des
Antriebs am Nahtende

3 = Start ab Lichtschranke dunkel am
Nahtanfang

303 dol{Verzdgerung fur Signal Al 2 0 1 1 1 1 A

0 = Keine Verzogerung bis Signal

1 = Verzbégerung Uber Zeit bis Signal Ein

2 = Verzdgerung Uber Stiche bis Signal
Ein

304 dtl|Verzbgerungszeit bis Signal Al Ein ms 2550 |0 0 0 0 0 A

305 Stl|Einschaltdauer fir Signal A1 ms 2550 |0 0 0 0 0 A
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Ausruster-Ebene (Code Nr. 3112)
Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q [1000Q
306 nAl|Drehzahlmodus bei aktivem Signal Al 2 0 0 0 0 0 A
0 = Pedaldrehzahl
1 = Begrenzte Drehzahl n9
2 = Begrenzte Drehzahl n11
307 Al[Signal Al Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
308 dAl|Verzdgerungsstiche fur Signal A1 Stiche [999 |0 0 0 0 0 A
309 cAl|Stichzahlung fir Signal A1 Stiche [999 |0 0 0 0 0 A
310 AA2|Wahlbare Endstufen fir Signal A2 12 0 0 0 0 0 A
0= Keine Funktion
1= Signal auf Ausgang M1
2 = Signal auf Ausgang M2
3= Signal auf Ausgang M3
4 = Signal auf Ausgang M4
5= Signal auf Ausgang M5
6 = Signal auf Ausgang M6
7 = Signal auf Ausgang M7
8 = Signal auf Ausgang M8
9= Signal auf Ausgang M9
10 = Signal auf Ausgang M10
11 = Signal auf Ausgang M11
12 = Signal auf Ausgang VR
311 So2|Ausgabe Signal A2 3 0 0 0 0 0 A
0 = Signal bis Nahtende (entsprechend
Einstellung von Parameter 320)
1 = Signal Gber Zeit
2 = Signal bis Nahtende und der Antrieb
steht
3 = Signal Uber Stichzahlung (entsp.
Einstellung von Parameter 319)
312 tr2|Startpunkt fur Signal A2 3 0 0 0 0 0 A
0 = Start am Nahtanfang
1 = Start des Signals bei
Lichtschrankenerkennung
2 = Start des Signals bei Stopp des
Antriebs am Nahtende
3 = Start ab Lichtschranke dunkel am
Nahtanfang
313 do2|Verzdgerung fur Signal A2 2 0 1 1 1 1 A
0 = Keine Verzégerung bis Signal Ein
1 = Verzbgerung Uber Zeit bis Signal Ein
2 = Verzdgerung Uber Stiche bis Signal
Ein
314 dt2|Verzdgerungszeit bis Signal A2 Ein ms 2550 |0 0 0 0 0 A
315 St2|Einschaltdauer flr Signal A2 ms 2550 |0 0 0 0 0 A
316 nA2|Drehzahlmodus bei aktivem Signal A2 2 0 0 0 0 0 A
0 = Pedaldrehzahl
1 = Begrenzte Drehzahl n9
2 = Begrenzte Drehzahl n11
317 A2|Signal A2 Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 A
318 dA2|Verzdgerungsstiche fur Signal A2 Stiche [999 |0 0 0 0 0 A
319 cA2|Stichzahlung fir Signal A2 Stiche [999 |0 0 0 0 0 A
320 bPO|Zeitpunkt des Ausschaltens der Signale 1 0 0 0 0 0 A
Al und A2
0 = Signale bis Nahtende wirksam
1 = Signale bis Pedal 0-Lage wirksam
321 Std|Unterdriickung der Naht, wenn 0 Stiche 1 0 0 0 0 0 A
eingestellt sind
0 = Unterdriickung Aus
1 = Unterdrickung Ein
322 dkn|0 = Korrekturnaht ausgeschaltet 3 0 0 0 0 0 L
1 = Korrekturnaht eingeschaltet
2 = Naht- bzw. Programmabbruch mit
Fadenschneider
3 = Nahtende im Stopfprogrammablauf
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Parameterliste

Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter
Al| 301 | 302 | 303 | 304 | 305 | 308 | 309 |
A2| 311 | 312 | 313 | 314 | 315 | 318 | 319 | ! .
[ms] |[ms] | [St] | [St] | | m
T |
ol 1] o|o0o]| o o] o]l !
H |
o | 1| 1|100| 0|0 o0 |1 |
| T
o | 1] 2|0 o100 ]! i
|
1 1 0 0O |100| O 0 | i
T |
1 | 1| 1]100|100] 0 | 0 |1 :
H T
3| 1] o0|lo]oo|1|i |
, i
3| 1] 2|0]o0o]10]10]|! |
! |
3 |1 1100 0 | o | 10 || !
i |
1| 1 2| o |100| 10| 0 |1 !
1| 2| 0| o0 |10| 0] o0]! l
|
1| 2 1 /100|100 O | O | | E
NA = Nahtanfang
LS = Lichtschranke hell bzw.dunkel am Nahtende
LS-D = Lichtschranke hell =& dunkel (Parameter 131 = 1 und Parameter 132 = 0)
NE = Nahtende
FA-E = Ende Fadenschneidevorgang
P=0 = Pedalin 0-Lage
St = Stiche

Parameter 320 =0
Parameter 320 =1

>
>

Signale sind entsprechend Einstellung von Parameter 301/311 eingeschaltet.
Signale sind bis Pedal in 0-Lage eingeschaltet.
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Ausrister-Ebene (Code Nr. 3112)
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1) Nahtende nach Stichzéhlung oder Lichtschrankenerkennung

2) Nahtende nach Pedal -2
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min [100Q [220Q 680Q (1000Q
323 FLn|2 = N&hfuld nach Netz Ein wird nicht angehoben |1 0 0 0 0 0 A

3 = Na&hful3 nach Netz Ein wird angehoben
Diese Funktion ist nur bei eingeschaltetem
TEACH-IN aktiv

324 tij2 = TEACH-IN Aus 1 0 0 0 0 0 A
3 = TEACH-IN Ein

Das Programmieren des TEACH-IN ist nur mit
V820/V850 mdglich. Das Abarbeiten des
Programms ist auch ohne Bedienteil V820/V850
durchfihrbar.

325 ctijLdschen aller TEACH-IN Daten

- Nach Netz Ein Code-Nummer 3112 eingeben

- Taste E betéatigen

- Parameter 325 eingeben

- Taste E betéatigen

- 3112 eingeben

- Taste P betatigen

- Es erscheint auf dem Display kurz ,deleted” und ein
kurzes akustisches Signal

- Taste P betétigen - alle TEACH-IN Programme sind
geldscht!

=,

326 EPE|Sperren der Tasten P und E an den Bedienteilen |3 0 3 3 3 3 A
und der Taste P an der Steuerung

0 = Tasten P und E sind gesperrt

1 = Taste P ist frei und Taste E ist gesperrt
2 = Taste P ist gesperrt und Taste E ist frei
3 = Tasten P und E sind freigegeben

327 EPm|Sperren der Tasten + / - an den Bedienteilen und |1 0 1 1 1 1 A
der Steuerung

0 = Tasten + und - sind gesperrt

1 = Tasten + und — sind freigegeben

328 ob|Sperren der Tasten E, +, - und >> an der 1 0 1 1 1 1 A
Steuerung

0 = Tasten E, +, - und >> sind gesperrt
1= Tasten E, +, - und >> sind freigegeben

330 kAl|Kopplung von Signal A1 mit der Verriegelung und |3 0 0 0 0 0 A
der NahfuR3luftung

0 = Kopplung ausgeschaltet

1 = Kopplung mit der Nahfulluftung

2 = Kopplung mit der Verriegelung.

3 = Kopplung mit der Verriegelung und der

NahfulRluftung
331 All|Signal Al invertiert 1 0 0 0 0 0 E
332 FLd|Modus fur NahfuRluftungsvollansteuerung und 2 0 0 0 0 0 H
Haltekraft

0 = Fdir die Funktion der NahfuBliftung in der
Naht wirken die Einstellungen der Parameter
203 und 204

1 = NahfuRluftung in der Naht:
FL automatisch, Pa. 333 + 334
FL Uber Pedal, Pa. 203 + 204

2 = NahfuB3liftung in der Naht:
FL automatisch, Pa. 333 + 334
FL Uber Pedal, Pa. 333 + 334

Nach Nahtende wirken immer Pa. 203 + 204

333 t4_|Vollansteuerungszeit der NahfuRliftung  |ms 600 |0 0 0 0 0 A
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Ausruster-Ebene (Code Nr. 3112)
Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.
max |min |100Q [220Q 680Q [1000Q
334 t5_|Haltekraft fir die NahfuBliftung 1...100% |% Pa.298 |1 85 85 85 85 A
1% => schwache Haltekraft
100% =>» starke Haltekraft
335 kA2|Kopplung von Signal A2 mit der Verriegelung und |3 0 0 0 0 0 A
der NahfuRliftung
0 = Kopplung ausgeschaltet
1 = Kopplung mit der Nahful3luftung
2 = Kopplung mit der Verriegelung.
3 = Kopplung mit der Verriegelung und der
Nahful3liftung
336 A2l|Signal A2 invertiert 1 0 0 0 0 0 E
362 kd1l|Fadenabschneider Verzégerungszeit ms 5000 |0 0 0 0 0 K
(nur bei R-Selekt 470 Q)
363 Ktl|Fadenabschneider Einschaltdauer ms 5000 |0 550 |550 550 |550 K
364 kd2|Fadenzieher Einschaltdauer ms 5000 |0 100 [100 100 |100 L
364 kd2|Kettentrenner Verzégerungszeit ms 5000 |0 100 |100 100 |100 L
(nur bei R-Selekt 470 Q)
365 kt2|Anlaufverzégerung nach dem ms 5000 |0 100 |100 100 |100 L
Fadenziehen
365 kt2|Kettentrenner Einschaltdauer ms 5000 |0 100 |100 100 |100 L
(nur bei R-Selekt 470 Q)
366 ckL|Ausschaltverzdgerung des Stiche (254 |0 40 40 40 40 K
Kettentrenners am Nahtanfang (nur bei
R-Selekt 470 Q)
367 PM|Pullerfunktion Ein/Aus 1 0 0 0 0 0 K
368 kSY |Auswahl des Kettenabschneidesystems (nur bei |2 1 1 1 1 1 K
R-Selekt 470 Q)
1 = Standard Kettenstichabschneider
2 = Kettentrenner
369 Stv|Modus fiir Stichverdichtung (nur bei R-Selekt 470 Q) |1 0 0 0 0 0 K
0 = Standard Stichverdichtung
1 = Stichverdichtung invertiert
397 cPA|Compilerparameter 600...799 l6schen 0000 |0000 |0000 0000 |0000
398 Cn9|V900 Daten im Flash-Speicher I6schen 0000 |0000 |0000 0000 |0000
399 cFP|Alle Compilerdaten l6schen (Codeeingabe erforderlich) F
401 EEP|Sofortiges Speichern aller veranderten Daten 1 0 0 0 0 0 A
- Nach Netz Ein Code-Nummer 3112 eingeben
- Taste E betatigen
- Parameter 401 eingeben
- Taste E betatigen
- Anzeige von 0 auf 1 stellen
- Taste E oder P betatigen
- Alle Daten sind gespeichert
402 coP|Flash-Programm auf eine andere Steuerung 123 |0 0 0 0 0
kopieren
403 CAr|C200 Arrays léschen 0000 |0000 |0000 0000 0000
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Ausrlster-Ebene (Code Nr. 3112)

Parameter Benennung Einheit Grenzen Preset fur Ind.

max |min |100Q [220Q 680Q |1000Q

405 vvr|lUmschaltung auf 30 V wahrend Verriegelung *) 0 0 0 0

0 0 0

1
406 vFL|Umschaltung auf 30 V wéhrend NéhfuBBliftung *) |1
407 vFA|Umschaltung auf 30 V wahrend Fadenabschneide-|1
vorgang *)

o|o|o
o

0 0 0 0

408 30v|Generelle Umschaltung von 24 V auf 30 V *) 1

o
o

0 0 0

500 Sir|Aufruf der Schnellinstallationsroutine SIR (siehe
Erlauterung im Kapitel 2 auf Seite 5!)

501 Hubverstellung - Messwert des Potis fur den 255 |0 Maschinenabhangig M
minimalen Hub

502 Hubverstellung - Messwert des Potis flr den 255 |0 Maschinenabhangig M
maximalen Hub

503 MP2|Auswahl des verwendeten Potentiometers 1 0 0 0 0 0 M

0 = Poti MP20, Standard an Maschinen ab Baujahr
1998

1= Poti RP20, Standard an Maschinen bis Baujahr
1998

[N
[N
[N
[N

504 Fko|Fadenklemme am Nahtanfang Ein/Aus 1

oo

505 FFL|Presserfullliftung am Nahtanfang Ein/Aus 1

550 i12|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse 83 0 13 13 13 13
B22/3 fur Eingang 12

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

551 i13|Auswahl der Eingangs-Funktion an Buchse 83 0 14 14 14 14 E
B22/4 fur Eingang 13

0 = Keine Funktion.

Alle anderen Tastenfunktionen wie bei
Parameter 241

*) Die Umschaltung 24 V auf 30 V darf nur verwendet werden wenn sichergestellt ist, dass alle hieran
angeschlossenen Aktuatoren und Anzeigen fir die héhere Spannung geeignet sind.
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6 Fehleranzeigen

An der Am V810 Am V820/850 Bedeutung

Steuerung

Al InF Al InF Al Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in Nulllage

A2 -StoP- blinkend -StoP- blinkend + Laufsperre

Symbol-Anzeige

A3 InF A3 InF A3 Referenzposition nicht eingestellt

A4 InF A4 Netz AUS/EIN Maschinenselekt von Parameter 280 Ubernommen

A5 InF A5 InF A5 Notlauf, kein gultiger Maschinenselekt erkannt

A6 InF A6 InF A6 Lichtschrankeniiberwachung

A7 Symbol blinkend Symbol blinkend Restfadenwachter

A8 InF A8 InF A8 Keine Schrittmotorsteuerung angeschlossen

A500 FileFl File Full Max. Anzahl Dateien (99) im Memorystick Uiberschritten

A501 noFile noFile Datei im Memorystick nicht gefunden

A503 not EQ not EQ Dateien im Memorystick und in der Steuerung sind nicht
gleich

C1 InF C1 InF C1 Betriebsstundenzéhler - Servicezeit erreicht oder
Uberschritten

C2 Schwerwiegender Ausnahmefehler

C3 Programmfehler

Springt zurtick auf 0000 bzw. auf wie bei V810 Falsche Code- oder Parameter-Nummer eingegeben

letzte Parameter- Nummer

zusétzlich Anzeige
InF F1

El InF E1 InF E1 Der externe Impulsgeber z. B. IPG... ist defekt oder nicht
angeschlossen

E2 InF E2 InF E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen Netz Aus und
Netz Ein zu kurz

E3 InF E3 InF E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die gewiinschte
Drehzahl

E4 InF E4 InF E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackelkontakt
gestort

E7 InF E7 InF E7 24 V Netzteil Uberlastet

E8 InF E8 InF E8 Zu viel Daten fir das EEPROM oder Flash-Speicher

E9 InF E9 InF E9 EEPROM oder Flash-Speicher defekt

E10 InF E10 InF E10 Endstufentransistor Kurzschluss
(Ausgang FL, VR, M1, M2, M3, M4 oder M10)

E1l1 InF E11 InF E11 Endstufentransistor thermisch tUberlastet

E12 InF E12: 003 InF E12: 003 Kurzschluss am Ausgang M5

E12 InF E12: 004 InF E12: 004 Kurzschluss am Ausgang M9

E12 InF E12: 005 InF E12: 005 Kurzschluss am Ausgang M11

E12 InF E12: 006 InF E12: 006 Kurzschluss am Ausgang M7

E12 InF E12: 008 InF E12: 008 Kurzschluss am Ausgang M8

E12 InF E12: 009 InF E12: 009 Kurzschluss am Ausgang M6
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F1 InF F1 InF F1 Parameter nicht vorhanden; falsche Codenummer

F3 InF F3 InF F3 Falscher Fadenabschneidmodus gewahlt im TEACH-IN

F4 InF F4 InF F4 Unglltiger Einschubstreifen im TEACH-IN gewahlt

F5 InF F5 InF F5 TEACH-IN, falsche Programmnummer wéhrend
Programmfortschaltung

F6 InF F6 InF F6 TEACH-IN, zuviel Daten im EEPROM

F7 InF F7 InF F7 RS232 Time out

F8 InF F8 InF F8 RS232, Fehler bei Datenubertragung, NAK erhalten

H1 InF H1 InF H1 Kommutierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter gestort

H2 InF H2 InF H2 Prozessor gestort

Ul InF Ul InF Ul Compiler, unglltiger Code, Befehl nicht bekannt

u2 InF U2 InF U2 Ungultige Systemfunktion

U3 InF U3 InF U3 Ungultige Ein-/ Ausgangsnummer

u4 InF U4 InF U4 Zu viele Anwendervariablen

U5 InF U5 InF U5 Zu viele Systemvariablen

U6 InF U6 InF U6 Anwenderprogramm zu grof3 zum Speichern

U7 InF U7 InF U7 Unglltige oder nicht definierte Taste im Variocontrol

us InF U8 InF U8 Unbekannte Device Adresse

u9 InF U9 InF U9 Schwerer Ausnahmefehler
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Fir Ihre Notizen:
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