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1 Colocagao em Servigo

Antes de colocar em servico é favor verificar e/ou regular:

= A montagem correcta do motor, do posicionador e dos acessorios

= Se for necessario, a regulagdo correcta do sentido de rotagcdo do motor mediante o parametro 161
= A velocidade de posicionamento correcta mediante o parametro 110

= A velocidade maxima correcta compativel com a maquina de costura mediante o parametro 111
» A regulacdo das posicOes

= Aregulacdo dos restantes parametros importantes

=  Que é efectuada a operacéo de coser para que os valores regulados sejam armazenados

Para pormenores consultar as instrucdes de servigo!

2 Ajuda para a Regulacao e Colocagao através da Rotina de Instalagao
Rapida (SIR)

A rotina de instalacdo rapida (SIR) passa por todos 0s
parametros necessarios para programar a sequéncia de
fungBes e o posicionamento.

Code 3112

Introduzir parametro 500 (chamada SIR)

Visualizagao da resisténcia de selecgao

Classe de maquinas para a resisténcia de selec¢ao reconhecida

Parametro para sentido de rotagao do motor

Parametro para relagao de transmissao
(Importante! A relagdo de transmissao deve ser
determinada e indicada o mais precisamente possivel.)

Regulagédo da posi¢cao de referéncia

KL2547

Os valores podem ser alterados mediante as teclas +/-. Para que o valor seja indicado no painel de comando V810,
a tecla E deve ser premida outra vez depois da indicacao do pardmetro.

Depois de premir a tecla P uma vez pode ser abandonada a rotina e seleccionado um novo parametro. Depois de premir a
tecla P duas vezes é terminada a programacdo e o motor esta novamente pronto para iniciar o processo de costura.
Para pormenores consultar as instrucdes de servigo!
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3 Elementos de Comando e Conexoes de Ficha

3.1 Posig¢oes da fachada
A | Disjuntor
B Display (indicador de 7 segmentos de 4 cifras)
C Painel de comando (modulo na placa)
Tecla
P Chamada ou suspensdo do modo de programacédo
E Remate inicial simples / duplo / desligado
No modo de programacéo, para confirmacdo das alteracdes
+ Remate final simples / duplo / desligado
No modo de programacéo, para aumento do valor indicado
>> | Posicdo de base 1 ou 2
No modo de programacdo, para continuar
- Elevacdo automética do pé calcador ao parar a meio da costura
LIGADA/DESLIGADA
Elevagdo automética do pé calcador ap6s operacgdo de corte
LIGADA/DESLIGADA
No modo de programacao, para reducdo do valor indicado

Os estados de comutacdo do remate, da elevacdo do pé calcador, e da posicdo
a visualizam-se através dos segmentos verticais superiores do indicador de

béasic
7 seg

mentos de 4 cifras.

1

Remate inicial simples

Remate inicial duplo

Remate final simples

Remate final duplo

Posicéo de base “posigdo 1 da agulha

Posicéo de base “posigdo 2 da agulha

~N|o|o | lwIN

Elevacdo automatica do pé calcador ao parar a meio da costura

8

Elevacdo automatica do pé calcador ap6s operagao de corte

Cone

ctor de ficha

B20

USB memory stick

B22

Tomada C interruptor de accionamento com o joelho

(€)

3.2

Posicoes do lado verso

Cone

ctor de ficha

B2

Comutador

B18

Médulo de fotocélula LSM002
- Modulo de sensor Hall HSM001
- Gerador de impulsos IPG001
- EFKANET
(cabo de adaptacdo 1113229 no caso de ocupagdo multipla)

B41

Alimentacdo de corrente do motor

B80

Regulador de velocidade

B776 | Painel de comando V810/V820

Ligacdo para entradas e saidas

(ST2) | p. ex. imanes, vélvulas electromagnéticas, indicadores, teclas e

interruptores

\
A
INR/RUR]
e NV 9
| =N aE
e—THRE6 @
o o B
o | |@r
S c
E + > -
=k [ B20
Kg B22
aDURKOPP
ADLER
(. J
=R
©
B41 — %
@]
B2 | Beo
® Bk
B2 2 - B80
- 2
IPG... (34 B776
HSM... @
HSM.. HIR=
B18 o] B776
=
A
(©) ©)
. J
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3.3 Esquemas de ligagoes

A tomada ST2 corresponde a tomada A

A
(s72)
=—{F— R-SELEKT O,SAAC——B— FF2
+5V ‘C:% R—N—HP O,5Al<——8—<NFD
220 & 1 1ers
OV—( 30m A—23( =R FAWU-L
(=~ 7\R 30m A—24( =R VRU
6 5. %
=" NHT 30mA =1 14FAWU-R
T (——~—FF2 s ?—&—W‘L
8 (e FF1 3n—2(—NFw
S (e———1Fr3 3a—2Y ——&—< NK
10—~ 083000 30m A—2(— R FF1
N ———~—1Lsp 0,5A—Y ——E}—< FF1
e~ rawy 30m A—2(— R FF2
Bl 15 38 —24 -—E}—< HP
e~ 4 VRU +24V(1) =By
0,5A iC——B—« FF3 5,5Aﬂ<——8—< VR
+24V(1) 6,5A£<——B—<FL
+24V(1) 4Aj<-—8—< FSPL
ov 3
19 SuB-D-37
| |
g o] ©
37 20
ATENGAO!
Ao ligar as saidas verificar sempre que a poténcia total de saida ndo excede 96VA em
carga constante!
DB3000 Limitac&o de velocidade 3000 rpm in8 LS Fotocélula in9
FA Corte de linha M1 LSP Blogueio de marcha in2
FAWU Detector de linha em baixo in6 ML Motor em marcha M14
FAWU-L Detector de linha em baixo a esquerda M7 NFD Pressdo do pé calcador M17
FAWU-R Detector de linha em baixo a direita M9 NHT Agulha em cima/em baixo in3
FF1 Médulo de fungdo A in4 M6 NK Refrigeracdo da agulha M2
FF2 Mddulo de funcéo B inl M16 R-N-HP Potenciémetro de valor tedrico para
limitagdo de velocidade dependente
do curso
FF3 Médulo de fungdo C in7 M12 R-SELEKT | Resisténcia para seleccdo da
maguina
FK Pinca de fixacdo de linhas M13 TPW Puller M12/M9
FL Elevacdo do pé calcador VR Remate
FSPL Supressdo da tensdo da linha M4 VRU Supresséo / chamada do remate i10 M8
FW Limpa-linhas M3 ZVR Remate intermédiol in5
HP Ajustamento de curso M5

1) Tensao nominal +24V, tensao de marcha em ponto morto ao max. 30V durante pouco tempo apos rede ligada
*) Perspectiva: Lado de encaixe da tomada / lado de soldadura da ficha
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G1
0ouT(3)

POS
IN

LSM
IN

POS2
ouT(3) =

L L]
A

R

RxD +5v(2) oOv

5
S\

|

LSM002
POS2 OUT Saida para posicéo 2 LSM IN Possibilidade de ligar um mddulo de
fotocélula a tomada B18/8
POS IN Entrada para posi¢des (p.ex. ligacdo de um | LSM002 Modulo de fotocélula de reflexo
sensor)
G1/G2 OUT | Saida dos impulsos do gerador HSMO001 Modulo de sensor Hall
TXD/RXD Fios de transmissao em série IPG... Gerador de impulsos
N.C. ov IN11 IN12  +24V  N.C.
522 JL\ e II\ /]\
L L\ \-f
RJ11(6pol.)*)
F-550 | F-551

IN11 Entrada 11, fungdo programavel através do | IN12 Entrada 12, fungdo programavel através do

parametro 550

parametro 551

EB...

"BT11R0 |

EB.. Regulador de velocidade
Nivel do pedal & 21|60 |1 2 3 4 5 (] 7 8 9 10| 11| 12
Entrada A L L H|H/|H]|L L H|H L L H|H L L H
Entrada B L H|H L L L H|H | H|H]|L L L L H | H
Entrada C H|H /] H|H/ L L L L L L L L H|H|H/|H
Entrada D H|H H|H| H|H|]H ] H/ L L L L L L L L

1) Tensdo nominal +24V, tensdo de marcha em ponto morto ao max. 30V durante pouco tempo apdés rede ligada
2) Tensdo nominal +5V, Imax = 20mA

3) Saida do nivel logico, especificagdo consoante HC74...

*) Perspectiva: Lado de encaixe da tomada / lado de soldadura da ficha
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3.4 Ligacao de um candeeiro com transformador ao comando

& Desligar sempre a rede, antes de abrir a tampa!

ATENGAO!

Desligar o comando e tirar a ficha de rede
Desaparafusar o comando da mesa da maquina
Desapertar 2 parafusos (A) tanto em frente como detras

Retirar a caixa do lado esquerdo
Passar o cabo do candeeiro pelo passa-cabos
Na area (B), ligar os alamares a ping¢a na placa de circuito
impresso
Inserir o fio de terra na ficha da caixa A C
Fechar e aparafusar a caixa !
Montar o comando na mesa da maquina N
EEEE]
e o
® o (@
a
-
2 @
DA™
ATENGAO!
Depois de ligado o candeeiro ao comando, esta encontra-se sempre sob
tensdo (230V), mesmo estando o interruptor no comando desligado! Apenas

um candeeiro com transformador pode ser ligado ao comando!
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4 Fluxogramas das Fungoes

Corte em plena marcha
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POS .1 l 10123123 ! 012 12 s | h i
[ n- """ - | |
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VR | ! | | I |
I
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w137 | ol
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As36 | L R
M3 (FW) I L ©
A27 l L
M2 (ML) I I I I
A/28
0267/ FALAUF
Signo Funcgao Parametro, Comando | V810 V820
Remate inicial duplo com correc¢do do esquema ligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla 1
de pontos
Remate final duplo com correcgédo do esquema ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla 4
de pontos
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cil Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
t8 Correcgéo do esquema de pontos do remate inicial 150
t9 Correcgéo do esquema de pontos do remate final 151
iFA Angulo de activagao do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivacéo da supresséo da tenséo da linha 191
FSE Angulo de activagéo da supressao da tenséo da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagéo do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevacao do pé calcador 204
t6 Tempo de activacdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagido do pé calcador apés o limpa-linhas 206
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Operagdo com paragem intermédia

=1
-« 12 —+
\e |
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2 i ! | |
| ! |
I ! I
| ! |
| ! |
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O n : n3 ! £ n2 nt | n4 ! n7 i
POS.1 o123 0 0o 0123 1 | | !
| | T |
A20 L |l N N |
POS.2 L A B i A | | itFA i i !
| | | ! |
w21 CLLLR L0 1 | !
FL i3] c1  [t1 | b o3 | b i 71 4 It5)
| ! [ | | | | ! |
A35 N | AN T N R N
T f ' T
- — =
A/34 Lo P | !
M1 (FA) | b | LiFA| li |
a7 i B i
M4 (FSPL) ! L | |FSE ! FSA ||
A/36 | | L ]
M3 (FW) ! b ! : 6 |
Ai27 | L L
M2 (ML) | o | | I
A/28
0267/ LAUFZW
Signo Funcao Parametro, Comando | V810 V820
Remate inicial simples ligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla 1
Remate final simples ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
n1 Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
cl Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
iFA Angulo de activagéo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagéo da supressao da tenséo da linha 191
FSE Angulo de activagéo da supressao da tenséo da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagéo do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagao do pé calcador 204
t6 Tempo de activacdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagédo do pé calcador apés o limpa-linhas 206
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Cortar a partir da paregem intermédia

g‘
+

, -

_\OE

|

[

< n2 n1

=}
2
S5
N
=]
=

P

j _

o

=

POS.1
A/20

_ =

a NI
AL IR
POS.2 | SSc | | | | | tFA i
--------- I I | I I f
Az21 L T1 1N . | |
FL i3] ct it1. ' 3] 3 | | | H %
| | | | !
A3 e | I T S N R
VR | | i ! I i i ! i !
A4 | A I
I I I iEA | 1! i
M1 (FA iFA I
() | | | i
AI37 ! ! ! N N
M4 (FSPL) i ! ! ! |FSE| | FSA 1!
: ; ; .
M3 (FW) i ! ! P 6 |
wer | i i |
M2 (ML) ' I i T
A/28
Signo Funcao Parametro Comando | V810 V820
Remate inicial simples ligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla 1
Remate final simples ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
Arranque suave 134 =1
n1 Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n6 Velocidade do arranque suave 115
n7 Velocidade da operacao de corte 116
ci1 Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
SSc Pontos do arranque suave 100
iFA Angulo de activagao do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagéo da supresséo da tenséo da linha 191
FSE Angulo de activagdo da supressao da tensdo da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t6 Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagido do pé calcador apés o limpa-linhas 206
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Fim da costura mediante a fotocélula
=1 _
- 12
\eA\ O
+ -1 :
2 T [
|
! I
! | |
! | |
! | |
! | |
O~ || | |
n ! = n2 | : ! n7__ !
POSA : i 013456128 1 | ! !
[ | I
A20 B O |
POS.2 L | ! I tFA I !
T T T T T | | ! ! T |
a2t L B ]
FL i3] | LS | c3 ! ! i It7 1 t4  1t5] i
| | | | | ! |
s N[ SN N T O [N
VR | | I I |
A3 | | I
M1 (FA) | | | FAL |
AS7 | | I
M4 (FSPL) | : | |FSEI| FsA ||
I
A/36 | | L L
M3 (FW) | i Lo I ote |
I
AI27 : ! L
M2 (ML) ' | P !
A/28 i
|
LS
° I
0267/ BNDES
Signo Funcgao Parametro Comando | V810 V820
Remate inicial desligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla 1
Remate final simples ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
Fotocélula 009 =1
Fotocélula escura/clara 131 =1
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n5 Velocidade apds detecgdo do tecido por fotocélula 113
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
c3 Pontos do remate final para tras 002
LS Pontos de compensacéo da fotocelula 004
iFA Angulo de activagéo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivacéo da supresséo da tenséo da linha 191
FSE Angulo de activagéo da supressao da tenséo da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagéo do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevagao do pé calcador 204
6 Tempo de activagao do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagédo do pé calcador apés o limpa-linhas 206
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Fim da costura mediante contagem de pontos
=4 1 00O
-« 12
\gA\ O .
+ -1 :
2 T | |
! l
! I
! I
! I
: I
O n l n12 nd N\ n7 n7 |
| { + T AN t
POS 1 Lo 10 20 2212312 3 | ii !
[ I
A20 LA e ! |
POS.2 L L [tFA | 1 :
| | | | T i
A1 L e ey ]
FL i3] stc ics a0 :i L7 1 t4 115 |
I I I
A3 10 L I T 101
|
VR i ! i i | i |
A/34 : N I |
M1 (FA) I LY l
w137 | ol
M4 (FSPL) ! | IFSE| | FsA ||
; et
M3 (FW) l Lo I
a7 ; .
M2 (ML) I I I I
A/28
0267/ ENDEZAE
Signo Funcgao Parametro Comando | V810 V820
Remate inicial desligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla 1
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
Contagem de pontos 015=1
Modo de velocidade para uma costura com 141 =2
contagem de pontos (velocidade limitada)
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
n12 Velocidade automatica para contagem de pontos 118
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
Stc Pontos da costura com contagem de pontos 007
iFA Angulo de activagéo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivacéo da supresséo da tenséo da linha 191
FSE Angulo de activagao da supressao da tensao da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagéo do pé calcador 203
t5 Cadéncia da elevacao do pé calcador 204
t6 Tempo de activacdo do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activagido do pé calcador apés o limpa-linhas 206
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Operagdo com remate de pontos de adorno
=19
-« 12
A
3+ -1
2 T |
!
I
|
O n ! W /E:\T n3g 1 =n2 \nt W /Hu n7
| L L Il L L ™N
POS.1 | o123 1411213 1123 | HEREEEREREN '
[ T T I ! T ﬂ T J‘L T T I
PSSt 1 e O
[ | | | | 1o | | | | | |
o ol ot e BRI o
1
A2t R PO e it |
FL [t3] SAv | tSr| SAr |tSr | SAr [t1] itsr! SEr ltsr! SEv !tFA| i
I I
AR 111 A A A T O S D
T
VR N A B
I ] I ] I | | I
AI34 : : : : : - i
: H
TR T e
AI37 | I R ]
M4 (FSPL) I L Lo o L | |FSE|_[FSA|
|
A3 AN S N N . i
M3 (FW) | o R L |6
Ai27 | N N L
M2 (ML) i i i i i : i i i Lo I
A/28
0267/ LAUFZR
Signo Fungao Parametro Comando | V810 V820
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla1
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
Remate de pontos de adorno 135=1
n1 Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
SAv Numero de pontos do remate inicial de pontos de adorno 080
para a frente
SAr Numero de pontos do remate inicial de pontos de adorno 081
para tras
SEr Numero de pontos do remate final de pontos de adorno 082
para tras
SEv Numero de pontos do remate final de pontos de adorno 083
para a frente
iFA Angulo de activagao do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagéo da supresséo da tenso da linha 191
FSE Angulo de activagdo da supressao da tensdo da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
t6 Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
tSr Tempo de paragem para o remate de pontos de adorno 210
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Operagdo com ajustamento de curso
=1 _L
-« 12 L
P
M
2 = |
|
|
! |
O n : : £ n2 i n4 : n7 n7
I | H N
POS.1 B 3 6 | 01212 113 | Ii
| - |
w0 L LTl [
POS.2 Lo ! P : | | : LtFA i !
T i | n““, -7 7 |
A21 I I N A -
FL It3] i U1 | i cb | tHP | b b N L7 1
I ! ! ! I ' [ i I i I
A/35 11 L I I b T
VR c2 I c1 ! i | c3| 4 ! : i
I ‘ I I
A/34 : I I : :: :
M1 (FA) I i FAL T
A37 | | -
M4 (FSPL) | i | ' IFSE|IFSA |
|
A3 | | | I
M3 (FW) I i : | 16
w21 a i | |
M2 (ML) ' I : i
A/28 ! i
I
M5 (HP) i |
A/32
M11 (LHP) ! |
A/31 :
HP
A7 O}O 0/0 o—o
| 0267/ LAUFHUB |
Signo Funcao Parametro Comando | V810 V820
Remate inicial duplo ligada Tecla S2 Tecla1 |Tecla1
Remate final duplo ligada Tecla S3 Tecla2 |Tecla4
Ajustamento do curso momenténeo 138=0
Saida B ajustamento de curso 255 =11
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagéo de corte 116
n10 Velocidade do ajustamento do curso 117
c2 Pontos do remate inicial para a frente 000
cil Pontos do remate inicial para tras 001
c3 Pontos do remate final para tras 002
c4 Pontos do remate final para a frente 003
thP Retardamento de desactivagao da velocidade do 152
ajustamento do curso
iFA Angulo de activagéo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivacéo da supresséo da tenséo da linha 191
FSE Angulo de activagéo da supressao da tensao da linha 192
tFA Tempo de paragem do corte de linha 193
t1 Atraso até ao soltar da velocidade apds o remate inicial 200
3 Atraso de arranque a partir do pé calcador elevado 202
6 Tempo de activagao do limpa-linhas 205
t7 Atraso na activacao do pé calcador apés o limpa-linhas 206
cb Numero de pontos saida B ajustamento de curso 258
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5 Lista dos Parametros

5.1 Nivel operador
Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado | Ind.
para
max | min |100Q |220Q 680Q2 |1000Q2
000 c2 | Numero de pontos de remate inicial para |pontos 254 0 2 3 2 2|A
a frente
001 ¢1|Numero de pontos de remate inicial para |pontos 254 0 4 3 2 41A
tras
002 ¢3 | Numero de pontos de remate final para pontos 254 0 3 2 2 3|A
tras
003 c4 | Numero de pontos de remate final para a |pontos 254 0 3 3 5 3A
frente
004 LS | Pontos de compensacéao da fotocélula pontos 254 0 4 4 4 41A
(para pontos longos)
005 LSF|Numero de pontos do filtro da fotocélula | pontos 254 0 0 0 0 0lA
para tecidos de malha
006 LSn|Numero das costuras por fotocélula 15 1 1 1 1 1A
007 Stc | Numero de pontos da costura com pontos 254 0 10 10 10 10(A
contagem de pontos
008 -F- | Ocupacéo da tecla 9 no painel de comando V820 5 1 2 2 2 2/A
com um parametro do nivel técnico
1= Arranque suave LIGADO/DESLIGADO
2= Remate de pontos de adorno LIGADO/
DESLIGADO
3 = Ajustamento de curso (s6 se pardmetro 250 ou
255 =11)
permanente = LIGADO /
momentaneo = DESLIGADO
4 = Refrigeragédo da agulha LIGADA/DESLIGADA
(s6 se parémetro 185 = 1)
5= Sinais A1 e/ou A2 activados/desactivados com
as tiras de inserir 1...4
(seta do lado esquerdo = A1,
seta do lado direito = A2)
009 LS | Fotocélula LIGADA/DESLIGADA 1 0 0 0 0 0/A
010  cLS|Pontos de compensagao da fotocélula pontos 254 0 8 8 8 8|A
(para pontos normais)
013 FA | Corte de linha LIGADO/DESLIGADO 1 0 0 0 0 OH
014 FW | Limpa-linhas LIGADO/DESLIGADO 1 0 0 0 0 0A
015  StS|Contagem de pontos LIGADA/DESLIGADA 1 0 0 0 0 0lA
023  AFL | Elevagao automatica do pé calcador com o pedal 1 0 0 0 0 0lA
para a frente no fim da costura, estando a fotocélula
ou contagem de pontos activada.
0= Pé calcador automatico DESLIGADO
1= Pé calcador automatico LIGADO
080 SAv|Numero de pontos de remate inicial de pontos 254 0 3 3 2 3lA
pontos de adorno para a frente
081 SAr | Numero de pontos de remate inicial de pontos 254 0 3 3 2 3/A
pontos de adorno para tras
082  SEr|Numero de pontos de remate final de pontos 254 0 3 3 2 3|A
pontos de adorno para tras
083 SEv|Numero de pontos de remate final de pontos 254 0 3 3 2 3/A
pontos de adorno para a frente
085 cFw|Numero de pontos para detector de linha |pontos |5000 0 0 0 0 0A
da canela parametro 195 =1...3
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Nivel operador

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
086 cA | Numero de pontos A para detector de linha da 25500 0| 100 | 100 100 100| G ***)
canela

Parémetro 195 =4

As seguintes fungbes activam-se carregando na tecla

apropriada:

>1 seg. Funcao do detector de linha desactiva-se.

<1 seg. Contador é regulado ao valor
preseleccionado.

087 cb | Numero de pontos B para detector de linha da 25500 0| 200 | 200 200 200| G ***)

canela

Parémetro 195 = 4

088 cc | Numero de pontos C para detector de linha da 25500 O | 300 | 300 300 300| G **¥)

canela

Parametro 195 =4

089 Remate intermédio com pontos contados. | pontos 255 0 0 0 0 0/G

Estando regulado “0”, o remate intermédio

normal é eficaz.

090 wAR | Numero de repeticbes do remate inicial 255 0 0 0 0 0lA

091 wER | Numero de repeticdes do remate final 255 0 0 0 0 0A

092  cb1|Numero de pontos do remate de gancho para a 254 0 0 0 0 0A
frente

093  cb2|Numero de pontos do remate de gancho para tras 254 0 0 0 0 0A

095 nk | Refrigeragao da agulha LIGADA/DESLIGADA 1 0 1 1 1 11G

***)  Se a programacdo do valor méximo de parametro de 5 casas decimais for efectuada no comando ou painel de
comando, entdo o valor indicado de 4 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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5.2 Nivel técnico (Numero de codigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
100  SSc|Numero dos pontos do arranque suave pontos 254 0 2 2 1 1A
110 n1| Velocidade de posicionamento rpm 390 | 70| 180 | 100 150 150| A
111 n2- | Limite maximo do margem de regulacdo |rpm 6000 | n2- | 1000 | 200 1000 | 1000/ H
da velocidade maxima
112 n3 | Velocidade do remate inicial rpm 6000 (200 | 1700 | 400 800 | 1200 A
113 n4 | Velocidade do remate final rpm 6000 {200 | 1700 | 400 800 | 1200|A
114 n5 | Velocidade apds detecgao do final da rpm 6000 [200 | 1700 | 400 800 | 1200|A
costura por fotocélula
115 n6 | Velocidade do arranque suave rpm 1500 | 70| 800 | 250 400 400/ A
116 n7 | Velocidade da operagéo de corte rpm 500 | 70| 180 | 100 150 150| A
117  n10| Velocidade do ajustamento de curso rpm 6000 {400 | 2000 | 400 800 | 2000|A
118 n12|Velocidade automética para a contagem |rpm 6000 400 | 3000 | 400 800 | 1200/ A
de pontos
119 nSt | Distribuicdo dos graus de velocidade 3 1 1 1 1 1 E
1= linear
2 = pouco progressiva
3 = altamente progressiva
120 nnk | Se esta velocidade for excedida, activa-se| rpm 6000 0 | 3000 | 3000 3000 | 3000 A
a refrigeragao da agulha, se parametro
185 estiver regulado em “3*
121 n2_ | Limite minimo do margem de regulagao dg rpm n2- {400 | 400 | 400 400 400| A
velocidade maxima
123 tnS | Tempo da sincronizagao de remate para |ms 500 0 0 0 0 40| A
remate final
124 nrS | Velocidade da sincronizagdo de remate | rpm 3000 {200 | 1700 | 400 0 500| A
para remate final
125 n2A|Velocidade do remate inicial 2 rpm 3000 [200 | 600 | 600 600 600| A
(s6 se parametro 284 = ON)
126  n2E | Velocidade do remate final 2 rpm 3000 (200 | 600 | 600 600 600 A
(s6 se parametro 284 = ON)
127  AkS | Sinal acustico LIGADO/DESLIGADO 1 0 0 0 0 0A
128  Asd | Atraso de arranque com comando de ms 2000 0 0 0 0 0/A
arranque através do escurecimento da
fotocélula (vide parametro 129)
129 ALS|Arranque automatico com fotocélula LIGADA/ 1 0 0 0 0 0 A
DESLIGADA: Arranque da maquina através do
escurecimento da fotocélula sem ter voltado a
colocar o pedal na posigao de base.
Requerimentos adicionais:
- Parametro 132 = 1
- Fungéao “detecgdo do tecido por fotocélula” ligada
- Iniciar do primeiro percurso de costura “normal”
(pedal na posigéo de base)
- Escurecimento da fotocélula
- Accionar do pedal para a frente
- Manter accionado o pedal para a frente
Desactivacao desta fungéo voltando a colocar o
pedal na posicao de base.
130 LSF|Filtro da fotocélula para tecidos de malha 1 0 0 0 0 0/A
LIGADO/DESLIGADO
131  LSd|0= Fotocélula activa quando escura 1 0 1 1 1 1A
1= Fotocélula activa quando clara
132 LSS|0= Arranque possivel com fotocélula clara ou 1 0 1 1 1 1A
escura
1= Bloqueio do arranque com fotocélula clara, se
parametro 131 = 1.
Bloqueio do arranque com fotocélula escura, se
parametro 131 = 0.
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Nivel técnico (NUmero de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)
Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
133 LSE | Operacao de corte de linha com fim da costura apds 1 0 1 1 1 1A
deteccao do final da costura por fotocélula LIGADA/
DESLIGADA
134  SSt|Arranque suave LIGADO/DESLIGADO 1 0 1 1 1 1A
135  SrS|Remate de pontos de adorno LIGADO/DESLIGADO 1 0 0 0 0 0lA
136 Far | Fungdo do transistor de poténcia em A/27 (fungbes: 4 0 0 0 1 OlH
corte de linha, limpa-linhas e corte de linha linha
curta)

0= Ponto de corte para a frente e fungao do
limpa-linhas LIGADOS.

1= Ponto de corte em sentido contrario e fungéo
do limpa-linhas LIGADOS.

2 = Ponto de corte para a frente com sinal “corte
de linha linha curta” LIGADO. Fungéo “limpa-
linhas” DESLIGADA.

3 = Ponto de corte para a frente com emisséo do
sinal para a redugdo de comprimento do ponto
durante o arranque suave e sinal para a fungéo
“corte de linha linha curta” LIGADOS. Fungéo
“limpa-linhas” DESLIGADA.

4 = Ponto de corte para a frente com emissao do
sinal para a redugédo de comprimento do ponto
durante o arranque suave. Fungao “limpa-
linhas” DESLIGADA.

137  SLU | Comprimento do ponto durante o remate 1 0 1 1 0 0lA
0= Pontos longos
1= Pontos normais

138 hPr|0 = Ajustamento de curso momentéaneo 1 0 0 0 0 0/A
1 = Ajustamento de curso permanente

139 nlS | Indicagdo da velocidade da maquina LIGADA/ 1 0 0 0 0 0lA
DESLIGADA

141  SGn | Condigao para a velocidade numa costura com 4 0 1 1 1 1A

contagem de pontos

0 = Velocidade depende do accionamento do pedal
e pode ser regulada até a velocidade maxima
ajustada (parédmetro 111)

1= Velocidade fixa (pardmetro 118), sem ser
influenciada pelo accionamento do pedal
(parar da maquina por colocar do pedal na
posigcéo de base)

2 = \Velocidade limitada depende do accionamento
do pedal e pode ser regulada até ao limite
ajustado (parametro 118)

3= Com velocidade fixa (parametro 118),
suspender através accionamento do pedal a
posicéo —2

4 = Com velocidade fixa (parametro 110),
suspender através accionamento do pedal a
posicéo —2

142  SFn|Condigdo para a velocidade na costura livre e na 3 0 0 0 0 0|A

costura com fotocélula

0= Velocidade depende do accionamento do pedal
e pode ser regulada até a velocidade maxima
ajustada (parametro 111)

1= Velocidade fixa (parametro 118), sem ser
influenciada pelo accionamento do pedal
(parar da maquina por colocar do pedal na
posicéo de base)

2 = Velocidade limitada depende do accionamento
do pedal e pode ser regulada até ao limite
ajustado (parametro 118)

3= Com velocidade fixa (parametro 118),
suspender através accionamento do pedal a
posicéo —2




21

EFKA DA321G5321

(PL)

Nivel técnico

(NUmero de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
145 StL | Pontos normais/longos com/sem limitagdo de 2 0 0 0 0 0| A
velocidade. Tecla na entrada in1...i10 = 22
1= Pontos normais/longos sem limitagao de
velocidade
2 = Pontos normais/longos sem limitagéo de
velocidade (DB2000)
3 = Pontos normais/longos sem limitagao de
velocidade (DB3000)
146 Sr | Horas de funcionamento até o préximo h 99999 | 0 0 0 0 0lA
servigco em intervalos de 10 passos (0
registo das horas de funcionamento esta
activa, se regulado em “0”).
147  oSe|Saida seleccionavel para o piscar se o tempo até o 12 0 0 0 0 0/A
proximo servigo estiver excedido.
0 = Ocupagao padrao das saidas
1-12=M1-M12
150 t8 | Correcgao do esquema de pontos do ms 500 0 0 0 0 0/A
remate inicial duplo (prolongagéo do
tempo de activagédo do regulador do ponto
nao tem efeito no remate de pontos de
adorno)
151 t9 | Correcgao do esquema de pontos do ms 500 0 0 0 0 0/A
remate final duplo (prolongagéo do tempo
de activagdo do regulador do ponto/nao
tem efeito no remate de pontos de adorno
152 thP | Retardamento de desactivagéo da ms 500 | 80| 100 | 100 100 100/ A
velocidade de ajustamento de curso
153 brt| Forca de retencdo na paragem da maquina 50 0 6 6 6 6|A
154 FkL | Funcdo da pinga de fixagao de linhas 7 0 2 0 0 OH
0= Pinga de fixagédo de linhas desligada
1= Pinga de fixagédo de linhas H
1° sinal de (pa. 155) a (pa. 156)
2° sinal de (pa. 157) a (pa. 158)
Elevacéo do pé calcador de (pa. 159) a (pa. 160
(cadéncia do pé calcador como pa. 334)
2 = Pinga de fixagdo de linhas de 212° a 242° H
3 = Pinga de fixagédo de linhas de 193° a 222° H
4 = Pinga de fixagao de linhas de 173° a 273° H
5= Pinga de fixagado de linhas de 70° a 139° H
6 = Pinga de fixagédo de linhas de 49° a 110° H
7 = Pinga de fixagédo de linhas de 49° a 190° H
As fungbes da pinga de fixagdo de linhas efctiam-se
com uma velocidade fixa de 250 rpm.
155 k1| Pinga de fixagédo de linhas 1° sinal graus 359 0 0 0 0 0A
LIGADO
156 k1_ | Pingca de fixagéo de linhas 1° sinal graus 359 0 0 0 0 0lA
DESLIGADO
157 k2 | Pinga de fixagao de linhas 2° sinal graus 359 0 0 0 0 OH
LIGADO
158  k2_|Pinga de fixagao de linhas 2° sinal graus 359 0 0 0 0 O/H
DESLIGADO
159 NF | Elevagéo do pé calcador LIGADA graus 359 0 0 0 0 OlH
160 NF_|Elevacgao do pé calcador DESLIGADA graus 359 0 0 0 0 O/H
161 drE | Sentido de rotagéo do motor 1 0 1 1 1 1A
0= Rotagao a direita
1= Rotagado a esquerda
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Nivel técnico (NUmero de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)
Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |2200Q 68002 100002

162 t12| Tempo do accionamento pleno da pinga |ms 600 0| 100 | 100 100 100G
de fixagao de linhas

163 t13 | Forga de retencdo para a pinga de % 100 1| 100| 100 100 100G
de fixagéo de linhas 1...100%
1% = pouca forgca de retencao
100% =» muita forca de retencéo

164 t14 | Tempo do accionamento pleno da ms 600 0| 100 | 100 100 100/ H
supressao da tensao da linha

165 t15 | Forga de retencéo para a supressdoda | % 100 1| 100 | 100 100 100/ H
tenséo da linha 1...100%
1% => pouca forga de retencéo
100% = muita forga de retencéo

170 Sr1 | Regulagao da posigao de referéncia: ****)

- Premir a tecla E.

- Premir a tecla >>.

- Virar o volante até que se apague o simbolo no
indicador. Depois com o volante colocar a
marcacao F na fenda.

171 Sr2 | Regulagio das posig¢oes da agulha: ****
Premir a tecla E.
Premir a tecla >>.

1E= Posigdo 1 (entrada da ranhura) grau 359 0| 000 | 000 025 042| A
Premir a tecla E.

2E= Posicao 2 (entrada da ranhura) 359 0| 257 | 257 315 326 A
Premir a tecla E.

1A= Posicao 1 (saida da ranhura) 359 0| 070 | 070 085 140| A
Premir a tecla E.

2A= Posigao 2 (saida da ranhura) 359 0| 338| 338 015 357|A

(para alterar os valores, virar o
volante ou premir a tecla +/-)
Ao premir 2 vezes a tecla P, as
regulacbes estao terminadas.

172 Sr3 | Indicagao no painel de comando V810:

Pos. 1 até 1A (seta acima da tecla 4 do lado
esquerdo acende-se)

Pos. 2 até 2A (seta acima da tecla 4 do lado direito
acende-se)

172 Sr3 | Indicagao no painel de comando V820:

Pos. 1 até 1A (seta acima da tecla 7 do lado
esquerdo acende-se)

Pos. 2 até 2A (seta acima da tecla 7 do lado direito
acende-se)

173 Sr4 | Verificagdo das saidas e das entradas dos sinais
através do painel de comando incorporado ou com o
painel de comando V810/V820
- Com a tecla +/- seleccionar a saida desejada
- Com atecla >> accionar a saida seleccionada
01 = Remate na tomada A/34
Elevagao do pé calcador na tomada A/35
Corte de linha na tomada A/37
Limpa-linhas na tomada A/27
Refrigeracao da agulha na tomada A/28
Supresséo da tensdo da linha na tomada A/36
Saida B na tomada A/32
LED para saida B na tomada A/31
Saida A na tomada A/30
LED detector de linha do lado direito
na tomada A/25
LED supressao/chamada do remate
na tomada A/24
12 = LED detector de linha do lado esquerdo

na tomada A/23
13 = LED para saida A na tomada A/29

00000000
QOWOONOORWN
L | I [ [ N 1}

N
N
1]

OFF/ON = Através do accionamento dos
interruptores que estao ligados ao comando é
verificada a fungéo deles a qual é indicada com
ON/OFF no indicador dos paineis de comando
V810/V820

****)  Para pormenores consultar as intrucdes de servico.
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Nivel técnico

(NUmero de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
176 Sr6 | Rotina de servigo para indicar o total de horas de A
funcionamento.
O decurso é como o do exemplo indicador do
parametro 177.
177 Sr7 | Rotina de servigo para indicagdo das horas desde o A
ultimo servigo.
Exemplo de uma indicagao no painel de comando
Vv810:
Pressionar a tecla E => Indicacéo Sr7 [°]
Pressionar a tecla >> => Indicagdo hoUr
Pressionar a tecla E => Indicagdo 000000
Pressionar a tecla E => Indicagéo in
Pressionar a tecla E => Indicagado 00
Pressionar a tecla E => Indicagdo SEc
Pressionar a tecla E => Indicagdo 00
Pressionar a tecla E => Indicagdo MSEc
Pressionar a tecla E => Indicagao 000
Pressionar a tecla E => Indicacdo rES F2
Pressionar 2 vezes a tecla P = Indicacdo p. ex. dA321G
Exemplo de uma indicagao no painel de comando
V820:
Pressionar a tecla E => Indicagdo F-177 Sr7 [°]
Pressionar a tecla >> => Indicagdo hoUr 000000
Pressionar a tecla E => Indicagdo Min 00
Pressionar a tecla E => Indicagdo SEc 00
Pressionar a tecla E => Indicacdo MSEc 000
Pressionar a tecla E => Indicacdo rES  F2
Pressionar 2 vezes a tecla P = Indicacdo p. ex. dA321G
Ver exemplo indicado no comando nas instrugbes de
servico.
179 Sr5 | Numero do programa do comando com indice e
numero de identificagdo. Os dados séo indicados
sucessivamente no display ao premir a tecla
apropriada.
Exemplo de uma indicagao no dispositivo de
comando:
Premir a tecla E => Indicagdo Sr5
Premir a tecla >> = Progr. N° 53
Premir a tecla E => Progr. N° 21
Premir a tecla E = indice A
Premir a tecla E => Ident. N° 98 (1+2)
Premir a tecla E => Ident. N° 04 (3+4)
Premir a tecla E => Ident. N° 01 (5+6)
Premir a tecla E = Ident. N° 16 (7+8)
Premir 2 vezes ateclaP = Indicacdo dA321G
Exemplo de uma indicagao no painel de
comando V810:
Premir a tecla E => Indicagao Sr [°]
Premir a tecla >> => Indicagdo p.ex. 5321A
Premir a tecla E => Indicagado p.ex. 981019
Premir a tecla E => Indicagdo p.ex. 15
Premir 2 vezes ateclaP = Indicacdo dA321G
Exemplo de uma indicagao no painel de
comando V820:
Premir a tecla E => Indicagao F-179 Sr5[°
Premir a tecla >> => Indicacéo p.ex. 5321A
Premir a tecla E => Indicagao p.ex. 98101915
Premir 2 vezes ateclaP = Indicagdo 4000 dA321G
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Nivel técnico (NUmero de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)
Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
180 rd | NUumero de passos da inversdo de rotagao| grau 359 0 14 28 20 63| A
181 drd | Atraso na activagao da inversao de ms 990 0 0 0 0 0lA
rotacao
182 Frd | Inverséo de rotagdo LIGADA/DESLIGADA 1 0 0 0 0 0/A
183 t05 | Atraso de desactivagao da refrigeragcao ms 2550 0 | 2500 | 2500 2500 | 2500|A
da agulha ap6s a paragem
185  Fnk|Fungao da saida “refrigeragédo da agulha” 3 1 1 1 1 1A

1= Refrigeragao da agulha

2= Corte inferior
3 = Refrigeragdo da agulha depende da velocidade
(a velocidade de comutagéao é regulavel com o
parametro 120)
186 ctw | Pontos até ao baixar do puller ‘ pontos 254 0 0 0 0 0A
187 Stn | Comprimento do ponto na proxima costura (apos o 2 0 0 0 0 0lA

corte de linha)

0 = O comprimento do ponto seleccionado
permanece regulado.
1 = Comutar para pontos longos.
2 = Comutar para pontos normais.
188 hP | Grau da velocidade minima para HP 21 1 A
Grau da velocidade maxima para HP 21 1 A

Atribuigdo da velocidade maxima (parametro 111) e
da velocidade minima (parametro 117 = velocidade
do ajustamento de curso) aos 21 graus do
“speedomat”.

Exemplo de uma indicagao no display:

2740 05 11 19

05 =Indicagdo do grau até ao qual a velocidade
maxima tem efeito.

19 =Indicagdo do grau a partir do qual a
velocidade minima tem efeito.

11 =lIndicagéo do grau regulado no “speedomat”
(potenciémetro).

2740 = Velocidade correspondente
Alteragoes da regulacao veja as instrugoes de
\servigo!

189 hPn|0 = Ajustamento de curso com limitacdo de 1 0 1 1 1 1A
velocidade de 500ms (parametro 117)

1 = Ajustamento de curso com limitagédo de
velocidade (parametro 117)

190 iFA | Angulo de activagéo do corte de linha grau 359 0| 280 | 315 315 56| A

191 FSA | Atraso de desactivagdo da supressdo da |ms 990 0 50 50 50 50| A
tensédo da linha

192  FSE | Angulo de atraso de activagdo da grau 359 0 0 0 147 182/ A
supressao da tensdo da linha

193 tFA | Tempo de paragem do corte de linha ms 500 0 0 0 0 30/ A

194  FAE | Angulo de atraso de activagédo do corte de|grau 359 0 0 0 0 0/A
linha

195 rFW | Detector de linha da canela 4 0 0 0 0 0/G

0 = Sem funcao do detector de linha da canela
1= CI. 270 ou costuras curtas: sem paragem,
pé calcador em baixo apds o corte de linha
2= CI. 767 / N291: com paragem,
pé calcador em cima apos o corte de linha
3= CI. 767 / N291: com paragem,
pé calcador em baixo apos o corte de linha
4 = Com contagem de pontos do detector de linha
da canela (ao max. 25500 pontos)
Numero de pontos para regula¢des 1-3 = param. 85,
idem/o mesmo 4 = param. 86




25

EFKA DA321G5321

(PL)

Nivel técnico

(NUmero de cddigo 190 ao operar no dispositivo de comando ou 1907 ao operar no painel de comando)

Parametro

Denominagao Unidade

Limites

Valor previamente regulado

para

Ind.

max |min

100Q

220Q

68002

1000Q

196  kFn

0 = Acoplamento do pé calcador a supressao da
tensao da linha e a redugao da tensao da
linha na costura e apds o corte de linha
DESLIGADO.

1 = Supressao da tensdo da linha e redugéo da
tensdo da linha na costura durante a elevagao
do pé calcador LIGADAS.

2 = Supresséao da tensdo da linha e redugéo da
tensao da linha apds o corte de linha durante
a elevagao do pé calcador LIGADAS.

3 = Supressédo da tenséo da linha e redugéo da
tensédo da linha na costura e ap6s o corte de
linha durante a elevagéo do pé calcador
LIGADAS.

Estando regulado os parametros 250, 255 e/ou 275

=7, aredugdo da tensdo da linha pode ser ligada/

desligada em qualquer altura. As fungdes das teclas

s&0 permanentes.

0

0

0

0

197  kFh

0 = Acoplamento da redugao da tensao da linha
ao ajustamento de curso e ao “speedomat”
DESLIGADO.

1 = A redugédo da tensdo da linha desactiva-se
e o0 ajustamento de curso activa-se mediante
a tecla na tomada A/7. “Speedomat”’ sem efeito.

2 = A redugdo da tensao da linha desactiva-se
ao atingir a velocidade do ajustamento de
curso regulando o “speedomat”. Tecla na
tomada A/7 sem efeito.

3 = A reducgdo da tensao da linha desactiva-se
ao atingir a velocidade do ajustamento de
curso regulando o “speedomat”. A tecla na
tomada A/7 funciona como com regulagéo 1.

Estando regulado os parametros 250, 255 e/ou 275

=7, aredugao da tensdo da linha pode ser ligada/

desligada em qualquer altura. As fungdes das teclas
sdo permanentes.

198 MML

Tensé&o da linha dependente da velocidade
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5.3 Nivel fornecedor  (Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2

200 t1 | Retardamento até ao soltar da velocidade | ms 500 0 50 50 50 50/ A
apos o remate inicial

201 t2 | Atraso na activagao da elevagdo do pé ms 500 | 20 80 80 80 80A
calcador com o pedal metade para tras

202 t3 | Atraso de arranque apos a desactivagdo |ms 500 0 80 80 120 80| A
do sinal “elevagao do pé calcador”

203 t4 | Tempo do accionamento pleno da ms 600 0| 200 | 200 200 2001 A
elevagéo do pé calcador

204 t5 | Forga de retengao para a elevagéo do pé | % Pa.298 1 40 40 40 401 A
calcador 1...100%
1%  =» pouca forga de retengéao
100% =» muita forca de retengéo

205 t6 | Tempo do limpa-linhas ms 2550 0| 100 | 100 100 100 A

206 t7 | Retardamento fim limpa-linhas até ao ligar| ms 800 0 50 50 30 30/ A
da elevagao do pé calcador

207 br1| Acgao de travagem ao alterar o valor teérico 55 1 20 20 20 20/A
<4 graus

208 br2 | Acgdo de travagem ao alterar o valor teérico 55 1 30 30 30 30|A
> 5 graus

210 tSr| Tempo de paragem para comutar o ms 500 0| 100 | 270 150 100 A
regulador do ponto no remate de pontos
de adorno

212 t10 | Accionamento pleno do remate ms 600 0| 200 | 200 200 200/ A

213 t11 | Forca de retencéo para o remate 1...100%)| % Pa.299 1 50 50 50 50/ A
1%  =» pouca forga de retengédo
100% =» muita forga de retengéo

215 Zrv|0 = Ultimo percurso contado para a frente no 1 0 1 1 1 1A
remate inicial DESLIGADO

1 = Ultimo percurso contado para a frente no
remate inicial LIGADO

216 FLS|0 = Desactivagao rapida da elevagéo do pé 1 0 1 1 1 1A
calcador DESLIGADA

1 = Desactivagao rapida da elevagao do pé
calcador LIGADA

217  SSL|OFF =Tempo de paragem apods o remate | ON/OFF OFF | OFF OFF | OFF|G
de pontos de adorno no inicio da
costura DESLIGADO.

ON =Tempo de paragem apos o remate
de pontos de adorno no inicio da
costura LIGADO, se parametro

135/137 = ON.
219 br3 | Forca de frenagem ao parar do motor 55 1 10 10 10 101A
220 ALF | Poder de aceleragdo do motor 55 1 20 20 20 20/A
221  dGn | Grelha de velocidade 1 rom 990 | 50 | 100 | 100 100 100| A
222  tGn| Tempo de repouso da grelha de ms 990 0| 120 120 120 120 A
velocidade
223 dG2 | Grelha de velocidade 2 rpm 6000 200 | 1300 | 1600 1600 | 1200/ H
224  dGF | Grelha de velocidade 2 ligada/desligada 1 0 1 1 1 1A
225 rEG|0= Maquinas normais 3 0 0 0 0 OlF
1= Maquinas médias
231  Sn1|Execucgéo do 1° ponto apods rede ligada 1 0 0 0 0 0| E

em velocidade de posicionamento.
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(PL)

Nivel fornecedor

(Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 |1000Q2
241 in2 | Selecgao das fungées de entrada na tomada A/11| 88 0 7 7 9 9 F

para a entrada 2
= Sem fungéo.

= Agulha em cima.

= Ponto completo.

O WN-~O

aberto.

~

fechado.

= Agulha em cima/em baixo.
= Ponto Unico (ponto de alinhavar).

= Agulha para posicao 2.
= Bloqueio de marcha efectivo com contacto

= Bloqueio de marcha efectivo com contacto

8 = Bloqueio de marcha nao-posicionado efectivo

com contacto aberto.

9 = Bloqueio de marcha no-posicionado efectivo

com contacto fechado.

10 = Velocidade automatica n12 sem pedal
11 = Velocidade limitada n12 determinada pelo

pedal

12 = Elevagéo do pé calcador com o pedal na

posigéo 0.

13 = Ajustamento de curso com limitagdo de

velocidade n10 (momentaneo).

14 = Ajustamento de curso (flip-flop 1) com

limitagado de velocidade n10.
15 = Pressao do pé calcador (NFD)

16 = Remate intermédio

17 = Supresséo/chamada do regulador do ponto.

18 =Redugéao da tensdo da linha

19 = Reset detector de linha da canela, se
parametro 085 = >0.

20 = Marcha do volante no sentido de rotagao
consoante a regulacéo do parametro 161.

21 =Marcha do volante no sentido contrario de
rotacdo consoante a regulagdo do
parametro 161.

22 = Comprimento do ponto (STL)

23 =Puller

24 = Sem fungao

25 = Velocidade fixa DB2000

26 = Limitagdo de velocidade n11 (DB3000)

27 = Limitagdo de velocidade n10 (DB2000)

28 = Fotocélula externa (consoante a regulagao
do parametro 131).

29 = Ponto Unico com comutagao de comprimento
do ponto

30 =Paragem de emergéncia

31..38 =Sem fungéo

39 = Comutar para o préoximo programa no
TEACH IN.

40 = Voltar para o programa precedente no
TEACH IN.

41..45 =Sem fungéo

46 =Tecla para saida A

47 =Tecla para saida B

48 = Emissé&o do sinal A1

49 = Sinal A1 comutavel como flip-flop

50 = Sem fungao

51 =Emissdo do sinal A2

52 = Sinal A2 comutavel como flip-flop

53..77 =Sem funcéo

78 = Comutagdo da fungao “ajustamento de curso

permanente/momentaneo”

79..88 =Sem fungdo
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Nivel fornecedor

(Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro

Denominagao Unidade

Limites

Valor previamente regulado

para

Ind.

max |min

100Q

220Q

68002

1000Q

242

in3

Selecgao da fungad de entrada na tomada A/6
para a entrada 3

0 = Semfungao

Todas as demais fungbes das teclas como com o
parametro 241.

88 0

2

2

2

2

244

in5

Selecgao da fungad de entrada na tomada A/5
para a entrada 5

0 = Semfungao

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 241.

88 0

16

16

16

16

245

in6

Selecgao da fungad de entrada na tomada A/12
para a entrada 6

0 = Semfungao

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 241.

88 0

18

18

19

19

247

in8

Selecgao da fungad de entrada na tomada A/10
para a entrada 8

0 = Semfungao

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 241.

88 0

26

26

26

26

248

in9

Selecgao da fungad de entrada na tomada A/13
para a entrada 9

0 = Semfungao

Todas as demais fung¢des das teclas como com o
parametro 241.

88 0

23

23

28

23

249

i10

Seleccgao da fungad de entrada na tomada A/14
para a entrada 10

0 = Semfungao

Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 241.

88 0

17

17

17

17

250

FmA

Moédulos de fungéo para saida A na tomada A/30,
e entrada A na tomada A/8, s6 activos se
parametro 255 < > 10.

0 Sem fungéo

1 Comutagao do comprimento do ponto

4 Ponto Unico com comutagao do comprimento
do ponto

Elevar/baixar o puller

Elevar/baixar o guia de tecido

Reducgao da tensao da linha

Dispositivo de corte de cantos manual
Dispositivo de corte de cantos automatico
Ajustamento de curso

= a2 0O0oO~NO O,

Estando activada a tecla resultam-se as
seguintes fungoes:
- Pedal0 =» Impulso periddico do
parametro 334 efectivo
Pedal >1 =» Impulso periédico do
parametro 334 efectivo
Pedal +1 =» Pé calcador esta em baixo
Pedal -1 =» Impulso periédico do
parametro 204 efectivo
Pedal —2 =» Impulso periédico do
parametro 204 ou do
processo de corte efectivo
13= Marcha do volante no sentido de rotacédo
consoante a regulagéo do parametro 161.
14 = Marcha do volante no sentido contrario de rotagéo
consoante a regulagdo do parametro 161.
15= Supressao/chamada do remate
16= Ponto unico para tras com comutag¢ao do
comprimento do ponto
17= DB2000

Funcdes de redugéo da pressao do pé calcador:

17 0
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Nivel fornecedor

(Numero de cddigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado | Ind.
para
max |min [100Q |2200Q 680Q2 100002
251 AFA/|Saida A (A/30) e LED A (A/29) depois do corte de 1 0 0 0 0 O/H
linha
0 = Os sinais de saida permanecem como antes
do corte de linha
1 = Os sinais de saida est&o activados como
depois de ligar a rede
Fungao com pa. 250=1,7,8,9
252 Ain | Saida A (A/30) 1 0 0 0 0 0/A
0 = Saida nao invertida
1 = Saida invertida
253 cA | Numero de pontos até ser ligada a saida A 100 0 0 0 0 0lA
Funcado com parametro 250 =5, 9
254  cA_| Numero de pontos até ser desligada a saida A 100 0 0 0 0 0lA
Fung¢ao com parametro 250 =9, 11
255 Fmb|Mddulos de fungéo para saida B na tomada A/20, 17 0 0 7 7 7/H
e entrada B na tomada A/7, s activos se
parametro 250 < > 10.
0 = Sem fungéo
1 = Comutagéo do comprimento do ponto
4 = Ponto unico com comutagdo do comprimento
do ponto
5 = Elevar/baixar o puller
6 = Elevar/baixar o guia de tecido
7 = Reducgao da tensdo da linha
8 = Dispositivo de corte de cantos manual
9 = Dispositivo de corte de cantos automatico
11= Ajustamento de curso
12= Funcao igual a do parametro 250
13= Marcha do volante no sentido de rotagéo
consoante a regulagéo do parametro 161.
14= Marcha do volante no sentido contrario de
rotagdo consoante a regulagao do parametro
161.
15= Supressao/chamada do remate E
16= Ponto Unico para tras com comutagao do F
comprimento do ponto
17= DB2000 F
256 bFA|Saida B (A/20) e LED B (A/31) depois do corte de 1 0 0 0 0 O/H
linha
0 = Os sinais de saida permanecem como antes
do corte de linha
1 = Os sinais de saida estéo activados como
depois de ligar a rede
Fungdo com pa. 255=1,7,8,9
257 bin | Saida B (A/32) 1 0 0 0 0 0/A
0 = Saida nao invertida
1 = Saida invertida
258 cb | Numero de pontos até ser ligada a saida B 100 0 0 0 0 0lA
Fung¢ao com parametro 255 =5, 9
259  cb_| Numero de pontos até ser desligada a saida B 100 0 0 0 0 0/A
Fung¢ao com parametro 255 =9, 11
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Nivel fornecedor

(Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro

Denominagao Unidade

Limites

Valor previamente regulado Ind.

para

max |min

100Q

220Q

68002

1000Q

260

PLc

Intervalo de tempo regulavel por o nimero de pontos

efectuados apos a elevagao do pé calcador até ao

baixar do puller na costura LIGADO/DESLIGADO

(s6 se parametro 250 = 5 ou 255 = 5).

Na saida A, regulagdo dos pontos mediante

parametro 253

Na saida B, regulagdo dos pontos mediante

parametro 258

0 Intervalo de tempo regulavel por o numero de
pontos efectuados DESLIGADO

1 = Intervalo de tempo regulavel por o numero de
pontos efectuados LIGADO

1 0

0

0

0

0lA

261

FLk

0 = Elevar o puller sem elevagéo do pé calcador
e remate

1 = Elevar o puller com elevagéo do pé calcador
e remate
Elevar o puller com elevagao do pé calcador
Elevar o puller com remate

262

hPt

2 =
3 =
S6 eficaz se parédmetro 250 ou 255 = 5
0 =

O puller permanece baixado ao ligar o
ajustamento de curso.
1 = O puller se eleva ao ligar o ajustamento de
curso.
S0 eficaz se parametro 250 = 11 e parametro
255 =5 ou se parametro 250 = 5 e parametro
255 =11.

263

ihr

Incrementos para a marcha do volante incr.
desempenhados premindo 1 vez a tecla
(mddulo de fungdes A na entrada da
tomada A/8 ou mdédulo de fungdes B na
entrada da tomada A/7)

500 0

10

10

10

10/A

264

nhr

Velocidade para a marcha do volante rpm

150 | 30

50

50

50

50 A

265

dhr

Tempo de retardamento mantendo ms
premida a tecla (médulo de fungbes A na
entrada da tomada A/8 ou modulo de
fungdes B na entrada da tomada A/7) para
fazer virar o volante continuamente.

Ao premir a tecla durante pouco tempo:
se < valor previamente regulado do
parametro 262. Decurso dos incrementos
regulados do parametro 260.

Ao premir a tecla durante mais tempo:
se = valor previamente regulado do
parametro 262. O volante vira
continuamente até ao largar da tecla.

2550 0

200

200

200

200 A

266

LFL

0 O pé calcador baixa ao virar o volante
1 A fungéo “pedal —1” ou “elevagéo automatica
do pé calcador” permanece efectiva

267

kFk

0

O dispositivo de corte de cantos permanece
ligado independentemente da elevagéo do pé
calcador

1 = O dispositivo de corte de cantos sera desligado
se 0 pé calcador for elevado

269

PSv

Deslocacéo do posicionamento grau

100 0

15

15

15

40| E
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Nivel fornecedor (Numero de cddigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites

Valor previamente regulado

para

Ind.

max | min

100Q

2200

6800 |1000Q

270 PGm | Selecgao conforme os sensores de posigao.

de ligagbes”.

0 = As posigdes sao geradas através do
transmissor incorporado no motor e séo
regulaveis com o parametro 171.

1 = Regulagéo do sensor a posigéo 2:

Regular a posi¢éo 1 com o paradmetro 171,
a partir da entrada da ranhura na pos. 2.

2 = Regulagéo do sensor a posicao 2:

Regular a posi¢éo 1 com o paradmetro 171,
a partir da saida da ranhura na pos. 2.

3 = Regulagao do sensor a posigéo 1:
Regular a posi¢do 2 com o parametro 171,
a partir da entrada da ranhura na pos. 1.

4 = Regulacéo do sensor a posicao 1:
Regular a posi¢éo 2 com o paradmetro 171,
a partir da saida da ranhura na pos. 1.

5 = Nenhum sensor de posi¢céo esta disponivel.

nao permite a fungdo do corte de linha.

6 = As posigdes sdo determinadas por valores
previamente regulados. Se necessario,
a posicao de referéncia deve ser regulada
e os valores dos angulos de posicao
previamente regulados corrigidos.

Ocupacéo da tomada B18 veja o capitulo “Esquema

O motor para ndo-posicionado. Esta regulagéo

0

6

0

0A

360°

POS

B18/7

+5V
ov

POS2
1.ST2121

ST?2 POS1
ST2/20
POS2
7_ST2/21
POS1
ST2/20
POS1
7572120
POS2
ST2/21
POS1
ouT_ST2/20
POS2
ST2/21

) ©

L]

000000000000 000 000
0090000800000000000

@ (.

[ = high

OUT (janelinha de posigéo) = Transistor npn (emissor em 0V) est& condutor.

A largura da janelinha de posi¢do néo é ajustavel!

270=4| 270=3| 270=2| 270 =1

0256/SEN-1a
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Nivel fornecedor

(Numero de cddigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro

Denominagao Unidade

Limites

Valor previamente regulado

para

Ind.

max |min

100Q

220Q

680Q |1000Q

270 PGm

Seleccao conforme os sensores de posicéo.
Ocupacgéo da tomada B18 veja o capitulo “Esquema
de ligagbes”.

0
1

Fungédo como na tabela precedente
Regulacdo do sensor a posigéo 2:

Regular a posi¢édo 1 com o paradmetro 171,
a partir da saida da ranhura na pos. 2.
Regulagéo do sensor a posigéo 2:

Regular a posi¢édo 1 com o parametro 171,
a partir da entrada da ranhura na pos. 2.
Regulagéo do sensor a posicéo 1:

Regular a posi¢éo 2 com o paradmetro 171,
a partir da saida da ranhura na pos. 1.
Regulacdo do sensor a posigéo 1:

Regular a posi¢éo 2 com o paradmetro 171,
a partir da entrada da ranhura na pos. 1.
Nenhum sensor de posigéo esta disponivel.
O motor para ndo-posicionado. Esta regulagédo
nao permite a fungédo do corte de linha.

As posicoes sao determinadas por valores
previamente regulados. Se necessario,

a posicao de referéncia deve ser regulada
e os valores dos angulos de posicao
previamente regulados corrigidos.

0

6

0

0/A

) @3

00RO NRNENONERO OO0
08000 N00D00GEG GORE

© (

<
«Q o SN 1
1

360°

POS

+5V
oV

B18/7

POS2
ouT ST2/21
POS1
ST2/20
POS2
ouT ST2/21
POS1
ST2/20
POS1
ouT ST2/20
POS2
ST2/21
POS1
ouT ST2/20
POS2

ST2/21

OUT (janelinha de posicdo) = Transistor npn (emissor em 0V) esta condutor.
A largura da janelinha de posicédo ndo ¢ ajustavel!

--r

r—

pr—

0256/SEN-2a

[ = high

270=41270=3(270=2 270 =1
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Nivel fornecedor

(NUmero de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 | 100002
272 trr | Relagéo de transmisséo entre o eixo do motor e o 9999 150 | 1000 | 1000 1000 | 1000/ A
eixo da maquina (férmula de calculo ver instrugcbes
de servigo!)
Atencao! A relacdo de transmisséo deve ser
determinada e indicada o mais precisamente possivel!
275 Fmc|Médulos de fungéo para saida C na tomada A/15, 17 0 0 17 17 17\H
e entrada C na tomada A/9, s6 activos se
parametro 250 < > 10.
0 = Sem fungéo
1 = Comutagéo do comprimento do ponto
4 = Ponto Unico com comutagao do comprimento
do ponto
5 = Elevar/baixar o puller
6 = Elevar/baixar o guia de tecido
7 = Reducgéo da tensdo da linha
8 = Dispositivo de corte de cantos manual
9 = Dispositivo de corte de cantos automatico
11= Ajustamento de curso
12= Funcao igual a do parametro 250
13= Marcha do volante no sentido de rotagéo
consoante a regulagéo do parametro 161.
14= Marcha do volante no sentido contrario de
rotacdo consoante a regulagao do paradmetro
161.
15= Supressao/chamada do remate E
16= Ponto Unico para tras com comutagao do F
comprimento do ponto
17= DB2000 F
276 cFA|Saida C (A/15) e LED C (A/22) depois do corte de 1 0 0 0 0 OlH
linha
0 = Os sinais de saida permanecem como antes
do corte de linha
1 = Os sinais de saida estéo activados como
depois de ligar a rede
Fungdo com pa. 255=1,7,8,9
277 cin | Saida C (A/15) 1 0 0 0 0 O|E
0 = Saida nao invertida
1 = Saida invertida
278 cc | Numero de pontos até ser ligada a saida C 100 0 0 0 0 OlE
Fungado com parametro 255=5, 9
279 cc_ | Numero de pontos até ser desligada a saida C 100 0 0 0 0 OlE
Fung¢ao com parametro 255 =9, 11
280 SEL|Indicagao do valor da resisténcia de selecgao 1000 (100 | 100 | 220 680 | 1000|A
(tomada A/1-4) para as seguintes séries:
100Q =271, 272, 273, 274, 275
220Q =205
680Q = 069, 267, 268, 269, 4180, 4280
1000Q = 367, 381, 382, 467, 767, 768
No caso de uma resisténcia de selecgao nao estar
conectada, € possivel regular o valor da resisténcia
apropriado para a maquina mediante o parédmetro 280.
281  PdO| Efectuar um novo processo de costura depois do 1 0 1 1 1 1A
bloqueio de marcha
0 = Arranque imediato
1 = Sé depois de colocar o pedal na posicao 0
283 LSP|Fungao do bloqueio de marcha 2 0 0 0 1 1A
0 = Fungéo desligada
1 = Bloqueio 1, sem posicionamento
2 = Bloqueio 2, com posicionamento
284  StP|Remate incial e final podem ser suspendidos 1 0 0 0 0 0/A
através do pedal na posigdo 0 LIGADO/DESLIGADO
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Nivel fornecedor

(Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado | Ind.
para
max | min |100Q |220Q 68002 | 10000
287  dbA|Limitagdo de velocidade DB3000 (n11) para remate 1 0 0 0 0 0A
manual
0 = Limitagdo de velocidade DESLIGADA
1 = Limitagdo de velocidade LIGADA
288 n9 | Limitagdo de velocidade (n9) para o rpm 3000 {200 | 1700 | 400 800 | 1200|A
remate manual de pontos de adorno
289 n11|Limitagédo de velocidade (n11) DB3000 rpm 6000 [500 | 3000 | 500 1700 | 3000 A
290 MKL | Modo classe de maquinas 66 0 0 0 0 OlH
(max. dependente da resisténcia de seleccéo)
Os valores previamente regulados para diferentes maquinas
dependem da resisténcia de seleccao correspondente e
variam conforme o valor seleccionado (modo). Ver tabelas em seguida.
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Valores previamente regulados dependentes da selec¢ao (parametro 290 = 0)
Valor Valor Valor Valor Valor Valor Valor Valor
previamente | previamente | previamente | previamente previamente | previamente | previamente | previamente
regulado regulado regulado regulado regulado regulado regulado regulado
Pardm. 100R 220R 680R 1000R Param. 100R 220R 680R 1000R
290 0 0 0 0 290 0 0 0 0
000 2 3 = = 180 14 28 20 63
001 4 3 2 = 181 0 = = =
002 3 2 2 = 182 0 = = =
003 3 = 5 = 186 0 = = =
014 1 0 0 0 190 280 315 315 56
080 3 = 2 = 191 50 = = =
081 3 = 2 = 192 0 = 237 182
082 3 = 2 = 193 0 = = 30
083 3 = 2 = 194 0 = = =
100 2 = 1 1 196 0 = = =
110 180 100 150 150 197 0 = = =
111 1000 200 1000 1000 202 80 = 120 =
112 1700 400 800 1200 206 50 = 30 30
113 1700 400 800 1200 210 100 270 150 =
114 1700 400 800 1200 223 1200 1600 1600 1600
115 800 250 400 400 241 7 = 9 9
116 180 100 150 150 242 2 = = =
117 2000 400 800 = 245 18 = 19 =
118 3000 400 800 1200 248 23 = 28 =
123 0 = = 40 250 0 1 1 1
124 1700 400 800 500 255 0 1 1 1
136 5 0 1 0 261 1 = = =
137 1 = 0 0 270 0 6 0 6
153 6 = = = 283 0 = 1 1
154 2 0 0 0 288 1700 400 800 1200
170
Ponto
de
referéncia| POS1 EP EP EP 289 3000 500 1700 =
171
P1E 355 = 25 42 297 0 = 180 =
P2E 262 = 315 326 451 355 = 25 42
P1A 70 = 85 140 452 70 = 85 140
P2A 338 = 15 357 453 262 = 315 326
454 338 = 15 357

Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetragdo da agulha na chapa de agulha)

Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)

Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)

= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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Valores previamente regulados dependentes da selec¢ao e da maquina (modo regulavel
mediante parametro 290)

Resisténcia selec¢cao Classe de maquinas
=100Q
S8
I ©
Valor ©x
previamente | — — ~
regulado Q2 4
Parametro 100R z=z ©
290 0 1 2
013 0 1 1
014 0 1 1
110 180 150 150
111 1000 4000 | 3000
112 1700 1200 | 1200
113 1700 1200 | 1200
114 1700 1200 | 1200
115 800 = 500
116 180 150 150
117 2000 = 1500
123 0 40 40
124 1700 500 500
136 5 0 0
154 2 0 0
170
Ponto de
referéncia POS1 D D
171 P1E 355 119 294
P2E 262 308 128
P1A 70 175 329
P2A 338 357 163
180 14 28 28
186 0 10 10
190 280 126 126
270 0 6 6
Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetragdo da agulha na chapa de agulha)
Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)
Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)
= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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Resisténcia selec¢ao Classe de maquinas
=220Q
Valor
previamente
regulado
Parametro 220R
290 0
013 0
014 0
110 100
111 200
112 400
113 400
114 400
115 250
116 100
117 400
118 400
170
Ponto de
referéncia EP
171 P1E 355
P2E 262
P1A 70
P2A 338
180 28
190 315
210 270
270 6
Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetracido da agulha na chapa de agulha)
Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)
Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)
= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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Resisténcia seleccao Classe de maquinas
= 680Q
Valor oS §
previamente |& & Z
regulado |8 L X
Parametro 680R | ¥
290 0 1 2 3
000 2 2 1 1
003 5 5 3 3
013 0 1 1 1
014 0 = = =
110 150 = = =
111 1000 1700 | 1600 | 1600
112 800 = = =
113 800 = = =
114 800 = = =
115 400 = =
116 150 = 180 180
117 800 = = =
170
Ponto de
referéncia EP = = =
171 P1E 25 = 115 115
P2E 315 = = =
P1A 85 = 175 175
P2A 15 = = =
180 20 = = =
182 0 0 1 1
190 315 = 130 130
191 50 = = =
192 237 = 130 130
196 0 0 2 2
203 200 200 350 350
210 150 = = =
241 9 9 8 8
242 2 2 1 1
250 1 1 16 16
270 0 = = 6
272 1000 = = 642
297 180 180 60 60
Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetracdo da agulha na chapa de agulha)
Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)
Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)
= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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Resisténcia Classe de maquinas
selecgao = 1000Q

% s o T% %

o o o T o o

Valor N < RIGRE| | x| S22 = b= N o

D i %) T < D) o o

previamente | I < 91ELR] 88| RIS 5 5 & =

euado | 55| 5| S E55| G| 3E|232| 5| &| | b

1000R ~ ~ ~ ~ ~~ < < < ~ ~ ~ ~ ~ ™ ™ ™ ~
290 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
013 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
014 0 = = = = = = = = = = =

111 1000 3200 | 3500 | 3000 2800 2400 | 2400 2400 3000 | 3000 | 2500 | 3500
112 1200 = = = = = = 800 = = = =
113 1200 = = = = = = 800 = = = =
114 1200 = = = = = = 800 = = = =
117 2000 = = = = = 1600 1600 1800 | 1800 = =
123 40 = = = = = = = 50 50 = =
124 500 = = = = = = 400 400 400 = =
136 0 = 2 = = = = 2 2 1 = =
153 6 = = = = = = = 15 15 = =
154 0 = 7 = = = = = = = = =
170 =

Ponto de
referéncia EP = = = = = = = = = =

171  P1E 42 = = = = = = = 21 21 102 =
P2E 326 = 347 = = = 252 = = = 322 =
P1A 140 = = = = = = = = = = =
P2A 357 = 24 = = = 3 = 3 3 = =
180 63 = 80 = = = = 42 59 59 = =
181 0 = 10 = = = = = = = = =
182 0 = 1 = = = = 1 1 1 = =
186 0 = = = = = = = 10 10 = =
189 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
190 56 = | 210 | = = = = 119 | 161 | 161 | 210 =
191 50 = = = = = = = = = [ 100 | =
192 182 = 217 | = = = = 140 | 231 | 231 | 70 =
194 0 = = = = = = = 105 | 105 | = =
196 0 = = = = = 2 2 2 2 = =
197 0 = = = = = 1 1 1 = = =
210 100 = = = = = = 200 = = = =
241 9 = = = = = = = = = = =
242 2 = = = = = 1 1 = = = =
261 1 = = = = = 3 3 = = = =
269 40 = = = = = = = = = = =
270 6 = = = = = = = = = = =
288 1200 = = = = = = 2400 = = = =

Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetragiao da agulha na chapa de agulha)

Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)

Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)

= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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Resisténcia Classe de maquinas
selecgado = 1000Q
N o~ 0 0 o o o o~ o o N o~ [Tl Lo
Valor & S| S| 83 N S| 83 & > & >
previamente | S S| 88| 83 g 2| 38 S S S S
regulado 5 Bl bh| B 5 5 5% 5 5 5 5
290 0 20 21 22/23 24 25 26 30 31 32 33 34
111 1000 3400 | 3400 | 3400 | 3000 3000 3000 | 3000 3400 3400 | 3400 | 3400
117 2000 1800 | 1800 [ 1800 | 1800 1800 1800 | 1800 1800 1800 | 1800 | 1800
123 40 = = = = = = = = = = =
124 500 = = = = = = = = = = =
136 0 = = = = = = = = =
153 6 25 25 = = = = = 25 25
170
Ponto de
referéncia EP = = = = = = EP EP EP
171  P1E 42 1 1 = = = = = 16 16
P2E 326 = = = = = = = = =
P1A 140 = = = = = = = = =
P2A 357 = = = = = = = = =
180 63 45 45 = = = = = 45 45
181 0 = = = = = = = = =
182 0 1 1 = = = = = 1 1
189 1 0 0 0 0 0 0 = 0 0
190 56 240 240 = = = = = 240 240
191 50 = = = = = = = = =
192 182 231 231 = = = = = 231 231
193 30 0 0 = = = = = 0 0
194 0 = = = = = = = = =
196 0 2 2 = = = = = 2 2
197 0 = = = = = = = = =
223 1600 1200 | 1200 = = = = = = =
241
(para maquinas 9 8 8 8 8 8 8 _ 8 8
com sensor de
inclinacéo)
241
(para maquinas
sem sensor de 9 0 0 0 0 0 0
inclinagdo)
242 2 1 1 = = = = = 1 1
245 19 19 19 = = = = = = =
255 11 7 7 = = = = = 7 7
270 6 0 0 = = = = 6 6 6 6
272 1000 00724 | 00816 | 00816 | 00816
550 13 13 13 = = = = = 13 13
551 14 14 14 = = = = = 14 14

Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetracdo da agulha na chapa de agulha)

Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)

Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)

= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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(PL)

Resisténcia selec¢ao

Classe de maquinas

=1000Q
o o N N o o N N
Valor a3 & S| 83 & >
previamente § § § § § § § §
requlado | 1515 5 5l 5% 5 5
290 0 50 51 52 60 61 62
111 1000 3000 | 3000 [ 3000 | 3000 3000 3000
117 2000 = 1800 | 1800 = 1800 1800
123 40 = = = = = =
124 500 = = = = = =
136 0 = 2 2 = 2 2
153 6 = 25 25 = 25 25
154 0 = = = = = =
155 0 = = = = = =
156 0 = = = = = =
170
Ponto de
referéncia EP = = = = = =
171 P1E 42 = 16 16 = 16 1
P2E 326 = = = = = =
P1A 140 = = = = = =
P2A 357 = = = = = =
180 63 = 45 45 = 45 45
181 0 = = = = = =
182 0 = 1 1 = 1 1
189 1 = 0 0 = 0 0
190 56 = 240 240 = 240 240
191 50 = = = = = =
192 182 = 231 231 = 231 231
193 30 = 0 0 = 0 0
194 0 = = = = = =
196 0 = 2 2 = 2 2
197 0 = = = = = =
241 9 = 8 8 = 8 8
242 2 = 1 1 = 1 1
255 11 = 7 7 = 7 7
270 6 = = = = = =
272 1000 642 642 642 724 724 724
550 13 = = = = = =
551 14 = =

Ponto de referéncia (EP= Ponto de penetracdo da agulha na chapa de agulha)

Ponto de referéncia (POS1= Ponto morto inferior)

Ponto de referéncia (D = Marcagao no volante)

= O valor desta célula corresponde ao valor previamente regulado do modo 0
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Nivel fornecedor

(Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado | Ind.
para
max | min |100Q |220Q 68002 | 10000
291 810 | Selecgéo do numero da tira de inserir para painel de 8 0 1 1 1 1A
comando V810
292 820 Selecgao do numero da tira de inserir para painel de 10 1 1 1 1 1A
comando V820
293 tF1| Seleccao da funcao de entrada com a tecla (A) 19 0 17 17 17 171 A
“F1“no painel de comando V810/V820
0 = Sem fungéo
1 = Agulha em cima/em baixo
2 = Agulha em cima
3 = Ponto Unico (ponto de alinhavar)
4 = Ponto completo
5 = Agulha para posicao 2
6 = Saida A, se parametro 250 >0
7 = Saida B, se parametro 255 >0
8 =Marcha no sentido de rotagao
9 =Marcha no sentido contrario de rotagdo
10...12=Sem fungéo
13 = Ajustamento de curso com limitagéo de
velocidade n10 (momentaneo)
14 = Ajustamento de curso com limitagdo de
velocidade n10 (permanente)
15 = Sem funcgéo
16 = Remate intermédio
17 = Supressao/chamada do regulador de ponto
18 = Sem fungao
19 = Reset do detector de linha da canela
294 tF2 | Seleccdo da fungao de entrada com a tecla (B) 19 0 1 1 1 1A
“F2“no painel de comando V810/V820
Fungbes das teclas como com o parametro 293
297 tFL | Controle de tempo da elevagéo do pé seg 250 0 0 0 180 0A
calcador (controle desligado com a
regulagéo “0”)
298  EF-|Limite superior (pa. 204) do tempo de % 100 1] 100 | 100 100 100| A
activagéo para a elevagao do pé calcador
1...100
299  EV-|Limite superior (pa. 213) do tempo de % 100 1] 100 | 100 100 100| A
activagao para o remate 1...100
300 AA1|Saida seleccionavel para sinal A1 12 0 0 0 0 0/A
0 = Sem fungéo
1-12= M1-M12
301 So1|Emissao do sinal A1 3 0 0 0 0 0lA
0 = Sinal até ao fim da costura (consoante a
regulagao do parametro 320)
1 = Sinal durante um determinado tempo
2 = Sinal até ao fim da costura e ao parar do motor
3 = Sinal durante a contagem de pontos
(consoante a regulagédo do parametro 309)
302 tr1 | Ponto de activagéo do sinal A1 3 0 0 0 0 0A
0 = Activagao no inicio da costura
1 = Activagdo do sinal ao detectar o tecido por
fotocélula
2 = Activacao do sinal ao parar o motor no fim da
costura
3 = Activagdo do sinal a partir da fotocélula escura
no inicio da costura
303 do1|Retardamento para sinal A1 2 0 1 1 1 1A
0 = Nenhum retardamento até surgir sinal
1 = Retardamento durante um determinado tempo
até a activagao do sinal
2 = Retardamento durante pontos até a activagéo
do sinal
304 dt1 | Tempo de retardamento até a activagdo |ms 2550 0 0 0 0 0/A
do sinal A1
305 St1| Tempo de activagéo para sinal A1 ms 2550 0 0 0 0 0lA
306 nA1|Modo de velocidade estando activado o sinal A1 2 0 0 0 0 0/A
0 = Velocidade determinada pelo pedal
1 = Velocidade limitada n9
2 = Velocidade limitada n11
307 A1| Sinal A1 activado/desactivado 1 0 0 0 0 0/A
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Nivel fornecedor

(NUmero de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |2200Q 68002 | 100002
308 dA1 | Pontos de retardamento para sinal A1 pontos 999 0 0 0 0 0lA
309 cA1|Contagem de pontos para sinal A1 pontos 999 0 0 0 0 0A
310 AA2| Transistores de poténcia seleccionaveis para sinal A2 12 0 0 0 0 0A
0 = Sem fungéo
1 = Sinal para saida M1
2 = Sinal para saida M2
3 = Sinal para saida M3
4 = Sinal para saida M4
5 = Sinal para saida M5
6 = Sinal para saida M6
7 = Sinal para saida M7
8 = Sinal para saida M8
9 = Sinal para saida M9
10= Sinal para saida M10
11= Sinal para saida M11
12= Sinal para saida VR
311 So2|Emissao do sinal A2 3 0 0 0 0 0A
0 = Sinal até ao fim da costura (consoante a
regulagédo do parametro 320)
1 = Sinal durante um determinado tempo
2 = Sinal até ao fim da costura e ao parar do motor
3 = Sinal durante a contagem de pontos
(consoante a regulagéo do parametro 319)
312 tr2 | Ponto de activagéo do sinal A2 3 0 0 0 0 0A
0 = Activagado no inicio da costura
1 = Activagao do sinal ao detectar o tecido por
fotocélula
2 = Activagdo do sinal ao parar o motor no fim da
costura
3 = Activacao do sinal a partir da fotocélula escura
no inicio da costura
313  do2 | Retardamento para sinal A2 2 0 1 1 1 1A
0 = Nenhum retardamento até surgir sinal
1 = Retardamento durante um determinado tempo
até a activagao do sinal
2 = Retardamento durante pontos até a activagéo
do sinal
314 dt2 | Tempo de retardamento até a activagdo |ms 2550 0 0 0 0 0/A
do sinal A2
315 St2 | Tempo de activagéo para sinal A2 ms 2550 0 0 0 0 0 A
316  nA2|Modo de velocidade estando activado o sinal A2 2 0 0 0 0 0/A
= Velocidade determinada pelo pedal
1 = Velocidade limitada n9
2 = Velocidade limitada n11
317 A2 | Sinal A2 activado/desactivado 1 0 0 0 0 0/A
318 dA2|Pontos de retardamento para sinal A2 pontos 999 0 0 0 0 0| A
319  cA2|Contagem de pontos para sinal A2 pontos 999 0 0 0 0 0lA
320 bPO|Ponto de desactivacdo dos sinais A1 e A2 1 0 0 0 0 0lA
0 = Os sinais funcionam até ao fim da costura
1 = Os sinais funcionam até o pedal estar na
posicao 0
321 Std | Supresséo da costura quando estao regulados 0 1 0 0 0 0 0A
pontos
0 = Supressao desligada
1 = Supresséo ligada
322 dkn|0 = Costura de correcgéo desligada 2 0 0 0 0 0lA
1 = Costura de correcgédo ligada
2 = Suspenséo da costura ou do programa com
corte de linha
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Nivel fornecedor

(Numero de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parameter
A1| 301 | 302 | 303 | 304 | 305 | 308 | 309 | |
A2| 311 | 312 | 313 | 314 | 315 | 318 | 319 | | ;
|
[ms]|[ms] | [St] | [SY] | | /_/—;_\_\—x
T |
o | 1 ol o | o | o] o] !
I
0 1 1 /100 | O 0 0 l
| T
o| 1| 20 |of10]o0 | |
I |
1 1 0 0 [100]| O 0 ! !
f |
1] 1 1 (100|100 0 | 0 || :
K T
|
3 | 1 o| o | o | o] 10]] |
| T
3| 1| 200|100 |
T |
3 1 1 /100 | O 0 10 | | :
! |
1] 1] 2|0 |100]10] 0 |I |
| T
1/ 2] oo 10| 0| o0 ]! |
[ i
1] 2 1 /100|100 | © 0 || :
0256/ BILD4
NA = Inicio da costura
LS = Fotocélula clara ou escura no fim da costura
LS-D = Fotocélula escura no inicio da costura
NE = Fim da costura
FA-E = Fim do processo de corte de linha
P=0 = Pedal na posicéo 0
St = Pontos

Parametro 320 =0
Parametro 320 =1

=> Os sinais estéo activados consoante a regulagdo do parametro 301/311.
=>» Os sinais estéo activados até o pedal estar na posicéo 0.
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Nivel fornecedor (Numero de codigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parameter
A1] 301 | 302 | 303 | 304 | 305 | 308 | 309 | s NE FAE P=0
A2| 311 | 312 | 313 | 314 | 315 | 318 | 319 | | |
[ms] | [ms] | [st] | [St] ! L
| | '
o|lo|lo|]o|o| o] o
ol o|lo|]o|o| o] o
110 o| o |100| 0 | 0
1| o | 1 |100|100] 0 | o L
3 | 0 o| o] o | o] 10 h_
3 o] 2|0 | o] 10]10 L
T T
3 | o 1 [100] 0o | o | 10 l l
T T
1| o 2| o |10 10| o | |
T T
2| ol o|lo]o|lo]o l 1)
T
2 | o o/l o] o | o] o 2)
o | o 1 [100] 0 | 0o | o I
I
o | o 2| 0| o |10 o0 |
T
1 3 o| o |100]| 0O 0 ! ! !
| | |
1 3 1 | 100|100 | © 0 ! ! !
T T T
3 3 o| o 0 o | 10 ! ! !
T T T
3 3 2| o0 o | 10| 10 ! | |
T T T
3 3 1 [100| O o | 10 ! ! !
I I I
1 3 2| o |[100] 10 | O : : |
I I I
2 |3 c, 0000 _ | |
I I
0o | 3 ©c, 0000 _ :
1100 [ [ [
o | 3 1 [100] 0 | 0O | O l — :
10 | I I
o | 3 2] 00 100 l — l
1100 I I I
2 | 3| 1]100] 0|00 . —
10 i i i
23] 2]o0o]of10]o . e
0256/ BILD3

1) Fim da costura apds contagem de pontos ou detecc¢éo do tecido por fotocélula
2) Fim da costura apds colocar o pedal na posicao -2
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Nivel fornecedor

(NUmero de cddigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro

Denominagao Unidade

Limites

Valor previamente regulado

para

Ind.

max |min

100Q2

220Q

680Q2

1000Q

323

FLn

0 O pé calcador néo € elevado apos rede ligada
1 O pé calcador é elevado apos rede ligada
Esta fungéo s6 se encontra activada estando ligado
o Teach in

1 0

0

0

0

0

324

ti

0 = Teach in desligado

1 = Teach in ligado

A programacao do Teach in é possivel s6 com V820
A execucgédo do programa é possivel também sem
painel de comando V820.

325

cti

Anular de todos os dados TEACH IN

Introduzir nUmero de cddigo 3112 apds rede ligada

- Premirtecla E

- Introduzir parametro 325

- Premir tecla E

- Introduzir 3112

- Premirtecla P

- Aparece “deleted” no painel por pouco tempo e
um breve sinal acustico é emitido

- Premir tecla P — todos os programas TEACH IN
serao anulados!

326

EPE

O desligar das teclas P e E nos painéis de comando
e da tecla P no comando

Teclas P e E estédo desligadas

Tecla P esta ligada e tecla E desligada

Tecla P esta desligada e tecla E ligada

Teclas P e E estéo ligadas

327

EPm

esligar das teclas + / - nos painéis de comando
Teclas + e - desligadas
Teclas + e - ligadas

328

ob

Qi

esligar das teclas E, +, - e >> no comando
Teclas E, +, - e >> desligadas
Teclas E, +, - e >> ligadas

—~OoQ|mrOoQ|wNh=_O
o

331

A1l

Sinal A1 invertido

332

FLd

0 As regulagdes dos parametros 203 e 204
determinam a fungédo da elevagéo do pé
calcador a meio da costura.

1 = Elevagéo do pé calcador:

Elevagao automatica do pé calcador, pa. 333 +
334

Elevacgédo do pé calcador mediante pedal, pa.
203+ 204

2 = Elevagao do pé calcador:

Elevagao automatica do pé calcador, pa. 333 +
334

Elevagéao do pé calcador mediante pedal, pa.
333+ 334

Os parametros 203 + 204 s&o efectivos/fazem efeito

apos o fim da costura.

333

t4_

Tempo do accionamento pleno da ms
elevagéo do pé calcador

600 0

334

t5_

Forca de retengdo para a elevagéo do pé | % Pa.298 1

calcador 1...100%
1%  =» pouca forga de retengéo
100% =>» muita forga de retengéo

85

85

85

85

336

A2l

Sinal A2 invertido

399

cFP

Anular todos os dados do compilador (preciso
introduzir codigo)

401

EEP

Memorizagao imediata de todos os dados alterados
- Introduzir nimero de cddigo 3112 apds rede ligada
- Premirtecla E

- Introduzir pardmetro 401

- Premir tecla E

- Colocar aindicagdode 0 a 1

- Premirtecla E ou P

- Todos os dados estdo armazenados
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Nivel fornecedor

(NUmero de cddigo 311 ao operar no dispositivo de comando ou 3112 ao operar no painel de comando)

Parametro | Denominagao Unidade | Limites Valor previamente regulado Ind.
para
max |min [100Q |220Q 68002 | 100002
500 Sir| Chamada da rotina de instalagao rapida SIR
(ver descrigdo no capitulo 2 na pagina 5!)
550 in11|Selecc¢ao da fungad de entrada na tomada B22/3 83 0 13 13 13 13|A
para a entrada 11
0 = Sem fungdo
Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 241.
551 in12|Selecc¢ao da fungad de entrada na tomada B22/4 83 0 14 14 14 14| E
para a entrada 12
0 = Sem fungdo
Todas as demais fungdes das teclas como com o
parametro 241.
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Indicagao de Erros
Informagoes gerais
No comando No V810 No V820 Significado
A1 InF A1 InF A1 Ao ligar a maquina pedal ndo esta na
posicao 0
A2 -StoP- pisca -StoP- pisca + Bloqueio de marcha
indicagao do
simbolo
A3 InF A3 InF A3 Posicao de referéncia nao esta regulada
A5 InF A5 InF A5 Funcionamento de emergéncia, selec¢céo da

maquina nao reconhecida

Programacao de fungoes e de valores (parametros)

No comando

No V810

No V820

Significado

Volta a 000 ou
ao ultimo numero
de parametro

Volta a 0000
ao ultimo numero
de parametro

Como com V810
+ indicacéo de
InF F1

Numero de cédigo ou parametro errado

Estado sério

No comando No V810 No V820 Significado

E1 InF E1 InF E1 O gerador de impulsos externo, p.ex. IPG...,
esta avariado ou nao ligado.

E2 InF E2 InF E2 Tensao da rede demasiado baixa ou tempo
entre rede desligada e rede ligada demasiado
curto.

E3 InF E3 InF E3 Maquina bloqueada ou nao atinge a velocidade
desejada.

E4 InF E4 InF E4 Dispositivo de comando avariado por falta de
ligacdo a terra ou por mau contacto.

E9 InF E9 InF E9 EEPROM defeituoso

Avaria do hardware

No comando No V810 No V820 Significado

HA1 InF H1 InF H1 Linha adutora do comutador ou conversor de
frequéncia avariado.

H2 InF H2 InF H2 Processador avariado
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Notas pessoais:



EFKA DA321G5321

(PL)

50

Notas pessoais:
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7 Tiras de Inserir para Painel de Comando V810/V820

Tiras de inserir para painel de comando V810
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Tiras de inserir para painel de comando V820
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Aviso:
Ao alterar a regulagdo dos parametros 291 / 292 alteram-se também as fungGes de V810 / V820, a excepgdo das teclas de
funcdo F1/ F2, as quais sdo influenciadas pelos parametros 293 /294.
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