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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen SZ.B. fiir Ndhmaschinen) miissen

alle undlegenden Sicherheitsvorschriften,
ems((j:hheﬁ ich der nachstchenden, immer befolgt
werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs griindlich durch.

- Der Antrieb, seine Zubehbrteile und
Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach
Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und nur durch
hierfiir unterwiesene Personen montiert und in
Betrieb genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen,
elektrischem Schlag oder
reduzieren:

Feuer,
Verlefzungen =zu

- Verwenden  Sie diesen  Antricb nur  seiner
Bestimmung gemiB, wie in dieser Betriebsanleitung
beschrieben,

- Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
oder in dieser Betricbsanleitung genannten
Zusatzeinrichtungen,

- Der Betrieb ohne die zugehorigen
Schutzeinrichtungen ist nicht erfaubt.

- Nehmen Sie dicsen Antrieb niemals in Betrieb, wenn
ein oder mehrere Teile (zB. Kabel, Stecker)
beschédigt sind, di¢ Funktion nicht einwandfrei ist
Beschédlgunﬁen erkennbar_oder zu vermuten sind
zB.  nach  Herunterfallen).  Einstellungen,

torungsbeseitigung und Reparaturen diirfen nur von
autorisierten Fachkriften durchgefiihrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn
die Liiftun si')ffnun%cjn Verstot;f)ft sind. Achten sie
darauf, dall die Liftungséffungen nicht durch
Fusseln, Staub oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegenstinde in die Offnungen fallen lassen
oder hineinstecken,

- Antricb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Acrosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulissig,

- Um den Antricb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker ziehen.

- Ziehen Sie niemals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. in der
Nahe der Nahmaschinennadel und des Keilriemens
geboten.

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen

und Zubchér,  ~ z.B, Positionsgeber,
Riickdrcheinrichtung, Lichtschranke usw., isi der
Antrieb netzfrei zu  schalten. (Hauptschalter

ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN VDE 0113
Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1)).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren
von Zusatzeinrichtungen oder ~Zubehorteilen,
insbesondere des Postionsgebers, der Lichtschranke
usw. oder  anderen in_ der Betriebsanleitung
erwihnten Zusatzgeriten, ist die Maschine immer
auszuschalten und der Netzstecker zu ziehen.

- Vergewissern  Sie

- Elektrisch  betriebene

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur

durch Fachkrifte ausgefithrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln
die entsi)rechenden Vorschriften, z. B. DIN E
0105 Teil 1.

- Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiihrt werden.

- Zu verlegende leitungen miissen gegen die zu

erwartende Beanspruchung und

g : geschiitzt
ausreichend befestigt sein.
- In der Nahe von sich bewegenden Maschinenteilen
zB. Keilriemen) sind itungen mit  einem
indestabstand von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise rdumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

5 sich _vor Anschiuf der
Netzzuleitung, daB dic Netzspannung mit den
Angaben auf dem Typenschild der Steuerung und
des Netzteils iibereinstimmt.

- Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt

eerdeten  SteckanschluB. Siehe Hinweise zur

rdung.

Zusatzeinrichtungen und
Zubchdr diitfen nur  an  Schuizkleinspannung

angeschiossen werden.

- EFKA DC-Antriebe sind ﬁbers}gannun sfest nach

Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- Umbauten und Verinderungen diirfen nur unter

Beachtung aller Sicherheitsvorschriften

vorgenommen werden,

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur

Originalteile.

A\
YN

Warnhinweise in der Betricbsanleitung,
die auf besondere Verletzungsgefahr fiir
die Bedienperson oder Gefahr fiir die
Maschine ~hinweisen, sind an den
betreffenden  Stellen  durch  das
nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ¢in Warnhinweis an der
Steuerung und in der Betricbsanleitung.
Eﬁ] weist auf lebensgefahrliche Spannung

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in
diesem Bereich auch nach dem
Netzausschalten lebensgefahrliche
Spannung anliegen (nicht entladene
ondensatoren).

- Der Aatrieb ist keine selbstindig funktionsfzhige

Einheit und zum Einbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die der
Antrieb eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der EG-Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungshbereich

Der Antrieb ist geeignet fiir Nahmaschinen:

Fabrikat I Baureihe(n)
Diirkopp-Adler l N291

2.1 BestimmungsgeméBe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfahige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die diese Teilmaschine
eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinic (Anhang IT Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG
und Erganzung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fiir Industrienihmaschinen, Niheinheiten und Nihanlagen.
Der Antrieb darf nur betrieben werden:

« an Nahfaden verarbeitenden Maschinen
« in trockenen Riumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor DC....
1 Stenerung vario dc DA82GV3209
- Netzteil N153 (optional N155)
- Sollwertgeber EB301  (optional EB302, weichere Federn)
1 Bedienteil Variocontrol V720, V730 oder V740 *1)
1 Positionsgeber P6-1
1 Netzschalter NS105
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfull
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation

*1) Lichtschrankensteuerung mégtich durch Verwendung von:
V720 - Reflexlichtschrankenmodul LSMOOIL
V730 - Reflexlichtschranke LS-001 oder Reflexlichtschrankenmodul LSMOO1
V740 - Durchlichtschranke VYarioply oder Reflexlichtschrankenmodul LSMOOI
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3.1 Sonderzubehor
Zugstange fiir Betiitigpung

Speichereinheit Memory Box MBG01
Speicherkarte Memory Card MC00
Reflexlichtschrankenmodul Variolux LSM001
Reflexlichtschranke Variolux 1LS-001

Durchlichtschranke Varioply - Sender DLS-001
- Empfinger DLL-...

- lieferbare Ausfithrungen auf
Anfrage

- Best. Nr. 7900052

- Best, Nr. 1111602

- Best. Nr. 6100028

- lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Variolux

- Best. Nr. 6100027

- lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Varioply

Betiitigungsmagnet Typ EM1..(fir z.B Presserfullliftung, Verriegelung, usw.) - licferbare Ausfithrungen siche

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

- Stift-Stecker mit Schraubring, zum Anschluf} einer anderen
externen Betitigung

FuBbetitigung Typ FB302 fiir stchende Bedienung mit ca. 1400 mm
Anschlukabel mit Stecker

Potentialausgleichsleitung, 700 mm lang, LIY 2,5 mm?, grau,

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Verlingerungsleitung fiir Positionsgeber P6-.., ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir Kommuticrungsgeber, ca. 315 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungsleitung fiir Kommutierungsgeber, ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir MotoranschluB, ca. 400 mm lang
Verlangerungsleitung fiir MotoranschluB, ca. 1500 mm lang
Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung
ohne Stecker

Nihlichttransformator

8-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 8100S)
8-Stift-Stecker mit Schraubring (Mas 8100SN)
15 pol. SubminD Stiftleiste
Halbschalengehiiuse fiir 15 pol. SubminD

37 pol. SubminD Stiftleiste
Halbschalengehiuse fiir 37 pol. SubminD

Hinweis:

Typenblatt Betiitigungsmagnete
- Best. Nr, 1111845

- Best. Nr. 1111787
- Best. Nr. 0501278
- Best. Nr. 4160018
- Best. Nr. 1100313
- Best. Nr. 1100409
- Best. Nr, 1111229
- Best. Nr. 1111584

- Best. Nr. 1111858

- Best. Nr, 1111857

- Best. Nr, 58.0013

- andere Ausfithrungen sieche
Typenblatt Knieschalter

- bitte Netz- und Nihlichispannung
(6,3V oder 12V) angeben

- Best. Nr. 0502865

- Best. Nr. 0501279

- Best. Nr. 0503700

- Best. Nr. 0101534

- Best. Nr. 0504280

- Best. Nr. 0101533

Die Riemenscheibe sollte so gewdhlt werden, daB der Motor bei max. Stichzahl der Maschine

mit ca. 4000 min~! lauft.
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4. Bedienung

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Veréndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf verschiedene

Ebenen verteilt,

Zugriff hat: - der Ausriister auf die hochste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Techniker auf die nichst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

Aufruf > >

Code-Nummer
Ausriister

Code~Nummer
Techniker

>— Ausriister-Ebene
200er Parameternummern

i

s Techniker-Ebene
100er Parameternummern

I

i

4.2 Code-Nummer eingeben

1. NETZ AUSSCHALTEN

2. =>
3. ->»
b, >

P

1
E

+ NETZ EINSCHALTEN

1 1
->}2]
L L

-> Bel falscher CODE-NUMMER
Eingabe wiederholen !

-> Bei richtiger CODE-NUMMER

Bediener-Ebene

C-0000

->|3| ->.. CODE-NUMMER eingeben !

C-0000
InFo F1

F-XXX

F-XXX = erste Parameter - Numwer in der
angewdhlten Ebene
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4.3 Direkte Bedienung

Durch Driicken der Zifferntasten und einiger Symboltasten am Variocontrol ist es moglich, Funktionen ein- oder
auszuschalten.

Beispiel Anfangsriegel: I —
- Anfangsriegel-doppelt ist ein LED7-oben leuchtet 7
[ g —

, 0 —

Taste 7 kurz drilicken LED7-beide aus 7
- Anfangsriegel ist aus 0
0 —

Taste 7 kurz driicken LED7-unten leuchtet 7
- Anfangsriegel-einfach ist ein I L

4.4 Eingabe Gber Parameter in der Bediener-Ebene

>> WENN KEINE CODE-NUMMER EINGEGEBEN WURDE <<

[
1. > |P| ==> LED Taste P blinkt ! ==>
[
1 .
2. ->|E| -> Anzeige des ersten Parameters ==>
- in der Ebene | aaa bbb
Es erscheint keine Parameter Nr. !
2da = Kurzbezeichnung des Parameters
bbb = Wert des Parameters
1 1
3. ->|+| ->{-} ~-> Parameter Wert verindern !
L] it
/

4. ->|E| -> PARAMETER WERT wird iibernommen ==>
L] Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
ndchsten Parameters

—
->{P} -> PARAMETER WERT wird @bernommen!
[

== PROGRAMMIERUNG BEENDET !

4.5 Eingabe Uber Parameter in der Techniker- und Ausriister-Ebene

-> Nach Eingabe der CODE-NUMMER ==> F-XXX
Anzeige der ersten PARAMETER NR.

-> Weiter mit Punkt 3 ! <-
-> Bei Anwahl nach Beendigung einer Naht 1!

1. ->|P ==> Die hochstwertige Stelle ==> F-XXX
L am Display blinkt!

1 1
2. ->|1| ->|2]| ->|3}] ->.. Gewlinschte PARAMETER - NR. eingeben
L L

3. ->|E| -> Bei falscher PARAMETER NUMMER == F-XXX
— Eingabe wiederholen ! InFo F1
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-> Bei richtiger PARAMETER NUMMER ==> F-XXX

aaa bbb
F-XXX = angewdhlte Parameter - Nummer
aaa = Kurzbezeichnung des Parameters
bbb = Wert des Parameters
1 1
4. =>|+| -»|-| -> Parameter Wert verindern !
L L
[ . 1
5. ->|E| -> PARAMETER WERT wird tibernommen ==> | F-XXX
L Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
nichsten Parameters
ODER

—
->|{P| -> PARAMETER WERT wird Ubernommen ==> F-XXX
L Anwahl einer neuen PARAMETER NR

wie unter Punkt 1 m&glich !

ODER

] ™
->|P| ->|P| ~> 2 x betdtigt ==> PROGRAMMIERUNG BEENDET |
Ll L

5. Inbetriebnahme
5.1 Inbetriebnahme aligemein
Bei Inbetricbnahme der Steuerung ist folgende Reihenfolge der Programmierung unbedingt einzuhalten:

Einstellung der Motordrehrichtung Parameter F-161
Ggf. Einstellung der Referenzposition Parameter F-170
Ggf. Einstellung der Positionen Parameter F-171

Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter F-110...F-118
Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter
Speichern der eingestellten Werte durch Annsihen

* Wird vor dem Annihen die Netzspannung ausgeschaltet, gehen die zuvor gemachten Einstetlungen verloren

Hinweis
Bei Anderung der Motordrehrichtung miissen die Positionen neu programmiert werden.
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5.2 Erstinbetriebnahme
Die Arleitung zur Erstinbetriebnahme gilt nur unter folgenden Bedingungen:

- Die Positionen diirfen nicht umprogrammiert worden sein
- Die Drehrichtung der Motorwelle muf auf "Linkslauf" stehen

Vor Montage des Positionsgebers ist die Nihmaschinenwelle auf die Referenzposition zu stellen.

Hinweis
Referenzposition = Fadenhebel kurz vor dem unteren Totpunkt, in Drehrichtung der Motorwelle. Entspricht
Position D am Handrad.

Markierungen an der Positionsgeberwelle und am Positionsgebergehiuse sind in Deckung zu bringen,
anschlicBend den Positionsgeber an der Nihmaschinenwelle montieren.

Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter F-110...F-118

Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

Speichern der cingestellten Werte durch Annihen

*  Wird vor dem Annihen die Netzspannung ausgeschaltet, gehen die zavor gemachten Einstellungen verloren

6. Einstell- und Inbetriebnahmehilfen

6.1 Schnell-Installations-Routine (SIR)

SIR bietet die Moglichkeit die fiir dic Erstinbetriebnahme wichtigsten Einstellungen meniigefiihrt vorzunehmen.
Das Menii mu$ aus Sicherheitsgriinden vollstindig und Punkt fir Punkt abgearbeitet werden. Nur dann ist
gewihrleistet, daB alle wichtigen Parameter korrekt eingestellt sind!

Die gewohnte Parametercinstellung wird nicht beeintrichtigt.

6.1.1 Inbetriebnahme {iber SIR

—
->|P| + NETZ EINSCHALTEN == C-0000
L
6.1.2 Sprachauswahl der mehrsprachigen Anzeige
1
->|+|-> Anwahl der méglichen Sprachen ==> |dEU USA
L {Aktuelle Sprache blinkt) ESP FrA
—
->|+|~> Auswahl der gewlnschten Sprache ==> |dEU USA
o ESP FrA
6.1.3 Referenzposition
| T
->{E}-> Am Positionsgeber drehen, ==> |PoSition
Lt mindestens bis zum Verschwinden o [

des Merkers ([)

Hinweis
Referenzposition = Fadenhebel kurz vor dem unteren Totpunkt, in Drehrichtung der Motorwelle. Entspricht
Position D am Handrad,
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6.1.4 Position 1

M
->{E{-> Positionsgeber bis zur ge- ==> |PoSition
winschten Position drehen 1 046

Einstellen der Positionen durch Drehen des Handrades bis die gewiinschte Position erreicht ist.
Mindestens solange, bis die Anzeige nachzieht.

oder

->|+j ->[-| -> Einstellen der Schrittzahl
L (2 Schritte entsprechen ca. 1,4°)

6.1.5 Position 2

~>|E|-> Positionsgeber bis zur ge- ==> |PoSition
— winschten Position drehen 2 270

oder

1 ™
->|+| ->{-] -> Einstellen der Schrittzahl
L L (2 Schritte entsprechen ca. 1,4°)

6.1.6 Position 1A

—
->{Ef-> Positionsgeber bis zur ge- ==> |PoSition
- wiinschten Position drehen 1A 086
oder
— I . ]
->|+| -»|-| -> Einstellen der Schrittzahl
(-

L {2 Schritte entsprechen ca. 1,4°)

6.1.7 Position 2A

—
->|E|-> Positionsgeber bis zur ge- ==> |PoSition
L wiinschten Position drehen 2A 460
oder
1 1 . .
~>|+] ->»|-| -> Einstellen der Schrittzahl
L1

L (2 Schritte entsprechen ca. 1,49)

6.1.8 Positionierdrehzahl

[

->|E|-> Einstellung der Positionier- ==> |niEdric
- drehzahl nl 0170
M 1

->|+| -»|-|-> Wert verstellen
L L]

6.1.9 Maximaldrehzahl

]

->|E|-> Einstellung der Maximaldrehzahl ==> |hoch
n2~ 3500

[

]

£
->}-}-> Wert verstellen
L

L
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6.1.10 Drehrichtung

—
->|E|~> Einstellung der Drehrichtung == drEhri
LI drE 1
— 1
->]+| ->|-|-> Wert verstellen
| [
6.1.11 Beenden der Schnell-Installations-Routine
r—1
->|E|-> Einsprung in #iblichen Ablauf ==> 3500
L nach NETZ EIN DAB2GV
6.1.12 Mehrsprachige Anzeige
dEU TUSA Sprachauswahl
ESP FrA
dEU USA ESP FrA
PoSition PoSition PoSicion PoSition Referenz-
0 ] 0 ] 0 1 0 1 position
PoSition PoSition PoSicion PoSition Position 1
1 046 1 046 1 046 1 046 einlaufend
PoSition PoSition PoSicion PoSition Position 2
2 270 2 270 2 270 2 270 einlaufend
PoSition PoSition PoSicion PoSition Position 1A
1A 086 14 0886 1A 086 1A 086 auslaufend
PoSition PoSition PoSicion PoSition Position 2A
Z2A 460 2A 460 2A 460 2A 460 auslaufend
niEdriG Lo SPEEd vEL DAJA vit LEnt Positionier-
nl 0170 nl 0170 ni 0170 nl 0170 Drehzahl
hoch hi SPEEd vEL ALtA vit rAPi Maximal-
n2™ 3500 n2" 3500 nz~ 3500 nz™ 3500 Prehzahl
drEhri rotAtion rotAcion rotAtion Drehrichtung
drE 1 drE 1 drE 1 drE 1
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6.2 Maximaldrehzahibegrenzung durch direkte Eingabe (DED)

Obere Grenze der Maximaldrehzahl (nmaxmax) ~-=> F-111
Untere Grenze der Maximaldrehzahl (nmaxmin) --> F-121

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, ist das Einstellen in der
Dircktfunktionsebene moglich.

Verdndern der Einstellung ist mit den +/- Tasten nach jedem Nahtende moglich. Nach dem Netz-Einschalten
jedoch nur bei ausgeschalteter Restfadenwéchter Funktion.

Der aktuelle Wert wird im Display angezeigt.

Der Einstellbereich liegt zwischen den mit F-111 (obere Grenze) und F-121 (untere Grenze) programmierten
Drehzahlen.

Aktueller Wert im Display, im Direkt-Modus

4300 ==> Drehzahl-Anzeige nmax
Xx82xV ==> Steuerungstyp

I_i 1
>+ ) --> Wert verstellen

Neuer Wert im Display, nach Driicken von z.B. 8x Taste -

3500

==> Drehzahl-Anzeige nmax
xx82xV ==>

Steuerungstyp

Hinweis
Bei cingeschaltetem Restfadenwiichter kann nach dem Netz-Einschalten anstelle der Maximaldrehzahl durch
Direkteingabe die Stichzahl der Restfadenwichterstichzihlung cingegeben werden.

Hinweis
Verdnderung der Einstellung der Maximaldrehzahlbegrenzung beeinflufit auch Anfangs-, Endriegel-, und
Stichzihlungsdrehzahl,

6.3 Hintergrund-Informations-Tasten (HIT)
(Tastenbelegung siehe Abbildung letzte Seite)

Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschalten der Funktionen iiber die Tasten 1, 3,7, 8 und 0
die dazugehorigen Werte fiir ca. 3 Sekunden im Display des Variocontrols angezeigt. Wihrend dieser Zeit kann
der jeweilige Wert sofort iiber dic Tasten + und - verindert werden. Dic Anzeige bleibt wihrend der Einstellung
erhalten.

Soll der Wert einer cingeschalteten Funktion verdndert werden, so muB dic entsprechende Funktionstaste etwas
linger betatigt werden. Die Funktion wird dabei kurz aus- bzw. umgeschaltet. Anschliefend erscheint wieder die
Funktion mit dem zugehorigen Wert im Display.

Hinweis
Bei eingeschaltetem Restfadenwiichter erhalten die "HIT"-Tasten ihre Funktion erst, wenn nach Netz-Ein
bereits angenaht wurde.
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6.3.1 Beispiele fiir HIT

Geziihlte Nahtstrecke von 20 Stichen auf 25 Stiche erhihen.
Funktion Stichzihlong (Taste 1) war ausgeschaltet.

3500
DAB2GV

[=]

Stc

020

(=]

—

|Stc

025

3500

DABZGV

Anzeige nach Netz ein:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Taste 1 kurz driicken.
LED neben Taste 1 leuchtet,
Funktion Stichzdhlung ist eingeschaltet.

Anzeige:
20 Stiche sind eingestellt

Taste + dricken,
Anzahl Stiche erhsht sich.

Anzeige:
wenn 25 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
-> Maximaldrehzahl
~-> Typenbezeichnung

Funktion Stichzihlung (Taste 1) war bereits eingeschaltet.

3500
DAB2GV

[=]

Stc

020

[=]

Stc

025

3500
DA82GV

Anzeige nach Netz ein:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Taste 1 mindestens 1 Sekunde lang betHdtigen,
LED neben Taste 1 erlischt kurzzeitig,
Funktion Stichz#hlung bleibt eingeschaltet

Anzeige:
20 Stiche sind eingestellt.

Taste + drilicken,
Anzahl Stiche erhdht sich.

Anzeige:
wenn 25 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Mit dem Anniihen wird der neue Wert iibernommen und bleibt anch nach dem Ausschalten erhalten.
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Funktionstaste F

Die Funkttonstaste (Taste 3) dient zum direkten Ein- oder Ausschalten (on/off) verschiedener Parameter, auch
aus ciner hdheren Ebene.

Sie kann beispielsweise mit folgenden Funktionen belegt sein:

1.88t Softstart EIN/AUS

2. 518 Zierstichricgel EINJAUS

3.hH Hubverstellung rastend = ElN/tastend = AUS
4. Snh Nadelkithlung EIN/AUS

5. Frd Riickdrechen EINJAUS

Die Belegung der Taste liiBt sich wie folgt indern:

Anzeige nach Netz ein:
3500 -> Maximaldrehzahl
DA82GV -> Typenbezeichnung
P Taste P driicken.
E Taste E driicken.

3 Taste 3 (Funktionstaste F) driicken,
L entsprechende LED blinkt.
Anzeige:
-F- 5 Istzustand (Riickdrehen EINfAUS)
|
[-] Taste - driucken.
(- (+ erhdht, - vermindert den Anzeigewert)
Anzeige:
-F- 1 Sollzustand (Softstart EIN/AUS)
—1
[P Taste P drticken.
Ll

Belegung ist abgeschlossen, es erscheint:
3500 -> Maximaldrehzahl
DABZGV ~-> Typenbezeichnung
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Die Anzahl der Softstartstiche kann wie folgt gefindert werden:

Beispiel - Stichzahl von 1 in 3 lindern (Funktion Softstart (Taste 3) war ausgeschaltet).

|3
Ll

SSc 001

[+]

S8c 003

3500
DAB2GV

Taste 3 kurz driicken.
L.LED neben Taste 3 leuchtet,
Funktion Softstart ist eingeschaltet.

Anzeige:
1 Stich ist eingestellt.

Taste + driicken,
Anzahl Stiche erhtht sich.

Anzeige:
wenn 3 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Funktion Softstart (Taste 3) war bereits eingeschaltet.

(!
| F|
L

58¢ 001

(=]

S58c 003

3500
DAB2GV

Taste F mindestens 1 Sekunde lang bet#dtigen,
LED neben Taste F erlischt kurzzeitig,
Funktion Softstart bleibt eingeschaltet

Anzeige:
1 Stich ist eingestellt.

Taste + driicken,
Anzahl Stiche erhsht sich.

Anzeige:
wenn 3 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Mit dem Anniihen wird der nene Wert itbernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.
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6.4 Naht-Programmierung (Teach in)

» Es konnen maximal 8 Programme mit zusammen 40 Nahten erstellt werden.
» Programmierung ist nur moglich, wenn nach dem Einschalten keine Code-Nummer eingegeben wurde!

+ Die Funktionen Anfangsricgel, Endriegel, Stichzihlung, Fadenabschneiden und Fuflliftung kénnen jeder Naht
individuell zugeordnet werden.

*» Rickwirtsnihen durch Umkehr der Transportrichtung ist nur im Teach in-Modus programmierbar.

Beispiel 1: Progr. 1 40 Nihte
Progr. 2-8 0 Nihte
Beispiel 2: Progr. 1 4 Nahte
Progr. 2 5 N#hte
Progr. 3 6 Nihte
Progr. 4 25 Nahte
Progr. 5-8 0 Nihte
Beispiel 3: Progr. 1 10 N&hte
Progr. 2 15 N&hte
Progr. 3-8 0 Nzhte

Aus Beispiel 1 und 2 ist zu ersehen, daB eine optimale
Ausnutzung der Speicherkapazitat erlaubt ist.

6.4.1 Einlern-Modus

+ Jedes Programm wird separat programmiert und gespeichert,
» Nach Eingabe eines Programms muf} der Einlern-Modus verlassen werden.
+ Durch Anndhen erfolgt die Speicherung.

Anzeige-Anordnung:

X Programmnummer (1...8)

X ¥YY Z22Z Yy Nahtnummer (G...40)

LS SS8S ZZZ Stiche fur die Naht mit Stichzdhlung (0...254)

LS erscheint wenn Lichtschrankenfunktion eingeschaltet
S55 Stiche nach Lichtschrankenerkennung (0...254)

Programmierung:
1 ->|P ==> LED Taste P blinkt ==>
2 ->|E| ==> Anzeige eines Parameters ==>
L in der Bediener-Ebene aaa bbb

— LED Taste 2 blinkt
3 ->|2 ==> Einwahl in die Programm-und ==> |1 01 ---
L Naht-~Programmierung

4 ->|2 ==> Weiterschalten der ==>» |2 01 ---
— Programm-Nummer
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Uber die Tasten am Variocontrol kémnen die Nahtfunktionen programmicrt werden, z.B. FuBliftung,
Anfangsriegel etc.

Beispiel: Naht mit Stichzdhlung

—
->|1
L

—

->11

F

==> Einschalten der Stichzidhlung; ==>
Anzeige der aktuellen Stich-
zahl

201

004

==> Einschalten des Nihablaufs ==>
riickwdrts (Anzeige *-" vor
Stichzahl) Erneutes Driicken

2 01

-004

schaltet wieder auf vorwirts.

Bei Nihablauf riickwirts wird der gesamte Nahtablauf inklusive Riegel in umgekehrter Transportrichtung
ausgefithrt. Die Funktionen "Lichtschrankennaht" und "Riickwirtsnaht" sind gegenseitig gesperrt, d.h. die
Lichtschranke kann nicht eingeschaltet werden, wenn die Naht riickwirts gewshlt wurde, oder bei eingeschalteter
Lichtschranke, ist kein Riickwirtsnihen moglich,

— 1
->|+| ->|-| Verdndern der Stichzahl liber die Tasten +/-
L

L oder iber Pedal Naht vornihen

Beispiel Stichzdhlung und/oder Lichtschranke:

->|0

Nur bei

->|0

Bur bei

->|L

==> Einschalten der Lichtschranke;==> |2 01 004
Anzeige der aktuellen Aus- LS 007
gleichsstichzahl

V7401

==> Einschalten der Durchlicht- ==> |2 0l 004
schranke; Anzeige der Em- Ls 3 007
pfindlichkeitsstufe in der
unteren Zeile

V7401

==> Auswdhlen der gewiinschten ==> |2 01 004
Empfindlichkeitsstufe LS 4 007

Bei V720/V730/V740!

—
->|+
—

[~
->|-| Verindern der Ausgleichsstichzahl
L

Sollen Stichzdhlung und Lichtschranke zusammen cingeschaltet sein, miissen zuerst die Stiche fiir Stichzihlung
programmiert werden und danach die Lichtschranken-Ausgleichsstiche.

Nach Programmierung der Funktion ==

1
->|E|
L1

==> Ubernahme der Naht.
Anzeige der ndchsten Naht

I
|
\%

2 02 ---

-> Ubernahme der Naht erfolgt durch Driicken der E-Taste oder Pedal-Riicktritt
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1
P

->|P| ==> Ende der Programmierung! ==> |2 0L 004
J Anzeige der ersten abzu- Ls 007
arbeitenden Nahtstrecke

im gewdhlten Programm

Sind alle Nihte programmiert, kann mit der E-Taste nochmals jede Naht zur Kontrolle aufgerufen werden.

Hinweis
Es konnen nicht mehrere Programme ohne Unterbrechung nacheinander programmiert werden. Jedes
Programm muf} mit Taste P abgeschlossen werden, andernfalls geht es verloren.

Hinweis
Die dauerhafte Speicherung der erstellten Programme erfolgt erst nach dem Annihen.

Praxisbezogenes Beispiel:

Es soll unter der Programmnummer 4 gine Naht 1 mit Stichzihlung und Anfangsriegel, eine Naht 2 mit
Stichzihlung und eine Naht 3 mit Lichtschrankennaht und Endriegel programmiert werden.

Anzeige vor der Programmierung ==> XXXX
XY82zZv

1. ->|P ==> LED Taste P blinkt ==>
.

2. ->|E ==> Anzeige eines Parameters ==>
—_— in der Bediener-Ebene aaa bbb
R LED Taste 2 blinkt

3. ->§2 ==> Programm 1, Naht 1 ==> |1 01 ---
— LED Taste 2 blinkt

4, ->|2 ==> Programm 2, Naht 1 ==> |2 01 ---
— LED Taste Z blinkt

5. =>|2 ==> Programm 3, Naht 1 ==> |3 01 ---
— LED Taste 2 blinkt

6. ~>|2] ==> Programm 4, Naht 1 ==> |4 0l ww-
o LED Taste 7 unten leuchtet

7. ->|7 ==> Einfacher Anfangsriegel ist ==> 14 01 -.-
— eingeschaltet
— LED Taste 6 leuchtet

8. ->|6 ==> Fuflliftung am Nahtende ist ==> |4 01 ---
— eingeschaltet

9. ->|1| ==> Stichz#hlung ist ==> |4 01 000
— eingeschaltet
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

[

=>|+|

[

->

L= ]

-

L=]

]

->

+

L

1
v
L]

L]

~->|P

i
->|-| Verdndern der Stichzahl mittels

L

Tasten, oder tiber Pedal vornidhen

==> Nahtldnge mit 17 Stichen ist

eingestellt

==> Programm 4, Naht 2

==> Stichzdhlung ist

L1

eingeschaltet

1
>|-| Verandern der Stichzahl mittels

Tasten, oder {ber Pedal vornihen

==> Naht mit 8 Stichen ist eingestellt

==> Programm 4, Naht 3

Freie Naht ist gewdhlt

==> Lichtschranke ist aktiviert

Verdndern der Stiche liber die
Tasten

5 Ausgleichstiche sind
eingestellt

LED Taste 8 oben leuchtet
Einfacher Endriegel ist
eingeschaltet

LED Taste 9 unten leuchtet
Fadenabschneider ist
eingeschaltet

Programm 4, Naht 4

Fortschaltung auf die n#chste
Naht quittiert die Einstellungen
der vorhergehenden

Programmierung beendet,
1.Naht kann abgearbeitet
werden

E

==

017

coo

008

4 03
Ls

coo

4 03
LS

005

4 03
LS

005

4 03
LS

005

4 01

017
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6.4.2 Max. Nahtanzahl Gberschritten

Wird durch Eingabe eines Programms die Gesamtzahl von 40 Nihten tiberschritten, kann bei Betétigung der Taste
P der Einlernmodus zunichst nicht beendet werden.

Erneutes Annihen ist verhindert.

Im Display erscheint nachstehende Warnung,

Nochmaliges Betdtigen der P Taste bewirkt das Loschen des im Display angezeigten Programms. Der Einlern-
Modus wird verlassen, sofern nun die Gesamtzahl von 40 Nihten unterschritten ist. Andernfalls wird erneut eine
Warnung angezeigt.

Anzeige: X: Zuletzt eingegebene bzw. angewihlte

DELETE Programmnummer (1...8)

XYY NN YY: Anzahl der programmierten Nihte des
angewdhlten Programms (0...40)

NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte

Der Benutzer mub sich nun entscheiden, welches Programm geloscht werden soll!

—
->|2| ==> Anwahl des zu ldschenden Programms DELEtE
L X ¥YY NN

X: Programmnummer
YY: Anzahl der Néhte dieses Programms
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte

1
->|P| ==> L&schen des Programms DELEtE

L XYY NN

X: Programmnummer des geldschten Programms
YY: 00 = es ist keine Naht mebr programmiert
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte, falls

mehr als 40

Bei Uberschreiten der 40 Nihte wird der Einlern-Modus verlassen und die zuletzt eingegebene Naht angezeigt.

6.4.3 Abarbeitungs-Modus

1. Mit Taste 2 Modus einschalten —
(LED leuchtet) ->{2 ==> |[X 01 ZZZ

2. Programm 1...8 auswihlen
- Naht-Nummer 01 wird angezeigt ->

]

X 01 030

I
[

3. Wenn nicht mit Naht 1 begonnen werden —
soll, andere Naht-Nummer wihlen ~->|E ==> |2 05 227
- Taste E so oft dricken, bis L
gewlinschte Naht-Nummer angezeigt
wird

B Das Programm kann jetzt durch Pedalbetitigung gestartet werden

4. Abarbeitungs-Modus beenden —
- Mit Taste 2 ausschalten ->{2}
Lt
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7. Funktionen und Einstellungen

7.1 Erster Stich nach Netz-Ein

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

1 Stich in npos nach NETZ EIN Snl F-231

Positionierdrehzah} nl F-110

Ist der Parameter Snl cingeschaltet (ON), Iauft der Antrieb beim ersten Start nach Netzeinschalten, unabhingig
von der Pedalstellung und eingestellier Anfangsriegeldrehzahl, fir eine Umdrehung von Pos.l nach Pos.l in
Positionierdrehzahl (n1).

7.2 Auswahl der Maschinen-Baureihe

Funktionen »Kurzbezeichnung | »Parameter
»im Display »
Anzeige Maschinen-Baureihe SEL F-280

Basis- Maschinen-Baureihe N291 F-280 = 1 (RSEL = 100R +5%)

7.2.1 Notlauffunktion bei ungiiltigem Maschinenselekt

Wird von der Steuerung kein giiltiger Wert fiir den Maschinenselektwiderstand erkannt, sind nur noch
Notlauffunktionen moglich,
Im Display erscheint als Information:

INFO A5 ==> Notlauffunktion wegen ungliltigem
Maschinenselekt

Verfiigbare Notlauffunktionen

- Drehzahl st auf 1000 min™t begrenzt

- Laufsperre

- Nadelkiihiung

- PresserfuBliiftung bei Pedalriicktritt (-1, -2)

7.3 Programmidentifikation

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Anzeige Programm Nr. mit Datum F-17%

In der Anzeige erscheint in der oberen Reihe die Programmnummer mit Index und in der unteren Reihe eine
8-stellige Identifikationsnummer.

Anzeigebeispiel Parameter 179:

PrG3212A| <-- Programmnummer: 3212 [ TIndex: A
92031211 <-- Identifizierungsnummer: 92031211
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7.4 Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen

Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Furktion fiir Taste 3 festlegen -F- F-008

Mit der Funktionstaste (Taste 3) kann eine zavor programmierte Funktion direkt ein- oder ausgeschaltet werden.

Programmierbare Funktionen:

F-008 = 1 - Softstart EINJAUS
F-008 = 2 - Zierstichriegel EIN/JAUS

F-008 = 3 - Hubverstellung rastend = EIN/tastend = AUS

F-008 = 4 - Nadelkithlung EIN/JAUS
F-008 = 5 - Riickdrehen EIN/AUS

7.5 Anzeige der Istdrehzahl

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Anzeige Istdrehzahl nls F-139

Ist Parameter F-139 eingeschaltet (ON), werden folgende Informationen auf dem Display angezeigt:

Im Lauf:
- Die aktuelle Drehzahl
- Beispiel: 2350 Umdrehungen pro Minute.

Im Stillstand:
- Die eingestellte Maximaldrehzahl und der

- Beispiel: 3300 Umdrehungen pro Minute und Steuerungstyp XY82ZV

Beim Halt in der Naht:
- Die Stoppanzeige

7.6 Motordrehrichtung

Steuerungstyp

2330

3300
XY82Zv

StoP

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Motordrehrichtung drE F-161
Bei Blick auf dic Motorwelle: F-161 = O - Rechtslauf
F-161 = 1 - Linkslauf
A Achtung

Bei Anderungen der Montage des Motors, z.B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung des Parameterwertes zur Drehrichtung zu achten.
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7.7 Softstart
Softstart oder oder oder Schneidsignaie
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung LS-Naht Stichzéhlung mit LS-Ende Endriege) Riickdrehen
L

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Softstart-Stichzahl SS¢ F-100
Softstart-Drehzahl n6 F-115
Softstart einfaus S5t F-134
Funktion:
- nach Netz-Ein
- bci Beginn einer neuen Naht
- Drehzahl begrenzt (n6), pedalgefithrt
- mniedrigere Drehzahl einer parallel ablaufenden Funktion dominiert
(z.B. Anfangsriegel, Stichzihlung)
- Stichzahlung ist synchronisiert auf Position 1
- Unterbrechung durch Pedal-0-Lage
- Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)
Direktzugriff iiber Funktionstaste (Taste 3)
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Softstart einfaus -F- F-008 = 1
7.8 Anfangsriegel
Softstart oder cder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzéhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
| | : | : : :
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Einfach/doppelt/aus Taste 7
Stichzahl vorwirts Ary F-000
Stichzahl riickwarts Arr F-001
Anfangsriegel-Drehzahl n3 F-112
Nachlaufverzogerungszeit t1 F-200
Anlaufverzéigerung aus FL t3 F-202
Stichbildkorrekturzeit t8 F-150
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Der Anfangsriegel beginnt mit dem Betitigen des Pedals nach vorne am Nahtanfang., Aus geliiftetem Ful
verzogerl sich der Riegel um die Zeit t3 (Anlaufverzogerung aus FL).

Der Riegel lauft automatisch in Anfangsricgeldrehzahl ab. Er ist nicht unterbrechbar. Bei parallel ablaufendem
Softstart dominiert die jeweils niedrigere Drehzahl,

Die Zihlung sowie das Zu- und Abschalten des Stichstellers ist auf die Position 1 synchronisiert.

Nach Ablauf der Riickwirtsstrecke wird das VR-Signal und nach einer Verzégerungszeit t1 die Anfangsriegel-
Drehzahl abgeschaltet. Danach ist die Pedalfithrung wieder freigegeben.

7.8.1 Anfangsriegel doppelt

Uber eine einstellbare Anzahl Stiche wird die Vorwirtsstrecke geniht. AnschlieBend wird das Signal fiir den
Stichsteller ausgegeben und die Riickwartsstrecke abgearbeitet. Fiir beide Strecken sind die Stichzahlen separat
einstelibar.
Fiir trige Riegelmechanismen besteht beim doppelten Anfangsriegel die Moglichkeit iber eine Zeit (8
(Anfangsriegel-Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzigert abzuschalten und dadurch die Riickwirtsstrecke zu
verlingern.

7.8.2 Anfangsriegel einfach

Uber cine einstellbare Anzahl Stiche wird das VR-Signal ausgegeben und dic Riickwirtsstrecke abgearbeitet.

7.9 Endriegel

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
L

1 1] ] i | I
1 i ! 1 I ! 3 )

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einfach/Doppett/Aus Taste 8
Stichzahl riickwdrts Err F-002
Stichzahl vorwdrts Erv F-003
Endriegel-Drehzahl n4 F-113
Letzter Stich riickwdrts einfaus FAr F-136
Stichbildkorrekturzeit t9 F-151
Anlaufverzégerung aus geliftetem FuB t3 F-202

Der Endriegel startet entweder mit Pedal Ricktritt, bei einer Naht mit Stichzihlung am Ende der Zihlung oder
aus der Lichtschrankennaht mit Ende der LS-Ausgleichstiche. Aus dem Stillstand wird der Stichsteller sofort
zugeschaltet. Aus geliiftetem Ful} verzogert sich der Schaltpunkt des Signals um die Zeit t3 (Anlaufverzogerung
aus FL). Die erste einfaufende Position 1 gilt immer dann als 0-Stich, wenn die Funktion aufierhalb Position 1
gestartet wird. Die Zihlung und das Abschalten des Stichstellers ist auf Position 1 synchronisiert.

Aus vollem Lauf wird das Signal erst nach Erreichen der Endriegel-Drehzahl und der Synchronisation auf Position
2 zugeschaltet. Der Endriegel lauft automatisch ab. Eine Unterbrechung ist nicht moglich.
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7.9.1 Endriegel doppelt

Uber eine Anzahl Stiche wird die Riickwartsstrecke geniht, anschlieBend der Stichsteller ausgeschaltet und die
Vorwirtsstrecke abgearbeitet. Fiir beide Strecken ist die Anzahl der Stiche separat einstellbar.

Nach Ablauf der Vorwirtsstrecke wird die Schneidfunktion eingeleitet. Wihrend des ganzen Vorgangs ist die
Nihgeschwindigkeit auf Endriegeldrehzahl reduziert. Ausnahme ist der letzte Stich, der in Positionierdrehzaht nl
ablduft.

Fir trage Riegelmechanismen besteht beim doppelten Endriegel die Maglichkeit iiber die Zeit t9 {Endriegel-
Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzdgert abzuschalten.

7.9.2 Endriegel einfach

Der einfache Endriegel lauft in Endriegeldrehzahl ab. Wiahrend des letzten Stiches wird auf Positionierdrehzahl
abgebremst. Abhéngig von Parameter F-136 (Far) bleibt dabei der Stichsteller ein- oder wird ausgeschaltet.

- Parameter F-136 = ON letzter Stich riickwiirts
- Parameter F-136 = OFF letzter Stich vorwirts

7.10 Anfangszierstichriegel

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-MNaht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
L 1

| i | | | {
I 1 13 1 1 T I 3

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einfach/Doppelt/Aus Taste 7
Zierstichriegel-Stichzahl vorwirts SAv F-080
Zierstichriegel-Stichzahl riickwirts SAr F-081
Anfangsriegel-Drehzahl n3 F-112
Zierstichriegel ein/aus SrS F-135
Anlaufverzdgerung aus gelliftetem FuB 13 F-202
Zierstichriegel-Stoppzeit tsSr F-210

Unterschied zum Standard Anfangsriegel:

- Der Antrieb stoppt zum Umschalten des Stichstellers
- Dic Stoppzeit ist einstellbar

- Nach der Riegelstrecke riickwirts folgt eine Riegelstrecke vorwirts mit der gleichen Stichzahl wie zuvor die
Riickwiirtsstrecke

Direktzugriff iiber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Zierstichriegel einfaus -F- F-008 = 2
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7.11 Endzierstichriegel

Softstart oder oder oder
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende
L I

Schneidsignale

Endriegel Rickdrehen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einfach/Doppelt/Aus Taste 8
Zierstichriegel-Stichzahl riickwirts SEr F-082
Zierstichriegel-Stichzahl vorwirts SEv F-083
Endriegel-Drehzahl nd F-113
Zierstichriegel ein/aus SrS F-135
Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB t3 F-202
Zierstichriegel-Stoppzeit tSr F-210

Der Ablauf entspricht dem des normalen Endriegels. Zwischen den einzelnen Riegelstrecken stoppt der Antrieb
in Position 1 fiir die Dauer der Zierstichriegel-Stoppzeit (1Sr). Die Stichzahl der Vorwirts- und Riickwartsstrecke
kann separat eingestellt werden.

Direktzugriff iiber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Zierstichriegel ein/aus -F- F-008 = 2
7.12 Riegelunterdriickung / Riegelabruf
M Wirkt im Standard- und im Zierstichriegel
Softstart oder oder oder Schneidsignale
Endriegel Riickdrehen

Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende
1 | 1 L]

[l ! | ]
i 1 1 1 I T 1 1

Durch Betatigen des externen Tastschalters kann der nichste Riegelvorgang einmalig unterdriickt oder abgerufen
werden.

Bei Betdtigung Anfangsriegel Anfangsriegel Endriegel Endriegel
ein aus ein aus

Vor Nahtanfang kein Riegel Riegel - -

In der Naht --- -—- kein Riegel Riegel

Es wird jeweils der doppelite Riegel ausgefiihrt.
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7.13 Zwischenriegel
B Wirkt im Standard- (F-291) und im Zjerstichriegel (F-290)

Softstart oder oder oder Schrneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Gezdhlte Naht LS-Naht Gezdhlte Naht mit LS-Naht Endriegel Riickdrehen
1 ] 1

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display

Drehzahlbegrenzung fiir manuellen Zierstichriegel n9 F-290

Drehzahlbegrenzung fiir manuetlen Riegel nil F-291

Durch Betitigen des externen Tastschalters kann der Riegelmagnet an beliebiger Stelle in der Naht eingeschaltet
werden.

Gleichzeitig wird die Drehzahl begrenzt.
* Das Einschalten des Riegelmagneten im Stillstand ist méglich.

+ Wird jedoch nicht innerhalb von 20 sek. nach Einschalten angeniht, schaltet der
Riegelmagnet automatisch ab.

7.14 Ansteuerung des Riegelmagneten

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Vollansteuerungszeit t10 F-212

Einschaltdauer (ED) bei Taktung t11 F-213

Das schnelle Betétigen des Riegelmagneten, bei maximaler Kraft erfolgt durch Vollansteuerung.
AnschlieBend wird automatisch auf Teilansteuerung umgeschaltet, um die Belastung fiir die Steuerung und den
angeschlossenen Magneten zu reduzieren.

Die Dauer der Vollansteuerung wird mit F-212 eingestellt, dic Haltckraft bei Teilansteuerung mit F-213.

A Achtung!

Eine zu grof eingestellte Haltekraft kann zur Zerstdrung des Magneten und der Steuerung
fithren. Beachten Sic unbedingt die zulissige Einschaltdaver (ED) des Magneten und
stellen Sie den hierfiir geeigneten Wert gemiB nachstehender Tabelle ein,

Stufe | Einschaltdauer Wirkung
(ED)

5% geringe Haltekraft

5% groBe Haltekraft
100 % Yollansteuerung

L i~ RS B R LA N
o

-~ RO NN
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7.15 Naht mit Stichzdhlung

Softstart oder oder oder Schheidsignaie
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
1 (]

] | ] i | ]
1 I ) 1 ¥ 1 1

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Stichz&hlung ein/aus Taste 1

Stichzahi Stc F-007

Automatik-/Stichzdhlungsdrehzahl ni2 F-118

Drehzahlmodus filr eine Naht mit Stichzdhlung SGn F-141

Fir den Ablauf der Stichzéhlung kann mit dem Drehzahimodus (F-141) ein bestimmtes Drehzahlverhaiten
vorgewihlt werden.

Modus 0: Ablauf mit pedalgefihrter Drehzahl von nl bis nmax

Modus 1. Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)

Modus 2: Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)

Modus 3: Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betitigt wurde.
Abbruch durch Pedalriicktritt (-2) ist moglich.

Abhingig von der momentanen Drehzahl (max.11 Stiche vor Stichzahlungsende), wird die Nahgeschwindigkeit in
jeder Umdrehung vermindert, um exakt bei Zahlende anhalten zu kdénnen. Bei cingeschalteter Lichtschranke wird
nach der Stichzihlung in freies Nihen tibergegangen.

7.16 Freie Naht und Naht mit Lichtschranke

Softstart oder oder oder
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichziéhlung mit LS-Ende
1 i

1 | I ]
I 1 1 i 1 T ] 1

Schneidsignale
Endriegel Riickdrehen
i

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display

Positionierdrehzahl nl F-110

Obere Grenze der Maximaldrehzahl (nmaxmax) ne” F-111

Begrenzung der Maximaldrehzahl Direktanzeige Einstellung mit DED
Untere Grenze der Maximaldrehzahl (nmaxmin) nZ_ F-121
Automatik-/Stichzdhlungsdrehzahi ni2 F-118
DrehzahImodus Freie Naht / Naht mit Lichtschranke SFn F-142

Fiir den Ablauf der freien Naht kann mit dem Drehzahimodus (F-142) ein bestimmtes Drehzahlverhalten

vorgewihit werden.

Modus 0: Ablauf mit pedalgefithrter Drehzahl von nl bis nmax

Modus 1: Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)
Modus 2: Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)

Modus 3: Nur fir die Naht mit Lichtschranke:

Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betitigt wurde. Das
Nahtende wird durch die Lichtschranke eingeleitet. Abbruch durch Pedalriicktritt (-2) ist moglich.
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Bei nicht aktiver Lichtschranke ist die Drehzahl pedalgefithrt bis nmax, entsprechend der Einstellung von
Parameter F-111,

Die Maximaldrehzahl wird nach Netz-Ein (nicht bei eingeschalteter Restfadenwiichter Funktion) und nach dem
Fadenabschneiden (nicht nach Netz-Ein) und im Display angezeigt und kann direkt iiber die +/- Tasten am
Variocontrol gedndert werden. Der Verstellbercich wird begrenzt durch die eingestellten Werte der Parameter
F-111 und F-121.

7.17 Lichtschranke

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzshlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

1 L4 1 | }
i T ¥ 1 1

7.17.1 Aligemeine Lichtschrankenfunktionen (V720, V730, V740)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Lichtschranken Ausgleichstiche LS F-004
Lichtschranken Ausgleichstiche bei Stichverkiirzung LS F-010
Anzahl Lichtschranken-Nihte LSn F-006
Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung ns F-114
Lichtschranken-Sensierung auf hell LSd F-131
Anndhen bei heller Lichtschranke gesperrt LSS F-132
Lichtschranken-Nahtende mit Fadenschneiden LSE F-133

- Nach Sensierung des Nahtendes erfolgt Zahlung der Ausgleichstiche mit Lichtschrankendrehzahl,
Bei cingeschalteter Stichverkiirzung erfolgt die Ausgleichstichzihlung mit der durch Parameter F-010
eingestellten Stichzahl,

- Unterbrechung des Ablaufs bei Pedal-0 Lage.

- Fadenabschneidablauf ausschaltbar iiber Parameter F-133, unabhingig von der Einstellung mit Taste 9 am
Variocontrol. Stopp in Grundposition.

- Programmierung von maximal 15 Lichtschranken-Nahten mit Stopp in Grundposition. Nach der letzten
Lichtschranken-Naht erfolgt Fadenabschneiden.

- Sensierung der Lichtschranke auf Nihgutende (hell) oder -anfang (dunkel) durch Parameter F-131 wiiklbar.

- Anlaufsperre bei heller Lichtschranke durch Parameter F-132 programmierbar.

7.17.2 Reflexlichtschranke (V720, V730)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter

im Display
Lichtschranke ein/aus Taste 0
Empfindlichkeitseinstellung bei Verwendung der LS001 Poti an V730

Mechanische Justierung der Lichtschranke LS001 SR5 F-174
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Einstellungen
Empfindlichkeit:

Abhiangig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionsfliche minimale Empfindlichkeit einstellen.
(Potentiometer moglichst weit nach links drehen)

- LS001 - Potentiometer am Varioconirol
- LSMO001 - Potentiometer direkt am Lichtschrankenmodul

Mechanische Ausrichfung:

- LS001 - Anwahl Parameter F-174, zur Anzeige der optimalen mechanischen Justage tiber Bargraphanzeige.
- Durch Ausrichten der Lichtschranke iiber Reflexionsfliche muB der maximal méagliche Bargraph-
Ausschlag erreicht werden, dann Lichtschranke in dieser Stellung befestigen.
- LSMO001- Das Ausrichten wird durch einen sichtbaren Lichtpunkt auf der Reflektionsfliche erleichtert

7.17.3 Durchlichtschranke (V740)

Funktionen Kurzbeze ichnung Parameter

im Display
Lichtschranke einfaus Taste 0
Umschaltung Lagen-/Enderkennung Taste 0
Abruf Empfindlichkeits-Stufen Taste L
Empfindlichkeits-Einstellung Tasten + u. -
Empfindlichkeits-Einstellung LSI F-009
Mechanische Justage SRS F-174

Empfindlichkeitseinstellung:

- 8 Stufen mit Parameter F-009 und Taste "L" programmierbar.
- Jede Stufe von 0-255 mit Tasten + /- einstellbar,

- Bargraph - und Wertigkeitsanzeige im Display.

Abruf der Empfindlichkeitsstufen:

- Stufe 1 - 7 bei Nahbetrieb mit Lagenerkennung. Abruf mit Taste "L" vor jeder Naht moglich.
- Stufe 8 bei Nahbetricb mit Nahtendeerkennung. Abruf erfolgt automatisch von der Steuerung.

— Bei einmaliger Bet#tigung der Taste °L" wird die
» |L| ==> eingestellte Empfindlichkeitsstufe und die einge-
- stellte Empfindlichkeit angezeigt. Bei jeder

weiteren Betdtigung wird auf die n#ichste
Empfindlichkeitsstufe weitergeschaltet.

I — Die Empfindlichkeit kann dann ummittelbar
» |+] » }-| verindert werden.
Wenn keine Verdnderung der Werte mehr
stattfindet, springt das Display automatisch
in den Ausgangszustand zurlick. Es kann wieder
gendht werden.

Hinweis
Die Empfindlichkeit der Stufe 8 kann nur in der Techniker- oder Ausriister-Ebene eingestelit werden.
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Mechanische Justage des Lichtschrankensensors:

- Anwahl Parameter F-174, zur Anzeige der optimalen mechanischen Justage iiber Balkenanzeige.

- Der Durchlichischrankensender soll so ausgerichtet werden, dafl der maximal mogliche Bargraphausschiag
erreicht wird.

- Bei Uber- bzw. Unterschreitung der darstellbaren Balkenanzeige wird durch Betitigung der Taste "L" die
Empfindlichkeit automatisch so eingestellt, daB sich der Balken in Mittelstellung befindet. Der 0.g.
Justagevorgang kann dann fortgesetzt werden.

7.17.4 Automatischer Start, lichtschrankengesteuert (V730, V740)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Verzdgerung Autostart ASd F-128

Autostart einfaus ALS F-129

Anndhen mit heller Lichtschranke gesperrt LSS F-132

Die Funktion ermdglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen, sobald die Lichtschranke das Einlegen des
Nihguts sensiert hat.

Voraussetzungen fir den Ablauf:

- Parameter F-132 = on (kein Annihen bei Lichtschranke hell).
- Parameter F-129 = on (Autostart eingeschaltet).

- Lichtschranke eingeschaltet am Variocontrol.

- Das Pedal muBl am Nahtende nach vorne betiitigt bleiben.

Aus Sicherheitsgriinden wird dicse Funktion erst dann aktiv, wenn bei der ersten Naht normal angeniht wurde.
Die Lichtschranke mufl abgedunkelt werden, solange das Pedal noch in Nullage ist, erst danach darf das Pedal
nach vorn betitigt werden.

Abgeschaltet wird diese Funktion wieder, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betitigt bleibt,

7.17.5 Lichtschrankenfilter fir Maschenware

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Filter-Stichzahl LSF F-005

Lichtschranken-Filter einfaus LSF F-130

Der Filter verhindert das vorzeitige Auslosen der Lichtschrankenfunktion beim Nihen von Maschenware,
- Durch Parameter F-130 kann der Filter ein- oder ausgeschaltet werden
- Durch Verandern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite
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7.18 Fadenabschneider/Fadenspannungsliiftung

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

I 1 ] I I 3 1
I 1 T T 3 I I

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display

Fadenabschneider ein/aus Taste 9
Schneidstich riickwirts FAr F-136
Stoppzeit fiir Fadenabschneider tFa F-086
Einschaltwinkel des Fadenabschneiders iFA F-190
Ausschaltverzigerung der Fadenspannungsliiftung FSA F-181
Einschaltverzigerung der Fadenspannungs liiftung FSE F-192

Mit Taste 9 am Variocontrol wird die Funktion "Fadenabschneiden" eingeschaltet.
Ist die Funktion "Schneidstich riickwirts” eingeschaltet (F-136 = on), bleibt beim einfachen Endriegel der
Riegelmagnet bis zum Stopp in Position 2 eingeschaltet.

7.19 Riickdrehen

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Riickdrehen einfaus Taste 9

Positionierdrehzahl nl F-110

Anzahl der Riickdrehschritte InP F-183

Einschaltverzigerung des Riickdrehens drd F-181

Rickdrehen ein/aus Frd F-182

Die Funktion "Riickdrehen” lauft nach dem Abschneiden ab.

Mit Erreichen der Stopposition halt der Antrieb fiir die Dauer der Einschaltverzdgerung des Riickdrehens
(F-182). AnschlieBend dreht er in Positionierdrehzahl fiir eine einstellbare Anzahl Schritte riickwirts.

1 Schritt entspricht ca. 0,7°.
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7.20 Restfadenwichter

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Gezdhlte Naht LS-Naht Gezdhite Haht mit LS-Naht Endriegel Riickdrehen
|

L | | ] | ] |
I 1 1 I 1 1

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Stichzahl der Restfadenwdchterstichzihlung cFH F-084

Stopp nach Ablauf der Restfaderwdchterstichzihlung SFH F-085

Restfadenwdchter ein/faus rFH F-195

Ist die Funktion Restfadenwichter eingeschaltet (F-195=on), erscheint nach dem Netzeinschalten fiir 1 sec. im
Display die Anzeige des Steuerungstyps und die eingestellte Maximaldrehzahl.

4300 ==> Drehzahl-Anzeige nmax
DAB2GV ==> Steuerungstyp

Anschliefend erscheint die Restfadenwichter-Statusanzeige im Display.

0250 ==> Stichzahl der Restfadenwichterstichzghlung (z.B. 250)
e b em ==> Statusanzeige

Zu diesem Zeitpunkt (nach Netz-Ein) 1:Bt sich die Stichzahl mit den +/- Tasten in 10er Schritten einstellen.
Die Funktionen DED und HIT werden erst nach dem ersten Annihen bzw. Abschneiden verfigbar.

7.20.1 Justage des Restfadenwéchters

Nach dem Netzeinschalten ist die Justage des Restfadenwiichters moglich.

Linke Spule:

Ein Signal am Restfadenwichtereingang der Steuerung mit einer Frequenz = 3Hz signalisiert, daB die linke Spule
leer ist. Der linke waagerechte Balken des Symbols im Display blinkt.

Rechte Spule:

Ein Signal am Restfadenwéchtereingang der Steuerung mit einer Frequenz 23,5Hz <6Hz signalisiert, daB die
rechte Spule leer ist. Der rechte waagerechte Balken des Symbols im Display blinkt.

Linke und rechte Spule:

Ein Signal am Restfadenwichtereingang der Steuerung mit einer Frequenz >G6Hz < 12Hz signalisiert, daf beide

Spulen leer sind. Beide waagerechten Balken des Symbols im Display blinken.

Wihrend der Justage ist die Empfindlichkeit des Restfadenwichters auf 30% reduziert. Beim ersten Annihen
nach dem Netzeinschalten wird fitr Ims der Ausgang fiir den Fadenabschneider cingeschaltet, wodurch die
Empfindlichkeit auf 100% umgeschaltet wird.
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7.20.2 Spule leer - kein Stopp

F-085=off

Ein Signal am Restfadenwichtercingang der Steuerung bewirkt blinkende Anzeige des Spulensymbols im Display
und der zusétzlich an der Maschine vorhandenen LED (links, rechts oder beide).

Die Anzeige bleibt auch dann erhalten, wenn das Eingangssignal nicht mehr anliegt.

Weiterndhen ist ohne Einschrankungen moglich.

Nach dem Abschneiden, auch iiber Lichtschranke, wird der FuB nicht geliiftet, bevor das Pedal in 0-Lage war.
Dies ist ein Hinweis fiir den Bediener zum Spulenwechsel.

Die Anzeigen verloschen beim Wiederannihen nach Abschneiden und Spulenwechsel.

7.20.3 Spule leer - mit Stopp

F-085=on

Ein Signal am Restfadenwichtereingang der Steuerung startet die Restfadenwichterstichzihlung und bewirkt
blinkende Anzeige des Spulensymbols im Display und der zusitzlich an der Maschine vorhandenen LED (links,
rechts oder beide).

Die Anzeige bleibt auch dann erhalten, wenn das Eingangssignal nicht mehr anliegt.

Der Anfangsriegel wird zuendegefithrt bevor der Antrieb stoppt.

Der Endriegel wird zuendegefiihrt und anschlieBend der Nahtendeablauf ausgefiihrt.

Naht mit Stichzdhlung oder Lichtschrankennaht werden unterbrochen, kénnen dann aber durch Pedalfishrung
beendet oder abgebrochen werden.

Der FuB} kann nicht geliiftet werden, bevor das Pedal in 0-Lage war.

Dies ist ein weiterer Hinweis fiir den Bediener zum Spulenwechsel.

Die Anzeigen verloschen beim Wiederannihen nach Abschneiden und Spulenwechsel.

7.21 Nahfusliiftung

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Automatisch in der Naht Taste 5
Automatisch nach dem Fadenschneiden Taste 6
Etnschaltverzogerung bei Pedalstufe -1 t2 F-201
Anlaufverzégerung aus geiiiftetem FuB t3 F-202
Vollansteuerungszeit t4 F-203
Einschaltdauer (ED) bei Taktung t5 F-204
Full wird geliiftet:
- inder Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1)

oder automatisch (Taste 5)
- nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (Taste 6)
- iber Lichtschranke, automatisch
- fiber Stichzihlung, automatisch
- Einschaltverzégerung nach Fadenwischen (17)
- Einschaltverzdgerung ohne Fadenwischen (tFL)

Ungewolltes FuBliiften vor dem Fadenabschneiden, beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2, kann durch
Einstellen einer Einschaltverzogerung (F-201) verhindert werden.
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Haltekraft des geliifteten FubBes:

Der PresserfuB wird durch Vollansteuerung angehoben. AnschlicBend wird automatisch auf Teilanstcuerung
umgeschaltet, um die Belastung fiir die Steverung und den angeschlossenen Magneten zu reduzieren.
Die Dauer der Vollansteuerung wird mit F-203 eingestellt, die Haltekraft bei Teilansteuerung mit F-204.

A Achtung!

Eine zu grof eingestellie Haltekraft kann zur Zerstorung des Magneten und der Steuerung
fithren. Beachten Sie unbedingt die zulissige Einschaltdauer (ED) des Magneten und
stellen Sie den hierfiir gecigneten Wert gemif} nachstehender Tabelle ein.

Stufe | Einschaltdauer Wirkung
(ED)

B

12,5
25 %
37,5
50 %
62,5
5 %
87.5 % groBe Haltekraft
100 % Voltlansteuerung

geringe Haltekraft

o

¥

@~ AW

Fub senkt ab:
- aus manueller FuBliftung, bei Pedal-0-Lage (Stufe =0)
- aus automatischer FiBllifftung, bei Pedal-vor (Stufe > ()

Der Anlauf wird verzidgert, bis der Fuli sicher abgesenkt ist.
- Verzogerungszeit einstellbar F-202

7.22 NahfuBdruckreduzierung

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Gezdhlte Naht LS-Naht Gezdhlte Naht mit LS-Naht Endriegel Riickdrehen

L | 1 I ] | |
I 1 i I I 1 1 I

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Néhfuldruckreduzierung mit Drehzahlbegrenzung MFd F-146
1 = DB2000
2 = DB3000

Der NahfuBdruck besteht aus einem durch Federkraft erzeugten Basiswert und einem zusitzlichen Wert, der
pneumatisch erzeugt wird.

Nach Netz-ein wirkt immer der volle NiahfuBBdruck.

Durch Betitigen eines Tasters kann der Nahfufidruck reduziert werden. Der Ausgang Nihfuldruck wird hierzu
ausgeschaltet. Erneutes Betitigen schaltet den Ausgang wieder ein.

Der reduzierte NahfuBdruck wird durch eine Leuchtdiode angezeigt.

Bei reduziertem NahfuBdruck wird die Drehzahl in Abhéngigkeit von Parameter F-146 begrenzt,
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7.23 Fadenspannungsreduzierung

Softstart oder oder
Anf.-Riegel
L

oder
Freie Naht Gezdhlte Naht LS-Naht Gezdhlte Naht mit LS-Naht Endriegel

Schneidsignale
Rickdrehen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Funktion des Tasters an B3/3 Fc3 F-147
1 = Fadenspannungsreduzierung
2 = Riegelunterdriickung/-abruf
Furktion des Tasters an B3/6 Fcb F-149
1 = Hubverstellung
2 = Fadenspannungsreduzierung

Durch Betitigen eines an B3/3 oder an B3/6 angeschlossenen Tasters kann in Abhingigkeit von der

Programmierung der Parameter F-147 und F-149 die Fadenspannung reduziert werden.

Die Fadenspannungsreduzierung wird durch eine Leuchtdiode angezeigt.

7.24 Laufsperre

A\

Achtung}

Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung,.
Sie ersetzt nicht das bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der
Netzspannung.

Softstart oder oder oder
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung 1S-Naht Stichz&hlung mit LS-Ende  Endriegel

| | l i i

Schneidsignale

Riickdrehen

I 1 I F T

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Wiederannihen nach Laufsperre Pd( F-281
on = Nur iiber Pedalnullage
off = Sofortanlauf
Arbeitsweise des Laufsperrenschalters L0S F-282
0 = SchlieBer
1 = Hffner
Funktion Laufsperre LSP F-283
0 = Funktion ausgeschaltet
1 = Sperre 1, ohne Positionierung
2 = Sperre 2, mit Positionierung

Anzeige nach Ausldsen der Laufsperre:

Symbol --S5toP-~

~-~-S5toP--

abwechselnd blinkend !




35

EFKA DA82GV

7.24.1 Funktionsvarianten Laufsperre

In allen Varianten der Funktion Laufsperre ist NahfuSliftung moglich, Nadel hoch/tief (bzw. deren Varianten)

jedoch nicht.

Anlaufsperre

Ist der Eingang Laufsperre im Stillstand aktiv, wird der Lauf des Antriebs trotz Betitigen des Pedals gespertt. Ein
Anlauf ist erst nach Deaktivierung des Eingangs moglich.

Sperre 1und 2

Sperre 1

Sperre 2

Im Anfangsriegel

- Stopp unpositioniert, Anfangsriegel
wird abgebrochen

- Abschneiden micht miglich

- Nach Deaktivieren Naht fortsetzen,
oder beenden

Abschneiden bei aktiver Laufsperre
miglich, auch mit Verriegelung
Nach Deaktivieren neuer Nahtbeginn
Wenn nicht abgeschnitten wurde -
Korrekturnaht

In der freien Naht

- Stopp unpositioniert

- Abschneiden nicht mégiich

- Nach Deaktivieren Naht fortsetzen,
oder beenden

Abschneiden bei aktiver Laufsperre
miglich, auch mit Verriegelung
Nach Deaktivieren neuer Nahtbeginn
Wenn nicht abgeschnitten wurde -
Korrekturnaht

In der Stichzdhlung

- Stopp unpositioniert

- Abschneiden nicht miglich

- Nach Deaktivierung fortsetzen der
Stichzdhlung mit Nahtende, oder
beenden

Abschneiden bei aktiver Laufsperre
miglich, auch mit Verriegelung
Nach Deaktivieren neuer Nahtbeginn
Wenn nicht abgeschnitten wurde -
Korrekturnaht

In der Lichtschrankenaus-
gleichstichzdhlung

- Stopp unpositioniert

- Abschneiden nicht méglich

- Nach Deaktivierung fortsetzen der
Lichtschrankenausgleichstichzéhlung
mit Nahtende, oder beenden

Abschneiden bei aktiver Laufsperre
miglich, auch mit Verriegelung

Nach Deaktivieren neuer Nahtbeginn
Wenn nicht abgeschnitten wurde -
Fortsetzen der Ausgleichstichzdhlung
mit Nahtende

Im Endriegel

- Stopp unpositioniert, Endriegel
wird abgebrochen

- Abschneiden micht méglich

- Nach Deaktivieren neuer Nahtbeginn

~ Nahtende wird vollstidndig ausgefiihrt
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7.25 Nadel hoch/tief; Einzelstich

Die Funktion Nadel hoch/tief bzw. Einzelstich ist durch Tasten an zwei verschiedenen Eingingen auslosbar.
Die Modi sind fiir beide Eingénge getrennt programmierbar.

Modus fiir den an Steckverbinder ST2/6 angeschlossenen Taster

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Nadel hoch / tief; Einzelstich nhl F-140

1 = Nadel hoch

Nadel hoch/tief

Einzelstich

Einzelstich mit verkirzter Stichldnge

2
3
4

Modus fir den an Steckverbinder B3/2 angeschlossenen Taster

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Nadel hoch / tief; Einzelstich nh2 F-144
1 = Nadel hoch
2 = MNadel hoch/tief
3 = Einzelstich
4 = Einzelstich mit verkilrzter Stichlinge

Nadel hoch F-140/144 = 1

Bei Betdtigen des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 nach Position 2.

Steht der Antrieb aulerhalb des Schlitzes der beiden Positionen, so wird aus Sicherheitsgriinden keine Bewegung
ausgefithrt.

Nach Netz-ein ist diese Funktion gesperrt.

Nadel hoch/tief F-140/144 = 2

Bei Betétigen des Tasters kuft der Antrieb von Position 1 nach Position 2, bzw. von Position 2 nach Position 1.
Steht er auBBerhalb der durch Position 1 und 1A, bzw. Position 2 und 2A gebildeten Fenster lauft er in die nachst
erreichbare Position.

Nach Netz-¢in ist diese Funktion gesperrt.

Einzelstich F-140/144 = 3
Bei Betitigung des Tasters fihrt die Maschine eine Umdrehung von Position 1 nach Position 1 aus.

Einzelstich mit verkiirzter Stichlinge F-140/144 = 4
Bei Betitigung des Tasters fithrt die Maschine eine Umdrehung von Position 1 nach Position 1 aus, wobei
gleichzeitig der Ausgang fiir Stichverkiirzung und die zugehérige Leuchtdiode eingeschaltet werden.
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7.26 Nadelkiihlung/Unterschneider

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Gezdhite Naht LS-Naht Gezdhite Naht mit LS-Naht Endriegel Riickdrehen

[ - ] 1 L] ]

funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display

Ausschaltverzégerung der NadelkiihTung nach Stopp dink F-184

NadelkiihTung/Unterschneider Frk F-185

Mit Parameter F-185 ist wahlbar, ob der verfiigbare Ausgang fiir die Funktion Nadelkiihlung oder Unterschneider
benutzt wird.

7.26.1 Nadelkihlung

Die Nadelkithlung ist wihrend des gesamten Nihvorgangs eingeschaltet. Das Ausschalten nach dem Stopp kann
durch die Zeit "Verldngerung NK nach Stopp" verzogert werden.

Direktzugriff iiber Funktionstaste (Taste 3)

funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Nadelkithiung Ein/Aus -F- F-008 = 4

7.26.2 Unterschneider

Der Unterschneider ist wihrend des gesamten Nahvorgangs eingeschaltet.

7.27 Hubverstellung (HP)

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
L i

| § | | 1 ]

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Hubverstellungs-Drehzahl ni¢ F-117
Hubverstellung rastend=on/tastend=off hPr F-138
Funktion des Tasters an B3/6 Fc6 F-149

1 = Hubverstellung

2 = Fadenspannungsreduz ierung
Nachlaufzeit der Hubverstellungsdrehzahl nach Ausschalten the F-152
der Hubverstellung
Mindeststichzahl bei Hubverstellung chP F-184
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Fir die Funktion Hubverstellung sind 3 Betriebsarten mdglich: tastend, rastend und tastend mit Mindeststichzah,

Hubverstellung tastend (F-138 = off, F-184=0)

Bei Betitigen des Tasters "Hubverstellung' wird der Ausgang "Hubverstellung" abhiingig von der momentanen
Drehzahl bis zum Wiederloslassen eingeschaltet.

Hubverstellung rastend (F-138=o0n)

Bei Betatigen des Tasters "Hubverstellung" wird der Ausgang "Hubverstellung" abhiingig von der momentanen
Drehzahl eingeschaltet. Erneutes Betétigen schaltet den Ausgang aus.
Diese Funktion ist unabhéngig von der eingestellten Mindeststichzahl (F-184).

Hubverstellung tastend mit Mindeststichzahl (F-138 = off, F-184= >0)

Bei Betitigen des Tasters "Hubverstellung" wird der Ausgang "Hubverstellung" abhingig von der momentanen
Drehzahl bis zum Wiederloslassen cingeschaltet, mindestens jedoch bis die mit Parameter F-184 cingestellten
Stichzahl abgelaufen ist.

Bei Betatigen des Tasters im Stillstand wird die Hubverstellung eingeschaltet und bleibt nach dem Annihen
mindestens iiber dic cingestellte Mindeststichzahl eingeschaltet. Verlingern der Einschaltdauer ist moglich, wenn
iiber das Ende der Stichzihlung der Taster betitigt bleibt.

Wird vor dem Annahen der Taster erneut betitigt, wird dic Funktion wieder ausgeschaltet. Dieser Vorgang ist
wiederholbar.

Drehzahlabhéngigkeit der Hubversteliung
Bei Betitigen des Tasters im Stiflstand oder Lauf mit niedrigerer Drehzahl als der Hubverstellungsdrehzahl, wird
der Ausgang sofort eingeschaltet. Die maximale Drehzahl wird auf Hubverstellungsdrehzahl begrenzt.

Ist die momentane Drehzahl hoher als die Hubverstellungsdrehzahl, bremst der Antricb auf
Hubverstellungsdrehzakl ab und schaltet erst dann den Ausgang ein.

Nach Ausschalten der Hubverstellung wird die Drehzahlbegrenzung nach Ablauf der Nachlaufzeit wieder
aufgehoben.

Hinweis
Bei gleichzeitigem Einsatz verschiedener Drehzahlbegrenzungen, wird die Maximaldrehzahl auf den
niedrigeren Wert begrenzt.

Dirckizugriff itber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Hubverstellung rastend=on/tastend=off -F- F-008 = 3
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7.28 Hubabhéngige-Drehzahlbegrenzung

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzéhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
L

1 ] { I I3 |
I 1 1 ¥ T k

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Positionierdrehzahl nl F-110

Maximaldrehzahl n2 F-111

Die Maximaldrehzahl kann in Abhéngigkeit von der eingesteliten Hubhéhe des PresserfuBes begrenzt werden.

Der eingestellte Hub wird als Spannung durch das als Spannungsteiler geschaltete Potentiometer (R-N-HP) dem
Analogeingang (ST2/3) zugefiihrt.
Die daraus resultierende Drehzahlbegrenzung bewegt sich im Bereich:

- Minimaler Hub = maximale Drehzahl (n2)
- Maximaler Hub = minimale Drehzahl (nl)

Hinweis
Bei gleichzeitigem Einsatz verschiedener Drehzahlbegrenzungen, wird die Maximaldrehzahl auf den
niedrigeren Wert begrenzt,

7.29 Drehzahlbegrenzung DB2000/DB3000 (Stichlangen- bzw. hubabhingig)

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzahlung LS-Naht Stichzéhlung mit L$-Ende Endriege] Riickdrehen
I ]

i ] ] I I ]
I I ¥ I I I I Ll

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Hubverstellungsdrehzah) (DB2000) nio F-117

Modus Taster Drehzahlbegrenzung (DB2000), Taster an ST2/9 HnF F-143

1 = Drehzahl nl0 begrenzt
2 = Drehzahl nl0 fest
Drehzahibegrenzung (DB3000) nll F-291

Dic Steucreinginge an ST2/9 (DB2000) und ST2/10 (DB3000) dienen zur Drehzahlbegrenzung durch
Schaltkontakte, die mechanisch von der Hubhohe bzw. der Stichlinge geschaltet werden.

Beim Zustandswechsel wird die jeweilige Drehzahlbegrenzung um ca. 50ms verzdgert wirksam bzw. aufgehoben.
Mit Parameter F-143 kann festgelegt werden, ob die mit Steuereingang ST2/9 eingeschaltete Drehzahlbegrenzung
{PB2000) als begrenzte oder feste Drehzahl wirken soll.

Hinweis
Bei gleichzeitigem Einsatz verschiedener Drehzahlbegrenzungen, wird die Maximaldrehzahl auf den
niedrigeren Wert begrenzt.
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7.29 Stichverkirzung

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzéhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
H

1 | | 1 i ]
1 i T I L

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Lichtschrankenausgleichstichzahl bei Stichverkiirzung cLS F-010
Hubverstellungsdrehzahl (DB200D) nig F-117
Stichverkiirzung mit Drehzahlbegrenzung StL F-145

(Taster an ST2/8 und B3/2)
1 = ohne Drehzahlbegrenzung

2 = mit DB2000
3 = mit DB3000
Orehzahlbegrenzung {DB3000) nli1 F-291

Stichverkiirzung wird abhéngig von der Einstellung des Parameters F-145 ohne Drehzahlbegrenzung, mit DB2000
oder DB3000 ausgefiihrt.

Zur Anpassung der verinderten Stichldnge wird fiir Lichtschrankennihte eine andere Ausgleichstichzahl mit
F-010 in der Bedienerebene eingestellt.
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7.31 Signalausgang POS2

- Transistorausgang mit offenem Koliektor
- Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 2 und 2A gebildeten Fensters befindet
- Unabhingig vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

- Geeignet, z.B. als Zahleranschluf}

7.32 Signalausgang impuise (G1)

- Transistorausgang mit offenem Kollektor
- Schaltet immer, wenn ein Schlitz der Impulsspur der Positionsgeberscheibe abgetastet wird (pro Umdrehung

512 mal)

- Unabhingig vom Néhen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

- Geeignet, z.B. als Zahleranschlug

7.33 Sollwertgeber EB301 und EB302

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nidhablauf,
Anstelle des an Steckverbindung B8O (s. Kapitel Steckverbindungen) angeschlossenen externen Sollwertgebers
kann auch ein anderer Befehlsgeber angeschlossen werden.

Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betitigungs-

krifte benotigt werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C | B | A

-2 HIH]L]|L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)

-1 HIH|HIL Pedal leicht zuriick {z.B. NahfuBl liften)

0 H{H|HR]H Pedal-0-lage

A H|H|L]|H Pedal leicht vor {z.B. N&hfuBl absenken)

1 H|lL|L|H Drehzahlstufe 1 {n 0s)

2 mle L]t . P

3 HIL|H]|L -

4 HIL|H]H -

5 L{L|H]|H .

6 LiL]H]|L .

7 LlLL]|L .

8 L{L}L|H -

9 L{H}L]|H -

10 LIHIL]L -

11 LIH{H}L . (

12 LIH|{HKI|H Drehzahistufe 12

(Pedal ganz vor} nmax}
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Drehzahlstufenverteiiung nSt F-119

Uber diesen Parameter kann die Pedalcharakteristik (Drehzahlinderung von Stufe zu Stufe) verandert werden.

Mogliche Kennlinien: - linear
- progressiv
- stark progressiv
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8. Maschinen-Spezifische Funktionen

8.1 Bremsverhalten

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =4 Stufen brl F-207

Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =5 Stufen br2 F-208

Die Bremswirkung des Antriebs ist einstellbar.
Fiir alle Einstellwerte gilt:
Je hoher der Wert, desto aggressiver die Bremsreaktion!

8.2 Haltekraft im Stillstand

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Haltekraft im Stilistand brt F-153

Diese Funktion verhindert das ungewolite "Wandern® der Nadel im Stilistand.
Die Wirkung ist {iberpriifbar durch Drehen am Handrad.

- Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Fadenschneiden
- Die Wirkung ist einstellbar
- Je hoher der eingestellte Wert, desto stérker die Haltckraft
- Sie wirkt nicht nach Netzeinschalten, sofern noch nicht angeniiht wurde

8.3 Anlauifverhalten
Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display
Anlaufflanke ALF F-220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriecbs kann an die Charakieristik der Nihmaschine angepaft werden
(leicht/schwer).
- Hoher Einstellwert = starke Beschieunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusitzlich hoch eingestellien Bremsparameterwerten an leichte
Maschine, kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall solite versucht werden die Einstellungen zu
optimicren.

Ungiinstige Einstellung kann zum Blockieren des Antriebs oder zum nicht Erreichen der Solldrehzahl fithren.
In diesem Fall wird der Antrieb stillgesetzt und im Display eine Fehlermeldung ausgegeben.

INFO E3
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8.4 Einstellen der Positionen

Funktionen - Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einstellung der Referenzposition (Position 0) SR1 F-170

Einstellung der Signal- und Stoppositionen SR2 F-171

Anzeige der Signal- und Stoppositionen SR3 F-172

8.4.1 Referenzposition

Die an der Maschine nétigen Winkelstellungen, z.B. fiir Nadel-Tiefstellung oder Fadenhebel oben Position werden
in der Steverung als Zahlen- oder Winkelwert gespeichert.

Um einen Bezug zwischen elektrischer Positionsgeberinformation und tatsachlicher, mechanischer Position
herzustellen wird cine Referenzposition benotigt.

POSITION O

Die Referenzposition muf eingestellt werden:

- bei Erstinbetricbnahme
- nach Austausch des Positionsgebers
- nach Austausch des Mikroprozessors

Referenzposition = Fadenhebel kurz vor dem unteren Totpunkt, in Drehrichtung der Motorwelle. Entspricht
Position D am Handrad.

Hinweis
Bei Einstellung ciner anderen Nadelstellung als Referenzposition verlieren die werkseitig vorgegebenen
Presetwerte der Signal- und Stopp Positionen (Posl und Pos2) ihre Giiltigkeit und miissen neu eingestellt
werden.

Programmierung:
1.) F-170 anwdhlen. == LED Taste 3 blinkt
2.) Taste 3 kurz driicken ==>

PoSition

0 ]

3.) Handrad drehen, bis gewlinschte Referenzposition erreicht ist
Hipwels: Mindestens bis zum Verschwinden des Merkers ( ] )} drehen

4.) Taste E dricken ==3> Position 0 wird von der
Steuerung iibernommen

Wenn die Referenzposition nicht abgespeichert wurde, erfolgt eine Fehlermeldung
im Display:

INFO A3

- Vorgang ab Punkt 3 wiederholen
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8.4.2 Signal- und Siopp Positionen
Funktionen Anzeige im Display
Position 1 (Nadel hinter unterem Totpunkt, Posl
Einleiten des Fadenabschneidens)
Position 2 (Fadenhebel vor oberem Totpunkt, Pos2
Ende des Fadenschneidvorganges)
Position 1A {Programminterner Schaltpunkt) Pos1A
Position 2A {Programminterner Schaltpunkt) Pos2A
Position 3 (nicht verwendet) Pos3
Position 3A& (nicht verwendet) Pos3A
Programmierung:
1. F-171 anwihlen ==> LED Taste 3 blinkt 1!
2. Taste 3 bet#dtigen == Position Wert xxx mit Taste +/-
Position 1 einstellen 1 XXX oder durch Drehen am
Handrad verinderbar !
3. Taste E betdtigen ==> Position
Position 2 einstellen 2 XXX
4, Taste E betdtigen =m> Position
Position 1A einstellen 1A XXX
5. Taste E betdtigen ==> Position
Position 2A einstellen 2A XXX
6. Taste E betdtigen ==> Position
Position muB nicht 3 000
eingestellt werden
7. Taste E betdtigen == Position
Position muB nicht 3A 000
eingestellt werden
8. Taste E betHdtigen ==> Zuriick zu Punkt 2.
9. Taste P betdtigen ==> Positionen werden gespeichert
Hinweis

Bei Einstellung der Positionen mit dem Handrad, muff darauf geachtet werden, daB sich der angezeigte
Zahlenwert im Display mit der Drehbewegung verindert,

Die Einstellwerte der Positionen sind ab Werk programmiert. Nach Einstellen der
Referenzposition ist die Maschine betricbsbereit. Verdndern der Einstellung ist nur bei vom
Standard abweichenden Maschinen, bzw. zur Feinjustage erforderlich.

Die Anzeigeeinheit der eingestellten Position ist Schritte.
Eine Umdrehung des Handrades entspricht 512 Schritten.

Die Anzeigednderung erfolgt in 2er Schritten.

Eine Anderung von einem zum niichsten Wert entspricht somit ca. 1,4 Winkelgrad.




45 EFKA DA82GV

8.4.3 Anzeige der Signal- und Stopp Positionen
Mit Parameter F-172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel iiberpriift werden.

- Parameter F-172 anwihlen
- Handrad entsprechend der Motordrehrichtung verdrehen

- LED Taste 1 wird eingeschaltet - entspricht Position 1
- LED Taste 1 wird ausgeschaltet - entspricht Position 1A
- LED Taste 2 wird cingeschaltet - entspricht Position 2

- LED Taste 2 wird ausgeschaltet - eatspricht Position 2A

Position 3, 3A und die Referenzposition werden nicht angezeigt.

9. Memory Box

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Auswahl der Landessprache F-178

Memory Box-Betrieb einfaus Fib F-197

Memory Card formatieren ein/aus Foc F-198

Die als Sonderzubehdr erhiltliche Memory Box ist in Verbindung mit einer Speicherkarte (Memory Card)
geeignet, Programme , die am Variocontrol eingeben werden, dauerhaft zu speichern und bei Bedarf abzurufen.
Dies erspart das erncute Programmieren fiir hiufig wiederkehrende Nihvorginge.

M Es konnen max. 10 verschiedene Programme (Datensitze) gespeichert werden, mit jeweils dem gesamten
Programminhalt der Steuerung (siche Kapitel Naht-Programmierung - Teach in)

9.1 Vorbereiten des Memory Box-Betriebs
A Achtung!
Netzspannung abschalten

- Variocontrolstecker von der Steuerung abziechen

- Stecker der Memory Box in die jetzt freigewordene Buchse der Steuerung einstecken
- Variocontrolstecker in die Buchse der Memory Box stecken

- Netzspannung einschalten

- mit Parameter F-197 Memory Box aktivieren

9.2 Formatieren der Memory Card

Die Memory Card ist das Speichermedium fitr die Programme.
Vor dem erstmaligen Benutzen jeder Memory Card mul3 diese durch "Formatieren" fiir die Aufnahme von Daten
vorbereitet werden

Hinweis
Original EFKA-Memory Cards, mit EFKA-Label sind bereits ab Werk formatiert und gepriift.
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- Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schlitz der Memory Box einschieben
- Bei korrektem Steckvorgang muB die griine Leuchtdiode an der Memory Box leuchten
Wenn nicht, Vorgang wiederholen oder andere Karte verwenden
- Parameter F-198 einschalten (on)
- Taste P oder Taste E driicken
- Im Display des Variocontrol erscheint eine von links nach rechts zunchmende Linienreihe
Mit Erreichen der max. Linge dieser Reihe ist dic Formatierung beendet
- Das Formatieren kann auch zum Loschen aller Daten auf der Memory Card durchgefithrt werden

9.3 Bedienung der Memory Box

1. » Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schlitz der Memory Box schieben.
Ist die Memory Card richtig eingesteckt, leuchtet dic griine LED an der Memory Box.

&

» Naht-Programmierung (Teach in) ausschalten = > Taste 2

w

» Daten speichern

Anmerkung: Es werden grundsitzlich alle einstelbaren Parameter und Nihdaten gespeichert, mit Ausnahme
der Drehrichtung und der Positionen.

- Das Pedal auBerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander zuriick betdtigen und wieder in 0-Lage bringen SchrEibE
0--9

- Beliebige Adresse zwischen 0 und 9 fiir den Datensatz eingeben

- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet

SchrEibE
- Falls schon ein Datensatz unter der ausgewdhlten Kennziffer [1111]
existiert, wird er liberschrieben
- Anzeige nach Ende des Speicherns 3500
DAB2GV
4. » Daten aus der Memory Card in die Steuerung iibernehmen (2 Moglichkeiten)
1. Maglichkeit:
- Pedal nach vorn betdtigen (Stufe 12), Netzspannung einschalten
LESE
0--9

- Adresse eingeben unter der gewlinschter Datensatz gespeichert ist

Hinweis
Zur dauerhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihent

2. Miglichkeit:

- Das Pedal auBerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander zuriick bhetdtigen SchrEibE
0--9




47 EFKA DA82GV

- Pedal ganz nach vorn betitigen und wieder in 0-Lage bringen

LESE
0--9
- Adresse eingeben, unter der gewiinschter Datensatz gespeichert ist
- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet
LESE
NRRER
- Anzeige nach Ubernahme des Programms 3500
DAB2GV

Hinweis
Zar daverhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

5. » Betrieb ohne Variocontrol

- Schreiben und Lesen durch Pedalbetiitigung wie in Punkt 3 und 4 beschricben
- Es wird stets Datensatz 1 automatisch ausgewihit
- Das Einlesen ist nur mdglich wenn bei ganz nach vorn betétigtem Pedal die Netzspannung eingeschaltet wird
- Wechseln zwischen Schreiben und Lesen:
- Pedal 2 mal kurz hintereinander zuriick = Schreiben
- Pedal ganz nach vorn und NETZ EIN = Lesen

6. » Bedienung beenden
- Abbruch:
- Eine der griinen Tasten (P E + -) am Variocontrol betitigen

- Das Display des Variocontrol zeigt die Werte des normalen Betricbszustandes an

- Daten nicht itbernehmen:
- Netzspannung aus- und wiedereinschalten

Daten iibernehmen:
- Zur dauerhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annéhen!

7. » Fehlermeldungen

Bei nachstehenden Storungen erfolgt eine Fehlermeldung im Display.
Die rote Leuchtdiode der Memory Box signalisiert Stérung.

InFo Cxx

L

xx" steht flir eine Nummer der nachstehenden Tabelle

INFO-Nr.| Anzeige

co1 Memory Card nicht eingesteckt

coz Memory Card kann nicht beschrieben werden
€03 Memory Card formatieren

Co4 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

€05 Verbindung unterbrochen

€06 Daten nicht zu finden

co7 Daten finden keinen Platz mehr
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Sprachauswahl:

- Uber Parameter F-178 kann eine Sprachauswahl getroffen werden. Alle Zusatzinformationen erscheinen dann
in der entsprechenden Landessprache.

dEU Usa
ESP FrA
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10. Fehleranzeigen

Allgemeine Informationen

Anzeige

Bedeutung

Info Al

Info A2
Info A3

Info A4
Info AS

Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in
Nullage

Laufsperre

Die Referenzposition {0-Position) ist nicht
gespeichert worden

Bedienteil wird nicht eindeutig selektiert
Notiauf, kein giiltiger Maschinenselekt erkannt

Funktionen und Werte programmieren (Parameter)

Anzeige

Bedeutung

Info F1
Info F2
Info F3

Falsche Code-Nummer oder Parameternummer
eingegeben

Eingabe nicht aktiviert, da Funktion nicht
aktiv

Zugriffsebene je nach Codenummer generell
offen ( nach Annihen gespeichert)

Ernster Zustand

Anzeige

Bedeutung

Info E1
Info E2

Info E3
Info E4

Positionsgeber nicht angeschlossen oder defekt
Nletzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen
Netz aus und Netz ein zu kurz

Maschine blockiert cder erreicht nicht die
gewiinschte Drehzahl

Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackel-
kontakt gestért

Hardware Storung

Anzeige

Bedeutung

Info H1
Info HZ

Kommut ierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestort
Prozessor gestort

Memory Card Informationen

Anzeige

Bedeutung

Info CO1
Info C0Z
Info CO3
Info CO4
Info C05
Info CO6
Info CO7

Memory Card nicht gesteckt

Memory Card kann nicht beschrieben werden
Memory Card formatieren

Memory Card Schreib- oder Lesefehler
Verbindung unterbrochen

Kann auf Memory Card die Daten nicht finden
Speicherplatz auf Memory Card belegt
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11. Signaitest

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display
Test der Ein- und Ausgidnge SR4 F-173
41
42
43
Test der Ausginge:

- Funktionstest der Transistor-Leistungsausgénge und daran angeschlossener Stellglieder (z.B. Magnete und
Magnetventile)

- Test wird ausgeldst durch Driicken der Tasten 0...9 am Variocontrol

Zuordnung der Tasten zu den Ausgingen

a
o
-
(4]

Ausgang SR4

Verriegelung
Presserfuliftung
Fadenabschneider
Fadenwischer
Stichverkiirzong
Fadenspannungsliiftung
Fadenspannungsreduzierung
Nadelkithlung/Unterschneider
nicht benutzt

Weiterschalten nach 4_1 zur Priifung
weiterer Ausgénge

SOOI AR WP

Taste | Ausgang 4_1

Motor ldunft

Hubverstellung

- (8T2/22)

LED-Einzelstich mit Stichverkiirzung
LED-Stichverkiirzung mit Drehzahl-
begrenzung

- (ST2/18)

LED-Hubbegrenzung
LED-Restfadenwichter rechis

nicht benutzt

Weiterschalten nach 4 2 zur Priifung
weiterer Ausginge

Lo W o=

(=N =T+ T [ e}
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Taste

Ausgang 4 2

[

S e

eV

LED-NahfuBBdruckreduzierung
LED-Fadenspannungsreduzierung/
Riegelunterdriickung/-abruf
NahfuBdruckreduzierung
LED-Restfadenwiichter links
Flip-Flop

LED-Hubbegrenzung/
Fadenspannungsreduzierung
LED-Ricgelunterdriickung/
Riegelabruf
LED-Drehzahlbegrenzung 3000/
Zwischenriegel

nicht benutzt

Weiterschalten nach 4_3 zur Pritfung
weiterer Ausginge

g
£
@
—_
o

Ausgang 4 3

OO 00 ] N B W N

LED-Stichverkiirzung
- (ST2/17)

- (8T2/16)

- (812/15)

nicht benutzt

nicht benutzt

nicht benutzt

nicht benutzt

nicht benutzt
Weiterschalten nach SR4 zur Priifung
weiterer Ausginge

Test der Eingéinge:

- Die Betitigung der externen Schalter oder Tasten wird durch Wechsel der Schaltzustandsanzeige (on/off) im

Display angezeigt

Es diirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein
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12. Steckverbindungen

12.1 Position in der Steuerung

B2 B8so 872 B4 Bs
. { | S
g —
O = [ el
[ 3
@ @4 v o | P (AR
.
fFﬂ e e Y L Y i
R b ok 2 6 -
4] — e 2
u. '/ s
] ] a
B | © st 585 sz‘i;rzg-f@wkﬂ
Ehes, variocontrol 7.. 2 i coo || ¥ -% @
Q0,54 2A
A | w T & abﬂ}j
Bi8 ) 1 " AN AN SX s J§
o A
O ﬂl‘ iod
¢ | vario dc
* B776 B3 KL2008
Bl - Positionsgeber
BZ - Kommutierungsgeber fiir DC-Motor
B3 - Tasten und Leuchtdioden
B4 - Ein- und Ausgdnge
B5 - Ein- und Ausgdnge
B18 - Lichtschrankenmodul
B&80 - Sollwertgeber

B776 - Bedienteil Variocontrol
ST2 - Ein~ und Ausgdnge

*} Typkennzeichnung
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12.2 Anschiu3plan

A=BELEKT n el E l FePR
‘v R=N-HP 0,5A—2 -._El_‘ NFD
22
o¥(3) 23 -—&—D—‘ FARU-L
— e N omA - ﬁ g FAWU-R
— | HP " - E ML
— | 37K s ___Ei_' FH
— T 082000 3h —tt __El.... N/l
.| EB3000 oma -—E—E’.’J—' a7
— L3P 0.8 __El_ i
B s R 3 ———EI.—' e
—— VRV PRYLIT
0w __B__ FaRL
1 el E ] ra
ov(z)
P __sams
o (Sccoocoosocosanans ) of {#)
- C— —
DB2000 - Drehzahlbegrenzung 2000 min:i ML - Mptor lauft
DB3000 - Drehzahlbegrenzung 3000 min NFD - NéhfuBdruck
1l-"‘;‘i\PVU—L : ggggﬁi%ﬁgflggtren links §II_<I/TI‘JS ) ggg{l&&i&ﬁgﬁ Unterschneider
FAWU-R - Fadenwéchter unten rechts R-N-HP - Sollwertpoti fiir hubabhéngige
%PL i g:gé]:‘ggzgnungslﬁfmng R-SELEKT - [\%a?igzrzglgggﬁf? IZ\/Iu:sgchinenselckt
FSFPR - Fadenspannungsreduzierung STK - Stichverkiirzung
gvg : Eﬁﬁgr?ﬁgng gﬁU - ;{/iearggﬁiltglrlgriickung / -abruf
LS - Lichtschranke ZVR - Zwischenriegel

LSP - Laufsperre

1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V

2) OV AnschluB des Last-Stromkreises

3) OV AnschiuB des Logik-Stromkreises

*) Ansicht: Steckseite der Buchse, bzw. Lotseite des Steckers
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]
+24v{1)
Lsp
ov(a)
3A FSPL
- A ML
_— 0.0, 40V/SomA IHPULSE
. -~ FSPR/VRY 0.8 o
[ o, NFD
. .| DB300O/2VR
~— HP/FSPR
Nt
ov(2) F4.]
3omA — ] T
0mA —— ¢ 37K
30mA - FaPR
LLEYY e}y VO ForL
30mA i }q DB3000
0mA -—%—D—q P
+24¥{1)
! Bua~p-18
s [ETR7S]
DB3000 - Drehzahlbegrenzung 3000 min1 ML - Motor lauft
EST+STK - Einzelstich mit Stichverkiirzung NFD - Nahfufidruck
FSPL - Fadenspannungsliftung NHT - Nadel hoch/tief
FSPR - Fadenspannungsreduzierung POS2 - Position 2
HP - Hubbegrenzung STK - Stichverkiirzung
IMPULSE - Tachometerimpulse VR - Verriegelung
(512/Umdrehung) VRU - Riegelunterdriickung- / abruf
LSP - Laufsperre ZVR - Zwischenriegel

1)} Nennspammung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
2) OV AnschluB des tast-Stromkreises

*) Ansicht: Steckseite der Buchse, bzw. Lotseite des Steckers



35 EFKA DA82GY

0 LsiD  +s5v -
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B18! 1 J{J{/I{ 5 3/17\! BBB! 1 2 3 4 5 B
L l\__ . - e l\__f N 1 [ 0 W 00 WY 20 W 200 WY

. N
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% > -/,\l \ AW W

!
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18MO01 EB_._
7 B
NN
5 4
2 BI1083
LSHO

- Lichtschrankenbefehl (erkannt wenn nach OV geschaltet)

LSMO01 - Reflexlichtschrankenmodul
EB.. - Sollwertgeber



EFKA DA82GV 56

13. Funktionsablaufdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf

BT
oA\

-2 .1

On

——f=

POS.1

]

rosz Y]]
I l

|

SN

g
*
::LG:-__“__T"“_—_

-~
—

'

1

[

)

[

f

|

i

|

i

i

i

=

e e

} T
H |
t3l t8 1 t1| 9] N !
] | T | I
L _|r| L | ! oy | |
I | [ i; I i |
| | |
R | I | ” - |
| ] | |
li !
st |. I i
I Iy iFA | I
FA ! |i [ I I
! d t - —4
i | |FSE__FSA I
FSPL | I 1 |
f — i i
I [ t6
Fw | I
| ' i
NK
0214/FALAUF
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Doppelter Anfangsriegel mit Stichbildkorrektur ein Taste 7
Doppelter Endriegel mit Stichbildkorrektur ein | Taste 8
tFA Stoppzeit fir Fadenabschneider in Position I (0...500ms} ein | F-086
n2 Max ima1-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
nd Endriegel-Drehzah) F-113
n? Abschneide-Drehzahl F-116
iFA Einschaltwinkel Fadenabschneider F-190
FSA Ausschaltverzogerung Fadenspannungs liiftung F-191
FSE Einschaltverzdgerung Fadenspannungs 1iftung F-192
i1 Verzigerung Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Yollansteuerung der NahfuBliftung F-203
th Haltekraft der NahfuB1iftung F-204
t6 Einschaltdauer Fadenwischer F-205
t7 Verzigerungszeit der NahfuBliiftung nach Fadenwischen F-206
18 Anfangsriegel1-Stichbildkorrektur F-150
t9 Endriegel-Stichbildkorrektur F-151
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Lauf mit Zwischenhait
=1 _|
- 12 L
D
; ! -1
-2 L1 ! } e ‘l
| | [
| i |
| I l
O n ] n3 I' £n2 \Ant | £n2 n4 n7 |
f 1
| @123 } L 012 I I
RINNTTF— LU [T i
A LR e I | ]
POS.2 N L il (WA | !
’t:sl :tT [ } [ | { E |: Ft? , t4 Ttsp |
FL I |_I | ] p ! Lo I | [l [1
| ] ; i | [ :I I
|
VR ] I || | | I |
i | | H 1
]
s | | .
| I : iFA | | |
a ! P P
i i : |FSE| FSA !
FsPL | | ]
H 1 ] )
v | | .
!
i | dnk | | dnk |
NK
0214/LAUFZW
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Einfacher Anfangsriegel ein Taste 7
Einfacher Endriegel ein Taste 8
nl Positionier-Drehzahl F-110
ne Maximal-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
n4 Endriegel-Drehzah] F-113
n7 Abschneide-Drehzahl F-116
dnk Ausschaltverzigerung Nadelkihlung nach dem Stopp F-183
iFA Einschaltwinkel Fadenabschneider F-190
FSA Ausschaltverzogerung Fadenspannungs tiiftung F-191
FSE Einschaltverzigerung FadenspannungsTiiftung F-192
t1 Verzigerung Drehzahifreigabe nach Anfangsriegel F-200
13 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung der NghfuBliftung F-203
t5 Haltekraft der NahfuBliftung F-204
t6 Einschaltzeit Fadenwischer F-205
t7 Verzogerungszeit der NahfuBliftung nach Fadenwischen F-206
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Abschneiden aus Zwischenhalt

. 1‘/;2;
!Ié__ |

On

POS.1

et e

I
posz [T ] ﬂﬂ!
i
|
I

¥
I
[
I I
[ T
i ] | |
[t3 t1 ! t3! I H Ttz T t4 Tt5
| H r | | |
FL -||_| | | [T ¢ | 3} |
| | | | |
|
| | i |
VR [ | I [ i Iy |
! I | i 1l !
STL ; | | | | i
} f ] - | |
| | I IFA | | |
FA ! | | |
I T I T ¥ T 1
| | | IFSE; 1FSA
FSPL 1 ! ! ]
i 1 | I ]
i ] [ 16
FW i i ]
I i I
NK
0214 /FAZW
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Softstart ein F-134
Grundposition 2 ein | Taste 4
Einfacher Anfangsriegel ein | Taste 7
Einfacher Endriegel ein | Taste 8
ni Positionier-Drehzahl F-110
n2 Maxima1-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
néd Endriegel-Drehzahl F-113
né Softstart-Drehzahl F-115
n7 Abschneide-Drehzahl F-116
iFA Einschaitwinke} Fadenabschneider F-190
FSA Ausschaltverzigerung Fadenspannungs1iftung F-191
FSE Einschaltverzégerung Fadenspannungsliiftung F-192
t1 Verzigerung Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB F-202
ta Vollansteuerung der NihfuBliiftung F-203
t5 Haltekraft der NahfuBliftung F-204
i6 Einschaltdauer Fadenwischer F-205
t7 Verzégerungszeit der N&hfuBldftung nach Fadenwischen F-206
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Nahtende durch Stichzihlung
w1 1
= 2 L
A\ 3
-2 1 ! I
} |
E :
(:) n E n12 I ™ n7 I
| P 10 20 1123112 3 | l
POS. 1 s LEEIpIL [ | !
[ ] ;
ros2 ] LELLD |
| t7 | 4 hsl

ey
|
I

|
t |
i |
} I
|“— |
VR I |
|
s | |
I iFA | 1
g | |
i |FSE]| FSA | |
FSPL ! !
1 6 |
Fw ]
i
NK
0214 /ENDEZAE
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Stichzihlung ein Taste 1
Doppelter Endriegel ein | Taste 8
né Endriegel-Drehzahl F-110
n7 Abschne ide-brehzah] F-116
ni2 Stichzdhlungs-Drehzahl F-118
iFA Einschaltwinkel Fadenabschneider F-180
FSA Ausschaltverzégerung Fadenspannungs 1iftung F-191
FSE Einschaltverzégerung Fadenspannungs 14ftung F-192
t1 Verzdgerung Drehzahifreigabe nach Anfangsriegel F-200
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung der NahfuBliftung F-203
t5 Haltekraft der NahfuBliiftung F-204
t6 Einschaltdauer Fadenwischer F-205
t7 Verzidgerungszeit der NahfuBliiftung nach Fadenwischen F-206




EFKA DA82GV 60

Enderkennung durch Lichtschranke

=1
= 12 L
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-2
f |
l !
| I |
| [ |
O n ; = n2 I |
i
I I3 45[612 T H [
POS.1 il O O | FE
I i | I : . dd T ird I: I
il o A s A .
|_1t3| i : } E ,: g 'ta %5,
FL 1] | | | Ll f s | ﬂ
: } | [ ;f f I
| |
WR ! i ’ I L] | i
f f i ! I !
STL | I | | 1 I
! ' : ! ] |
| I FA | | I |
FA | | i I |
} l —— I f }
FSPL I E I I i
i ; 1 1 ]
| | t6 | |
Fw | ! | |
! ! 7 T
NK i | I
i
Ls ® to3
0214/ENDELS
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Einfacher Endriegel ein | Taste 8
Lichtschranke dunkel/hetl ein | F-131
Frd Riickdrehen ein | F-182
nz2 Maximal-Drehzah! F-111
n4 Endriegei-Drehzahl F-113
n5 Drehzahl nach Lichtschrankenenderkennung F-114
n7 Abschneide-Drehzahl F-116
ird Anzahl der Riickdrehschritte F-180
drd tinschaltverzdgerung Riickdrehen F-18]1
iFA Einschaltwinkel Fadenabschneider F-190
FSA Ausschaltverzdgerung Fadenspannungs1iftung F-191
FSE Einschaltverziigerung Fadenspannungs1iftung F-192
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung der NidhfuBiiiftung F-203
t5 Haltekraft der NahfuBliiftung F-204
t6 Einschaltdauer Fadenwischer F-205
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Lauf mit Zierstichriegel
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PSPL Lo N ]
i = — — — 1 T
[ Pl 1o Iy I t6
Fw I | 11 Lo I
I 1 I I t—1
]
NK |
0214/LAUFZVR
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Srs Zierstichriegel ein | F-135
NahfuTiftung nach Fadenabschneiden gespeichert ein Taste 6
nl Positionier-Orehzahl F-110
n2 Maximat-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
né Endriegel-Drehzah] F-113
n7 Abschneide-Drehzaht F-116
iFA Einschaltwinkel Fadenabschneider F-190
FSA Ausschaltverzdgerung Fadenspannungs 1iftung F-191
FSE Einschaltverztgerung Fadenspannungs liiftung F-192
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuR F-202
t6 Einschaltdauer Fadenwischer F-205
tSr Stoppzeit fiir Zierstichriegel F-210
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Lauf mit Hubverstellung
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0214/LAUFHUB
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
hp Hubverstellung ein | F-137
MhP Hubverstellung gespeichert 2 F-186
nl Positionier-Drehzahl F-110
n2 Maximal-Drehzahl F-111
nl¢ Hubverstellungs-Drehzahl F-117
thp Machlaufzeit Hubverstellungs-Drehzahl F-152
t2 Verzigerung NihfuBliiftung bei Pedal -1 F-201
t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung der NahfuBlifiung F-203
t5 Haltekraft der Nahful3liiftung F-204




63 EFKA DA82GY

14. Bedienelemente des Variocontrol

LED LED
(oben) (unten)

f
{
ﬁ% N
( N | IIF AN
Ehc, lDeon! id =R
aGEoial 7 No&m,»o%u;o/ o% N >
NONONL] | = R > S
7 o 2 o O va"opw
| 0] 120 [0 il
e vl le | |2
5 i3 8 go
E.’L’
O © _ORN
P 1 2 3
] V740
- V730
V720
Display LED  Taste Q Taste mit zusatzlicher
' {oben) & Sonderbelsgung - HIT

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P = Aufruf oder AbschluB Programmiermodus

Taste E = Quittungs Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = Erhhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste 1 = Stichzdhlung EIN / AUS

Taste 2 = Einlernen / Abarbeiten der 40 miglichen Nahtstrecken
Taste 3 = Funktionstaste - programmierbar

Tasie 4 = Grundposition Nadel (UT/O0T} POSITEION 1 / POSITION 2
Taste 5 = Automat. FuBliftung bei Stopp in der Naht EIN / AUS
Taste 6 = Automat. FuBliiftung mach Abschneidevorgang EIN / AUS
Taste 7 = Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste 8 = Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste 9 = FADENABSCHNEIDER / FADENABSCHNEIDER + FADENWISCHER / AUS
Taste 0 = Lichtschrankenfunktion:

V720/V730: EIN / AUS
V740: KANTENERKENNUNG/ LAGENERKENNUNG / AUS
Taste L = Empfindlichkeitseinstellung fiir Lagenerkennung {s. Kap. Lichtschranke)

Sonderbelegung der Tasten fir HIT

Taste P = Aufruf oder Abschlub Programmiermodus
Taste £ = Quittungs Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = ErhShung des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = Verminderung des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste 1 = Stichzidhlung EIN / AUS
Taste 3 = Funktionstaste - programmierbar
Taste 7 = Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS
Taste 8 = Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS
Taste 0 = Lichischrankenfunktion:

V720/Y¥730: EIN / AUS

V740: KANTENERKENNUNG / LAGENERKENNUNG / AUS



Shke

FRANKL & KIRCHNER GMBH & CO KG

SCHEFFELSTRASSE 73 - D-68723 SCHWETZINGEN
TEL.: (06202)2020 - TELEFAX: (06202)202115 - TELEX: 466314

Chke

OF AMERICA INC,

3715 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (404)457-7006 - TELEFAX: (404)458-3899 - TELEX: EFKA AMERICA 804494

Shke,

ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. L'TD.

67, AYER RAJAH CRESCENT 05-03 - SINGAPORE 0513
PHONE: 7772459 or 7789836 - TELEFAX: 7771048

2-170285-C{401069DE)





