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EFKA vario dc - Kurz-Bedienanleitung Typ JU60A

A Achtung! Diese Kurzanleitung ersetzt nicht die zum Lieferumfang gehorende Betriebs-
anleitung, Sie dient lediglich als einfache Einstellhilfe.

Die Betriebsanleitung ist trotzdem von jeder Person zu lesen und anzuwenden,
die mit Arbeiten an der Maschine beauftragt ist.
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L=l fiﬂ(c‘ vario dc
Service- S9 s P1 P2 |pPsP3
klappe *1)
Die Bedien- und Anschluielemente
Steckbuchse: Kippschalter:
bl - Positionsgeber S2 - Fadenabschneider ein/aus
b2 - Kommutierungsgeber S$3 - Grundposition Nadel unten/oben
b3 - Nihmaschinenanschlufl S4 - FuBliftung beim Halt in der Naht oben/unten

b80 - externer Sollwertgeber

*1) Verriegelung der Serviceklappe (Standard ab 01/93)
- nach links drehen = auf, nach rechts drehen = zu

Einstellanleitung
HINWEIS Vor Erstinbetriebnahme Stecker fiir Ndhmaschinenanschluf3 (b3) zichen.
Drehrichtung der Motorwelle ‘
I. Pedal kurz voll zuriick betitigen -2 % “
B R0 E e A ,) 2
II. S9/1 = EIN - Programmiermodus EIN Aus!g@hr H Aus!ELl —ﬂ Eﬂ )%
o R ] |
I11. 89/6 = AUS- Riemenscheibe dreht links aslEEE IHHHIAUS“ | @
EN ng E EIN 4 e %
§9/6 = EIN - Riemenscheibe dreht rechts s BEB£3 B A E@EQ @
e il lisliali]igl] &N (4
IV. 89/1 = AUS- Programmiermodus AUS . %@f %% JH{ s ggg§ M




EFKA vario dc - Kurz-Bedienanleitung Typ JU60A

Drehzahlklasse [BR01Z ]

I. Pedal kurz voll zuriick betitigen

Y|

o )7
e

II. S9/1 = EIN - Programmiermodus EIN

IIL. S9/8 = AUS - Maximaldrehzahl 5000 min™1

0 4 .
$9/8 = EIN - Maximaldrehzahl 10000 min™! B | e

IV. S9/1 = AUS - Programmiermodus AUS

>

(eS|
LT T=wni
[T Tw!
S

Nahmaschinentyp
I. Pedal kurz zuriick betitigen
: A2

II. S9/1 = EIN - Programmiermodus ein :: EBEEEQ Z: BEEE Eﬂ ,)) ?

III. Modus gemafB nachstehender Tabelle einstellen

S10 | S10 | S10 | Mode | Ndhmaschinentyp
/2 173 | /4 Nr.

AUS | AUS | AUS
EIN | AUS | AUS
AUS | EIN | AUS
EIN | EIN | AUS
AUS | AUS | EIN
EIN | AUS | EIN
AUS | EIN | EIN
EIN | EIN | EIN

Kettenstich-Modus 1
Kettenstich-Modus 2
Overlock-Modus
Steppstich-Modus 1
Steppstich-Modus 2
Steppstich-Modus 2
Steppstich-Modus 2
Stichverdichtungs-Modus

CONDOT N -

IV. S9/1 = AUS- Programmiermodus aus

Maximaldrehzahl
[Broi4 ]
1. P8 auf Rechtsanschlag Péra PN
)
/—‘Z_n max nolun
II. Pedal voll vor \ é
. o"”i;
III. Mit P2 max. Maschinendrehzahl einstellen - P2
Linksdrehen = kleiner; Rechtsdrehen = grofer no1 n m?xm;i_\
PEN P3N
IV. Mit P8 max. Arbeitsdrehzahl einstellen &—- O (@)
. nmax nlim

Linksdrehen = kleiner; Rechtsdrehen = groBer




EFKA vario dc - Kurz-Bedienanleitung Typ JU60A

Positionierdrehzahl [BHOTS |
I.  Pedal vor bis zur 1. Drehzahlstufe \%
' _ P P2
II. Mit P1 Drehzahl einstellen /_‘/Z_n | n e omax
Linksdrehen = kleiner; Rechtsdrehen = grofer :
[BAGE]

Bremstaktung im Stillstand

I.  Pedal kurz voll zuriick betitigen

II. S9/1 = EIN - Programmiermodus EIN

I Schalter S2, S3, $4 nach links schalten

IV. Bremswirkung mit P3 einstellen

V. Annéhen, Positionieren, Bremswirkung priifen

VL. S9/1 = AUS- Programmiermodus AUS

A2

[+
m
=

TR

o) ?

$2,83,84
&=

PB/O\ PS/O\ ',\\\

nmax nlim

Aus}

e

VIL Schalter S2, $3, $4 in urspriingliche Stellung bringen <=_§_2___._S?3_‘_.é>
Positionsgeber 51017 ] |
83

I. 83 = rechts (Nadelgrundposition unten)
II. Pedal kurz nach vorn betitigen

IIl. Mittlere Positionsgeberscheibe einstellen
IV. Pedal kurz nach vorn betitigen

V. Halteposition priifen

VI. 83 = links (Nadelgrundposition oben)
VI AuBere Positionsgeberscheibe einstellen
VIL. Pedal kurz nach vorn betitigen

IX. Halteposition priifen

X. Mit S3 gewiinschte Halteposition einschalten

Y

&>




EFKA vario dc - Kurz-Bedienanleitung Typ JU60A

HINWEIS

Zum Finostellen der Ansteuerzeiten der Ausginge, Stecker fiir Nih-
maschinenanschluf} bei ausgeschalteter Netzspannung einstecken.

Ansteuerzeiten der Ausgénge

I. Pedal kurz voll zuriick betitigen

II. S9/1 = EIN - Programmiermodus EIN

BIO18

o )2

III. Schalter S2, $3, S4 gemiB nachstehender Tabelle schalten és&_f.s: Eﬂ ,))
IV. Die Ausginge (Endstufen) mit P3 und P8 fiir den vorgewihlten PG/O\ P3/O\ 2
Néhmaschinentyp (Modus) einstellen amax nlim
V. Durch kurzes Annihen und Abschneiden Einstellung priifen \O)y/g 2 % \‘?
Programmierung der Endstufen (nur bei eingeschaltetem Programmiermodus)
Modus Endstufe | S4 | S3 | S2 { Wirkung Poti P8 Wirkung Poti P3 Eﬂ l))
Stepp- MII FA R L L keine keine tee see |
stich 1
MIII FW L R L keine FW-Einschaltdauer (1t6) tese ossee |
MI  FL L L R Verz. nach FW (t7) Anlaufverz. nach FL (t3) ses0r so000
Stgg;i)éh ) MII FA | R L L keine FA Einschaltdauer (t8) te0 e
MIII ML L R L keine keine ee0e seee |
MI FL L L R Verz. nach FW (t7) Anlaufverz. nach FL (t3) tever cosee
Keg?gﬁ . MIT FA |R | L L | keine FA Einschaltdauer (t8) oo ses
MIII FW L R L Verz. FA-Ende bis FH (19)| FW-Einschaltdauer (t6) sese ovoe .
MI  FL L L R Verz. nach FW (t7) Anlaufverz. nach FL (t3) *o0ee soees
Keg’ﬁrclr—] ) MII FA | R | L [L | keine FA Einschaltdauer (t8) eees see
MIII FHW L R L Verz. FA-Anf. bis FW (t9)| FW-Einschaltdauer (t6) tese oeee
MI FL L L R Verz. FA-Anf. bis FL (t7)| Anlaufverz. nach FL (t3) secee cevee
Overlock | MII FL |R {L |L | keine FA Einschaltdauer (t8) veo eos
MIII ML L R L keine keine veee ceve
MI FL L L R Verz. nach FW (t7) Anlaufverz. nach FL (t3) sesees cosee
St;ggxﬁnag MII FA R L L keine FA Einschaltdauer (t8) cee ses
MITI STV { L | R | L | Verz. Anlauf->Stichv.(t9)| Stichv.-Einschaltd. (t6) eeee seoe
MI  FL L L R Verz. FA-Anf. bis FL (t7)| Anlaufverz. nach FL (t3) seces secee
FA = Fadenabschneider (max. 3A) FW = Fadenwischer (max. 3A)
FL = PresserfuBliftung (max 6,5A) ML = Motor liuft (max. 3A)
STV = Stichverdichtung (max. 3A)
[B11020]

VI. 89/1 = AUS- Programmiermodus AUS

VII. P8 (max.‘ Arbeitsdrehzahl) auf urspriinglichen
Wert einstellen

L



EFKA vario dc - Kurz-Bedienanleitung Typ JU60A

Riickdrehen
BI1O10

I.  Pedal kurz voll zuriick betitigen

II. S9/1 = EIN - Programmiermodus EIN

aPk
E[],>..

III. Schalter S2, S3, S4 nach rechts schalten

IV. Einschaltverzdgerung mit P8 einstellen

V. Riickdrehwinkel mit P3 einstellen

VI. Annihen, Abschneiden, Riickdrehfunktion priifen

VII. S9/1 = AUS - Programmiermodus AUS

VII.Schalter S2, S3, S4 in urspriingliche Stellung bringen

Pirm Pl
IX. P8 (max. Arbeitsdrehzahl) auf urspriinglichen Wert /..‘Z_ncgax @)

einstellen

HINWEIS Die bei eingeschaltetem Programmiermodus (S9/1 = EIN) eingestellten
Werte werden durch Ausschalten von S9/1 gespeichert.

Anschlufiplan fiir den Maschinenenanschluff

POsSt (1 +20 (2) ov 128V (2)
! JJ{ 2 |3 4 |5 |8 |7
L -f\-f\-f\-f\.-f\-f.\_

I
1 \ [%,[7_1

B3

Ml M

S61 = Taster Nodel hoch/tief
(1) Transistor Ausgang mit offenem Kollektor (max. 40V, 100mA)
(2) Nennspannung 24V, Leerioufspannung 36V BI1021
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Weitere mit S9/... einstellbare Funktionen

L Funktion des an Buchse B3 angeschlossenen Schalters (Tasters),
Laufsperre oder Nadel hoch/tief

LI S9/3 = AUS- S61 bewirkt Nadel hoch, bzw. Nadel hoch/tief
(abhéngig von $9/2, Laufsperre entfilit)

LII  S9/3 = EIN - S61 bewirkt Laufsperre
(Funktion Nadel hoch/tief entfalit)

II. Nadel hoch oder - hoch/tief

IILI  S9/2 = AUS- Nadel hoch/tief

ILII S9/2 = EIN - Nur Nadel hoch

III. Laufsperre als Offner oder SchlieBer

IHI  S9/5 = AUS- Laufsperre bei offenem Schaltkontakt

IILII S9/5 = EIN - Laufsperre bei geschlossenem Schaltkontakt

IV.  FuBliiftung am Nahtende

IVI S9/4 = AUS - FuB liiftet nicht automatisch

i

IVII S9/4 = EIN - FuB lifftet automatisch

=
LI =)
L Teo)
s

V. Softstart ein/aus

-

VI S9/7 = AUS- Softstart aus

VII S9/7 = EIN - Softstart ein
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