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1. Précautions d’utilisation

1. Le moteur ainsi que ses accessoires et dispositifs auxiliaires ne
peuvent étre montés et mis en service que par un personnel qualifié
aprés avoir pris connaissance des instructions de service.

2. Le moteur ainsi que ses accessoires et dispositifs auxiliaires ne
doivent étre utilisés que conformément a 'usage qui leur a été
destiné.

3. Le fonctionnement du moteur sans les dispositifs de protection
correspondants est interdit.

4. Le moteur doit étre entidrement monté avant le branchement
électrique.

5. Seules des personnes qualifiées peuvent travailler sur I'équipement
électrique.

6. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par une main
d’oeuvre spécialement formée.

7. Les céables a poser doivent étre protégés contre des charges
éventuelles et étre solidement fixés.

8. Les cables situés & proximité de pi¢ces en mouvement (par ex.
poulies) doivent étre posés & une distance minimale de 25 mm.
(DIN VDE 0113)

9. En vue d’une séparation siire, les cables doivent étre de préférence
posés avec un écart suffisant pour les séparer les uns des autres.
(DIN VDE 0160)

10. Branchez Péclairage de couture sur le réseau indépendemment de
Palimentation en courant électrique du moteur.

11. Avant de brancher le cordon de secteur, assurez-vous que la
tension de secteur corresponde aux domnées indiquées sur la
plaque signalétique du controle.
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12.

13.

14.

16.

17.

18.

19.

20.

La machine et le moteur doivent étre reliés par un conducteur
d’équipotentialité.

Avant de monter et d’ajuster les dispositifs auxiliaires et les
accessoires - en particulier, le transmetteur de position, le dispositif
de rotation inverse, la barriére de lumigre, etc. - le moteur doit &tre
mis hors circuit (déconnecter le commutateur principal,
débrancher la fiche de secteur [DIN VDE 0113]).

Les dispositifs auxiliaires et les accessoires fonctionnant
électriquement ne peuvent &tre branchés que sur basse tension de
protection.

Avant d’entreprendre tous travaux de réparation et d’entretien,
mettez le moteur hors circuit (déconmecter le commutateur
principal, débrancher la fiche de secteur [DIN VDE 0113]).

Le moteur résiste & la surtension selon la classe de surtension 2.
(DIN VDE 0160)

Ne pas travailler sur des pieces ou des dispositifs sous tension.
- Des exceptions confirment les prescriptions DIN VDE 0105.

Observez toutes les prescriptions de sécurité avant d’entreprendre
des transformations et des modifications.

Pour les réparations et entretien, n’utilisez que les pieces d’origine
fournies par le constructeur.

Les avertissements dans les instructions de service avisent d’un
risque particulier de blessure ou d’un danger pour la machine, et
sont représentés aux endroits correspondants par le symbole ci-
dessous.

Observez et suivez ces indications ainsi que les précautions
d’utilisation valables en général!

A\
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2. Le champ d’application du contréle

Ce contrdle peut étre utilisé sur des machines & points noués Juki.

Classes: DDL 5550-4-.., DLD 432-4-, . DLD 436-4-.., DLN 5410-4-..,
DLU 450-4-.., DLU 5490-4-.., LH 1152-4-..

Ses fonctions sont réparties dans deux domaines.

Ajustages a Pextérieur du clapet de service (voir schéma 1 page 7):
a laide du potentiométre P3

- la vitesse du comptage des points (n.stich)

et dans le mode de programmation

- Pangle de rotation inverse pendant la rotation inverse
- le freinage partiel a Parrét

4 Paide du potentiométre P8

- la réduction de la vitesse maximale (n.max)

et dans le mode de programmation

- le retard 4 Penclenchement jusqu’a la rotation inverse
- le temps d’activation du racleur

La sélection du bridage final Interrupteur S1
La sélection du bridage initial Interrupteur S2
La position de laiguille & Parrét

pendant la couture Interrupteur S3
La levée du pied presseur a larrét

pendant la couture Interrupteur S4

Ajustages une fois le clapet ouvert:

- La vitesse de positionnement (n.pos.) P1

- La vitesse maximale autorisée de la machine 4 coudre (n.max.max.} P2
- Le bridage initial et le bridage final (n.ar. n.er.) P4,P5

- La rectification de I'aspect des points P6

- Le retard du démarrage avec le pied presseur levé P7
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- Le mode de programmation

- La fonction du bouton-poussoir aiguille en haut; aiguille en haut/en bas

- Le démarrage ralenti MARCHE/ARRET

- La levée du pied presseur en fin de couture

- Le point de coupe en arriére

- Le sens de rotation de arbre du moteur

- L’essai des vitesses de bridage et de comptage des points

- La gamme de vitesse

- Les points de compensation contrdlés par la barri¢re de lumiére

- Fonctions diverses pendant le fonctionnement de la barriere de
lumiere

- Les nombres de points pour le bridage initial et le bridage final

La machine est préte 4 fonctionner aussitdt apres:

- le montage exact du moteur et du transmetteur de position

- I'ajustage des positions de laiguille sur le transmetteur de position
- Padaptation du contrdle a la machine & coudre
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3. Breéves instructions pour Putilisateur

3.1 Comment régler la vitesse de travail

La vitesse de travail peut étre réglée pendant que le moteur tourne.
Augmentation de la vitesse:

- Tournez le potentiométre P8 vers la droite.

Réduction de la vitesse:

- Tournez le potentiométre P8 vers la gauche.

b2 b8O S4 S3 S2 S b8 b3 bi2
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o776 -] 0y e
4 // / ke vario dc
/ /S /
P8 P3

Schéma 1
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3.2 Comment régler la vitesse du comptage des points

(La vitesse du comptage de points ne peut étre activée que
lorsqu’un tableau de commande est connecté)

Attention! Lors de I'utilisation d’un tablean de commande V62 ou V62L.
Nintroduire ou ne retirer la fiche du Variocontrol que si le moteur est
déconnecté.

La vitesse du comptage des points peut étre réglée pendant que le moteur tourne.

Augmentation de la vitesse:
- Tournez le potentiométre P3 vers la droite.

Réduction de la vitesse:
- Tournez le potentiometre P3 vers la gauche.

3.3 Commutateur sélectif pour le type de bridage, la position du pied
presseur et la position de I'aiguille

Interrupteur Fonction Position de Pinterrupteur
gauche centre droite

S1 Bridage final simple  arrét double
S2 Bridage initial simple  arrét double

S3 Position de en haut - en bas
T aiguille lors
d’un arrét pen-
dant la conture

sS4 Pied presseur en oui - non
haut lors de chaque
arrét pendant la
couture
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4. Instructions pour le personnel technique

4.1 Le mode de programmation

Le mode de programmation a été congu afin de protéger la machine
a coudre d’erreurs de manipulation involontaires. Les fonctions
décrites dans le chapitre 4.3, essentielles pour la sécurité,

ne peuvent étre ajustées que lorsque le mode de programmation

est branché. Les interrupteurs prévus pour la programmation sont
accessibles une fois le clapet de service ouvert.

QOuvrez le clapet de service!
A cet effet, appuyez sur la partie supérieure du clapet!

Vous voyez 4 groupes d’interrupteurs miniatures, appelés interrupteurs
Dual-In-Line (de S7 4 $10) et 6 potentiométres (de P1, P2, P4 a P7)

1 S9 10 1 S10 8 P1 P2 P4

0N 0|N D

i i ]

1 »S7 8 1 S8 8 P5 P6 P7
Schéma 2

Attention! Appuyez sur le c6té chiffré pour connecter les
interrupteurs DIL.

Branchement du mode de programmation

- Terminez la couture entamée en talonnant la pédale
-89/1 = ON
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Un signal acoustique retentit dans le mode de programmation (voir § 4.14)

Remarque:
Tant que le mode de programmation est branché, les potentiométres P3

et P8 recoivent une autre fonction.

Débranchement du mode de programmation

S9/1 = OFF

Remarque:
Les valeurs modifiées sont mémorisées si les potentiometres P3 et P8 ont

été placés dans une gamme de valeurs supérieure & +5° ou inférieure a -5°.
Les valeurs initiales de P3 et P8 doivent &tre de nouveau ajustées.

10
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4.2 Réglages nécessaires dans le mode de programmation,
avant la mise en service

4.2.1 Le sens de rotation de I"arbre du moteur

Branchez le mode de programmation suivant les explications du
chapitre 4.1. Un signal acoustique retentit (voir § 4.14).

Le sens de rotation de arbre du moteur est ajusté 4 aide de
Pinterrupteur S9/6.

S9/6 = ON = Rotation a droite (observez la poulie)
S9/6 = OFF = Rotation 4 gauche (observez la poulie)

Actionner Iinterrupteur S9/6, alors que le mode de programmation

est débranché, ne provoquera aucune réaction. Pour pouvoir enregistrer
un changement du sens de rotation aprés avoir branché le mode de
programmation, il faut tout d’abord remettre S9/6 dans sa position
d’origine.

Une inversion du sens de rotation n’aura lieu qu’apres avoir de

nouveau changg la position de I'interrupteur.

11
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4.2.2 Le freinage a l'arrét

Le freinage a 'arrét ne peut &tre ajusté que si le moteur avait déja démarré
une fois, immédiatement aprés la mise en marche, et si la couture entamée
a été arrétée en talonnant la pédale.

Ouvrez le clapet de service

Branchez le mode de programmation suivant les explications du chapitre 4.1.
Un signal acoustique retentit (voir § 4.14).

Tournez les interrupteurs de S1 4 S4 vers la gauche. Tant que cette
fonction d’ajustage est active, le signal acoustique retentira (voir § 4.14).

L’effet de freinage est testé au volant et peut étre ajusté avec le potentiometre P3.
Pour mémoriser ’ajustage et terminer la programmation, il suffit

de mettre S9/1 sur OFF. Puis, reportez le potentiométre P3 et les interrupteurs
S1-S4 dans leur position d’origine.

12
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4.2.3 La rotation inverse de la machine

La rotation inverse de la machine ne peut étre ajustée que si le moteur

avait déja démarré une fois, immédiatement aprés la mise en marche, et sila
couture entamée a été arrétée en talonnant la pédale.

Ouvrez le clapet de service

Branchez le mode de programmation suivant les explications du chapitre 4.1.
Un signal acoustique retentit (voir § 4.14).

Tournez les interrupteurs de S1 & S4 vers la droite.

Tant que cette fonction est active, elle sera indiquée par un signal
acoustique (voir § 4.14).

Ajustage de 'angle de rotation inverse

A Taide du potentiométre P3, vous pouvez ajuster 'angle de rotation
mverse de 0-380°; cela signifie que le moteur peut effectuer au
maximum un peu plus d’une rotation inverse.

Ajustage du retard A Penclenchement jusqu’a la rotation inverse

A Taide du potentiométre P8, vous pouvez retarder I'enclenchement
de 0-1000 ms, jusqu’au début de la rotation inverse.

Les valeurs ne peuvent étre modifiées que si le potentiomeétre a
été placé dans la gamme de valeurs supérieure a 5° ou inférieure
a-5°.

ATTENTION! Si P3 est sur la position 0 (= tourné a fond vers la
gauche), la rotation inverse de la machine n’aura pas lieu.

Pour pouvoir mémoriser les valeurs d’ajustage, il faut mettre
I'interrupteur S9/1 sur OFF.

La programmation est terminée. P3 et P8 conservent leur
signification et leurs valeurs d’origine.

13
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Un essai peut étre effectué dans le mode de programmation pour vérifier
les valeurs ajustées (angle de rotation inverse ou temps de retard).
Actionnez la pédale en avant. Le moteur tourne a la vitesse correspondante.
Silon talonne la pédale, une séquence complete de coupe sera exécutée,
c-a-d.: coupe du fil, raclage, rotation inverse et levée du pied presseur.

4.2.4 La sélection de la gamme de vitesse

La gamme de vitesse ne peut étre changée que si le mode de programmation
(S9/1= ON) est branché. Tant que le mode de programmation est

branché, un signal acoustique retentit (cf. chapitre 4.14).

S9/8 = ON = vitesse maximale jusqu’a 10000 t/mn

$9/8 = OFF = vitesse maximale jusqu’a 5000 t/mn

ATTENTION! Actionner S9/8, alors que le mode de
programmation est débranché, ne provoquera aucune réaction. Il
faut d’abord brancher le mode de programmation, puis reporter
Pinterrupteur S9/8 dans sa position d’origine.

Ce n’est quaprés que la gamme de vitesse pourra étre commutée
en changeant la position de I'interrupteur.

Attention! La vitesse maximale du moteur atteint 5000 t/mn.
Afin que la machine 2 coudre puisse atteindre sa vitesse
maximale, il faut monter une poulie qui ait un rapport de
transformation correspondant a la gamme de vitesse.

14
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4.2.5 La durée de mise en marche du racleur

- Terminez la couture entamée en talonnant la pédale
Ouvrez le clapet de service

- Mettez S9/1 sur ON = mode de programmation

- Tournez les interrupteurs S1-S4 vers la gauche

- A I'aide du potentiométre P8, vous pouvez ajuster la durée de mise
en marche du racleur.

Pour vérifier la durée de mise en marche, vous pouvez effectuer un test
dans le mode de programmation actif.

Le moteur tourne en actionnant la pédale en avant, puis talonnement.
1l s’ensuit une séquence compléte de coupe: coupe du fil, raclage,
rotation inverse et levée du pied presseur.

Fin du processus de programmation

- Mettez 89/1 sur OFF
- Placez $1-84 dans la position précédente
P8 retrouve sa signification d’origine.

15
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4.3 Ajustages nécessaires sur le transmetieur de position P5-2,
les interrupteurs et les potentiomeétres, avant la mise en service

Avant d’ajuster le transmetteur de position, il est important de s’assurer
que le sens de rotation de 'arbre du moteur soit correctement ajusté.
(voir § 5 Ajustage du contrdle a la livraison)

4.3.1 Comment ajuster le transmetteur de position

Attention! Déconnecter le secteur avant d’ajuster les disques
du transmetteur de position

A\

- OQuvrez le transmetteur de position.
(dévissez le couvercle du transmetteur de position)

Ajustage de la position 1 (position inférieure de Paiguille)

- Tournez Pinterrupteur S3 vers la droite

- Actionnez la pédale en avant, puis relichez la

- Ajustez le disque (central) pour la position 1

Répétez le procédé décrit ci-dessus j Jusqu a ce que la position
souhaitée soit atteinte.

Ajustage de la position 2 (position supérieure de Paiguille)

- Tournez I'interrupteur S3 vers la gauche

- Actionnez la pédale en avant, puis reldchez la

- Ajustez le disque (extérieur) pour la position 2

Répétez le procédé décrit ci-dessus jusqu’a ce que la position
exacte soit atteinte.

Attention! Vérifiez que la largeur minimale de la fente des 2
positions entre Paréte d’entrée et 'aréte de sortie reste inférieure
a20°.

16
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Schéma 3

17
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4.3.2 L’ajustage de la vitesse de la machine
Comment ajuster la vitesse souhaitée de votre machine:
Ouvrez le clapet de service!

- Sélectionnez votre gamme de vitesse (voir § 4.2.4)
Tournez (voir schéma 4):

- le potentiomeétre P2 4 fond vers la gauche
De Pextérieur, tournez

- le potentiometre P8 4 fond vers la droite

- Actionnez & présent la pédale en avant.
Le moteur tourne 2 la vitesse correspondante.

- Tournez le potentiomeétre P2 vers la droite jusqu’a ce que
la vitesse souhaitée soit ajustée.

4.3.3 Laréduction externe de la vitesse

La vitesse maximale ajustée par I'intermédiaire de P2 (n.maxmax)
peut étre réduite jusqu’a 1/4 par le potentiométre P8 (nmax).

En tournant & fond P8 vers la droite, la vitesse maximale ajustée
avec le potentiometre P2 pourra étre effectuée.

b2 b0 s 5982 s be b uiz

o o

!:l@ ©

o] | Yo
4 i /// / Thke. vario dc

Clapet de service

Schéma 4
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4.3.4 La vitesse maximale

A Paide du potentiométre P2 (n.maxmax), vous pouvez modifier la vitesse
maximale.

La gamme d’ajustage pour une classe de vitesse allant jusqu’a 5000 t/mn
est de 625 - 5000 t/mn.

La gamme d’ajustage pour une classe de vitesse allant jusqu’a 10000 t/mn
est de 1250 - 10000 t/mn.

Ajustage:

Ouvrez le clapet de service

- sélectionnez la classe de la vitesse (voir § 4.2.4)

- tournez le potentiométre P2 (n.maxmax) a fond vers la gauche

- tournez le potentiométre P8 (n.max) a fond vers la droite

- tournez le potentiométre P2 (n.maxmax) vers la droite jusqu’a ce que
la vitesse souhaitée soit atteinte.

Attention! Le changement de la vitesse maximale entraine
également un nouvel ajustage de la vitesse de bridage initial, de
bridage final et de comptage des points.

4.3.5 L’ajustage de la vitesse de positionnement
Ouvrez le clapet de service

A Taide du potentiométre P1, vous pouvez ajuster la vitesse de positionnement
par Pintermédiaire d’une gamme allant de 60 t/mn a env. 440 t/mn.

4.3.6 L’ajustage de la vitesse du bridage initial
Ouvrez le clapet de service

A Taide du potentiométre P4, vous pouvez ajustez la vitesse du bridage
initial (n.ar) dans une gamme allant de 1/8e jusqu’a la vitesse maximale.

19
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4.3.7 L’ajustage de la vitesse du bridage final et de la
barriére de lumiére

Ouvrez le clapet de service

A Taide du potentiometre PS5, vous pouvez ajustez la vitesse du bridage
final (n.er) dans une gamme allant de 1/8e jusqu’a la vitesse maximale.
Les points de compensation de la barri¢re de lumiére sont aussi effectués
a la vitesse du bridage final (n.er).

4.3.8 Essai pour les vitesses de bridage et de comptage des points

- Terminez la couture entamée en talonnant la pédale
- Mettez S9/7 sur ON (S9/1 doit étre sur OFF)
Tant que I'essai est en cours, un signal acoustique retentit.

Essai pour la vitesse du bridage initial:

- Branchez le bridage initial (S2), débranchez le bridage final (S1)
- En actionnant la pédale en avant, la machine se met en marche

a la vitesse du bridage initial

Vous pouvez ajuster la vitesse souhaitée par I'intermédiaire de P4

Essai pour la vitesse du bridage final:

- Branchez le bridage final (S1), débranchez le bridage initial (S2)
- En actionnant la pédale en avant, la machine se met en marche

a la vitesse du bridage final

Vous pouvez ajuster la vitesse souhaitée par 'intermédiaire de P5

Essai pour la vitesse du comptage des points:

- Débranchez le bridage initial et le bridage final (S1,S2)
- En actionnant la pédale en avant, la machine se met en marche

a la vitesse du comptage des points

Vous pouvez ajuster la vitesse souhaitée par I'intermédiaire de P3
- Reportez S9/7 sur OFF

20
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4.3.9 La sélection du bridage initial et du bridage final

Vous pouvez régler la fonction du bridage initial soit sur le contrdle avec
Pinterrupteur S2, soit, le cas échéant, sur un tableau de commande Vario-
control V62 ou V62L.

S2 = gauche bridage initial simple
S2 = centre bridage initial arrét
S2 = droite bridage initial double
(voir schéma 1 et chapitre 3.3)

Vous pouvez régler la fonction du bridage final soit sur le contrdle avec
Pinterrupteur S1, soit, le cas échéant, sur un tableau de commande
Variocontrol V62 ou V62L.

S1 = gauche bridage final simple
S1 = centre bridage final arrét
S1 = droite bridage final double
(voir schéma 1 et chapitre 3.3)

21
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4.4 L’ajustage des nombres de points pour le bridage initial
et le bridage final

- Ouvrez le clapet de service

- Sélectionnez votre bridage (par ex. bridage initial simple)

- Tournez Pinterrupteur S2 vers la gauche.
Si la section de bridage initial doit &tre effectuée en avant , il faut
ajuster les interrupteurs DIL S7 1-4 (voir schéma 5 et programmation des
interrupteurs DIL)

Si la section de bridage initial doit &tre effectuée en arriére, il faut

ajuster les interrupteurs DIL §7 5-8.

Pour un bridage initial double, il faut tourner Pinterrupteur S2 vers la
droite, sinon méme ajustement des points.

Si un Variocontrol est branché, on pourra y régler aussi les types de bridage.
Un bridage final simple ou double sera ajusté a 'aide de S1:

S1 = gauche bridage final simple

S1 = droite bridage final double

ATTENTION! Si aucun Variocontrol n’est branché et si les
interrupteurs 1 + 2 sont en position centrale, aucun bridage ne
pourra étre exécuté.

Ajustez a Paide de S8 1-4 les points pour la section de bridage final en avant
Ajustez a I'aide de S8 5-8 les points pour la section de bridage final en arri¢re.

22
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1 S9 10 1 S10 8 P1 p2 P4

0N O|N

OIN OfN

1 S7 8 1 S8 8 P5 P6 P7
Schéma 5

Programmation des sections de bridage

Interrupteur | Position | Signification

87/1 marche R

87/2 marche - 3 points de bridage initial en avant
87/3 arrét

57/4 arrét 4

s7/5 marche 7

87/6 marche — 3 points de bridage initial en arridre
8717 arrét

57/8 arrét -

s8/1 marche 1

s8/2 marche |I— 3 points de bridage final en arriére
S8/3 arrét

S8/4 arrét -

$8/5 arrét 1

s58/6 marche — 2 points de bridage final en avant
s8/7 arrét

S8/8 arrét 4

23
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4.5 L’ajustage de la durée de la rectification de Paspect des points

Ouvrez le clapet de service

Vous pouvez ajuster la durée pour la rectification de 'aspect des points
dans une gamme de 0 ms 4 500 ms & I'aide du potentiométre P6.

4.6 L’ajustage de la position de base de 'aiguille

Lors d’un arrét pendant la couture, le moteur s’arréte dans
la position de base sélectionnée.

Aiguille en haut

Interrupteur S3 = a gauche

Aiguille en bas

Interrupteur 83 = a droite
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4.7 La position du pied presseur

Sélectionnez la levée du pied presseur!

Levée du pied presseur a Parrét pendant la couture MARCHE
Tournez I'interrupteur S4 vers la gauche

Levée du pied presseur i Parrét pendant la couture ARRET
Tournez I'interrupteur S4 vers la droite

Levée du pied presseur en fin de couture

Ouvrez le clapet de service

Interrupteur S9/4 = ON

Levée du pied presseur mémorisée en fin de couture MARCHE
Interrupteur S9/4 = OFF

Levée du pied presseur mémorisée en fin de couture ARRET

A Taide du potentiométre P7, vous pouvez retarder le démarrage
de 0 2 500 ms a partir de la position levée du pied presseur .
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1.8 La fonction du bouton-poussoir "aiguille en haut/en bas"

Vous pouvez ajuster la fonction du bouton-poussoir externe S55 (voir § 9)
a laide de linterrupteur DIL S9/2.

Ouvrez le clapet de service

-89/2 = ON = aiguille en haut
Si vous actionnez le bouton-poussoir externe S55, le moteur fonctionne de
la pos.1 = aiguille en bas vers la pos. 2 = aiguille en haut

- 89/2 = OFF = aiguille en haut/en bas
Si vous actionnez le bouton-poussoir externe S55, le moteur fonctionne de
la pos. 1 vers la pos. 2 et de la pos. 2 vers la pos. 1.

ATTENTION! Si le moteur est en dehors de la pos. 1 ou de la
pos. 2, il n’effectuera par mesures de sécurité aucun mouvement.

Si le pied presseur est levé, il s’abaisse chaque fois que le moteur
passe de la pos. 1 4 la pos. 2 ou de la pos. 2 ala pos 1.
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4.9 La sélection du démarrage ralenti

Ouvrez le clapet de service
Ajustez la fonction démarrage ralenti avec interrupteur DIL S9/3

S9/3 = ON démarrage ralenti connecté
S9/3 = OFF démarrage ralenti déconnecté

Quand le démarrage ralenti est branché, les 3 premiers points sont
effectués a une vitesse de 500 t/mn.

Si la vitesse prévue est inférieure 4 500 t/mn, c’est alors cette
vitesse qui sera effectuée.
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4.10 _Le comptage des points par 'emploi du Variocontrol

Les programmes de couture disponibles pour le comptage des points

sont programmeés par Vintermédiaire du tableau de commande séparé V62
ou V62L (voir instruction d’utilisation V62 ou V62L).

A Taide du potentiometre P3, vous pouvez régler la vitesse a laquelle

le comptage des points sera effectué (voir § 3.2).

Attention! N'introduire ou ne retirer la fiche du Variocontrol que
lorsque le moteur est déconnecté.
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4,11 La mise en fonction de la barriére de lumiére

Vous pouvez faire fonctionner le contrdle avec un module LSM 001
composé d’une barriére de lumitre et d’un amplificateur de barri¢re
de lumiére. Branchement sur la prise b18 du contrdle (voir schéma 6).

Pour exécution de différents programmes de couture, vous pouvez
utiliser un Variocontrol V62L. Branchement sur la prise b776 (voir
schéma 6 et instruction de service séparée)

Attention! N’introduire ou ne retirer la fiche du Variocontrol que
lorsque le moteur est déconnecté.

Quvrez le clapet de service

Différents ajustages sur les interrupteurs DIL permettent de varier
la fonction de la barriere de lumiére.

$10/3 = OFF possibilité de commencer la couture avec barri¢re de lumidre
découverte

$10/3 = ON impossibilité de commencer la couture avec barriére de
lumiére découverte

$10/4 = OFF barriére de lumiére en fin de couture avec coupe du fil

$10/4 = ON barriére de lumiére en fin de couture sans coupe du fil

S$10/5 = OFF détection par barriére de lumie¢re découverte

$10/5 = ON détection par barri¢re de lumiére couverte

$9/9 = points de compensation contrdlés par barriere de lumiére

S9/10 = points de compensation contrdlés par barri¢re de lumiére

$10/1 = points de compensation contr8lés par barriere de lumiére

$10/2 = points de compensation contrdlés par barri¢re de lumiére

$10/6 = filtre de la barriére de lumigre pour des tissus maillés

$10/7 = filtre de la barriére de lumiére pour des tissus maillés

$10/8 = filtre de la barri¢re de lumire pour des tissus maillés

ATTENTION! Le filtre de la barriére de lumigre est activé. A
cette occasion, le nombre des points-filtre $10/6-S10/8 doit &tre
inférieur ou supérieur a 0.
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4.12

Le transmetteur externe de valeur de consigne

Le transmetteur externe de valeur de consigne est branché sur la prise b80

(voir schéma 1, page 7).

Le tableau suivant détaille chaque degré d’actionnement de la pédale:

Degré d’actionnement
de la pédale:

o
Q
w
e

Fonction

-2

1

WOONCTUI W N N O -

ol ol ol el ol v s as e sfaafunfasfac B ]
aafusfuchac) pl ol ol ol ol ol ol o a2 e B o]
Do roddoEe D e e
jarfpl == sl ol pl s sRachapfunlasiisnha sl BN vl

Déroulement des fonections pour la fin
de la couture

Lever le pied presseur

Moteur arrété

Baisser le pied presseur

Palier de vitesse 1

Palier de vitesse 2

Palier de vitesse 12

L = entrée mise sur 0V  Interrupteur fermé
Interrupteur ouvert

H = entrée ouverte
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4.13 _Messages d’erreurs acoustiques

ATTENTION! Toutes les erreurs annoncées entrainent un arrét
de la machine 2 coudre. I’émission du message d’erreurs persiste
jusqu’a ce que la machine soit débranchée.

ERROR 1: Transmetteur de position défectueux ou non installé

Signal: 1 son bref, 1 courte pause, 1 son long, ...

Ce message est émis dans les cas suivants:

- le transmetteur de position est défectueux ou il
n’est pas branché

- les connexions destinées au transmetteur de
position et au transmetteur de commutation ont
été confondues.

- le transmetteur de position n’est pas monté sur
Parbre de la machine & coudre.

ERROR 2: Surveillance en cas de blocage

Signal: 2 sons brefs, 1 courte pause, 1 son long, ...

Le déclenchement de la surveillance en cas de

blocage peut avoir les causes suivantes:

- le contrdle remarque que malgré Pactivation du
moteur, arbre de la machine & coudre ne
bouge pas

FRROR 3: Le transmetteur de commutation

Signal: 3 sons brefs, 1 courte pause, 1 son long, ...

Ce message est émis lorsque le contrdle
s’apercoit que le transmetteur de commutation
est défectueux ou qu’il n’est pas branché.
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ERROR 4: Processeur en panne (illegal opcode)

Signal:

4 soms brefs, 1 courte pause, 1 son long, ...

Ce message indique que le microprocesseur

n’est plus en mesure de fonctionner

correctement.

La panne peut avoir les causes suivantes:

- influences perturbatrices extérieures
(par ex. cas ol la téte de la machine & coudre
w’est pas reliée i la terre, ou bien alimentation
de résean défectueuse, etc)

- incident machine sur la plaquette 2 circuits
imprimés de 'ordinateur.

ERROR 88: Interruption du réseau

Signal:

1 son long, 1 longue pause,...

Ce message apparait lorsque Ialimentation du
réseau est interrompue momentanément
(env.2s.).
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4.14 Messages acoustiques dans le mode de programmation

Excitation partielle des freins 4 arrét

Signal: 1 son bref, 1 longue pause, ...

Ce message indique que le mode de programma-
tion est actif, et que I'excitation partielle & Parrét
peut étre ajustée a 'aide du potentiométre P8.

Rotation inverse

Signal: 2 sons brefs, 1 longue pause, ...

Ce message indique que le mode de programma-
tion est actif, et que la rotation inverse peut étre
ajustée a I'aide des potentiomsétres P3 et P8.

Essai pour les vitesses de bridage

Signal 3 sons brefs, 1 longue pause, ...

Ce message est émis si la couture entamée a été
terminée par un talonnement de pédale et tant
que S9/7 est en position ON.
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5. Ajustage du contrdle a la livraison

Programmation des opérations

Interrupteur | Position | Signification

59/1 arrét Arrét du mode de programmation

89/2 arrét Bouton-poussoir aiguille en haut/en bas

89/3 arrét Arrét du démarrage ralenti

89/4 arrét Pas de levée du pied presseur en fin de couture
89/5 arrét Arrét du point de coupe en arriére

s9/6 arrét Rotation de 1’arbre du moteur Z gauche

59/7 arrét Arrét de 1’essai pour les vitesses de bridage
59/8 arrét Classe de la vitesse 5000 t/mn

Programmation de la barriére de lumiére

Interrupteur | Position | Signification

89/9 marche

89/10 arrét 1— 5 points de compensation commandés par

810/1 marche J la barridre de lumidre

s10/2 arrét

810/3 arrét Début de la couture bloqué par la barriére de
lumigre découverte

810/4 arrét Fin de la couture commandée par barriére de lumiére
avec coupe du fil

510/5 arrét Détection par barriére de lumié&re
couverte [/ découverte

510/6 arrét

510/7 arrét }— 0 point filtre pour tissus maillés

510/8 arrét

Ajustages des potentiométres

Potentiométre | Position Signification
Pl 180 t/mn | Vitesse de positionnement (n.pos)
P2 1500 t/mn | Vitesse maximale (n.maxmax)
P3 1500 t/mn | Vitesse du comptage des points (n.stich)
P4 1500 t/mn | Vitesse du bridage initial (m.ar)
P5 1500 t/mn | Vitesse du bridage final (n.er)
P6 0 ms Durée pour la rectification de 1’aspect des points
P7 70 ms Retard du démarrage & partir du pied levé t3
=10 ms
P8 1500 t/mn | n.max = n.maxmax
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Autres fonctions préajustées (par l’intermédiaire du mode de programmation)

Interrupteur | Position | Signification

arrét Freinage & 1’arrét

0 ms Rotation inverse retardée

Q° Angle de rotation inverse

120 ms Durée de la mise en marche du racleur t6
-10 ms

Programmation des sections de bridage

Interrupteur | Position | Signification

s7/1 marche 8

87/2 marche = 3 points de bridage initial en avant
57/3 arradt

87/4 arrét -

87/5 marche B

87/6 marche — 3 points de bridage initial en arriére
8777 arrét

57/8 arrét -

s8/1 marche y

s8/2 marche I— 3 points de bridage final en arriére
s8/3 arrét

S8/4 arrét -

s8/5 arrét q

58/6 marche [~ 2 points de bridage final en avant
sS8/7 arrét

58/8 arrét -

Interrupteurs accessibles de 1’extérieur

Interrupteur | Position | Signification

S1 droite Bridage final double

s2 droite Bridage initial double

S3 droite Position de 1’aiguille & 1’arrét pendant la
couture -~ aiguille en bas

S4 droite Arrét de la levée du pied presseur & l’arrét

pendant la couture
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Autres données:

Les données suivantes sont fixées dans L’EEPROM et ne peuvent pas étre
modifiées par 1’utilisateur.

tl Libération de la vitesse retardée 100 ms -10 ms
aprés le bridage initial

t2 Retard de la levée du pied presseur 80 ms -10ms
en talonnant la pédale de moitié

t4 Excitation compléte de la levée du 400 ms -10 ms
pied presseur

t5 Fréquence d’impulsions de la levée 15 kHz
du pied presseur

Rapport d’impulsions de la levée du  50%
pled presseur

t7 Retard de la levée du pied presseur 80 ms -10 ms
aprés le raclage du fil

t9 Fréquence d’impulsions du bridage 15 kHz
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6. Glossaire

Bridage initial

Bridage final

Démarrage ralenti
Freinage d’arrét

Gamme de vitesse

Position de base
de Paiguille

Positionner

Potentiométre
Vitesse
maximale
Vitesse de posi-

tionnement et de
coupe

EFKA JU62AV

Arrét automatique du fil en début de couture
réalisé par une section avant, une arriere

et une avant.

Arrét automatique du fil en fin de couture
réalisé par une section avant, une arriere

et une avant.

Les trois premiers points d’une couture sont
effectués a une vitesse réduite

Effet de freinage & I'arrét de la machine
pour empécher le volant de tourner seul
Champ d’action de la machine a coudre
limité par la vitesse de positionnement et de
coupe ainsi que par la vitesse maximale
Position de laiguille lors d’un arrét dans

la couture

Arrét de la machine dans certaines positions
(positions de Iaiguille)

Résistance électrique réglable

Vitesse la plus élevée de la machine a coudre

Vitesse minimale ajustée de la machine a coudre.
Le positionnement et la coupe du fil s’effectuent
a cette vitesse
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7. Diagrammes des signaux

Coupe en pleine marche
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(7]

s

o

==

N

==JN]

Pos.|

== 1N}
="
==

—c R
— N

|
i
{
!
i
!
{
i
]
!
Pos.ll !
Levée du 3
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]
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—
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—
=y
== ]

.
|
o

Coupe-
fil

Racleur

1
|
|
t
|
!
{
!
i
I
¢
Touche |
brid. manuel j

Bridage initial double  en marche Ecommutab1e avec 523

Bridage final double en marche (commutable avec S1

tl = Libération de la vitesse retardée aprés le bridage initial

t3 = Retard du démarrage aprés la levée du pied presseur (ajustable avec P7)
t4 = Excitation comg]ete de la levée du pied presseur

t5 = Excitation partielle de 1a levée du pled presseur

t6 = Durée de mise en marche du racleur .

t7 = Retard de la levée du pied presseur aprés le raclage du fil

t8 = Rectification de 1‘aspect du point lors du bridage initial (ajustable avec P6)
t9 = Excitation partielle du bridage

t10 = Excitation compléte du bridage

n.pos = Vitesse de positionnement ajustable avec P1

n.maxmax = Vitesse maximale = ajustable avec P2

n.av = Vitesse du bridage initial (ajustable avec P4

n.ev = Vitesse du bridage final ajustable avec P5
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Marche avec arrét intermédiaire

B2 .

[

Pédale ©
-1
-2

Vitesse

Pos.|

Pos.it
Levée du
pied

Bridage r__-] '_i

Coupe-

fil l_!
|

1 110

—
— L
____U
N
=}

N e m P

Racleur

Bridage initial simple en marche Ecommutab]e avec 523
Bridage final simple  en marche (commutable avec S1

tl = Libération de la vitesse retardée aprés le bridage injtial

t3 = Retard du demarrgge aprés la levée du pied presseur (ajustable avec P7)
t4 = Excitation compléte de ia levée du pied presseur

t5 = Excitation partielle de la levée du pied presseur

t6 = Durée de mise_en_marche du racleur

t7 = Retard de Ta Tevée du pied presseur aprés Te raclage du fil

n.pos = Vitesse de positionnement ajustable avec Pl

n.maxmax = Vitesse maximale aJustable avec P2

n.av = Vitesse du bridage initial (ajustable avec P4

n.ev = Vitesse du bridage final ajustable avec P5
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Coupe 2 partir de Parrét intermédiaire

B2 4.

1
Pédale D

' :F_“' { 1—l

!
| |
1 ! |
] " < | |
Vitesse : n.so . : £ n.moxmaox n.pos : /n ev \ n.pos :
1,0 1 k3, 1 rrzs 1 |
1 | |
Pos.| .'““M! ! III“"" ﬂ! !
\ i U T | 1
1ot | | [ |
Pos.li ' IH K AN I
Levée du I_Itsl c.soft | :u: W2 'nsl : : RIS
s . 1
SR 1 O O O o 1
[ |
|
. | 1
Bridage ] | Lo
Coupe- ] |
i I
fil ! |
Racleur l
Démarrage ralenti en marche (ajustable avec $9/3)
Bridage initial simple en marche (commutable avec S2
Bridage final simple en marche (commutable avec Sl
Position de base II en marche (commutable avec S3
tl = Libération de la_vitesse retardée aprés le bridage initial ny
t2 = Retard de 1a levée du pied presseur en talommant la pédale de moitié
t3 = Retard du demarrgge aprés Ja levée du pied presseur (ajustable avec P7)
t4 = Excitation compléte de Ta levée du pied presseur
t5 = Excitation partieile de la Tlevée du pied presseur
t6 = Durée de mise en marche du racleur
t7 = Retard de 1a levée du pied presseur aprés le raclage du fil
c.soft = Points du démarrage ralenti (fixé dans le programme)
n.maxmax = Vitesse maximale ajustable avec P2
n.av = Vitesse du bridage initial ajustable avec P4
n.ev = Vitesse du bridage final ajustable avec P5
n.pos = Vitesse de positionnement ajustable avec P1
n.soft = Vitesse du démarrage ralenti fixée dans le programme)
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Identification de la fin de la couture par barriére de lumiére

B2
1 e
Pédale 01
-2 1 i
| i
I : :
Vilesse : § fN.IMOXMox ] n‘evl |\ n nos
t T T
Ly 0345 r1 2 '[3 ! A
Pos. L My . !
1, l' ; : I drd Voked ;
L L S
:; W
& 1 [ I 16 [SIR
Lfevee du 3 X | 1 |I i l
pied [l . I S
1 | T [
. i ! |
Bridage X l l ‘ : K
Coupe- ! ' !
fil ' ! !
! —
Racleur ! l
L
Barrizre de
lumigre couverte découverte
Bridage initial _ . arrét commutable avec $2)
Barriere de lumigre couverte/découverte  en marche(ajustable avec SlO{S)
Bridage final en marche(commutable avec S1
drd = Rotation inverse retardée (réglable avec P8 dans le mode de programmation)
ird = Angle de 1a_rotation inverse ?reg‘lable avec P3 dans le mode de programmation)
t3 = Retard du démarrage aprés la levee du pied presseur
t4 = Excitation com‘g-léte de la levée du pied presseur
t5 = Excitation partielle de la levée du pied presseur
t6 = Durée de mise en marche du racleur
n.pos = Vitesse de posjtionnement ajustable avec Pl
n.maxmax = Vitesse maximale . ajustable avec P2
n.ev = Vitesse du bridage final ajustable avec P5
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Identification de la fin de la couture par comptage des points

Pédale ié + | 1[
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Posi LT e L [l i

n
SR e T T AR

Levée du 3:
pied rr

v [ iy

inononnd

Bridage l

|
i I
!

|

§

|

{

|

1

o |

!
|
!
]
|
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Racleur

Bridage initial arrét commutable avec S2)
Comptage des points en marche connecté au Variocontrol)
Bridage final double en marche commutabie avec S1)
t3 = Retard du démarrg%e aprés la levée du pied presseur
t4 = Excitation compléte de la Tevée du pied presseur

= Excitation_partielle de la levée du pied presseur .
t11 = Retard de 1a levée du pied presseur sans raclage du fil
n.pos = Vitesse de positionnement ajustable avec Pl
n.stich = Yitesse du comptage des points ajustable avec P3
n.ev = Vitesse du bridage final ajustable avec P5
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8. Connexions aux prises

bl - Transmetteur de position P5-2

b2 - Transmetteur de commutation pour moteur & courant continu
b3 - Aimant levée du pied presseur, coupe-fil, racleur,

bridage, ainsi que bouton-poussoir pour bridage
pendant la couture et bouton-poussoir aiguille
en haut/en bas
b12 - Bouton-poussoir suppression du bridage/exécution du
bridage, bridage pendant la couture
b18 - Amplificateur de la barriere de lumiére LSM 001
b80 - Transmetteur externe de valeur de consigne EB301 (standard) ou
EB101, EB102
b776 - Tableau de commande V62 ou V62L

b2 b8O S4 S3 S2 St bi8 b3 bt2

._ ® |
.,,/}‘@w o ﬂ@ ©

B
X

3
| ﬁ/’? Sweusrung Control Contrlie Typ — JUBAV A

, / / chke vario dc

Clapet de service

Schéma 6
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9. Schéma de connexion des prises

8/[
MIII

L] L
L) e

/
$55 §52 S61

NN

,_ -

4
1} {}
/ é,:l
[S52 ML MII

MI - Aimant (ou électrovanne) levée du pied presseur 6,5A maxi.
MII - Aimant coupe-fil 2A maxi.

MII- Aimant racleur 2A maxi.

MIV- Aimant (ou électrovanne) bridage 6,5A maxi.

Lo

ov +24V 0 +24V

~

}
1

L~
.

S52 - Bouton-poussoir pour:  BRIDAGE PENDANT LA COUTURE

S55 - Bouton-poussoir pour:  DEPLACER I’AIGUILLE DE LA POSITION
BASSE A LA POSITION HAUTE
DEPLACER I’AIGUILLE DE LA POSITION
HAUTE A LA POSITION BASSE

S61 - Bouton-poussoir pour: ~ SUPPRIMER UNE FOIS UN BRIDAGE INITIAL
ou FINAL CONNECTE et EXECUTER UNE
FOIS UN BRIDAGE INITIAL ou FINAL
DECONNECTE
(Actionner S61 avant le début de la couture =
bridage initial,
actionner S61 pendant la couture =
bridage final)

Fiches pour prises: (b3) - piece no. 0500357
(b12) - piece no. 0500402

Transmetteur de position correspondant: type P5-2
Bloc d’alimentation correspondant: N152
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