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1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und sciner
Zusatzeinrichtungen ((jz.B. fiir Nihmaschinen) miissen
alle  grundlcgenden Sicherheitsvorschriften,
einschlieBlich der nachstchenden, i
werden:

immer befolgt

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dicses
Antricbs griindlich durch.

- Der  Antrieb, seine  Zubchorteile und
Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach
Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und nur durch
hierfiir unterwiesene Personen montiert und in
Betrich genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen,
elektrischem Schlag oder
reduzieren:

Feuer,
Verletzungen zu

- Verwenden Sie_ diesen  Antriecb nur  seiner
Bestimmung gemiiB, wie in dieser Betricbsanleilung
beschrieben,

- Verwenden Sie nur die vom Hersleller empfohlenen

oder in dieser Betricbsanleitung genannten
Zusatzeinrichtungen.
- Der Betrieb ohne die zugehdrigen

Schutzeinrichtungen ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sic diesen Antrieb niemals in Betriech, wenn
cin oder mehrere Teile (z.B. Kabcl, Stecker)
beschiadigt sind, die Funktion nicht einwandfrei ist
Beschadigungen erkennbar oder zu vermuten sin
z.B. nach  Herunterfallen).  Einstellungen,

torungsbeseitigung und Reparaturen diirfen nur von
autorisierien Fachkriften durchgefiihrt werden.

- Nehmen Sie den Antrichb niemals in Betrieb, wenn
die Liiftungsoffnungen verstopft sind. Achten sic
darauf, daBl die Liiftungsoffungen nicht durch

Fusscln, Staub oder Fascrn verstopien.

- Keine Gegenstinde in dic Offnungen fallen lassen
oder hincinstecken.

- Antrieb nicht im Freten verwenden,

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Acrosol-
(Spray-)Produkiten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulassig,

- Um den Antricb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Ziehen Sie niecmals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie_nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. in der
Nihe der Nihmaschinennadel und des Keilriemens
geboten.

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen
und ubchor, ~ z.B. Posntloqsgeger
Riickdreheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antriecb  netzfrei zu  schalten. (Hauptschalter
ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN VDE (113
Teil 301; EN 60204-3-1; 1EC 204-3-1]).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Monticren
von Zusatzcinrichtungen oder ~Zubehorteilen,
insbesondcre des Postionsgebers, der Lichtschranke
usw., oder anderen in~ der Betrichsanleitung
erwahnten Zusatzgeriten, ist dic Maschine immer
auszuschalten und der Nelzstecker zu ziehen.

- Arbciten an der elektrischen Ausristung diirfen nur
durch Fachkrifte ausgefithrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln
dic ents,rrechenden Vorschriften, z. B. DIN E
0105 Teil 1

- Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefithrt werden,

- Zu verlt:Fende Leitungen miissen gegen dic zu
erwartende ~ Beanspruchung  geschiitzt  und
ausreichend befestigt sein.

- In der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen

z.B. Keilriemen) sind Leitungen mit einem

indestabstand von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise ranmlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissern  Sie  sich vor  Anschlul der
Netzzuleitung, daB die Netzspannung mit den
Angaben auf dem_ Typenschild der Steuerung und
des Netzteils libereinstimmt.

- Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt

eerdeten Steckanschlufl. Siche Hinweise zur
rdung,
- Elcktrisch  betriebene Zusatzeinrichtungen und
Zubchor dirffen  nur  an  Schutzkleinspannung

angeschlossen werden.

- EFKA DC-Antricbe sind iiberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- Umbauten und Verinderungen diirfen nur unter
Beachtung atler Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden.

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur

Originalteile.
Diecses Symbol ist ein Warnhinweis an der

Steverung und in der Betricbsanleitung.
Es weist auf lebensgefahrliche Spannung
in.

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in
diesem Bereich auch nach  dem
Netzausschalten lebensgefahrliche
Spannung anliegen (nicht entladene
ondensatoren).

Warnhinweise in der Betriebsanlcitung,
die auf besondere Verletzungsgefahr fiir
die Bedienperson oder Gefahr fir die
Maschine  hinweisen, sind an den
betreffenden  Stellen  dorch  das
nebenstchende Symbol gekennzeichnet,

- Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfihige
Einheit und zum Einbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetriebnahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, dalB die Maschine, in diec der
Antricb eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der EG-Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf,
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2. Verwendungsbereich

Der Antrich ist geeignet fiir Ndhmaschinen: Allgemein  Steppstich - und Kettenstichmaschinen
Yamato Kettenstichmaschinen

Fabrikat Baureihe(n)

Juki DDL5550-4-,, DLD432-4-,
DLD436-4-., DLN5410-4-,,
DLU450-4-, LH1152-4-,
MH481-4-, MH484-4-,

2.1 BestimmungsgemanBe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstindig funktionsfiahige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbotriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in dic dicse Tcilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinic (Anhang IT Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und

Ergénzung 91/368/ EWG) entspricht.
Der Antrich ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:
EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industricmaschinen;
Spezielle Anforderungen fiir Industriendhmaschinen, Niheinheiten und Nihanlagen.

Decr Antrich darf nur betricben werden:

« an Néhfladen verarbeitenden Maschinen
« in trockenen Riumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Gleichstrommotor DC....
1 Steuerung vario dc JUS2A V3204
- Netzteil N152  (optional N153, N155)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302, weichere Federn)
1 Bedienteil Variocontrol V720, V730 oder V740 *1)
1 Positionsgeber P6-1
1 Nelzschalter NS105
1 Beipacksatz  B131 1 Zubchorsatz 742
bestchend aus: Riemenschutz kpl. bestehend aus: 1 Zugstange kpl.
Satz, Kleinleile 1 Arretierstift und 2 Muttern
Motorfull 1 Erdungslitze
Lasche 1 u. 2, kurz 1 Aufnahmestutzen fiirr Positionsgeber
Dokumentation 1 10-Stift-stecker (Mes100)

1 Kcilriemenscheibe

*1} Lichtschrankensteuerung moglich durch Verwendung von:
V720 - Reflexlichtschrankenmedul LSMOO1
V730 - Reflexlichtschranke L5-001-004 oder Reflexlichtschrankenmodul LSMOO1
¥740 - Durchlichtschranke Varioply oder Reflexlichtschrankenmodul LSMOO1
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3.1 Sonderzubehor

Speichereinheit Mcmory Box MBO0O1.
Speicherkarte Memory Card MC001
Reflexlichtschrankenmodul Variclux LSM001
Reflexlichtschranke Variolux LS-001-004
Durchlichtschranke Varioply - Sender DLS-001

- Empfanger DLL-...

Verlangerungsleitung fiir ext. Sollwerigeber, ca. 750 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlangerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

§- Stift-Stecker mit Schraubring, zum Anschluf} eincr anderen
externen Belitigung

FuBibetiitigung Typ FB302 fiir stehende Bedienung mit ca. 1400 mm
AnschluBkabel mit Stecker

Potentialausgleichsleitung, 700 mm lang, LIY 2,5 mm?, grau,

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Verlingerungsleitung fir Positionsgeber Po-.., ca. 1100 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Adapterleitung zum Anschlull an JUKI-Schnellniher mit Index -7
(Molex Minifit)

Verlingerungsleitung fiir Kommutierungsgeber, ca. 315 mm lang,

kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verliingerungsleitung fiir Kommuticrungsgeber, ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung

Verlingerungsleitung fiir Motoranschluf, ca. 400 mm lang
Verlingerungsleitung fiir Motoranschlul3, ca. 1500 mm lang
Riemenscheibe 40 mmd¢ mit spezicller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung
(SPZ-Riemen benutzen)

Riemenscheibe 50 mmd mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung
(SPZ-Riemen benutzen)

Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung
ohne Stecker

Nihlichttransformator

3-Stift-Stecker mit Schraubring
6-Stift-Stecker (Hirschmann Mes60)
10-Stift-Stecker {(Hirschmann Mes100)

- Best. Nr. 7900052
- Best. Nr. 1111602

- Best, Nr,
- Best. Nr.
- Best, Nr.

6100028
6100007
6100027

- lieferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Varioply

Betatigungsmagnet Typ EM1..(fiir 7.B Presscrfulliftung, Verricgelung, usw.) - lieferbare Ausfithrungen siche

Typenblatt Betitigungsmagnete

- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr.,
- Best. Nr.
- Best. Nr.
- Best. Nr,
- Best. Nr.
- Best. Nr,
- Best. Nr.
- Best. Nr.

- Best. Nr.

- Best. Nr.

1111845
1111787
0501278
4160018
1100313
1100409
1112368
1111229
1111584
1111858
1111857
1112223

1112224

58.0013

- bitte Netz- und Nihlichtspannung
{6,3V oder 12V) angeben

- Best. Nr,
- Best. Nr.
- Best. Nr.

0500402
0300457
0500357
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4, Bedienung
4.1 Zugrittsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verdndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf verschicdene
Ebcnen verteilt.

Zugriff hat: - der Ausriister auf die hochste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Techniker auf die nichst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Bediener aul die nicdrigste Ebene ohne Code-Nummer

Aufruf > s~ Code-Kummer 3 Ausriister-Ebene
Ausriister 200er Parameternummern
T
+— Code-Nummer > Techniker-Ebene
Techniker 100er Parameternummern
T
3 > Bediener-Ebene

4.2 Code-Nummer eingeben
1. NETZ AUSSCHALTEN

2. ->|P| + NETZ EINSCHALTEN ==> C-0000
L |
] | 1

3. ->|1 ->Ei| ->|3| -».. CODE-NUMMER eingeben !
| —J

4. ->{E| ->» Bei falscher CODE~-NUMMER == C-0000
— Eingabe wiederholen ! InFo F1

-> Bei richtiger CODE-NUMMER ==> F-XXX

F-XXX = erste Parameter - Nummer in der
angewdhlten Ebene

4.3 Direkte Bedienung

Durch Driicken der Ziflerntasten und einiger Symboltasten am Variocontrol ist es miglich Funktionen ein- oder
auszuschalten.

Beispiel Anfangsriegel: I —
- Anfangsriegel-doppelt ist ein LED7-oben leuchtet 7
0o
0 —
Taste 7 kurz drlcken LED7-beide aus 7
- Anfangsriegel ist aus ¢
0
Taste 7 kurz drlicken LED7-unten leuchtet 7
- Anfangsriegel-einfach ist ein I
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4.4 Eingabe liber Parameter in der Bediener-Ebene

>> WENN KEINE CODE-NUMMER EINGEGEBEN WURDE <<
1

1. ->|P| ==> LED Taste P blinkt ! ==
(-
[
2. ->|E| -> Anzeige des ersten Parameters ==>
L in der Ebene ! aaa bbb
Es erscheint keine Parameter Nr. |

aaa = Kurzbezeichnung des Parameters
bbb = Wert des Parameters

-> PARAMETER WERT wird iibernommen ==>
Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
nidchsten Parameters

1 1
3. >+ ->L:J -> Parameter Wert verdndern !
E

->|P| -> PARAMETER WERT wird uUbernommen!

==> PROGRAMMIERUNG BEENDET !

4.5 Eingabe Uber Parameter in der Techniker- und Ausriister-Ebene

1
i
v

-> Nach Eingabe der CODE-NUMMER F-XXX

Anzeige der ersten PARAMETER NR.

-> Weiter mit Punkt 3 ! <-
-> Bei Anwahl nach Beendigung einer Naht !

—
1. ->|Pp| ==> Die hichstwertige Stelle ==> | F-XXX
L am Display blinkt!

] | )
2. ->|1] ->{E} ->[3| ->.. Gewlinschte PARAMETER - NR. eingeben
L (. (I
—
3. ->|E| -> Bei falscher PARAMETER NUMMER ==> F-XXX
. Eingabe wiederholen ! InFo F1

-> Bei richtiger PARAMETER NUMMER ==> F-XXX
aaa bbb

F-XXX
aaa
bbb

angewdhlte Parameter - Nummer
Kurzbezeichnung des Parameters
Wert des Parameters

|1 B ]
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4, ->'TI ->m -> Parameter Wert vertdndern !
[ — |-

—
5. ->Eli -> PARAMETER WERT wird #ibernommen ==> | F_XXX
Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
nédchsten Parameters —_———

ODER

—
->|P| -> PARAMETER WERT wird tbernommen ==> | F-XXX

L Anwahl einer neuen PARAMETER NR
wie unter Punkt 1 méglich !

ODER

—
->|P| ->|P| -> 2 x betdtigt == PROGRAMMIERUNG BEENDET 1
[N

5. Inbetriebnahme
5.1 Inbetriebnahme allgemein
Bei Inbetrichnahme der Steuerung ist folgende Reihenfolge der Programmicrung unbedingt einzuhalten:

Einstellung der Motordrehrichtung Parameter F-161
Ggf. Einstellung der Referenzposition Parameter F-170
Gegf. Einstcllung der Positionen Parameter F-171

Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter F-110...F-118
Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter
Speichern der eingesteliten Werte durch Annahen

+  Wird vor dem Annihen die Netzspannung ausgeschaltet, gehen die zuvor gemachten Einstellungen verloren

Hinweis
Bei Anderung der Motordrchrichtung miissen die Positionen neu programmiert werden.
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5.2 Erstinbetriebnahme

Die Anlcitung zur Erstinbetriebnahme gilt nur unter folgenden Bedingungen:

- Die Positionen diirfen nicht umprogrammiert worden sein
- Die Drehrichtung der Motorwelle muB auf "Linkslauf” stehen

Vor Montage des Positionsgebers ist die Nahmaschinenwelle auf die Referenzposition zu stellen.

Hinweis
Referenzposition = Nadclstange auf unterem Totpunkt einstetlen (= Position 1)

Markicrungen an der Positionsgeberwelle und am Positionsgebergehiuse sind in Deckung zu bringen, anschlicBend
den Positionsgeber an der Nihmaschinenwelle montieren.

Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter F-110...F-118

Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Paramcter

Speichern der eingestellten Werte durch Anniihen

*  Wird vor dem Annéhen dic Netzspannung ausgeschaltet, gehen die zavor gemachten Einstellungen verloren

6. Einstell- und Inbetriebnahmehilfen

6.1 Schnell-Installations-Routine (SIR)

SIR bietet dic Moglichkeit die fiir die Erstinbetriebnahme wichtigsten Einstellungen meniigefihrt vorzunehmen.

Das Menii mub aus Sicherheitsgrinden vollstiindig und Punkt fiir Punkt abgearbeitet werden. Nur dann ist

gewihrleistet, daB alle wichtigen Parameter korrekt eingestellt sind!
Dic gewohnte Parametereinstellung wird nicht beeintréichtigt.

6.1.1 Inbetriebnahme (iber SIR

1
->!P| + NETZ EINSCHALTEN == C-0000
L
6.1.2 Sprachauswahl der mehrsprachigen Anzeige
1
->|+|-> Anwahl der mdglichen Sprachen ==> |dEU USA
L (Aktuelle Sprache blinkt) ESP FrA
— A
->|+|-> Auswahl der gewlinschten Sprache ==> |dEU USA
e ESP FrA
6.1.3 Referenzposition = Position 1
I_| - -
->|E|-> Am Positionsgeber drehen, ==> |PoSition|

L mindestens bis zum Verschwinden 1 [
des Merkers ([) L J

Hinweis
Referenzposition = Nadelstange auf unierem Totpunkt cinstellen (= Position 1)




EFKA JU82AV3204 8

6.1.4 Position 2

™
->[Ej-> Positionsgeber bis zur ge- ==> |PoSition
wlinschten Position drehen 2 254

oder

1
_>£iJ ~>L:J -> Einstellen der Schrittzahl

(2 Schritte entsprechen ca. 1,4°)

6.1.5 Positionierdrehzahl

1
->{E}-> Einstellung der Positionier- ==> |niEdriG
. drehzahl nl 0180

_>f:] _>[t1-> Wert verstellen
L L

6.1.6 Anfangsriegeldrehzahl

)
->|E|-> Einstellung der Anfangsriegel- ==> |ar drEHZ
L Drehzahl n3 1500

1 1—1
->|+| ->|-|-> Wert verstellen
Lewd L

6.1.7 Endriegeldrehzahl

1

->|E|-> Einstellung der Endriegel- ==> |er drEHZ
o Drehzahl n4 1500
| i

->|+| ->{-]-> Wert verstellen
L L

6.1.8 Maximaldrehzahl

1
->LEJ—> Einstellung der Maximaldrehzahl ==> |hoch
n2- 5000
1 [
->|+| -»|-]|-> Wert verstellen
L L
6.1.9 Maschinentyp
N
->f§1-> Auswahl Stepp/Kettenstich ==> | SELEct
L [|StP  on
L

_>(I] ->[:1-> Wert verstellen
LI .
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6.1.10 Drehrichtung

'_-1 »
—>[Ej-> Einstellung der Drehrichtung ==> | drEhri

1 =3
_>LiJ _>L:J-> Wert verstellen

6.1.11 Beenden der Schnell-installations-Routine

->{E1-> Einsprung in iblichen Ablauf == 5000
nach NETZ EIN JUBZAV
6.1.12 Mehrsprachige Anzeige
dEU USA Sprachauswahl
ESP FrA
dEU UsSA ESP FrA

PoSition PoSition PoSicion PoSition Referenz-

1 ] 1 ] 1 ] 1 ] position und Pos.l
einlaufend

PoSition PoSition PoSicion PoSition Position 2

2 306 2 306 2 306 2 306 einlaufend

niEdriG Lo SPEEd vEL bAJA vit LEnt Positionier-
nl 0180 nl 0180 nl 0180 nl 0180 Drehzahl

|
Ar drEHZ bt SPEEd v rEMini brid ini} Anfangsriegel-
n3 1500 n3 1500 n3 1500 n3 1SEEJ Drehzahl

]
Er drEHZ bt SPEEd v rEMFin brid Fin Endriegel-
n3 1500 n3 1500 n3 1500 n3 1500 Drehzahl

hoch hi SPEEd vEL ALtA vit rAPi Maximal -
n2~ 5000 n2"™ 5000 n2” 5000 n2” 5000 Drehzahl

-SELEct~- -SELEct- -S5ELEct- -SELEct- Steppstich/
StP on StP on StP on StP on Kettenstich
drEhri rotAtion rotAcion rotAtion Drehrichtung

drE 1 drE 1 drE 1 drE 1




EFKA JUS2AV3204 10

6.2 Maximaldrehzahlbegrenzung durch direkte Eingabe (DED)

Obere Grenze der Maximaldrehzahl (nmaxmax) --> F=111
Untere Grenze der Maximaldrehzahl (nwmaxmin) --> F-121

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, ist das Einstellen in der
Dircktfunktionsebene maglich.

Verindern der Einstellung ist mit den +/- Tasten nach jedem Nahtende méglich. Nach dem Netz-Einschalten jedoch
nur bei ausgeschalteter Restfadenwichter Funktion,

Der aktuelle Wert wird im Display angezeigt.

Der Einstellbercich liegt zwischen den mit F-111 (obere Grenze) und F-121 (untere Grenze) programmierten
Dirchzahlen,

Aktueller Wert im Display, im Direkt-Modus

]
4300 | ==> Drehzahl-Anzeige nmax
xx82xV | ==> Steuerungstyp
L
1
=>4 > --> Wert verstellen
L

Neuer Wert im Display, nach Driicken von z.B. 8x Taste -

3500 ==> Drehzahl-Anzeige nmax
xx82xV ==> Steuerungstyp
L

Hinweis
Verinderung der Einstellung der Maximaldrehzahlbegrenzung beeinfluBt auch Anfangs-, Endriegel-, und
Stichzdhlungsdrehzahl,
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6.3 Hintergrund-informations-Tasten (HIT)
(siche Tafel letzte Scite)

Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschallen der Funktionen iiber die Tasten 1,3,7,8 und 0
dic dazugchorigen Wertc fiir ca. 3 Sckunden im Display des Variocontrols angezeigt. Wihrend dicser Zeit kann der
jeweilige Wert sofort iiber dic Tasten + und - verindert werden. Die Anzeige bleibt wihrend der Einstellung
erhalten.

Soll der Wert einer cingeschalteten Funktion verindert werden, so muB die entsprechende Funktionstaste etwas
langer betitigt werden. Die Funktion wird dabei kurz aus- bzw. umgeschaltet. AnschlieBend erscheint wieder dic
Funktion mit dem zugchorigen Wert im Display.

6.3.1 Beispiele fir HIT

Geziihlte Nahtstrecke von 20 Stiche auf 25 Stiche erhéhen.
Funktion Stichzihlung (Taste 1) war ausgeschaltet.

Anzeige nach Netz ein:

5000 -> Maximaldrehzahl
Jus2zAvV -> Typenbezeichnung
— Taste 1 kurz driicken.
[1] LED neben Taste 1 leuchtet,
- Funktion Stichz#hlung ist eingeschaltet.
Anzeige:
Stc 020 20 Stiche sind eingestellt
1
[+ Taste + drlicken,
! Anzahl Stiche erhdht sich.
Anzeige:
Stc 025 wenn 25 Stiche eingestellt sind.
Anzeige nach ca 3 Sekunden:
5000 -> Maximaldrehzahl
JU82AV -> Typenbezeichnung

Funktion Stichzihlung (Taste 1) war bereits eingeschaltet.

Anzeige nach Netz ein:
5000 -> Maximaldrehzahl
JUB2AV -> Typenbezeichnung

Taste 1 mindestens 1 Sekunde lang bet#dtigen,

[
[1] LED neben Taste 1 erlischt kurzzeitig,
b Funktion StichzZhlung bleibt eingeschaltet
Anzeige:
Stc 020 20 Stiche sind eingestellt.
1
| +| Taste + driicken,
. Anzahl Stiche erhdht sich.

Anzeige:
Stc 025 wenn 25 Stiche eingestellt sind.
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Anzeige nach ca 3 Sekunden:
5000 -> Maximaldrehzahl
JUg2AV -> Typenbezeichnung

Mit dem Anniihen wird der neue Wert iibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten,

Funktionstaste F

Die Funktionstaste (Taste 3) dient zum direkten Ein- oder Ausschalten (on/off) verschicdener Parameter, auch aus
etner hitheren Ebene.

Sic kann beispielswcise mit folgenden Funktionen belegt sein:

1. 88t Softstart EINJAUS

2. 518 Zierstichricgel EINJAUS

3. hP  Hubverstellung EINJAUS

4. Sht  Einzelstich mit Taste fiir Nadel hoch/tief EIN/JAUS

5. LSS Anndhen mit heller Lichtschranke gesperrt EINJAUS
6.rd Riickdrehen EINJAUS

Die Belegung der Taste list sich wie folgt indern:

Anzeige nach Netz ein:
5000 -> Maximaldrehzahl
JUBZAV -> Typenbezeichnung
P Taste P drlicken.
E Taste E driicken.

Taste 3 (Funktionstaste F) dricken,
entsprechende LED blinkt.

L]

Anzeige:
-F- 6 Istzustand (Rickdrehen EIN/AUS)

|- | Taste - driicken.
LJ (+ erhtht, - vermindert den Anzeigewert)

Anzeige:
-F- 1 Sollzustand (Softstart EIN/AUS)

(!
Llj Taste P dricken.

Belegung ist abgeschlossen, es erscheint:
5000 ~> Maximaldrehzahl
JU82Aav -> Typenbezeichnung
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Die Anzahl der Softstartstiche kann wie folgt geiindert werden:
Beispicl - Stichzahl von 1 in 3 éindern (Funktion Softstart (Taste 3) war ausgeschaltet).

B

SS5c 001

[+]

S5c 003

5000
JUB2AV

Taste 3 kurz dricken.
LED neben Taste 3 leuchtet,
Funktion Softstart ist eingeschaltet.

Anzeige:
1 Stich ist eingestellt.

Taste + drlcken,
Anzahl Stiche erhdht sich.

Anzeige:
wenn 3 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Funktion Softstart (Taste 3) war bereits eingeschaltet.

—
|F|
L

55c 001

(=]

SS¢ 003

5000
JU8ZAV

Taste F mindestens 1 Sekunde lang betdtigen,
LED neben Taste F erlischt kurzzeitig,
Funktion Softstart bleibt eingeschaltet

Anzeige:
1 Stich ist eingestellt.

Taste + drilicken,
Anzahl Stiche erhtht sich.

Anzeige:
wenn 3 Stiche eingestellt sind.

Anzeige nach ca 3 Sekunden:
-> Maximaldrehzahl
-> Typenbezeichnung

Mit dem Annihen wird der neue Wert iitbernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.



EFKA JUB2AV3204 14

6.4 Naht-Programmierung (Teach in)

« Es konnen maximal 8 Programme mit zusammen 40 Nihten erstellt werden.

» Programmicrung ist nur méglich, wenn nach dem Einschalten keine Code-Nummer eingegeben wurdg!

+ Die Funktionen Anfangsricgel, Endriegel, Stichzihlung, Fadenabschneiden und FuBliiftung konnen jeder Naht
individuell zugeordnet werden.

= Rickwirtsnihen durch Umkehr der Transportrichtung ist nur im Teach in-Modus programmierbar.

Beispiel 1: Progr. 1 40 Nihte
Progr. 2-8 0 Nihte
Beigpiel 2: Progr. 1 4 Ndhte
Progr. 2 5 Nihte
Progr. 3 6 Nihte
Progr. 4 25 Nihte
Progr. 5-8 0 Nihte
Beispiel 3: Progr. 1 10 N#hte
Progr. 2 15 Ndhte
Progr. 3-8 0 Ndhte

Aus Beispicl 1 und 2 ist zu crsehen, daf} eine optimale
Ausnutzung der Speicherkapazitit erlaubt ist.

6.4.1 Einlern-Modus

» Jedes Programm wird separat programmiert und gespeichert.
» Nach Eingabe cincs Programms mul} der Einlern-Modus verlassen werden.
= Durch Annihen erfolgt die Speicherung.

Anzeige-Anordnung:

X Programmnummer (1...8)

X YY 222 YY Nahtnummer (0...40)

LS SSS ZZZ Stiche fir die Naht mit Stichzdhlung (0...254)

LS erscheint wenn Lichtschrankenfunktion eingeschaltet
§55 Stiche nach Lichtschrankenerkennung (0...254)

Programmierung:

1 ->|P ==> LED Taste P blinkt ==

2 -»|E| ==> Anzeige eines Parameters ==>
L in der Bediener-Ebene aaa bbb
— LED Taste 2 blinkt

3 -»>|2| ==> Einwahl in die Programm-und ==> |1 01 ---
— Naht-Programmierung
—

4 ->|2 ==> Weiterschalten der ==> |2 01 ~=-

Programm-Nummer
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Uber die Tasten am Variocontrol konnen die Nahtfunktionen programmiert werden, z.B. FuBliftung, Anfangsriegel
etc.

Beispiel: Naht mit Stichz#hlung

—
->}1| ==> Einschalten der Stichzdhlung; ==> |2 01 004
L Anzeige der aktuellen Stich-
zahl
~>|1| ==> Einschalten des NBhablaufs ==> |2 01 -004
— rickwdrts (Anzeige "-" wvor

Stichzahl) Erneutes Drilicken
schaltet wieder auf vorwirts.

Bei Nihablauf riickwirts wird der gesamte Nahtablauf inklusive Riegel in umgekehrter Transportrichtung ausgefiihrt.
Die Funktionen "Lichtschrankennaht” und "Riickwiirtsnaht" sind gegenseitig gesperrt, d.h. die Lichtschranke kann
nicht cingeschaltet werden, wenn die Naht rickwirts gewiihlt wurde, oder bei eingeschalteter Lichtschranke, ist kein
Riickwirtsnihen maglich,

™ [
~>»|+| =-»|«| Verdndern der Stichzahl iliber die Tasten +/-
L L oder uiber Pedal Naht vornihen

Beispiel Stichzidhlung und/oder Lichtschranke:

->|0| ==> Einschalten der Lichtschranke;==> |2 01 004
— Anzeige der aktuellen Aus- LS 007
gleichsstichzahl
Nur bei V7401
->|0| ==> Einschalten der Durchlicht- ==> |2 01 004
L schranke; Anzeige der Em- LS 3 007

pfindlichkeitsstufe in der
unteren Zeile
Nur bei V7401

[
->|L] ==> Auswidhlen der gewiinschten ==> |2 01 004
Lt Empfindlichkeitsstufe LS 4 007

Bei V720/V730/V7401

f ‘ . .
->|+| ->|-| Verdndern der Ausgleichsstichzahl
Ll

Sollen Stichzihlung und Lichtschranke zusammen eingeschaltet sein, milssen zucrst die Stiche firr Stichzdhlung
programmiert werden und danach die Lichtschranken-Ausgleichsstiche.

Nach Programmierung der Funktion ==>

Il
1
v

[ .
->!£| ==> Ubernahme der Naht. 2 02 ---

Anzeige der nichsten Naht

-> Ubcrnahme der Naht erfolgt durch Driicken der E-Taste oder Pedal-Ricktritt
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1
->|P| ==> Ende der Programmierung! ==> |2 01 004
— Anzeige der ersten abzu- Ls 007
arbeitenden Nahtstrecke

im gewHhlten Programm

Sind alle Nihte programmiert, kann mit der E-Taste nochmals jede Naht zur Kontrolle aufgerufen werden,

Hinweis
Es konnen nicht mehrere Programme ohne Unterbrechung nacheinander programmiert werden. Jedes Programm
muf} mit Taste P abgeschlossen werden, andernfalls geht es verloren.

Hinweis
Die dauerhalte Speicherung der erstellien Programme erfolgt erst nach dem Annihen.

Praxisbezogenes Beispiel:

Es soll unter der Programmnummer 4 eine Naht 1 mit Stichzihlung und Anfangsriegel, eine Naht 2 mit Stichziihlung
und eine Naht 3 mit Lichischrankennaht und Endriegel programmiert werden.,

Anzeige vor der Programmierung ==> XXXX
XY82zv
—
1. ->|P ==> LED Taste P blinkt ==>
i
2. ->»|E| ==> Anzeige eines Parameters ==>
in der Bediener-Ebene aaa bbb
— LED Taste 2 blinkt
3. ->|2 ==> Programm 1, Naht 1 ==> |1 01 ---
i
- LED Taste 2 blinkt
4., ->|2 ==> Programm 2, Naht 1 ==> |2 01 ---
L
— LED Taste 2 blinkt
5. -»|2 ==> Programm 3, Naht 1 ==> |3 01 ---
— LED Taste 2 blinkt
6. ->]|2 ==> Programm 4, Naht 1 ==> |4 01 ---
— LED Taste 7 unten leuchtet
7. ->|7 ==> Einfacher Anfangsriegel ist ==> |4 01 ---
— eingeschaltet
— LED Taste 6 leuchtet
8. ->|6| ==> Fullluftung am Nahtende ist ==> |4 01 ---
L eingeschaltet
_] - :
9., -»|1] ==> StichzHdhlung ist ==> |4 01 000
1 eingeschaltet
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+ ]

[

=i [=] [=] [=]

[+]

1 [=]

1 L

=

:

o |

-

1
->|-] Verindern der Stichzahl mittels 4 01 017
LJ Tasten, oder tiber Pedal vornzhen

==> Nahtlidnge mit 17 Stichen ist

eingestellt
==> Programm 4, Naht 2 ==> |4 02 ---
==> Stichz#hlung ist ==> |4 02 000
eingeschaltet
rﬁ—l a
->|~| Ver#ndern der Stichzahl mittels 4 02 008

L1 ‘Tasten, oder {iber Pedal vorndhen

==> Naht mit 8 Stichen ist eingestellt

==> Programm 4, Naht 3 ==> |4 03 ---
Freie Naht ist gewidhlt

==> Lichtschranke ist aktiviert ==> |4 03 ---
LS 000
] . .
->|-| Verindern der Stiche tber die 4 03 ---
L Tasten LS 005
5 Ausgleichstiche sind
eingestellt
LED Taste 8 oben leuchtet
==> Einfacher Endriegel ist ==> |4 03 ---
eingeschaltet LS 005
LED Taste 9 unten leuchtet
==> Fadenabschneider ist ==> |4 03 ---
eingeschaltet LS 005
==> Programm &4, Naht 4 ==> |4 04 ---
Fortschaltung auf die nichste
Naht quittiert die Einstellungen
der vorhergehenden
==> Programmierung beendet, ==> |4 01 017

1.Naht kann abgearbeitet
werden
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6.4.2 Max. Nahtanzahl Gberschritten

Wird durch Eingabe eines Programms die Gesamtzahl von 40 Nihten iiberschritten, kann bei Betiitigung der Taste P
der Einlernmodus zunéchst nicht beendet werden.,

Erncutes Annéhen ist verhindert,

Im Display crscheint nachstehende Warnung,

Nochmaliges Betitigen der P Taste bewirkt das Loschen des im Display angezeigten Programms. Der Einlern-Modus
wird verlassen, sofern nun die Gesamtzahl von 40 Nihten unterschritten ist. Andernfalls wird erneut cine Warnung,
angezeigt.

Anzeige: —— X: Zuletzt eingegebene bzw. angewihlte
DELETE | Programmnummer (1...8)

XYY NNf YY  Anzahl der programmierten Ndhte des
: angewdhlten Programms (0...40)

NN: Gesamtzahl der eingegebenen N#hte

Der Benutzer mufl sich nun entscheiden, welches Programm geldscht werden soll!

1
->{2| ==> Anwahl des zu l&schenden Programms DELEtE
L X YY NN

X: Programmnummer
YY: Anzahl der Nihte dieses Programms
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nihte

1
->|P| ==> L&schen des Programms DELEtE
L XYY NN

X: Programnummer des geldschten Programms

YY: 00 = es ist keine Naht mehr programmiert

NN: Gesamtzahl der eingegebenen Ndhte, falls
mehr als 40

Bei Uberschreiten der 40 Nihte wird der Einlern-Modus verlassen und dic zulctzt eingegebene Naht angezeigt.

6.4.3 Abarbeitungs-Modus

1. Mit Taste 2 Modus einschalten —

(LED leuchtet) ->|2 ==> |X 01 ZZZ
2. Programm 1...8 auswdhlen —
- Naht-Nummer 0l wird angezeigt ->|+ ->m ==> |X 01 030
- (-

3. Wenn nicht mit Naht 1 begonnen werden —
s50ll, andere Naht-Nummer wihlen ->|E ==> |2 03 ZZI2
- Taste E so oft drlicken, bis L
gewlinschte Naht-Nummer angezeigt
wird

l Das Programm kann jetzt durch Pedalbetiitigung gestartet werden

4. Abarbeitungs-Modus beenden 1
- Mit Taste 2 ausschalten ->| 2|
L.
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7. Funktionen und Einstellungen
7.1 Erster Stich nach Netz-Ein
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
1 Stich in npos nach NETZ EIN Snl F-231
Positionierdrehzahl nl F-110

Ist der Paramcter Snl eingeschaltet (on), liuft der Antrich beim ersten Start nach Netzeinschalten, unabhingig von
der Pedalstellung und cingestellter Anfangsriegeldrehzahl, fir cine Umdrehung von Pos.l nach Pos.l in

Positionierdrehzahl (n1).

7.2 Auswahl des Maschinentyps

Funktionen »Kurzbezeichnung | »Parameter
»im Display »

Auswah1 Maschinentyp (on = Steppstich) Stp F-190

(off = Kettenstich)
7.3 Programmidentifikation

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Anzeige Programm Nr. mit Datum F-179

In der Anzeige erscheint in der oberen Reihe dic Programmnummer mit Index und in der unteren Reihe eine

8-stellige Identifikationsnummer.

Anzeigebeispiel Parameter 179:

PrG3212A <-- Programmnummer: 3212
92031211 <-- Identifizierungsnummer: 92031211

{ Index: A
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7.4 Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen

Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Funktion fiir Taste 3 festlegen -F- F-008

Mit der Funktionstaste (Taste 3) kann eine zuvor programmierte Funktion direkt cin- oder ausgeschaltet werden.

Programmierbare Funktionen:
F-008 = 1 - Softstart ein/aus
F-008 = 2 - Zierstichriegel einfaus
F-008 = 3 - Hubverstcllung ein/aus

F-008 = 4 - Einzelstich mit Taste Nade! hoch ein/aus

F-008 = 5 - Annihen mit Lichtschranke hell gesperrt cin/aus

F-008 = 6 - Rickdrehen cin/aus

7.5 Anzeige der Istdrehzahl

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Anzeige Istdrehzahl nlS F-139

Ist Parameter F-139 eingeschaltet (ON) werden folgende Informationen auf dem Display angezeigt:

Im Lauf:
- Die aktuelle Drehzahl 2350
- Beispiel: 2350 Umdrehungen pro Minute.
Im Stillstand:
- Die eingestellte Maximaldrehzahl und der Steuerungstyp 3300
Beispiel: 3300 Umdrehungen pro Minute und Steuerungstyp XY82ZV XYs2zv
Beim Halt in der Naht:
- Die Stoppanzeige StoP
Beispiel:
7.6 Motordrehrichtung
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Motordrehrichtung drt F-161
Bei Blick auf die Motorwelle: F-161 = (0 - Rechtslanf
F-161 = 1 - Linkslauf
A Achtung
Bei Anderungen der Montage des Motors, z.B. gedreht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung des Parameterwerles zur Drehrichtung zu achten.
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7.7 Softstart

Softstart oder oder oder
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung
]

Schneidsignale

LS-Naht Stichzéhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
| )

I | ¥ 1 1 I

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Softstart-Stichzahl SSc F-100
Softstart-Drehzah) né F-115
Softstart einfaus SSt F-134
Funktion:
- nach Netz-Ein
- bei Beginn einer neuen Naht
- Drehzahl begrenzt (n6), pedalgefiihrt
- niedrigere Drchzahl einer parallel ablaufenden Funktion dominiert
(z.B. Anfangsriegel, Stichzihlung)
- Stichzdhlung ist synchronisiert auf Position 1
- Unterbrechung durch Pedal-0-Lage
- Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)
Direktzugriff tiber Funktionstaste (Taste 3)
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Softstart einfaus -F- F-008 = 1
7.8 Anfangsriegel
Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel ¥Freie Naht Stichzdhlung LS-Maht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Rickdrehen
I t i ; : i
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Einfach/doppelt/aus Taste 7
Stichzahl vorwirts Arv F-000
Stichzahl riickwérts Arr F-001
Anfangsriegel-Drehzahl n3 F-112
Nachtaufverzdgerungszeit t1 F-200
Anlaufverzigerung aus FL t3 F-202
Stichbildkorrekturzeit t8 F-150
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Der Anfangsricgel beginnt mit dem Betitigen des Pedals nach vorne am Nahtanfang. Aus geliftetem FuB verzogert
sich der Riegel um dic Zeit t3 (Anlaufverzogerung aus FL).

Der Riegel liuft automatisch in Anfangsriegeldrehzahl ab. Er ist nicht unterbrechbar, Bei parallel ablaufendem
Softstart dominiert die jeweils niedrigere Drehzahl.

Dic Zahlung sowie das Zu- und Abschalten des Stichstellers ist auf die Position 1 synchronisiert.

Nach Ablauf der Riickwirtsstrecke wird das VR-Signal und nach ciner Verzogerungszeit t1 die Anfangsriegel-
Drehzahl abgeschaltct. Danach ist die Pedalfithrung wieder freigegeben.

7.8.1 Anfangsriegel doppelt

Uber cine einstellbare Anzahl Stiche wird die Vorwartsstrecke gendht. AnschlieBend wird das Signal fitr den
Stichsteller ausgegeben und die Riickwirtsstrecke abgearbeitet. Fiir beide Strecken sind die Stichzahlen separat
einstellbar.
Fir trige Ricgclmechanismen besteht beim doppelten Anfangsricgel die Moglichkeit dber eine Zeit t8
(Anfangsricgel-Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzigert abzuschalten und dadurch die Riickwirtsstrecke zu
verlingern.

7.8.2 Anfangsriegel einfach

Uber cine einstcllbare Anzahl Stiche wird das VR-Signal ausgegeben und die Riickwiirtsstrecke abgearbeitet.

7.8.3 Drehzahlverhalten Anfangsriegel

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display
DrehzahImode fiir Anfangsriegel SAr F-143

Mit diesem Parameter kann das Drehzahltverhalten des Anfangsricgels in Abhingigkeit der Pedalstellung festgelegt
werden.

F-143 = 0

Anfangsricgeldrehzahl ist pedalgefithrt bis Maximaldrehzahl.

Pedal = 0O -->  Zwischenhalt.

Pedal = +1 -->  NihfluB senkt ab.

Pedal > 1 -->  Anfangsriege! wird mit pedaigefithrter Drehzahl abgearbeitet und auf
den nichsten Nahtabschnitt weitergeschaltet.

Pedal = -1 -->  Nahfub liftet.

Pedal = -2 -->  Anfangsriegel wird abgebrochen, NahfuB liiftet, Antrieb steht am Anfang

des niichsten Nahtabschnitts.
F-143 =1

Fixe Anfangsriegeldrehzahl n3

Pedal = 0 -->  Zwischenhalt.
Pedal = +1 -->  Nihful} senkt ab.
Pedal > 1 -->  Anfangsriegel wird mit fixer Drehzahl n3 zu Ende geflithrt und auf
den nichsten Nahtabschnitt weitergeschaltet.
Pedal = -1 -->  Nihfub liftet.
Pedal = -2 -->  Anfangsricgel wird abgebrochen, NihfuB liftet, Antrieb steht am Anfang

des nichsten Nahtabschnitts.
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F-143 = 2

Anfangsriegeldrehzahl pedalgefithrt, auf n3 begrenzt.

Pedal = 0 -->  Zwischcnhalt.

Pedal = +1 -->  Nah{ub scnkt ab.

Pedal > 1 -->  Anfangsriegel wird pedalgefiihrt (Drehzahl begrenzt auf n3) wird zu Ende gefithrt und auf
den nichsten Nahtabschnitt weitergeschaltet.

Pedal = -1 -->  NahfuB liftet.

Pedal = -2 -->  Anfangsriegel wird abgebrochen, NahfuB liiftet, Antricb steht am Anfang

des nédchsien Nahtabschnitts.
F-143 =3
Fixe Anfangsricgeldrehzahl n3, kein Zwischenhalt moglich.

Pedal > 1 -->  akliviert den Anfangsricgel, danach wird unabhingig vom Pedal der Anfangsricgel mit
fixer Drehzahl n3 zu Ende gefithrt und auf den nichsten Nahtabschnitt weitergeschaltet.

7.9 Endriegel

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
L 1

] Fl I I3 ] |
I 1 1 I ! 1 I 1

Furktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einfach/Doppelt/Aus Taste 8
Stichzahl riickwdrts Err F-002
Stichzahl vorwirts Erv F-003
Endriegel-Drehzah? n4 F-113
Letzter Stich riickwirts einfaus FAr F-136
Stichbildkorrekturzeit t9 F-151
Anlaufverzégerung aus geliiftetem FuB t3 F-202

Der Endriegel startet entweder mit Pedal Riicktritt, bei einer Naht mit Stichzahlung am Ende der Zihlung oder aus
der Lichtschrankennaht mit Ende der LS-Ausgleichstiche. Aus dem Stillstand wird der Stichsteller sofort
zugeschaltct. Aus geliiftetem Full verzogert sich der Schaltpunkt des Signals um die Zeit t3 (Anlaufverzogerung aus
FL). Dic erste einlaufende Position 1 gilt immer dann als 0-Stich, wenn die Funktion auBerhalb Position 1 gestartet
wird. Die Zihlung und das Abschalten des Stichstellers ist auf Position 1 synchronisicrt.

Aus vollem Lauf wird das Signal erst nach Erreichen der Endriegel-Drehzahl und der Synchronisation auf Position 2
zugeschaltet. Der Endriegel lauft automatisch ab. Eine Unterbrechung ist nicht moglich.
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7.9.1 Endriegel doppelt

Uber cine Anzahl Stiche wird die Riickwirtsstrecke genaht, anschlieBend der Stichsteller ausgeschaltet und die
Vorwirlsstrecke abgearbeitet. Fiir beide Strecken ist die Anzahl der Stiche separat einstellbar.

Nach Ablauf der Vorwirtsstrecke wird dic Schneidfunktion eingeleitet. Wihrend des ganzen Vorgangs ist die
Niéhgeschwindigkeit auf Endricgeldrehzahl reduziert. Ausnahme ist der letzte Stich, der in Positionierdrehzahl nl
abliuft.

Fir trage Riegelmechanismen besteht beim doppelten Endricgel die Moglichkeit tiber die Zeit 19 (Endriegel-Stich-
bildkorrektur) den Stichsteller verzdgert abzuschalten.

7.9.2 Endriegel einfach

Der cinfache Endriegel lauft in Endriegeldrehzahl ab. Wihrend des Ietzten Stiches wird auf Positionierdrehzahl
abgebremst. Abhiingig von Parameter F-136 (Far) bleibt dabei der Stichsteller ein- oder wird ausgeschaltet.

- Parameter F-136 = ON letzter Stich rlUckwirts
- Parameter F-136 OFF letzter Stich vorwidrts

7.9.3 Drehzahlverhalten Endriegel

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Drehzahtmode fiir Anfangsriegel SEr F-144

Mit dicsem Parameter kann das Drehzahlverhalten des Endriegels in Abhéingigkeit der Pedalstellung festgelegt
werden. Aus der freien Naht wird durch Pedal -2 in den Endriegel weitergeschaltet.

F-144 = 0

Endriegeldrchzahl ist pedalgefiihrt bis Maximaldrehzahl.

Pedal = 0 —->  Zwischenhalt.

Pedal = +1 -->  NihfuB senkt ab.

Pedal > 1 -->  Endriegel wird mit pedalgefithrter Drehzahl abgearbeitet und
anschlicllend abgeschnitten. Der Antrieb steht wieder am Nahtanfang,

Pedal = -1 -->  Nihfuf} liaftet.

Pedal = -2 -->  Endriegel wird abgebrochen, und anschlieBend abgeschnitien. Der Antrieb steht wieder am
Nahtanfang

F-144 = 1

Fixe Endriegeldrchzahl n4

Pedal = 0 -->  Zwischenhalt.
Pedal = +1 -->  Nihful} senkt ab.
Pedal > 1 -->  Endriegel wird mit fixer Drehzahl n4 zu Ende gefithrt und
anschlieBend abgeschnitten. Der Antrieb steht wieder am Nahtanfang.
Pedal = -1 -->  NihfuB liftet.
Pedal = -2 -->  Endriegel wird abgebrochen, und anschlicBend abgeschnitten. Der Antricb steht wieder am

Nahtanfang
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F-144 = 2

Endriegeldrehzahl pedalgefiihrt, auf n4 begrenzt.

Pedal = 0 -->  Zwischenhalt,

Pedal = +1 -->  NihfuB senkt ab.

Pedal > 1 -->  Endriegel wird pedalgefiihrt (Drehzahl begrenzt auf n4)zu Ende gefiihrt und
anschlicBend abgeschnitten. Der Antricb steht wieder am Nahtanfang,

Pedal = -1 -->  Nahful} liftet.

Pedal = -2 -->  Endriegel wird abgebrochen, und anschlieBend abgeschnitten. Der Antrieb steht wieder am
Nahtanfang

F-144 = 3

Fixe Endriegeldrehzaht nd, kein Zwischenhalt moglich.

7.10 Zwischenriegel

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

1 ] ] | 1 1 J |
! 1 T i ¥ T 1

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Umschaltung Nadel h/t (on), Zwischenriegel (off) Ent F-186 = OFF

Mit Parameter F-186 kann gewahlt werden ob der an B3/2 angeschlossene Taster die Funktion Nadel hoch/tief oder
Zwischenriegel auslost.

F-186 = on, Nadel hoch/ticf
F-186 = off, Zwischenricgel

F-186 = off

Durch Betiligen des cxterncn Tastschalters kann der Riegelmagnet an belicbiger Stelle in der Naht cingeschaltet
werden.

- Das Einschalten des Riegelmagneten im Stillstand ist nicht méoglich
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7.11 Anfangszierstichriegel

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
L L

) L I I I |
I T T I T T T 1

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einfach/Doppelt/Aus Taste 7
Zierstichriegel-Stichzah] vorwirts Arv F-000
Iierstichriegel-Stichzahl rickwirts ArrSAr F-001
Anfangsriegel-Drehzahi n3 F-112
Zierstichriegel einfaus Srs F-135
Anlaufverzégerung aus gelidftetem Fub t3 F-202
Zierstichriegel-Stoppzeit tSr F-210

Unterschied zum Standard Anfangsriegel:
- Der Antricb stoppt zum Umschalten des Stichstellers
- Die Stoppzeit ist cinstellbar
- Nach der Ricgelstrecke rivckwirts folgl eine Riegelstrecke vorwiirls mit der gleichen Stichzahl wie zuvor die
Riickwirtsstrecke

Direktzugriff iiber Funktionstaste {Tasle 3}

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Zierstichriegel ein/aus -F- F-008 = 2

7.12 Endzierstichriegel

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riege) Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
|

L i ! I ] 1 |
! I i L I

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einfach/Doppelt/Aus Taste B
Zierstichriegel-Stichzahl riickwirts Err F-002
Zierstichriegel-Stichzahl vorwdrts trv F-003
Endriegel-Drehzahl n4 F-113
Zierstichriegel ein/aus Sr§ F-135
Anlaufverzigerung aus geliiftetem Fufl t3 F-202
{ierstichriegel-Stoppzeit tSr F-210

Der Ablauf cntspricht dem des normalen Endricgels. Zwischen den cinzelnen Riegelstrecken stoppt der Antrieb in
Position 1 fiir die Dauer der Zierstichricgel-Stoppzeit (1Sr). Die Stichzahl der Vorwirts- und Riickwirtsstrecke kann
scparat cingestcllt werden.
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Direktzugrilf {iber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Zierstichriegel einfaus k- F-008 = 2

7.13 Riegel-Stopp-Funktionen

Funktionen Kurzbeze ichnung Parameter
im Display

Funktion Anfangsriegel ArF F-280

Funktion Endriegel ErF F-281

Mit den Parametern ist cs moglich an 3 verschicdenen Stellen des Riegels automatische Stopps einzufiigen.

Digse drei Punkte sind:

--> Riegelbeginn

--> Umschaltpunkt Vorwiirts- Riickwirtsstrecke
--> Ricgelende

Bei einem automatischen Stopp, wird der Motor fiir eine einstellbare Zeit angehalten, unabhingig vom cingestellten
Drehzahlmode. Als Stoppzeit wird dic Zierriegelstoppzeit F-210 verwendet.

Fiir beide Parameter gilt:

Mode 0 -- > Ricgel liuft ohne automatischen Stopp ab.

Mode 1 --> Vor der jeweiligen Riickwiértsstrecke erfolgt der automatische Stopp. Wird mit einer Riickwiirtsstrecke
begonnen, wirkt die Stoppzeit wie cine Anlaufverzogerung. Wabrend der Stoppzeit wird der Riegelmagnet
zugeschaltet.

Mode 2 -- > Vor und nach jeder Riegelstrecke wird ein automatischer Stopp ausgefithrt (Zierricgel).

Mode 3 --> Wird der Riegel aus sichender Maschine aktiviert, und die zuerst abzuarbeitende Strecke ist die
Riickwirtsstrecke, so wird ein automatischer Stopp ausgefithrt. Dieser automatische Stopp wirkt wie eine
Anlaufverzogerung. Wihrend des Stopps wird der Riegelmagnet zugeschaltet.

7.14 Riegelunterdriickung / Riegelabruf
B Wirkt im Standard- und im Zierstichriegel

Schneidsignale
Riickdrehen

Softstart oder oder oder
Anf,-Riegel Freie Naht Stichzdhtung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende

1 | | | S Il
¥ 1 1 1 \

Endriege?

e B

Durch Betitigen des externen Tastschalters kann der nichste Riegelvorgang cinmalig unterdriickt oder abgerufen
werden.

Bei Betdtigung Anfangsriegel Anfangsriegel Endriegel Endriegel
ein aus ein aus

Vor Hahtanfang kein Riegel Riegel --- -

In der Haht ——— ——— kein Riegel Riegel

Es wird jeweils der doppelte Riegel ausgefihrt.
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7.15 Ansteuerung des Riegelmagneten

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Vollansteuerungszeit t10 F-212

Einschaltdauer (ED) bei Taktung t11 F-213

Das schnelle Betitigen des Riegelmagneten, bei maximaler Kralt erfolgt durch Vollansteuerung.

AnschlicBend wird automatisch auf Teilansteuerung umgeschaltet, um die Belastung fiir die Steuerung und den
angeschlossenen Magneten zu reduzicren,
Dic Dauer der Vollansteuerung wird mit F-212 eingestelll, die Haltckraft bei Teilansteuerung mit F-213.

A\

Achtung!

Eine zu grof} cingestellic Haltekraft kann zur Zerstorung des Magneten und der Steuerung
fithren, Beachten Sie unbedingt dic zulissige Einschaltdauer (ED) des Magneten und stellen
Sie den hierfiir gecigneten Wert gemiB nachstehender Tabelle cin,

Stufe | Einschaltdauer
(£D)

Wirkung

i2,5 %
25 %
37,5 %
50 %
62,5 %
75 %
87,5 %

S o~ Y N B W N

geringe Haltekraft

grofe Haltekraft
Vollansteuerung

7.16 Naht mit Stichzahlung

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Haht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
F ; i ' i i I =
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Stichzihlung einfaus Taste 1
Stichzahl Stc F-007
Stichzdhlungs-Drehzahl ni2 F-011
Drehzahlmodus fiir eine Naht mit Stichzdhlung SGn F-121

Fiir den Ablauf der Stichzihlung kann mit dem Drehzahlmodus (F-141) ein bestimmtes Drchzahlverhalten vorgewihlt

werden.

Modus 0: Ablauf mit pedalgefithrter Drehzahl von nl bis nmax

Ablaul mit festcr Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)
Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)
Ablauf mit fester Drehzahl erfolgl automatisch, sobald das Pedal cinmal betatigt wurde.
Abbruch durch Pedalricktritt (-2) ist moglich.

Modus 1:
Modus 2:
Modus 3:
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Abhiingig von der momentanen Drehzahl (max.11 Stiche vor Stichzihlungsendc), wird die Nihgeschwindigkeit in
jeder Umdrchung vermindert, um exakt bei Zihlende anhalten zu kénncn. Bei cingeschalteter Lichtschranke wird
nach der Stichzahlung in freies Nihen ithergegangen.

7.17 Freie Naht und Naht mit Lichitschranke

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung LS-Naht Stichzihlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

= I 1 1 | ] ] |
I I 1 I I I 1 1

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Positionierdrehzahi nl F-110

Obere Grenze der Maximaldrehzahl n2” F-111
Maximaldrehzah?l Anzeige im Display
Untere Grenze der Maximaldrehzahl nZ_ F-121

Begrenzte Drehzahl nlz F-011
Drehzahlmodus Freie Naht SFn F-142

Fiir den Ablauf der freien Naht kann mit dem Drehzahlmodus (F-142) ein bestimmtes Drehzahlverhalten vorgewihlt
werden,

Modus 0: Ablauf mit Pedaldrehzahl von ni bis nmax
Modus 1: Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)
Modus 2: Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal vor (Stufe > =1)
Modus 3: Nur fiir die Naht mit Lichtschranke:
Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald
das Pedal einmal betitigt wurde. Das Nahtende wird durch die
Lichtschranke eingeleitet. Abbruch durch Pedalriicktritt (-2) ist
moglich.

Bei nicht aktiver Lichtschranke ist die Drchzahl pedalgefithrt bis nmax, entsprechend der Einstellung von Parameter
F-111.

Dic Maximaldrehzahl wird nach Netz-Ein und nach Fadenabschneiden im Display angezeigt und kann dirckt tiber die
+/- Tasten am Variocontrol gedndert werden. Der Verstellbereich wird begrenzt durch die eingestellten Werte der
Parameter F-111 und F-121.
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7.18 Nadel hoch/tief; Einzelstich

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Umschaltung Nadel h/t (on), Zwischenriegel (off) Ent F-186 = OFF

Einzelstich EIN/AUS Sht F-140

Mit Parameter F-186 kann gewahlt werden ob der an B3/2 angeschlossene Taster die Funktion Nadel hoch/tief oder
Zwischenriegel auslost.

F-186 = on, Nadel hoch/ticf
F-186 = off, Zwischenricgel

F-186 = on

Nadel hoch/tief (F-190 = off)

Bei Betitigen des Tasters liuft der Antricb von Position 1 nach Position 2 bzw. von Position 2 nach Position 1.

Steht der Antrich aullerhalb der Schlitze beider Positionen, so wird aus Sicherheitsgriinden keine Bewegung
ausgefiihrt,

Einzelstich (F-190 = on)

Bei Betatigung des Taster fithet die Maschine eine Umdrechung von Position 1 nach Position 1 aus.

Steht er in Position 2, lHuft er mit der ersten Tasterbetitigung nach Position 1 und mit den nachfolgenden
Betitigungen jewcils von Position 1 nach Position 1.

Stehi er anBerhalb der Halteposition, lauft er in die vorgewihlte Grundposition.

Dircktzugriff iiber Funktionstaste (Taslc 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Einzelstich einfaus -F- F-008 = 4
7.19 Lichtschranke
Softstart oder oder oder Schneidsignale

Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung L5-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriege} Riickdrehen
] }

1 i ! !
T I I 1

L
I I 1

7.18.1 Allgemeine Lichtschrankenfunktionen (V720, V730, V740)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Lichtschranken Ausgleichstiche LS F-004
Anzah1 Lichtschranken-Nihte LSn F-006
Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung (] F-010
Lichtschranken-Sensierung auf hell L5d F-131
Anndhen bei heller Lichtschranke gesperrt LSS F-132
Lichtschranken-Nahtende mit Fadenschneiden LSE F-133
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- Nach Sensicrung des Nahtendes erfolgt Zihlung der Ausgleichstiche mit Lichtschrankendrehzahl.

- Unterbrechung des Ablaufs bei Pedal-0 Lage.

- Fadenabschneidablauf ausschaltbar iiber Parameter F-133, unabhingig von der Einstcllung mit Taste 9 am
Variocontrol. Stopp in Grundposition.

- Programmicrung von maximal 15 Lichischranken-Nihten mit Stopp in Grundposition. Nach der letzten
Lichtschranken-Naht crfolgt Fadenabschneiden.

- Scnsierung der Lichtschranke auf Nahgutende (hell) oder -anfang (dunkel) durch Parameter F-131 wiihlbar.

- Anlaufsperre bei heller Lichtschranke durch Parameter F-132 programmierbar.

Dircktzugriff iiber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Anndhen mit LS hell EIN/AUS -F- F-008 = 5

7.19.2 Reflexlichtschranke (V720, V730)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Lichtschranke ein/faus Taste 0
Empfindlichkeitseinstellung bei Verwendung der LS001 Poti an V730
Mechanische Justierung der Lichtschranke L5001 SR5 F-174
Einstellungen
Empfindlichkeit:

Abhiingig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionsfliche minimale Empfindlichkeit einstellen.
(Potentiomeler moglichst weit nach links drehen)

- LsOm - Potentiometer am Variocontrol
- LSMO001 - Potentiometer direkt am Lichtschrankenmodul

Mechanische Ausrichtung:

- LS001 - Anwahl Parameter F-174, zur Anzeige der optimalen mechanischen Justage iber Bargraphanzeige.
- Durch Ausrichten der Lichtschranke fiber Reflexionsflache mufl der maximal mogliche Bargraph-
Ausschlag erreicht werden, dann Lichtschranke in dieser Stellung befestigen.
- LSMONO1- Das Ausrichten wird durch einen sichtbaren Lichtpunkt auf der Reflektionsfliche erleichtert
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7.19.3 Durchlichtschranke (V740)

Funktionen Kurzbeze ichnung Parameter

im Display
Lichtschranke ein/aus Taste 0
Umschaltung Lagen-/Enderkennung Taste 0
Abruf Empfindlichkeits-Stufen Taste |
Empfindlichkeits-EinstelTung Tasten + u. -
Empfindlichkeits-Einstellung LSt F-009
Mechanische Justage SRS F-174

Empfindlichkeitseinstellung;

- 8 Stufcn mit Parameter F-009 und Taste "L" programmierbar.
- Jede Stufe von 0-255 mit Tasten +/- einstellbar.
- Bargraph - und Wertigkeitsanzeige im Display.

Abruf der Empfindlichkeitsstufen:

- Stufe 1 - 7 bei Nihbetrieb mit Lagenerkennung. Abruf mit Taste "L" vor jeder Naht moglich.
- Stufe 8 bei Nihbetrieb mit Nahtendeerkennung. Abruf erfolgt automatisch von der Steuerung.

1
» | L| Bei einmaliger Betdtigung der Taste "L" wird die

L eingestellte Empfindlichkeitsstufe und die einge-
stellte Empfindlichkeit angezeigt. Bei jeder
weiteren Betdtigung wird auf die nichste
Empfindlichkeitsstufe weitergeschaltet.

Die Empfindlichkeit kann dann unmittelbar
verdndert werden. Wenn keine Veridnderung der Werte
mehr stattfindet, springt das Display automatisch
in den Ausgangszustand zurlick. Es kann wieder
geniht werden.

1
il
v

[+]
(]

Hinweis
Die Emplfindlichkeit der Stufe 8 kann nur in der Techniker- oder Ausriister-Ebene eingestellt werden.

Mechanische Justierung des Lichtschrankensensors:

- Anwahl Parameter F-174, zur Anzeige der optimalen mechanischen Justage iiber Balkenanzeige.

- Der Durchiichtschrankensender soll so ausgerichtet werden, dal der maximal mogliche Bargraphausschlag
errcicht wird.

- Bei Uber- baw. Unterschreitung der darstellbaren Balkenanzeige wird durch Betitigung der Taste "L" die
Empfindlichkeit automatisch so cingestellt, daB sich der Balken in Mittelstellung befindet. Der o0.g. Justagevorgang
kann dann fortgesetzt werden.
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7.19.4 Automatischer Stan, lichtschrankengesteuert (V730, V740)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Verzdgerung Autostart ASd F-128

Autostart ein/aus ALS F-129

Anndhen mit heller Lichtschranke gesperrt LSS F-132

Dic Funktion ermoglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen, sobald die Lichtschranke das Einlegen des
Nihguts sensicrt hat.

Voraussetzungen fir den Ablauf:

- Parameter F-132 = on (kein Anniihen bei Lichtschranke hell).
- Parameter F-129 = on (Autostart eingeschalict).

- Lichtschranke eingeschaltet am Variocontrol.

- Das Pedal mubl am Nahtende nach vorne betiitigt bleiben,

Aus Sicherheitsgriinden wird dicse Funktion erst dann akliv, wenn bei der ersten Naht normal angeniht wurde. Die
Lichtschranke muB abgedunkelt werden solange das Pedal noch in Nullage ist, crst danach darf das Pedal nach vorn
betitigt werden.,

Abgeschaltet wird diese Funktion wieder, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betiitigt bleibt.

7.19.5 Lichtschrankenfilter fiir Maschenware

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display

Filter-Stichzahl LSF F-005

Lichtschranken-Filter ein/aus LSF F-130

Der Filter verhindert das vorzeitige Ausldsen der Lichtschrankenfunktion beim Nahen von Maschenware.
- Durch Parameter F-130 kann der Filter ein oder ausgeschallet werden
- Durch Verdondern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite
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7.19.6 Spezielle Lichtschranken Funktionen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Abbruch des Anfangsriegels mit LS LSA F-124

Der Anfangsriegel wird abgebrochen, wenn der Antrieb steht und die Lichtschranke hell erkennt. Bei erneutem
Annihcn beginnt die neue Naht wicder mit dem kompletten Anfangsricgel. Die Funktion ist nur aktiv, wenn iiber
Drchzahlmode Anfangsricgel (SAr) ein Zwischenhall im Anfangsricgel zugelassen wurde.

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Lichtschranke immer EIN LSo F-125

Stcht dieser Parameter aul ON, so I4ft sich die Lichtschranke nicht iiber die Taste 00 am Bedienteil ausschalien.

Funkticonen Kurzhezeichnung Parameter
im Display
Nahtabbruch iber Pedal -2 EIN/AUS ntb F-126

Uber dicsen Parameter kann man die Méglichkeit des Nahtabbruchs iiber Pedal -2 unterdriicken. Dies gilt nur fiir
einen automatischen Ablauf wie z.B. Stichzahlung oder Lichtschrankennaht.

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Stiche Lichtschrankeniiberwachung LSC F-127

Die Lichtschranke wird durch cinc im Hintergrund ablaufende Stichzihlung iiberwacht. Andert sich der
Lichtschrankenzustand innerhalb der eingestellten Stiche nicht (hell-- > dunkel oder dunkel-- > hell), so wird der

Antrieb gestoppt und auf dem Display erscheint folgende Meldung:

1
|InFO A6 |

| Ls |
L

Nach Pedal 0-Stellung und einer Anderung des LS-Zustandes verschwindet dic Fehlermeldung und die Zahlung

startet erneut,
Sind { Stiche cingestellt st die Funktion ansgeschaltet.
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7.20 Steppstich-Fadenabschneider

Softstart ader oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Maht Stichzihlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
I : } =+ .‘ : : i
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Fadenabschneider ein/aus Taste ¢
Abschneide-Drehzahl n?7 F-116
Schneidstich riickwirts FAr F-136
Kettenstich/Steppstichabschneider StpP F-190 = ON

Mit Taste 9 ist es moglich das Fadenabschneiden am Nahtende ein- oder auszuschalten.

Das Fadenschnciden erfolgt in Abschneide-Drehzahl.

Bei ausgeschaltetem Fadenschneiden stoppt der Antricb am Nahtende in Position 2, bei Stopp am Ende
programmierter Nihte jedoch in Position 2,

7.21 Fadenwischer

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung L5-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

| - ] ] | | | | |
i T 1 T T 1 I

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Fadenwischer ein/aus Taste 9

Fadenwischer-Einschaltzeit t6 F-205

Fadenwischer-Riick laufzeit t7 F-206

Der Fadenwischer kann nur eingeschaltet werden, wenn anch der Fadenabschneider cingeschaltet ist,
Die Einschaltdauer (t6) wird mit Parameter F-205 cingestellt.

Dic Riicklaufzeit (17, F-206) verhindert das Liiftcn des PresserfuBes bevor der Wischer in seiner Ausgangslage ist.

7.22 Kettenstich-Fadenabschneider

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
]

i 1 | I I L |
I T 1 T I T 1

Funkttonen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Fadenabschneider ein/aus Taste 9
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Abschne ide-Drehzahl n? F-116
Schneidstich riickwirts FAr F-136
Kettenstich/Steppstichabschneider StpP F-190 = OFF
Einschaltdauer Abschneider ktl F-183

Mit der Taste 9 kann der Abschneider oder der Abschneider mit dem Fiinger cingeschaltet werden. Steht der
Parameter F-136 auf on, so bleibt beim cinfachen Endricgel der Riegelmagnet bis zum Einlaufen der Stopposition
eingeschaltet.

Dcr Ausgang FA wird mit dem Stillstand des Antricbs fiir die Zeit Ki1 angesteuert. AnschlieBend Huft die
Einschaltverzogerung FW ab und der Ausgang FW wird fiir die Zeit Kt2 (Einschaltdauer Finger) cingeschaltet.

Mit Taste 9 ist es moglich das Fadenabschneiden am Nahtende cin- oder auszuschalten.

Das Fadenschneiden erfolgt in Abschneide-Drehzahl.

Bet ausgeschaltctem Fadenschneiden stoppt der Antrieb am Nahtende in Position 2, bei Stopp am Ende
programmicrier Nihte jedoch in Position 1.

7.23 Fadentéinger

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzihlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen

L ] ] ! | 1 ] |
I 1 1 I 1 1 L

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

fadenfénger ein/aus Taste 9

Fadenfinger-Einschaltzeit kt2 F-184

Fadenfdnger-Einschaltverzogerung dFw F-187

Fadenwischer-Riick laufzeit t7 F-206

Nach Ablauf der Einschaltdaver Fénger wirkt die Zeit t7 um sicherzustellen dall der Fanger wicder in Grundstcllung
ist bevor der Nihfub liiftet.

Nahtende ohne Stopp:

Wird wihrend der Endstichverdichtung (Endriegel) die Lichtschranke wieder abgedunkelt, so wird die
Endstichverdichtung abgebrochen und sofort mit der Anfangsstich-verdichtung ( Anfangsriegel) begonnen. Der
Abschneideablauf und der Stopp am Nahtende werden unterdriickt.

Bedingungen zum Einleiten der Funktion:

1. Einschalten des Kettenstichmodes (F-190)

2. Lichtschranke einschalten (Bedienteil Taste ()

3. Autostart Lichtschranke einschalten (F-129)

4, Ubergang LS dunkel-- > hell wihrend Endverdichtung
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7.24 NahfuBliftung
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Automatisch in der Naht Taste 5
Automatisch nach dem Fadenschneiden Taste 6
Einschaltverzégerung bei Pedalstufe -1 t2 F-201
Anlaufverzigerung aus geliiftetem Fub t3 F-202
Vollansteuerungszeit t4 F-203
Einschaltdauerstufe bei Taktung t5 F-204
Verzdgerung nach Fadenwischen bis FuBliften t7 F-206
Verzdgerung nach Fadenschneiden ohne FW bis FuBliften tFL F-211

Fubl wird geliftet:

- in der Naht

- nach dem Fadenschneiden

- durch Pedal zuriick (Stufe -1)
odcr automatisch (Taste 5)
- durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (Taste 6)
- iiber Lichtschranke, automatisch
- tiber Stichzdhlung, automatisch
- Einschaltverzogerung nach Fadenwischen (t7)
- Einschaltverzogerung ohne Fadenwischen (tFL)

Ungewollies FuBliiften vor dem Fadenabschneiden, beim Ubergang von Pedal-0-Lage, nach Stufc -2, kann durch
Einstcllen einer Einschaltverzogerung (F-201) verhindert werden.

Haltekraft des geliifteten Fufies:

Der Presserfull wird durch Vollansteuerung angehoben. AnschlieBend wird automatisch auf Teilanstcuerung
umgcschaltet, um die Belastung fiir die Steuerung und den angeschlossenen Magneten zu reduziercn.
Die Dauer der Vollansteuerung wird mit F-203 cingestellt, die Haltckraft bei Teilansteuerung mit F-204.

A Eine zu groB cingestellie Haltekraft kann zur Zerstorung Ihres Magneten und der Steuerung
filhren. Beachten Sic unbedingt die zulassige Einschaltdavner {(ED) des Magneten und stelien
Sie den hierfir geeigneten Wert gemil} nachstehender Tabelke ein.

Achtung!

Stufe

[inschaltdauer
{ED)

Wirkung

LT N N & I R T RS

12,5 %
25 %
37,5%
50 %
62,5 %
75 %
87,5 %
100 %

geringe Haltekraft

groBe Haltekraft
Vollansteuerung
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Fuf} senkt ab:
- aus manueller FuBliiftung, bei Pedal-0-Lage (Stufe =0)
- aus automatischer FiBliiftung, bei Pedal-vor (Stufe > 0)

Der Anlaufl wird verzogert, bis der FuB sicher abgescnkt ist.
- Verzogerungszeil cinstellbar F-202

7.25 Laufsperre

é Achtung!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung
Sie ersetzt nicht das bei Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der
Netzspannung,
Softstart oder oder oder Schneidsignale

Anf.-Riegel Freie Naht Stichzdhlung LS-Naht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
|

L i L] ] [ | ]
i T T

f T T =

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Laufsperre SchlieBer/Offner LSP F-185

Dic Funktion "Laufsperre” kann durch einen an B7/4 angeschlossenen Schalter aktiviert werden.
Aktivierung durch einen SchlieBer oder Offner ist mit F-185 programmierbar,

F-185 = 0, Lauf ist gesperrt bei geschlossenem Schalter
F-185 = 1, Laufl ist gesperrt bei gedffnetem Schalter

Anzeige nach Aktivieren der Laufsperre:

——
Symbol | --S5toP-- abwechselnd blinkend !

|--StoP--
|

Laufsperre in der freien Naht, der Naht mit Stichziihlung und in der Lichtschrankennaht:

Aktivierung bewirkt Abbruch der Naht.

- Stopp in Grundposition
- Nade! hoch ist nicht moglich
- NahfuBlaftung ist moglich

Laufsperre im Anfangsriegel:

Aktivierung bewirkt Abbruch des Anfangsriegels.

- Stopp in Grundposition

- Nadel hoch st nicht méglich

- NihfuBliftung ist moglich

- Nach Aufhcben der Laufsperre wird dic Naht mit dem auf den Anfangsriegel folgenden Nahtabschnitt lortgesetzt
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Laufsperre im Endriegel:

Aktivierung bewirkt Abbruch des Endriegels und beenden der Naht.
- NahfuBliftung ist miglich

Wiederanlauf nach Laufsperre

Wicderanlaul nach Deaktivieren ist nur moglich wenn das Pedal zuvor in 0-Lage war.

7.26 Hubverstellung (HP)

Softstart oder oder oder Schneidsignale
Anf.-Riegel Freie Naht Stichzahlung LS-Haht Stichzdhlung mit LS-Ende Endriegel Riickdrehen
|

1 | | | ] 1 |
I 1 1

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Hubverstellung EIN/AUS hp F-137

Hubverstellung gespeichert EIN/AUS hpr F-138

Hubverstellungs-Drehzahl nld F-117

HV-Drehzahl-Nachlaufzeit thP F-152

Mindestanzahl Stiche chP F-182

Das Betitigen des externen Tasters Hubverstellung bewirkt Begrenzung auf Hubverstellungsdrehzahl,
Der Hubverstellungsmagnet wird eingeschaltet wenn dic Drehzahl < Hubverstellungsdrehzahl ist.

Bei aktivierter Funktion Hubverstellung gespeichert, bleibt dic Hubverstcllung cingeschaltet bis zum erneuten
Betitigen der Taste.

Bei nicht aktivierter Speicherung ist die Hubverstellung nur so lange wirksam wie die Taste betétigt ist.

Mit Parameter F-185 konnen Nachlaufstiche programmiert werden. Dadurch bleibt dic Hubverstellung eingeschaltet
bis dic Stichzihlung abgelaufen ist,

Nach Ausschalten des Hubverstcllungsmagneten bleibt die Drehzahlbegrenzung wihrend der Nachlaufzeit (thP)
wirksam.

Direktzugriff iber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Hubverstellung ein/aus -F- F-008 = 3
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7.27 Riickdrehen

Softstart oder oder

Anf.-Riegel Freie Naht Stichzihlung LS-Naht Stichzdhlung mit
1

| | J

oder

]

LS-Ende  Endriegel

i

Schneidsignale
Riickdrehen

1 E] 1 1

i

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Positionierdrehzahl nl F-110

Anzahl der Riickdrehschritte InpP F-180

Einschaltverzdgerung des Riickdrehens drd F-181

Die Funktion "Riickdrehen” Fiuft nach dem Abschneiden ab.

Mit Errcichen der Stopposition halt der Antrich fiir die Daver der Einschaltverzogerung des Rickdrehens (F-182).
AnschlicBend dreht er in Positionierdrehzahl fir eine einstellbare Anzahl Schritte riickwirts.

1 Schritt entspricht ca. 0,7,

Dirckizugriff iber Funktionstaste (Taste 3)

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Riickdrehen ein/aus -F- F-008 = 6

7.28 Signalausgang POS1

- Transistorausgang mit offenem Kollcktor

- Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 1 und 1A gebildeten Fensters befindet
- Unabhingig vom Nihen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad

- Geeignel, 7.B, als Zahlcranschlu
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7.29 Sollwertgeber EB301 und EB302
Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befchlseingabe fiir den Nahablauf.
Anstelle des an Steckverbindung B8O (s. Kapitel Steckverbindungen) angeschlossenen externen Sollwertgebers kann

auch cin anderer Befehlsgeber angeschlossen werden.

Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betatigungskrifte
bendtigt werden.,

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: |D | C (B | A

-2 HIH|]L]L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)

-1 HiH|H|L Pedal teicht zuriick (z.B. NdhfuB liften)

0 HiH|H|[H Pedal-0-Lage

% H|H|L]|H Pedal leicht vor (z.B. WihfuB absenken)

1 H{L|E|H Drehzahlstufe 1 n

2 H{L Lt . pos)

3 HlL]H|[L

4 H{L[{R|H

5 L|{L|[H]|H .

6 LEL|HL .

7 LIL|L}L .

8 L|L]|L|H -

9 L{H|[L]|H .

10 LWL |[L .

11 LIH]JH]|L .

12 L{H]H|H Drehzahlstufe 12 {n )

(Pedal ganz vor) ax
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Drehzahlstufenverteilung nSt F-119

Uber dicsen Parameter kann die Pedalcharakteristik (Drehzahlinderung von Stufe za Stufe} verindert werden.

Mogliche Kennlinien: - linear
- progressiv
- stark progressiv
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8. Maschinen-Spezifische Funktionen

8.1 Bremsverhaiten

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =4 Stufen brl F-207
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =5 Stufen br2 F-208
Dic Bremswirkung des Antriebs ist einstellbar,
Fiir alle Einstellwerte gilt:
Je hoher der Wert, desto aggressiver die Bremsreaktion!
8.2 Haltekraft im Stilistand
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Haltekraft im Stillstand brt F-153
Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern" der Nadel im Stiflstand,
Die Wirkung ist iberpriifbar durch Drechen am Handrad.,
- Haltekraft wirkt im Stilistand
- bei Halt in der Naht
- nach Fadenschneiden
- Dic Wirkung ist einstellbar
- Je hoher der cingestellte Wert, desto stirker dic Haltekraft
- Sie wirkt nicht nach Netzcinschalten, sofern noch nicht angeniht wurde
8.3 Anlaufverhaiten
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
AnTauffianke ALF F-220

Dic Dynamik beim Beschlcunigen des Antricbs kann an die Charakteristik der Nahmaschine angepaft werden

{leicht/schwer).
- Hoher Einstellwert = starkec Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evil. zusitzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichte
Maschine, kann das Verhalten ruppig wirken. In dicsem Fall solite versucht werden die Einstellungen zu optimieren.

Ungiinstige Einstcllung kann zum Blockicren des Antriebs oder zum nicht Erreichen der Solldrehzahl fihren.
In dicsem Fall wird der Antricb stillgesetzt und im Display eine Fehlermeldung avsgegeben.

INFO E3
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8.4 Einstellen der Positionen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einstellung der Referenzposition (Position 0) SR1 F-170

Einstellung der Signal- und Stoppositionen SR2 F-171

Anzeige der Signal- und Stoppositionen SR3 F-172

8.4.1 Referenzposition

Dic an der Maschine nétigen Winkelstellungen, z.B. fiir Nadcl-Ticfstellung oder Fadenhebel oben Position werden in
der Stcucrung als Zahlen- oder Winkclwert gespeichert.

Um cincn Bezug zwischen elektrischer Positionsgeberinformation und tatsachlicher, mechanischer Position
herzustellen wird eine Referenzposition bendtigt.

POSITION O

Die Referenzposition muf} eingestellt werden:
- bei Erstinbetrichnahme
- nach Austausch des Positionsgebers

- nach Austausch des Mikroprozessors

Referenzposition = Nadelstange auf unterem Totpunkt einstellen (= Position 1)

Hinweis
Bcei Einstclung ciner anderen Nadelstellung als Referenzposition verlieren die werkseitig  vorgegebenen
Presetwerte der Signal- und Stopp Positionen (Pos1 und Pos2) ihre Giiltigkeit und miissen neu eingestellt werden.

Programmierung:
1.) F-170 anwdhlen, Taste E betdtigen ==> LED Taste 3 blinkt
2.) Taste 3 kurz dricken ==>

PoSition

0 ]

3.) Handrad drehen, bis gewlinschte Referenzposition erreicht ist
Hinweis: Mindestens bis zum Verschwinden des Merkers ( ] ) drehen
4.) Taste E drlicken ==> Position 0 wird von der Steuerung
{ibernommen

Wenn die Referenzposition nicht abgespeichert wurde, erfolgt eine Fehlermeldung im
Display:

INFO A3

- Vorgang ab Punkt 3 wiederholen
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8.4.2 Signal- und Stopp Positionen

Funktionen

Anzeige im Display

Position 1 (untere Nadelposition, Einschaltposition fir
Fadenabschneider (Steppstich)

Position 2 (obere Nadelposition, Ausschaltposition des Faden-,
abschneider (Steppstich) Einschaltposition des
Fadenabschneider (Kettenstich)

Position 1A Programminterner Schaltpunkt

Position 2A Programminterner Schaltpunkt

Position 3 {nicht verwendet)

Position 3A (nicht verwendet)

Posl

Pos?2

PoslA
Pos2A
Pos3

Pos3A

Programmierung:

1. F-171 anwihlen, Taste E betdtigen ==> LED Taste 3 blinkt !

2. Taste 3 hetitigen ==> Position Wert xxx mit Taste +/-
Position 1 einstellen 1 XXX oder durch Drehen am
Handrad ver#nderbar !
4, Taste E bet#dtigen ==> Position
Position 2 einstellen 2 XXX
3. Taste E bhetdtigen ==> Position
Position 1A einstellen 1A xxx
5. Taste E betdtigen ==> Position
Position 2A einstellen 2A xxx
[
6. Taste E betdtigen ==3 Position
Position muB nicht 3 000
eingestellt werden
7. Taste E betdtigen ==> Position
Position muf3 nicht A 000
eingestellt werden
8. Taste E betdtigen ==> Zurlick zu Punkt 2.
9. Taste P betdtigen ==> Positionen werden gespeichert

Hinweis

Zahlenwert im Display mit der Drehbewegung verindert,

Bei Einstellung der Positionen mit dem Handrad, mull darauf geachtet werden, daB sich der angezeigte

Maschinen, bzw. zur Feinjustage erforderlich.

Diec Einstellwerte der Positionen sind ab Werk programmiert. Nach Einstellen der Refercnzposition
ist dic Maschine betriebsbereit. Veriindern der Einstellung ist nur bei vom Standard abweichenden

Die Anzeigeeinheit der cingestellten Position ist Schritte.
Eine Umdrchung des Handrades entspricht 512 Schritten,
Dic Anzeigeanderung erfolgt in 2er Schritten,

Eine Anderung von einem zum niichsten Wert entspricht somit ca. 1,4 Winkelgrad.
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8.4.3 Anzeige der Signal- und Stopp Positionen
Mit Parameter F-172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel iiberpriift werden.

- Parameter F-172 anwihlen
- Handrad entsprechend der Motordrehrichtung verdrchen

- LED Taste 1 wird cingeschaltet - entspricht Position 1
- LED Taste 1 wird ausgeschaltet - entspricht Position 1A
- LED Taste 2 wird eingeschaltet - entspricht Position 2

- LED Taste 2 wird ausgeschaltet - entspricht Position 2A

Position 3, 3A und dic Referenzposition werden nicht angezeigt.

9. Memory Box

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Auswahl der Landessprache F-178

Memory Box-Betrieb einfaus Fib £-197

Memory Card formatieren ein/aus Foc F-198

Dic als Sonderzubehor erhiltlichc Memory Box ist in Verbindung mit einer Speicherkarte (Memory Card) geeignet
Programme , dic am Variocontrol eingeben werden, dauerhaft zu speichern und bei Bedarf abzurufen.
Dies erspart das erneute Programmieren fiir haufig wiederkehrende Nihvorginge.

Ll

B Es konnen max. 10 verschiedene Programme (Datensitze) gespeichert werden, mit jeweils dem gesamten
Programminhalt der Steuerung (siche Kapitcl Naht-Programmierung - Teach in)

9.1 Vorbereiten des Memory Box-Betriebs
é Achtungl
Netzspannung abschalten

- Variocontrolstecker von der Steuerung abziehen

- Stecker der Memory Box in die jetzt freigewordene Buchse der Steuverung einstecken
- Variocontrolstecker in die Buchse der Memory Box stecken

- Nectzspannung einschalten

- mit Parameter F-197 Memory Box aktivieren

9.2 Formatieren der Memory Card

Diec Memory Card ist das Speichermedium fiir die Programme.
Vor dem crstmaligen Benutzen jeder Memory Card muB dicse durch "Formatieren" fiir die Aufnahme von Daten
vorbereitet werden.

Hinweis
Original EFKA-Memory Cards, mit EFKA-Labet sind bereits ab Werk formatiert und gepriift.
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- Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schiitz der Memory Box einschicben
- Bei korrektem Steckvorgang muB die griine Leuchtdiode an der Memory Box leuchten
Wenn nicht, Vorgang wiederholen oder andere Karte verwenden
- Parameter F-198 einschalten (on)
- Taste P oder Taste E driicken
- Im Display des Variocontrol erscheint eine von links nach rechts zunchmende Linienreihe
Mit Errcichen der max. Linge dieser Reihe ist die Formatierung beendet
- Das Formaticren kann auch zum Lischen aller Daten auf der Memory Card durchgefiihrt werden

9.3 Bedienung der Memory Box

L. » Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schlitz der Memory Box schicben.
Ist die Memory Card richtig eingesteckt, leuchtet die griine LED an der Memory Box.

&

» Naht-Programmicrung (Teach in) ausschalten = > Taste 2

3. » Daten speichern

Anmerkung: Es werden grundsitzlich alle einstellbaren Parameter und Nahdaten gespeichert, mit Ausnahme der
Drehrichtung und der Positionen,

¥

Das Pedal auflerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander zurlick betdtigen und wieder in 0-Lage bringen SchrEibE
0--9

- Beliebige Adresse zwischen 0 und 9 fir den Datensatz eingeben

- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet

chrEibE
- Falls schon ein Datensatz unter der ausgewdhlten Kennziffer SERER
existiert, wird er Uberschrieben
- Anzeige nach Ende des Speicherns 3500
DA82GV
[
4. » Daten aus der Memory Card in die Steuerung iibernehmen (2 Mdglichkeiten)
1. Maglichkeit:
- Pedal nach vorn betdtigen (Stufe 12), Netzspannung einschalten
LESE
0--9

- Adresse eingeben unter der gewlinschter Datensatz gespeichert ist

Hinweis
Zur dauverhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

2. Mijglichkeit:

- Das Pedal auflerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander zurlick bet#tigen SchrEibE]
0--9
L2
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Pedal ganz nach vorn betdtigen und wieder in 0-Lage bringen

LESE
0--9
- Adresse eingeben, unter der gewiinschter Datensatz gespeichert ist
- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet
LESE
[T
- Anzeige nach Ubernahme des Programms 3500
DAB2GV

Hinweis
Zur dauverhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

5. » Betrieb ohne Variocontrol

- Schreiben und Lesen durch Pedalbetitigung wie in Punki 3 und 4 beschricben
- Es wird stets Datensatz 1 automatisch ausgewihlt
- Das Einlesen ist nur moglich wean bei ganz nach vorn betitigtem Pedal dic Netzspannung cingeschaltet wird
- Wechseln zwischen Schreiben und Lesen:
- Pedal 2 mal kurz hintereinander zuriick = Schreiben
- Pedal ganz nach vorn und NETZ EIN = Lesen

6. » Bedicnung beenden
- Abbruch:
- Eine der grilnen Tasten (P E + -) am Variocontrol betitigen

- Das Display des Variocontrol zeigt dic Werte des normalen Betriebszustandes an

- Daten nicht iibernehmen:
- Netzspaonung avs- und wiedereinschalten

Daten itbernehmen:
- Zur dauerhalten Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Nctzspannung einmal kurz annihen!

7. » Fehlermeldungen

Bei nachstehcnden Storungen crfolgt eine Fehlermeldung im Display.
Die rote Leuchtdiode der Memory Box signalisiert Stérung,

——— - ——

[InFo Cxx
[

"

xx" steht fiir eine Nummer der nachstehenden Tabelle

INFO-Nr.| Anzeige

co1 Memory Card nicht eingesteckt

caz Memory Card kann nicht beschrieben werden
co3 Memory Card formatieren

Co4 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

€05 Verbindung unterbrochen

Co6 Daten nicht zu finden

o7 Daten finden keinen Platz mehr
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Sprachauswahl:

- Uber Parameter F-178 kann cine Sprachauswahl getroffen werden. Alle Zusatzinformationen erscheinen dann in
der entsprechenden Landessprache.

dEU UsA
ESP FraA

10. Fehleranzeigen

Allgemeine Informationen

Anzeige Bedeutuny

Info Al Pedal bet Einschalten der Maschine nicht in
Nullage

Info A3 Die Referenzposition (0-Position) ist nicht
gespeichert worden

Info Ad Bedienteil wird nicht eindeutig selektiert

Funktionen und Werte programmieren (Parameter)

Anzeige Bedeutung
Info F1 Faische Code-Nurmer oder Parameternummer
eingegeben

Ernster Zustand

Anzeige Bedeutung

Info E1 Positionsgeber nicht angeschlossen oder defekt

Info 2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen
Netz aus und Netz ein zu kurz

Info E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die
gewiinschte Drehzahl

Info E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackel-
kontakt gestirt

Hardware Storung

Anzeige Bedeutung

Info H1 Kommut ierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestirt

Info H2 Prozessor gestort

Memory Card Informationen

Anzeige Bedeutung

Info CO1 Memory Card nicht gesteckt

Info CO2 Memory Card kann nicht beschrieben werden
Info CO3 Memory Card formatieren

Info C04 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

Info CO5 Verbindung unterbrochen

Info CO6 Kann auf Memory Card die Daten nicht finden

Info CO7 Speicherplatz auf Memory Card belegt
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11. Signaltest
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Test der Ein- und Ausgdnge SR4 F-173

Ausgiinge:

- Funktionstest der Transistor-Leistungsausginge und daran angeschlossener Stellglieder (z.B. Magnete und

Magnetventile

- Test wird ausgelost durch Driicken der Tasten - und 0...9 am Variocontrol

Tabelle: Zuordnung der Tasten zur den Ausgingen

Taste | Ausgang

1 Verriegelung

2 FiBliftung

3 Position 1

4 Motor lauft

5 Fadenabschneider
6 Fadenwischer
7 Hubverstellung
8 frei

9 frei

0 frei

Eingiinge;

- Betatigen der externen Schalter oder Tasten wird durch Wechsel der Schaltzustandsanzeige (on/off) im Display

angezeigt

- Es dirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein
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12. Steckverbindungen

12.1 Position in der Steuerung

B2 B8O Bi2

B
P |
B18
g [_..__
¥ B776 B7 IE!!!II B3
B1 - Positiensgeber
B2 - Kommut ierungsgeber fiir DC-Motor
B3 - Maschine
B7 - Maschine
B12 - Tasten
B18 - Lichtschrankenmodul
B8O - Sollwertgeher

B776 - Bedienteil Variocontro]
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12.2 AnschluBplan
B,5A/ B,5A/
3A $24VC0 8A  BA OV +24VID  3A 3,  3A
Bal |1 2 |8 |4 |5 |8 |7 8 |9 |wo |
L\ '\_f I\__f N_ L\ T I\__f I\.-f \__1" l\.-f I\_-J
NHT/
POS1 IVR FL FA Fw YR HP
L] \ L1071 L ACAL]
NC. +24VD A v ov
37! 1 /l{ 3 4 5 312! 1 2 3 !
L\ WA NN LN ) 3 1
| | |
NHT/ 2
HP LSP ML VRU EST
\ \ /] ) \

Bi1085

FA - Fadcnabschneider
FL - FuBliftung

FW - Fadenwischer

HP - Hubverstellung
ML - Maschine liuft
POS1 - Position 1

VR - Verriegelung

NHT/ZVR - Nadel hoch/tief / Zwischenriegel

LSpP
VRU

- Laufsperre
- Riegelunterdriickung/-abruf

NHT/EST - Nadel hoch/tief / Einzelstich

1) Nennspannung 24¥, Leerlaufspannung max. 36V

Achtung!
Die angegebenen Strome sind Maximalwertc je Ausgang. Bei Dauerbelastung
darf die Gesamtleistung 96VA nicht iberschreiten.
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oY 224V (1) tsho v =L c ov A B -
pel 4 2f|\a[|{ 5 sfl{l sao| t 2 3 4 5 fl{l
Lfl\_fl\_ N Wl Wa fo_/\_f!\,flx_f\_ §
-t -F-l |

=

LSMOm

7

6
(@)
5 4
2

LSHQ

LSMO001 - Reflexlichtschrankenmodul

EB... - Sollwerlgeber

1) Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V

- Lichtschrankenbefehl (erkannt wenn nach OV geschaltet)



53

EFKA JU82AV3204

13. Funktionsablaufdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf (Steppstich)

\*
lo®
|
I

!
|
|
|
}/ n3 1 £ n2 ;o™\ / n3
I:012512:5 I 012}12 3 }: :0123
I ! n
ross | UIELLLLLE NETTA T 111
]! T N | I w2 1 ;
f I ' ‘
POS.2 L RERTODD ]S LRLERn T [t L LLG
wl LB Y | 118 : : |
L _“-,1 I I | f L I |
I I [ T 110 Tud ! Lo | '
| | | r
R | I |_| I i | ]
| | } P |
s I | i I —
) | I' ! !
i | | | | |
1 | I ! 1
| I
ML ! |
D VR UJLB o OmemO
0195/FALAUF1
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein F-190
Doppelter Anfangsriegel ein Taste 7
Doppelter Endriegel ein | Taste 8
n2 Maximal-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
n4 Endriegel-Drehzahl F-113
n7 Abschneide-Drehzahl F-116
tl Verzdgerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem Ful F-202
t6 fadenwischerzeit F-205
t8 Anfangsriegel-Stichbiidkorrektur F-150
t9 Endriegel-5Stichbildkorrektur F-151
t10 Vollansteuerung der Verriegelung F-212
t11 Taktung der Verriegelung F-213
112 Anlaufverzigerung nach Fadenschneiden fix
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Lauf mit Zwischenhalt (Steppstich)

&1 _
< 2 L

0
;1—1

- ! |
2 | | |
1 I |
| I |
[ I |
O n : n3 1 €02\l ' ¢£n2 n4 \ n7 |
|
| 0123 : il 012 I: |
I | ] I
POS.1 LR | i LOA] [ !
! | : [ { |l
} ] I 1
ros2 41 I i 11 R |
tall :t1 | : | L | |6 { 77 t4 5]
| I |-1
L 111 | L I N ST [
I I o g
VR I 1 |
| 1
| |} (o
FA l I Lo
: —t —
i [ i
Fw ! b i
T — }
ML
0195/LAUFZW?2
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein F-180
Einfacher Anfangsriegel ein | Taste 7
Einfacher Endriegel ein Taste 8
Grundposition 2 ein Taste 4
nl Positionierdrehzahl F-110
nz Maximal-Orehzaht F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
nd Endriegel-Drehzahl F-113
n? Abschneide-Drehzahl F-116
tl Verzbgerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t3 Anlaufverzogerung aus geliftetem FuB F-202
t4 Vollansteuverung der FuBliftung F-203
t5 Taktung der Fuliliftung F-204
t6 Fadenwischerzeit F-205
t7 Verztigerung der FuflGftung nach FW F-206
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Abschneiden aus Zwischenhalt (Steppstich)

S
O

[
[
[
|
n | né/n3l- £ n2 ni
|
f
POS.1 :

=
i
=
E

POS.2 | “"mw “““““ |

1
|—| 1l
P
I I
q :m B! : | |m{ﬂ'u‘w
| n
L {1 100 Lo 1
|
| I | | | || I
' I |
W ! I
| | 1 |
FA | | I |
] 1 ] 1 1
1 T 1 1 v
| | | 1
Fw ] | 1 I
i t t t
ML
0195/FAZW3
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein | F-190
Softstart ein F-134
Einfacher Anfangsriegel ein | Taste 7
Einfacher Endriegel ein | Taste B
Grundposition 2 ein Taste 4
nl Positionierdrehzahl F-110
n2 Max ima1-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
n4 Endriegel-Drehzahl F-113
né Softstart-Drehzahl F-115
n?7 Abschne ide-Drehzah] F-116
tl Verzégerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t2 Verzégerung der FuBliiftung bei Pedal -1 F-201
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem Fuf3 F-202
t4 Vollansteuerung der FuBliftung F-203
t5 Taktung der FuBliiftung F-204
t6 Fadenwischerzeit F-205
t7 Verzdgerungszeit der FuBliftung nach Fadenwischen F-206
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Lauf mit Hubverstellung (Steppstich)
=1 ]
~ 12
D
-1 [
-2 _ | I
! I
' !
| I 1
I } - | I
O n l < n2 : , n10 | £n2 \ n !
" 1
: g 1234 h' HE
—_— ] I
ST R 11 L NN o O
] ! |
——— | S
T ||‘ I I |
POS.2 . A aaananr—"T1 4 |
1 T 1
Il H | chP {tHP. } 1121 t4 15
n I L | lnnonnon
| || i [ |
| i1 ] ] |
l | | i I
] 1! ) | ;
FA [ | | l i
{ H | | }
| 11 | i |
FW | ] | | |
~+ - t } t
[ ] |
ML 11 i I
T 1 t
| {
HP | |
| I
HP cj‘o "o | O==0 |
[c195/LAUFHUB4|
Kurzbezeichnung { Funktion Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein F-190
Hubverstellung tastend ein F-137
Anfangsriegel aus Taste 7
Endriegel aus | Taste 8
nl Positionierdrehzahl F-110
nz Maximal-Drehzahl F-111
nio Hubversteltungs-Drehzahl F-117
t2 Verztgerung der Fuliliiftung bei Pedal -1 F-201
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung der FuBliftung F-203
th Taktung der FuBliiftung F-204
thP Nachlaufzeit der Hubverstellungs-Drehzahl F-152
chp Stichzahl Hubverstellung F-182
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Nahtende durch Lichtschranke (Steppstich)

=1 |
¢]
-1 I
-2 -
| |
| |
| | |
| [ |
(::) n | = n2 | I
] ] I
: : Is 45812 ” | |
POS.1 ] WD RND 7 3 ! I |
:' I | ) _dd | |
rs2 [T I —— |
I_|t3= : : P |t6= E=
| | |-| ri
L _I 1 | ] 1! l !1 | ﬂ
: =
| {
b | . f !! l
| I 1|
FA I | ||
: | -
| I ]
FW 1 | |
t 1 f
|
ML |
t
LS ® o
0195/ENDELS5S
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein F-190
Anfangsriegel aus Taste 7
Einfacher Endriegel ein Taste 8
Riickdrehen ein Taste 3
Lichtschranke ein Taste ¢
Lichtschranke dunkel/hell ein | F-131
n2 Maximal-Drehzahl F-111
né Endriegel-Drehzahl F-113
n5 Drehzah) nach Lichtschrankenerkennung F-010
n7 Abschneide-Drehzahl F-116
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem Full F-202
t4 Vollansteuerung der FuBliftung F-203
t5 Taktung der FuBliftung F-204
t6 Fadenwischerzeit F-205
drd Verzdgerung Riickdrehen F-181
Ird Schrittzah! Riickdrehen F-180
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Nahtende durch Stichzihlung (Steppstich)

&1 ]
-~ 12 1
WA S ——

-2 4.

On

POS.1

ni2 n4

|
T
o2 [ L

—= —

—— — s e ——

—I—_b_

\

lI

.

— s L . — — ——

i
ﬂ I
} |
3 { | |6 {t7' t 5 2]
I i
i —“- | | EI | |— ||_
! TR
|
VR ’ |0
! i! }
l I
FA | P
! i
| |
FW | |
5 i
ML
0195/ENDEZAES
Kurzbezeichnung | Funktien Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein F-190
Anfangsriegel aus Taste 7
Doppelter Endriegel ein Taste 8
Stichzdhlung ein | Taste 1
nd Endriegel-Drehzahl F-113
n’7 Abschneide-Drehzahl F-116
nl2 Stichzdhlungs-Drehzahl F-011
12 Verzéigerung FL. bei Pedal -1/-2 F-201
t3 Anlaufverzégerung aus geliiftetem Fufl F-202
t4 Vollansteuerung der FuBliiftung F-203
th Taktung der FuB¥iftung F-204
tb Fadenwischerzeit F-205
t7 Verzigerungszeit der FuBliiftung nach Fadenwischen F-206
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Lauf mit Zierstichriegel (Steppstich)
z1 _|
- 2
0
-1
-2
]
i
|
|
On ’/Hl\_"\‘ /'EI\_T =n2 \ni ndé\nl  fnd)\ n7
| }01"?1'71 3 ) 1213 1112 3 |:
BT e W
POS.1 N N S T il {1l
P I
S. | | —— | t
Pos.2 W ot o N
t:sI :tSr: |t5r: ,ItSr: |ItSr: I ts{w' t4 S
| | | I'I
FL [ T I L Il
: | | | I [ } Lo
| | | P
VR | I | L | l |g |
| N I | ho
FA | L [ o i
l T | [ 11 1 i !
1 T 1 1 L 1 1 T 1 T
| I o |1
FW | | ! || o || [
a ——1— — — i
ML
[0195/LAUFZVRY |
Kurzbezeichnung Funktion Parameter/Taste
Steppstichabschneider ein F-190
Zierstichriegel ein | F-135
FuBliiftung nach Fadenabschneiden gespeichert ein | Taste 6
il Positionferdrehzah? F-116
n? Maximatl-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
nd Endriegel-Drehzahl F-113
n? Abschneide-Drehzahl F-116
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB F-202
ta Vollansteuerung der FuBliiftung F-203
th Taktung der FuBlaftung F-204
t6 Fadenwischerzeit F-205
t7 Verzdgerungszeit der Fulliftung nach Fadenwischen F-206
t5r Stoppzeit fir Zierstichriegel F-210
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Abschneiden aus vollem Lauf (Kettenstich)

&1
- 12 _L
0

-1

-2 4

On

|
e I
PoS.1 HERA [ |
T I
| S It -
POS.2
DRG] ] LI T |
t3 I _Falul [taf |kt1:dFW|kt2|t7' t4 i5
- ‘H- | | [ | | I I—IH
| | Lt 1
| | | If I
| | [ | 1
VR } | | |
| oo
FA [ [
r | I
T T T
I |
Fw [ |
f t
ML
0195 /FALAUFKS
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Kettenstichabschneider ein} F-190
Doppelter Anfangsriegel mit Stichbildkorrektur ein | Taste 7
Doppelter Endriegel mit Stichbildkorrektur ein| Taste 8
nz2 Maximal-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
né Endriegel-Drehzahl F-113
n? Abschneide-Drehzahl F-116
t1 Verzgerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t3 Anlaufverzdgerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung FL F-203
t5 Taktung FL F-204
th Fadenwischerzeit F-205
t7 Verzigerung der PresserfuBliiftung nach FW F-206
t8 Anfangsriegel-Stichbildkorrektur F-150
t9 Endriegel-Stichbildkorrektur F-151
ktl Einschaltzeit Kettenstich-Fadenabschneider F-183
dFW Verztigerung Kettenstich-Fadenwischer F-187
kt2 Einschaltzeit Kettenstich-Fadenwischer F-184
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Lauf mit Zwischenhalt (Kettenstich)
=1 ]
= 12
0
-1 L
-2 ] |
|
' | I
| I |
| | i
n [ nb nSI' £ n2 ni | / nd "\ n7 |
| : | ] 3 1
|;o1'23: _ I | 01213 I |
Bl ] — i |
POS ! L] I L I |
- T i ] | 1 '
2 ‘ ===~ i ’ I : i
POS.
mE LT - 0 |
l_lt:s] :tu t:sI : :knlde:ktz ;t‘I' t4 1t5
fL I ”-”—i | | I R |-|
1 [ ! | Lo : [
| | |
VR | | I B
| | | o
FA | | | ] |
H i 1 l 1
T 1 ] T T
| | | |
FW | i ] |
t t t t
ML
0195/FAZWK9
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Kettenstichabschneider ein| F-150
Softstart ein| F-134
Einfacher Anfangsriegel ein| Taste 7
Doppelter Endriegel mit Stichbildkorrektur ein| Taste 8
Grundposition 2 ein | Taste 4
nl Positionier-Drehzahl F-110
nZ Maximal-Drehzahl F-111
n3 Anfangsriegel-Drehzahl F-112
n4 Endriegel-Drehzahl F-113
nb Softstart-Drehzahl F-115
n? Abschneide-Drehzahl F-116
ti Verzigerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel F-200
t2 Verzigerung FuBliftung bei Pedal -1 F-201
t3 Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB F-202
t4 Vollansteuerung FL F-203
t5 Taktung FL F-204
t? Verzigerung der PresserfuBliiftung nach F¥ F-206
ktl Einschaltzeit Kettenstich-Fadenabschneider F-183
dfi Verziigerung Kettenstich-Fadenwischer F-187
kt2 Einschaltzeit Kettenstich-Fadenwischer F-184
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Fur Ihre Notizen



63 EFKA JUB2AV3204

Fiir Ihre Notizen
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Fir lhre Notizen
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14. Bedienelemente des Variocontrol

LED LED
(oben) (unten)

|
{
wq\‘
[ O \Q§ H
Ehe. . X RN N
ol 7 NONY O 2L O N >
NN RN :
Ed a [] o o) varlaply
I O] [20] |20 s
e 1 & 3 55
-+ 5 /o 1] L!I_t
Oy © N
JDDOENSTIN_ | (=
V740
L V730
V720
Display LED  Tast N Taste mit zusatzlich
(oben) ° § S?Jigar:l‘:al‘:l;sung E}!-?I{E'

KL 1861

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P = Aufruf oder AbschluB_Programmiermodus

Taste E = Quittungs Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = Erhdhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = VYermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste 1 = Stichzihlung EIN / AUS

Taste 2 = Einlernen / Abarbeiten der 40 méglichen Nahtstrecken
Taste 3 = Funktionstaste - programmierbar

Taste 4 = Grundposition Nadel (UT/OT) POSITION 1 / POSITION 2
Taste 5 = Automat. FuBliiftung bei Stopp in der Naht EIN / AUS

Taste 6 = Automat. FuBliftung nach Abschneidevorgang EIN / AUS
Taste 7 = Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS
Taste 8 = Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS
Taste 9 = FADENABSCHNEIDER / FADENABSCHMEIDER + RUCKDREHEN / AUS
Taste 0 = Lichtschrankenfunktion:
¥720/¥730: EIN / AUS
¥740: KANTENERKENNUNG/ LAGEMERKENNUNG / AUS
Taste | = Empfindlichkeitseinstellung fiir Lagenerkennung (s. Kap. Lichtschranke)

Sonderbelegung der Tasten fir HIT

Taste P = Aufruf oder Abschlul Programmiermodus

Taste E = Quittungs Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = ErhBhung des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = Verminderung des im Programmiermedus angezeigten Wertes
Taste 1 = Stichzdhlung EIN / AUS

Taste 3 - Funktionstaste - programmierbar

Taste 7 = Anfangsriege] EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste 8 = Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS
Taste 0 = Lichtschrankenfunktion:
V720/v730: EIN / AUS
V740: KANTENERKENNUNG / LAGENERKENNUNG / AUS
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