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1. Notas de seguridad importantes

Al usar esta méquina propulsora EFKA asi como los
agaratos suplementarios (p.ej. para miquinas de coser)
o

serve siempre todas las disposiciones de segurida

bésica, incluidas las que siguen:

Lea bien todas las instrucciones antes de poner en
marcha esta méquina propulsora.

La méquina_propulsora, los accesorios y los aparatos
suplementarios solo deben ser montados y puestos en
marcha por personas especializadas después de que
€stas hayan leido las instrucciones de servicio.

A fin de reducir el riesgo de quemaduras, fuegos,
descargas eléctricas y lesiones:

Use esta miquina progujsora solamente tal como esta
previsto por el fabricante y conforme a las
mstrucciones de servicio.

Utilice solamente los aparatos suplementarios
recomendados por el fabricante o descritos en las
instrucciones de servicio.

No estA permitido el funcionamiento sin los
correspondientes aparatos de proteccidn.

No ponga esta maquina propulsora nunca en marcha si
una o varias piezas (como p.ej. el cable, el enchufe)
estdn defectuosas, si no funciona correctamente o si se
observan o se suponen defectos (por ejemplo después
de una caida de la maquina propulsora). Los ajustes y
las reparaciones tendran que ser llevados a cabo por
personal especializado y autorizado Gnicamente.

No ponga esta maquina propulsora nunca en marcha si
las aberturas de ventilacion estdn obstruidas. Al coser,
cuide de que no se tapen con pelusas, polvo o hilachas.
No introduzca ni deje caer objetos en las aberturas.

No use la miquina propulsora al aire libre.

El funcionamiento no estd permitido durante el uso de
productos de aecrosol (esprays) o la entrada de
oxigeno.

Para desconectar la mAquina propulsora de la red,
ponga el interruptor principal en oft y desenchifela.

No tire nunca del cable sino del enchufe mismo.
No ponga la mano en zonas en que se mueven las

partes moviles de la maquina. Tenga especial cuidado
p. €j. con la aguja y la correa trapecial.

Antes del montaje y  ajuste de los _aparatos
suplementarios y accesorios, p.ej. del posicionador,
dispositivo de " invertir, c€lula  fotoeléctrica, etc

desconecte la maéquina propulsora (Z{})a%ll‘ el
interruptor_principal o desenchufar [DIN VDE 0113
ap. 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1]).

Siempre desconecte o desenchufe la miquina antes de
quitar tapas, montar aparatos suplémentarios o
accesorios, sobre todo ¢l posicionador, la célula
fotoeléctrica, etc. o cualquier otro dispositivo adicional
mencionado en las instrucciones de servicio.

Todos los cambios en el sistema cléctrico ticnen que
ser efectuados por expertos.

No se permiten trabajos en aquellas partes y aparatos
de la maquina que estén bajo tiensidn. Para
excepciones, ver las disposiciones correspondientes,
p.ej.l]))IN VDE 0105 12 parte.

Las reparaciones s6lo deben ser realizadas por
personal especialmente formado.

Al tender los cables, éstos deben ser protegidos contra
el uso que se espera y suficientemente sujetados.

En las proximidades de aquellas partes de la maquina

que se mueven (p.ej. correas trapeciales), los cables

han de tenderse con una distancia minima de 25 mm.
DIN ;/DE 0113 301® parte; EN 60204-3-1; IEC
04-3-1).

A fin de scparar los cables de un modo seguro, €stos
tienen que tenderse preferiblemente con una distancia
de seguridad entre ellas.

Antes de conectar la mé(fuil_'la, verifique si la_tension
de la red concuerda con lo indicado en las placas de
caracteristicas del control y del sistema de
alimentacion.

Conecte esta maquina propulsora solamente con un
enchufe, correctamente = puesto a tierra.  Ver
instrucciones de puesta a tierra.

Los aparatos suplementarios y los accesorios que
funcionen a corriente eléctrica deben conectarse
solamente a tension baja protectora.

Las mdquinas propulsoras DC EFKA son resistentes a
la sobretension segiin la clase de sobretensién 2 (DIN
VDE 0160 § 5.3.1).

Las modificaciones y los cambios de construccidon sélo
estdn permitidos si se toman en cuenta todas las
disposiciones de seguridad.

Para las reparaciones y el mantenimiento, utilice piezas
originales Unicamente,

Este simbolo del manual de iastrucciones
advierte sobre un peligro de lesidén especial
para el personal de servicio o un peligro
para la maquina.

Este simbolo se encuentra tanto en el
control mismo como en el manual de
instrucciones. Advierte sobre tensiones con
peligro de muerte.
OJO - en caso de averfa, podrd haber
tensiones peligrosas en esas zonas incluso
después ‘de desconectar la miquina
(condensadores no descargados).

La méquina propulsora esta prevista para ser montada
cn otra maquina, no para funcionar
independientemente. La puesta en servicio estd

rohibida_antes de haber sido declarada conforme a
as disposiciones de la Directiva CE la miquina en la
que vaya a ser incorporada.

Guarde estas notas de seguridad en un lugar bien
accesible.
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2. Campo de aplicacion

Esta mé&quina propulsora sirve para las siguientes maquinas de coser: En general méquinas de¢ pespunte y
de punto de cadeneta
Yamato maquinas de punto de
cadeneta
Producto Serie(s)
Juki DDL555-4-., DLD432-4-,,
DLD436-4-., DLN5410-4-,,
DLU450-4-,, LH1152-4-,
MH481-4-., MH484-4-.

2.1 Aplicacion correcta

Esta maquina propulsora no funciona independientemente y es destinada a montarse en otras miquinas. Su puesta en
marcha estd prohibida siempre que no se haya comprobado que la miquina a la cual se la desea montar, sea
conforme a las disposiciones de las normas comunitarias (anexo II, apartado B de la norma 89/392/CEE y suplemento
91/368/CEE).

Ha sido desarrollada y fabricada de acuerdo a las siguientes normas comunitarias;

EN 60204-3-1

Equipo eléctrico de mdquinas industriales:

Exigencias especiales para miquinas de coser industriales, unidades e instalaciones de costura

Hacer funcionar solamente con:

» miquinas que usan hilos de coser
« en lugares secos

3. Volumen del suministro

i

ol e

Motor eléctrico

Control

- sist. de alimen.

- ajustador valores tedricos
Disp. de control Variocontrol
Posicionador

Interruptor

Juego de accesorios standard
conteniendo:

Polea para correa trapecial

DC...

vario dc JU82A V3204

N152 (opcional N153, N155)
EB301

V720, V730 0 V740 *1)

P6-1

NS105

B131

proteccion completa de correas
juego piezas pequeias

pie de motor

tiras 1y 2, cortas
documentacién

*1) Para control de costura por célula fotoeléctrica, use:

V720 - ModuTo de célula fotoeléctrica a luz reflejada LSMOOL
¥730 - C&lula fotoeléctrica a luz reflejada LS-001-006 o Midulo de c&lula fotoeléctirica a luz reflejada LSMODL
V740 - Célula fotoeléctrica a luz continua Varioply o Mddulo de cé&lula fotoeléctrica a Tuz reflejada LSMOO1
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3.1 Accesorios especiales

Unidad de memoria Mcmory Box MB001
Tarjeta de memoria Memory Card MC001
Moddulo de célula fotoeléctrica a luz reflejada Variolux LSM001
Célula fotoeléctrica a luz reflejada Variohix LS-001-006
Célula fotoeléctrica a luz continua Varioply
- Emisor DLS-001
- Receptor DLL-...

Iman tipo EML1..(p.¢j. para elevacion del prensatelas, remates, etc.)

Cable prolongador para ajustador externo de valores tedricos,

aprox. 750 mm de largo, completo con macho y hembra

Cable prolongador para ajustador externo de valores tedricos,

aprox. 1500 mm de largo, completo con macho y hembra

Enchufe circular de 5 polos con rosca de ajuste, para la conexion de otro
ajustador externo

Cable prolongador para conmutador, aprox. 315 mm de largo,
completo con macho y hembra

Cable prolongador para conmutador, aprox. 1100 mm de largo,
completo con macho y hembra

Cable prolongador para conexion del motor, aprox. 400 mm de largo
Cable prolongador para conexién del motor, aprox. 1500 mm de largo
Interruptor tipo KN3 (con tecla), con cable de aprox. 950 mm de largo
sin enchufe

Transformador para limpara de coser

Enchufe circular con 3 polos con rosca de ajuste
Enchufe circular con ¢ polos (Hirschmann Mes60)
Enchufe circular con 10 polos (Hirschmann Mes100)

*1) Inférmese sobre Tos colores suministrables

- pieza no. 7900052
- pieza no. 1111602
- pieza no. 6100028
- pieza no. 6100005

- pieza no. 6100027

- para modelos suministrables,
ver hoja de tipos Varioply

- para modelos suministrables,
ver hoja de tipos Imanes

- pieza no. 1111845

- pieza no. 1111787

- pieza no. 0501278

- pieza no, 1111229

- pieza no. 1111584

- pieza no. 1111858

- pieza no. 1111857

- pieza no. 58.0013 *1)

- Indique la tensi6én de la red

y de la lampara (6,3V 6 12V)

- pieza no. 0500402

- pieza no. 0500457
- pieza no. 0500357
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4, Servicio
4.1 Acceso para entrar mandos

A fin de evitar modificaciones no intencionadas de las funciones preajustadas, existen diferentes niveles para entrar
mandos.

Tiene acceso: - el equipador al nivel mis alto y a todos los niveles subordinados, mediante nimero codificado
- el técnico al nivel directamente inferior al més alto y a todos los niveles subordinados, mediante
niimero codificado
- el usuario al nivel mas bajo, sin ndmero codificado

L. Tamada + 3— N2 codificado |[—— Nivel equipador
equipador N2s de param. 200 y sig.
T
+— N2 codificado + Nivel técnico
Técnico N¢s de param. 100 y sig.
T
> - Nivel usuario

4.2 Entrar numeros codificados
1. DESCONECTAR DE LA RED

2. ->|P| + CONECTAR A LA RED ==> C-0000
|
1 1 1

3, ->»|1| -»|2| -»|3| ->.. entrar N¢s codificados !
L L L

4, ->|E| -> En caso de N2 CODIFICADO falso == C-0000
L lrepetir entradal InFo F1

-> En caso de N2 CODIFICADO ==> F-XXX
correcto

F-XXX = primer pardmetro - del
nivel elegido

4.3 Servicio directo

Pulsando las teclas con ntimeros y los simbolos en el Variocontrol, es posible activar o desactivar las funciones,

Ejemplo: Remate inicial: I —

- Remate inicial doble activado LED7-arriba se ilumina |7

o L

U

Pulsar brevemente tecla 7 LED7-ambos se iluminan |7

- Remate inicial desactivado 0
0

Pulsar brevemente tecla 7 LED7-abajo se ilumina r7_

L

- Remate inicial simple activado I
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4.4 Entrada a través de parametros en nivel de usuario

>> SI NO HA SIDO ENTRADO N¢ CODIFICADO <<

I
1. ->|P ==> LED tecla P se iluminal ==>
Fﬁ .
2. ->|E| -> lAparece el primer pardmetro ==>
en este nivel! aaa bbb
INo aparece n? de parémetro!
aaa = Abreviacidn del parémetro
bbb = valor del parametro
3. -> |+ ->(:] -> IModificar valor del parametro!
L L
4., ->|E| ->» VALOR DEL PARAMETRO se ==>
— almacena, a continuacién aparece aaa bbb
el pr6ximo parametro
0]
->|P| ~> ! VALOR DEL PARAMETRC se almacena !

== IFIN DE LA PROGRAMACTON!

4.5 Entrada a través de parametros en los niveles del técnico y equipador

-> Después de entrar el N2 CODIFICADO == F-XXX
aparece el primer N2 DE PARAMETRO
-> lSeguir con el punto 3 ! <-
-> 1Después de terminar una costura !
’_ . -
1. ->|P ==> |Parpadea la primera cifratl==> F-XXX
] 1 1
2. ->»|1| ->[2]| ->|3| ->.. Entre N2 DEL PARAMETRC deseado
| [ ]
3. ->|E| -> En caso de N¢ DE PARAM. falso == F-XXX
L Irepetir entradal InFo F1l

-> En caso de N2 DE PARAM.correcto==> F-XXX
aaa bbb

F-XXX
aaa
bbb

Ne de parametro elegido
Abreviacién del parametro
Valor del pardmetro
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M~
->|-| -> Cambiar el valor del pardmetro!
L

-> VALOR DEL PARAMETRO se == F-XIX
almacena, a continuacién aparece aaa bbb
el préximo pardmetro
VALOR DEL PARAMETRO se

-> almacena. |Se puede llamar ==> F-XXX
otro n? de pardmetro como bajo

el punto 1!

1
->|P| > Pulsar 2 x ==>
L]

IFIN DE PROGRAMACION!




7 EFKA JU82AV

5. Puesta en marcha
5.1 Puesta en marcha general
Al poner el control en marcha, es imprescindible atenerse al siguiente 6rden de programacion:

Ajuste de la direccidn de rotacién del motor pardmetro F-161

En su caso, ajuste de la posicién de referencia pardmetro F-170

En su caso, ajuste de las posiciones pardmetro F-171

En su caso, ajuste de las velocidades parametros F-110...F-118

En su caso, ajuste de los restantes pardmetros de importancia

Los valores ajustados se almacenan al empezar a coser.

Si se desconecta la miquina antes de empezar a coser, todos los valores ajustados se pierden.

QOjo: Al cambiar la direccidén de rotacion del motor, hay que volver a programar las posiciones.

5.2 Primera puesta en marcha
Estas instrucciones sélo valen si se cumplen las siguientes condiciones:

- si la programacion de las posiciones no ha sido cambiada

- si la direccién de rotacion del eje del motor estd puesta en "marcha hacia la izquierda"

Antes de montar el posicionador, el eje de la miquina de coser debe ponerse a la posicién de referencia.

Fijese en que las marcas del eje y de la caja del posicionador estén a la misma altura, lnego, monte el posicionador en
el eje de la maquina de coser.

En su caso, ajuste las velocidades pardmetros F-110..F-118

En su caso, ajuste los demés pardmetros importantes

Almacene los valores ajustados, cosiendo una costura

Si se desconecta la mdquina antes de empezar a coser, todos los ajustes hechos hasta el momento se pierden.

6. Ajuste y puesta en marcha faciles

6.1 Rutina de instalacion rapida (RIR)

La RIR le ofrece la posibilidad de usar un meni para los ajustes mas importantes de la primera puesta en marcha.
Por razones de seguridad, el meni tiene que ejecutarse punto por punto. iSdlo entonces, puede estar seguro de que

todos los pardmetros importantes hayan sido correctamente ajustados!”
El ajuste acostumbrado de los pardmetros no se afecta.

6.1.1 Puesta en marcha mediante RIR

Ejemplo:
—

1. ->»|P| + CONECTAR A LA RED ==> C-0000Q
L
T

2, ->|+|-> Llamada de los idiomas ==> |dEU USA
L disponibles {idioma actual ESP FrA

parpadea)

3. ->|+|-> Eleccitn del idioma deseado ==> |dEU USA
— ESP FraA
o Ajuste de la posicién de referencia

4, ->|E|-> Gire el posicionador por lo menos=> |[PoSicion
— hasta que el signo ([) desaparece 1 [
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5. Ajuste de la posicitn 2

M —
->|E|-> Girar el posicionador hacia ==> |PoSicion|
L la posicién deseada. | 2 254 |
L

Ajuste de las posiciones girando la rueda de mano hasta alcanzadas las posiciones deseadas.
Por 10 menos hasta que el valor deseado aparezca en el display.

o
] 1 i
->|+| ->|-|-> Ajuste del n? de pasos
L | [
6. ->|E|-> Ajuste de la velocidad al ==> |vEL DbAJA
L posicionar nl 0180
] | .
->|+| -»|-|-> Cambie el valor
L] [
7. ->|E|-> Ajuste de la velocidad del ==> |v rEMini
— remate inicial n3 1500
1 M
->|+| -»|-|-> Cambie el valor
L L
8. ->|E|-> Ajuste de la velocidad del ==> |v rEMFin
_— remate final n4 1500
[ M
->|+| -»|-|-> Cambie el valor
[ [
rm - .
9. ->|E|-> Ajuste de la velocidad midxima ==> |vEL ALtA
L n2~ 5000
] ™
->]+| -»|-|-> Cambie el valor
L] L
10.->|E|-> Seleccién pespunte/punto de ==>» |-SELEct-
L cadeneta 5tP on
] ]
->|+} ->|-|-> Cambie el valor
| L
11.->|E}j-> Ajuste de la direccién de ==> |rotAcion
L rotacidn drE 1
] [ .
~->|+| -»|-|-> Cambie el valor
] L
m <
12.->|E|-> Volver al funcionamiento normal ==> 5000

i después de RED ON JUB2AV
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6.1.2 Display multilingual

dEU USA Idiomas disponibles
ESP FrA
dEU USA ESP FrA

PoSition PoSition PoSicion PoSition Alcanzande la po-

1 ] 1 1 1 ] 1 ] sicibén de refe-
rencia y la pos 1

PoSition PoSition PoSicion PoSition Alcanzando la

2 306 2 306 2 306 2 306 posicién 2

niEdriG Lo SPEEd vEL bAJA vit LEnt Velocidad al

nl 0180 nl 0180 nl 0180 nl 0180 posicionar

Ar drEHZ bt SPEEd v rEMini brid ini Velocidad del

n3 1500 n3 1500 n3 1500 n3 1500 remate inicial

Er drEHZ bt SPEEd v rEMFin brid Fin Velocidad del

n4 1500 n4 1500 n4 1500 n4 1500 remate final

hoch hi SPEEd vEL ALtA vit rAPi Velocidad

n2” 5000 n2™ 5000 n2” 5000 n2” 5000 méAxima

~-SELEct- -SELEct- -SELEct- -SELEct- Pespunte/

StP on StP on StP on StP on Punto de cadeneta

drEhri rotAtion rotAcion rotAtion Direccién de

drE 1l drE 1 drE 1l drE 1 rotacidn

6.2 Entrada directa de la velocidad (EDV)

Velocidad méixima (limite sup. de la funciém EDV) --> F-1l11
Limite inferior de la funcién EDV --> F-121

Mediante esta funcidn, es facil cambiar la velocidad médxima en el nivel de funcionamiento directo.
Display en ¢l modo directo:

4300
xx82xV

La velocidad médxima n-max

>
> Tipo de control

1]

En el nivel de funcionamiento directo, fuera del ciclo de costura, la velocidad méxima n-max puede cambiarse
directamente mediante las teclas +/-. El valor apareceré en el display. El valor limite superior del margen de n-max
se fijard en el modo de programacién con el par&metro F-111, el valor limite inferior con el F-121.

Como siempre, los valores se almacenan definitivamente al empezar a coser,
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6.3 Teclas de informaciones basicas (HIT)
(ver cuadro de la nltima pagina)

Para una informacién més répida, al activar las funciones a través de las teclas 1,3,7,8 y 0, los valores correspondientes
apareceran por aprox. 3 seg. en el display del Variocontrol. Durante este tiempo, Ud. podra modificar dichos valores
directamente con las teclas + y -. Durante el ajuste, los valores aparecidos en el display, no cambiaran.

Si desea cambiar el valor de una funcién ya activada, ha de pulsar la tecla correspondiente durante méis tiempo.
Entonces, la funcién se apagara brevemente. Luego, reaparecera con el valor correspondiente en el display.

6.3.1 Ejemplos de HIT

Prolongar la costura con puntadas contadas de 20 a 25 puntadas.
Funcién Puntadas contadas (tecla 1) estaba apagada.

Display después de Red ON

5000 -> Velocidad méxima
JU82AV -> Denominacidén del tipeo
Pulsar brevemente la tecla 1.
Fﬂ LED al lado de la tecla 1 se ilumina,
o la funcién puntada contada estd activada.
Display:
Stc 020 Valor actual: 20 puntadas
1
|+ Pulsar la tecla +,
L el ntmero de puntadas aumenta
Display:
Ste 025 cuando el valor actual es de 25 puntadas
Display desp. de aprox. 3 seg:
5000 -> Velocidad méxima
JU8B2AV -> Denominacién del tipo

La funcion Puntadas contadas (tecla 1) ya estaba activada.

Display después de Red ON

5000 ~>» Velocidad méxima
JU82AV -> Denominacién del tipo
taan Pulsar durante por lo menos 1 seg. tecla 1,
[1] LED al lado de tecla 1 se apaga brevemente,
L la funcién Puntada contada queda activada.
Display:
Stc 020 Valor actual: 20 puntadas
1
[+] Pulsar tecla +,
L

el n? de puntadas aumenta.

Display:
Stc 025 cuando el valor actual es de 25 puntadas
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Display desp. de aprox. 3 seg:
5000 -> Velocidad mixima
JU82AV -> Denominacitn del tipo

Al empezar a coser, el valor se almacenara y quedara vilido también después de desconectar la maquina.

Tecla de funciones F

La tecla de funciones (tecla 3) sirve para activar o desactivar (on/off) directamente diversos pardmetros, también de
niveles superiores y puede programarse p.ej. con las siguientes funciones:

1. S8t Arranque suave ON/OFF

2.8rS Remate con punto de adorno ON/OFF

3.hP Cambio de elevacion ON/OFF

4. Sht Puntada simple con tecla para aguja alta/baja ON/OFF

5.LSS Bloqueo de la maquina al tratar de empezar a coser con célula fotoeléctrica descubierta ON/OFF
6.rd  Giro inverso ON/OFF

Asf se puede cambiar la programacién de la tecla:

Display desp. de Red ON:
5000 ->» Velocidad méxima
JUB2AV -> Denominacién del tipo
P Pulsar tecla P.
E Pulsar tecla E.

3 Pulsar tecla 3 (tecla de funcicnes F),
L el LED correspondiente parpadea
Display:
-F- 6 Programacién actual (giro inverso ON/OFF)
Il

Pulsar tecla -.

LJ (+ aumenta, - disminuye el valor actual)
Display:
-F- 1 Programacién nueva (arranque suave ON/OFF)
M
|P| Pulsar tecla P.
L

La programacién ha terminado, aparece:
5000 -> Velocidad mixima
JUB8ZAV -> Denominacitn del tipo
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Asi se puede cambiar el n® de puntadas del arranque suave;
Ejemplo - Cambiar el n? de puntadas de 1 a 3 (funcién arranque suave (tecla 3) estaba apagada).

— Pulsar brevemente tecla 3,
Eﬂ LED al lado de tecla 3 se ilumina,
ahora, la funcidén Arranque suave estd activada.

Display:
58¢ 001 Valor actual: 1 puntada
1
[ +] Pulsar tecla +,
e aumenta el n? de puntadas
Display:
55c 003 cuando el wvalor nueve es de 3 puntadas
Display desp. de aprox. 3 seg:
5000 -> Velocidad méxima
JU82AV -> Denominacidén del tipo

La funciéon Arranque snave (tecla 3) ya estaba activada.

— Pulse la tecla F durante por lo menos 1 seg.,
Ej LED al lado de tecla F desaparece brevemente,
la funcién Arranque suave queda activada

Display:
SSc 001 Valor actual: 1 puntada

1
|+] Pulsar tecla +,
L el n? de puntadas aumenta
Display:
88c 003 cuando el walor nuevo es de 3 puntadas
Display desp. de aprox. 3 seg:
5000 -> Velocidad méxima
JUBZAV -> Denominacién del tipo

Al empezar a coser, el nuevo valor se almacenara y quedara vilido también después de apagar la méAquina,
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6.4 Programacion de costuras (Teach in)

* Se pueden configurar como méximo 8 programas con un total de 40 costuras.

» iLa programacion s6lo sera posible, si no ha sido introducido ningtn ntimero codificado al conectar la maquina!
* Cada costura puede dotarse de las funciones remate inicial, remate final, puntadas contadas y elevaci6n del
prensatelas.

Ejemple 1: Progr. 1 40 costuras
Progr. 2-8 0 costuras
Ejemplo 2: Progr. 1 4 costuras
Progr. 2 5 costuras
Progr. 3 6 costuras
Progr. 4 25 costuras
Progr. 5-8 0 costuras
Ejemplo 3: Progr. 1 10 costuras
Progr. 2 15 costuras
Progr. 3-8 0 costuras

En los gjemplos 1 y 2 se ve, que es permitido usar toda la capacidad de almacenamiento.

6.4.1 Modo de programacién
+» Cada programa se programa y almacena por separado.
* Después de entrar un programa, hay que salir del modo de programaci6n

« Al empezar a coser, se almacena.

Disposicién de el display:

X Ne del programa (1...8)

XYY 222 YY N2 de la costura(0...40)

LS 888 Z2Z Puntadas para la costura con puntadas contadas (0...254)
LS  Aparece si la funci6n de célula fotoeléctrica estd activada
585 Puntadas después reconocimiento por la célula fotoeléctrica

(0...254)
Programacibn:
1 ->|P ==> LED tecla P parpadea ==>
2 ->|E| ==> Aparece un parémetro ==>
L del nivel del usuario aaa bbb

— LED tecla 2 parpadea.
3 ->|2 ==> Se ha elegido la programacidn== 101 ---
e de programas y costuras

Il
Il
v

§ ->|2 ==> Pasar al préximo
L n? de programa

2 01 ---
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Las funciones de costura, p. €j. elevacion del prensatelas, remate inicial, etc., pueden programarse mediante las teclas
del Variocontrol.

Ejemplo: Costura con puntadas contadas

1
->|1| ==> Activar puntadas contadas; ==> |2 01 004
L aparece el n? actual de pun-
tadas
r1 M
->|+| -»|-] Cambiar el n? de puntadas con las teclas
L

LJ +/- o0 cosiendo una prueba con el pedal

Ejemplo: Puntadas contadas y/o Célula fotoeléctrica

->(€1 ==> Activar la célula fotoeléc- ==> |2 01 004
L trica; aparece el n? actual LS 007
de puntadas de compensacién
186lo en las V7401
|
->|0| ==> Activar la célula fotoeléc- ==> |2 01 004
L trica con luz continua; LS 3 007
aparece el nivel de sensibilidad
en la linea de abajo
1S6lo en las V7401
->|L| ==> Eleccitn del nivel de sen- ==> |2 01 004
L sibilidad LS 4 007

I1En las V720/V730/V740!

->|+ ->m Modificar el n®? de puntadas de compensacién
L

Si se desea activar a la vez las puntadas contadas y la célula fotoeléctrica, primero hay que programar el n2? de
puntadas a contar, y luego, las puntadas de compensaci6n para la célula fotoeléctrica.

Después de programar la funciém ==

->|—Ei ==> Almacenamiento de la costura.== 2 02 ---
L Aparece la proxima costura

-> Para almacenar la costura, se pulsa la tecla E o se mueve el pedal a la marcha atrés.

1l
|l
v

->{;1 ==> [Fin de la programacién! 2 01 004
L Aparece la primera costura LS 007
del programa elegido gue

debe ser ejecutada.

S$i todas las costuras son programadas, con la tecla E se puede volver a hacerlas aparecer en el display pata
controlarlas.

Nota: No es posible programar varios programas uno tras el otro sin interrupcién. Cada programa debe cerrarse con
la tecla P, sino sc pierde,

iQjo!
Solamente después de empezar a coser, los programas realizados serdn almacenados de forma
permanente
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Ejemplo practico:

Estd previsto programar en el programa 4, una costura n® 1 con puntadas contadas y remate inicial, una costura n® 2
con puntadas contadas y una costura n® 3 con célula fotoeléctrica y remate final.

11.

12.

13.

->

L]

[+]

i

Display antes de la programacién ==
==>»> LED tecla P parpadea ==3
==> Aparece un pardmetro del nivel ==>

del usuario

LED tecla 2 parpadea,
==> programa 1, costura 1 ==

LED tecla 2 parpadea,
==> programa 2, costura 1 .

LED tecla 2 parpadea,
==> programa 3, costura 1 ==>

LED tecla 2 parpadea,
==> programa 4, costura 1 ==>

LED tecla 7 abajo se ilumina,
==> remate inicial simple ha =e>
sido activado

LED tecla 6 se ilumina,
==> elevacién del prensatelas al ==>
final de la costura activada

==> Funcién "puntadas contadas" ==>
activada

1
>|-| Cambie el ndmero de puntadas
L1 mediante estas teclas o costure
una prueba con el pedal

==> La longitud de la costura ha
sido ajustada a 17 puntadas

==> Programa &, costura 2 ==
==> Funcién "puntadas contadas" ==>
activada
1 ] .
>|-| Cambie el n® de puntadas mediante

LJ estas teclas o costure una prueba
con el pedal

XXXX
XY822ZV

aaa

bbb

000

017

000

008

==> Longitud de la costura ajustada en 8 puntadas
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

->

-

-

(=] L

[=]

<]

3

[ o

L=]

L]

==> Programia 4, costura 3 ==>
Costura libre ha sido elegida
==> Célula fotoeléctrica activada ==>

>

M
|-

L

Cambie el n? de puntadas por medio
de estas teclas;

5 puntadas de compensacién

estén ajustadas

LED tecla 8 arriba se ilumina,
remate final simple esté ==>
activado

LED tecla 9 abajo se ilumina,
cortahilos activado ==

Programa 4, costura 4 ==>
Al pasar a la préxima costura,
la programacién antericr se almacena

Fin de la programacién, ==>
la primera costura estd lista
para ser ejecutada

4 03
LS

coe

4 03
LS

005

4 03
L8

005

4 03
LS

005

017
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6.4.2 Al sobrepasar el nimero maximo de costuras

Si ya se ha alcanzado el n° total de 40 costuras, y se quiere almacenar el programa, al pulsar la tecla P, no seré posible

salir del modo de programacién.
No podré empezar a coser.

En el display aparecera la siguiente advertencia.
Si Ud. vuelve a pulsar la tecla P, el programa en el display serd borrado. Si ha llegado a reducir el n? total de costuras
a menos de 40, sera posible salir del modo de programacién. Sino, volvera a aparecer la advertencia.

Display: X:
DELETE
XYY NN Yy

NN:

N2 del Gltimo programa introducido o
llamado (1...8)

N2 total de costuras programadas del
programa llamado (0...40)

N¢ total de costuras introducidas

iAhora, el usnario tiene que decidir, cuél de los programas se borrara!

—
->!£J ==> Eleccidén del programa a borrar DELEtE

->E| ==> Borrar el programa DELEtE

XYY NN

X: Nimerc de programa

YY: Nimero de costuras de este programa

NN: Nimero total de costuras introducidas hasta el
momento

X YY NN

X: Nimero del programa borrado

YY: 00 = ya no hay costura programada

NN: Nimero total de costuras introducidas, si
son mas de 40

Si tiene mas de 40 costuras, Ud. saldrd del modo de programacién y en el display aparecera la dltima costura

introducida.

6.4.3 Modo de ejecucion

1. Activar este modo con la
(LED se ilumina)

2. Elegir el programa 1...8
- Aparecerd el 01 por la

3. En caso de que no quiera

la costura 1, elija otro ntimero ->
- Pulse la tecla E tantas veces
hasta que aparece el ntmero de la

costura deseada

tecla 2

—
—>|2 ==> |X 01 222
L
. 1 1
primera costura ->|+]| ->|-| ==> |X 01 030
L L1
empezar con —
|E ==> |2 05 222
L

B Ahora, puede iniciar el programa accionando el pedal

4, Para terminar el modo de
- Pulse la tecla 2

ejecucidn

(=]
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7. Funciones y ajustes

7.1 Primera puntada después de Red On

Funciones Abreviacidn en Parametro
el display

1 puntada en npos desp. de Red on snl F-231

Velocidad al posicionar nl F-110

Si estd activado {on) el pardmetro Snl, en el primer arranque después de Red on, durante una revolucién, de pos.1 a
pos.1, la maiquina propulsora marchar4 a la velocidad al posicionar (nl) independientemente de la posicién del pedal

y de la velocidad programada para el remate inicial.

7.2 Identificacién del programa

Funcicnes

Abreviacidn en
el display

Paréametro

Aparece el n2 del progr. con fecha

F-179

En la linea superior de el display, aparecera el nimero del programa con index y en la linea inferior, un rimero de

identificacion de 8 cifras.

Ejemplo del pardmetro 179:

PrG3212A| <-- Nimero del programa: 3212 /|

7.3 Tecla de funciones (tecla 3)

Index: A

92031211 <-- NGmero de identificacién: 92031211

Funciones

Abreviacifn en
el display

parametro

Programar la tecla 3

-F-

F-008

Con la tecla de funciones (tecla 3), se puede activar o desactivar de manera directa una funcion antes clegida,

Funciones programables:
F-008 = 1 - Arranque suave on/off
F-008 = 2 - Remate con puntadas de adorno on/off
F-008 = 3 - Cambio de elevacién on/off

F-008 = 4 - Puntada simple con tecla aguja arriba on/off

F-008 = 5 - Bloqueo de la mdquina al empezar a coser con célula fotoeléctrica descubierta on/off

F-008 = 6 - Giro inverso on/off
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7.4 Velocidad real en el display

Funciones Abreviacién en Pardmetro
el display
Velocidad real en el display nls F-139

Si el pardmetro F-139 esta activado (ON), las siguientes informaciones aparecerdn en el display:

Durante el funcionamiento:
- La velocidad actual 2350
- Ejemplo: 2350 revoluciones por minuto.

Durante la parada:
- La velocidad mdxima y el tipo de control 3300
Ejemplo: 3300 rev. por minutc y tipo de control XY82ZV Xysazv

Durante la parada en medio de una costura:
- Aparece la palabra stop StoP
Ejemplo:

7.5 Direccién de rotacién del motor

Funciones Abreviacibn en Parametro
el display
Dir. de rotacion del motor drE F-161

0 - marcha hacia la derecha
1 - marcha hacia la izquierda

Al mirar ¢l eje del motor: F-161
F-161

M

i0jo!
A Si cambia el montaje del motor, p.¢j. si le da una vuelta o si le monta un motor reductor, cuide
de que el valor del parametro concuerde con la direccidn de rotacion.
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7.6 Arranque suave

Arranque suave 0 0 0

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin.

Sefiales de corte
Giro inverso

I I T | I

Funciones

Abreviacifin en
el display

Parametro

N2 de puntadas en arranque suave
Velocidad del arrangue suave
Arrangue suave on/off

SSc
n6
5t

F-100
F-115
F-134

Funci6n:

- después de Red on

- al principio de cada costura nueva

- velocidad limitada (n6), se costura con el pedal

- predomina la velocidad més baja si hay dos funciones paralclas

(p.cj. remate inicial, puntadas contadas)
- puntadas contadas sincronizadas en la posicion 1
- interrupcién por pedal en posicién 0
- Funcién terminada por pedat en posicion -2

Acceso directo por medio de tecla de funciones (tecla 3)

Funciones

Abreviacion en
el display

Parametro

Arranque suave on/off

-F-

F-008 = 1

7.7 Remate inicial

Arranque suave 0 0 0

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin.

Sefiales de corte
Giro inverso

E3

Funciones Abreviacion en Pardmetro
el display

Simple/doble/off Tecla 7
N® puntadas adelante Arv F-000

N2 puntadas atrds Arr F-001
Velocidad del remate inicial n3 F-112
Sobre-recorrido i1 F-200
Retardo arranque desp. de elevar prensatelas t3 F-202
Tiempo correccidn de puntadas t8 F-150
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La costura del remate inicial comienza al accionar el pedal hacia adelante al principio de una costura. Tarda un poco
(tiempo t3) si ¢l prensatclas ha estado elevado (retardo después de elevacion de prensatelas).

El remate se realiza automaticamente con la velocidad de remate inicial. No se lo puede interrumpir. Si el arranque
suave funciona paralelamente, la velocidad mas baja predomina.

Las puntadas contadas y la activacién y desactivacion del regulador de puntadas est4n sincronizadas con la posicién 1.
Tras realizar el tramo de retorno, se apagar4 la seiial 'remate” y después de un tiempo de retardo t1 también la
velocidad del remate inicial. Luego, el pedal esta otra vez libre.

7.7.1 Remate inicial doble

Se coser4 ¢l tramo hacia adelante durante un nimero de puntadas regulable. Luego, se dari la sefial para el regulador
de puntadas y se ejecutar4 el tramo de retorno. Se puede regular independientemente el n® de puntadas para ambos
tramos.

Para mecanismos de remate lentos, el remate inicial doble ofrece la posiblidad de desconectar de manera escalonada
el regulador de puntadas durante ¢l tiempo t8 (tiempo de correccion de puntadas en el remate inicial) y prolongar asi
el tramo de retorno.

7.7.2 Remate inicial simple

Durante un nimero regulable de puntadas se emite la sefial "remate” y se ejecutara el tramo de retorno.

7.7.3 Velocidades del remate inicial

Funciones Abreviacion en Parémetro
el display
Modo de velocidad para el remate inicial SAr F-143

Con este pardmetro se puede ajustar las velocidades del remate inicial de acuerdo a las posiciones del pedal.
F-143 =0

La velocidad del remate inicial se rige por la del pedal, siendo ésta limitada por la velocidad méaxima.

Pedal = 0 --> Parada intermedia.

Pedal = +1  --> El prensatelas baja.

Pedal > 1 --> El remate inicial se realiza con la velocidad del pedal, luego se pasa a la siguiente parte de la
costura.

Pedal = -1 --> El prensatelas se eleva.

Pedal = -2 --> El remate inicial es interrumpido, el prensatelas se eleva, la maquina propulsora se encuentra al

principio de la siguiente parte de la costura.

F143 =1

Velocidad del remate inicial fija n3

Pedal = 0 --> Parada intermedia.

Pedal = +1  --> El prensatelas baja.

Pedal > 1 --> El remate inicial ¢s terminado con la velocidad fija n3 y se pasa a la siguiente parte de la costura.
Pedal = -1 - > El prensatelas se eleva.

Pedal = -2 --> El remate inicial ¢s interrumpido, el prensatelas se eleva, la mdquina propulsora se encuentra al

principio de la siguiente parte de la costura.
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F-143 = 2

La velocidad del remate inicial es controlada por el pedal, pero limitada a n3.

Pedal = 0 --> Parada intermedia,

Pedal = +1  --> El prensatelas baja.

Pedal > 1 --> El remate inicial es terminado con la velocidad del pedal (limitada a n3) y se pasa a la siguiente
parte de la costura.

Pedal = -1 --> El prensatelas se eleva.

Pedal = -2 --> El remate inicial es interrumpido, el prensatelas se eleva, la maquina propulsora se encuentra al

principio de la siguiente parte de la costura.

F-143 = 3
La velocidad del remate inicial es fija, n3; las paradas intermedias no son posibles

Pedal > 1 --> Activa ¢l remale inicial. Después, éste es terminado independientemente del pedal con una
velocidad fija n3 y se pasa a la siguiente parte de la costura.

7.8 Remate final

Arrangue suave o 0 0 Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont, con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso

1 I L I I 1 1 )
i T 1 T 1 T T 1

funciones Abreviacién en Pardmetro
el display

Simple/Doble/0Off Tecla 8
N¢ de puntadas hacia atrés Err F-002

N¢ de puntadas hacia adelante Erv F-003
Velocidad del remate final nd F-113
Ultima puntada hacia atrds on/off FAr F-136
Tiempo de correcion de puntadas t9 F-151
Retardo arranque desp. de elevar prensatelas t3 F-202

El remate final comienza o accionando el pedal hacia atris, en caso de costuras con puntadas contadas, al final de las
mismas, o después de las costuras con célula fotoeléctrica después de las puntadas de compensacion. El regulador de
puntadas estd activado inmediatamente de la parada. Si el prensatelas estaba elevado, tarda un poco hasta que se ve
la sefial (t3) (retardo de arranque, depués de la elevacion del prensatelas). La primera posicion de entrada 1 serd
contada como puntada 0, si la funci6én habia sido iniciada fuera de la posicién 1. Siempre se comienza a contar las
puntadas en la posicién 1, y también el regulador de puntadas se desconecta en esta posicidn.

En plena marcha la seiial sélo se conectara cuando se alcance la velocidad del remate final y la sincronizacién con la
posicion 2, El remate final se realiza de manera automaética. No es posible interrumpirlo.
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7.8.1 Remate final doble

El tramo de retorno ser4 ejecutado durante un n® determinado de puntadas, luego, se desconectari el regulador de

puntadas y se ejecutar4 el tramo hacia adelante. El n* de puntadas de ambos tramos puede regularse por separado.
Después de la ejecucion del tramo hacia adelante, comenzara [a funcién de corte del hilo. Durante todo el proceso, la
velocidad seré reducida a la del remate final con excepcién de la Gltima puntada, que se realizard en velocidad al
posicionar nl.

Para mecanismos de remate lentos, el remate final doble ofrece la posibilidad de desconectar de manera escalonada
el regulador de puntadas durante el tiempo t9 (correccién de puntadas en el remate final).

7.8.2 Remate final simple

El remate final simple se realizard en la velocidad del remate final. Durante la altima puntada, la méquina frenard
hasta alcanzar la velocidad al posicionar, y depende del pardmetro F-136 (Far) si el regulador de puntadas queda
conectado o se desconecta.

- Pardmetro F-136 ON dltima puntada hacia atrés
- Parémetro F-136 = OFF dltima puntada hacia adelante

7.8.3 Velocidades del remate final

Funciones Abreviacion en Parametro
el display
Modo de velocidad para el remate final SEr F-144

Con este pardmetro s¢ puede ajustar las velocidades del remate final de acuerdo a las posiciones del pedal. Moviendo
el pedal a -2, se pasara de la costura libre al remate final.

F-144 = 0

La velocidad del remate final se rige por la del pedal, siendo ésta limitada por la velocidad méxima.

Pedal = 0 --> Parada intermedia.

Pedal = +1  --> El prensatelas baja.

Pedal > 1 -- > El remate final se realiza con la velocidad del pedal, luego el hilo es cortado. La maquina
propulsora se encuentra de nueve al principio de la costura.

Pedal = -1 - > El prensatelas se cleva.

Pedal = -2 --> El remate final es interrumpido, luego el hilo es cortado. La méaquina propulsora se encuentra

de nuevo al principio de la costura.

F-144 =1

Velocidad del remate final fija nd

Pedal = 0 — > Parada intermedia.

Pedal = +1  --> El prensatelas baja.

Pedal > 1 --> El remate final es terminado con la velocidad fija n4 y luego el hilo es cortado. La miquina
propulsora se encuentra de nuevo al principio de la costura.

Pedal = -1 --> El prensatelas se eleva.

Pedal = -2 --> El remate final es interrumpido, luego el hilo es cortado. La magquina propulsora se encuentra

de nuevo al principio de la costura,
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F-144 = 2

La velocidad del remate final es controlada por el pedal, pero limitada a nd.

Pedal = 0 --> Parada intermedia.

Pedal = +1  --> El prensatelas baja.

Pedal > 1 --> El remate final es terminado con la velocidad del pedal (limitada a n4) y luego el hilo es cortado.
La maquina propulsora se encuentra de nuevo al principto de la costura,

Pedal = -1 --> El prensatelas se eleva.

Pedal = -2 --> El remate final es interrumpido, luego el hilo es cortado. La méquina propulsora se encuentra

de nuevo al principio de la costura.

F-144 = 3

La velocidad del remate final es fija, n4; las paradas intermedias no son posibles

7.9 Remate intermedio

Arranque suave 0 0 0 Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inversoc

I | | 1 | ]
T 1 1 1 I 1 L
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Funciones Abreviacidn en Parametro
el display
Cambio aguja arriba/abajo, remate manual Ent F-186 = OFF

Al accionar el interruptor externo, se puede conectar el imédn de remate en cualquier parte de la costura
- No es posible conectar ¢l iman de remate durante las paradas de la méquina.
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7.10 Remate inicial con puntadas de adorno

Arranque suave 0 0 ] Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso

L 1 1 | [l L L ]
1
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Funciones Abreviacidn en Parametro
el display

Simple/Doble/OFf Tecla 7
N2 puntadas remate con puntadas de adorno hacia adelante Arv F-000

N2 puntadas remate con puntadas de adorno hacia atrds ArrSAr F-001
Velocidad de remate inicial n3 F-112
Remate con puntadas de adorno onfoff 5rs F-135
Retardo de arranque después de elevar prensatelas t3 F-202
Tiempo de parada del remate con puntadas de adorno tSr F-210

Diferencia al remate inicial standard:

- La mdquina propulsora para para conmutar ¢l regulador de puntadas
- Se puede regular el tiempo de parada

- Después del tramo de remate hacia atras, hay un tramo de remate hacia adelante con el mismo n® de puntadas como
el tramo hacia atrés.

Acceso directo mediante la tecla de funciones (tecla 3)

Funciones Abreviacién en Parimetro
el display
Remate con puntadas de adorno on/off -F- F-008 = 2

7.11 Remate final con puntadas de adorno

Arranque suave o 0 o Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso

L 1 | | | I I t
I L 1 T 1 1 |

Funciones Abreviacidn en Parametro
el display

Simple/Doble/Off Tecla 8
N2 de puntadas remate con puntadas de adorno hacia atrés Err F-002

N2 de puntadas remate con puntadas de adorno hacia adelante Erv F-003
Velocidad del remate final nd F-113
Remate con puntadas de adorno on/off SrS F-135
Retardo de arranque después elevacion del prensatelas t3 F-202
Tiempo de parada de remate con puntadas de adorno tSr F-210

El procedimiento corresponde al del remate final normal. Entre los diferentes tramos, la maquina propulsora para en
la posicién 1 durante el tiempo de parada del remate con puntadas de adorno (1Sr). Se puede regular por separado el
n° de puntadas del tramo hacia adelante y hacia atrés.
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Acceso directo por la tecla de funciones (tecla 3)

Funciones Abreviacion en Pardmetro
el display
Remate con puntadas de adorno on/off -F- F-008 = 2

7.12 Las funciones de parada del remate

Funciones Abreviacibn en Parametro
el display

Funcion remate inicial ArF F-280

Funcidn remate final ErF F-281

Con éstos pardmetros es posible introducir paradas automaticas en tres diferentes lugares del remate.

Estos tres puntos diferentes son:

--> Principio del remate

--> Punto de cambio entre el tramo de ida y él de retorno
--> Final del remate

En caso de parada automitica, el motor parard durante un tiempo ajustable ¢ independiente del modo de velocidad
ajustado, a saber el tiempo de parada del remate con puntos de adorno F-210.

Para ambos pardmetros vale:

Modo 0-- > El remate es realizado sin parada automdtica.

Modo 1-- > Antes del tramo de retorno habra una parada automética. Si se continua el tramo de retorno, el tiempo
de parada servira de retardo para éste. Durante ¢l tiempo de parada el iman de remate estari activado.

Modo 2--> Antes y después de cada tramo del remate, se realiza una parada automética (remate con puntos de
adorno).

Modo 3-- > Si el remate se acliva en un momento en que la maquina esta parada, y si ¢l primer tramo a realizar es el
de retorno, habr una parada automatica con efecto de un retardo de arranque. Durante la parada el
iman de remate estard activado.

7.13 Supresion/activacion del remate
l Funciona con el remate standard y con puntadas de adorno

Arranque suave 0 0 o Sefiales de corte

Remate inic. Cost.,libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso

| ] ! ] 1 ]
T 1 i I 1 1

Accionando la tecla externa, se puede suprimir o activar el proximo remate por una vez.

Al accionar Remate Remate Remate Remate
inicial inicial final final
on of f on of f
Antes del sin remate remate - -—
principio de la
costura
En la costura -— - sin remate remate

Se realizar4 siempre ¢l remate doble.
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7.14 Chopping del iman de remate
Funciones Abreviacidn en Parimetro
el display
Tiempo de fuerza completa t10 F-212
Chopping tll F-213

El iman del remate puede conectarse automaticamente o manualmente. A fin de que pueda siempre atraer lo més

rdpido posible, queda activado durante todo el tiempo programado.

Entonces, s6lo hay que hacer el chopping de iman con los siguientes efectos.

Valor ajustado:

Efecto:

~Oh N W N e S

Fuerza completa chopping off

Chopping (fuerza de sujecién) muy bajo

Fuerza de sujecion baja
Fuerza de sujecidon mediana

Fuerza de sujecion muy alta

7.15 Costura con puntadas contadas

Arranque suave 0

o ¢]

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin.

Sefiales de corte
Giro inverso

I 4 1

T T

Funciones Abreviacién en Parametro
el display

Puntadas contadas on/off Tecla 1

N2 de puntadas Stc F-007

Velocidad al contar las puntadas nl2 F-118

Modo de velocidad para una costura con puntadas contadas SGn F-141

Con el modo de velocidad se puede elegir un procedimiento especial para el tiempo que se cuentan las puntadas.

Modo  0: Velocidad seg(n pedal

Modo 1: Velocidad fija nl2, mientras que se accione el pedal

Modo 2: Velocidad limitada nl2, mientras que se accione el pedal
Modo  3: Velocidad fija automética, después de accionar el pedal una vez.
Se puede interrumpir el proceso "accionando el pedal hacia atris (-2)"

La velocidad actual de la maquina serd reducida en cada revolucion (méx. 11 puntadas antes del final de las puntadas
contadas) para poder parar exactamente al final de las puntadas contadas. Si hay célula fotoeléctrica activada,
después de las puntadas contadas comenzari una costura libre.
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7.16 Costura libre y costura con célula fotoeléctrica

Arranque suave 0 o 0 Sefiales de corte

Remate inic., Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin céi.f. Remate fin. Giro inverso

L Il 1 ] Il ] | ]
I 1 i 1 T T T 1

Funcicnes Abreviacién en Parametro
el display

Velocidad al posicionar nl F-110

Limite superior de la velocidad mixima n2”~ F-111

Velocidad maxima Aparece en el display
Limite inferior de la velocidad mixima n2_ F-121

Velocidad limitada nl2 F-118

Modo de velocidad costura 1libre SFn F-142

Para las costuras libres, se puede elegir un procedimiento determinado con ¢l modo de velocidad.

Medo 0: Costura con velocidad de pedal de nl a nmax
Modo 1: Velocidad fija nl2, mientras que el pedal esté delante (escala >=1)
Medo 2: Velocidad limitada nl2, mientras que el pedal esté delante (escala >=1)
Modo  3: S6lo para costuras con célula fotoeléctrica:
La costura se realiza automidticamente con velocidad fija, una vez
accionado el pedal. El final de la costura es iniciado por la célula
fotoeléctrica. Interrupcidén posible accionando el pedal hacia atrés
(-2).

5i la célula fotoeléctrica no estd activada, la velocidad se regula con el pedal hasta nmax, correspondiente al ajuste del
parametro F-111.

La velocidad maxima aparece en el display después de encender (red on) y después de cortar el hilo y puede ser
cambiada directamente por las teclas +/- del Variocontrol. El margen de ajuste queda regulado por los pardmetros
F-111y F-121.

7.16.1 Aguija arriba / puntada simpie

Funciones Abreviacidn en Parametro
el display
Conmutar: aguja arribafabajo, remate manual Ent F-186 = ON
Puntada completa ON/OFF Sht F-140
Aguja arriba/abajo

Al accionar el pulsador, la méquina propulsora pasara de la 12 pos. a la 22 o de la 2% a la 1° respectivamente.
Si la méquina propulsora se encuentra fuera de la ranura de ambas posiciones, no se movera por razones de
seguridad.

Puntada simple

Al pulsar el pulsador, la maquina realiza una revolucién de Ia posicién 1 a la misma posicion,

Si se encuentra en la posicién 2, al pulsar ¢l pulsador la primera vez, se mueve a la posicifn 1, y las siguientes veces va
siempre de posicion 1 en posicién 1.

Si se encuentra fuera de la posicidn de parada, se mueve a la posicion bisica elegida.
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Acceso directo por Ia tecla de funciones (tecla 3)

Funciones Abreviacién en Parametro
el display
Puntada simple onfoff «F- F-008 = 4

7.17 Célula fotoeléctrica

Arranque suave 0 0 0 Sefiales de corte
Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cé&l.f. Remate fin. Giro inverso
L ] 1 1 H 1 L —]

1 1 T 3 1 1

7.17.1 Funciones generales de la célula fotoeléctrica (V720,V730,V740)

Funciones Abreviacidn en Parametro
el display
Puntadas de compensacidn de célula fotoeléctrica LS F-004
Ne costuras con célula fotoeléctrica LSn F-006
Velocidad desp. del reconocimiento por célula fotoeléctrica n5 F-114
C&lula fotoeléctrica sensible para luz L5d F-131
Costuras bloqueadas con célula fotoeléctrica descubierta LSS F-132
Fin de costura por célula fotoeléctrica con corte de hilo LSE F-133

- Después del reconocimiento del fin de la costura, se cuentan las puntadas de compensacién realizadas con
velocidad de célula fotoeléctrica.

- Interrupcidn de la realizacion si el pedal esta en la posicién 0.

- El corte del hilo puede interrumpirse por el pardmetro F-133, independientemente de la programacion de la tecla
9 en el Variocontrol. Maquina para en la posicion bésica.

- Programacién de un médximo de 15 costuras con célula fotoeléctrica con parada en la posicion bisica. Después de
la Gltima costura con célula fotoeléctrica el hilo se corta.

- La célula fotocléctrica reconoce el fin de una costura (luz clara) o el principio (luz tapada). Elija con el pardmetro
F-131.

- El bloqueo del arranque con célula fotoeléctrica descubierta se programa mediante el pardmetro F-131.

Acceso directo por la tecla de funciones (tecla 3)

Funciones ' Abreviacién en Parametro
el display

Costuras blogueadas con célula fotoeléctrica descubierta ON/OFF | -F- F-008 = 5
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7.17.2 Célula fotoeléctrica de reflexiéon (V720, V730)

Funciones Abreviacion en Pardmetro
el display
Célula fotoeléctrica on/off Tecla 0
Ajuste de la sensibiliad al usar la LS001 Potencidmetro en V730
Ajuste mecdnico de la célula fotoeléctrica LS001 SRS F-174
Ajustes
Sensibilidad:

Ajuste la sensibilidad minima de acuerdo con la distancia entre la célula fotoeléctrica y la superficie de reflexién.
(Gire el potenciémetro tanto hacia la izquierda como pueda)

- LS001 - Potenciémetro en el Variocontrol
- LSMO001 - Potenciémetro directamente en el modulo de la célula fotoeléctrica

Ajuste mecanico:

- LS001 - Llame el pardmetro F-174 para ver el ajuste mecénico 6ptimo en el bargraph.

- Se tiene que ajustar la célula fotoeléctrica con respecto a la superficie de reflexion de tal manera que
s¢ alcanza la desviacién méxima en el bargraph, luego hay que fijar la célula fotoeléctrica en esta
posicion.

LSM001- El ajuste es facilitado por un punto de luz ¢n la superficie de reflexitn.

7.17.3 Célula fotoeléctrica con luz continua (V740)

funciones Abreviacion en Parametro

el display
Célula fotoeléctrica on/off Tecla 0
Conmuta: reconocimiento de piiegos/fin de costura Tecla 0
Llamada de escalas de sensibilidad Tecla L
Ajuste de la sensibilidad Teclas + y -
Ajuste de la sensibiliad LSI F-009
Ajuste mecdnico SRS F-174

Ajuste de la sensibiliad:

- 8escalas programables con el pardmetro F-009 y la tecla "L,
- Lasensibilidad de cada escala puede regularse de 0-255 con las teclas +/-.
- Elbargraph y la valencia aparecen en el display.
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Llamada de las escalas de sensibilidad:

- Las escalas 1 - 7 son para costuras con reconocimiento de pliegos. Antes de las costuras, la llamada es
posible pulsando la tecla "L".

~ Laescala 8 es para costuras con reconocimiento de fin de costura. La llamada se realiza automéaticamente
por el control.

m
» |L] Al pulsar la tecla "L" una vez, aparece la escala
L de sensibilidad ajustada y la sensibilidad corres-
pondiente, Al pulsar la tecla de nuevo, se pasa a
la préxima escala de sensibilidad.

1]
Il
\'%

— Entonces, se puede cambiar directamente
» |+ {-] la sensibilidad. Después de que se deje de cambiar
L L los valores, el display pasari automaticamente a

su estado principal y se puede volver a coser.

Ojo: La sensibilidad de la escala n° 8 s6lo puede ajustarse en el nivel del técnico y del equipador.

Ajuste mecédnico del sensor de la célula fotoeléctrica:

- Llame el parametro F-174 para ver el ajuste mecénico 6ptimo en el bargraph.

- El emisor de luz continua tiene que ser ajustado de tal modo que se alcance la desviacién méxima en eI bargraph.

- Al ser la desviacion inferior o superior al margen mostrado en el bargraph, se pulsa la tecla "L", y la sensibilidad se
ajusta automdticamente hasta que la barra se encuentre en una posicién céntrica y se pueda continuar el ajuste.

7.17.4 Arranque automatico controlado por célula fotoeléctrica (V730, V740)

Funcionas Abreviacidn en Pardametro
el display

Retardo de arranque automdtico ASd F-128

Arranque automdtico on/foff ALS F-129

Bloqueo de costuras con célula fotoeléctrica descubierta 1.SS F-132

Con esta funcién es posible empezar a coser , tan pronto como la célula fotoeléctrica haya reconocido la colocacién
de la tela.

Condiciones para su funcionamiento:

- Parametro F-132 = on (bloqueo de costuras con célula fotoeléctrica descubierta).
- Parametro F-129 = on (arrangue automaético activado).

- Célula fotoeléctrica encendida en el Variocontrol.

- Al final de la costura, el pedal debe permanecer pisado hacia adelante.

Por razones de seguridad, esta funcién solamente se pone en marcha si se ha empezado la primera costura con
arranque normal. La célula fotoeléctrica tiene que oscurecirse mientras que el pedal esté en posicién 0, solamente
después, se puede pisar ¢l pedal hacia adelante.

Esta funcidn se apaga cuando, al final de una costura, ya no se pise el pedal hacia adelante.
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7.17.5 Célula fotoeléctrica con filtro para tejido de malla

Funciones Abreviacidn en Pardmetro
el display

N2 de puntadas con filtro LSF F-005

Filtro de c&lula fotoeléctrica on/foff LSF F-130

El filtro evita el accionamiento previo de la célula fotoeléctrica cuando se trabaja con tejido de malla.
- Mediante le pardmetro F-130, se puede encender o apagar el filtro.
- Al variar el n® de puntadas con filtro, se realiza la adaptacién a la anchura de malla.

7.17.6 Funciones especiales de [a fotocélula

Funciones Abreviacién en Pardmetro
el display
Interrupcidn del remate inicial con fotocélula L5A F-124

El remate inicial es interrumpido, si la maquina propulsora estd parada y la célula fotoeléctrica detecta luz. Al volver
a costurar, la costura empezard de nuevo con el remate inicial completo. Esta funcidn s6lo estars activada, si decidid
permitir las paradas intermedias en el remate inicial en el modo de velocidades del remate inicial (SAr).

Funciones Abreviacidn en Pardmetro
el display
Fotocélula siempre ON LSo F-125

Si este pardmetro se encuentra en ON, la fotocélula no podra apagarse con la tecla 0 del dispositivo de mando.

Funciones Abreviacién en Parametro
el display
Interrupcién de la costura por pedal en -2 nth F-126

Con este parametro, se¢ puede suprimir la posibilidad de una interrupcion de la costura por mover ¢l pedal a -2, Esto
vale inicamente para las partes automdticas como p.ej. el cuento de las puntadas o la costura con fotocélula,

Funcicnes Abreviacidn en Parametro
el display
Puntadas durante el control de la fotocélula LSC F-127

La fotoc€lula es controlada por ¢l cuento de puntadas que no forma parte del funcionamiento normal. Si el estado de
la fotocélula no cambia dentro del niimero ajustado de puntadas (descubierta-- > cubierta o cubierta-- > descubierta),
la maquina propulsora se para y en el display aparecera el siguiente aviso:

1
|InFO A6|
| Ls |

Si se mueve el pedal a la pos. 0 y se cambia el estado de la fotocélula, el aviso de error desaparecerd y se volver4 a

contar las puntadas.
Ajustando 0 puntadas, esta funcién queda desactivada.
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7.18 Cortahilos de pespunte

Arranque suave 0 o o Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso
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funciones Abreviacion en Parametro
el display

Cortahilos on/off Tecla 9

Velocidad de corte n? F-116

Puntada de corte hacia atraz FAr F-136

Cortahilos de punto de cadeneta/de pespunte StP F-190 = ON

Con la tecla 9 es posible encender o apagar la funcién que corta el hilo al final de la costura.

El hilo se corta con la velocidad de corte.

Si esta funcién esté apagada, la miquina propulsora para al final de la costura en la posicién 2, o, al final de costuras
programadas, en la posicidn 1.

7.19 Tirahilos
Arranque suave 0 i} 0 Seflales de corte
Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso
} l : } t i i '
Funcicnes Abreviacidn en Parametro
el display
Tirahilos onfoff Tecla 9
Tiempo de conexitn del tirahilos t6 F-205
Tiempo de retorno del tirahilos t7 F-206

El tirahilos funciona solamente si también el cortahilos ha sido conectado.

El tiempo de conexion (t6) se regula con el pardmetro F-205.

El tiempo de retorno (t7, F-206) evita que se eleve el prensatelas antes de que el tirahilos haya retornado a su
posicion inicial,
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7.20 Cortahilos de punto de cadeneta

Arranque suave o 0 0 Sefales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso
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Funciones Abreviacion en Parametro
el display

Cortahilos onfoff TJecla 9

Velocidad de corte n7 F-116

Puntada de corte hacia atrdz FAr F-136

Cortahilos de punto de cadeneta/de pespunte StpP F-190 = OFF

Tiempo de operacion del cortahilos ktl F-183

Con la tecla 9 se activa el cortahilos o el cortahilos con cazahilos. Si el pardmetro F-136 estd en On, el imén del
remate final simple estard conectado hasta alcanzar la posicion de parada.

Al pararse la maquina propulsora, la salida del cortahilos es activada durante €l tiempo Kt1. Después viene el retardo
del tirahilos, y, luego, la salida del tirahilos estar4 activada durante el tiempo Kt2 (tiempo de operacién del cazahilos).

Con la tecla 9 es posible encender o apagar la funcién que corta el hilo al final de la costura.

El hilo se corta con la velocidad de corte.,

Si esta funcidn estd apagada, la maquina propulsora para al final de la costura en la posicién 2, o, al final de costuras
programadas, en la posicién 1.

7.21 Cazahilos

Arrangue suave 0 0 [+] Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso
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Funciones Abreviacidn en Pardametro
el display

Cazahilos onfoff Tecla 9

Tiempo de operacidn del cazahilos kt2 F-184

Retardo de conexion del cazahilos dfw F-187

Tiempo de retorno del cazahilos t7 F-206

Después del tiempo de operacion del cazahilos, la maquina dejard pasar el tiempo t7, para asegurar que el cazahilos
vuelva a su posicion de base antes de que el prensatelas se eleve,

Fin de costura sin parada:

Si se vuelve a tapar [a fotocélula durante la condensacién final de los puntos (remate final), la condensacién final de
los puntos es interrumpida, y la condensaci6n inicial de los puntos (remate inicial) ¢s inmediatamente empezada. Asi,
se suprime el corte del hilo y la parada al final de la costura.

Condiciones para activar la funcién:

1. Activar el modo de punto de cadencta (F-190)

2. Activar la fotocélula (tecla 0 del dispositivo de mando)

3. Activar el arranque automdtico por fotocélula (F-129)

4. Paso de la fotocélula cubierta -- > descubierta durante la condensacién final de los puntos.
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7.22 Elevacion del prensatelas
Funciones Abreviacién en Parametro
el display
Dentro de la costura, automitico Tecla 5
Después de cortar el hilo, automdtico Tecla 6
Retardo de conexién si el pedal estd en -1 t2 F-201
Retardo de arranque desp. de la elevacién del prensatelas t3 F-202
Tiempo de fuerza completa 1) F-203
Escala de duracidn de conexidn con chopping t5 F-204
Retardo entre tirar el hilo y elevar el prensatelas t7 F-206
Retardo entre cortar el hilo sin tirarlo y elevar el tFL F-211
prensatelas

El prensatelas se eleva:

- en la costura - por pedal hacia atras (pos. -1)
o de forma automaética (tecla 5)
- desp. de cortar el hilo - por pedal atras (pos. -1 0 -2)

o de forma automatica (tecla 6)
- por célula fotoeléctrica, automaticamente
- por puntadas contadas, automaticamente
- retardo después de tirar el hilo (t7)
- retardo sin tirar el hilo (tFL)

Con ¢l retardo de conexién (F-201) se puede evitar que el prensatelas se eleve de forma no intensionada al pasar con

el pedal de la posicién 0 a la -2.

Fuerza de sujecion del prensatelas elevado:

El prensatelas se eleva con fuerza completa. Luego se la reduce de forma automaética, para reducir asi también la

carga para el control y el iman conectado.

Con F-203 se regula el tiempo de fuerza completa, mientras que la fuerza de sujecion reducida se ajusta con F-204.

i0jol
A Si la fuerza de sujecion es demasiado fuerte, puede destruir su iméan y el control. Por ello, es
imprescindible que tenga en cuenta el tiempo de conexién admisible para el im4n, y ajuste el

valor correspondiente segin el siguiente cuadro

Escala | Tiempo de conexidn | Efecto

12,5 % poca fuerza de sujecidn
25 %
37,5 %
50 %
62,5 %
75 %
87,5 % gran fuerza de sujecidn
100 % fuerza completa

(= N A+ PR & I LT L B

El prensatelas desciende:

- después de una elevacién manual del prensatelas, con el pedal en pos. 0 (escala = 0)
- después de una elevacioén automitica del prensatelas, con el pedal adelante (escala >0)

El arranque se retarda hasta que el prensatelas haya descendido con seguridad.
- El tiempo de retardo se ajusta con F-202



EFKA JU82AV 36

7.23 Bloqueo de marcha

A i0jo!
Esta funcidn no es ninguna instalacién de seguridad técnica
No remplaza la desconexion de la maquina (red off) necesaria para los trabajos de
mantenimiento y reparacién,

Arranque suave o 0 0 Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin c&l.f. Remate fin. Giro inverso

1 | ] | | ]
I I T | T I

Funciones Abreviacidn en Parametro
el display
Blogueo de marcha LSP F-185

Display después de activar el blogueo de marcha:

Simbolo --StoP-- Iparpadeando alternativamente!
--StoP--

Bloqueo de marcha en una cestura libre, en costuras con puntadas contadas y en
costuras con célula fotoeléctrica:

Al abrir el interruptor, se interrumpe la realizacién de la costura

- Parada en posicién bésica

- "Aguja arriba" no es posible

- Elevacion del prensatelas posible

Bloqueo de marcha durante la realizacion del remate inicial:

Al abrir el interruptor, se interrumpe la realizacion del remate.

- Parada en posicion basica

- "Aguja arriba" no es posible

- Elevaci6n del prensatelas es posible

- Una vez terminado el bloqueo de marcha, la costura continuaré con la parte que seguia al remate inicial.
Bloqueo de marcha durante la realizacién del remate final:

Al abrir el interruptor, se interrumpe la realizacion del remate final y se termina la de la costura.
- Es posibie elevar el prensatelas

Recomienzo después del blaqueo de marcha:

Sélo es posible recomenzar la costura después de cerrar el interruptor, si el pedal estaba en la posicion 0.

Ojo: Si esta funcion estd apagada (F-280 = off), al pulsar la tecla se activa la funcién "elevacion del prensatelas”,
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7.24 Cambio de elevacion (HP)

Arranque suave 0 o o Sefiales de corte

Remate inic. Cost.libre Punt.cont. Cost.c.f. Punt.cont. con fin cél.f. Remate fin. Giro inverso

L | 1 L I ) i 1
I I T T T 1 1 1

Funciones Abreviacion en Pardmetro
el display

Cambio de elevacién ON/OFF HP F-137
Cambio de elevacién almacenado ON/OFF HPr F-138
Velocidad al cambiar la elevacién nlo F-117
Tiempo de sobre-recorrido de la velocidad del cambio de thP F-152
elevacion

N2 minimo de puntadas chP F-182

Al pulsar la tecla externa del cambio de elevacion, la velocidad se ve limitada a la velocidad al cambiar la elevacién,
Eliméin que cambia la elevacion se conecta cuando la velocidad estd < la velocidad CE.

Una vez la funcién del cambio de elevacién almacenado ha sido activada, lo queda hasta que se vuelva a pulsar la

tecla.

Si no ha sido almacenada, la funcién s6lo serd activada durante el tiempo que se pulse la tecla.

Con ¢l pardmetro F-185, se pueden programar puntadas de sobre-recorrido, quedando asi ¢l cambio de elevacién

activado hasta realizadas las puntadas contadas.

Después de apagar el imdn que cambia la elevaciom, el limite de velocidad valdra todavia durante el tiempo de sobre-

recorrido (thP).

Ojo: Si la funci6én "puntada simple con imén de bloqueo” estd activada (F-186 =2), el cambio de elevacién no

funcionara.

Acceso directo a través de la tecla de funciones (tecla 3)

Funciones Abreviacidn en Pardmetro
el display
Cambio de elevacion on/off -F- F-008 = 3

7.25 Giro inverso

Arranque suave 0 o] o
Remate inic. Cost.libre Punt.cont.

Sefiales de corte
Cost.c.f. Punt.cont. con fin cé&l.f. Remate fin. Giro inverso

Funciones Abreviacidn en Pardmetro
el display

Velocidad al posicionar nl F-110

N2 de pasos en giro inverso InpP F-180

Retardo del comienzo del giro inverso drd F-181
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La funcién "giro inverso” se pondra en marcha después de cortar el hilo.

Al alcanzar la posicién de parada, la maquina propulsora para durante el tiempo de retardo del comienzo del giro
inverso (F-182). Luego, en velocidad al posicionar, gira atrss durante un nimero determinado de pasos.

1 paso equivale a 0,7°.

Acceso directo a través de la tecla de funciones (tecla 3)

Funciones Abreviacion en Pardmetro
el display
Giro inverso on/off -F- F-008 = 6

7.26 Ajustador de valores tedricos

A través del ajustador de valores tedricos, que estd unido al pedal, se dan las 6rdenes para la realizacién de las
costuras.

En vez de este ajustador, conectado a la hembrilla B80 (ver capitulo conexiones), también se puede conectar otro
dispositivo para dar las drdenes.

Cuadro: Codificacién de las escalas del pedal

Escala del DiIC|B]A
pedal
-2 HI{H|[L}L Pedal completamente atras (p.ej. comienzo de fin de costura)
-1 H|H|H}L Pedal poco atris (p.ej. elevar prensatelas)
0 HI{H|{H]|H Pedal en posicion 0
L H|lH{L|[H Pedal poco adelante (p.ej. descender prensatelas)
1 H|IL|L]|H Velocidad 1 {n
2 H L]t . pos)
3 H|L|{H]|L .
4 H|L|[H]|H -
5 L|IL|HI|H .
6 L|L|H|L -
7 L|L|[L]|L .
8 L|L|[L]|H .
9 LiH|L|[RH .
10 L{H|L|L .
11 L{H|H|L .
12 LiH|H]H Velocidad 12 (nmax)
{Pedal completamente adelante}
funciones Abreviacidn en Pardmetro
el disptay
Graduacitn de las escalas de velocidad nst F-119

Mediante este parametro se puede cambiar las caracteristicas del pedal (es decir las diferencias de velocidad de
cscala en escala).

Posibles curvas caracteristicas: - linear
- progresivo
- muy progresivo
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8. Funciones especificas de las diferentes maquinas

8.1 Comportamiento al frenar

Funciones Abreviacion en Parametro
el display
Reduccion de la velocidad < 400 rpm brl F-207
Reduccién de la velocidad > 400 rpm br2 F-208
Se puede ajustar el efecto del freno.
Para todos los valores vale:
iCuanto més alto el valor, tanto mas agresivo el efecto del freno!
8.2 Fuerza de frenado en las paradas
Funciones Abreviacion en Parametro
el display
Fuerza de frenado en las paradas brt F-153
Esta funcion evita movimientos no intencionados de la aguja durante las paradas.
Se puede comprobar el efecto girando la rueda de mano.
- Lafuerza de frenado se gjerce durante las paradas
- al pararse en medio de una costura
- después de cortar el hilo
- Se la puede ajustar
- Cuanto mais alto el valor ajustado, tanto mas fuerte es el frenado.
- Después de encender la maquina (red on) y antes de coser, todavia no funciona.
8.3 Comportamiento al arrancar
Funciones Abreviacion en Parametro
el display
Curva de arrangue ALF F-220

La dindmica de aceleracion de la maquina propulsora puede adaptarse a las caracteristicas de la maquina de coser

(liviana/pesada).

- alto valor ajustado = aceleracion répida

§i se ajusta un valor de arranque alto y eventualmente ademads valores de freno también altos en una méquina liviana,
el comportamiento de ésta puede parecer abrupto. En tal caso, se deberia intentar optimizar los ajustes.

Ajustes poco favorables pueden producir ¢l bloqueo completo de la miquina propulsora o conducir a que ésta no

alcance la velocidad teérica.

En tal caso, la miquina propulsora queda parada y en el display aparece un aviso de error.

INFO E3
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8.4 Ajuste de las posiciones

Funciones Abreviacidn en Parametro
el display

Ajuste de la posicién de referencia (Posicidn Q) SR1 F-170

Ajuste de las posiciones de sefiales y de parada SR2 F-171

Control de las posiciones de sefiales y de parada SR3 F-172

8.4.1 Posicion de referencia

Los dngulos necesarios, p.ej. para la posicion inferior de la aguja o la posicion "palanca de hilos arriba” se almacenan
en el control como cifras o angulos.

Para poder establecer una referencia entre la informacion eléctrica del posicionador y la posicion mecénica
verdadera, se necesita una posicién de referencia.

POSICION O

La posicion de referencia tiene que ajustarse:

- ¢n la primera puesta en marcha
- después de cambiar el posicionador
- después de cambiar el EPROM o ¢l microprocesor

Ajustes favorables de la posicién de referencia:

- punta de la aguja a la misma altura que la placa de la aguja
- punto muerto inferior del portaagujas.

Programacifn:

Llamar F-170 =

1.) > LED Tecla 3 parpadea
2.) Pulsar tecla 3 brevemente

PoSicién
0 ]

3.) Girar rueda de mano, hasta alcanzar pos. de ref. deseada
Nota: Girar por lo menos hasta que desaparece el signo ( ] )
4.} Pulsar tecla 3 ==> La posicién 0 seri almacenada
por el control

Si la pos. de ref. no ha sido almacenada, aparece un aviso de error en el display:

INFO A3

- Repita la programacién a partir del punto 3
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8.4.2 Posiciones de sefales y de parada

Funciones Display
Posicion 1 (Posicidn inf. de la aguja, posicidn de conexion Posl
del cortahilos (pespunte})
Posicién 2 (Posicion sup. de la aguja, posicion de desconexidn Pos2
de! cortahilos {pespunte}, posicion de conexidn del
cortahilos (punto de cadeneta)
Posicién 1A PoslA
Posicidn ZA Pos2A
Pasicién 3 Pos3
Posicién 3A Pos3A

Programacion:
1. Llamar F-171 ==> LED Tecla 3 parpadeal
IValor xxx regulable
2. Pulsar tecla 3 ==> Posicién con tecla +/- o
Ajustar posicién 1 1 XXX girandeo la rueda
de mano!
3. Pulsar tecla E ==> Posicién
Ajustar posicién 1A 1A xxx
4, Pulsar tecla E ==> Posicioén
Ajustar posicién 2 2 XXX
5. Pulsar tecla E ==> Posicién
Ajustar posicibén 2A 2A xxx
6. Pulsar tecla E ==> Posicién
No es necesario ajustar 3 000
esta posicidn
7. Pulsar tecla E ==> Posici6n
No es necesario ajustar 3A 000
esta posicidn
8. Pulsar tecla E ==> Volver a punto 2.
9. Pulsar tecla P ==> Las posiciones se almacenan
Nota: Al ajustar las posiciones con la rueda de mano, el valor en cifras que aparece en el display tiene que

cambiarse al mismo tiempo que se gira la rueda.

Los valores de las diferentes posiciones se programan en la fibrica. Después del ajuste de la posicién
de referencia, la miquina estd dispuesta para el funcionamiento. S6lo es necesario cambiar estos
ajustes en caso de méquinas no standard o para un ajuste de precision.

La unidad en que se expresan las posiciones ajustadas es ¢l paso.
Una vuelta de la rueda de mano equivale a 512 pasos.
El display mostrara siempre cambios de 2 pasos.

Es decir que un cambio de un valor al préximo equivale a aprox. 1,4 grados de 4ngulo.
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8.4.3 Control de las posiciones de sefales y de parada
Con el parametro F-172, es facil controlar las posiciones.

- Llamar el pardmetro F-172
- Girar la rueda de mano en la direccién de rotacién del motor

- LED tecla 1 s¢ ilumina - equivale a la posicién 1
- LED tecla 1 se apaga - equivale a la posicién 1A
- LED tecla 2 se ilumina - equivale a la posicion 2
- LED tecla 2 se apaga - equivale a la posicién 2A

Las posiciones 3, 3A y la posicién de referencia no se notaran.

8.5 Memory Box

Funciones Abreviacién en Pardmetro
el display

Eleccidon del idioma F-178

Funcionamiento Memory Box on/off FMb F-197

Formatear Memory Card on/off Foc F-198

El Memory Box junto con la Memory Card o tarjeta de memoria, ambos pertenecientes a los accesorios especiales,
sirve para almacenar permanentemente los programas entrados en ¢l Variocontrol para asi poder tenerlos siempre a
disposicidn.

Esto ahorra la programacién en caso de repetirse frecuentemente las mismas costuras.

B Como miximo pueden almacenarse 10 programas, cada uno con el contenido completo del programa para el
control (ver capitulo programacién de costuras - Teach in)

8.5.1 Preparacion del funcionamiento con Memory Box

A i0jo! - Desconecte la miquina (Red off)

- Desenchufe el Variocontrol del control

- Enchufe el Memory Box en la hembrilla del control que est4 libre ahora
- Enchufe el Variocontrol en la hembrilla del Memory Box

- Conecte la miquina (red on)

- Active el Memory Box con el pardmetro F-197

8.5.2 Formateado del Memory Card

La Memory Card es el medio que almacena los programas.

Antes de usar la Memory Card por primera vez, esta debe prepararse para ¢l almacenamiento de datos mediante el
"formateado".

Nota; Las Memory Cards EFKA originales con etiqueta EFKA se venden ya formateadas y controladas.

- Introduzca la Memory Card en la rendija del Memory Box con la etiqueta para arriba.
- Si se la ha introducido correctamente, el diédo de color verde de la Memory Box s¢ ilumina
Si no, repita el proceso o utilice otra tarjeta
- Active €l parametro F- 198 (on)
- PulselateclaPolaE
- Ahora, aparece una linea que va creciendo de la izquierda a la derecha en el display del Variocontrol
Al alcanzar esta su longitud maxima, el formateado ha terminado
- También se puede formatear para borrar todos los datos en el Memory Card
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8.5.3 Manejo del Memory Box

1 » Introducza ¢l Memory Card en la rendija del Memory Box con la etiqueta para arriba.
Si ha sido correctamente introducido, €l LED verde en el Memory Box se iluminar4.

[*

» Apague la programacion de costuras (Teach in) = > Tecla 2
3 » Almacenar los datos

Observacion: Por regla general se almacenan todos los pardmetros ajustables y datos sobre las costuras, con
excepcidn de la direccién de rotacion y de las posiciones.

Estando fuera de costura, pise el pedal 2 veces en
serie atrés y wvuelva a ponerlo en posicién 0 Escribir
0--9

- Introduzca direccidén cualquiera entre 0 y 9 para el conjunto de datos

- E1 LED-BUSY amarillo del Memory Box se ilumina

Escribir
- 51 ya existe un conjunto de datos con la direccién elegida, [TT1H
serd sobrescribido
- Display después de almacenar 5000
JUB2AV
4 » Usar datos del Memory Card en el control (2 posibilidades)
12 posibilidad:
- Pisar el pedal hacia adelante (escala 12), conectar a la red
LEEr
0--9

Introduzca la direccidén bajo la cual el conjunto de datos estd almacenado

QOjo: iPara tener los datos fijamente almacenados, empiece a coser una vez antes de desconectar la red!

22 posibilidad:
- Pise el pedal 2 veces en serie atréds estando
fuera de costura Escribir
0--9

Pise el pedal completamente hacia adelante y luego a la pos.0

LEEr
0--9
- Introduzca la direccién bajo la cual se encuentra almacenado el
conjunto de datos deseado
- E1l LED-BUSY amarillo del Memory Box se ilumina
LEEr
ERRRY
- Display después de almacenar el programa 5000
JUB2AV

Ojo: iPara tener los datos fijamente almacenados, empiece a coser una vez antes de desconectar la red!
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5. » Funcionamiento sin Variocontrol

Para almacenar y recuperar, pise el pedal tal como descrito bajo los puntos 3 ¥y
4

Siempre se elegird automAticamente el programa 1

-~ Para recuperar datos es necesarioc pisar el pedal completamente hacia adelante y
conectar la miquina a la red eléctrica

Cambio entre almacenar y recuperar:

- Pedal 2 veces en serie atrés = Almacenar (Escribir)

- Pedal completamente hacia adelante y RED ON Recuperar (LEEr)

6. » Terminar

Interrumpir:
- Pulse una de las teclas verdes en el Variocontrol (P E + -)
-~ El display del Variocontrol muestra los valores del servicio normal

No almacenar los datos:
- Desconecte y conecte la red una vez

| -Almacenar los datos:
- Para almacenar los datos fijamente, iempiece a coser una vez antes de desconectar!
7. » Avisos de errores

En caso de los siguientes errores, el display lo avisara.
El diddo rojo del Memory Box avisa errores.

*"¥x" equivale uno de los nimeros del siguiente cuadro

INFO-N2 | Display

co1 Memory Card no introducida

coz No se puede escribir datos en la Memory Card

co3 Formatee la Memory Card

coa Error al almacenar o recuperar los datos de la
Memory Card

C05 Conexidn interrumpida

Co6 No se encuentran los datos

co7 Ya no hay espacio para los datos

Eleccion del idioma:

- A través del pardmetro F-178 se puede elegir el idioma. Entonces, tedas las
informaciones suplementarias aparecerdn en el idioma elegido.

dEU TUSA
ESP FrA
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9. Aviso de errores

Informaciones generales

Display Significado

Info Al Al conectar la maquina, el pedal no ha estado en
pos. 0

Info A2 Blogueo de marcha

Info A3 No se ha almacenado la pos. de referencia (pos. 0)

Info A4 Selecciones no claras en el Variocontrol

Info A6 Puntadas durante el control de la fotoc&lula
terminadas

Programar funciones y valores (parimetros}

Display Significado

Info F1 Entrada de n? codificado o parametro falso

Info F2 Entrada no ha sido activada ya que la funcidn no
estd activada

Info F3 Nivel de acceso generalmente abierto, de acuerdo
al nimero codificado (después de empezar a coser
queda almacenado)

Errores graves

Display Significado

Info E1 Posicionador no conectado o defecto

Info E2 Tensidn de la red demasiado haja o tiempo
entre Red on y Red off demasiado breve

Info E3 Maquina bloquea o no alcanza la velocidad
deseada

Info E4 Error de puesta a tierra o contacto flojo
perturba el contro!

Error de hardware

Display Significado
Info H1 Cable del conmutador o convertidor perturbado
Info H2 Procesador perturbado

Informaciones de la Memory Card

Display Significado

Info CO1 Memory Card no introducida

Info C02 No se puede escribir datoes en la Memory Card

Info C03 Formatear la Memory Card

Info €04 Error al almacepar o recuperar datos de la
Memory Card

Info €05 Conexién interrumpida

Info C06 Los datos no se encuentran en la Memory Card

Info CO7 Ya no hay espacio para mis datos en Ta M.C.
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10. Control de sefales

Funciones Abreviacidn en Parametro
la panatatlla

Control entradas y salidas SR4 F-173

Salidas:

- Contro! de funcién de las salidas del transistor y de las piezas regulables conectadas (p.ej. imanes y
electrovélvulas)
- El control se realiza al pulsar las teclas

irm

y 0...9 en el Variocontrol

Cuadro: Las teclas y las salidas correspondientes

Salida

-
o
o,
=4

Remate

Elevacién del prensatelas
Pedal no iguala 0

Motor en marcha
Cortahilos

Tirahilos

Cambio de elevacion
libre

libre

libre

[ =l s R R R S

Entradas:

- Enel display se ver4 con un cambio de on a off o vieceversa en ¢l correspondiente indicador cuando se pulsa una
tecla o un interruptor externo.
- No debe estar cerrado mas de un interruptor al mismo tiempo.
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11. Las conexiones

11.1 Posicion en el control
B2 B80 B12

S

B1—
Eloe. variocontrol 7 ]
o
B18”| )
1| (s
N
Marca del tipo ] B776
KL 1871
Bl - Posicionador -
B2 - Conmutador para motor-DC
B3 - Maquina
87 - Maguina
B12 - Teclas

B18 - Mbdulo de célula fotoeléctrica
B80 - Ajustador de valores tedricos
B776 - Dispositivo de mando Variocontrol
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11.2 Esquema de conexiones

+24V ov +24Y
b3
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. — 1} " 0 {
E‘]— i C C1
MI 5§52 MII MIII MIV MV MVI
L] (] L] L
+24y v ov
b7 bl12
1 2 3 4 5 6 1 2 3
— (e} y n p 0—T
|
- N B
/ /
/ /- L lw T,
/ 553 / Sh4 | S55 S61
| : —
L]
M1 Electrovilvula Pedal noiguala 0 0,5A
MH  Imén Elevacion del prensatelas 6,5A
MIH Iman Cortahilos 2,0A
MIV  Imén Tirahilos 2,0A
MV  Imén Remate 6,5A
MVI  Electrovalvula Cambio de elevacién 0,5A
MVIl Electrovilvula Maquina en marcha 0,5A

552 Tecla Media puntada, puntada completa/remate manual
S53 Tecla Cambio de elevacién

$54  Tecla Bloqueo de marcha

855  Tecla Supresion/activacién del remate

§61 Tecla Media puntada/puntada completa
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OV 24V (2) LSHY 5V == C 0V A B b =+
pel {1 2 3 4 5 6 7 | seol |1 _A 2 Ra- J{ 5 6 |
L0\ - - ; A W J I W i W 0 W - R -

! ! (FE :mZ :H:_'Z}::

LSMOoO1 EB...
? B
(®)
i 027
L3SHO - Orden para célula fotoeléetrica (se reconoce si ha sido puesto en 0V)
LSMO061 - Médulo de célula fotoeléctrica a luz reflejada
EB.. - Ajustador de valores teéricos

2) Tensidn nominal 24V¥, tensitn al vacio max. 36V

FL - Elevacién del prensatelas
VR - Remate

FA - Cortahilos

FW - Tirahilos

ML - Motor en marcha

HP - Cambio de elevacion

LS - Célula fotoeléctrica
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12. Organigramas del funcionamiento

Pespunte

Corte en plena marcha

&1 -

SN

+ =1

-2 4

O

—

I
i
|
|
; / n3 £ n2 | I n7 / n3
i
1:0123123 012}12 3 :: :0123
| | I “
o1 | UDDQLE]AD LA 0
] I ; ! ! ! [ I I
I | - Lol A P |
B S — ' F—*]
POS.2 AR I8 N A i
t3 I ET R | : |
| i
L i | I S B L
[ ! } Cot10 Tl ' : S ! |
| [‘—1 P ' r
R | H | lg i 1
| ! ! T |
l | | ]
i ! ! ' it :
| ! | | !
Fw i | 1 | !
{ | i t 1
I I
ML | ;
| I
| |
} }
£ VR }o oo Oy
0195/FALAUF
Abreviacion Funcidn Parametrc/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Remate inicial doble on Tecla 7
Remate final doble on Tecla 8
nz Velocidad maxima F-111
n3 Velocidad del remate inicial F-112
nd Velocidad del remate final F-113
n? Velocidad de corte F-116
tl Retardo del retorno a la velocidad libre después del remate F-200
inicial
t3 Retardo de arranque desp. de elevacion del prensatelas F-202
t6 Tiempo para tirar el hilo F-205
t8 Tiempo correccidn de la puntada del remate inicial F-150
t9 Tiempo correccidn de la puntada del remate final F-151
t10 Fuerza completa del remate F-212
t11 Chopping del remate F-213
t12 Retardo de arranque despuds de cortar el hilo fijo
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Marcha con parada intermedia

Pespunte
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Abreviacidn Funcidn Parametro/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Remate inicial simple on Tecla 7
Remate final simple on Tecla 8
Posicidn basica 2 on Tecla 4
nl Velocidad al posicicnar F-110
n2 Velocidad mixima F-111
n3 Velocidad del remate inicial F-112
nd Velocidad del remate final F-113
n/ Velocidad de corte F-116
tl Retardo del retorno a la velocidad libre después del remate F-200
inicial
t3 Retardo de arranque desp. de elevacion del prensatelas F-202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas F-203
t5 Chopping de 1a elev. del prensatelas F-204
t6 Tiempo para tirar el hilo F-205
t7 Retardo de elevacidn del prensatelas después de tirar el hilo F-206
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Corte del hilo durante parada intermedia

Pespunte
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Abreviacion Funcidn parametro/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Arrangque suave on F-134
femate inicial simple on Tecla 7
Remate final simple on Tecla §
Posicién basica 2 on Tecla 4
nl Velocidad al posicicnar F-110
n2 Velocidad mixima F-111
n3 Velocidad del remate inicial F-112
nd Velocidad del remate fipal F-113
nG Velocidad del arranque suave F-115
n7 Velocidad de corte F-116
t1 Retardo del retorno a la velocidad libre después del remate F-200
inicial
t2 Retardo de la elevacion del prensatelas con el pedal en -1 F-201
t3 Retardo de arranque desp. de elevacidn del prensatelas F-202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas F-203
t5 Chopping de la elevacidn del prensatelas F-204
t6 Tiempo para tirar el hilo F-205
t7 Retardo de la elev. del prens. después de tirar el hilo F-206
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Marcha con cambio de elevacién

Pespunte
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Abreviacidn Funcién Pardmetro/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Cambio de elevacifn continuado on F-137
Remate inicial of f Taste 7
Remate final off Taste 8
ni Velocidad al posicionar F-110
n2 Velocidad mixima F-111
nlo Velocidad de cambio de elevacidn F-117
t2 Retardo elev. del prensatelas con pedal en -1 F-201
t3 Retardo de arranque desp. de elevacion del prensateias F-202
t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas F-203
t5 Chopping de 1a elevacién del prensatelas F-204
thP Tiempo de sobre-recorrido en velocidad de cambio de elevacion F-152
chp N puntadas con cambio de elevacidn F-185
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Fin de costura controlado por célula fotoeléctrica

Pesgunte
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Abreviacidn Funcidn Parametro/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Remate inicial of f Tecla 7
Remate final simple on Tecla 8
Giro inverso on Tecla 9
Célula fotoeléctrica on Tecla 0
C&lula fotoeléctrica cubierta/descubierta on F-131
n2 Velocidad maxima F-111
nd Velocidad del remate final F-113
n5 Velocidad después de la cél. fotoeléctrica F-114
n? Velocidad de corte F-116
t3 Retardo desp. de elevacion del prensatelas F-202
t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas F-203
t5 Chopping de la elevacién del prensatelas F-204
t6 Tiempo para tirar €1 hile F-205
drd Retardo giro inverso F-181
Ird N2 de pasos en giro inverso F-180
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Fin de costura con puntadas contadas

Pesp_unte
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Abreviacién Funcidn Pardmetro/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Remate inicial off Tecla 7
Remate final doble on Tecla 8
Puntadas contadas on Tecla 1
nd Velocidad del remate final F-113
n7 Velocidad de corte F-116
nl2 Velocidad al contar las puntadas F-118
t2 Retardo de elevacion del prensatelas con pedal en -1/-2 F-201
t3 Retardo desp. de elevacidn del prensatelas F-202
t4 Fuerza completa de la elevacibn del prensatelas F-203
t5 Chopping de la elevacidn del prensatelas F-204
t6 Tiempo para tirar el hilo F-205
t7 Retardo de la elev. del prens. desp. de tirar el hilo F-206
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Marcha con remate con punto de adorno

Pespunte
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Abreviacion Funcidn Paradmetro/Tecla
Cortahilos de pespunte on F-190
Remate con punto de adornc on F-135
Elev. del prens. almacenada después de cortar el hilo on Tecla 6
nl Velocidad al posicicnar F-110
n2 Velocidad mixima F-111
n3 Velocidad del remate inicial F-112
nd Velocidad del remate final F-113
n7 Velocidad de corte F-116
t3 Retardo del arranque desp. de elev. del prens. F-202
t4 Fuerza completa de la elev. del prensatelas F-203
t5 Chopping de la elevacion del prensatelas F-204
t6 Tiempo para tirar el hilo F-205
t7 Retardo de la elev. del prens. desp. de tirar el hilo F-206
tSr Tiempo de parada para remate con punto de adorno F-210
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Corte en plena marcha

Punto de cadeneta
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Abreviacidn Funcién Parametro/Tecla
Cortahilos de punto de cadeneta on F-190
Remate inicial doble con correccidon de la puntada on Tecla 7
Remate final doble con correccidn de la puntada on Tecla 8
n2 Velocidad mixima F-111
n3 Velocidad del remate inicial F-112
n4 Velocidad del remate final F-113
n?7 Velocidad de corte F-116
tl Retardo del retorno a la velocidad libre después del remate F-200
inicial
t3 Retardo de arranque desp. de elevacién del prensatelas F-202
t4 Fuerza completa de la elev. del prensateias F-203
t5 Chopping de Ta elevacidn del prensatelas F-204
t6 Tiempo para tirar el hilo F-205
t7 Retardo de la elev. del prens. desp. de tirar el hilo F-206
t8 Tiempo correccién de la puntada de) remate inicial F-150
t9 Tiempo correccién de la puntada del remate final F-151
ktl Tiempo de conexidn del cortahilos de punto de cadeneta F-183
dFi Retardo del cortahilos de punto de cadeneta F-187
kt2 Tiempo de conexidn del cortahilos de punto de cadeneta F-184
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Marcha con parada intermedia

Punto de cadeneta
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Abreviacién Funcién Parametro/Tecia
Cortahilos de punto de cadeneta on F-190
Arranque suave on F-134
Remate inicial simple on Tecla 7
Remate final doble con correccitn de la puntada on Tecla 8
Posicidon basica 2 on Tecla 4
nl Velocidad al posicionar F-110
n?2 Velocidad mixima F-111
n3 Velocidad del remate inicial F-112
nd Velocidad del remate final F-113
nb Velocidad del arranque suave F-115
n? Velocidad de corte F-116
t1 Retardo del retorno a la velocidad libre después del remate F-200
inicial
t2 Retardo de elevacidn del prensatelas con pedal en -1 F-201
t3 Retardo de arranque desp. de elevacion del prensatelas F-202
t4 Fuerza completa de la elevacitn del prensatelas F-203
t5 Chopping de la elev, del prensatelas F-204
t7 Retardo de elevacidn del prensatelas después de tirar el hilo F-206
ktl Tiempo de conexion del cortahilos de punto de cadeneta F-183
dFi Retardo del cortahilos de punto de cadeneta F-187
kt2 Tiempo de conexidn del cortahilos de punto de cadeneta F-184
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LED LED
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Ocupacidn de las teclas

Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla

Tecla

P = Llamar o terminar el modo de programacidn
E = Tecla para entrar cambios en el modo de programacién
+ = Elevar el valor que aparece en el modo de programacidn
- = Disminuir el valor que aparece en el modo de programacidn
1 = Puntadas contadas ON/OFF
2 = Programar / Ejecuatar las 40 posibles costuras
3 = Tecla de funciones - programable
4 = Posicién basica de Ta aguja (punto meerto inferior/superior) POSICION 1/POSICION 2
5 = Elevacion automatica del prensatelas en caso de parada en la costura ON/OFF
6 = Elev. autom. desp. de cortar el hilo ON/OFF
7 = Remate inicial SIMPLE/DOBLE/OFF
B = Remate final SIMPLE/DOBLE/OFF
9 - CORTAHILOS/ CORTAHILOS + GIRO INVERSO/ OFF
0 = Funcidn de la célula fotoeléctrica:
V720/v730: ON/OFF
V740: DETECTAR FIN DE TELA/PLIEGOS/OFF
L = Ajuste de la sensibilidad para la deteccidn de pliegos (ver capitulo cél. fotoel.)

Ocupacidn especial de las teclas para TIB

Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla

P = Llamar o terminar el mode de programacion
E = Tecla para entrar cambios en el modo de programacion
+ = Elevar el valor que aparece en el modo de programacién
- = Disminuir el valor que aparece en el medo de programacidn
1 = Puntadas contadas ON/OFF
3 = Tecla de funciones - programable
7 = Remate inicial SIMPLE/DOBLE/OFF
8 = Remate final SIMPLE/DOBLE/OFF
0 = Funcidn de la célula fotoeléctrica:
V720/v730: ON/OFF
V740: DETECCION DE FIN DE TELA/PLIEGOS/OFF

V740

\ Tecla con ocupacién
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