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1 Wichtige Sicherheitshinweise

Be Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z. B. fir N&hmaschinen) mussen alle
grundlegenden Sicherheitsvorschriften, einschliefdlich der
nachstehenden, immer befolgt werden:

Lesen Sie ale Anweisungen vor Gebrauch dieses Antriebs
grundlich durch.

Der Antrieb, seine Zubehtrteile und Zusatzeinrichtungen
durfen erst nach Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und
nur durch hierflr unterwiesene Personen montiert und in
Betrieb genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen, Feuer,
elektrischem Schlag oder Verletzungen zu
reduzieren:

Verwenden Sie diesen Antrieb nur seiner Bestimmung
gemal, und wie in der Betriebsanleitung beschrieben.
Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen oder
in der Betriebsanleitung enthaltenen Zusatzeinrichtungen.
Der Betrieb ohne die zugehdrigen Schutzeinrichtungen ist
nicht erlaubt.

Nehmen Sie diesen Antrieb niemals in Betrieb, wenn ein
oder mehrere Teile (z. B. Kabel, Stecker) beschédigt sind,
die Funktion nicht einwandfrei ist, Beschadigungen
erkennbar oder zu vermuten sind (z. B. nach
Herunterfallen). Einstellungen, Stdrungsbeseitigung und
Reparaturen durfen nur von autorisierten Fachkréften
durchgefiihrt werden.

Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn die
L ftungsdffnungen verstopft sind. Achten Sie darauf, dass
die Luftungsdffnungen nicht durch Fusseln, Staub oder
Fasern verstopfen.

Keine Gegenstande in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

Antrieb nicht im Freien verwenden.

Der Betrieb ist wéhrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzul&ssig.

Um den Antrieb netzfrei zu schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker ziehen.

Ziehen Sie niemas am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z. B. in der Néhe
der N&hmaschinennadel und des Keilriemens geboten.

Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen und
Zubehor, z. B. Positionsgeber, Ruckdreheinrichtung,
Lichtschranke usw., ist der Antrieb netzfrel zu schalten.
(Hauptschalter ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN
VDE 0113 Teil 301; EN 60204-3-1; |EC 204-3-1]).

Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubehérteilen, insbesondere des
Positionsgebers, der Lichtschranke usw. oder anderen in
der Betriebsanleitung erwéhnten Zusatzgerdten, ist die
Maschine immer auszuschalten und der Netzstecker zu
Ziehen.

Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur durch
Fachkréafte ausgefuhrt werden.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln die
entsprechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE 0105 Teil 1.
Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefuihrt werden.

Zu verlegende Leitungen missen gegen die zu erwartende
Beanspruchung geschiitzt und ausreichend befestigt sein.
In der N&he von sich bewegenden Maschinenteilen (z. B.
Keilriemen) sind Leitungen mit einem Mindestabstand
von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE 0113 Teil 301; EN
60204-3-1; |EC 204-3-1).

Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise raumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

Vergewissern Sie sich vor Anschluss der Netzzuleitung,
dass die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Steuerung und des Netzteils
Ubereinstimmt.

Verbinden Sie diesen Antrieb nur mit einem korrekt
geerdeten Steckanschluss. Siehe Hinweise zur Erdung.
Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und Zubehér
dirfen nur an Schutzkleingpannung angeschlossen
werden.

EFKA DC-Antriebe sind Uberspannungsfest nach
Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 5.3.1).
Umbauten und Verdnderungen dirfen nur unter
Beachtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originateile.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung,
die auf besondere Verletzungsgefahr fir
die Bedienperson oder Gefahr fur die
Maschine hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen  durch  das
nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an
der Steuerung und in der Betriebs
anleitung. Es weist auf lebensgeféhrliche
Spannung hin.

ACHTUNG - Im Fehlerfal kann in
diesem Bereich auch nach dem Netz
Ausschalten |ebensgeféhrliche Spannung
anliegen (nicht entladene Konden-
satoren).

Der Antrieb ist keine selbstandige funktionsfahige Einheit
und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Die
Inbetriecbnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die der Antrieb eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie
entspricht.

Bewahren Sie diese Sicher heitshinweise gut auf.
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2 Verwendungsbereich
Der Antrieb ist geeignet fir Nahmaschinen:

Fabrikat ‘ Baureihe(n)
JUKI | LU-2210-6

2.1 Bestimmungsgemalle Verwendung

Der Antrieb ist keine selbsténdig funktionsfdhige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang 11 Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und Erganzung
91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausrlistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fir Industriendhmaschinen, Naheinheiten und Nahanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:

= an Nahfaden verarbeitenden Maschinen
= introckenen Raumen

ACHTUNG
Bei Wahl des Montageortes und Verlegung des Anschlusskabels sind unbedingt die
Sicherheitshinweise in Kapitel 1 zu beachten.

Inshesondere ist auf Einhaltung des Abstandes zu beweglichen Teilen zu achten!

3 Lieferumfang

1 Gleichstrommotor DC1600
1 Steuerung vario dc JU82BV 3305
- Netzteil N153 (optional N155)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302, weichere Feder)
1 Bedientell V810 (optional V820)
1 Positionsgeber P6-1
1 Netzschalter NS108
1 Beipacksatz B131 1 Zubehorsatz 738
bestehend aus:  Riemenschutz kpl. bestehend aus: Zugstange kpl.

1
Satz Kleinteile 1 10-Stift-Stecker MES 100
Motorfuld 1 6-Stift-Stecker MES 60
Lasche1 u. 2, kurz 1 3-Stift-Stecker MAS 3100
Dokumentation 1 5-Stift-Stecker MAS 5100S
1 6-Stift-Stecker MAS 6100
1 7-Stift-Stecker MAS 7100S
1 Arretierstift und 2 Muttern

1 Kéeilriemenscheibe

Hinweis
Wenn kein metallischer Kontakt zwischen Antrieb (Motor) und Maschinenoberteil besteht, ist vom
Maschinenoberteil zum vorgesehenen Anschlusspunkt der Steuerung die mitgelieferte Potentialausgleichd eitung zu
verlegen!

= Fir diese Steuerung sind die Bedienteile V810/V820 vorgesehen. Die Bedienteile V720...V740 haben an dieser
Steuerung keine Funktion mehr.
= Der Adapter 9-pol./25-pol. Nr. 0504539 ist beim Lieferumfang der Bedienteile V810/V820 enthalten.
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3.1 Sonderzubehor

Bedienteil Variocontrol V810 - Best. Nr. 5970153
Bedienteil Variocontrol V820 - Best. Nr. 5970154
Reflexlichtschrankenmodul LSMO01A - Best. Nr. 6100028
Interface Typ IF232-2 - Best. Nr. 7900068
Betatigungsmagnet Typ EM1.. (fir z. B. Nahful3 Uftung, Verriegelung usw.) - lieferbare Ausfuhrungen
siehe Typenblatt Betd-
tigungsmagnete
Verlangerungdeitung fir Kommutierungsgeber, ca. 1100 mm lang, - Best. Nr. 1112247
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlangerungdeitung fur Positionsgeber P6-..., ca. 1100 mm lang, - Best. Nr. 1100409
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlangerungdeitung fir Motoranschluss, ca. 1500 mm lang - Best. Nr. 1111857
Verlénger ungdeitung fir externen Sollwertgeber, ca. 750 mm lang, - Best. Nr. 1111845
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlénger ungdeitung fir externen Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang, - Best. Nr. 1111787
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
5- Stift-Stecker mit Schraubring, zum Anschluss einer anderen externen Betétigung - Best. Nr. 0501278
Externer Sollwertgeber Typ EB302 (weichere Feder) mit ca. 250 mm - Best. Nr. 4170012
langer Anschlussleitung und 5-Stift-Stecker mit Schraubring
FuRbetatigung Typ FB301 mit einem Pedal fir stehende Bedienung mit - Best. Nr. 4170013
ca. 1400 mm Anschlusskabel und Stecker
FuRbetatigung Typ FB302 mit drei Pedalen fir stehende Bedienung - Best. Nr. 4170018
mit ca. 300 mm Anschlusskabel und Stecker
Potentialausgleichsleitung 700 mm lang, L1Y 2,5 mm?, grau, - Best. Nr. 1100313
mit Gabelkabel schuhen beidseitig
Aufnahmestutzen fir Positionsgeber - Best. Nr. 0300019
Aufnahmehlse fir Positionsgeber bei JUKI-Schnellnghern mit Index -6, -7 - Best. Nr. 0300954
Riemenscheibe 40 mm @ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112223
(SPZ-Riemen benutzen)
Riemenscheibe 50 mm @ mit spezieller Riemeneinlauf-/Abfallsicherung - Best. Nr. 1112224
(SPZ-Riemen benutzen)
Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung ohne Stecker - Best. Nr. 5870013
Knieschalter Typ KN16 (Tastschalter) mit ca. 1750 mm langer Zuleitung ohne Stecker - Best. Nr. 5870017
Nahlichttransfor mator - bitte Netz- und N&h-
lichtspannung (6,3V
oder 12V) angeben
3-Stift-Stecker mit Schraubring MAS 3100 - Best. Nr. 0500402
5-Stift-Stecker mit Schraubring MAS 5100S - Best. Nr. 0501431
6-Stift-Stecker MES 60 (Hirschmann) - Best. Nr. 0500457
6-Stift-Stecker mit Schraubring MAS 6100 - Best. Nr. 0500703
7-Stift-Stecker mit Schraubring MAS 7100S - Best. Nr. 0502474
10-Stift-Stecker MES 100 (Hirschmann) - Best. Nr. 0500357
Hinweis

Die Riemenscheibe sollte so gewéahlt werden, dassder Motor bei max. Stichzahl der M aschine mit
ca. 4000 min™ |&uft!
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4 Bedienung

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verdndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe, wie auf folgendem
Schema dargestellt, auf verschiedene Ebenen verteilt.

Zugriff hat: - der Ausrister auf die htchste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Techniker auf die néchst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

Aufruf > Ausrlster: Code-Nummer fir AusrUster-Ebene
das Bedienteil ist 200er

3112 Parameter-Nummer

Techniker: Code-Nummer fir Techniker-Ebene
> das Bedienteil ist 100er
1907 Parameter-Nummer

—> p—— Bediener-Ebene
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4.2 Bedienung des Bedienteils V810

4.2.1 Code-Nummer am Bedienteil V810 eingeben

Code-Nummer der Techniker-Ebene => 1907 bzw. der Ausrister-Ebene => 3112 |

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Techniker-Ebene am Bedienteil V810 gewahlt werden soll !

»

»

»

NETZ AUSSCHALTEN

NETZ EINSCHALTEN. 1. Ziffer blinkt !

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
der 1. Ziffer betétigen !

Taste >> betétigen !
2. Ziffer blinkt !

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
der 2. Ziffer betétigen !

Taste >> zweimal betétigen !
4. Ziffer blinkt !

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
der 4. Ziffer betétigen !

Bei richtiger CODE-Nummer
Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer
in der angewahlten Ebene'!

>

C-0000O0
C-1000
C-1000
C-1900
C-1900
C-1907
F- 100

4.2.2 Eingabe uber Parameter in der Bediener-Ebene am Bedienteil V810

Beispiel: Wenn keine CODE-Nummer eingegeben wurde !

NETZ EINSCHALTEN'!

Anzeige des 1. Parameters
in der Bedienerebene

Anzeige des 2. Parameters in der Bedienerebene!
Mit den Tasten +/- kann der néchste bzw. der
vorhergehende Parameter aufgerufen werden !

Anzeige des Parameterwertes !
Parameterwert veréndern !

Mit den Tasten +/- kann der
Parameterwert verandert werden !
Parameterwert wird tibernommen;
Weiterschaltung und Anzeige

des nachsten Parameters

Taste + so oft betétigen, bis
der gewilinschte Parameter erscheint !

Anzeige des Parameterwertes !

>

2>

2>

>

>

XX82XxX
F- 000
F- 001
003
XXX
F- 002
F- 009
0
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+ Anzeige des gednderten Parameterwertes ! > 1

E Néchster Parameter wird angezeigt ! > F- 013
oder

F Programmierung beendet ! > XX82xX

Mit dem Annahen werden die neuen Werte Glber nommen und bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten!

Hinweis! Die Parameternummer kann auch, wie bei der Bedienung der Code-Nummer, direkt gewahlt werden!

4.2.3 Eingabe tUber Parameter in der Techniker-/Ausriuster-Ebene am Bedienteil V810
Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Techniker-Ebene gewahlt wurde !

Nach Eingabe der CODE-Nummer

Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer ! > F- 100
Taste + betétigen ! Nachste

+ Parameter-Nummer wird angezeigt ! > F- 110
Taste E betétigen !

E Parameterwert wird angezeigt ! > 0180

+ - Parameterwert verandern ! > 0OX XX

Parameterwert wird tbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige > F- 111
des na&chsten Parameters

oder
Parameterwert wird Gbernommen;
P Anzeige der aktuellen PARAMETER-Nummer ! =» F - 110
oder
2x Taste P betétigen !
= = Programmierung beendet ! > XX 82XX

Mit dem Annahen werden die neuen Werte tiber nommen und bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten!

4.3 Bedienung des Bedienteils V820

4.3.1 Code-Nummer am Bedienteil V820 eingeben

Code-Nummer der Techniker-Ebene => 1907 bzw. der Ausrister-Ebene => 3112 |

Beispiel: Wenn eine CODE-Nummer der Techniker-Ebene am Bedienteil V820 gewahlt wird !

NETZ AUSSCHALTEN !

F + NETZ EINSCHALTEN ! > C-0000

1 g 0 7 CODE-Nummer eingeben ! > C-1907
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Bei falscher CODE-Nummer
E Eingabe wiederholen ! > C-0000 InFo F1
Bei richtiger CODE-Nummer
E Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer > F—100

4.3.2 Eingabe tber Parameter in der Bediener-Ebene am Bedienteil V820

Beispiel: Wenn keine CODE-Nummer eingegeben wurde !

oder

4.3.3 Eingabe Uber Parameter in der Techniker-/Ausrister-Ebene am Bedienteil V820

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Technikerebene gewahlt wurde !

NETZ EINSCHALTEN'!

Keine Anzeige auf dem Display !
Anzeige des 1. Parameters

in der Bedienerebene; es erscheint
keine PARAMETER-Nummer
Parameterwert verandern !
Parameterwert wird tbernommen;

Weiterschaltung und Anzeige
des néchsten Parameters

Programmierung beendet !

Nach Eingabe der CODE-Nummer

Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer

Die hdchstwertige Stelle der

E PARAMETER-Nummer blinkt
Gewtinschte PARAMETER-
1 1 0 Nummer eingeben!
Bei falscher PARAMETER-Nummer
E Eingabe wiederholen!
E Bei richtiger PARAMETER-Nummer
+ - Parameterwert verandern!
Parameterwert wird tbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige
des néchsten Parameters
oder
Parameterwert wird Gbernommen;
= Auswahl einer neuen PARAMETER-
Nummer méglich
oder
2x Taste P betétigen,;
F F Programmierung beendet!

>

>

4000 xx82xx

Arv 003
Arv XXX
Arr 003

4000 xx82xx

F-100

F-100

F-110

F-XXX InFo F1

F-110 nl1 180

F-110 n1 XXX

F-111 n2- 4000

F-XXX

4000 XX82XX

Mit dem Anndhen werden die neuen Werte tiber nommen und bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten!
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4.4 Programmidentifikation

Funktionen Parameter
Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und Identifizierungsnummer 179
Anzeigebeispiel von Parameter 179 am Bedienteil V810:
" Parameter 179 wéahlen!
" Taste E betétigen = Anzeige z. B. 3305A erscheint (Programm-Nummer mit Index)
" Taste >> betétigen = Anzeigez. B. 011105 erscheint (Identifikations-Nummer)
" 2x Taste P betétigen = Anzeige Ju82bv erscheint (N&hvorgang kann beginnen)
Anzeigebeispiel von Parameter 179 am Bedienteil VV820:
" Parameter 179 wéhlen!
" Taste E betétigen = Anzeige 305A 01110535 erscheint (Programm-Nummer um 1 Stelle gekiirzt

mit Index und | dentifikations-Nummer)

" 2x Taste P betétigen = Anzeige 4000 Ju82bv erscheint (Nahvorgang kann beginnen)

4.5 Direkte Eingabe der Maximaldrehzahlbegrenzung (DED) mit Bedienteil

Um die Maximaldrehzahl der Maschine auf das anwendungstypische Niveau zu begrenzen, ist das Einstellen in der
Bedienerebene mdglich. Verandern der Einstellung ist mit den Tasten +/- nach jedem Nahtende mdglich. Der aktuelle Wert
wird im Display angezeigt. Der Einstellbereich liegt zwischen den mit Parameter 111 (obere Grenze) und Parameter 121

(untere Grenze) programmierten Drehzahlen.

4.5.1 Einstellung am Bedienteil V810

Anzeige der Typenbezeichnung

Anzeige der Maximaldrehzahl
+ (bleibt max. 5 Sekunden erhalten)

Wert der Maximaldrehzahl andern;
+ - z. B. 8x Taste - betédtigen !

Nach ca. 5 Sekunden erscheint im Display nachstehende Anzeige

4.5.2 Einstellung am Bedienteil V820
Aktueller Wert im Display in der Bedienerebene
Anzeige der Maximaldrehzahl und der Typenbezeichnung

Wert der Maximaldrehzahl andern;
+ - z. B. 8x Taste— betétigen !

XX82XX

4000

3200

XX82XX

4000 XX82XX

3200 XX82XX

Mit dem Annahen wird der neue Wert tibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.

Hinweis
Verénderung der Einstellung der Maximal drehzahl begrenzung beeinflusst auch Anfangs-, Endriegel-, und

Stichzéhlungsdrehzahl.
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4.6 Hintergrund-Informations-Tasten (HIT) mit V820

(Tastenbelegung siehe Abbildung letzte Seite)

Hinweis
Nachfolgende Funktionen sind nur mit dem Bedienteil V820 mdglich!

Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschalten der Funktionen Uber die Tasten 1, 2, 3, 4 und 9 die
dazugehtérigen Werte fir ca. 3 Sekunden im Display des Bedienteils angezeigt. Wahrend dieser Zeit kann der jeweilige
Wert sofort Uber die Tasten + oder - verandert werden.

4.6.1 Beispiel fur HIT

Gezahlte Nahtstrecke von 20 Stichen auf 25 Stiche erhdhen.
Funktion Stichzéhlung (Taste 2) war ausgeschaltet.

Anzeige nach Netz einschalten > 4000 XX82XxX
1
Taste 2 kurz driicken ! Linker Pfeil
2 und Funktion Stichzahlung ist > Stc 020
eingeschaltet
+ Taste + betétigen ! > Stc 025
Stichanzahl von 20 auf 25 erhthen !

Anzeige nach ca. 3 Sekunden > 4000 XX82XX

Funktion Stichzahlung (Taste 2) war bereits eingeschaltet.

Anzeige nach Netz einschalten > 4000 XX82xX

Taste 2 mindestens 1 Sekunde lang
2 betétigen ! Linker Pfeil kurz aus; -> Stc 020
Funktion Stichz&hlung ist eingeschaltet

+ Taste + betétigen ! > Stc 025
Stichanzahl von 20 auf 25 erhéhen !

Anzeige nach ca. 3 Sekunden > 4000 XX82xX

Mit dem Annéhen wird der neue Wert tibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten er halten.
Funktionstaste F

Die Funktionstaste (Taste 9) dient zum direkten Ein- oder Ausschalten verschiedener Parameter, auch aus einer htheren
Ebene. Sieist mit folgenden Funktionen belegt:

Nadelkiihlung EIN/JAUS

Mindeststichzahl Hubverstellung EIN/AUS

Mindeststichzahl Differentiatransport EIN/AUS

Zierstichriegel EIN/AUS

Softstart EIN/AUS

Funktion tastend = OFF / rastend = ON (Taster fur Differentialtransport oder Hubverstellung)

ok wNE

Die Belegung der Taste lasst sich wie folgt andern:

Anzeige nach Netz einschalten > 4000 XX82XX

F Taste P betétigen ! >
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Taste E betétigen!

Taste E so oft betétigen, bis
das Kirzel —-F— erscheint !
(Zierstichriegel EinfAus)

Taste — betétigen !
(Softstart Ein/Aus)

Taste P betétigen!

Die Belegung ist abgeschlossen

Die Anzahl der Softstartstiche kann wiefolgt gedndert wer den:

Beispiel: Stichzahl von 1in 3 &ndern (Funktion Softstart (Taste 9) war ausgeschaltet).

Taste 9 kurz betétigen !
Entsprechender Pfeil schaltet ein
(Funktion Softstart ist Ein)

Taste + betétigen!
Anzahl der Stiche erhthen!

Anzeige nach 3 Sekunden

2>

Beispiel: Stichzahl von 1in 3 andern (Funktion Softstart (Taste 9) war bereits eingeschaltet).

Taste 9 mindestens 1 Sek. driicken !
Entsprechender Pfeil schaltet kurz aus
(Funktion Softstart ist Ein)

Taste + betétigen !
Anzahl der Stiche erhthen!

Anzeige nach 3 Sekunden

2>

2>

>

Arv 003
-F- 4
-F- 5
4000  xx82xx
SSc 001
SSc 003
4000  xx82xx
SSc 001
SSc 003
4000  xx82xx

Mit dem Annéahen wird der neue Wert tlbernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.
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4.7 Naht-Programmierung (TEACH IN)

Naht individuell zugeordnet werden.

Beispiel 1:  Progr. 1 40 Néhte
Progr. 2-8 0 Nahte
Beispiel 2. Progr. 1 4  Nahte
Progr. 2 5 Nahte
Progr. 3 6 Nahte
Progr. 4 25 Nahte
Progr. 5-8 0 Nahte
Beispiel 3:  Progr. 1 10 Naéhte
Progr. 2 15 Naéhte
Progr. 3-8 0 Néhte

Es kénnen maximal 8 Programme mit zusammen 40 Nahten erstellt werden.
Programmierung ist nur moglich, wenn nach dem Einschalten keine Code-Nummer eingegeben wurde!
Die Funktionen Anfangsriegel, Endriegel, Stichzéhlung, Fadenabschneiden und Fufdl iftung kénnen jeder

Aus Beispiel 1 und 2 ist zu ersehen, dass eine optimale Ausnutzung der Speicherkapazitét erlaubt ist.

Auf der Abbildung sind alle vor gesehenen Funktionen fir die Naht-Programmierung TEACH IN erklart!

11 12 13 14 15 16 17 18 19
7 ,\//\
4 3 g 44834388 443488 8 T
1R = N RTR
NN |7 izl =] e [
11213451678 9]|O0
N 9/
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 A B
1 =Anfangsriegel einfach Ein (linker Pfeil) 8 =Kaeine Funktion
Anfangsriegel doppelt Ein (rechter Pfeil) 9 =Kaeine Funktion
Anfangsriegel Aus 10 =Programmierte Nahte TEACH IN Ein (linker Pfeil)
2 =Gezahlte Naht vorwarts Ein (linker Pfeil) Programmierte Nahte TEACH IN Aus
Gezahlte Naht rickwarts Ein (rechter Pfeil) 11 =Symbol fir Programm
Gezéhlte Naht Aus 12 = Anzeige der Programm-Nummer
3 =Lichtschranke hell/dunkel Ein (linker Pfeil) 13 =Symboal fir Naht
Lichtschranke dunkel/hell Ein (rechter Pfeil) 14 = Anzeige der Naht-Nummer
Lichtschranke Aus 15 =Symbol fir Stichzahl einer Naht
4 =Endriegel einfach Ein (linker Pfeil) 16 =Anzeige der Stichzahl
Endriegel doppelt Ein (rechter Pfeil) 17 =Symboal fur Lichtschranke
Endriegel Aus 18 = Anzeige der Lichtschranken-Ausgleichsstiche
5 =Fadenschneider Ein (linker Pfeil) 19 =Pfeil fur TEACH IN
Fadenwischer Ein (rechter Pfeil) A =Kaeine Funktion wahrend der Programmierung
Fadenschneider u. Fadenwischer Ein (beide Pfeile) B =Keine Funktion wahrend der Programmierung
Fadenschneider und Fadenwischer Aus
6 =NahfuRin der Naht Ein (linker Pfeil)
Nahful3 nach Nahtende Ein (rechter Pfeil)
Nahful3 in der Naht und nach Nahtende Ein (beide
Pfeile)
N&hful Aus
7 =Grundposition unten (linker Pfeil)
Grundposition oben (rechter Pfeil)
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4.7.1 Einlern-Modus

" Jedes Programm wird separat programmiert und gespeichert.
" Nach Eingabe eines Programms muss der Einlern-Modus verlassen werden.
" Durch Annéhen erfolgt die Speicherung.

Anzeige-Anordnung:
3 Programmnummer (1...8)
04 Nahtnummer (0...40)
020  Stiche fir die Naht mit Stichzéhlung (0...254) > 304 020 008
008  Stiche nach Lichtschrankenerkennung (0...254)

Programmierung:

Nach Netz Ein ohne Eingabe einer Code-Nummer !

1 F LCD-Anzeige wird gel6scht >
Anzeige eines Parameters
2 E in der Bediener-Ebene > aaa bbb

Linker Pfeil an Taste O blinkt

3 0 Einwahl in die Programm- und > 101 ---
Naht-Programmierung

4 0 Weiterschalten der Programm-Nummer > 201 ---

Uber die Tasten am Bedienteil kénnen die Nahtfunktionen programmiert werden, z. B. NahfuRlliiftung, Anfangsriegel
etc.

4.7.2 Naht mit Stichzahlung

1)

Linker Pfeil an Taste 2 Ein;
2 Einschalten der Stichzahlung; > 2 01 004
Anzeige der aktuellen Stichanzahl.

4.7.3 Ruckwartsnaht mit Stichzahlung

!
Rechter Pfeil an Taste 2 Ein;
2 Einschalten des Nahablaufs riickwarts; > 2 01 004
Erneutes Driicken schaltet wieder auf vorwarts.

Bei Néhablauf rickwarts wird der gesamte Nahtablauf inklusive Riegel in umgekehrter Transportrichtung ausgefihrt. Die
Funktionen "Lichtschrankennaht" und "Rickwértsnaht" sind gegenseitig gesperrt, d.h. die Lichtschranke kann nicht
eingeschaltet werden, wenn die Naht rickwaérts gewahlt wurde, oder bel eingeschalteter Lichtschranke ist kein
Rickwaértsndhen moglich.

Verandern der Stichanzahl Uber die Tasten +/-
oder Uber Pedal Naht vornahen !

+ -

4.7.4 Stichzahlung und/oder Lichtschranke

l
Lichtschranke dunkel/hell Ein;
3 Anzeige der aktuellen Ausgleichsstichzahl. > 2 01 004 007
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+ _ Verandern der Ausgleichsstichzahl

Sollen Stichzéhlung und Lichtschranke zusammen eingeschaltet sein, missen zuerst die Stiche fur Stichzahlung
programmiert werden und danach die Lichtschranken-Ausgleichsstiche.

Nach Programmierung der Funktionen

E Ubernahme der Naht; > 202 ---
Anzeige der nédchsten Naht.

Ubernahme der Naht erfolgt durch Driicken der Taste E oder Pedal-Riicktritt

Ende der Programmierung !
F Anzeige der ersten abzuarbeitenden > 2 01 004 007
Nahtstrecke im gewahlten Programm.

Sind alle Nahte programmiert, kann mit der Taste E nochmals jede Naht zur Kontrolle aufgerufen werden.

Hinweis
Es kénnen nicht mehrere Programme ohne Unterbrechung nacheinander programmiert werden. Jedes Programm muss
mit Taste P abgeschlossen werden, andernfalls geht es verloren.

Hinweis
Die dauerhafte Speicherung der erstellten Programme erfol gt erst nach dem Annéghen.

4.7.5 Praxisbezogenes Beispiel

Es soll unter der Programmnummer 4 eine Naht 1 mit Stichzéhlung und Anfangsriegel, eine Naht 2 mit Stichzéhlung und
eine Naht 3 mit Lichtschranke, Endriegel und Fadenschneider programmiert werden.

Anzeige vor der Programmierung > XXXX
1 F LCD-Anzeige wird geléscht >
Anzeige eines Parameters
2 E in der Bediener-Ebene > aaa bbb

Linker Pfeil an Taste O blinkt
3 0 Programm 1, Naht 1 > 101 ---

Linker Pfeil an Taste O blinkt
4 0 Programm 2, Naht 1 > 201 ---

Linker Pfeil an Taste O blinkt
5 0 Programm 3, Naht 1 > 301 ---

Linker Pfeil an Taste O blinkt
6 0 Programm 4, Naht 1 > 401 ---

Linker Pfeil an Taste 1 Ein
7 1 Einfacher Anfangsriegel ist eingeschaltet > 401 ---
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Rechter Pfeil an Taste 6 Ein
8 6 NahfuRliftung am Nahtende ist eingeschaltet = 401 ---

Linker Pfeil an Taste 2 Ein
9 2 Stichzéhlung vorwértsist eingeschaltet > 4 01 000

Verandern der Stichzahl mit den Tasten +/-
10 + - oder tiber Pedal vorndhen > 4 01 017

Nahtlénge mit 17 Stichen ist eingestellt !

11 E Programm 4, Naht 2 > 4 02 ---

Linker Pfeil an Taste 2 Ein
12 2 Stichzéhlung vorwértsist eingeschaltet > 4 02 000

Verandern der Stichzahl mit den Tasten +/-
13 + - oder Uiber Pedal vorndhen > 4 02 008

Nahtlénge mit 8 Stichen ist eingestellt !

14 E Programm 4, Naht 3 > 4 03 ---
Freie Naht ist gewahit

Linker Pfeil an Taste 3 Ein;
15 3 Lichtschranke dunkel/hell ist eingeschaltet > 4 03 --- 000

Verandern der Stichzahl mit den Tasten +/-;
16 + - 5 Ausgleichsstiche sind eingestelIt > 4 03 --- 005

Linker Pfeil an Taste 4 Ein;

17 4 Einfacher Endriegel ist eingeschaltet > 4 03 --- 005
1
Beide Pfeile an Taste 5 Ein;
18 5 Fadenschneider und Fadenwischer > 4 03 --- 005
sind eingeschal tet

Programm 4, Naht 4
19 E Fortschaltung auf die nachste Naht quittiert > 4 04 ---
die Einstellungen der vorhergehenden

Programmierung beendet;
20 F 1. Naht kann abgearbeitet werden ! > 4 01 017

4.7.6 Maximale Nahtanzahl Gberschritten

Bel Eingabe eines Programms die Gesamtzahl von 40 Nahten Uberschritten, kann bei Betétigung der Taste P der Einlern-
Modus zunéchst nicht beendet werden. Erneutes Anndhen ist verhindert. Im Display erscheint eine Warnung (del).
Nochmaliges Betétigen der P Taste bewirkt das L &schen des im Display angezeigten Programms. Der Einlern-Modus wird
verlassen, sofern nun die Gesamtzahl von 40 Né&hten unterschritten ist. Andernfalls wird erneut eine Warnung angezeigt.
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Anzeige:
X: Zuletzt eingegebene bzw. ausgewahlte
Programmnummer (1...8)
YY: Anzahl der programmierten Nahte des ausgewahlten -> dEL X YY NN
Programms (0...40)

NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nahte, falls mehr als 40

Der Benutzer muss sich nun entscheiden, welches Programm gel 6scht werden soll !

0 Anwahl des zu |6schenden Programms > dEL X YY NN

X: Programmnummer
YY: Anzahl der Néhte dieses Programms
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nahte, falls mehr als 40

F L éschen des Programms > dEL X YY NN

X: Programmnummer des gel 6schten Programms
YY: 00 = esist keine Naht mehr programmiert
NN: Gesamtzahl der eingegebenen Nahte, falls mehr als 40

Bei Unterschreiten der 40 Nahte wird der Einlern-Modus verlassen und die zuletzt eingegebene Naht angezeigt.

4.7.7 Abarbeitungs-Modus

Mit Taste O Abarbeitungs-Modus einschalten

1 0 (Pfeil Uber Taste O ein). Letztes gewshltes Pro- = X 01 ZzZzz
gramm und Naht-Nummer 01 werden angezeigt.

2 + - Programm 1...8 auswéhlen. > X 01 ZzZzz

Wenn nicht mit Naht 1 begonnen werden soll,

3 E dann Taste E so oft driicken, bis gewiinschte = X 05 ZzZz7z
Naht-Nummer angezeigt wird!

Das Programm kann jetzt durch Pedal betdtigung gestartet werden!

Den Abarbeitungs-M odus beenden.
4 0 Mit Taste O Abarbeitungs-M odus ausschalten!




EFKA JU82BV3305 22

5 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu Uberprifen, bzw. einzustellen:

= Diekorrekte Montage von Antrieb, Positionsgeber und evtl. verwendetem Zubehor
= Gdf. dierichtige Einstellung der Motordrehrichtung mit Parameter 161

= Dierichtige Einstellung der Drehzahlen mit den Parametern 110...118

= DieEinstellung der Referenzposition mit Parameter 170

= DieEinstellung der Positionen mit Parameter 171

= DieEinstellung der restlichen relevanten Parameter

=  Speichern der eingestellten Werte durch Annahen

Wird vor dem Annahen die Netzspannung ausgeschaltet, gehen die zuvor gemachten Einstellungen verloren!

6 Einstellen der Grundfunktionen

6.1 Motordrehrichtung

Funktionen Parameter
Drehrichtung des Motors mit Blick auf die Motorwelle (drE) 161
Parameter 161 =0 Rechtdlauf des Motors
Parameter 161 =1 Linkslauf des Motors
) ACHTUNG
Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit VVorgelege, ist auf
richtige Zuordnung des mit Parameter 161 eingestellten Wertes fur die Drehrichtung zu

achten!

6.2 Positionen

Funktionen Parameter
Einstellung der Referenzposition (Sr1) 170
Einstellung der Signal- und Stopp-Positionen (Sr2) 171

6.2.1 Einstellen der Referenzposition

Die an der Maschine nétigen Winkelstellungen, z. B. ,Nadel-Tiefstellung” oder ,Fadenhebel oben” werden in der
Steuerung als Zahlen- oder Winkelwert gespeichert. Um einen Bezug zwischen elektrischer Positionsgeberinformation und
tatsachlicher, mechanischer Position herzustellen, wird eine Referenzposition benétigt.

Die Referenzposition muss eingestellt wer den:
»  bel Ergtinbetriebnahme

= nach Austausch des Positionsgebers

= nach Austausch des Mikroprozessors
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Referenzposition = Nadelspitze auf gleiche Hohe mit der Stichplatte, aus Abwartsbewegung der Nadel
in Drehrichtung der Motorwelle.

Hinweis
Bei Einstellung einer anderen Nadelstellung al's Referenzposition verlieren die werkseitig vorgegebenen Presetwerte
der Signal- und Stopp Positionen (Posl und Pos2) ihre Giiltigkeit und miissen neu eingestellt werden.

6.2.2 Einstellen der Referenzposition am Bedienteil V810

Parameter 170 anwéahlen! > F- 170
E Taste E driicken! > Sr1l 0
» Taste >> (Taste B) driicken! > PoSO0 []

Handrad drehen, bis gewilinschte Referenzposition erreicht ist.
Hinweis: Mindestens bis zum Verschwinden des Merkers|[ ] drehen!

E Taste E driicken! -> F- 171
Referenzposition wird tibernommen!

Wenn die Referenzposition nicht abgespeichert wurde, > inF A3
erfolgt eine Fehlermeldung im Display.

Das Handrad wiederholt drehen, die Taste E betétigen und Parameter 170 wahlen.
Danach obige Vorgehensweise wiederholen.

6.2.3 Einstellen der Referenzposition am Bedienteil V820

170 anwéhlen!
E Taste E driicken! > F-170 Sri1
» Taste >> (Taste B) driicken! > F-170 PoS O[]

Handrad drehen, bis gewlinschte Referenzposition erreicht ist.
Hinweis: Mindestens bis zum Verschwinden des Merkers|[ ] drehen!

E Taste E dricken! > F-171
Referenzposition wird tibernommen!

Wenn die Referenzposition nicht abgespeichert wurde, > InFo A3
erfolgt eine Fehlermeldung im Display.

Das Handrad wiederholt drehen, bis gewlinschte Referenzposition erreicht ist.

6.2.4 Einstellen der Positionen am Bedienteil V810

Parameter 171 anwahlen! > F- 171

E Taste E driicken! -> Sr2
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»

Taste >> (Taste B) driicken!

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
Tasten +/- verandern oder durch Drehen
am Handrad einstellen!

Taste E driicken! Parameterwert der
Position 2 erscheint im Display!

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
Tasten +/- verdndern oder durch Drehen
am Handrad einstellen!

Taste E driicken! Parameterwert der
Position 1A erscheint im Display!

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
Tasten +/- verandern oder durch Drehen
am Handrad einstellen!

Taste E driicken! Parameterwert der
Position 2A erscheint im Display!

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
Tasten +/- verandern oder durch Drehen
am Handrad einstellen!

2>

Taste E driicken! Parameterwert der Position3 =

erscheint im Display! Ohne Funktion!

Taste E driicken! Parameterwert der Position 3A =

erscheint im Display! Ohne Funktion!

Einstellungen sind abgeschl ossen
Programmierung wird verlassen!

6.2.5 Einstellen der Positionen am Bedienteil V820

Anzeige vor der Programmierung

Taste P driicken! Auf dem Display blinkt
eine Parameter-Nummer

1

Parameter-Nummer 171 eingeben!

»

Taste E driicken! Auf dem Display erscheint
das Kirzel des Parameters

Taste >> (Taste B) driicken! Anzeige des
1. Parameterwertes von Position 1

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
Tasten +/- verandern oder durch Drehen am
Handrad einstellen.

Taste E driicken! Parameterwert von
Position 2 erscheint im Display

2>

1 046

1 XXX

2 270

2 X XX

1A 086

1A XXX

2A 460

2A XXX

3 000

3A 000

X X82XX

4000 XX82XX
F—XXX
F-171
F-171 Sr2
F-171 1 046
F-171 1 XXX
F-171 2 270
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Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
+ - Tasten +/- verandern oder durch Drehen am -> F-171 2 XXX
Handrad einstellen.

E Taste E driicken! Parameterwert von > F-171 1A 086
Position 1A erscheint im Display

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
+ - Tasten +/- veréndern oder durch Drehen am > F-171 1A XXX
Handrad einstellen.

E Taste E driicken! Parameterwert von > F-171 2A 460
Position 2A erscheint im Display

Wenn erforderlich, Parameterwert mit den
+ - Tasten +/- verandern oder durch Drehen am -> F-171 2A XXX
Handrad einstellen.

E Taste E driicken! Parameterwert von Position 3 F-171 3 000
erscheint im Display. Ohne Funktion!

E Taste E driicken! Parameterwert von Position 3A = F-171 3A 000
erscheint im Display. Ohne Funktion!

P P Einstellungen sind abgeschlossen > 4000 XX82xX
Programmierung wird verlassen!

Hinweis
Bei Einstellung der Positionen mit dem Handrad, muss darauf geachtet werden, dass sich der angezeigte Zahlenwert im
Display mit der Drehbewegung verandert. Die Einstellwerte der Positionen sind ab Werk programmiert. Nach
Einstellen der Referenzposition ist die Maschine betriebsbereit. Verandern der Einstellung ist nur bei vom Standard
abweichenden Maschinen bzw. zur Feinjustage erforderlich.

Die Anzeigeeinheit der eingestellten Position sind Schritte.

Eine Umdrehung des Handrades entspricht 512 Schritten.

Die Anzeigednderung erfolgt in 2er Schritten.

Eine Anderung von einem nachsten Wert entspricht somit ca. 1,4 Winkelgrad.

6.3 Positionierdrehzahl

Funktionen Parameter

Positionierdrehzahl (n1) 110

Die Positionierdrehzahl kann mit dem Parameter 110 an der Steuerung im Bereich von 70...390 min™ eingestel It werden.

6.4 Nahmaschinenvertragliche Maximaldrehzahl

Die Maximaldrehzahl der Maschine wird durch die gewahlte Riemenscheibe und durch folgende Einstellungen bestimmt:

= Die Maximadrehzahl wird mit Parameter 111 eingestellt (n2)

= Die Begrenzung der Maximaldrehzahl auf das anwendungstypische Niveau wird, wie in Kapitel "Direkte Eingabe der
Maximaldrehzahlbegrenzung (DED)" beschrieben, eingestellt.

6.5 Maximaldrehzahl

Funktionen Parameter

Maximaldrehzahl (n2) 111




EFKA JU82BV3305 26

Hinweis

Die Maximaldrehzahl der Néhmaschine entnehmen Sie den Unterlagen des N&hmaschinenherstellers.

Hinweis

ca. 4000 mint 1auft.

Die Riemenscheibe sollte so gewdahlt werden, dass der Motor bei maximaler Stichzahl der Maschine mit

6.6 Anzeige der Signal- und Stopp-Positionen

Funktionen

Parameter

Anzeige der Positionen 1 und 2 (Sr3)

172

Mit Parameter 172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel tberpriift werden. Die Funktion ist nur moglich, wenn

zuvor ein Nahvorgang erfolgte.

= Parameter 172 anwahlen

= Eserscheint auf dem Display des Bedienteils " Sr3"

= Handrad entsprechend der Motordrehrichtung drehen

= Linker Pfeil Uber Taste 4 am V810 bzw. Taste 7 am V820 wird eingeschaltet  =>» entspricht Position 1

= Linker Pfeil Uber Taste 4 am V810 bzw. Taste 7 am V820 wird ausgeschaltet  =>» entspricht Position 1A

=  Rechter Pfeil Uber Taste 4 am V810 bzw. Taste 7 am V820 wird eingeschaltet =>» entspricht Position 2

= Rechter Pfeil Uber Taste 4 am V810 bzw. Taste 7 am V820 wird ausgeschaltet =>» entspricht Position 2A

Die Referenzposition und die Positionen 3 und 3A werden nicht angezeigt.

6.7 Bremsverhalten
Funktionen Parameter
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe < 4 Stufen (br1) 207
Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe = 5 Stufen (br2) 208

= Mit Parameter 207 wird die Bremswirkung zwischen den Drehzahlstufen geregelt

= Mit Parameter 208 wird die Bremswirkung fiir den Stopp beeinflusst

Fur alle Einstellwerte gilt:

Je hoher der Wert, desto stérker die Bremsreaktion!

6.8 Haltekraft im Stillstand
Funktionen Parameter
Haltekraft im Stillstand (brt) 153

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern" der Nadel im Stillstand.
Die Wirkung ist durch Drehen am Handrad tiberpriifbar.
= Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Nahtende
= DieWirkung ist einstellbar
= Jehoher der eingestellte Wert, desto stérker die Haltekraft
= Siewirkt nicht nach Netzeinschalten, sofern noch nicht angendht wurde
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6.9 Anlaufverhalten

Funktionen Parameter

Beschleunigungsvermdgen des Antriebs (ALF) 220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Nahmaschine angepasst werden
(leicht/schwer).
=  Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusétzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichten
Maschinen kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden, die Einstellungen zu optimieren.

Bei ungunstiger Einstellung kann es zum Blockieren des Antriebs oder zum nicht Erreichen der Solldrehzahl fuhren. In
diesem Fall wird der Antrieb stillgesetzt und im Display erscheint eine Fehlermeldung ,,E3".

6.10 Anzeige der Istdrehzahl

Funktionen Parameter

Anzeige Istdrehzahl (nIS) 139

Ist Parameter 139 = ON, werden folgende Informationen auf dem Display von VV810/820 angezeigt:

Im Lauf: > 2350 2350
= Die aktuelle Drehzahl

= Beigpiel: 2350 Umdrehungen pro Minute

Beim Halt in der Naht: > StoP StoP
= Die Stoppanzeige

Im Stillstand nach dem Abschneidevor gang: > XX82XX 3300 XXx82xXx

=  AmV810 Anzeige des Steuerungstyps

=  AmV820 Anzeige der eingestellten Maximaldrehzahl
und des Steuerungstyps

=  Beigpiel: 3300 Umdrehungen pro Minute und Steuerungstyp xx82xx
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7 Funktionen und Einstellungen

7.1 Erster Stich nach Netz-Ein

Funktionen Parameter

1 Stich in Positionierdrehzahl nach Netz Ein (Sn1) 231

Zum Schutz der Nahmaschine wird bei eingeschaltetem Parameter 231 der erste Stich nach dem Netzeinschalten
unabhangig von der Pedal stellung und von der Funktion Softstart in Positionierdrehzahl ausgefiihrt.

7.2 Softstart

Funktionen Parameter
Softstart Ein/Aus (SSt) 134
Funktionen:
nach Netz-Ein

bei Beginn einer neuen Naht

Drehzahl ist pedalgefiihrt und auf (n6) begrenzt

niedrigere Drehzahl einer parallel ablaufenden Funktion dominiert (z. B. Anfangsriegel, Stichzahlung)
Stichzéhlung ist auf Position 1 synchronisiert

Unterbrechung durch Pedal-0-Lage

Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)

Bel Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktionen Parameter

Softstart Ein/Aus (-F-) 008 =5

7.2.1 Softstartdrehzahl

Funktionen Parameter

Softstartdrehzahl (n6) 115

7.2.2 Softstartstiche

Funktionen Parameter

Anzahl der Softstartstiche (SSc) 100

Die mit Klammern () versehenen Kirzel sind nur bei angeschl ossenem Bedienteil V820 sichtbar!

7.3 NahfuBlaftung

Funktionen V810 V820
Nahfulluftung bei Halt in der Naht (automatisch) linker Pfeil an Taste ein Taste 3 Taste 6
Nahfu3liftung bei Halt in der Naht und nach dem beide Pfeile an Taste ein

Fadenschneiden (automatisch)

Nahful3liftung nach dem Fadenschneiden (automatisch) rechter Pfeil an Taste ein

Automatische NahfuB3liftung Aus
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Funktionen Parameter
Einschaltverzégerung bei Pedalstufe —1 (t2) 201
Anlaufverzégerung nach Abschalten des NahfuRliftungssignals (t3) 202
Vollansteuerungszeit (t4) 203
Einschaltdauer (ED) bei Taktung (t5) 204
Verzdgerung nach Fadenwischen bis Nahful? liften (t7) 206

FuR wird gellftet:
= inder Naht durch Pedal zuriick (Stufe -1)
oder automatisch (mit Taste 3 am Bedienteil V810)
oder automatisch (mit Taste 6 am Bedienteil V820)
= nach dem Fadenschneiden durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (mit Taste 3 am Bedienteil V810)
oder automatisch (mit Taste 6 am Bedienteil VV820)
Uber Lichtschranke automatisch
Uber Stichzahlung automatisch
Einschaltverzdgerung nach Fadenwischer (t7)

Ungewolltes FuRliiften vor dem Fadenschneiden beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2 kann durch Einstellen
einer Einschaltverzdgerung (t2) mit Parameter 201 verhindert werden.

Haltekraft des geltifteten Ful3es:

Der Nahful3 wird durch Vollansteuerung angehoben. Anschlief3end wird automatisch auf Teilansteuerung umgeschaltet, um
die Belastung fur die Steuerung und den angeschl ossenen M agneten zu reduzieren.

Die Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 203 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 204
eingestellt.

ACHTUNG!
A Eine zu grof3 eingestellte Haltekraft kann zur Zerstérung des Magneten und der Steuerung

fuhren. Beachten Sie unbedingt die zul&ssige Einschaltdauer (ED) des Magneten und
stellen Sie den hierfir geeigneten Wert geméi nachstehender Tabelle ein.

Stufe Einschaltdauer (ED)| Wirkung

12,5% geringe Haltekraft
25,0 %
37,5%
50,0%
62,5%
75,0%
87,5%
100,0% grof3e Haltekraft (Vollansteuerung)

O~NO U~ WNE

Fuf3 senkt ab:
= Pedal in O-Lage bringen
= Pedal in Stufe % bringen (leicht nach vorn)

Bei Betétigen des Pedals nach vorn aus gel tftetem Nahfuld wird die Anlaufverzégerung (t3), einstellbar mit Parameter 202,

wirksam.
Siehe in der Parameterliste im Kapitel " Funktionsdiagramme™ !

7.4 Anfangsriegel

Funktionen V810/V820
Anfangsriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 1
Anfangsriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein

Anfangsriegel Aus beide Pfeile aus
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Der Anfangsriegel beginnt mit dem Betétigen des Pedals nach vorne am Nahtanfang. Aus gel iftetem Ful3 verzdgert sich
der Riegel um die Zeit t3 (Anlaufverzogerung nach Abschalten des Nahfufllftungssignals). Der Anfangsriegel lauft
automatisch in Drehzahl n3 ab. Der Vorgang ist nicht unterbrechbar. Bei parallel ablaufendem Softstart dominiert die
jeweils niedrigere Drehzahl. Die Zahlung ist auf die Position 1 synchronisiert.

Parameter 283= 1 Einschalten des Anfangsriegels auf Position 1 synchronisiert
Parameter 283 = 2 Einschalten des Anfangsriegels auf Position 2 synchronisiert
Parameter 283= 3 Ein- und Ausschalten des Anfangsriegels auf Position 1A synchronisiert
Parameter 283= 4 Ein- und Ausschalten des Anfangsriegels auf Position 2 synchronisiert

Nach Ablauf der Rickwértsstrecke (Parameter 001) wird das Verriegelungssignal und nach einer Verzégerungszeit t1 die
Drehzahl n3 abgeschaltet. Danach ist die Pedalfuhrung wieder freigegeben.

7.4.1 Drehzahl n3 am Nahtanfang

Funktionen Parameter

Drehzahl fur Anfangsriegel (n3) 112

7.4.2 Stichzahlung fur Anfangsriegel

Funktionen Parameter
Stichzahl vorwarts (Arv) 000
Stichzahl riickwarts (Arr) 001

Die Stiche fur Anfangsriegel kdnnen Uber oben genannte Parameter direkt am Bedienteil V810/V820 programmiert und
verandert werden.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bel Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion Uber die Taste 1 der dazugehdrige Wert fur ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
|&sst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - veréndern.

7.4.3 Stichbildkorrektur und Drehzahlfreigabe

Funktionen Parameter
Stichbildkorrekturzeit (t8) 150
Verzdgerung bis Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegel (t2) 200

Beim einfachen und doppelten Anfangsriegel kann die Drehzahlfreigabe mit Parameter 200 beeinflusst werden.
Fur trdge Riegelmechanismen besteht beim doppelten Anfangsriegel die Mdglichkeit, Uber eine Zeit t8 (Anfangsriegel-

Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzdgert abzuschalten und dadurch die Rickwértsstrecke zu verlangern. Diese Zeit
kann mit Parameter 150 gewdahlt werden.

7.4.4 Anfangsriegel doppelt

Uber eine einstellbare Anzahl Stiche wird die Vorwértsstrecke genaht. AnschlieRend wird das Signal fir den Stichsteller
ausgegeben und die Rickwartsstrecke abgearbeitet. Fir beide Strecken sind die Stichzahlen separat einstellbar.

Funktion Parameter

Anzahl der Wiederholungen des doppelten Anfangsriegels (wAr) 080

7.4.5 Anfangsriegel einfach

Uber eine einstellbare Stichanzahl wird das Stichsteller-Signal ausgegeben und die Riickwirtsstrecke abgearbeitet.
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7.5 Endriegel
Funktionen V810 V820
Endriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 2 Taste 4
Endriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein
Endriegel Aus beide Pfeile aus

Der Endriegel startet entweder mit Pedal Rucktritt, bel einer Naht mit Stichzdhlung am Ende der Zahlung oder aus der
Lichtschrankennaht mit Ende der Lichtschranken-Ausgleichstiche. Aus dem Stillstand wird der Stichsteller sofort
zugeschaltet. Nach Absenken des NahfuRBes verzogert sich der Schaltpunkt des Stichstellers um die Zeit t3
(Anlaufverzoégerung nach Abschalten des Nahfullliiftungssignals). Die erste einlaufende Position 1 gilt immer dann as
0-Stich, wenn die Funktion auRBerhalb Position 1 gestartet wird. Die Zahlung und das Abschalten des Stichstellers ist auf
Position 1 synchronisiert.

Parameter 283= 1 Einschalten des Endriegels auf Position 1 synchronisiert

Parameter 283= 2 Einschalten des Endriegels auf Position 2 synchronisiert

Parameter 283= 3 Ein- und Ausschalten des Endriegels auf Position 1A synchronisiert
Parameter 283= 4 Ein- und Ausschalten des Endriegels auf Position 2 synchronisiert

Aus vollem Lauf wird der Stichsteller erst nach Erreichen der Drehzahl n4 und der Synchronisation auf Position 2
zugeschaltet.
Der Endriegel 1auft automatisch ab. Eine Unterbrechung ist nicht méglich.

7.5.1 Drehzahl n4 am Nahtende

Funktionen Parameter

Drehzahl fur Endriegel (n4) 113

7.5.2 Stichzahlung fur Endriegel

Funktionen Parameter
Stichzahl riickwarts (Err) 002
Stichzahl vorwarts (Erv) 003

Die Stiche fur den Endriegel kénnen iber oben genannte Parameter direkt im Bedienteil V810/V820 programmiert und
veréndert werden.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bei Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der

Funktion (ber die Taste 4 der dazugehdrige Wert fir ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
|asst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - verandern.

7.5.3 Stichbildkorrektur und letzter Stich rickwarts

Funktionen Parameter
Letzter Stich rickwarts Ein/Aus (FAr) 136
Stichbildkorrekturzeit (c9) 151

Beim doppelten Endriegel kann der Riegelmagnet verzogert werden, indem im Parameter 151 eine Stichbildkorrekturzeit
(t9) gewahlt wird.

Es ist bei manchen Nahvorgdngen erwinscht, dass beim einfachen Endriegel der Riegelmagnet erst nach dem
Abschneidevorgang ausgeschaltet wird. Diese Funktion kann mit dem Parameter 136 gewahlt werden und ist nur beim
einfachen Endriegel aktiv.

Parameter 136 = OFF letzter Stich vorwaérts

Parameter 136 =ON letzter Stich rickwarts
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7.5.4 Endriegel doppelt

Uber eine einstellbare Stichanzahl wird die Riickwartsstrecke ausgefiinrt, anschlieRend der Stichsteller ausgeschaltet und
die Vorwértsstrecke abgearbeitet. Fir beide Strecken ist die Anzahl der Stiche separat einstellbar.

Nach Ablauf der Stichzéhlung (Parameter 003) wird die Schneidfunktion eingeleitet. Wahrend des ganzen Vorgangsist die
Nahgeschwindigkeit auf Drehzahl n4 reduziert. Ausnahme ist der letzte Stich, der in Positionierdrehzahl n1 abl&uft.

Fur trége Riegelmechanismen besteht beim doppelten Endriegel die Mdoglichkeit, Uber die Zeit t9 (Endriegel-
Stichbildkorrektur) den Stichsteller verzogert abzuschalten.

Funktion Parameter

Anzahl der Wiederholungen des doppelten Endriegels (WEr) 081

7.5.5 Endriegel einfach

Der einfache Endriegel lauft in Endriegeldrehzahl (n4) ab. Wahrend des letzten Stiches wird auf Positionierdrehzahl
abgebremst. Abhéangig von Parameter 136 bleibt der Stichsteller ein- oder wird ausgeschaltet.

7.6 Anfangszierstichriegel

Funktionen Vv810/V820
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus (SrS) 135
Zierstichriegel-Stoppzeit (tSr) 210
Anfangszierstichriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 1
Anfangszierstichriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein
Anfangszierstichriegel Aus beide Pfeile aus

Die Parameter der Anfangsriegeldrenzahl und der Riegelstiche vorwérts und rickwérts sind mit dem Standard-
Anfangsriegel identisch.

Unter schied zum Standard-Anfangsriegel:

= Der Antrieb stoppt zum Umschalten des Stichstellers

= Die Stoppzeit ist einstellbar

Bel Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktionen Parameter

Zierstichriegel Ein/Aus (-F-) 008 =14

7.7 Endzierstichriegel

Funktionen V810 V820
Funktion Zierstichriegel Ein/Aus (Srs) 135 135
Zierstichriegel-Stoppzeit (tSr) 210 210
Endzierstichriegel einfach linker Pfeil an Taste ein Taste 2 Taste 4
Endzierstichriegel doppelt rechter Pfeil an Taste ein

Endzierstichriegel Aus beide Pfeile aus

Die Parameter der Endriegeldrehzahl und Riegelstiche riickwarts / vorwarts sind mit dem Standard-Endriegel identisch.
Unterschied zum Standard-Endriegel:

=  Der Antrieb stoppt zum Umschalten des Stichstellers

= Die Stoppzeit ist einstellbar

Bel Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktionen Parameter

Zierstichriegel Ein/Aus (-F-) 008 =4
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7.8 Zwischenriegel

Funktionen Parameter

Synchronisation des Zwischenriegels auf Position 2 Ein/Aus (Shv) 286

Bei Betétigen eines externen Tasters an Buchse B5/1 kann der Riegelmagnet an beliebiger Stelle in der Naht eingeschaltet
werden. Der Zwischenriegel wird je nach Einstellung des Parameters 286 beim Ein- bzw. Ausschalten auf Position 2
synchronisiert. Das Einschalten des Riegel magneten im Stillstand ist nur méglich, wenn der Antrieb in Position 2 steht.
Parameter 286 = OFF Der Zwischenriegel schaltet unsynchronisiert ein bzw. aus.

Parameter 286 = ON Der Zwischenriegel wird synchronisiert auf Position 2 ein- bzw. ausgeschaltet

Siehe in der Parameterliste im Kapitel Anschlussplan!

7.9 Riegelunterdrickung/Riegelabruf
Wirkt im Standard- und im Zierstichriegel

Durch Betétigen eines externen Tasters an Buchse B5/4 kann der néchste Riegelvorgang einmalig unterdriickt oder
abgerufen werden.

Bei Betatigung Anfangsriegel Anfangsriegel Endriegel Endriegel
ein aus ein aus
Vor Nahtanfang kein Riegel Riegel --- -
In der Naht kein Riegel Riegel
Eswird jeweils der doppelte Riegel ausgefihrt.
Siehe in der Parameterliste im Kapitel Anschlussplan!
7.10 Haltekraft des Riegelmagneten
Funktionen Parameter
Vollansteuerungszeit (t20) 212
Haltekraft des Riegelmagneten (t11) 213

Der Riegelmagnet wird durch Vollansteuerung ausgeldst. Anschlieffend wird automatisch auf Teilansteuerung
umgeschaltet, um die Belastung fur die Steuerung und den angeschlossenen Riegelmagnet zu reduzieren. Die Dauer der
Vollansteuerung wird mit Parameter 212 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 213 eingestellt.

A

ACHTUNG!
Eine zu grof3 eingestellte Haltekraft kann zur Zerstérung des Magneten und der Steuerung

fuhren. Beachten Sie unbedingt die zul&ssige Einschaltdauer (ED) des Magneten und
stellen Sie den hierfir geeigneten Wert geméi nachstehender Tabelle ein.

Stufe Einschaltdauer (ED)

12,5%
25,0%
37,5%
50,0%
62,5%
75,0%
87,5%
100,0%

Wirkung
geringe Haltekraft

O~NOOUITA~WNE

grof3e Haltekraft (Vollansteuerung)
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7.11 Rickdrehen

Funktionen Parameter
Positionierdrehzahl (n1) 110
Einschaltverzégerung des Riickdrehens (drd) 181
Anzahl der Riickdrehschritte (ird) 183
Ruckdrehen Ein/Aus (Frd) 194

Die Funktion "Rickdrehen" 1auft nach dem Abschneiden ab. Mit Erreichen der Stopposition hélt der Antrieb fir die Dauer
der Einschaltverzégerung des Riickdrehens. Anschlie3end dreht er in Positionierdrehzahl fir eine einstellbare Anzahl
Schritte rlickwarts. 1 Schritt entspricht ca. 0,7°.

7.12 Laufsperre

ACHTUNG!
Diese Funktion ist keine sicherheitstechnische Einrichtung. Sie ersetzt nicht das bei

Wartungs- und Reparaturarbeiten erforderliche Ausschalten der Netzspannung.

Funktionen Parameter
Wiederanlauf Uber Pedal 0-Lage (LSP) 281
Laufsperre Offner/ SchlieRer (LOS) 282

Die Funktion der Laufsperre ist durch Anschluss eines Schalters an Buchse B5/7 méglich.

Anzeige und Signal nach Ausldsen der Laufsperre am Bedienteil:

Anzeige am Bedienteil V810!

(Symbol blinkt und bei Parameter 127 = ON ertdnt ein akustisches Signal) > -StoP-
Anzeige am Bedienteil V820!

(Symbol blinkt und bei Parameter 127 = ON ertont ein akustisches Signal) >

Laufsperrein der freien Naht, der Naht mit Stichzéhlung und in der Lichtschrankennaht:
Durch Offnen bzw. Schlief3en des Schalters wird die Naht unterbrochen

=  Stopp in Grundposition

= Nadel hochist nicht mdglich

= Né&hfurliftung ist mdglich

Laufsperreim Anfangsriegel:

Durch Offnen bzw. Schliefen des Schalters wird der Anfangsriegel abgebrochen.

= Stopp in Grundposition

= Nadel hoch ist nicht mdglich

= Né&hfuRliftung ist mdglich

= Nach Aufheben der Laufsperre wird die Naht mit dem nach dem Anfangsriegel folgenden Nahtabschnitt fortgesetzt.

Laufsperreim Endriegdl:
Durch Offnen bzw. Schliefen des Schalters wird der Endriegel abgebrochen und die Naht beendet.
= NéhfuRliftung ist mdglich

Wiederanlauf nach Laufsperre
Wiederanlauf nach SchliefRen bzw. Offnen des Schaltersist nur méglich, wenn das Pedal zuvor in O-Lage war.

7.13 Restfadenwéachter

Funktionen Parameter
Restfadenwachter 0 = Aus / 1 = mit Stopp / 2 = ohne Stopp (rFw) 030
Stichanzahl fir Restfadenwéchter (cFw) 031
Anzeige der Restfadenwéchterstiche Ein/Aus (FAN) 032
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Fur den Betrieb des Restfadenwéchters ist entsprechend der Lange des Unterfadens im Parameter 031 eine Stichanzahl
vorgegeben. Nach Ablauf der Stiche stoppt der Antrieb und es erscheint eine optische Meldung auf dem Display. Ist ein
Bedienteil angeschlossen, wird bei entsprechender Einstellung von Parameter 127 zusétzlich eine akustische Meldung
ausgegeben. Damit wird signalisiert, dass der Unterfaden bald zu Ende geht. Es kann nun nach erneutem Betétigen des
Pedals weiter gendht und der Faden abgeschnitten werden. Nach Einlegen einer vollen Unterfadenspule und Betétigen der
vorgesehenen Quittungstaste kann der Nahvorgang erneut gestartet werden.

Restfadenwdachter aktivieren:

= Parameter 030 auf "1 bzw.“2" stellen.

= Die gewunschte maximale Stichanzahl im Parameter 031 eingeben (eingegebener Wert x 100 = Stichanzahl
z. B. 80 x 100 = 8000).

= Bei Verwendung des Bedienteils V810 Einschubstreifen 3 einschieben und Parameter 291 auf den Wert ,, 3 einstellen.
Fir den Start des Zahlers mit Taste B ist der Parameter 294 auf den Wert ,, 19" einzustellen.

= Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist die Taste 8 fir die davor genannte Funktion vorgesehen.

= Bei Bedarf kann mit Parameter 127 ein akustisches Signal zugeschaltet werden.

= Dievorgesehene Taste am V810 bzw. V820 betétigen und der Nahvorgang kann gestartet werden.

Restfadenwéchter in Betrieb:

= Parameter 030 = 0: Restfadenwéchter ist ausgeschaltet.

= Parameter 030 =1: Nach Ablauf des Stichzdhlers stoppt der Antrieb und am Bedienteil V810/V820 blinkt das
Restfadenwéchtersymbol.

= Parameter 030 =2: Nach Ablauf des Stichzahlers blinkt am Bedienteil V810/V820 das Restfadenwéchtersymbol
ohne automatisch zu stoppen.

= |st am Bedienteil der Parameter 127 auf ,1* eingestellt, so ertont zusétzlich noch ein akustisches Signal.

Restfadenwachter wieder in betriebsbereiten Zustand bringen:

= Volle Unterfadenspule einsetzen.

= Den gewahlten externen Taster oder bei einem angeschlossenen Bedienteil die vorgesehene Taste betétigen. Beim
Bedienteil V820 Taste 8 betétigen.

= Die Zahlung wird auf den im Parameter 031 eingestellten Wert gebracht und gestartet.

= DasBlinken des Symbols wird beendet.

7.14 Nadelkihlung

Funktionen Parameter
Verlangerung Nadelkiihlung nach dem Stopp (dnk) 184
Nadelkiihlung Ein/Aus (Snk) 186

Die Nadelkiihlung ist wahrend des gesamten Nahvorgangs eingeschaltet. Das Ausschalten nach dem Stopp kann durch eine
Zeit, einstellbar mit Parameter 184, verzogert werden.

Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktionen Parameter

Nadelkiihlung Ein/Aus (-F-) 008=1

7.15 Hubverstellung

Funktionen Parameter

Mindestanzahl Hubverstellungs-Stiche Ein/Aus (ShP) 187

7.15.1 Hubverstellungsdrehzahl

Funktionen Parameter

Hubverstellungsdrehzahl (n10) 117
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7.15.2 Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit

Funktionen Parameter

Hubverstellungsdrehzahl-Nachlaufzeit (thP) 152

7.15.3 Hubverstellungsstiche

Funktionen Parameter

Mindestanzahl Hubverstellungs-Stiche (chP) 185

7.15.4 Hubverstellung rastend/tastend

Funktionen Parameter

Umschaltung Hubverstellung rastend/tastend (Frt) 192

Hubver stellung nicht gespeichert (tastend)

Ist die Funktion ,, Hubverstellung tastend” programmiert oder geschaltet (KN16), wird, solange der Taster ,, Hubverstellung*
betétigt bleibt, der Ausgang ,Hubverstellung” eingeschaltet. Ist der Parameter 187 = ON, werden mindestens die mit
Parameter 185 eingestellten Stiche ausgefihrt.

Hubver stellung gespeichert (rastend)

Ist die Funktion ,Hubverstellung rastend” programmiert oder geschaltet (KN16), wird bei Betdtigen des Tasters
»Hubverstellung” der Ausgang ,Hubverstellung” eingeschaltet. Erneutes Betdtigen des Tasters schaltet den Ausgang
wieder aus. Diese Funktion ist unabhéngig von der eingestellten Mindeststichzahl (Parameter 185).

Reaktion bei Drehzahlen </> Hubver stellungsdr ehzahl
Bel Betdtigen des Tasters im Stillstand oder im Lauf mit niedrigerer Drehzahl als der Hubverstellungsdrehzahl, wird der
Ausgang sofort eingeschaltet. Die maximale Drehzahl wird auf Hubverstellungsdrehzahl begrenzt.

Ist die momentane Drehzahl héher als die Hubbegrenzungsdrehzahl, bremst der Antrieb auf Hubbegrenzungsdrehzahl ab
und schaltet erst dann den Ausgang ein.

Nach dem Ausschalten der Hubverstellung wird die Drehzahlbegrenzung nach Ablauf der Nachlaufzeit wieder aufgehoben.
= Bei gleichzeitig aktivierten Funktionen Hubverstellung und Differentiatransport dominiert die niedrigere Drehzahl.

Bel Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktionen Parameter

Mindeststichzahl Hubverstellung Ein/Aus (-F-) 008=2

7.16 Differentialtransport

Funktionen Parameter
Differentialtransport-Drehzahl-Nachlaufzeit (tdi) 188
Mindestanzahl Differentialtransport-Stiche (cdi) 189
Mindestanzahl Differentialtransport-Stiche Ein/Aus (Sdi) 190
Differentialtransport-Drehzahl (n11) 193

Differentialtransport nicht gespeichert (tastend)

Ist die Funktion , Differentialtransport tastend” programmiert oder geschaltet (KN16), wird bei Betétigen des Tasters
~Differentialtransport” der Ausgang , Differentialtransport” bis zum Wiederloslassen eingeschaltet.

Ist der Parameter ,Mindestanzahl Differentialtransport-Stiche* eingeschaltet (Parameter 190 = ON), wird mindestens die
mit Parameter 189 eingestellte Stichzahl ausgefiihrt.

Differentialtransport gespeichert (rastend)

Ist die Funktion , Differentialtransport rastend” programmiert oder geschaltet (KN16), wird bei Betétigen des Tasters
»Differentialtransport” der Ausgang , Differentialtransport” eingeschaltet. Erneutes Betétigen des Tasters schaltet den
Ausgang wieder aus. Diese Funktion ist unabhéngig von der eingestellten Mindeststichzahl (Parameter 189).
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Reaktion bei Drehzahlen </ > Differentialtransport-Drehzahl
Bei Betétigen des Tasters im Stillstand oder im Lauf mit niedrigerer Drehzahl als der Differentialtransport-Drehzahl wird
der Ausgang sofort eingeschaltet. Die maximale Drehzahl wird auf Differential transport-Drehzahl begrenzt.

Ist die momentane Drehzahl hoher als die Differentialtransport-Drehzahl, bremst der Antrieb auf Differentialtransport-
Drehzahl ab und schaltet erst dann den Ausgang ein.

Nach Ausschalten des Differentialtransports wird die Drehzahlbegrenzung nach Ablauf der Nachlaufzeit wieder
aufgehoben.
= Bei gleichzeitig aktivierten Funktionen Hubverstellung und Differentialtransport dominiert die niedrigere Drehzahl.

Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) méglich!

Funktionen Parameter

Mindeststichzahl Differentialtransport Ein/Aus (-F-) 008=3

7.17 Schalter fur Hubverstellung und Differentialtransport

Funktionen Parameter
KN16 Umschaltung Hubverstellung/Differentialtransport (k16) 191
Umschaltung Hubverstellung und Differentialtransport rastend/tastend (Frt) 192

Die Steuerung ist geeignet zum Anschluss eines Knieschalters (KN16) oder zweier separater Tasten zum Ausldsen der
Funktionen Hubverstellung und/oder Differentialtransport.

7.17.1 Hubverstellung und Differentialtransport mit Knieschalter KN16

Die durch den Knieschalter auszul 6sende Funktion kann programmiert werden.
=  Parameter 191 = OFF = Differentialtransport
= Parameter 191 =ON =» Hubverstellung

Die Wirkungswei se rastend oder tastend kann programmiert oder mit dem Kippschalter am KN16 geschaltet werden.
=  Parameter 192 = OFF = tastend (nicht gespeichert)
=  Parameter 192 =0ON = rastend (gespeichert)

Der Umschalter des KN16 ist nur wirksam, wenn Parameter 192 auf ,, OFF* (tastend) programmiert ist.

7.17.2 Hubverstellung und Differentialtransport mit separatem Taster

Bei Benutzen von je einer separaten Taste fir Hubverstellung und Differentialtransport, anstelle des KN16, erfolgt die
Zuordnung der Wirkungsweise rastend oder tastend zur Hubverstellung oder Differentialtransport durch den Parameter
191. Eskann jeweils nur einer Funktion die Wirkungsweise rastend zugeordnet werden.

=  Parameter 192 = OFF =>» Hubverstellung + Differentiatransport tastend
=  Parameter 192=0N + Parameter 191 = OFF => Differentialtransport rastend, Hubverstellung tastend
=  Parameter 192=0N + Parameter 191 = ON =>» Hubverstellung rastend, Differentialtransport tastend

7.17.3 Gleichzeitiger Anschluss von KN16 und separaten Tasten

Bei gleichzeitigem Anschluss von KN16 und separaten Tasten kann nur die dem Knieschalter zugeordnete Funktion
rastend wirkend programmiert bzw. geschaltet werden. Die anderen Funktionen sind immer tastend.

Bei Verwendung des Bedienteils V820 ist ein Direktzugriff mit der Funktionstaste (Taste 9) maéglich!

Funktionen Parameter

Taster-Funktion rastend = ON / tastend = OFF (-F-) 008=6
fur Hubverstellung bzw. Differentialtransport
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7.18 Hubabhangige Drehzahl

7.18.1 Wirkungsweise der hubabhangigen Drehzahlbegrenzung

Funktionen Parameter
Maximaldrehzahl (n2) 111
Hubverstellungsdrehzahl (n10) 117
Hubabhéngige Drehzahleinstellung (knP) 182

= Die Zuordnung der Drehzahlbegrenzung zu den 21 Stufen der Hubhthe ist programmierbar
=  Minimaer Hub = maximale Drehzahl (n2)
= Maximaler Hub = minimale Drehzahl (n10)

Fur die nachfolgenden Beispiele wiirde sich folgende Stufung ergeben:

Drehzahl

3500 X X X X X oberer Drehzahlknickpunkt

3200
3110
3020
2930
2840
2740

2650
2560
2470
2380
2280
2190
2100
2000

unterer Drehzahlknickpunkt X X X

Anzeigebeispiel des Parameters 182 am Bedienteil V820: > 72777 XX AB YY

Bedeutung: XX >
YY >
AB >
22727 >
EEEE =>

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 Stufen

Anzeige der Stufe, bis zu der die Maximaldrehzahl wirksam ist (oberer Knickpunkt).
Anzeige der Stufe, ab der die Minimaldrehzahl wirksam ist (unterer Knickpunkt).
Anzeige der am Potentiometer eingestellten Stufe.

Daraus resultierende Drehzahl entsprechend der eingestellten Stufe der Hubhdhe.
AuRBerhalb des Drehzahlbereichs.

7.18.2 Einstellung der hubabhangigen Drehzahlbegrenzung mit Bedienteil V820

= Maximale Drehzahl (n2) mit Parameter 111 festlegen!
=  Minimae Drehzahl (n10) mit Parameter 117 festlegen!

=  Parameter 182 aufrufen!

. E Taste E betétigen ! > F-182  hP [°]

. F2 Taste F2 betétigen ! > 27277 XXABYY

=  Hubverstellung (Potentiometer an der Maschine) auf die Stufe einstellen, bis zu der die volle Drehzahl erhalten bleiben

soll (oberer Knickpunkt).

" E Neuer Wert von AB wird nach XX (ibernommen! > 7777 XX AB YY

=  Hubverstellung (Potentiometer an der Maschine) auf die Stufe einstellen, ab der die minimale Drehzahl wirksam
werden soll (unterer Knickpunkt).

. E Neuer Wert von AB wird nach Y'Y (ibernommen! > 7777 XX AB YY

= IxTasteP = aktueller Parameter wird angezeigt! / 2x Taste P = Programmierung beendet!
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7.18.3 Einstellung der hubabhangigen Drehzahlbegrenzung mit Bedienteil V810

=  Parameter 182 aufrufen!

= E Taste E betétigen ! > hP [°]

= F2 Taste F2 betétigen | Aktuelle Anzeige > 11. 3200

. F2 Taste F2 betétigen ! Alte Werte werden angezeigt > 05 19

. F2 Taste F2 betétigen ! > 11. 3200

= Neuer Wert (Stufe) mit Potentiometer an Maschine > 08 3200
einstellen!

. F2 Taste F2 betétigen! > 05 19

. E Taste E betétigen! Neuer Wert 08 (oberer Knickpunkt) = 08 08
wird tbernommen!

= F2 Taste F2 betétigen! > 08 3200

= Neuer Wert (Stufe) mit Potentiometer an Maschine > 17. 3200
einstellen!

. F2 Taste F2 betétigen! > 08 08

L] E Taste E betétigen! Neuer Wert 17 (unterer Knickpunkt) = 08 17
wird tbernommen!

= P 1x Taste P betétigen! Anzeige der aktuellen Parameter- = F-182
Nummer

oder
= P P 2x Taste P betétigen! Programmierung beendet! =>» XX 82XX

Mit dem Anndhen werden die neuen Werte tiber nommen und bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten!

Hinweis
Wird am Potentiometer ein Wert, der zwischen den aktuellen Knickpunkten liegt, eingestellt, so werden beim
Betétigen der Taste E beide Werte Uberschrieben. Danach kdnnen die neuen Werte des unteren bzw. oberen
Knickpunktes programmiert werden!

7.19 Stichlangenabhéangige Drehzahlbegrenzung

Funktionen Parameter
Maximaldrehzahl (n2) 111
Minimale stichlangenabhangige Drehzahl (n15) 195

Die Maximaldrehzahl kann in Abhangigkeit von der eingestellten Stichlénge begrenzt werden.
Die Eingtellung der Stichléange wird als 4-Bit-Code (0-15) von einer Sensoreinheit erfasst.
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=  Minimale Stichlénge = maximale Drehzahl
=  Maximale Stichléange = minimale Drehzahl

Stufen Sensor4 | Sensor3 | Sensor2 | Sensorl1l | Bemerkungen
0 0 n2 / Parameter 111

o

©CoOoO~NOOA~WNE

PRRPRRPRRRPRRPRRPOOOOOOOO
PFRPRRPPRPOOOORRLRRLRRLOOOO
PRPOORROORRPROORRO
POROROROROROROR

nl15/ Parameter 195

0 = Sensor offen (unbedampft) / 1 = Sensor geschlossen (bedampft)

Hinweis

Bei gleichzeitigem Einsatz der Funktionen ,, Hubabhangige und Stichléngenabhangige Drehzahlbegrenzung” wird die

Maximaldrehzahl auf den der Einstellung von Hubhdhe und Stichlénge entsprechenden Wert begrenzt.
7.20 Fadenschneider/Fadenspannungsliftung/Fadenwischer
Funktionen Parameter | V820
Fadenschneider Ein/Aus (FA) 013
Fadenwischer Ein/Aus (Fw) 014
Fadenschneider Ein linker Pfeil ein Taste 5
Fadenschneider und Fadenwischer Ein beide Pfeile ein
Fadenwischer Ein rechter Pfeil ein
Fadenschneider und Fadenwischer Aus beide Pfeile aus

Bei angeschlossenem Bedienteil V820 kénnen die Funktionen auch mit der Taste 5 ein- und ausgeschaltet werden.

Funktionen Parameter
Schneidstich riickwarts (FAr) 136
Kurzfadenschneider Ein/Aus (kuF) 149
Verzdgerungszeit bis Fadenschneiden (dFA) 154
Ausschaltverzégerung des Fadenschneiders (AFA) 155
Einschaltzeit Fadenwischer (t6) 205
Verzdgerungszeit Fadenwischer-Ende bis Beginn Nahfulluftung (t7) 206
Stoppzeit fiir Fadenschneider (tFA) 284
Ausschaltverzdégerung Fadenspannungsliftung nach Stopp (tFS) 285
Stichanzahl bis zum Einschalten der Fadenspannungsliiftung am Nahtanfang (cFS) 287

=  Mit Taste 5 bzw. mit den Parametern 013 und 014 werden die Funktionen , Fadenschneiden“ bzw. ,, Fadenwischen*

eingeschaltet.

= Der Riegelmagnet bleibt beim einfachen Endriegel, wenn mit Parameter 136 = ON der ,Schneidstich ruckwérts

gewahlt ist, bis zum Stopp in Position 2A eingeschaltet.

= Der Fadenschneider wird Uiber eine programmierbare Zeit (tFA) nach Zwischenstopp in Position 1 ausgegeben.

=  Die Fadenspannungdl iftung wird mit einlaufender Position 2 eingeschaltet und nach Position 2A um die Zeit (tFS)

verzogert ausgeschaltet.
= Nach dem Fadenschneidevorgang stoppt der Antrieb grundsétzlich in Position 2A.

= DieEinschaltzeit fir den Fadenwischer kann mit Parameter 205 (t6) und die Verzdgerungszeit zwischen Fadenwischer

aus und Nahful3 ein kann mit Parameter 206 (t7) verdndert werden.

= Fir das Einschalten der Fadenspannungsliftung am Nahtanfang kann mittels Parameter 287 eine Stichanzahl

eingegeben werden.

Die mit Klammern () versehenen Kiirzel sind nur bei angeschlossenem Bedienteil V820 sichtbar!
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7.21 Naht mit Stichzahlung

Funktionen V810 V820

Stichzahlung Ein/Aus (StS) 015 Taste 2

7.21.1 Stiche fur Stichzahlung

Funktionen Parameter

Stichzahl fiir eine Naht mit Stichzéhlung (Ste) 007

Die Stiche fur die Stichzéhlung kénnen Uber oben genannten Parameter am Bedienteil V810/V820 programmiert und
verandert werden.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bei Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion tber die Taste 2 der dazugehdrige Wert fir ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
|&sst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - veréndern.

7.21.2 Stichzahlungsdrehzahl

Funktionen Parameter
Positionierdrehzahl (n1) 110
Stichzahlungsdrehzahl (n12) 118
Drehzahlmodus fur eine Naht mit Stichzahlung (SGn) 141

Fir den Ablauf der Stichzdhlung kann mit dem Parameter 141 ein bestimmtes Drehzahlverhalten vorgewahit werden.

Parameter 141 =0 Ablauf mit Pedal gefuhrter Drehzahl.

Parameter 141=1 Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1).

Parameter 141 =2 Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1).

Parameter 141 =3 Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betétigt wurde. Der
Abbruch kann tber " Pedalricktritt (-2)" erfolgen

Abhéngig von der momentanen Drehzahl (max.11 Stiche vor Ende der Stichzahlung) wird die Nahgeschwindigkeit bei

jeder Umdrehung vermindert, um exakt bei Zdhlende anhalten zu kénnen. Bei eingeschalteter Lichtschranke (nur bei

Parameter-Einstellung 141 = 0...2) wird nach der Stichzahlung in freies Nahen GUbergegangen.

7.22 Naht mit Stichzahlung bei eingeschalteter Lichtschranke

Funktionen V810 V820
Lichtschranke Ein/Aus (LS) 009 Taste 3
Stichzahlung Ein/Aus (StS) 015 Taste 2

Bei der Einstellung "Stichzahlung mit Lichtschrankenfunktion” wird zundchst die Anzahl der Stiche abgearbeitet und
danach die Lichtschranke aktiviert.

7.23 Freie Naht und Naht mit Lichtschranke

Funktionen Parameter
Positionierdrehzahl (n1) 110
Obere Grenze der Maximaldrehzahl (n2) 111
Begrenzte Drehzahl entsprechend Einstellung von Parameter 142 (n12) 118
Untere Grenze der Maximaldrehzahl (n2) 121
Drehzahlmodus Freie Naht (SFn) 142
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Fir den Ablauf der freien Naht und der Naht mit Lichtschranke kann mit dem Drehzahimodus ein bestimmtes
Drehzahlverhalten vorgewahlt werden.

Parameter 142 =0 Ablauf mit Pedal gefuihrter Drehzahl.

Parameter 142 =1 Ablauf mit fester Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1)

Parameter 142 =2 Ablauf mit begrenzter Drehzahl n12, solange Pedal nach vorn betétigt (Stufe >1)

Parameter 142=3 Nur fir die Naht mit Lichtschranke:

- Ablauf mit fester Drehzahl erfolgt automatisch, sobald das Pedal einmal betétigt wurde.

- Das Nahtende wird durch die Lichtschranke eingeleitet.

- Abbruch durch Pedalrticktritt (-2) ist moglich.

- Bei nicht aktiver Lichtschranke wirkt die Drehzahl wie bei Einstellung Parameter 142 = 0.

Am Bedienteil wird die Maximaldrehzahl nach Netz-Ein und nach Fadenschneiden im Display angezeigt und kann direkt
Uber die Tasten +/- gedndert werden. Der Verstellbereich wird begrenzt durch die eingestellten Werte der Parameter 111
und 121.

7.24 Lichtschranke

Funktionen Parameter
Lichtschranken Ein/Aus (LS) 009
Funktionen V820
Lichtschranke dunkel/hell Ein rechter Pfeil an Taste ein | Taste 3
Lichtschranke hell/dunkel Ein linker Pfeil an Taste ein

Lichtschranke Aus beide Pfeile aus

7.24.1 Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung

Funktionen Parameter

Drehzahl nach Lichtschranken-Erkennung (n5) 114

7.24.2 Allgemeine Lichtschrankenfunktionen

Funktionen Parameter
Lichtschranken Ausgleichstiche (LS) 004
Anzahl Lichtschranken-Nahte (LSn) 006
Lichtschranken-Sensierung auf hell/dunkel (Lsd) 131
Annahen bei heller Lichtschranke gesperrt/nicht gesperrt (LSS) 132
Lichtschranken-Nahtende mit Fadenschneiden Ein/Aus (LSE) 133

Nach Sensierung vom Nahtende erfolgt die Zahlung der Ausgleichstiche mit Lichtschrankendrehzahl.

Unterbrechung des Ablaufs bei Pedal-0 Lage. Abbrechen des Ablaufs durch Pedalstellung -2.

Fadenabschneideablauf mit Parameter 133 ausschaltbar, unabhéngig von der Einstellung mit Taste 5 am Bedienteil
V820. Stopp erfolgt in Grundposition.

Programmierung von maximal 15 Lichtschranken-Nahten, entsprechend Einstellung von Parameter 006, mit Stopp in
Grundposition. Nach der |etzten Lichtschranken-Naht erfolgt Fadenschneiden.

Sensierung der Lichtschranke am Nahgutende auf hell oder dunkel mit Parameter 131 wahlbar.

Anlaufsperre bei heller Lichtschranke mit Parameter 132 programmierbar.

Weiterhin kann zur schnellen Information (HIT) des Benutzers bel Verwendung des Bedienteils V820 beim Einschalten der
Funktion Uber die Taste 3 der dazugehdrige Wert fir ca. 3 Sekunden im Display angezeigt werden. Wahrend dieser Zeit
lasst sich der Wert sofort Uber die Tasten + oder - veréndern.
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7.24.3 Reflexlichtschranke LSO01A

Einstellung der Empfindlichkeit:

Abhangig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionsflache minimale Empfindlichkeit einstellen (Potentiometer mdglichst
weit nach links drehen).

=  Potentiometer direkt am Lichtschrankenmodul

M echanische Ausrichtung:
Das Ausrichten wird durch einen sichtbaren Lichtpunkt auf der Reflektionsflache erleichtert

7.24.4 Automatischer lichtschrankengesteuerter Start

Funktionen Parameter
Verzdgerung Autostart (ASd) 128
Autostart Ein/Aus (ALS) 129
Lichtschranken-Sensierung auf hell (LSd) 131
Annahen mit heller Lichtschranke gesperrt (LSS) 132

Die Funktion ermdglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen, sobald die Lichtschranke das Einlegen des Nahguts
sensiert hat.

Voraussetzungen fir den Ablauf:

=  Parameter 009 = ON (Lichtschranke eingeschaltet).

=  Parameter 129 =0ON (Autostart eingeschaltet).

=  Parameter 131 =ON (Lichtschranken-Sensierung auf hell).

=  Parameter 132 =0ON (kein Anndhen bei Lichtschranke hell).

= Das Pedal muss am Nahtende nach vorn betétigt bleiben.

Aus Sicherheitsgrinden wird diese Funktion erst dann aktiv, wenn bei der ersten Naht norma angendht wurde. Die
Lichtschranke muss abgedunkelt werden, solange das Pedal noch in O-Lage ist. Erst danach darf das Pedal nach vorn
betétigt werden. Abgeschaltet wird diese Funktion, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betétigt bleibt.

7.24.5 Lichtschrankenfilter fur Maschenware

Funktionen Parameter
Stichanzahl des Lichtschrankenfilters (LSF) 005
Lichtschrankenfilter Ein/Aus (LSF) 130
Lichtschrankensensierung auf hell bzw. auf dunkel (LSd) 131

Der Filter verhindert das vorzeitige Ausldsen der Lichtschrankenfunktion beim Nahen von Maschenware.

= Durch Parameter 130 kann der Filter ein- oder ausgeschaltet werden

= Der Filter ist ebenfalls nicht aktiv, wenn der Parameter 005 auf ,,0“ eingestellt ist

= Durch Verandern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite

= Maschenwarensensierung bel Lichtschrankenerkennung hell = dunkel, wenn Parameter 131 = OFF
Maschenwarensensierung bei Lichtschrankenerkennung dunkel =» hell, wenn Parameter 131 = ON

7.25 Nadel hoch / Einzelstich

Funktionen Parameter

Einstellung der Taste Nadel hoch/tief (mht) 140

Folgende Funktionen kénnen an der Buchse B5/3 mit Parameter 140 eingestel It werden.

Parameter 140=0 Nadel hoch: Bei Betétigen des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 zur Rickdrehposition.
Steht der Antrieb auBerhalb des Schlitzes von Position 1, so wird aus Sicherheitsgriinden keine
Bewegung ausgefiihrt.

Parameter 140=1 Nadel hoch-tief: Bei Betdtigung des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 zur
Rickdrehposition bzw. von der Rickdrehposition nach Position 1. Steht der Antrieb auf3erhalb der
Halteposition, 18uft er in die néchst mdgliche Position.

Parameter 140 =2 Einzelstich (Heftstich): Bel Betétigung des Tasters fuhrt der Antrieb 1 Umdrehung von Position 1
nach Position 1 aus. Steht der Antrieb in Position 2, l&uft er mit der ersten Tasterbetdtigung nach
Position 1 und mit den nachfolgenden Betétigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.
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Parameter 140=3

Parameter 140=4

Parameter 140=5

Parameter 140=6

Nadel hoch/Zwischenriegel: Bel Betédtigen des Tasters bel Stillstand des Antriebs wird die
Funktion Nadel hoch und im Lauf wird der Zwischenriegel ausgefihrt.

Nadel hoch-tief/Zwischenriegel: Bel Betdtigen des Tasters bei Stillstand des Antriebs wird die
Funktion Nadel hoch-tief und im Lauf wird der Zwischenriegel ausgefihrt.
Vollstich/Zwischenriegel: Bei Betdtigen des Tasters bei Stillstand des Antriebs wird ein voller
Stich und im Lauf wird der Zwischenriegel ausgefihrt.

Zwischenriegel: Bel Betdtigen des Tasters wird an beliebiger Stelle in der Naht ein
Zwischenriegel ausgefuhrt.

Die Rickdrehposition ist Position 2A minus die eingestellte Schrittzahl von Parameter 183. Wenn Parameter 183 auf
,0" eingestellt ist, so stoppt der Antrieb nach dem Fadenschneidevorgang in Position 2A.

Hinweis

7.26 Belegung der Funktionstasten F1/F2 an den Bedienteilen V810/V820

Funktionen Parameter
Auswahl der Eingangs-Funktion an Taste (A) "F1" an den Bedienteilen V810/vV820 (tF1) 293
Auswahl der Eingangs-Funktion an Taste (B) "F2" an den Bedienteilen V810/vV820 (tF2) 294

Mit den Parametern 293 und 294 sind folgende Funktionen méglich:

293/294=0
293/294=1

293/294 =2

293/294 =3

293/294=4..12

293/294 =13

293/294 =14

293/294 = 15

293/294 = 16

293/294 = 17

293/294 =18
293/294 =19

293/294 =20

Eingangsfunktion gesperrt

Nadel hoch-tief: Bei Betdtigung des Tasters lauft der Antrieb von Position 1 zur Riickdrehposition
bzw. von der Riickdrehposition nach Position 1. Steht der Antrieb auRerhalb der Halteposition, lauft er
in die néchst mdégliche Position.

Nadel hoch: Bei Betdtigen des Tasters |&uft der Antrieb von Position 1 zur Riickdrehposition. Steht
der Antrieb auf3erhalb des Schlitzes von Position 1, so wird aus Sicherheitsgrinden keine Bewegung
ausgefihrt.

Einzelstich: Bei Betétigen des Tasters fuhrt der Antrieb eine Umdrehung von Position 1 nach
Position 1 aus. Steht der Antrieb in Position 2, l&uft er mit der ersten Tasterbetétigung nach Position 1
und mit den nachfolgenden Betétigungen jeweils von Position 1 nach Position 1.

Keine Funktion

Hubverstellung tastend: Fir die Zeit der Betétigung des Tasters wird das Signal Hubverstellung
ausgegeben und der Antrieb lauft mit Drehzahlbegrenzung (n10).

Hubverstellung rastend/Flip Flop: Bel kurzer Betétigung des Tasters wird das Signa Hubver-
stellung ausgegeben und der Antrieb lauft mit Drehzahlbegrenzung (n10). Nach einer weiteren
Betétigung des Tasters wird der Vorgang wieder ausgeschaltet.

Keine Funktion

Zwischenriegel: Bei Betétigung des Tasters wird der Riegel an beliebiger Stelle in der Naht und bei
Stillstand des Antriebs eingeschaltet.

Riegelunterdriickung / Riegelabruf: Bei Betétigung des Tasters wird der Riegel einmalig
unterdrtickt oder abgerufen.

Keine Funktion

Ruckstellung nach Error: Bei Betétigen des Tasters wird der Stichzéhler auf den im Parameter 031
eingestellten Wert gesetzt.

Ruckstellung generell: Bei Betédtigen des Tasters wird der Stichzéhler auf den im Parameter 031
eingestellten Wert gesetzt.

7.27 Signalausgang Position 1

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn sich die Nadel innerhalb des aus Position 1 und 1A gebildeten Fensters befindet
Unabhangig vom Nahen, also auch bei manuellen Drehen am Handrad

Geeignet, z. B. als Zdhleranschluss

Das Signal wird invertiert an Buchse B3/10 ausgegeben
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7.28 Signalausgang 512 Impulse pro Umdrehung

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Schaltet immer, wenn ein Generatorschlitz des Positionsgebers abgetastet wird
512 Impulse pro Umdrehung des Handrades

Unabhangig vom Né&hen, also auch beim manuellen Drehen am Handrad
Geeignet, z. B. als Z8hleranschluss

Das Signal wird an Buchse B7/3 ausgegeben

7.29 Sollwertgeber

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fir den Néhablauf. Anstelle des
angebauten Sollwertgebers kann auch ein anderer Befehlsgeber an der Steckverbindung B80 angeschlossen werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe| D C B A
-2 H H L L Pedal ganz zuriick (z. B. Einleiten vom Nahtende)
-1 H H H L Pedal leicht zurtick (z. B. Nahful luften)
0 H H H H Pedal-0-Lage
R H H L H Pedal leicht vor (z. B. Nahful® absenken)
1 H L L H Drehzahlstufe 1 (n1)
2 H L L L Drehzahlstufe 2
3 H L H L Drehzahlstufe 3
4 H L H H Drehzahlstufe 4
5 L L H H Drehzahlstufe 5
6 L L H L Drehzahlstufe 6
7 L L L L Drehzahlstufe 7
8 L L L H Drehzahlstufe 8
9 L H L H Drehzahlstufe 9
10 L H L L Drehzahlstufe 10
11 L H H L Drehzahlstufe 11
12 L H H H Drehzahlstufe 12 (n2) Pedal ganz vor
el
EB.. Sollwertgeber
Funktion Parameter
Drehzahlstufenverteilung (nSt) 119

Uber diesen Parameter kann die Pedal charakteristik (Drehzahlanderung von Stufe zu Stufe) verandert werden.

M dgliche Kennlinien: - linear
- progressiv
- stark progressiv
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7.30 Akustisches Signal

Funktionen Parameter

Akustisches Signal Ein/Aus (AKS) 127

Mit Parameter 127 kann ein akustisches Signal eingeschaltet werden, das bei folgenden Funktionen ertont:
= Bei aktivierter Laufsperre.

7.31 Masterreset

| Herstellen der vom Werk eingestellten Presetwerte.

Taste"P" betdtigen und Netz einschalten

Code-Nummer "190" eingeben

Taste"E" betétigen

Es erscheint der Parameter 100

Taste"E" betétigen

Der Parameterwert wird angezeigt

Mit Taste"+" den Wert "170" einstellen

2 X Taste"P" betétigen

Netz ausschalten

Netz einschalten. Alle Parameter, aul3er 161, haben wieder die vom Werk eingestellten Werte.
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8 Signaltest
Funktionen Parameter
Test der Ein- und Ausgénge (Sr4) 173

Funktionstest der externen Eingénge und der Transistor-L eistungsausgange mit den daran angeschlossenen Stellgliedern
(z.B. Magnete und Magnetventile).

8.1 Signaltest mit den Bedienteilen V810/V820

Ausgangstest:

= Parameter 173 anwéhlen

=  Mit den Tasten +/- den gewilinschten Ausgang wéhlen

=  Am Bedienteil V810 mit der Taste >> den gewahlten Ausgang betétigen

Am Bedienteil V820 mit der Taste B (unten rechts) den gewahlten Ausgang betétigen

Anzeige Zuordnung der Ausgéange

01 Verriegelung an Buchse B3/3
02 Nahfu3liftung an Buchse B3/2
03 Hubverstellung an Buchse B3/1
04 Differentialtransport an Buchse B3/4
05 Nadelkiihlung an Buchse B3/8
06 Fadenschneider 1 an Buchse B6/1
07 Fadenwischer an Buchse B3/9, B6/6
08 Fadenspannungsliftung an Buchse B6/4
09 Fadenschneider 2 an Buchse B6/2
10 frei

11 Ausgang Position 1 an Buchse B3/10

Eingangstest:
= Taste- so oft betétigen, bis"OFF" oder "ON" auf dem Display an der Steuerung erscheint.

=  Betétigen der externen Schalter wird durch Wechsel der Schaltzustandsanzeige ON/OFF im Display angezeigt.
= Esdirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein.

Die mit Klammern (') versehenen Kiirzel sind nur bei angeschl ossenem Bedienteil V820 sichtbar!
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9 Fehleranzeigen
Allgemeine Informationen
am V810 am V820 Bedeutung
InF A1 InFo Al Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in 0-Lage.
InF A3 InFo A3 Die Position, auf die sich alle anderen Positionswerte beziehen,

wurde nicht gespeichert (Referenzposition fehlt).

Funktionen und Werte programmieren (Parameter)

am V810

am V820

Bedeutung

Springt zurtick
auf 0000 bzw.
letzte Parameter-
Nummer

wie bei V810 zu-
sétzlich Anzeige
InFo F1

Falsche Code- oder Parameter-Nummer eingegeben.

Ernster Zustand

am V810 am V820 Bedeutung

InF E1 InFo E1 Nach Netz Ein Positionsgeber oder Kommutierungsgeber defekt
oder Anschlusskabel vertauscht. Im Lauf oder nach einem Néh-
vorgang wird nur der Positionsgeber als fehlerhaft selektiert.

InF E2 InFo E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen Netz Aus und Netz
Ein zu kurz.

InF E3 InFo E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die gewtinschte Drehzahl.

InF E4 InFo E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackelkontakt gestort.

Hardware Stérung

am V810 am V820 Bedeutung
InF H1 InFo H1 Kommutierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter gestort.
InF H2 InFo H2 Prozessor gestort.
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10 Bedienelemente des Bedienteils V810
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Das Bedienteil V810 wird bei Audieferung mit dem Einschubstreifen Nr. 1 Uber den Tasten bestiickt. Bei anderen
Funktionen kann dieser durch einen der beim Bedienteil beigelegten Einschubstreifen gewechselt werden. Dazu muss auch
der Parameter 291 umgestellt werden. Siehe auch in der Betriebsanleitung V810 / V820!

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P= Aufruf oder Abschluss Programmiermodus

Taste E = Quittungs-Taste bei Anderungen im Programmiermodus

Taste + = Erhéhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes

Taste- = Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes

Tastel= Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste2 = Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste3 = Automat. Nahfufdliftung nach Fadenschneiden EIN / AUS
Automat. Nahfullliiftung bel Stopp in der Naht EIN / AUS

Taste 4 = Grundposition Nadel unten (POSITION 1) / Nadel oben (POSITION 2)

Taste A = Taste fur Zwischenriegel (Mit Parameter 293 kénnen andere Eingangsfunktionen auf die
Taste A gelegt werden)

TasteB = Taste fur Nadel hoch/tief bzw. Shift-Taste im Programmiermodus (mit Parameter 294

kénnen andere Eingangsfunktionen auf die Taste B gelegt werden)



EFKA JU82BV3305 50

11 Bedienelemente des Bedienteils V820
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Das Bedienteil V820 wird bei Audieferung mit dem Einschubstreifen Nr. 1 Uber den Tasten bestiickt. Bei anderen
Funktionen kann dieser durch einen der beim Bedienteil beigelegten Einschubstreifen gewechselt werden. Dazu muss auch
der Parameter 292 umgestel It werden. Siehe auch Betriebsanleitung V810 / V820!

Funktionsbelegung der Tasten

TasteP= Aufruf oder Abschluss Programmiermodus

TasteE = Quittungs-Taste bei Anderungen im Programmiermodus

Taste + = Erhohen des im Programmiermodus angezeigten Wertes

Taste- = Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes

Tastel= Anfangsriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste2 = Stichzahlung Naht VORWARTS/ RUCKWARTS/ AUS

Taste3= Lichtschrankenfunktion DUNKEL-HELL / HELL-DUNKEL / AUS

Taste4 = Endriegel EINFACH / DOPPELT / AUS

Taste5= FADENSCHNEIDER / FADENSCHNEIDER + FADENWISCHER / AUS

Taste6 = Automat. Nahfuf3 iftung nach Fadenschneiden EIN / AUS
Automat. Nahful3iftung bel Stopp in der Naht EIN / AUS

Taste 7 = Grundposition Nadel unten (POSITION 1) / Nadel oben (POSITION 2)

Taste8 = Restfadenwéchter EIN / AUS

Taste 9= Funktionstaste programmierbar

Taste0 = Einlernen / Abarbeiten der 40 moglichen Nahtstrecken

Taste A = Taste fir Riegelunterdrickung/Riegelabruf (mit Parameter 293 konnen andere
Eingangsfunktionen auf die Taste A gelegt werden)

TasteB = Taste fir Nadel hoch/tief bzw. Shift-Taste im Programmiermodus (mit Parameter 294

kénnen andere Eingangsfunktionen auf die Taste B gelegt werden)
Sonderbelegung der Tasten fur HIT

Mit den Tasten +/- kann nach Betétigen der Tasten 1, 2, 3, 4 oder 9 verandert werden:

Tastel = Stichzahl des ausgewahlten Anfangsriegels
Taste2 = Stichzahl der Naht mit Stichzahlung
Taste3 = Anzahl der Lichtschrankenausgleichsstiche
Taste4 = Stichzahl des ausgewahlten Endriegels

Taste 9= Stichzahl oder Ein-/Ausschalten der programmierten Funktion
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Fir lhre Notizen!
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