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1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Antrieb ist keine selbstandig funktionsfahige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt.
Seine Inbetriebnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die diese
Teilmaschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang Il Abschnitt B der Richtlinie
89/392/EWG und Erganzung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausristung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fur Industriendhmaschinen, Naheinheiten und Nahanlagen.

Der Antrieb darf nur in trockenen Raumen betrieben werden.

ACHTUNG
Bei Wahl des Montageortes und Verlegung des Anschlusskabels sind
unbedingt die Sicherheitshinweise zu beachten.
Insbesondere ist auf Einhaltung des Abstandes zu beweglichen Teilen zu
achten!
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2 Lieferumfang

1 Gleichstrommotor fir MC221A DC1500

1 Gleichstrommotor fir MC321A DC1550

1 Steuerung/Umrichter/Netzteil MC221A5800 bzw. MC321A5810
1 Zubehorsatz bestehend aus: 37 pol. SubminD Stecker

Potentialausgleichsleitung

Hinweis
Wenn kein metallischer Kontakt zwischen Antrieb (Motor) und Maschinenoberteil besteht, ist vom
Maschinenoberteil zum vorgesehenen Anschlusspunkt der Steuerung die mitgelieferte
Potentialausgleichsleitung zu verlegen!

2.1 Sonderzubehor

Bedienteil Variocontrol V810 - Best. Nr. 5970153
Bedienteil Variocontrol V820 - Best. Nr. 5970154
Bedienteil Variocontrol V850 - Best. Nr. 5970158
Reflexlichtschrankenmodul LSM002 - Best. Nr. 6100031
Hallsensormodul HSM001 - Best. Nr. 6100032
Interface EFKANET IF232-3 kpl. - Best. Nr. 7900071

Adapterleitung zum gleichzeitigen Anschluss von Lichtschrankenmodul mit Hallsensormodul - Best. Nr. 1113229
HSMO001 oder EFKANET

Compiler C200 fir die Steuerungen MC221A.../ MC321A - Best. Nr. 1113262
Adapterleitung zur Verbindung der Buchsen B18 Schrittmotorsteuerung SM210A - Best. Nr. 1113172
und oben genannter Steuerung (siehe Kapitel ,,Anschluss-Schema fiir Schrittmotor-

Steuerung SM210A%)!

Verldangerungsleitung ca. 1000 mm lang fiir Kommutierungsgeber DC15.. - Best. Nr. 1113151
Verlangerungsleitung ca. 1000 mm lang fiir Netz DC15.. - Best. Nr. 1113150
9-pol. SubminD Stiftleiste - Best. Nr. 0504135
9-pol. SubminD Buchsenleiste - Best. Nr. 0504136
Halbschalengehause fiir 9-pol. SubminD - Best. Nr. 0101523
37 pol. SubminD Stiftleiste kpl. - Best. Nr. 1112900

Einzelstifte fiir 37 pol. SubminD mit 5¢cm langer Litze - Best. Nr. 1112899
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3 Motordaten

Bemessungsdaten Rating DC1500 DC1550
Leistung Power 400 W 600 W
Drehzahl Speed 6000 min™' / RPM 3000 min™ /
Drehmoment Torque 0,64 Nm 1,9 Nm
Grenzwerte Limit Values DC1500 DC1550
Drehzahl Speed 9000 min™' / RPM 5000 min™" /
Drehmoment (Beschleunigung) | Torque (acceleration) 3,2 Nm 8 Nm
Leistung (kurzzeitig) Power (momentarily) 1000W 1800 W
Technische Daten Technical Data DC1500 DC1550
Rotortragheitsmoment (Jrot) Moment of inertia (Jrot) 0,5 kg cm? 0,9 kg cm?
Schutzart Protection class IP40 IP40
Isolationsklasse Insulation class B B
Gewicht Weight 2,125 kg 3,125 kg
Flanschmaf} Flange dimensions 80x75 mm 80x75 mm
Wellenende (zylindrisch) Shaft end (cylindrical)
mit Keilnut with keyway J 14K6 J 14K6
Inkrementalgeber integriert Incremental encoder 512 Impulse/Umdrehung | 512 Imp./U

Nm
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\\
1 \\ .
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
x 1000 min-1

DC1500 / DC1550 Kennlinie Drehzahl / Drehmoment

DC1500 / DC1550 speed / torque characteristic

nnnnnnn
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4 Bedienelemente und Steckverbindungen

4.1 Position der Bedienelemente und Anzeigen

S1 TasteP
Aufruf oder Abschluss des Programmiermodus
S2 TasteE i
Im Programmiermodus als Quittungstaste bei Anderungen
S3 Taste +
Im Programmiermodus fiir Erh6hen des angezeigten Wertes
S4 Taste -
Im Programmiermodus fir Vermindern des angezeigten
Wertes
S5 Taste >>

Im Programmiermodus als Shift-Taste

Display 4-stellige Anzeige

4.2 Position der Steckverbindungen

B2 Anschluss fuir Kommutierungsgeber
B18 Anschluss fur - Lichtschrankenmodul LSM002
- Hallsensormodul HSMO001
(Adapterleitung 1113229 bei Mehrfachbelegung)

B41 Anschluss fur Motorversorgung

B776 Anschluss flr Bedienteil V810/V820/V850

ST1 Anschluss flr Sensoren
ST2 Anschluss fur Aktuatoren und Sensoren
ST3 Anschluss fur Sensoren

A
g B41
B41 ©
o @
©]
B2 .
@ U ST3
By | =L : ST3
=
315?\/1 B776
LSM... G
518 o2 °e B776
V8.
LSM...+ HSM...
ST2
ST2
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4.3 Anschlussplan
4.3.1 Buchse ST2

Eingédnge gegen 0V geschaltet

872
AN2 _1< Pos1o(2)ﬂ<-_>
+5V(4)—2(=—  P052Q(2)—2 e o

N1 —3<'- 610(2)—2% (=
ov “d 0,54 ﬁq——B— M7
_5<._\— Tn8 0.5A —24<——B~ M8
—C-—\— in3 0.5A ﬂC——B— Mg
_C._\_. int +24V(1) 25/'
_Bd._\_ Tn4 3A —C——B—4 M3
_9<_\_ in7 3A ﬂC——B— M2

10 I-_\_‘Tna o.5Aﬂ<l——B— M10
e~ in2 0,5A ﬂC——Bﬁ M6

A i O,5Ai<l——8—< M11
B Ling 0.5A ﬁC-—B— M5
.o +24V(1) 33/
S 15V(3) B 6.5A —C——B— VR
+24 V(1) ic 6,5A ﬂC——B— FL
+24V(1) 17< 3A ﬁC——B— M4
+24 V(1) 13(:' 3A —37<-—B— M1

SuB-D-37

OOOOOOOOOOQOOOOOO
[ GOO00000000000000Q ]
BI1153¢

ACHTUNG!
Beim Anschluss der Ausgange ist unbedingt darauf zu achten, dass die

Gesamtleistung von 96VA Dauerbelastung nicht tiberschritten wird!

in1 - Eingang 1 i10 - Eingang 10 M9 - Ausgang 9

in2 - Eingang 2 M1 - Ausgang 1 M10 - Ausgang 10

in3 - Eingang 3 M2 - Ausgang 2 M11 - Ausgang 11

in4 - Eingang 4 M3 - Ausgang 3 FL - Ausgang FL 6,5 A getaktet
in5 - Eingang 5 M4 - Ausgang 4 VR - Ausgang VR 6,5 A getaktet
in6 - Eingang 6 M5 - Ausgang 5 POS1 - Position 1

in7 - Eingang 7 M6 - Ausgang 6 POS2 - Position 2

in8 - Eingang 8 M7 - Ausgang 7 GEN - 512 Generatorimpulse

in9 - Eingang 9 M8 - Ausgang 8 AN1 - Analogeingang 1

AN2 - Analogeingang 2
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Eingange gegen +24V geschaltet

sT2
AN2 —1< Pos1o(2>ﬂ<._>
+5v(4)_2<._ P052Q(2)—21 =

AN1 —3<-— 610(2)—22 m
ov —“C-— 0,54 ﬁC——B— M7
—5<'-—¥ in5 0.5A —2“<——B— M8
_Sd._\_ in3 0,5A iC——B— Mg
_7<'._\~ int +24V(1) 25(;
_Bd._\_ ind 3A JC——& M3
—9<I-—\—' in7 3A AC—_B_' M2
- ling 0,5A ﬂC——B_ M10
I P, 0,5A ﬂC——B— M6

2/ ] ing 0,5A ic-—B— M11
B Ling 0,5A ﬁC——B— M5

e i +24 V(1) 33(;
F15V(3)—B 6,54 —3“<——B— VR
+24V(1) 15< 6,5A ﬂC——B— FL
+24V(1) 17< 3A ﬁC——B— M4

SuB-D-37

19 1
| |

° o

[ _ —
37 20

ACHTUNG!
Beim Anschluss der Ausgange ist unbedingt darauf zu achten, dass die

Gesamtleistung von 96VA Dauerbelastung nicht Uberschritten wird!

Hinweis
Die Eingangsschaltschwellen kdnnen eingestellt werden. Siehe hierzu auch Kapitel 11!

ez

*
~

Nennspannung 24V, Leerlaufspannung max. 30V kurzzeitig nach Netz Ein
Transistorausgang mit offenem Kollektor max. 40V, 10mA
Nennspannung 15V, |,ax = 30mA

Nennspannung 5V, |ax = 20mA

Ansicht: Steckseite der Buchse bzw. Létseite des Steckers



EFKA MC221A/ MC321A 13

4.3.2 Buchse ST3

511150 |
A -Eingang Offen / OV = aktiv B -Eingang Offen / OV = aktiv
C -Eingang Offen / OV = aktiv D -Eingang Offen / OV = aktiv
4.3.3 Buchse B18
Anschluss eines Hallsensormoduls HSM001 Anschluss eines Lichtschrankenmoduls
LSM002
G1 POS LSM POS2 G1 POS LSM POS2

Tx| RsD +5v(2) Ov OUT(3) IN IN  OuT(3) our TxD RxD +5v(2) Ov  OUuT(3) N IN ou!(s)_T_

...lji,wr Ftotctd ...l,u% ettt

sw D-9(¢)
Gy | w
HSM.../ IPG... LSMO02
POS2 OUT - Ausgang fur Position 2
POS IN - Eingang fiir Signal von Hallsensormodul
G1/G2 OUT - Ausgang der Generator-Impulse
TXD/RXD - Serielle Ubertragungsleitungen
LSM IN - Anschlussmoglichkeit eines Lichtschrankenmoduls an Buchse B18/8

Fir externe Gerate ist an der Buchse B18/4 eine Versorgungsspannung von +5V vorhanden. Diese lasst sich
nach Offnen des Deckels durch Umstecken einer auf der Leiterplatte
angeordneten Steckleiste J1 auf +15V andern.

+5V = Linke Pins 1 und 2 mit Briicke verbinden
. . . ST3 [ ®
(Einstellung bei Auslieferung) B2 \E 4 Ja
+15V = Rechte Pins 3 und 4 mit Bricke verbinden - " 13 13
8 2 4 2 4
B18 EI]
\E +5V +15V
4 ®
ACHTUNG!
Vor Offnen der Abdeckung ist unbedingt die Netzspannung zu trennen!
2) Nennspannung +5V, 100mA (umsteckbar auf +15V, 100mA)
3) Transistorausgang mit offenem Kollektor max. 40V, 10mA

*) Ansicht: Steckseite der Buchse bzw. Lotseite des Steckers
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5 Anschluss-Schema fur Schrittmotorsteuerung SM210A

Die Steuerung MC221A / MC321A kann um bis zu 5 Schrittmotorsteuerungen erweitert werden.

5.1 Anschluss Schema fiir eine Schrittmotorsteuerung

mot V810/V820/V850 DC1500/1550

|
o b @ . A
1)
B776 @ ¥ 5 - o
B18 ““‘ ;HE' B19 518 U “ Brre
= il
Nr.1113172
sT1 = ) o
® S ® che.
iﬂ(ﬁ [—] ak“
[ 3 ~
SM210.... MC221A/MC321A

Die Adapterleitung Nr. 1113172 stellt die Verbindung zwischen den DC-Steuerungen MC221A./MC321A. (B18)
und der Schrittmotorsteuerung SM210A (B18) her.

Hinweis
Mit dem Anschluss einer Schrittmotorsteuerung ergibt sich eine Erweiterung der Anlage um 5 Ausgange
und 8 Eingange!
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5.2 Anschluss Schema fiir mehrere Schrittmotorsteuerungen

MC221A/
MC321A SM210A SM210A
Mesz1A g SN
4.C ® @ e ® @ HE EEREr
B41 ] 85 ? B5 @ e <_

e [[Eeceal]
k&Ead

B2 %— E - ST3 B776 B776 = 4‘<—
B18 B776 B18 — B18 —] ; E Q“E'— B19 < | i_
-/ Br.
Nr. 1113172 Nr. 1113172 N
e
ST2 sT1 sT1 ] ﬂ — 3
K ® ——-

Beim Anschluss von mehreren Schrittmotorsteuerungen muss an der letzten Schrittmotorsteuerung eine
Drahtbriicke zwischen Pin 2 und 3 an der Buchse B19 eingefligt werden.

Die Schrittmotorsteuerungen miissen mit Parameter F-290 = 10 auf den ,Slave” Modus gesetzt werden.
Mit Parameter F-272 = 2...3....4....5....6 mUssen die Schrittmotorsteuerungen adressiert werden, z.B. erste
SM210A / F-272 = 2, zweite SM210A / F-272 =3 ...... usw.
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6 Bedienung der Steuerung ohne Bedienteil

6.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verandern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe, wie auf
folgendem Schema dargestellt, auf verschiedene Ebenen verteilt.

Zugriff hat: - der Ausrister auf die hochste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer

- der Techniker auf die nachst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-
Nummer

- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

> Ausrlister: Code-Nummer 3112 Ausrﬁ;(t)gr-Ebene
er

Parameter-Nummer

Techniker: Code-Nummer 1907 Techniker-Ebene
> 100er

Parameter-Nummer

Bediener: Keine Code-Nummer
—»— Bediener-Ebene
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6.2 Programmierung der Codenummer

1. Taste P betatigen und Netz einschalten

2. Taste >> betétigen (1. Ziffer blinkt)

~ 1
LOOC| |+ S
| A
e o
e o P
a
E + >> -

3. Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
der 1. Ziffer betatigen

BININ aNnnNnn
HININ] I:> Juuy
[ e O
® (@|F O @|P
0 0
E + >> - E + >>

6. Taste >> betétigen
(3. Ziffer blinkt)

4. Taste >> betatigen

(2. Ziffer blinkt)

Techniker-Ebene = Code-Nr. 1907
Ausruster-Ebene = Code-Nr. 3112

7. Taste + bzw. Taste - zur
Auswabhl der 3. Ziffer

betatigen

NERG
@
C e @
a
E + > -

=

BRI
oo

E + >

5. Taste + bzw. Taste — zur Auswahl

der 2. Ziffer betatigen.

=
@
C ® @|F
a
E + > -

8. Taste >> betétigen

(4. Ziffer blinkt)

Y

J

® O

o @ P
. 0

E + >
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9. Taste + bzw. Taste - zur 10.Taste E betatigen. Parameter wird
Auswahl der 4. Ziffer angezeigt. Punkte kennzeichnen
zwischen den Ziffern im Display,
dass eine Parameternummer
angezeigt wird.

. =Taln]
' = cuU.
C @ @ O
LI Ol ® @-r
a a
E + > - E + > -
6.3 Auswahl der Parameter
6.3.1 Auswahl der Parameter direkt
1. Nach Eingabe der Codenummer 2. Taste >> betétigen 3. Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
in der Programmierebene (1. Ziffer blinkt) der 1. Ziffer betatigen.
200N 1M ]
C.UL, = L. = RN =
e O e O @
e o (@|r ® @ P e o (@
a a a
E + > - E + > E + > -
4. Taste >> betatigen 5. Taste + bzw. Taste — zur Aus- 6. Taste >> betatigen
(2. Ziffer blinkt) wahl der 2. Ziffer betatigen (3. Ziffer blinkt)

0 | | | =
® ® O

® (@|F ([ @ | P
0 \IZI
E + > - E + >>
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7. Taste + bzw. Taste — zur Aus- 8. Taste E betatigen. Parameter-
wahl der 3. Ziffer betatigen wert wird angezeigt
i) M
39 | o0
C o e O
¢ - ¢ ©-
a a
E + >> - E + >> -

Die Punkte zwischen den Zeichen im Display werden bei der Darstellung des Parameterwertes nicht angezeigt!
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6.3.2 Wertanderung der Parameter

]

E + > -

Moglichkeit 1

Taste E betatigen. Die nachste
Parameternummer wird angezeigt.

=

'3

° @©

E + > -

Moglichkeit 2

Taste P betatigen. Dieselbe

1. Anzeige nach Auswahl des
Parameterwertes

Parameternummer wird angezeigt.

=

LA
A

E + > -

2. Mit der Taste + bzw. Taste -
den Parameterwert andern

=

C ®
e @|r
|
0
E + > -

Taste P betatigen. Die Programmierung wird beendet.
Die geanderten Parameterwerte werden erst beim
nachsten Annahen dauerhaft tibernommen!

e O
e o P
0
E + > -

Taste P betatigen. Die Programmierung wird beendet.

E + > -



EFKA MC221A/ MC321A 21
6.3.3 Auswahl der Parameter mit den Tasten +/-
1. Nach Eingabe der Codenummer 2. Mit der Taste + den nachsten
in der Programmierebene Parameter auswahlen
200N 0
C.LU, | cui |
e o Cf o
e o (@|F e @ v
0 0
E + >> - E + > -
3. Mit Taste — den vorherigen 4. Nach Betatigung der Taste E wird
Parameter auswahlen. der Parameterwert angezeigt.
200N acn
C.LU, A = U,
o e o
e O (@|F e @ v
0 0
E + >> - E + > -
Alle eingegebenen Parameter mussen durch Verandern von Parameter 401 abgespeichert werden.
6.3.4 Speichern aller veranderten Daten
Funktionen Parameter

Speichern aller veranderten Daten

(EEP)

401

Nach Netz Ein Code-Nummer 3112 eingeben
Parameter 401 eingeben

Anzeige von 0 auf 1 stellen
Alle Daten sind gespeichert!

= Taste E betatigen
= Taste E betatigen
= Taste E oder P betatigen
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6.4 Programmidentifikation an der Steuerung
Funktion ohne Bedienteil Parameter
Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und Identifizierungsnummer 179

In der Anzeige erscheint nacheinander nach Auswahl von Parameter 179 (Beispiel) folgende Information:

. Parameter 179 auswahlen!
. Taste E betatigen!

. Taste >> betatigen!

Taste E betatigen!

Taste E betatigen!

Taste E betatigen!

Taste E betatigen!

Taste E betatigen!

PN AON

Nach einmaligen Betatigen der Taste P wird die Routine verlassen und die nachste Parameter-Nummer

Anzeige des Kiirzels Sr5 !

Anzeige der Programm-Nummer ( 5800 )
Anzeige des Anderungs-Index ( A)
Anzeige der Identifikationsnummer Stelle 1 und 2
Anzeige der Identifikationsnummer Stelle 3 und 4
Anzeige der Identifikationsnummer Stelle 5 und 6
Anzeige der Identifikationsnummer Stelle 7 und 8

angezeigt. Nach zweimaliger Betatigung der Taste P wird die Programmierebene verlassen.
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7 Bedienung der Steuerung mit Bedienteil
7.1 Bedienung des Bedienteils V810

7.1.1 Code-Nummer am Bedienteil V810 eingeben

Code-Nummer der Techniker-Ebene => 1907 bzw. der Ausrilister-Ebene => 3112 |

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Techniker-Ebene am Bedienteil V810 gewahlt werden soll !

NETZ AUSSCHALTEN

P + NETZ EINSCHALTEN. 1. Ziffer blinkt ! > CcC-0000

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
+ - der 1. Ziffer betatigen ! > C-1000

Taste >> betétigen !
» 2. Ziffer blinkt ! > cC-1000

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
+ - der 2. Ziffer betatigen ! > C-1900

Taste >> zweimal betatigen !
» » 4. Ziffer blinkt ! > C-1900

Taste + bzw. Taste — zur Auswahl
+ - der 4. Ziffer betatigen ! > C-1907

Bei richtiger CODE-Nummer
E Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer > F — 100
in der angewahlten Ebene !

7.1.2 Eingabe liber Parameter in der Bediener-Ebene am Bedienteil V810

Beispiel: Wenn keine CODE-Nummer eingegeben wurde !

NETZ EINSCHALTEN! > MC 221A

Anzeige des 1. Parameters
P in der Bedienerebene > F- 000

Anzeige des 2. Parameters in der Bedienerebene!
+ Mit den Tasten +/- kann der nachste bzw. der F- 001
vorhergehende Parameter aufgerufen werden !

F Anzeige des Parameterwertes ! > 003

Parameterwert verandern !
+ Mit den Tasten +/- kann der > XXX
Parameterwert verandert werden !

Parameterwert wird Gbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige > F - 002
des nachsten Parameters

+ Taste + so oft betatigen, bis _ 4 F- 009
der gewulinschte Parameter erscheint !

F Anzeige des Parameterwertes ! > 0

+ Anzeige des geanderten Parameterwertes ! = 1




24 EFKA MC221A/ MC321A

E Nachster Parameter wird angezeigt! -> F- 013
oder
P Programmierung beendet! > MC 221A

Hinweis! Die Parameternummer kann auch, wie bei der Bedienung der Code-Nummer, direkt gewahit

7.1.3 Eingabe liber Parameter in der Techniker-/Ausruster-Ebene am Bedienteil V810
Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Techniker-Ebene gewahlt wurde !

Nach Eingabe der CODE-Nummer

Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer! -> F- 100
Taste + betatigen ! Nachste

+ Parameter-Nummer wird angezeigt ! > F- 110
Taste E betatigen !

E Parameterwert wird angezeigt ! -> 0180

+ - Parameterwert veréndern ! > 0 XXX

Parameterwert wird Gbernommen;
E Weiterschaltung und Anzeige > F- 111
des nachsten Parameters

oder
Parameterwert wird Gibernommen;
P Anzeige der aktuellen PARAMETER-Nummer ! F - 110
oder
2x Taste P betatigen !
P P Programmierung beendet ! > MC 221A

7.2 Bedienung des Bedienteils V820 / V850
7.21 Code-Nummer am Bedienteil V820 / V850 eingeben

Code-Nummer der Techniker-Ebene => 1907 bzw. der Ausrilister-Ebene => 3112 |

Beispiel: Wenn eine CODE-Nummer der Techniker-Ebene am Bedienteil V820 gewahlt wird !

NETZ AUSSCHALTEN!

P + NETZ EINSCHALTEN ! > C-0000

1 9 0 7 CODE-Nummer eingeben! =» C-1907

Bei falscher CODE-Nummer

E Eingabe wiederholen ! > C-0000 InFo F1
Bei richtiger CODE-Nummer
E Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer > F-100

in der angewahlten Ebene
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7.2.2 Eingabe uber Parameter in der Bediener-Ebene am Bedienteil V820 / V850

Beispiel: Wenn keine CODE-Nummer eingegeben wurde !

NETZ EINSCHALTEN! > 4000 MC221A

P Keine Anzeige auf dem Display ! >

Anzeige des 1. Parameters

E in der Bedienerebene; es erscheint > c2 003

keine PARAMETER-Nummer

+ _ Parameterwert verandern ! > c2 XXX

Parameterwert wird Gbernommen;

E Weiterschaltung und Anzeige > c1 003
des nachsten Parameters

oder

P Programmierung beendet ! > 4000

7.2.3 Eingabe uber Parameter in der Techniker-/Ausruster-Ebene am Bedienteil
V820/V850

Beispiel: Wenn die CODE-Nummer der Technikerebene gewahlt wurde !

Nach Eingabe der CODE-Nummer > F-100
Anzeige der 1. PARAMETER-Nummer

Die héchstwertige Stelle der

E PARAMETER-Nummer blinkt > F-100
Gewlnschte PARAMETER-
1 1 0 Nummer eingeben! > F-110
Bei falscher PARAMETER-Nummer
E Eingabe wiederholen! > F-XXX InFo F1
F Bei richtiger PARAMETER-Nummer > F-110 n1 180
+ _ Parameterwert verandern! > F-110 n1 XXX

Parameterwert wird Gbernommen;

F Weiterschaltung und Anzeige e 4 F-111 n2- 4000

des nachsten Parameters
oder
Parameterwert wird Gbernommen;

P Auswahl einer neuen PARAMETER- > F-XXX
Nummer maoglich

oder
2x Taste P betatigen;

P P Programmierung beendet! > 4000 MC221A
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7.3 Programmidentifikation

Funktion mit Bedienteil

Parameter

Anzeige von Programmnummer, Anderungs-Index und Identifizierungsnummer

179

Anzeigebeispiel von Parameter 179 am Bedienteil V810:
Parameter 179 wahlen!
Taste E betatigen =  Anzeige Sr5 [°] erscheint
Taste >> betatigen = Anzeige z. B. 5800A erscheint
Taste E betatigen > Anzeige z. B. 010823 erscheint
Taste E betatigen > Anzeige z. B. 15 erscheint
2x Taste P betatigen =  Anzeige MC221A erscheint
Anzeigebeispiel von Parameter 179 am Bedienteil V820/V850:
Parameter 179 wahlen!
Taste E betatigen > Anzeige F-179 Sr5 [°] erscheint
Taste >> betdtigen =  Anzeige z. B. PrG  5800A erscheint
Taste E betatigen =  Anzeige z. B. dAt 01082315 erscheint
Taste E betatigen > Anzeige z. B. 132650210015 erscheint
>
>

Taste E betatigen Anzeige z. B. Skn 01047543 erscheint
2x Taste P betatigen Anzeige MC221A erscheint

(Programm-Nummer mit Index)
(1. Teil der Datumsanzeige)

(2. Teil der Datumsanzeige)
(Vorgang beendet)

(Programm-Nummer mit Index)
(Datumsanzeige)
(Serien-Nummer)
(Steuerkasten-Nummer)
(Vorgang beendet)

7.3.1 Weitere Funktionen bei den Bedienteilen V810/V820/V850

L] Taste >> betatigen => hdchstwertige Ziffer blinkt

] Taste +/- 1x kurz betatigen =>» blinkende Ziffer &ndert sich um +1

L] Taste +/- langer betatigen =>» blinkende Ziffer andert ihren Wert, solange die Taste betatigt
bleibt

= Taste >> erneut betatigen => die nachste Ziffer blinkt

] Mit den Tasten +/- wie oben verfahren!

. Taste E betatigen => die Einstellung wird beendet

Bei der Code-Nummer und bei der Parameter-Nummer erfolgt beim Wechsel von 0 nach 9 oder umgekehrt kein

Ubertrag. Bei Parameterwerten dagegen erfolgt jeweils ein Ubertrag.
deswegen mit den Tasten +/- zwischen dem Minimal- und Maximalwert veran

Die Parameterwerte lassen sich
dern.

Ist die Anderung vom momentanen Wert zum gewunschten Wert sehr groB, so ist es zu empfehlen, die
Anderung mit der Taste >> vorzunehmen. Ist die Anderung gering, so kann diese mit den Tasten +/-

durchgefihrt werden.
Soll der Minimalwert oder der Maximalwert eingestellt werden, so ist mit de

r Taste >> die hochstwertige Ziffer

anzuwahlen und danach mit der Taste — der Minimalwert bzw. Uber die Taste + der Maximalwert durch langeres

Betéatigen der Tasten zu erreichen.

Vorstehende Beschreibung ist fur die Bedienteile V810,V820 und V850 glltig. Beim V820/ V850 kénnen die

Werte auch Uber die Tasten 0...9 direkt eingegeben werden.
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8 Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme der Steuerung ist sicherzustellen, zu uiberpriifen, bzw. einzustellen:

Die korrekte Montage von Antrieb und evtl. verwendetem Zubehor

Ggf. die richtige Einstellung der Motordrehrichtung mit Parameter 161

Ggf. die Einstellung der 0- Referenzposition mit Parameter 170

Gdf. die Einstellung der Positionen mit Parameter 171

Die Einstellung der Ubersetzung Motor- zu Maschinenwelle mit Parameter 272
Die richtige maschinenvertragliche Maximaldrehzahl mit Parameter 111

Die Einstellung der restlichen relevanten Parameter

Speichern der eingestellten Werte mit Parameter 401

Die frei programmierbare Steuerung MC221A oder MC321A stellt als kompakte Einheit den Umrichter und
Netzteil anschlussfertig zur Verfliigung. Folgende grundlegende Bedingungen sind bei der Inbetriebnahme zu
beachten:

- Spannungsversorgung = 230V
- Der Umrichter ist angepasst an den entsprechenden Motor: MC221A/DC1500 oder MC321A/DC1550

- Programmierung der maximal zuldssigen Drehzahl des Systems - Parameter F-111. ( Siehe Kapitel 10)
- Programmierung der Motorhaltekraft im Stillstand - Parameter F-153 ( Siehe Kapitel 10)
- Programmierung der Drehrichtung - Parameter F-161 ( Siehe Kapitel 10)
- Programmierung der Beschleunigungsrampe - Parameter F-220 ( Siehe Kapitel 10)
- Programmierung der Bremsrampe - Parameter F-208 ( Siehe Kapitel 10)
- Test der angeschlossenen Sensoren / Aktuatoren - Parameter F-173 ( Siehe Kapitel 13)

- Der funktionelle Ablauf der Steuerung bzw. der Lauf des Motors muss Uber die Software ,,Compiler C200“
erstellt und per Download in die Steuerung geladen werden.

Alle Parameter kénnen Uber das angeschlossene Bedienfeld oder direkt Uber das mit C200 erstellte Programm
verandert werden.
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9 Programmierung der Steuerungsfunktionen mit Compiler C200

Der Efka Compiler C200 ist ein Software-Werkzeug zur Programmierung von Funktionen an der Steuerung
MC221A bzw.MC321A. Damit kann die Steuerung vom Anwender mit entsprechenden Funktionen ausgestattet
werden. Weitere Informationen zur Programmierung entnehmen Sie bitte aus dem ,Compiler C200“
Benutzerhandbuch.

Folgende Basisfunktionen werden vom Compiler bereitgestellt:

Vordefinierte Funktionen, die Uber eine System Datei integriert werden.
24kB Speicher fur Anwenderprogramme und Daten.
Fehlerbehandlungsroutine mit automatischer Zeilenmarkierung des Fehlers.
Loader zum Speichern des Programms in die Steuerung.

KL2479

Die Verbindung der Steuerung MC221A bzw. MC321A (Buchse B18) zum Computer (Buchse COMXx) wird mit
dem Interface IF232-3 hergestellt.

Sonderzubehérsatz Compiler C200 bestehend aus: Best. Nr. 1113262
" CD-ROM Software Compiler C200
" Benutzerhandbuch Compiler C200
. Interface EFKANET IF232-3

Inhalt der CD — ROM:

] Compiler C200

" Loader

" Editor ( UltraEdit ®-32, Copyright ©1994-2001 IDM Computer Solutions, Inc )
Shareware Variante

] Compiler Handbuch im PDF Format

= Beispielprogramme
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9.1 C200 Compiler Installation

Sofern die AUTORUN Funktion im Zielcomputer eingeschaltet ist, wird der Installationsassistent beim Einlegen
der CD automatisch gestartet. Im anderen Fall ist SETUP.EXE auf der CD zu starten.

Zu Begin der Installation werden Sie gefragt, ob Sie nur den Compiler oder auch den Editor installieren
mdchten.

Im ersten Schritt wird der Compiler installiert. Das Programm wird, wenn nicht anders gewahlt, unter
C:\EfkaComp\ installiert.

Danach wird der Editor installiert. Als Shareware Variante konnen Sie den Editor 40 Tage nutzen. Fir den
weiteren Gebrauch ist eine Geblhr beim Hersteller zu entrichten um den Freischaltcode zu bekommen.

Der Compiler kann auch von anderen Editoren gestartet oder integriert werden. Wir empfehlen jedoch den
mitgelieferten Editor zu verwenden, da alle drei Komponenten als integrierte Entwicklungsumgebung ,IDE®
eingerichtet werden. Die Programmierung, Compilierung und der Download erfolgen von der gleichen
Benutzeroberflache. Weiterhin werden die Funktionen ,Syntax Highlighting“ und ,UpperCasing“ beim Erstellen
der Programme ausgefihrt, was zur sofortigen Syntax Fehlererkennung dient.

9.2 Editor

Start Button flr Loader
Start Button flr Compiler

@ UttraEdit-32 - [C:\EfkaComp\Example\A04 prc’] u@]
DEiIe Edit Search Project Miew Format Column  Macra  Adwvanced  Window Help vv _ | & X
DFd HS@EE (W H Bhatdag DHEODD & AAN
AU4.prc"l
y
Filter: Befresh || | PROGRAM A04 T
SYSTEM FPZZ0DLE 1
|DpenFi|es j
[_1 Open Files VAR
B c\EfkaComp)Examplelans.pre STATUS PVALDE :=
ALIAS
Sensorl : Ints QUELLCODE TEXTFELD
SJensori t Inz;
StackerClose @ SetOuts:
StackerMove i derfucs;
BEGIN a
WHILE (1)
SELECT ( 3TATUS | OF
CALZE O: IF (3ensorl = CN ) THEN
StackerClose = ON;
SetTimer (Tinerl, 1
STATUZ := STATUS +
END_IF;:
CAZE 1: IF (GetTimer (Timerl) = 1 THENM
StackerMove := CIN;
STATUZ := STATUS +
END_IF;:
CABE Z: IF (Zensori = CI) THEN
StackerClose := OFF;
SetTimer (Timerl, i
STATUI := STATUI +
END_IF:
CASE 5: IF ( GetTimer (Timerl) = 0 ) THEN
StackerMove := OFF:
STATUIS :=
END_IF:
END_SELECT:
END_WHILE:
END. -
< | o

Select open file (The TAE BAR. may be dragged to a new pasition) Ln 2, Cal. 1, CW oS Mod: 29.1.2001 13:54:32 File Size: 845 NS
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9.3 Compiler

Mit dem Start des Compilers wird der Quelltext in den Maschinencode Ubersetzt und eine Download Datei
erzeugt. Diese wird im gleichen Verzeichnis wie die Quellcode Datei abgelegt. Die Quellcode Datei hat den
Suffix ,,.PRC¥*, die Download Datei wird mit dem Suffix ,,.PRG* bezeichnet.

Das Ergebnis der Compilierung wird im Ergebnis Fenster angezeigt.

(@ UttraFdit-32 - [C:\EfkaComp\Example\A04_prc] =]
NEE

Dﬁl\e Edit Search Project Wiew Format Column Macro  Advanced window Help

LDEa U & 8w H oW SHEDS & AR

A4 pro l

Filter: Befrash PROGRLM L0D4 -
- S¥STEM FPZZ0AE
|DpenF|IEs j
1 Open Fies ‘;i'rus (VALUE := 0O
B C:\EfkaComplExamplelatd. pre ) o
ALILS
Sensorl : Inl:
Sensorl = InZ:
StackerClose : Setutsd; QUELLCODE TEXTFELD
StackerMove i Jetouc;
BEZIN
WHILE (1)
SELECT [ 3TATUI ) OF
CASE : IF (Sensorl = ON ] THEN
StackerClose := CIN;
SetTimer (Timerl, 1:
STATUS := 3JTATUS + 1;
END_IF:
CAZE 1: IF (GetTimer (Timerl) = 1 THEN -
g i K I»H
A~
Kompiliere: "C 1Y EfkaComp) Examp Lleb 204, pre™.
Eompiliere: nAD4r.
Linke: "C Y EfkeaCompl Examp Le' 404 . prog™.
[ Header:0048 Bytes]
[ Code :0357 Bytes]
[ Data :0000 Eytes]
Optimiere: [ Code :0113 Bytes (70.80% Optimierung)] ERGEBNIS FENSTER DER COMPILIERUNG
Fertig. [ 0 Fehler, 0 Warnungien) ] L
™
For Help, press F1 Ln Z, Cal, 1, O Dos Mod: 12,10.2004 094532 File Size: 43 INS
@ UttraEdit-32 - [C:\EfkaComp\Example\A04. prc] =3
Dﬁile Edit Search Project iew Formabk Column Macro  Advanced  Window Help -8 %
0= & S@ & H BhoMPag IHGEDOD 8|2 AN
AD4 pro 1
y
Filter: Refresh ALTAS z‘
- Sensorl : Inl;
|DDE”F'IES j Sensor2 1 InZ;
[ Open Files gtsc]}:er;lnse getgutgf
B Ci\EfkaComplExamplelA4.pre tackeriove 5 LISESHADS
BEGIMN
WHILE (1)
SELECT | 3TATUS ) OF
CASE : IF (Sensorl = CIM ) THEW
StackerClose := CON;
SetTimer (Timerl, 1:
STATU3X := 3TATUS +
END_IF;
CASE 1: IF (GetTimer (Timerl) = 1 THEM
StackerMove := CN;
STATUS := STATUI + 1;
END IF;
CASE : IF (Sensori = CIN) THEN
StackerClose := OFF;
SetTimer (Timerl, 1: -
< 3 | P o
EFEAC - Version: 01.30 / Build: Jan 28 2003
(z) 2000 Frankl & Kirchner GmbH £ Co KG
Kowpiliere: "C:\EfkaConp’ Examwp lel A04.pra”.
C:YyEfkaComph Examplel 404.pre:19:8 Fehler (0501) Unknown descriptor : "STATUSX™
C:yEfkacComph Example’ A04.pre:19:19 Fehler (0500) "END_IF" expecced !
C:YEfkaComp' Examplel A04.pro:20:7 Fehler (0500] "END SELECT" expected | ERGEBNIS MIT FEHLER
C:yEfkaComph Examplel A04.prc:21:5 Fehler (0500) ;" expected !
C:yEfkacComp' Example’ A04.pre:22:17 Fehler (0500) "END_WHILE" expected !
CihYEfkaComp’ Exampley A04.pro:23:7 Fehler (0500) "END." expected !

For Help, press F1 Ln 1l Col. 16, CW Dos Mod: 12.10,2004 10:02:40 File Size: S44 INS
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9.4 Loader

Mit dem Start des Loaders wird der in der Download Datei hinterlegte Maschinencode in die Steuerung
Ubertragen. Der Verlauf der Datenitbertragung wird im Message Fenster angezeigt.

Wi Transmit data... ﬂﬂ

File ‘Wiew Options Help

Tranzmit:  C:AEfkaComphE xampleha04. prg

Status: W alting for gtoring confirmation by motar control. [up to B0z]

Progress:

bezzage

Sending header
Sending interpreter version
Sending compiler version

Sending size variables

f
Fi
f
f Sending start data segment
Fi
f Sending program code

I

... Block <1
f . Block <2
F .. Block ¢3

¥ Sending 5AVE command

Cancel

Uber das Menii ,FILE — SETTINGS* kénnen die Parameter der seriellen Schnittstelle eingestellt werden.

e o

Set serial parameters

|nterface: |§EEIh-11

=

Bitz per second: |EIEEIEI

4]

Data bits: |8 |

Parity:  |Mone |
Stop bitz: |1 |
Protocol | Mone |

Default valuss

k. Save | Cancel |
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9.5 Programmbeispiel
Folgender Ablauf wird programmiert:

Uber einen Impuls (Sensor1) am Eingang In5 wird der Motor gestartet und fahrt eine Strecke von 15000
Inkrementen mit der Drehzahl 2000 U/min.

Nach dem Stopp wird ein Ausgang (Aktuator1) fir 600 ms angesteuert. AnschlieRend fahrt der Motor mit der
Drehzahl 4000 U/min an seine Ausgangsposition zurlck.

PROGRAM Beispiel1
SYSTEM FP220AE

VAR
status :VALUE :=0;

ALIAS
Sensor1 :In5;
Aktuator1 : SetOut10;

BEGIN
WHILE (1)
SELECT ( status ) OF
CASE 0: IF (Sensor1) THEN
Runincrements(15000,2000,0);
status = 1;
END_IF;

CASE 1: IF (GetRestRunIncrements() < 10 ) THEN
TimerSetOut(Timer1,600,Aktuator1,0ON);
status := 2;
END_IF;

CASE 2: IF ( GetTimer(Timer1) =0 ) THEN
Runincrements(15000,4000,1);

status := 3;
END_IF;
CASE 3: IF (GetRestRunIlncrements() < 10 ) THEN
status :=4;
END_IF;
CASE 4: IF (NOT Sensor1) THEN
status :=0;
END_IF;
END_SELECT;
END_WHILE;
END.

Die Beschreibung der Syntax und der Befehle entnehmen Sie bitte aus dem Benutzerhandbuch Compiler
C200.
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10 Einstellen der Grundfunktionen

Hinweis! Die Einstellung der Grundfunktionen kann manuell am Bedienfeld erfolgen, oder

automatisch mit dem vom Compiler C200 erstellten Downloag Programm!

10.1 Motordrehrichtung

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Drehrichtung des Motors (drE) 161
Parameter 161 =0 Rechtslauf des Motors (Blick auf die Motorwelle)
Parameter 161 =1 Linkslauf des Motors

i ACHTUNG
& Bei Anderungen der Montage des Motors, z. B. gedreht oder mit Vorgelege, ist

auf richtige Zuordnung des mit Parameter 161 eingestellten Wertes fur die
Drehrichtung zu achten.

10.2 Maschinenvertragliche Maximaldrehzahl

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Maximaldrehzahl (n2) 111
Hinweis
Die Maximaldrehzahl der Maschine entnehmen Sie den Unterlagen des Maschinenherstellers.

10.3 Anlaufverhalten

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Anlaufflanke (ALF) 220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Maschine angepasst werden.
= Beispiel: F-220 = 50 => Beschleunigung = 50 U/min pro Millisekunde
Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusatzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an

leichten Maschinen kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden, die Einstellungen
zu optimieren.
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10.4 Bremsverhalten

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Bremswirkung (br2) 208

= Beispiel: F-208 = 30 = Bremswirkung = 50 U/min pro Millisekunde

Fur alle Einstellwerte gilt: Je hdher der Wert, desto starker die Bremsreaktion!

10.5 Haltekraft im Stillstand

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Haltekraft im Stillstand (brt) 153

= Haltekraft wirkt im Stillstand

= Je hoher der eingestellte Wert, desto starker die Haltekraft

10.6 Haltekraft des Ausgangs VR

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Vollansteuerungszeit (t10) 212
Haltekraft (t11) 213

Der Ausgang VR wird durch Vollansteuerung ausgel6st. AnschlieRend wird automatisch auf Teilansteuerung
umgeschaltet, um die Belastung fir die Steuerung und den angeschlossenen Verbraucher zu reduzieren. Die
Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 212 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 213
eingestellt.

ACHTUNG!
Eine zu grof} eingestellte Haltekraft kann zur Zerstérung des Verbrauchers und
der Steuerung flihren. Beachten Sie unbedingt die zulassige Einschaltdauer (ED)

des Verbrauchers und stellen Sie den hierflir geeigneten Wert geman
nachstehender Tabelle ein.

Wert Einschaltdauer (ED) Wirkung

1 1% geringe Haltekraft
100 100 % grofde Haltekraft (Vollansteuerung)
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10.7 Haltekraft des Ausgangs FL

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter
Vollansteuerungszeit (t10) 203
Haltekraft t11) 204

Der Ausgang FL wird durch Vollansteuerung ausgeldst. AnschlieRend wird automatisch auf Teilansteuerung
umgeschaltet, um die Belastung fir die Steuerung und den angeschlossenen Verbraucher zu reduzieren. Die
Dauer der Vollansteuerung wird mit Parameter 203 und die Haltekraft bei Teilansteuerung mit Parameter 204
eingestellt.

ACHTUNG!
Eine zu grol} eingestellte Haltekraft kann zur Zerstérung des Verbrauchers und
der Steuerung flihren. Beachten Sie unbedingt die zulassige Einschaltdauer (ED)

des Verbrauchers und stellen Sie den hierflir geeigneten Wert geman
nachstehender Tabelle ein.

Wert Einschaltdauer (ED) Wirkung

1 1% geringe Haltekraft
100 100 % grofRe Haltekraft (Vollansteuerung)
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11 Einstellung der Eingangsschaltschwellen

Diagramm zur Darstellung der unteren und der oberen Schaltschwellen der Eingange IN1...IN10
(Parameter 340 - 359 )

OV | 1IV | I2’5V 2 5VI 4IV I5I’5IV | 8IV | | | | 1I4VI | | | | | | | | 24\/
I I éo . ‘ 5(‘) ' o I ' I ' I ' I ' I I ' -
off on
| 70
| 80
. | 90
[%] 0 100 [%]
i :
ov -||—CJ’0——)——:}I— +24V o——)——:}l—
i i

Pa. 340 Pa.341 Input IN1
Pa. 342 Pa.343 IN2
Pa. 344 Pa.345 IN3
Pa. 346 Pa.347 IN4
Pa. 348 Pa.349 IN5
Pa. 350 Pa.351 IN6
Pa. 352 Pa.353 IN7
Pa. 354 Pa.355 IN8
Pa. 356 Pa.357 IN9
Pa. 358 Pa.359 IN10
Pa. 360 Pa.361 LSM

Die Eingange IN1 — IN10 kdnnen sowohl gegen +24V als auch gegen 0V geschaltet werden. Diese Eingange
arbeiten als Fensterkomparator mit unterer und oberer Grenze.

Die untere und obere Grenze jedes Eingangs kann mittels jeweils 2 Parametern individuell eingestellt werden.
Untere Schaltschwelle (Schalten gegen 0V): Unterhalb des eingestellten Wertes erkennt die Steuerungslogik
,Ein“ (Schalter geschlossen), oberhalb des eingestellten Wertes erkennt die Steuerungslogik ,Aus” (Schalter
offen).

Obere Schaltschwelle (Schalten gegen +24V): Unterhalb des eingestellten Wertes erkennt die
Steuerungslogik ,AUS“ (Schalter offen), oberhalb des eingestellten Wertes erkennt die Steuerungslogik ,Ein*
(Schalter geschlossen ).

Die werkseitige Voreinstellung dieser Parameter ist 30% = 0,9V (fur die untere Schaltschwelle) und 80% =~ 8,0V
(fur die obere Schaltschwelle).

Wird ein Mikroschalter eingesetzt, der an einer Seite mit OV oder +24V der Steuerung verbunden ist, so
funktioniert diese Voreinstellung einwandfrei.

Diese Voreinstellungen sind jedoch ungeeignet, wenn anstelle von Schaltern, Tastern oder ,open collector” -
Elementen, Schaltelemente angeschlossen sind, die einen bipolaren Signalcharakter aufweisen.

Diese schalten jeweils ein Signal zwischen 0V und +Vdd auf den Eingang der Steuerung ( z.B. 5V..24V ) um.

In diesem Fall muss die obere Schaltschwelle = 100 oder die untere Schaltschwelle = 0 gesetzt werden.
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12 Programmierung von 2 Positionssignalen pro Motorumdrehung

12.1 Einstellung der Referenzposition (Parameter 270 = 0)

Die an der Maschine nétigen Winkelpositionen werden in der Steuerung gespeichert. Um einen Bezug zwischen
Motorwelle und tatsachlicher, mechanischer Position herzustellen, wird eine Referenzposition benétigt.

Die Referenzposition muss eingestellt werden:
= bei Erstinbetriebnahme
= nach Austausch des Motors

Einstellung der Referenzposition an der Steuerung
= Nach Eingabe der Code-Nummer Parameter 170 wahlen!

= Taste E betétigen Anzeige Sr1
= Taste >> betatigen Anzeige P o (das Zeichen o rotiert)
An der Motorwelle drehen, bis das Anzeige P

rotierende Zeichen o im Display erlischt.
= Danach die Motorwelle auf den
Referenzpunkt drehen.
= 1x Taste P betatigen
= 2x Taste P betatigen

Einstellung des Maschinen-Nullpunktes

aktuelle Parameter-Nummer wird angezeigt
Programmierung in der Technikerebene wird beendet.

L0 O

Einstellung der Referenzposition am Bedienteil V810
= Nach Eingabe der Code-Nummer Parameter 170 wahlen!

= Taste E betétigen Anzeige Sr [o]
= Taste >> betatigen Anzeige PoS0 o (das Zeichen o rotiert)
An der Motorwelle drehen, bis das Anzeige PoS0

rotierende Zeichen o im Display erlischt.
= Danach die Motorwelle auf den
Referenzpunkt drehen.
= 1x Taste P betatigen
= 2x Taste P betatigen

Einstellung des Maschinen-Nullpunktes

aktuelle Parameter-Nummer wird angezeigt
Programmierung in der Technikerebene wird beendet.

L0 2 N

Einstellung der Referenzposition am Bedienteil V820
= Nach Eingabe der Code-Nummer Parameter 170 wahlen!

= Taste E betétigen Anzeige F-170 Sr1 [o]
= Taste >> betéatigen Anzeige PoS0 o (das Zeichen o rotiert)
An der Motorwelle drehen, bis das Anzeige PoS0

rotierende Zeichen o im Display erlischt.
= Danach die Motorwelle auf den
Referenzpunkt drehen.
= 1x Taste P betatigen
= 2x Taste P betatigen

Einstellung des Maschinen-Nullpunktes

aktuelle Parameter-Nummer wird angezeigt
Programmierung in der Technikerebene wird beendet.

L 20 2

Erscheint bei den zuvor genannten Einstellungen die Fehlermeldung A3 (Referenzposition nicht eingestellt),
muss die Einstellung wiederholt werden!

12.2 Einstellung der Positionen an der Steuerung (Parameter 270 = 0)

Diese Einstellung ist durchzufiihren, wenn die im Motor integrierten Positionen aktiviert sind (Parameter 270 =
0).

Nach Eingabe der Code-Nummer Parameter 171 wahlen!

Taste E betatigen [o] wird angezeigt

Taste >> betatigen P1E wird angezeigt; ,Position 1 Ein“ an Motorwelle einstellen
Taste E betatigen P2E wird angezeigt; ,Position 2 Ein“ an Motorwelle einstellen
Taste E betatigen P1A wird angezeigt; ,Position 1 Aus“ an Motorwelle einstellen
Taste E betatigen P2A wird angezeigt; ,Position 2 Aus® an Motorwelle einstellen
2x Taste P betatigen Programmierung in der Technikerebene wird beendet.

A AR XA
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12.3 Einstellung der Positionen am Bedienteil V810 (Parameter 270 = 0)

Diese Einstellung ist durchzufiihren, wenn die im Motor integrierten Positionen aktiviert sind

(Parameter 270 = 0).

»

Parameter 171 anwahlen!

Taste E betétigen!

Taste >> (Taste B) betétigen!
Anzeige des 1. Parameterwertes
der Position 1

Wenn erforderlich, Parameterwert mit der
Taste >> bzw. den Tasten +/- verandern oder
durch Drehen an Motorwelle (>1 Umdrehung)
einstellen.

Parameterwert der Position 2

erscheint im Display

Wenn erforderlich, Parameterwert mit der
Taste >> bzw. den Tasten +/- verandern oder
durch Drehen an Motorwelle (>1 Umdrehung)
einstellen

Parameterwert der Position 1A
erscheint im Display

Wenn erforderlich, Parameterwert mit der
Taste >> bzw. den Tasten +/- verandern oder
durch Drehen an Motorwelle (>1 Umdrehung)
einstellen

Parameterwert der Position 2A

erscheint im Display

Wenn erforderlich, Parameterwert mit der
Taste >> bzw. den Tasten +/- verandern oder
durch Drehen an Motorwelle (>1 Umdrehung)
einstellen

2x Taste P betatigen!

Einstellungen sind abgeschlossen,
Programmierung wird verlassen!

>

>

>

>

2>

F- 171

[o]

P1E 140

P1E XXX

P2E 260

P2E XXX

P1A 080

P1A XXX

P2A 400

P2A XXX

MC 221A

12.4 Einstellung der Positionen am Bedienteil V820 / V850 (Parameter 270 = 0)

Diese Einstellung ist durchzufiihren, wenn die im Motor integrierten Positionen aktiviert sind (Parameter 270 =

0).

Anzeige vor der Programmierung! >

P Auf dem Display blinkt eine >
Parameter-Nummer

1 1 Parameter-Nummer 171 eingeben! =
Auf dem Display erscheint

E das Kurzel des Parameters >

»

Anzeige des 1. Parameterwertes

von Position 1 (Taste B) >

4000 MC221A

F-XXX

F-171

F-171 Sr2 [o]

P1E 140
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Wenn erforderlich, Parameterwert
0 9 mit den Tasten +/- bzw. mit den Tasten P1E XXX
0...9 verandern oder durch Drehen an

Motorwelle (>1 Umdrehung) einstellen!

Parameterwert von Position 2
E erscheint im Display > P2E 460

Wenn erforderlich, Parameterwert
0 9 mit den Tasten +/- bzw. mit den Tasten P2E XXX
0...9 verandern oder durch Drehen an

Motorwelle (>1 Umdrehung) einstellen!

Parameterwert von Position 1A
E erscheint im Display > P1A 080

Wenn erforderlich, Parameterwert
0 9 mit den Tasten +/- bzw. mit den Tasten P1A XXX
0...9 verandern oder durch Drehen an

Motorwelle (>1 Umdrehung) einstellen!

Parameterwert von Position 2A
E erscheint im Display 2> P2A 400

Wenn erforderlich, Parameterwert
0 9 mit den Tasten +/- bzw. mit den Tasten P2A XXX
0...9 verandern oder durch Drehen an

Motorwelle (>1 Umdrehung) einstellen!

P P Einstellungen sind abgeschlossen, > 4000 MC221A
Programmierung wird verlassen!

Hinweis
Bei Einstellung der Positionen mit der Motorwelle muss darauf geachtet werden, dass sich der angezeigte
Zahlenwert im Display mit der Drehbewegung verandert!

= Die Einheit der eingestellten Positionswerte wird in ,,Grad* angezeigt!

12.5 Signalausgang Position 1

» Transistorausgang mit offenem Kollektor
= Geeignet, z. B. als Zahleranschluss
= Das Signal wird invertiert an Buchse ST2/20 ausgegeben

12.6 Signalausgang Position 2

» Transistorausgang mit offenem Kollektor
= Geeignet, z. B. als Zahleranschluss
= Das Signal wird invertiert an Buchse ST2/21 ausgegeben

12.7 Signalausgang 512 Impulse pro Umdrehung

Transistorausgang mit offenem Kollektor

Signal immer, wenn ein Generatorschlitz des Encoders abgetastet wird
512 Impulse pro Umdrehung der Motorwelle

Geeignet, z. B. als Z&hleranschluss

Das Signal wird an Buchse ST2/22 ausgegeben
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12.8 Verwendung eines Hallsensormoduls HSM001

Sollen die Positionssignale in Bezug auf die angetriebene Welle ausgegeben werden und befindet sich
zwischen Motorwelle und angetriebener Welle kein 1:1 Ubersetzungsverhaltnis, muss der Hallsensor HSM001
an der angetriebenen Welle verwendet werden. Der Parameter F-270 muss auf den Wert 1 programmiert

werden.

12.9 Ubersetzungsverhiltnis

Hinweis
Das Ubersetzungsverhaltnis muss immer eingegeben werden, da nur Motoren mit integriertem
Inkrementalgeber eingesetzt werden. Dieses sollte so genau wie moglich ermittelt und eingestellt
werden!

Funktionen mit oder ohne Bedienteil Parameter

Ubersetzung Motorwelle zu Maschinenwelle (trr) 272

Mit Parameter 272 kann das Ubersetzungsverhéltnis im Bereich von 020...255 gewahlt werden.

Motordrehzahl

Wert von Parameter 272 = x 100
Maschinendrehzahl
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13 Service Funktionen

13.1 Signaltest

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Test der Ein- und Ausgange (Sr4) 173

Funktionstest der externen Eingange und der Transistor-Leistungsausgange mit den daran angeschlossenen
Stellgliedern (z.B. Magnete und Magnetventile).

13.2 Signaltest mit V810/vV820/V850

Eingangstest:

Parameter 173 anwahlen.

Bedienteil V810: Damit werden vorstehende Signale mittels der Giber den Tasten 2...4 angeordneten Pfeile
angezeigt. Die Eingange in1...in10 erscheinen auf der LCD-Anzeige einzeln. Wie an der Steuerung durfen
auch hier nicht mehrere Schalter bzw. Taster gleichzeitig betéatigt werden.

Bedienteil V820/V850: Damit werden die Eingénge in1...in10 und die Signale ,Lichtschranke, Sensor,
Generator-Impulse 1 und 2, Position 1 und 2“ mittels Gber den Tasten 1...10 angeordneten Pfeilen
angezeigt. Bei diesem Bedienteil kdbnnen auch mehrere Eingange gleichzeitig betatigt und angezeigt
werden.

Auf der Anzeige wird bei mehreren betatigten Tasten bzw. Schaltern der niederste Eingang angezeigt; z. B.
wenn in3, in5, in6, in7 betatigt sind, so wird in3 angezeigt.

Bedienteil V820/V850 Bedienteil V810
loogogogoag gogouoygll*]- | sagoogl| |-
N1 (N2 |IN3 [INa [ INs [INs [IN7 [Ne |INg N1 R[]0 5= J ' :uJ)_J | |55 _‘_ _'_ @
1123|456 |7]|8]9]|o0 IR »
1 2 3 4
Hinweis

Ist ein Eingang mit gedffnetem Kontakt aktiv, so wird bei offenem Kontakt der entsprechende Pfeil angezeigt. Ist ein
Eingang bei geschlossenem Kontakt aktiv, so wird bei geschlossenem Kontakt der Pfeil angezeigt!
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Ausgangstest:

= Mit den Tasten +/- den gewlnschten Ausgang wahlen.
= Am Bedienteil V810 oder am eingebauten Bedienfeld mit der Taste >> den gewahlten Ausgang betatigen.
= Am Bedienteil V820/V850 mit der Taste unten rechts den gewahlten Ausgang betatigen.

Anzeige Zuordnung der Ausgénge
01 AusgangVR an Buchse ST2/34
02 AusgangFL an Buchse ST2/35
03 Ausgang M1 an Buchse ST2/37
04 Ausgang M3 an Buchse ST2/27
05 Ausgang M2 an Buchse ST2/28
06 Ausgang M4 an Buchse ST2/36
07 Ausgang M5 an Buchse ST2/32
08 Ausgang M11 an Buchse ST2/31
09 Ausgang M6 an Buchse ST2/30
010 Ausgang M9 an Buchse ST2/25
011 Ausgang M8 an Buchse ST2/24
012 Ausgang M7 an Buchse ST2/23
013 Ausgang M10 an Buchse ST2/29

13.3 Anzeige der Signal- und Stopp-Positionen

Funktion mit oder ohne Bedienteil Parameter

Anzeige der Positionen 1 und 2 (Sr3) 172

Mit Parameter 172 kann die Einstellung der Positionen komfortabel Gberprift werden.

. Parameter 172 anwahlen
= Mit Bedienteil erscheint im Display des Bedienteils "Sr3"
. Motorwelle entsprechend der Motordrehrichtung drehen

Anzeige an den Bedienteilen V810 / V820

= Pfeil Gber dem Symbol "Position 1" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
entspricht Position 1

= Pfeil Gber dem Symbol "Position 1" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
entspricht Position 1A

= Pfeil Gber dem Symbol "Position 2" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
entspricht Position 2

= Pfeil Uber dem Symbol "Position 2" Taste 4 am V810 / Taste 7 am V820 wird angezeigt
entspricht Position 2A
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14 Parameterliste

14.1 Techniker-Ebene

Code Nr.

1907

Parameter

Benennung

Einheit

max

min

Preset

Ind.

110 n1

Positionier-Drehzahl

min’’

390

70

200

111 n2-

Obere Grenze Einstellbereich der
Maximal-Drehzahl

min’’

9900

400

4000

118 n12

Automatik-Drehzahl

min”’

9900

400

3500

139 nIS

Anzeige der Maschinendrehzahl Ein/Aus

0

153 brt

Haltekraft beim Maschinenstillstand

50

10

161 drE

Drehrichtung des Motors
0 = Rechtslauf
1 = Linkslauf

o|o|Oo

1

170 Sr1

Einstellung der Referenzposition:

- Taste E betatigen.

- Taste >> betatigen.

- Motorwelle drehen, bis Symbol auf Display
erlischt. Danach die Motorwelle auf die
Referenzposition stellen.

- 2x Taste P betatigen.

171 Sr2

Einstellung der Signalpositionen:
1E Anfang von Position 1

2E Anfang von Position 2

1A Ende von Position 1

2A Ende von Position 2

Grad

359

56
281
98
323

172 Sr3

Anzeige am Bedienteil V810:
Pos. 1 bis 1A (linker Pfeil Gber Taste 4 Ein)
Pos. 2 bis 2A (rechter Pfeil Gber Taste 4 Ein)

172 Sr3

Anzeige am Bedienteil V820/V850:
Pos. 1 bis 1A (linker Pfeil Giber Taste 7 Ein)
Pos. 2 bis 2A (rechter Pfeil Giber Taste 7 Ein)

173 Sr4

Prifung der Signal-Aus- und Eingdnge Uber das

ein-

gebaute Bedienfeld oder mit Bedienteil V810/V820

01= Ausgang VR an Buchse ST2/34
02 = Ausgang FL an Buchse ST2/35
03 = Ausgang M1 an Buchse ST2/37
04 = Ausgang M3 an Buchse ST2/27
05 = Ausgang M2 an Buchse ST2/28
06 = Ausgang M4 an Buchse ST2/36
07 = Ausgang M5 an Buchse ST2/32
08 = Ausgang M11 an Buchse ST2/31
09 = Ausgang M6 an Buchse ST2/30
10 = Ausgang M9 an Buchse ST2/25
11= Ausgang M8 an Buchse ST2/24
12 = Ausgang M7 an Buchse ST2/23
13 = Ausgang M10 an Buchse ST2/29

OFF/ON = Bei Betatigung der an der Steuerung ange-
schlossenen Schalter wird deren Funktion

gepruft und im Display an der Steuerung an-
gezeigt. Bei offenem Schalter erscheint OFF
und bei geschlossenem Schalter erscheint
der entsprechende Eingang in1...i10.

176

Sr6

Serviceroutine 6 - Anzeige der Betriebsstunden

177

Sr7

Serviceroutine 7 - Anzeige der Betriebsstunden
bis zum nachsten Service

179

Sr5

Programmnummer der Steuerung mit Index und weitere
Identifizierungsnummern. Die Daten werden nachein-
ander durch Tastendruck angezeigt.

Anzeigebeispiel am Bedienteil V810:

Taste E betatigen
Taste >> betatigen
Taste E betatigen
Taste E betatigen
Taste E betatigen
2x Taste P betatigen =» Anzeige

= Anzeige Sr[7]
= Anzeige z. B. 5211A
=> Anzeige z. B. 010823
= Anzeige z. B. 15
= Anzeige z. B.  1F68
Ab320A
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Anzeigebeispiel am Bedienteil V820:

Taste E betatigen  =» Anzeige F-179 Sr5[°]
Taste >> betatigen = Anzeigez.B.PrG  5211A
Taste E betdtigen  =» Anzeige z. B. dAt 01082315
Taste E betdtigen  =» Anzeige z. B. chk 1F68
Taste E betdtigen  =» Anzeige z. B. 132650210015
Taste E betatigen  =» Anzeige z. B. Skn 01047543
2x Taste P betatigen =» Anzeige 4000 Ab320A
Anzeigebeispiel an der Steuerung siehe Kap. 7.3!

14.2 Ausriister-Ebene

Code Nr. 3112
Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
203 t4 | Vollansteuerungszeit Ausgang FL ms 600 0 500
204 t5 | Haltekraft fur Ausgang FL 1...100% % 100 1 40
1% = schwache Haltekraft
100% =>» starke Haltekraft

208 br2| Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe
(angegebene Werte nur bei Ubersetzung 1:1)

Werte bei Steuerung MC221A 55 1 35
Werte bei Steuerung MC321A 55 1 30
212 t10| Vollansteuerungszeit Ausgang VR ms 600 0 500
213 t11 | Haltekraft fir Ausgang VR % 100 1 40
1...100%

1% => schwache Haltekraft
100% => starke Haltekraft

217 t11| Stunden bis zum néachsten Service Std. 0 0

220 ALF | Beschleunigungsvermdgen des Antriebs
(angegebene Werte nur bei Ubersetzung 1:1)

Werte bei Steuerung MC221A 55 1 35
Werte bei Steuerung MC321A 55 1 20
270 PGm | Anschluss eines Sensors z. B. Lichtschrankensensor 5 0 0

an Lichtschrankenbuchse B18/7. Auswahl der
gewlnschten Funktion!
0 = Positionen werden tber den im Motor eingebauten
Geber erzeugt und sind mit Parameter 171 einstellbar
1 =Die Einstellung des Sensors auf Position 2.
Die Position 1 wird mit Parameter 271 eingestellt.
Gemessen wird ab einlaufender Kante Position 2.
2 =Die Einstellung des Sensors auf Position 2.
Die Position 1 wird mit Parameter 271 eingestellt.
Gemessen wird ab auslaufender Kante Position 2.
3 =Die Einstellung des Sensors auf Position 1.
Die Position 2 wird mit Parameter 271 eingestellt.
Gemessen wird ab einlaufender Kante Position 1.
4 =Die Einstellung des Sensors auf Position 1.
Die Position 2 wird mit Parameter 271 eingestellt.
Gemessen wird ab auslaufender Kante Position 1.
5 = Es steht kein Positions-Sensor zur Verfligung. Der
Antrieb stoppt unpositioniert.

272 trr| Ubersetzung der Motorwelle zu Maschinenwelle 255 015 100
(Berechnungsformel siehe Kap. 12.9!)

Das Ubersetzungsverhiltnis sollte so ge-
nau wie moéglich ermittelt und eingestellt
werden!
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Parameter Benennung Einheit max min Preset Ind.
340 1L | Untere Schaltschwelle Eingang in1 % 100 0 30
341 1H| Obere Schaltschwelle Eingang in1 % 100 0 80
342 2L | Untere Schaltschwelle Eingang in2 % 100 0 30
343 2H| Obere Schaltschwelle Eingang in2 % 100 0 80
344 3L | Untere Schaltschwelle Eingang in3 % 100 0 30
345 3H| Obere Schaltschwelle Eingang in3 % 100 0 80
346 4L | Untere Schaltschwelle Eingang in4 % 100 0 30
347 4H | Obere Schaltschwelle Eingang in4 % 100 0 80
348 5L | Untere Schaltschwelle Eingang in5 % 100 0 30
349 5H| Obere Schaltschwelle Eingang in5 % 100 0 80
350 6L | Untere Schaltschwelle Eingang in6 % 100 0 30
351 6H | Obere Schaltschwelle Eingang in6 % 100 0 80
352 7L | Untere Schaltschwelle Eingang in7 % 100 0 30
353 7H| Obere Schaltschwelle Eingang in7 % 100 0 80
354 8L | Untere Schaltschwelle Eingang in8 % 100 0 30
355 8L | Obere Schaltschwelle Eingang in8 % 100 0 80
356 19| Untere Schaltschwelle Eingang in9 % 100 0 30
357 19| Obere Schaltschwelle Eingang in9 % 100 0 80
358 10L | Untere Schaltschwelle Eingang in10 % 100 0 30
359 10H| Obere Schaltschwelle Eingang in10 % 100 0 80
399 cFP | Léschen des Download Programmspeichers 3112
401 EEP| Sofortiges Speichern aller veranderten Daten 1 0 0

- Nach Netz Ein Code-Nummer 3112 eingeben

- Taste E betatigen

- Parameter 401 eingeben

- Taste E betatigen

- Anzeige von 0 auf 1 stellen
- Taste E oder P betatigen

- Alle Daten sind gespeichert
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15 Fehleranzeigen

Allgemeine Informationen

an der Steuerung | am V810 am V820 Bedeutung
A2 -StoP- blinkend | -StoP- blinkend +| Laufsperre
Symbol-Anzeige

A3 InF A3 InF A3 Referenzposition nicht eingestellt

Ernster Zustand

an der Steuerung | am V810 am V820 Bedeutung

E1 InF E1 InF E1 Der externe Impulsgeber ist defekt
oder nicht angeschlossen.

E2 InF E2 InF E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen
Netz Aus und Netz Ein zu kurz.

E3 InF E3 InF E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die ge-
wuinschte Drehzahl.

E4 InF E4 InF E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder
Wackelkontakt gestort.

Hardware Stérung

an der Steuerung | am V810 am V820 Bedeutung
H1 InF H1 InF H1 Kommutierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestort.

H2 InF H2 InF H2 Prozessor gestort
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16 Bedienelemente des Bedienteils V810
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Das Bedienteil V810 wird bei Auslieferung mit dem Einschubstreifen Nr. 1 Uber den Tasten bestlickt. Bei
anderen Funktionen kann dieser durch einen vom Benutzer selbst erstellten Streifen ersetzt werden.

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P = Aufruf oder Abschluss Programmiermodus

Taste E = Quittungs-Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = Erhéhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste 1 -4 Frei belegbar

Taste A+ B Frei belegbar
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17 Bedienelemente des Bedienteils V820 / V850

AV,
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Das Bedienteil V820/V850 wird bei Auslieferung mit dem Einschubstreifen Nr. 1 Uber den Tasten bestlckt. Bei
anderen Funktionen kann dieser durch einen vom Benutzer selbst erstellten Streifen ersetzt werden.

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P = Aufruf oder Abschluss Programmiermodus

Taste E = Quittungs-Taste bei Anderungen im Programmiermodus
Taste + = Erhéhen des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste - = Vermindern des im Programmiermodus angezeigten Wertes
Taste 0-9 Nummereingabe im Programmiermodus / Frei belegbar

Taste A+ B Frei belegbar
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- Kap. 11 Textédnderungen, -streichungen, -ergédnzungen

- Kap. 12.1 “Handrad” in “Motorwelle” gedndert

- Kap. 12.3u. 12.4“AB220A” in “MC221A” gedndert

- Kap. 12.7 Formatierung angepasst

- Kap. 12.8 Schreibweise verbessert

- Kap.13.2 Teil der Uberschrift gestrichen, Text ohne Einriickung

- Kap. 14.1 Pa. 118 “fiir Stichzadhlung” gestrichen

Pa. 171 “Nadelpositionen” in “Signalpositionen” gedndert
Pa. 173 “Verriegelung” -> “Ausgang VR”, “Nahfulliftung” ->”Ausgang FL”
Pa. 179 Verweis auf Kap. 7.3
- Kap. 14.2 Schreibweise in Uberschrift verbessert
Pa. 204 u. 213 “max” =100
Pa. 270 letzter Satz gestrichen
Pa. 272 Verweis auf Kap. 12.9
Auf letzter Seite (hinterem Deckblatt) Kopfzeile entfernt,
“D-“ in deutscher Adresse entfernt, E-mail Adresse EoA geédndert in “@bellsouth.net”
- Bei ndchster Version evtl. Ausgangsbezeichnungen “VR” u. “FL” in Grafiken BI1153c u. BI1164 und auf den
entsprechenden Seiten im Text dndern
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