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Der Antrieb, seine Zubehorteile und Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach
Kenntnisnahme der Betriebsanleitung und nur durch hierfiir unterwiesene
Personen montiert und in Betrieb genommen werden.

Der Antrieb, Zubehorteile und Zusatzeinrichtungen diirfen nur ihrer

Der Betrieb ohne die zugehdrigen Schutzeinrichtungen ist unzuléssig.
Vor dem elektrischen Anschluf ist der Antrieb vollstindig zu montieren.
Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur durch Fachkrifte

Reparaturen diirfen nur von besonders geschultem Personal durchgefiihrt
Zu verlegende Leitungen miissen gegen die zu erwartende Beanspruchung

In der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen (z.B. Keilriemen) sind
Leitungen mit einem Mindestabstand von 25 mm zu verlegen.

Leitungen sollen zum Zweck der Sicheren Trennung vorzugsweise raumlich
getrennt voneinander verlegt werden. (DIN VDE 0160)

SchlieBen Sie das Nihlicht getrennt von der Motorstromversorgung

Vergewissern Sie sich vor Anschluf der Netzzuleitung, dal3 die Netzspannung
mit den Angaben auf dem Typenschild der Steuerung iibereinstimmt.

Maschine und Antrieb miissen durch eine Potentialausgleichsleitung

1. Sicherheitshinweise
1.
2.
Bestimmung gemif verwendet werden.
3.
4.
5.
ausgefithrt werden.
6.
werden.
7.
geschiitzt und ausreichend befestigt sein.
8.
(DIN VDE 0113)
9.
10.
an das Netz an.
11,
12.
verbunden werden.
13.

Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen und Zubehor, i.B.
Positionsgeber, Riickdreheinrichtung, Lichtschranke, usw., ist der Antrieb
netzfrei zu schalten. (Hauptschalter ausschalten, Netzstecker zichen
[DIN VDE 0113])
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14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

Elektrisch betriebene Zusatzeinrichtungen und Zubehor diirfen nur an
Schutzkleinspannung angeschlossen werden.

Schalten Sie den Antrieb bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten netzfrei.
(Hauptschalter ausschalten, Netzstecker ziehen

[DIN VDE 0113])

Der Antrieb ist iiberspannungsfest nach Uberspannungsklasse 2. (DIN VDE
0160)

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind nicht

erlaubt.
- Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Umbanuten und Verdnderungen diirfen nur unter Beachtung aller Sicher-
heitsvorschriften vorgenommen werden.

Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur Originalteile des Herstellers.

Warnhinweise in der Betriebsanleitung, die auf besondere Verletzungsgefahr
fiir die Bedienperson oder Gefahr fiir die Maschine hinweisen sind an den
betreffenden Stellen durch das nachstehende Symbol gekennzeichnet.
Beachten und befolgen Sie diese Hinweise wie auch die allgemein giiltigen
Sicherheitsvorschriften!

VAN
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2. Der Einsatzbereich der Steuerung

Sie konnen die Steuerung fiir NECCHI Steppstich-Maschinen
verwenden.

Die Einstellung der Steuerungsfunktionen ist in zwei Bereiche geteilt.
AuBerhalb der Serviceklappe (Siche Bild 1 Seite 7)
Mit Potentiometer P3

- Die Stichzahlungsdrehzahl (n.stich)
und im Programmiermode

- den Riickdrehwinkel beim Riickdrehen
- die Bremstaktung im Stillstand

Mit Potentiometer P8

- Reduzierung der Maximaldrehzahl (n.max)
und im Programmiermode

- die Ansteuerverzogerung bis zum Riickdrehen
- die Finschaltdauer des Fadenwischers

- Die Wahl des Endriegels Schalter S1
- Die Wahl des Anfangsriegels Schalter S2
- Die Nadelposition bei Halt in der Naht Schalter S3
- Die FuBliiftung bei Halt in der Naht Schalter $4

Bei geoffneter Serviceklappe

- Die Positionierdrehzahl (n.pos.) P1

- Die zuléssige Maximaldrehzahl der Nahmaschine (n.maxmax) P2
- Die Anfangs- und Endriegeldrehzahl (n.ar. n.er.) P4, PS5

- Die Stichbildkorrektur P6

- Die Anlaufverzogerung bei Presserfull oben P7



EFKA NE62AV

- Den Programmiermodus

- Die Funktion des Tasters Nadel hoch; Nadel hoch/tief
- Den Softstart EIN/AUS

- Die PresserfuBlifftung am Nahtende

- Den Schneidstich riickwarts

- Die Drehrichtung der Motorwelle

- Den Testlauf der Riegel-und Stichzahlungsdrehzahlen
- Den Drehzahlbereich

- Die Ausgleichstiche bei Lichtschrankenbetrieb

- Diverse Funktionen bei Lichtschrankenbetrieb

- Die Stichzahlen der Anfangs- und Endriegel

Die Nahmaschine ist erst betriebsbereit nach:
Richtiger Montage des Antriebs und Positionsgebers

Der Einstellung der Nadelpositionen am Positionsgeber
Der Anpassung der Steuerung an die Ndhmaschine.
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3. Kurzanleitung fiir das Bedienpersonal

3.1 So stellen Sie die Arbeitsdrehzahl ein

Sie konnen die Arbeitsdrehzahl bei laufendem Antrieb einstellen.
Erhoben der Drehzahl:

Drehen Sie das Potentiometer P8 nach rechits.
Reduzieren der Drehzahl:

Drehen Sie das Potentiometer P8 nach links.
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3.2 So stellen Sie die Stichz&hlungsdrehzahl ein

(Stichzihlungsdrehzahl ist nur wirksam bei angeschlossenem Bedienteil)

Achtung! Bei Verwendung eines Bedienteils V62 oder V62L.
Stecker des Variocontrol nur bei ausgeschaltetem Antrieb
einstecken oder herausziehen

Sie konnen die Stichzihlungsdrehzahl bei laufendem Antrieb einstellen.
Erhohen der Drehzahl:

Drehen Sie das Potentiometer P3 nach rechts.
Reduzieren der Drehzahl:

Drehen Sie das Potentiometer P3 nach links.

3.3 Wahlschalter fiir Art der Verriegelung, PresserfuB- und Nadelstellung

Schalter Funktion Schalterstellung
links mitte rechts
S1 Endriegel einfach aus doppelt
S2 Anfangsriegel einfach aus doppelt
S3 Nadelposition bei Halt oben unten
in der Naht
sS4 Presserfull hoch bei jedem ja nein
Halt in der Naht
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4. Bedienungsanleitung fiir das technische Personal

4.1 Der Programmiermodus

Der Programmiermodus wurde realisiert, um die Nahmaschine vor
unbeabsichtigter Fehlbedienung zu schiitzen. Die unter Kapitel 4.3
behandelten sicherheitsrelevanten Funktionen kdnnen nur bei
eingeschaltetem Programmiermodus eingestellt werden.

Die zur Programmierung vorgeschenen Schalter sind bei geoffneter
Serviceklappe zuginglich.

Offnen Sie die Serviceklappe!
Driicken Sie dazu auf die obere Seite der Serviceklappe!

Sie sehen vier Gruppen von Miniaturschaltern (DIL-Schalter genannt)
(S7 bis S10) und sechs Potentiometerachsen (P1, P2, P4 bis P7).

1 S9 10 1 S10 8 P1 p2 P4

i i ]

0N O|N

1 S7 8 1 S8 8 P5 P6 P7
Bild 2

Achtung! Die DIL-Schalter werden eingeschaltet, indem
die beschriftete Seite nach unten gedriickt wird.
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Einschalten des Programmiermodus

-Begonnene Naht durch Pedalriicktritt beenden
-89/1 = ON

Es ertont im Programmiermodus ein akustisches Signal (siche Kap.4.14)
Hinweis:
Die Potentiometer P3 und P8 erhalten solange eine andere Funktion,

wie der Programmiermodus eingeschaltet ist.

Ausschalten des Programmiermodus

S9/1 = OFF

Hinweis:

Werden im Programmiermodus die Potentiometer P3 und P8 um mehr
als = 5° verdreht, erfolgt ein abspeichern der gednderten Werte.

Die Ursprungswerte von P3 und P8 miissen erneut eingestellt werden.

10
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4.2 Das miissen Sie zuerst vor der Inbetriebnahme im
Programmiermodus einstellen.

4.2.1 Die Drehrichtung der Motorwelle

Der Programmiermodus wird entsprechend Kapitel 4.1 eingeschaltet.
Es ertont ein akustisches Signal. (entspr. Kap.4.14)

Die Drehrichtung der Motorwelle wird mit Schalter S9/6 eingestellt.

$9/6 = ON = Rechtslauf (Blick auf die Riemenscheibe)

$9/6 = OFF = Linkslauf (Blick auf die Riemenscheibe)
Wird Schalter S9/6 bei ausgeschaltetem Programmiermodus betétigt, erfolgt
keine Reaktion. Um eine Drehrichtungsinderung nach dem Einschalten des
Programmiermodus zu erhalten, muB S9/6 erst in die urspriingliche Stellung
bewegt werden.

Erst nach erneuter Anderung der Schalterstellung, erfolgt eine
Drehrichtungsumkehr.

11
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4.2.2 Die Stillstandsbremsung

Die Stillstandsbremsung kann nur eingestellt werden, wenn der Antrieb
unmittelbar nach Netz-Ein schon einmal angelaufen war, und die begonnene
Naht durch Pedalriicktritt beendet wurde.

Offnen Sie die Serviceklappe

Stellen Sie den Programmiermodus entsprechend Kapitel 4.1 ein. Es ertdnt ein
akustisches Signal. (siche Kap.4.14)

Stellen Sie die Schalter S1 bis S4 nach links. Solange diese
Einstellfunktion aktiv ist, ertont das akustische Signal (siche Kap.4.14)

Die Bremswirkung wird am Handrad ausprobiert und kann mit Potentiometer P3
eingestellt werden.

Zur Speicherung der Einstellung und zur Beendigung der Programmierung

stellen Sie den Schalter 89/1 auf OFF Danach Potentiometer P3 und die
Schalter $1-S4 wieder in die urspriingliche Stellung zuriickstellen.

12
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4.2.3 Das Riickdrehen der Maschine

Das Riickdrehen der Maschine kann nur eingestellt werden, wenn der Antrieb
nach Netz-Ein schon einmal angelaufen war, und die begonnene Naht durch
Pedalriicktritt beendet wurde.

Offnen Sie die Serviceklappe

Der Programiermodus wird entsprechend Kapitel 4.1 eingeschaltet.

Es ertont ein akustisches Signal.(siche Kap.4.14)

Stellen Sie

die Schalter S1 bis S4 nach rechts.

Solange diese Funktion aktiv ist, wird dies akustisch angezeigt (siche Kap.4.14)

Einstellen des Riickdrehwinkels

Mit Potentiometer P3 konnen Sie den Riickdrehwinkel von
0-380° einstellen, d.h. der Antrieb kann max. etwas
mehr als 1 Umdrehung zuriickdrehen.

Einstellen der Einschaltverzogerung bis zum Riickdrehen

Mit Potentiometer P8 konnen Sie eine Einschaltverzogerung
von 0-1000 ms, bis zum Beginn des Riickdrehens, einstellen.

Eine Anderung der Werte erfolgt erst, wenn die Potentiometer um mehr
als = 5° des Bereiches verstellt wurden.

ACHTUNG! Bei Einstellung von P3 auf 0= Linksanschlag erfolgt keine
Riickdrehung des Antriebs.

Zur Speicherung der Einstellwerte muB3 Schalter S9/1 auf OFF gestellt
werden. Programmierung ist beendet, P3 u. P8 erhalten ihre
urspriingliche Bedeutung u. Werte.

13
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Ein Testlauf zur Uberpriifung der eingestellten Werte (Riickdrehwinkel
oder Verzbgerungszeit) kann im Programmiermodus erfolgen.
Betitigen Sie Pedal nach vorne. Es erfolgt Lauf mit entsprechender
Drehzahl, und bei Pedalriicktritt wird eine vollstandige
Abschneidesequenz ausgefiihrt, d.h.es erfolgt FA, FW, Riickdrehen u.
FufBlliftung.

4.2.4 Die Wahl des Drehzahlbereiches

Der Drehzahlbereich kann nur bei eingeschaltetem Programmiermodus
(S9/1= ON) geandert werden. Solange der Programmiermodus eingeschaltet
ist, ertdnt ein akustisches Signal (s.Kap.4.14)

S9/8 = ON = Maximaldrehzahl bis 10000 min-1

S9/8 = OFF = Maximaldrehzahl bis 5000 min-1

ACHTUNG! Wird S9/8 bei ausgeschaltetem Programmiermodus
betitigt, erfolgt keine Reaktion. In diesem Fall muf3 der

Schalter S9/8 nach Einschalten des Programmiermodus zunéchst
wieder in die urspriingliche Stellung bewegt werden.

Erst dann bewirkt die Anderung der Schalterstellung die
Umschaltung des Drehzahlbereiches.

Achtung! Die Maximaldrehzahl des Motors betrigt 5000 min-1.
Damit die Nahmaschine ihre Maximaldrehzahl erreicht, muf eine
Riemenscheibe mit dem zum Drehzahlbereich

passenden Ubersetzungsverhiltnis montiert werden.

14
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4.2.5 Die Einschaltdauer des Fadenwischers

- Beenden Sie die begonnene Naht durch Pedalriicktritt
Offnen Sie die Serviceklappe

Stellen Sie
89/1 = ON = Programmiermodus

Stellen Sie
S1-S4 nach links

Nun konnen Sie mit Potentiometer P8 die Einschaltdauner
des Fadenwischers einstellen

Zur Uberpriifung der Einschaltdauer kénnen Sie im aktiven
Programmiermode einen Testlauf durchfithren.

Lauf des Antriebs durch Pedalbetétigung nach vorne,
anschlieBend Pedalriicktritt.

Es erfolgt eine vollstindige Abschneidesequenz, FA,FW,
Riickdrehen u. FuBliiftung.

Beenden des Programmiervorganges

- §9/1 auf OFF stellen
- §1-84 auf vorherige Stellung bringen
P8 erhilt wieder seine urspriingliche Bedeutung

15
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4.3 Das miissen Sie vor der Inbetriebnahme am Positionsgeber P5-2
an den Schaltern und Potentiometern einstellen

Vor der Einstellung des Positionsgebers ist darauf zu achten, dafl
die Drehrichtung der Motorwelle richtig eingestellt ist.
(siehe Kap.5 So ist Ihre Steuerung bei Auslieferung eingestellt)

4.3.1 So stellen Sie den Positionsgeber ein

Achtung! Beim Verstellen der Positionsgeberscheiben
Netz ausschalten

VAN

-Offnen Sie den Positionsgeber
(Deckel des Positionsgeber abschrauben)

Einstellung der Position 1 (untere Nadelposition)
-Stellen Sie den Schalter S3 nach rechts

-Pedal vorwirts betitigen,anschliefend Pedal loslassen
-(Mittlere) Scheibe fir Position 1 einstellen

o0.g. Vorgang wiederholen bis gewiinschte Position erreicht ist.
Einstellung der Position 2 (obere Nadelposition)

-Stellen Sie den Schalter S3 nach links

-Pedal vorwirts betatigen, anschlieBend Pedal loslassen
-(AuBere) Scheibe fiir Pos. 2 einstellen

0.g. Vorgang wiederholen bis genaue Position erreicht ist.

Achtung  Es ist darauf zu achten, dafl die minimale
Schlitzbreite der beiden Positionen zwischen
einlaufender und auslaufender Kante 20° nicht
unterschreitet.

16
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Bild 3
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4.3.2 Die Einstellung der Maschinendrehzahl!

So stellen Sie eine gewiinschte Drehzahl Threr Maschine ein
Offnen Sie die Serviceklappe!

- Wihlen Sie Ihren Drehzahlbereich aus (siche Kap. 4.2.4)
Drehen Sie:(siche Bild 4)

- Poti P2 auf Linksanschlag

Von aufien stellen Sie:

- Poti P8 auf Rechtsanschlag

Treten Sie nun Pedal nach vorne

Antrieb lauft mit entsprechender Drehzahl

- Poti P2 solange nach rechts drehen,bis die gewiinschte
Drehzahl eingestellt ist.

4.3.3 Die externe Drehzahireduzierung

Die mit P2 eingestellte Maximaldrehzahl (n.maxmax) kann
tiber Potentiometer P8 (nmax)auf bis zu 1/4 reduziert werden.
Bei Rechtsanschlag von P8 wird die am Potentiometer P2
eingestellte Maximaldrehzahl ausgefithrt.

b2 b8O S4 S3 S2 Si bi8 b3 b12

A

; 52) 1@
N el e
bt /%®@ 6 ﬂ ©

b776 q /) ﬁ/‘(fg Steusrung Control Contidle Typ —» NEEG2AV |
P2 ;
, Thke vario dc

!

/

Servicekiappe P8 P3

Bild 4
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4.3.4 Die Maximaldrehzahl

Sie kénnen mit Potentiometer P2 (n.maxmax) die
Maximaldrehzahl verdndern

Der Einstellbereich bei Drehzahlklasse bis 5000 min-1
betrigt 625 - 5000 min-1

Der Einstellbereich bei Drehzahlklasse bis 10000 min-1
betrégt 1250 - 10000 min-1

Einstellung:

Offnen Sie die Serviceklappe

- Drehzahlklasse auswahlen (siche Kap. 4.2.4)

- Potentiometer P2 (n.maxmax)auf Linksanschlag

- Potentiometer P8 (n.max) auf Rechtsanschlag

- Potentiometer P2 (n.maxmax) solange nach rechts drehen,
bis die gewiinschte Maximaldrehzahl eingestellt ist.

Achtung!
Mit dem Verindern der Maximaldrehzahl,wird auch die

Anfangsriegel-, Endriegel- und Stichzahlungsdrehzahl
verstellt.

4.3.5 Die Einstellung der Positionierdrehzahl

Offnen Sie die Serviceklappe

Mit dem Poti P4 konnen Sie die Positionierdrehzahl iber
einen Bereich von 60min-1 bis ca 440min-1 einstellen.

19
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4.3.6 Die Einstellung der Anfangsriegeldrehzahl

Offnen Sie die Serviceklappe

Mit dem Poti P4 kénnen Sie die Anfangsriegeldrehzahl (n.ar)
in einem Bereich von 1/8 bis zur Maximaldrehzahl einstellen.

4.3.7 Die Einstellung der Endriegel- und Lichtschrankendrehzahl

Offnen Sie die Serviceklappe

Mit dem Poti P5 konnen Sie die Endriegeldrehzahl (n.er)

in einem Bereich von 1/8 bis zur Maximaldrehzahl einstellen.
Die Lichtschrankenausgleichstiche werden ebenfalls mit
Endriegeldrehzahl (n.er) ausgefiihrt.

4.3.8 Testlauf der Riegel-und Stichzéhlungsdrehzahl

- Beenden Sie die begonnene Naht durch Pedalriicktritt

- Stellen Sie S9/7 auf ON (89/1 muB} auf OFF stehen)
Solange der Testlauf aktiv ist, ertdnt ein akustisches
Signal

Testlauf Anfangsriegeldrehzahl:

- Anfangsriegel einschalten (S2),Endriegel ausschalten (S1)
- Pedal vorwirts bewirkt Lauf in Anfangsriegeldrehzahl
Mit P4 konnen Sie die gewiinschte Drehzahl einstellen.

Testlauf Endriegeldrehzahl:

- Endriegel einschalten (S1),Anfangsriegel ausschalten (S2)
- Pedal vorwirts bewirkt Lauf in Endriegeldrehzahl
Mit P5 konnen Sie die gewiinschte Drehzahl einstellen.

20
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Testlauf Stichzahlungsdrehzahl:

- Anfangs-und Endriegel (S1,52) ausschalten
Pedal vorwirts bewirkt Lauf in Stichzdhlungsdrehzahl
Die Drehzahl kann mit P3 eingestellt werden

- Stellen Sie S9/7 wieder auf OFF

4.3.9 Die Wahl! des Anfangs- und Endriegels

Die Funktion des Anfangsriegel konnen Sie am Variocontrol V62 oder V62L ,
oder an der Steuerung mit Schalter S2 einstellen.

S2 = links Anfangsriegel einfach
S2 = mitte Anfangsriegel aus

S2 = rechts Anfangsriegel doppelt
(siehe Bild 1 und Kap. 3.3)

Die Funktion des Endriegels konnen Sie wie beim Anfangsriegel entweder am
Variocontrol V62 oder V62L, oder ,wenn kein Bedienteil angeschlossen ist,
an der Steuerung mit Schalter S1 einstellen.

S1 = links Endriegel einfach
S1 = mitte Endriegel aus

S1 = rechts Endriegel doppelt
(siche Bild 1 und Kap. 3.3)

21
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4.4 _ Einstellung der Stichzahlen fiir Anfangs- und Endriegel

- Offnen Sie die Serviceklappe

- Waibhlen Sie Ihre Verriegelung (z.B. Anfangsriegel einfach)
- Stellen Sie den Schalter S2 nach links
Soll die Anfangsriegelstrecke vorwarts erfolgen, so
sind die DIL- Schalter S7 1-4 einzustellen (siche Bild 5
und Programmierung der DIL- Schalter)

Soll die Anfangsriegelstrecke riickwarts erfolgen, so sind
die DIL-Schalter 87 5-8 einzustellen.
Fiir eine Anfangsverriegelung doppelt muf Schalter S2 auf
rechts stehen, ansonsten gleiche Einstellung der Stiche.
Bei Anschluf} eines Variocontrols, konnen die
Verriegelungsarten auch an diesem eingestellt werden
Eine Endverriegelung einfach oder doppelt wird mit S1
eingestellt S1 = links Endriegel einfach

S1 = rechts Endriegel doppelt

ACHTUNG!
Bei Mittelstellung der Schalter 1+ 2 erfolgt keine
Verriegelung, wenn kein Variocontrol angeschlossen ist.

Mit S8 1-4 stellen Sie die Stiche fiir die Endriegelstrecke

vVOrwarts ein.
Mit S8 5-8 stellen Sie die Stiche fiir die
Endriegelstrecke riickwirts ein.

22
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1 S9 10 1 S10 8 P1 P2 P4
i T ]
o 0 ]
1 s7 8 1 8 8 P5 P66 P7
Bild 5

Programmierung der Riegelstrecken

Schalter | Stellung | Bedeutung

57/1 aus 1

87/2 ein [~ 3 Anfangsriegelstiche vorwdrts

87/3 aus

87/4 aus 4

87/5 aus g

87/6 aus - 3 Anfangsriegelstiche rickwirts

87/7 ein

87/8 aus 4

88/1 aus 4

$8/2 ein I~ 3 Endriegelstiche riickwidrts

s8/3 aus

sef4 aus 4

38/5 aus 1

s8/6 ein — 2 Endriegelstiche vorwidrts

s8/7 aus

58/8 aus -

23
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4.5 Die Zeiteinstellung der Stichbildkorrektur

- Offnen Sie die Serviceklappe

Sie konnen die Zeit fiir die Stichbildkorrektur in einem Bereich
von Oms bis 500ms mit Poti P6 einstellen.

4.6 _ Die Einstellung der Grundposition der Nadel

Bei einem Halt in der Naht, stoppt der Antrieb in der gewéblten
Grundposition.

Nadel oben
Schalter 83 = links
Nadel unten

Schalter S3 = rechts
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4.7 Die Stellung des PresserfuBes

Waihlen Sie Ihre PresserfuBliiftung!

PresserfuBliiftung beim Halt in der Naht EIN
Stellen Sie den Schalter S4 nach links

PresserfuBlliiftung beim Halt in der Naht AUS
Stellen Sie den Schalter S4 nach rechts

Presserfufliiftung am Nahtende

Offnen Sie die Serviceklappe

Schalter S9/4 = ON

Presserfuflliiftung gespeichert am Nahtende EIN

Schalter S9/4 = OFF
Presserfulliiftung gespeichert am Nahtende AUS

Eine Anlaufverzogerung aus geliiftetem Presserfufl kdnnen Sie
mit Poti P7 von 0 bis 500ms einstellen.
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4.8 Die Funktion des Tasters "Nadel hoch/tief"

Die Funktion des ext. Tasters S 55 (siehe Kap.9)konnen
Sie mit dem DIL-Schalter S9/2 einstellen

Offnen Sie die Serviceklappe

- Stellen Sie 89/2 = ON = Nadel hoch
Bei Betitigung des ext. Tasters S 55 lauft der Antrieb von
Pos.1 = Nadel unten nach Pos.2 = Nadel oben

- Stellen Sie §9/2 = OFF = Nadel hoch/tief
Bei Betitigung des ext. Tasters S 55 1auft der Antrieb von
Pos.1 nach Pos.2 und von Pos.2 nach Pos.1

ACHTUNG! Steht der Antrieb auflerhalb von Pos.1 oder
Pos.2, so fithrt der Antrieb aus Sicherheitsgriinden
keine Bewegung aus.

Ist der PresserfuB} geliiftet, so senkt dieser jedesmal ab,
wenn der Antrieb von Pos.1 nach Pos.2 oder von Pos.2 nach
Pos.1 lauft.
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4.9 Die Wahl des Softstarts

Offnen Sie die Serviceklappe
Die Funktion Softstart stellen Sie am DIL-Schalter S9/3 ein

S9/3 = ON Softstart eingeschaltet
S9/3 = OFF Softstart ausgeschaltet

Ist der Softstart eingeschaltet, werden die ersten 3 Stiche
mit einer Drehzahl von 500min-1 ausgefithrt.

Ist die Drehzahlvorgabe unterhalb von 500min-1, so wird die
entsprechende Pedaldrehzahl ausgefiihrt.
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4.10 Die Stichzdhlung beim Arbeiten mit dem VARIOCONTROL

Die zur Verfiigung stehenden Nihprogramme fiir Stichzahlung,
werden iiber das separate Bedienteil V62 bzw.V62L programmiert
(siche spez. Anleitung V62 oder V62L)

Sie konnen die Drehzahl mit der die Stichzdhlung ansgefiihrt wird,
mit dem Potentiometer P3 einstellen.(siche Kap.3.2)

Achtung! Stecker des Variocontrol nur bei ausgeschaltetem
Antrieb einstecken oder herausziehen.
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4.11 Der Einsatz der Lichtschrankenfunktion

Sie konnen die Steuerung mit einem Lichtschrankenmodul LSM 001
betreiben. Anschlufl an Buchse b18 an der Steuerung.(siche Bild 6)

Zur Ausfithrung verschiedener Nahprogramme, konnen Sie ein
Variocontrol V62L einsetzen. AnschluB an Buchse b776 (siehe Bild 6)
(siehe auch spez. Betriebsanleitung)

Achtung! Stecker des Variocontrol nur bei
ausgeschaltetem Antrieb einstecken oder
herauszichen.

Offnen Sie die Serviceklappe

Verschiedene Einstellungen an den DIL-Schaltern,
erlauben Variationsmoglichkeiten der LS-Funktion

S$10/3 = OFF Anniben mit heller LS moglich

S$10/3 = ON Annihen mit heller LS nicht moglich
S10/4 = OFF LS - Nahtende mit Fadenschneiden
S10/4 = ON LS - Nahtende ohne Fadenschneiden
$10/5 = OFFLS - Erkennung hell

S10/5 = ON LS - Erkennung dunkel

S9/9 = LS - Ausgleichstiche
§$9/10 = LS - Ausgleichstiche
$10/1 = LS - Ausgleichstiche
S$10/2 = LS - Ausgleichstiche
S10/6 = LS - Filter fiir Maschenware
S$10/7 = LS - Filter fiir Maschenware
$10/8 = LS - Filter fiir Maschenware

ACHTUNG! Der Lichtschrankenfilter fiir Maschenware wird
aktiviert, indem die Anzahl der Filterstiche S10/6 - $10/8
ungleich 0 eingestellt wird.
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4.12 Der externe Sollwertgeber

Der externe Sollwertgeber wird an die Buchse b80 angeschlossen
(siehe Bild 1 Seite 7)

Die Kodierung der einzelnen Pedalstufen ist der folgenden Tabelle
zu entnehmen:

Pedalstufe: DjC|B| A Funktion

-2 H|H| L | L | Funktionsablauf fiir Nahtende
-1 H|H| H| L | PresserfuB heben
[ H|H| H| H| Antrieb steht

b H| E| L | E | Presserful senken
1 H|L|L | H| Drehzahlstufe 1

2 H|L|L | L | Drehzahlstufe 2

3 H|L|EHE]|L .

4 H|L|H|H

5 LIL|H|H

6 L|L|EHE]|L

7 L|I|L|L]|L

8 L|L|L]|EH

9 LIHE|[L}EH

10 LIH|L]L

11 LIH|HI|L

12 L | H| H| H | Drezahlstufe 12

L = Eingang wurde auf 0V geschaltet Schalter geschlossen
H = Eingang ist offen - Schalter offen
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4.13 Akustische Fehlermeldungen

ACHTUNG! Samtliche gemeldete Fehler fithren zum
Stillsetzen des Nahantriebs. Das Signal ertont bis zum
Ausschalten des Antriebes.

ERROR 1: Positionsgeber defekt oder nicht installiert

Signal: 1 x kurzer Ton, kurze Pause, 1 x langer Ton,...

Diese Fehlermeldung wird in den folgenden Fillen
ausgegeben:

- Der Positionsgeber ist defekt,oder nicht an-
geschlossen.

- Die Anschliisse fiir den Positionsgeber und Kom-
mutierungsgeber wurden miteinander vertauscht.

- Der Positionsgeber ist nicht an die Nahmaschinen-
welle montiert.

ERROR 2: Blokieriiberwachung

Signal: 2 x kurzer Ton kurze Pause, 1 x langer Ton,..

Die Blockieriiberwachung kann durch folgende
Ursachen ausgeldst werden:

- Die Steuerung stellt fest, daB sich die Nah-
maschinenwelle trotz Motoransteuerung nicht bewegt.

ERROR 3: Kommutierungsgeber

Signal: 3 x kurzer Ton, kurze Pause,1 x langer Ton,...

Diese Fehlermeldung wird generiert, wenn die
Steuerung erkennt, dafl der Kommutierungsgeber
defekt oder nicht eingesteckt ist.
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ERROR 4: Prozessorstorung (Illegal Opcode)

Signal: 4 x kurzer Ton, kurze Pause,1 x langer Ton,...

Diese Fehlermeldung zeigt an,daB3 der Mikroprozessor
nicht mehr in der Lage ist ordnungsgemaf zu arbeiten.
Folgende Fehlerursachen sind moglich:

- Storeinfliisse von auBen (z.B. nicht geerdetes Néh-
maschinenoberteil gestorte Netzversorgung, etc)

- Hardwarefehler auf der Rechnerleiterplatte

ERROR 8R8: Netz-Unterbrechung

Signal: 1x langer Ton, lange Pause,...

Diese Fehlermeldung erscheint, wenn die Netz-
versorgung kurzzeitig (bis ca. 2 sec.)
unterbrochen wird.
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4.14 Akustische Meldungen bei aktivem Programmiermodus

Bremstaktung im Stillstand

Signal: 1 x kurzer Ton,lange Pause,...

Diese Meldung zeigt an,daB der Programmiermodus
aktiv ist und mit Hilfe des Potentiometres P8

die Bremstaktung im Stillstand eingestellt werden
kann.

Riickdrehen

Signal: 2 x kurzer Ton, lange Pause,...

Diese Meldung zeigt an,da der Programmiermodus
aktiv ist und mit Hilfe der Potentiometer P3

und P8 das Riickdrehverhalten eingestellt werden
kann.

Testlauf Riegeldrehzahlen

Signal: 3 x kurzer Ton,lange Pause....

diese Meldung wird erzeugt,solange §9/7 auf ON
steht, und die zuvor begonnene Naht durch Pedalriick-
tritt beendet wurde.
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5. So ist Ihre Steuerung bei Auslieferung eingestellt

Programmierung des Laufverhaltens

Schalter | Stellung | Bedeutung

89/1 aus Programmiermodus aus

$9/2 aus Taster Nadel hoch/tief

59/3 aus Softstart aus

89/4 aus keine FuBliiftung am Nahtende

89/5 aus Schneidstich riickwdrts

89/6 aus Drehrichtung der Motorwelle links
S9/7 aus Testlauf Riegeldrehzahlen aus
$9/8 aus Drehzahlklasse 5000 min-1

Programmierung der Lichtschranke

Schalter | Stellung | Bedeutung

89/9 ein

89/10 aus 1— 5 LS-Ausgleichstiche

S10/1 ein

510/2 aus

§10/3 aus Annzhen mit heller LS gesperrt

S10/4 aus LS-Nahtende mit Fadenabschneiden
S10/5 aus LS-Erkennung dunkel/hell

810/6 aus

S10/7 aus }— 0 Filterstiche fiir Maschenware
510/8 aus

s11 ein Regelverhalten fiir normale Nihmaschinen

Einstellungen der Potentiometer

Poti Stellung Bedeutung

Pl 280 min-1| Positionierdrehzahl (n.pos)

P2 3000 min-1| Maximaldrehzahl (n.maxmax)

P3 1500 min-1| Stichzzhlungsdrehzahl (n.stich) /

P4 1500 min~1| Anfangsriegeldrehzahl (n.ar)

P5 1500 min-1| Endriegeldrehzahl (n.er)

P6 0 ms Zeit Stichbildkorrektur

P7 80 ms Zeit Anlaufverzdgerung aus gel. Ful t3
(+/-10 ms)

P8 3000 min-1| n.max = n.maxmax
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Sonstige (iiber Programmiermodus) voreingestellte Funktionen

Schalter | Stellung | Bedeutung
aus Bremstaktung im Stillstand
0 ms Riickdrehverzdgerung drd
0° Riickdrehwinkel ird
120 ms Fadenwischer-Einschaltdauer t6
(+/-10 ms)

Programmierung der Riegelstrecken

Schalter | Stellung | Bedeutung

$7/1 ein q

s7/2 ein - 3 Anfangsriegelstiche vorwirts
s87/3 aus

S7/4 aus -

87/5 ein -

87/6 ein — 3 Anfangsriegelstiche riickwirts
s7/7 aus

S7/8 aus -

s8/1 ein p

s8/2 ein |- 3 Endriegelstiche rickwirts
S8/3 aus

88/4 aus -

sS8/5 aus -

S8/6 ein — 2 Endriegelstiche vorwirts
S8/7 aus

S8/8 aus -

Von auBen zugingliche Schalter

Schalter | Stellung | Bedeutung

Sl rechts Endriegel doppelt

S2 rechts Anfangsriegel doppelt

83 rechts Nadelposition beim Halt in der Naht
Nadel unten

sS4 rechts PuBliiftung beim Halt in der Naht aus
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Sonstige Vorgaben

Die folgenden Vorgaben sind im EEprom fest eingestellt und
kdnnen vom Benutzer nicht verdndert werden.

t1

t2

t4

t7

t9

t10

t11

Verzogerung der Drehzablfreigabe nach
Anfangsriegel

Verzdgerung der Presserfulliftung
bei halbem Riicktritt

Vollansteuerung der PresserfuBliiftung
Taktfrequenz der PresserfuBBliiftung

Verzogerung der Presserfuliiftung
nach Fadenwischen

Taktfrequnz der Verriegelung
Taktverhiltnis der Verriegelung

Vollansteuerung der Verriegelung

Verzogerung der PresserfuBliftung
ohne Fadenwischer

n.soft Softstart-Drehzahl

c.soft Softstart-Stiche
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100 ms (+/-10 ms)

80 ms ( +/-10 ms)

400 ms( +/-10 ms)
15 kHz

80 ms (+/-10 ms)
15 kHz

50%

400 ms( +/-10 ms)

50 ms ( +/-10 ms)

500 min-1
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6. Begriffserklarungen

Anfangsriegel

Drehzahlbereich

Endriegel

Grundposition
der Nadel

Maximaldrehzahl
Positionier- und
Abschneidedrehzahl

positionieren

Potentiometer

Softstart

Stillstandsbremsung

Verheftung des Fadens am Nahtanfang durch
automatisches Ubernihen

Arbeitsbereich der
Nihmaschine begrenzt durch
Positionier- und Abschneide-
drehzahl und Maximaldreh-
zahl

Verheftung des Fadens am Nahtende durch
automatisches Ubernihen

Nadelpositon bei

Halt in der Naht
groftmogliche Drehzahl der
Nihmaschine

eingestellte kleinste Drehzahl der Nahmaschine.
Postitionieren und Abschneiden des Fadens lduft mit
dieser Drehzahl ab.

Anhalten der Maschine in

bestimmten Positionen

(Nadelstellungen)

einstellbarer elektrischer

Widerstand

die ersten 3 Stiche einer Naht

werden mit reduzierter

Drehzahl gendht

Bremswirkung im Stillstand

der Maschine, um

selbstandiges Verdrehen des

Handrades zu verhindern
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7. _ Die Signalablaufdiagramme

Abschneiden aus vollem Lauf

w2 L
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Pedal 0O
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Drehzahl ! ; n.av 1 £ nmaxmax | R8¢ n.pos
130123123“ 01212 3
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! ] 110 I
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Foe.t PR BR LD LORanL I
t3 J ha knl ! T Tas 7l T
ﬂ i i (i Iy 1o l———“—“—l
L I ! | I R
I | T 110 hdl P I I { }
R | l ﬂl-! I_l I ! E 1
F, | I ]jl—‘l }
A ! i | )
i 1 HE
: : -
{ % =
il | !
| |
| |
} 4
Taster ] i
Handriegel l [
Deppselter Anfangsriagel Ein {einashaltbar mit S52)
Doppaiter Endriegel Ein (elhachaltbar mit S1)
11 = Verz8gerung der Drehzahlfreigabe nach Anfangsriegeal
13 = Anlouf-Verz#gerurg noch Preeserfufliftung (elnetellbar mit F7)
t4 = Vollansteuecrung der Preassrfubliftung
15 = Taktung der Preseerfupliftung
18 = Fadenwizcher—Einschaltdaver
17 = Verz8gerung dar Presserfuflidftung noch Fadenwischen
18 = Stichbildkurrektur om Anfongeregsl {winstalibor mit P€)
18 =  Taktung dar Verriegelung
110 = Volianslauerung der Verrlegeiung
n.poe = Poaltionlor—Drahzahi (elnatellbar mit P1
n.maxmox = Moximal—Drehzah! einatellbar mit F2
nav = Anfongsrlegel—Drehzahi (elnstelibar mit P4,
n.ev = Endriegel-Drehzoh! {ginstellbor mit P5)
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Voller Lauf mit Zwischenhalit
=2
1 -
Pedal O
-1
-2 e e e ————————
\ |
|
. !
£ NJMMoXmax  naewd npca 1
Drehzahl e — 1
212 1 !
Pos.l " ”ﬂﬂ H ! )
| |
L= ]
Poe u iR |
T TP e Ty T 44 D
b l————‘ m—l
fL S O AL
T
il
VR L1 1
[ |
FA '
} i
H
Fapl !
FW
Einfocher Anfongsrimgel  Ein sinschaltbar it 52)
Einfacher Endriegel Ein sinschaltbar mit S1)
t = Verzégerung der Drehzahifrelgabe noch Anfangerlagel .
3 = Anlauf—Verzégerung nach PresaerfuBliftung (einstclibar mit P7)
t4 =~ Vollaneteuarung der Preeserfupltiftung
t5 = Toktung der PrezsarfuBiifiung
8 = Fadenwischer—Einechaltdauer
7 =  Verzduerung der PreszeerfuBlifiung noch Fadenwisshen
n.poe = Positienler—Drehzahi elnstalibar mit F1
nmoxmax = Maximal—Drehzahl cinstellbar mit F2
n.av = Anfangariegel—Drelizahl elnstallbar mit P4
n.ev = Endriegel—Drehzahi einzgiellbar mit Pﬁi
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Abschneiden aus Zwischenhalt

8 k71 t4 Ttd

=2 L
1 =
Pedal O
3 |
i |
| | |
I | |
Orshzahl W, ! L !
|;01'z:>| i [;9125 1 '] ]
e | LI RN ITTE |
| ] | |
Pos.l ! Hﬂm l ! [
‘ts! T Azi ’tﬁl
e 1”1 1 ﬂ

" ] ]

FA

Fapl

FW

T

Saftstort Ein  (einst=libor mit  88/3)

Einfocher Anfangeriegel  Ein einschaltbar mit  52)

Elnfacher Endrlegel Eln einschaltbar mit 1)

Grundposition i Ein sinschaltbar mit 53)

1 = Verzdgerung der DrehzahHreigabe nach Anfangsriegel

2 = Verzfigerung der Preeserfuflidfiung bel halban Riskiritt

t3 = Aniouf~VerzBgerung noch PrezserfuBluftung  (sinstellbor mit P7)
t4 = Vollonateuerung der PresserfupiBftung

t5 = Toktung der PresearfuBiifiung

t8 = Fodenwischar—Einschaltdouer

7 = Verzdgerung der PresserfuBlOftung nosh Fadenwlechsn
n.moxmax =  Maximoi—Brehzahl einatellbar mit P2}
n.av = Anfangsriegei—Drehzahl (elnetallbor mit P4
n.ev = Endriegel~Drehzahl (einaiellbor mit P&
npoe = Positionisr—Drehzahl ainetslibar mit F1
n.goft = Sofistart—Drehzanl Efeat Im Programnt)
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Enderkennung durch Lichtschranke

it F3 einst. im Programmier—Mode

ainstallbar mit F1)
ainstellbor mit FZ)

ird = ROckdrehwinkel

t3 = Anlaui=Varzigarung nach Pressarfupliitung
t4 = Vollansteuarung der FreagerfuBilftung

5 = Takiung der PressaerfuBliftung

t6 = Fodenwlechar—Elnachaltduuer

n.pos = Poaiticniar—Drahzohi

n.moxmox = Moximol-Drehzaht

n.ev = Endriegel—Drehzahl

41

sinstellbor mit P5)
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Einfacher Endriegsl Ein (einschaltbar mit 31)
drd Rlckdrshverzigarung mit FB einst. im Programmisr—~Meds
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Enderkennung durch Stichzihlung

LI
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Anfongariegel Aus (=choltbar mit 52)
Stichz8hiung Ein Variccontrol angeschlozsen)
Doppelter Endrlegel Eln singchaltbar mit 51)

13 =  Anlauf~VerzSgerung nach PresserfuBliftung

14 = Volloneteuerung dar Preeserfufl0fiung

15 = Toktung der PrezzerfuBliiftung

16 = Fadanwischer—Einechaltdauer .

t7 = Verzigerung der FreseerfuBlifiung noch Fodenwischen
n.Fo% = Paositionier—Drehzohl einstellbar mit  F1)

n.etlch = Stichz8hlunga—Drahzahl (ainetalibor mit B3

n.ev = Endriegel—Drehzah einatellbar mit PS5}
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8. Die AnschiuBbelegung der Buchsen

bl - Positionsgeber P5-8
b2 - Kommutierungsgeber fiir DC- Motor
b3 - Magnet PresserfuBliiftung, Fadenschneider, Fadenwischer,
Verriegelung, Fadenspannungsliiftung
b12 - Taster Riegelunterdriickung/Riegelausfithrung,
Taster Riegeln in der Naht
Taster Nadel hoch/tief
b18 - Lichtschrankenmodul LSM -001
b80 - Externer Sollwertgeber EB301 (Standard) oder EB101,EB102
b776 - Bedienteil V62 bzw. V62L

2
X
N A s 3 N
P58 v 0 1 Ve I
b1 ull @ V62/V62L. 0 ﬂ ) @

b2 b80 S4 S3 S2 S bi8 b3 bi12
[
Yy~ @ \>°’/ N
3| EB r R
@ | @~
‘“ﬂ p

b776 o o> g8
| %r!ax /I'Bﬂ Steuerung Control Contrdle Typ —p NEG2AV y
y Thke., vario dc
Serviceklappe P8 P3

Bild 6
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9. _Der AnschluBpian der Buchsen

oy
41 51 6 7

3

4

+24V

,
1

b3
IJ 2
{} i} + iF ) | —
F;;‘ 1 E;%;; 1 1 T
MI MII

91 10
fr {
MIV

MIII I My

i

{/561 //555

MI - Magnet Fadenspannungsliiftung (max 2A)

MII - Magnet Fadenwischer (max 3A)

MIII - Magnet Fadenabschneider (max 2A)

MIV - Magnet (oder -ventil) Verriegelung (max 6,5A)
MV - Magnet (oder -ventil) PresserfuBliiftung (max 6,5A)
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S52 - Tastschalter fiir:
S55 - Tastschalter fiir:

S61 - Tastschalter fiir:

Stecker fiir Buchsen:

Zugehoriger Pos.Geber :

Zugehoriges Netzteil :

EFKA NE62AV

RIEGELN IN DER NAHT

NADEL VON POSITION UNTEN NACH OBEN
BEWEGEN

NADEL VON POSITION OBEN NACH UNTEN
BEWEGEN

EINGESCHALTETEN ANFANGS- oder
ENDRIEGEL 1x UNTERDRUCKEN und
AUSGESCHALTETEN ANFANGS- oder
ENDRIEGEL 1x AUSFUHREN

(S61 vor Nahbeginn betitigen =

Anfangsriegel,

S61 in der Naht betitigen =

Endriegel)

(b3) - Teil-Nr. 0500357
(b12) - Teil-Nr. 0501431

Typ P5-8
N152
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