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Einleitung

Mit vorstehender Programmnummer werden 3 zusidtzliche Program-
miermdglichkeiten SIR, DED und HIT eingefiihrt, die die Inbetrieb-
nahme und das Bedienen erleichtern sollen.

Das bekannte Programmierverfahren bleibt daneben unverdndert
bestehen.

SIR, DED und HIT kdnnen daher wahlweise verwendet werden.

1) SIR: Schnell - Installations - Routine

Sie gibt die MSglichkeit die fiir die Inbetriebnahme wichtigsten
Einstellungen unkompliziert vorzunehmen.

Es kann aber trotzdem auch, wie gewohnt, iiber Code-Nummer und
Anwdhlen bestimmter Parameter programmiert werden.

Tyufruf:

1. Taste [:} driicken, halten und Netz einschalten.

2. ( bedeutet: Taste driicken)

l
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Einstelliung der Referenzposition
Position (Nadelspitze in der Hohe der Stichplatte)
Dabei Handrad mindestens drehen, bis
0 ] das umlaufende Rechteck im Display
verschwindet.

I
|

Position Einstellung der Position 1
Maschine in gewlinschte Position drehen
1 16 2 oder
Einstellen der Inkremente mit E:l
l

nédchste Seite



000

7 2 A v

Vor dem

Einstellung der Position 2
Maschine in gewlinschte Position drehen

oder
Einstellen der Incremente mit B

Einstellung der Position 1A
(Einschaltposition fiir pneumatischen
Fadenabschneider)

Maschine in gewilinschte Position drehen

oder
Einstellen der Inkremente mit E]

Einstellung der Minimaldrehzahl El

Einstellung der Maximaldrehzahl E]

Einstellung der Motor-Drehrichtung B
1 = links 0 = rechts

Ende des Einstellroutine.
Maschine ist betriebsbereit.

Ausschalten des Antriebs ndhen!
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2) DED: Direkt - Einstellung - Drehzahl

Mit den Tasten und B kann die maximale Maschinendrehzahl

vom Benutzer direkt eingestellt werden.

Untere Grenze ist 400/min, obere Grenze ist die Drehzahl, die
im Parameter F-111 oder in der Schnellinstallationsroutine SIR
festgelegt wurde.

Im Display des Variocontrol wird bei Maschinenstillstand aufer
der Bezeichnung der Steuerung die Drehzahl angezeigt, die mit
DED eingestellt wurde.

Beispiel:
Maximale Maschinendrehzahl in Parameter F-111 = 5000/min
Mit DED eingestellt = 4200/min

Displayanzeige:

4 200

PF 7 2 A~

3) HIT: Hintergrund-Informations-Tasten

Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschalten
der Funktionen iber die Tasten 1, 7, 8 und 0 die dazugehdrigen
Werte fur ca. 3,5 s. im Display des Variocontrols angezeigt.
Wahrend dieser Zeit kann der jeweilige Wert sofort ilber die
Tasten + und - verédndert werden.

- Solange verdndert wird, bleibt die Anzeilige bestehen.
S0ll der Wert fiir eine eingeschaltete Funktion verindert
werden, so muf die Funktionstaste etwas langer gedriickt
werden. Die Funktion wird dabei kurz aus- bzw. umgeschaltet
und erscheint dann sofort wieder. Das Display zeigt dann den
zugehdrigen Wert an.

HIT Belequng

Taster Funktion
0 = Lichtschranke
. 1= Stichzdhlung
C 3 = Direkt-Funktions-
Kj Taste
PE S - . 7 = Anfangsriegel
é g D @ : g8 = Endriegel




Beispiel
Stichz&hlung von 20 auf 25 erhdhen

1. Funktion war ausgeschaltet

Taste 1 kurz driicken.
LED neben Taste 1 leuchtet aunf.

Display-Anzeige:
20 Stiche sind eingestellt.

Taste + dricken.
+

Display-Anzeige:
25 Stiche sind eingestellt.

Anzeige erlischt nach ca. 3,5 s.

2. Funktion war eingeschaltet

LED neben Taste 1 erlischt kurz und

Taste 1 mindestens 1 s. lang driicken
1
leuchtet dann wieder auf.

l

Display-Anzeige:
20 Stiche sind eingestellt.

Taste + driicken.
+

Display-Anzeige:
25 Stiche sind eingestellt.

Anzeige erlischt nach ca. 3,5 s.

Vor dem Ausschalten des Antriebs ndhen!



Funktionstaste F:

Diese Taste kann mit jeweils einer der folgenden Funktionen
belegt werden:

58t Softstart EIN/AUS

Srs Zierstichriegel EIN/AUS

hP Hubverstellung EIN/AUS

Sht Einzelstich iiber Taster oder Nadel hoch ohne
Schneiden EIN/AUS

LSS Anlaufsperre bei heller Lichtschranke EIN/AUS

rd Riickdrehen EIN/AUS

 Ln Lo oI N

Die Belegung der Taste geschieht wie folgt:

Taste P dricken.

Taste F driicken (LED neben Taste F
blinkt)

P
|
E Taste E driicken.
l
F
|

Auswahl der Funktion mit B
-F - 4

[] Taste P dricken.

4 200

Belegung ist abgeschlossen.
PF 7 2Avw

Bei Funktion 1 - Softstart - erscheint nach dem Einschalten durch
Driicken der Taste F fiir ca. 3,5 s.:

Anwahl der Softstartstiche

Ste 3 Einstellung mit B

Nach ca. 3,5 s. erlischt die Anzeige und erscheint wieder.

4 200

PF 7 2 AV

Vor dem Ausschalten des Antriebs ndhent
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