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Introduccidn

Mediante el nimero de programa precedente se introducen 3 posibilidades
adicionales de programacidén SIR, DED e HIT que tienen por objeto faci-

litar la puesta en servicio y la operacién.

El procedimiento de programacidn conocldo sigue persistiendo como tal,

sin variacidén alguna.

Ello significa que SIR, DED y HIT se podrdn utilizar opcionalmente.

1) SIR: Rutina de instalacibdn rapida

La misma brinda la posibilidad de realizar sin complicacidén alguna
los ajustes mas importantes para la puesta en servicio.

No obstante, a pesar de ello se podrd seguir programando de la manera
usual mediante ndmeros de cédigo y la seleccidn de clertos pardmetros.

Activacién:
1. Apretar la tecla [:], mantenerla apretada y conectar la red
2. ( significa: apretar la tecla E )
[
dEU~-~USA Seleccidén del idioma E] []
ESP~-~-FraA

Ajuste de la posicidn de referencia
PoSicion (Punta de la aguja a la altura de la plancha
de aguja)
0 ] A su vez girar como minimo la rueda de
mano hasta el punto en el cual desapa-

I rezca en el display el rectdngulo

circulante.
E| .

PoSicion Ajuste de la posicidén 1

Girar la ma&quina hasta la posicidén deseada
1 162 o

Ajuste de los incrementos mediante B

Padgina siguiente
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Ajuste de la posicién 2
Girar la magquina hasta la posicidén deseada

o
Ajuste de los incrementos mediante B

Ajuste de la posicién 1A

(posicidon de conexidn para el cortahilos
neumético)

Girar la ma&quina hasta la posicién deseada

o)
Ajuste de los incrementos mediante B

Ajuste de la velocidad minima B

Ajuste de la velocidad mé&xima El

Ajuste del sentido de rotacidn Eﬂ []
del motor
1 = izqguierda 0 = derecha

Fin de la rutina de ajuste.
La migquina estd dispuesta para el servicio.

+Realizar una costura antes de desconectar el accionamiento!
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Indicaciones en diferentes idiomas

Fra

Sition

PoSition PoSitio n'
1 16 2 i 1 162

n 2 1500

rotAcion




2) DED: Ajuste directo de la velocidad

Mediante las teclas ¥ B el usuario podré& ajustar directamente

veloclidad méxima de la maquina.

El limite inferior es 400 RPM, el limite superior es la velocidad que
se establecid en el pardmetro F-111 o en la rutina de instalacidn
répida SIR.

En el display del Variocontrol se indicard durante el paro de la
magquina , ademés de la denominacidédn del control, la velocidad que fue
ajustada mediante la rutina DED.

Ejemplo:
Velocidad méxima de la magquina en el pardmetro F-111 = 5000 RPM
Ajustada con la DED = 4200 RPM

Indicacidén en el display:

4200
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3) HIT: Teclas para informaciones de fondo

Durante la conexidén de las funciones a través de las teclas 1, 7,

8 v 0 se visualizan, para una informacidén répida del usuario, los
valores correspondientes durante aprox. 3,5 s. en el display del
Variocontrol.

Durante este tiempo es posible modificar el valor correspondiente
en forma inmediata con la ayuda de las teclas + y -.

La indicacidén permanece visualizada mientras dure el proceso de
modificacién.

Si se desea modificar el wvalor para una funcidén conectada, seréd ne-

la

cesario que se apriete la tecla de funcidén durante un tiempo alge mayor.

En este caso la funcldn serd desconectada brevemente, ¢ conmutada, y
volverd a aparecer inmediatamente de nuevo. El display presentaréa
entonces el valor correspondiente.

Asignacidén HIT

directa
Remate inicial
Remate final

Q© ~J
|

Pulsador funcidn
0 = Célula fotoeléctrica
1= Contador de puntadas
3 = Tecla de funcidn



Ejemplo

Incrementar la cuenta de las puntadas de 20 a 25

1. Funcidn estuvo desconectada

Apretar brevemente la tecla 1.
El LED al lado de la tecla 1 se enciende.

Indicacién en el display:
se tienen ajustadas 20 puntadas.

Apretar la tecla +.

Indicacidén en el display:
se tienen ajustadas 25 puntadas.

La indicacidén se apaga después de aprox. 3,5 s.

2. Funcidén estuvoe conectada

Apretar la tecla 1 durante 1 s. como minimo.
El LED al lado de la tecla 1 se apaga breve-
mente y vuelve a encenderse seguidamente.

Indicacidén en el display:
se tienen ajustadas 20 puntadas.

Apretar la tecla +.

Indicacidén en el display:
se tienen ajustadas 25 puntadas.

La indicacidén se apaga después de aprox. 3,5 s.

iRealizar una costura antes de desconectar el accionamiento!



Tecla de funcidn F:

A esta tecla se podrd atribuir una de las funciones siguientes:

I 8st
2 8rs
3 hP
4 Sht
5 LSS
6 rd

Arranque suave CONECTADO/DESCONECTADO
Remate de adorno CONECTADO/DESCONECTADO
Posiciconar de alza CONECTADO/DESCONECTADO

Una sola puntada mediante pulsador o aguja arriba sin

cortar CONECTADA/DESCONECTADA

Bloqueo del arranque con célula fotoeléctrica
descubierta CONECTADO/DESCONECTADO

Giro atrds CONECTADO/DESCONECTADO

La atribucidn de la tecla se realizard del modo siguiente:

P
|
E
|
F
|

Il
:
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Apretar la tecla P.

Apretar la tecla E.

Apretar la tecla F (el LED al lado

de la tecla F destella)

Seleccidn de la funcidén mediante

Apretar la tecla P.

ILa atribucidén estd concluida.

A O

En la funcidén 1 - Arrangue suave -~ aparecerd, después de la conexidn
obtenida al apretarse la tecla F, durante aprox. 3,5 s.:

Seleccidn de las puntadas del arrangue

suave.
Ajuste mediante

s

Después de aprox. 3,5 s. la indicacién quedard apagada y volveréd a

aparecer de nuevo.

4200
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1Realizar una costura antes de desconectar el accionamiento!
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