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1. Instrugdes de seguranca importantes

Todas as principais | instrucdes de seguranga,
inclusivamente as seguintes, deverdo ser sempre
observadas durante a utilizagdo do accionamento
EFKA e de todas as suas instalagdes adicionais (por
exemplo para méquinas de costura):

- E favor de ler bem todas as instrugdes antes de utilizar
este accionamento.

- O accionamento, 0s seus acessOrios ¢ as suas
instalacoes adicionais s6 deverdo ser montados e
colocados em servigo depois de tomado conhecimento
das instrugdes de servico e sbémente por pessoas
instruidas para este efeito.

Para reduzir o risco de queimaduras, fogo, choque
eléctrico ou leséo:

- E favor de utilizar este accionamento de méquina de
costura somente de acordo com a sua finalidade e de
acordo com as descrighes nas instrugdes de servigo.

- B favor de s6 utilizar as instalagdes adicionais
recomendadas pelo fabricante ou  incluidas nas
instrugdes de servigo.

- Nio é permitida a utilizagdo sem as instalagdes de
protegao correspondentes.

- E favor de nunca colocar em servico este
accionamento, s¢ uma das partes (por exemplo o cabo
ou a ficha) estiver defeituosa, se as fungdes ndo
estiverem correctas, se se verificar ou supor quaisquer
danos (por exemplo depois de cafr). = Ajustes,
eliminagoes de avarias bem como reparagdes s6
deverio ser efectuados pelo pessoal especializado e
autorizado para o efeito.

E favor de nunca colocar em servico o accionamento,
se os ventiladores estiverem cntuplglos. Atencao para
os ventiladores nao ficarem entupidos através de fios,
poeira ou fibras.

- Néo_deixar caft ou meter quaisquer objectos nos
ventiladores.

- Nao utilizar o accionamento fora da casa.

- A utilizagdo é proibida durante o emprego de
produtos (de spray) aerossol e durante a adigao de
oxigénio.

- Desligue o interruptor principal e tire a ficha da rede
para desligar o accionamento da corrente.

- Nunca puche no cabo, mas pegue sempre na ficha.

- Nunca pegue na 4rea de pecas méveis da méquina, B
aconselhdvel estar especialmente atente por exemplo
perto da agulha da méquina de costura e da correia
trapezoidal.

- Antes da montagem ou_do ajuste das instalacdes
adicionais e dos acessorios, como por exemplo do
osicionador, da instalagdo de coser para traz, da
arreira de luz etc, o accionamento devera ser
desligado da corrente. (Desh%ar 0_ interruptor
rincipal ou tirar ficha da rede [DIN VDE 0113, parte
n? 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1]).

- Antes da remogdo de coberturas, da montagem de
instalagbes  adicionais ou  pegas  acessorias,
nomeadamente do posicionador, da barreira de luz
etc, ou_ de outros equipamentos adicionais
mencionados nas instrucdes de servico, é sempre
preciso desligar a maquina ou tirar a ficha da rede.

- Trabathos no equipamento eléctrico sé deverdo ser
efectuados pelo pessoal especializado.

- Ndo serdo permitidos os trabalhos em pegas e
instalagdes sob tensdo. Excepgdes encontram-se
regulamentadas nos respectivos preceitos, como por
exemplo DIN VDE 0150, parte n? 1.

- As reparagdes s6 deverdo ser efectuadas pelo pessoal
especialmente instruido para o efeito.

- Os cabos a assentar deverdo ser protegidos contra os
gastes provéveis e fixados de maneira suficiente.

- Na vizinhanca de pecas moéveis da méquina (por
exemplo correia trapezoidal), os cabos deverdo ser

assentados com uma distancia minima de 25 mm, (DIN
VDE 0113, parte n® 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Para _efeitos duma separagdo segura, os cabos
deverdo ser, de preferéncia, assentados de maneira
separados unos dos outros.

- E favor de se convencer, antes de fazer a liga¢do com
a linha adutora da rede, de que a tensdo da rede
_corresponda as especificagbes no logotipo do
dxslposxtlvo de comando e do equipamento de

alimentagio a partir da rede.

- E favor de s6 ligar este accionamento a uma conexdo
. encaixédvel, que estd correctamente ligada 4 terra. Veja
indica¢des para a ligagdo A terra.

- As instalagdes adicionais e os acessorios eléctricos s6
deverdo ser ligados a baixa tenséo de protegéo.

- Os accionamentos DC EFKA sio resistentes contra a
sobretensio, segundo a classe n? 2 da sobretensio
(DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- TransformacBes e modificagdes s6 deverdo ser
efectuadas, observando-se todos os regulamentos de
seguranca.

- E favor de s6 utilizar pecas originais, quando efectuar
qualquer servigo de reparagdo ou manutengéo.

VAN
VAN

Nas instrugdes de servigo, as indicagdes de
aviso, que apontam para o perigo de lesdo
especial para a pessoa operadora ou para o

perigo para a maquina, serdo marcadas

com o simbolo ao lado.

Este sfmbolo é uma indicagdo de aviso
que se encontra em cima do dispositivo de
comando e nas instrugdes de servigo. Ele
aponta para uma tensdo mortal.

ATENCAO - Em caso de falha, esta 4rea
pode ter uma tensdo mortal mesmo depois
de desligado da corrente (condensadores
ndo descarregados).

- O accionamento nfio é uma unidade capaz de
funcionar independentemente e se destina &
incorporagdo em outras miquinas, A colocagdo em

servico fica proibida até que a méquina, em que este
accionamento vai ser incorporado, seja declarada em

conformidade com o disposto na directiva CE.

E favor de guardar bem estas instrugbes de
seguranga.
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2. Campo de aplicacao
Pode utilizar um dispositivo de accionamento para as seguintes mdquinas de coser:

Fabricante Série(s)

PFAFF Todas - com;
900/51 ou 900/71
909/03

910/03 ou 910/02
911/74 ou 911/70

2.1 Aplicagéao apropriada

O accionamento ndo é uma m«aquina capaz de funcionar independentemente ¢ se destina & incorporagio em

outras maquinas. A colocagdo em servigo fica proibida até que a mdquina, em que este accionamento vai ser
incorporado, seja declarada em conformidade com o disposto na directiva CE (anexo II, secgdo B da directiva
89/392/CE) e suplemento 91/368/CE).

O dispositivo de accionamento foi desenvolvido e produzido conforme as seguintes normas da CE:

EN 60204-3-1:1990 Equipamento eléctrico de maquinas industriais:
requerimentos especificos para maquinas de coser industriais, unidades de coser e
instalagbes de coser.

O dispositivo de accionamento apenas pode ser aplicado em:

- miquinas nas quais se aplicem fios para coser
- em lugares secos

3. Volumen da entrega

1 motor de corrente continua DC...
1 dispositivo de comando vario dc PF82AV3216
- dispositivo de ligagdo a rede N152  (como opg¢ido N153, N155)
- indicador de valores teéricos EB301 (como op¢do EB302, forca de accionamento reduzida)
1 painel de comando V720, V730 ou V740 #1)
Variocontrol
1 posicionador P6-1
1 interruptor da corrente de rede NS105
1 conjunto intermedio Bi141
consistindo de: protegdo de correia cpl.
conjunto de pegas
pé de motor
bragadeira 1 e 2, curta
documentacio
1 polia

*1) Controle por barreira luminosa possivel por aplicacdo de:
V720 - Modulo de barreira luminosa de reflexo LSMOO1
V730 - Barreira luminosa de reflexo LS-001-006 ou modulo de barreira luminosa de reflexo LSMO01
V740 - Barreira de luz transmitida Varioply ou médulo de barreira Tuminosa de reflexo LSMOO1
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3.1 Acessorios extras

Unidade de memoria Memory Box MB001 - pega n® 7900052
Placa de memoria Memory Card MC001 - peca n® 1111602
Maédulo de barreira luminosa de reflexo Variolux LSM001 - peca n? 6100028
Barreira luminosa de reflexo Variolux LS-001-006 - peca n2 6100005
Barreira de luz transmitida Varioply - Emissor DLS-001 - pega n® 6100027

- Receptor DLL-... - modelos a venda veja

Electroiman de comando tipo EML1.. (p.ex. para elevagio do
calcador, remate, etc.)

Extenséo para os cabos para indicador externo de valores
tedricos, comprimento aprox. 750 mm, completo com ficha ¢
tomada
Extenséo para os cabos para indicador externo de valores
tedricos, comprimento aprox. 750 mm, completo com ficha e
tomada
Ficha de 5 safdas com anel filetado para a ligagdo a um outro
dispositivo de accionamento externo
Pedal tipo FB302 para comando em pé com aprox. 1400 mm cabo de
ligagdo e ficha
Linha de comi)ensagéo do potencial comprimento de 700 mm,
LIY 2,5 mm®, cinzento, com terminais de cabos aforquilhados
bilaterais
Extensao para os cabos para posicionador P6-.., comprimento aprox.
1100 mm, completo com ficha e tomada
Extensfo para os cabos para comutador, comprimento aprox. 315 mm,
completo com ficha e tomada
Extenséo para os cabos para comutador, comprimento aprox. 1100 mm,
completo com ficha e tomada
Extensfio para os cabos para ligagdo ao motor, comprimento aprox, 400 mm
Extensiio para os cabos para ligagdo ao motor, comprimento aprox. 1500 mm
Interruptor de accionamento com o joelho tipo KN3 (interruptor
de contacto) com linha adutora de aprox. 950 mm sim ficha
Transformador para a luz de coser

Ficha de 3 saidas com anel filetado

Ficha de 4 saidas com anel filetado

Ficha de 5 saidas com anel filetado

Ficha de 6 saidas com anel filetado
Acoplamento de 6 pélos com anel filetado
Ficha de 6 saidas (Hirschmann Mes60)
Ficha de 7 saidas com anel filetado

Ficha de 8 saidas com anel filetado

especificagdes Varioply

- modelos a venda veja
especificagdes electrofmanes
de comando

- pega n® 1111845

- pegan® 1111787

- pega n® 0501278
- pega n® 4160018
- peca n® 1100313

- peca n® 1100409
- peca n® 1111229
- pega n° 1111584

- peca n® 1111858
- peca n® 1111857
- pega n® 58.0013

- por favor, indicar a tensdo da
rede e da luz de coser
(6,3V ou 12V)

- pega n® 0500402

- pega n® 0500615

- pega n® 0501431

- peca n? 0500703

- pega n® 0501162

- pega n® 0500457

- peca n° 0502474

- peca n® 0502865
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4, Instrucdes de operacao

4.1 Autorizacao de acesso na entrada de comandos

Para evitar uma alteracdo involuntdria das fungbes inicialmente programadas, a entrada de comandos estd
distribuida por diferentes niveis.

Acesso tem: - o fornecedor ao nivel superior e a todos os niveis inferiores mediante nimero de cédigo
- 0 téenico ao nivel inferior subsequente e a todos os niveis inferiores mediante niimero de cédigo
- 0 operador ao nivel inferior sem entrada de um ntimero de c6digo

Activacdo > »— Nimero de cédigo ——— Nivel fornecedor
fornecedor niimeros dos
parametros de 200

T
{

——->— Nimero de cddigo >— Nivel técnico
técnico nimeros dos
parametros de 200

I

'
> +— Nivel operador
4.2 Entrar nimero de cédigo
1. DESLIGAR DA REDE
2. ->|P| + LIGAR A REDE ==> | €-0000
] 1 [ . -
3. ->|1] ->|2| _>LEJ ->.. Entrar NUMERO DE cODIGO |
| L
4. ->|E| -> Se o NOMERO DE CODIGO esta ==> | ©-0000
— errado, repetir entradal InFo F1
-> Se o NOMERO DE CODIGO esté ==> | F-XXX
correcto

F-XXX = primeiro nimero do pardmetro no nivel
seleccionado

4.3 Operacao directa

Fazendo pressdo nas teclas de cifras e em algumas teclas de simbolos, podem ligar ou desligar-se fungdes.

Exemplo remate inicial: I —
- Remate inicial duplo estd ligado LED7-em cima ilumina 7
o
0 —
Pressionar brevemente tecla 7 LED7-ambos escuros 7
- Remate inicial estd desligado 0
0 —
Pressionar brevemente tecla 7 LED7- em baixo ilumina 7

- Remate inicial simples estd ligado I
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4.4 Entrada mediante parametros no nivel operador

>> SE NAO FOI ENTRADA UM NOMERO DE CODIGO <<

1
1. ->|P| ==> LED tecla P piscal ==>
— Indicac¢8o do primeiro
2. ->|E| -> parametro no nivell ==>
Ndo é indicado qualquer aaa bbb
ntmero do parémetrol
aaa = denominag¢io abreviada do pardmetro
bbb = valor do pardmetro
3. >+ ->{j] -> Alterar o valor do pardmetro |
L] L
4, ->|E| -> VALOR DO PARAMETRO é aceitado. ==>
— Continuar a comutar e indicacg8o aaa bbb
do préximo parémetro
ou
->|P| -> VALOR DO PARAMETRO é aceitado !

==> PROGRAMACAO TERMINADA!

4.5 Entrada mediante parametros no nivel técnico e fornecedor

-> Apés entrada do NOUMERO DE cODIGO i == F-XXX
Indicag8o do primeiro NUMERO DE CODIGO

-> Continuar com ponto 3 | <-

~> Na chamada apoés terminagdo de uma costura !

F-XXX

Il
1l
\%

1. ->|P ==> A casa com o valor
— midximo no display piscal

1 1 1 . ~
2. ->|1| ->|2| ->|3] ->.. Entrar o NUMERO DE PARAMETRO desejado
L] L] L]
3. ->|E| -> Se o NUMERO DE PARAMETRO estd ==> F-XXX
errado, repetir entradal InFo F1
-> Se o NUMERO DE PARAMETRO estd ==> | F-XXX
correcto aaa bbb
F-XXX = ntimero de pardmetro chamado
aaa = denominagio abreviada do pardmetro
bbb = valor do pardmetro
1
4, ->|+| ->|-| -> Alterar o valor do pardmetro !

S N A |
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— VALOR DO PARAMETRO é aceitado.
5. ->|E| -> Continuar a comutar e == F-XXX
o indicag¢8do do préximo pardmetro aaa bbb

— VALOR DO PARAMETRO é aceitado.
->|P| -> Chamada de um novo NUMERO DE == F-XXX
L PARAMETRO como em n° 1 possivell

->|P ->[—1;1 -> Accionar 2 vezes == PROGRAMAGCAO TERMINADA !
L L

5. Colocag¢ao em funcionamento

5.1 Generalidades

Na colocagiio em funcionamento, é indispensével que a seguinte ordem seja respeitada de forma absoluta:
Regulagio do sentido de rotagdo do motor pardmetro F-161

Se for necessario, regulacio das posigdes de referéncia pardmetro F-170

Se for necessario, regulacao das posigdes pardmetro F-171

Se for necessario, regulacio dos ntimeros de rotagdo pardmetro F-110...F-118

Se for necessario, regulacio dos outros pardmetros importantes

Memorizagio dos valores regulados mediante coser

- Quando é desligada da rede antes de coser, as regulagdes anteriormente efectuadas ficardo sem efeito.

Aviso
Quando se altera o sentido da rota¢do do motor, as posigdes deverdo ser programadas de novo.

5.2 Operacéao inicial
As instrucdes relativas 2 operagéo inicial apenas tém validez quando foram cumpridos os seguintes requerimentos:

- A programagao das posi¢des ndo deve ter sido alterada
- O sentido de rotagio do eixo do motor tem que estar na posigio "marcha & esquerda"

Antes da instalagao do posicionador é necessario colocar o eixo da maquina de coser na posigao de referéncia.

Aviso
Posicao de referéncia = ponta da agulha est4 no mesmo nivel que a placa de ponto, a partir do movimento para
baixo da agulha no sentido de rotagéo do eixo do motor.

As marcagdes no eixo do posicionador e no invélucro do posicionador tem que ser colocadas em sobreposigdo.
Depois montar o posicionador no eixo da méquina.

Se for necessério, regulagdo dos niimeros de rotagdo parametro F-110...F-118

Se for necessdrio, regulacio dos outros pardmetros importantes

Memorizagio dos valores regulados mediante coser

- Quando ¢ desligada da rede antes de coser, as regulagdes anteriormente efectuadas ficarao sem efeito.
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6. Ajudas para a regulacao e colocacao em funcionamento

6.1 Rotina de instalacao rapida (SIR)
Com SIR as regulagbes importantes antes da operacdo inicial podem ser efectuadas mediante uma ementa.
Por motivos de seguranca, é indispensavel que a ementa seja tratada de forma completa e ponto a ponto. Apenas

desta forma se tem a garantia que todos os pardmetros importantes foram ajustadas correctamente!
A regulacao normal dos pardmetros ndo serd afectuada.

6.1.1 Colocacao em funcionamento mediante SIR

Exemplo:

1. ->|P| + LIGAR A REDE == C-0000

2. ->|+|-> Chamada dos idiomas disponiveis ==> |dEU USA

(idioma actual pisca) ESP FrA
3. ->|+|-> Selecgdo do idioma desejado ==> |dEU USA
L] ESP FrA
— Regulacio da posigdo de referéncia.
4, ->|E|-> Virar posicionador pelo menos ==> |PoSition
— até que desaparega o simbolo ([). 0 [
Aviso

Posigdo de referéncia = ponta da agulha estd no mesmo nivel que a placa de ponto, a partir do movimento para
baixo da agulha no sentido de rotagdo do eixo do motor.

5. Regulacdo da posicdo 1 (ponta da agulha inferior, posigdo de ligagédo do
corta-fios magnético)

->@—> Virar posicionador até que ==> |PoSition
atinja a posic8o desejada. 1 162

Regular as posigdes mediante viragem da roda manual até que esteja atingida a posi¢do desejada.
Pelo menos tanto tempo até que a indicagdo se actualize.

ou

™ |
->|+| ->|-] -> RegulagBo do ntmero de passos
L L (2 passos correspondem a aprox., 1,4 °)

6. Regulacgdo da posic8o 2 (posigdo superior da agulha, posicdo de desligagdo do
corta-fios pneumdtico)

™
->|E|-> Virar posicionador até que ==> |PoSition
L atinja a posicdo desejada. 2 460
ou

1
->|+| ->|-|-> Regulagdo do ntmero de passos
(I T
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7. Regulag8o da posicio 1A (posicdo de desligagdo do corta-fios magnético, posigdo
de ligacg8do do corta-fios pneumdtico)

1
->|E{-> Virar o posicionador até que ==> |PoSition
L atinja a posic8o desejada 1A 254
ou
] )
->|+ ->[:J—> Regulagdo do ntmero de passos
8. —
->|E|-> Regulacdo da rotagdo do ==> |Lo SPEEd
L posicionador nl 0180
ou
->|+ —>[j1—> Alterar o valor
L L
9. ->|E|-> Regulacdo do nlmero midximo de ==> |hi SPEEd
L rotagdes n2* 1500
->|+ ->{r]-> Alterar o valor
| L
10,->|E|-> Regulac¢do do sentido de ==> |rotAtion
L rotacéo drE 1
->|+ —>(:]-> Alterar o valor
L] L
11.->|E|-> Entrada no percurso normal ==> 1500

apés REDE LIGADA PF82AV
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6.1.2 Indicagéo em varios idiomas

dEU USA Selecgdo do idioma
ESP FrA

dEU USA ESP FrA
PoSition PoSition PoSicion PoSition
Y ] 0 ] 0 ] 0 ]
PoSition PoSition PoSicion PoSition
1 076 1 076 1 076 1 076
PoSition PoSition PoSicion PoSition
2 456 2 456 2 456 2 456
PoSition PoSition PoSicion PoSition
1A 126 1A 126 1A 126 1A 126
niEdriG Lo SPEEd vEL bAJA vit rAPi
nl 0150 nl 0150 nl 0150 nl 0150
hoch hi SPEEd vEL ALtA vit rAPi
n2” 3000 n2” 3000 n2” 3000 n2~ 3000
drEhri rotAtion rotAcion rotAtion
drE 1 drE 1 drE 1 drE 1

6.2 Entrada directa do numero de rotacéo (DED)

Posic8o de
referéncia

Posigdo 1

Posigdo 2

Posicdo 1A

Rotagdo do

posicionador

Rotagdo méxima

Sentido de
rotacgdo

Rotag8do madxima (limite mdximo da fungZo DED)
Limite minimo da fungdo DED

-=> F-111
--> F-121

Com esta fungéo, a rotagio maxima pode ser alterada facilmente no nivel das fungdes directas.

Indicagiio no display no modo directo:

4300
xx82xV

=>
=>

Indicaggo da rotacdo n-max
Tipo de comando

A rotagio méxima n-max pode ser alterada imediatamente fora do ciclo de coser no nivel das fungdes directas com
as teclas +/-. O valor ¢ indicado no display. O limite maximo da amplitude da regula¢do de n-max é fixado no modo
de programagio mediante o pardmetro F-111. O limite minimo que se pode regular mediante essa fungdo €

determinado mediante o pardmetro F-121,

Naturalmente, a memorizagdo definitiva é efectuada na préxima operagio de coser.
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6.3 Teclas de informacao de fundo (HIT)

(vide ilustracdo na Gltima pégina)

Para que o operador possa informar-se de forma répida, os valores das fungbes ligadas sdo indicados para 3
segundos no display do Variocontrol ao ligar estas mediante as teclas 1, 3, 7, 8 e 0. Durante esse tempo, os valores
podem ser alterados imediatamente com as teclas + e -. Enquanto se proceder a regulagao, as indica¢des no display

ndo desaparecem.
Quando se pretende alterar

valor no display.

6.3.1 Exemplos para

o valor de uma funcao ligada, ¢ preciso pressionar a respectiva tecla de fungéo durante
mais tempo, ligando, desligando ou comutando desta forma a fungdo. Depois, a fun¢io reaparece com o respectivo

HIT

Aumentar a costura contada de 20 pontos a 25 pontos,
Funcdo contagem de pontos (tecla 1) estava desligada.

1500
PF82AV

1]

L

Ste 020

[+]

Stc 025

1500
PF82AV

Funcéo contagem de pontos

1500
PF82AV

1
]

Stc 020

Indicacg8o apds rede ligada:
-> Rotacg8o méxima
-> Modelo

Pressionar tecla 1 durante pouco tempo.
LED junto da tecla 1 ilumina,
funcdo contagem de pontos estd ligada.

Indicacéo:
estfo regulados 20 pontos

Pressionar tecla +,
ntmero de pontos aumenta.,

Indicacgéo:
quando estfdo regulados 25 pontos

Indicag8o apds aprox. 3 segundos:
-> Rotag8o méxima
-> Modelo

(tecla 1) ja estava ligada.

Indicac8o apds rede ligada:
-> Rotacio médxima
-> Modelo

Accionar tecla 1 durante pelo menos 1
segundo. LED junto de tecla 1 apaga-se
para pouco tempo. Funcdo de contagem de
pontos permanece ligada.

Indicagéo:
estdo regulados 20 pontos
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Efectuando-se a operacio de coser, o novo valor é assumido e ficarda memorizado mesmo que se desligue a miquina.

[+]

Stc 025

1500
PF82AV

Tecla de fun¢io F

A tecla de fungéo (tecla 3) sirve para a ligacdo ou desligagdo directa (on/off) de diferentes pardmetros, mesmo

Pressionar tecla +,
ntmero de pontos aumenta.

Indicagégo:
guando est8o regulados 25 pontos

Indicag8o apds aprox. 3 segundos:
-> Rotacg8o méxima
-> Modelo

que pertengam a um nivel superior.
Por exemplo, pode estar ocupada com as seguintes fungdes:

A i

SSt Arranque suave LIGADO/DESLIGADO
SrS Remate de pontos de adorno LIGADO/DESLIGADO
hP Alteracdo do curso LIGADA/DESLIGADA

Sht Ponto singular com tecla para agulha em cima/baixo LIGADO/DESLIGADO
LSS  Coser com barreira luminosa clara bloqueado LIGADO/DESLIGADO

rd Inversdo de rotagdo LIGADO/DESLIGADO

A ocupacio da tecla pode ser alterada da maneira seguinte:

1500
PF82AV

P

|

]

1500
PF82AV

Indicag8o ap6s rede ligada:
-> Rotag8o médxima
~-> Modelo

Pressionar tecla P.
Pressionar tecla E.

Pressionar tecla 3 (tecla de fungdo F),
respectivo LED pisca.

Indicagéo:
estado real (invers8o de rotacgéo
LIGADO/DESLIGADO%

Pressionar tecla -.

(+ aumenta, - reduz o valor indicado)

Indicagéo:

estado tebrico (arranque suave
LIGADO/DESLIGADO)

Pressionar tecla P.

Ocupac8o estd terminada. Aparece:
-> Rotac8o méxima
-> Modelo

EFKA PF82AV
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O nimero dos pontos de arranque suave pode ser alterado da seguinte maneira:

Exemplo - alterar o niimero dos pontos de 1 a 3 (funcio arranque suave (tecla 3) estava desligada).

™ Pressionar tecla 3 durante pouco tempo.
Eﬂ LED junto de tecla 3 ilumina. Funcg&o
arranque suave estd ligada.

Indicacéo:
SSc 001 1 ponto estd regulado

Pressionar tecla +,
ndmero de pontos aumenta

[+]

Indicacé&o.
quando estfo regulados 3 pontos
SSc 003
Indicagdo apds aprox. 3 segundos:
1500 -> Rotagdo mixima
PF82AV -> Modelo

A funcéo arranque suave (tecla 3) ja estava ligada.

Accionar tecla F durante pelo menos 1
segundo. LED junto de tecla F apaga-se
para pouco tempo. Fungdo arranque suave
permanece ligada.

(=]

Indicagdo:
Ssc 001 1 ponto estd regulado
1
[+ Pressionar tecla +,
— ntmero dos pontos aumenta
Indicacdo.
guando estdo regulados 3 pontos
SSc 003
Indicag8o apés aprox. 3 segundos:
1500 -> Rotagdo mdxima
PF82AV -> Modelo

Efectuando-se a operacéo de coser, o novo valor é assumido e ficarda memorizado mesmo que se desliga a maquina,
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6.4 Programacao da costura (Teach-in)

« Podem ser criados a0 méximo 8 programas com ao todo 40 costuras.

« Uma programagdo apenas é possivel, se ap6s a ligagdo néo foi entrado qualquer ndimero de cddigo!

« As fungBes remate inicial, remate final, contagem de pontos, corte do fio e elevagdo do calcador podem ser
atribuidas individualmente a cada costura.

« Coser para tras por inversao da direcc¢ao de transporte pode ser programado no modo Teach-in.

Exemplo 1: Progr. 1 40 costuras
Progr. 2-8 0 costuras
Exemplo 2: Progr. 1 4 costuras
Progr. 2 5 costuras
Progr. 3 6 costuras
Progr. 4 25 costuras
Progr. 5-8 0 costuras
Exemplo 3: Progr. 1 10 costuras
Progr. 2 15 costuras
Progr. 3-8 0 costuras

Os exemplos 1 e 2 mostram que uma aproveita¢io Optima da capacidade da memoria é possivel.

6.4.1 Modo Teach-in

» Cada programa ¢ programado ¢ memorizado separadamente.
» Depois da entrada de um programa, é preciso sair do modo Teach-in,
« A memorizagio ¢ efectuada pela operacio de coser.

Explicacdo da indicacdo:

X Namero do programa (1...8)
X YY ZZZ YY NGmero da costura (0...40)
LS S8S Z7ZZ Pontos para a costura com contagem de pontos (0...254)

LS  Aparece quando a fung8o de barreira luminosa estd ligada
888 Pontos apés marcacdo da barreira luminosa (0...254)

Programacdo:

1 ->|P ==> Tecla LED P pisca, ==>

2 ->|E| ==> Indicagdo de um parémetro ==>
L no nivel operador. aaa bbb
— Tecla LED 2 pisca.

3 ->|2| ==> Entrada na programagéo de ==> |1 01 --~
— programas e costuras.
—

4 ->12 ==> Continuar com os ntmeros ==> |2 01 ---
o subsequentes do programa.
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As fungdes das costuras podem ser programadas com as teclas do Variocontrol, por exemplo elevagio do calcador,
remate inicial, etc.

Exemplo: costura com contagem de pontos

[
->|1| ==> Ligag&o da contagem de pontos;==> |2 01 004
L indicag8o do nimero de pontos
actual.
] .
->LEJ ==> Ligar coser para trés ==> |2 01-004
(indicac8o "-" antes do

nimero de pontos).
Fazer pressdo uma segunda vez
activa o modo para a frente.

Na operagdo para trds, toda a costura, inclusivo remate, ¢ efectuada na direcgdo de transporte inverso.

As funcgdes "costura de barreira luminosa" e "operagio para tras" bloqueiam-se mutuamente, ou seja, a barreira
luminosa néo pode ser ligado quando foi seleccionado operago para tras ou, estando a barreira luminosa ligada, a

operagao para tras ndo pode ser efectuada.

as teclas +/- ou coser costura mediante

Alterag8o do ntmero de pontos mediante
->|:i ->B
L pedal,

Exemplo contagem de pontos e/ou barreira luminosa:

->m ==> Ligac80 da barreira luminosa; ==> |2 01 004
- indicag8o do numero de pontos Ls 007
de compensac¢fo actual.

Apenas no V740!

1
->|0| ==> Ligag&o da barreira de luz ==> |2 01 004
L transmitida; indicag8o do LS 3 007
nivel de sensibilidade na

linha inferior.

Apenas no V740!

Il

1l
\
N
o
}_I

1
->LL_‘l ==> Selecgdo do nivel de 004
sensibilidade desejado. LS 4 007

No V720/V730/V740!

1 1
->|_-L| ->l;| Alteragdo do ntmero de pontos
de compensacio

Quando se pretende ligar paralelamente contagem e barreira luminosa, é preciso primeiro programar os pontos para
a contagem de pontos e depois 0s pontos de compensagao da barreira luminosa.

Ap6s a programacdo da funcdo ==>

1
->|E| ==> Aceitagdo da costura. ==> |2 02 ---
- Indicagdo da costura subsequente.

-> Aceitagdo da costura efectua-se pressionando a tecla E
ou accionando o pedal para trés.

->m ==> Fim da programagio! ==> |2 01 004
— Indicag8o da primeira costura LS 007
a coser no programa escolhido,

Se todas costuras estdo programadas, cada costura pode ser controlada mediante a tecla E.



15 EFKA PF82AV

Aviso
Nao é possivel programar sucessivamente varios programas sem interrup¢io. Cada programa tem que ser
terminado mediante accionamento da tecla P, sendo se perdera.

Aviso
A memorizagdo durativa dos programas criados apenas efectua-se depois de coser.

Exemplo da practica:

Pretende-se a programacao de uma costura 1 com contagem de pontos e remate inicial, de uma costura 2 com
contagem de pontos € de uma costura 3 com costura de barreira luminosa ¢ remate final sob o ntimero de programa
4,

Indicac8do antes da programagio ==> XXXX
XY822ZV
1. ->|P ==> Tecla LED P pisca ==>
2. ->|E| ==> Indicagdo de um pardmetro ==
- no nivel operador aaa bbb

— Tecla LED 2 pisca
3. ->|2 ==> Programa 1, costura 1 ==> |1 01 ---

— Tecla LED 2 pisca
4, ->|2| ==> Programa 2, costura 1 ==> |2 01 ---

— Tecla LED 2 pisca
5. ->{2 ==> Programa 3, costura 1 ==> |3 01 ---

T Tecla LED 2 pisca
6. ->|2 ==> Programa 4, costura 1 ==> |4 01 ---

— Tecla LED 7 em baixo ilumina
7. ->|7 ==> Remate inicial simples esté ==> |4 01 ---
L ligado

— Tecla LED 6 ilumina
8. ->|6| ==> Elevagdo do calcador no fim ==> |4 01 ---
L da costura estd ligado

9. ->|1 ==> Contagem de pontos estd ligada ==> |4 01 000
10. ->|+ —>[t1 Alterag8o do ntmero de pontos 4 01 017
. L) mediante teclas ou coser costura
mediante pedal
==> Comprimento da costura regulado
com 17 pontos
11. ->[§] ==> Programa 4, costura 2 ==> |4 02 ---
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14,

15.

16.

17.

18.

19.

20.

->{I] ==> Contagem de pontos estd ligada ==>
Ll
| ™

->|+| ->|-| Alteragdo do ntmero de pontos
- L mediante teclas ou coser costura

mediante pedal
==> Costura regulada com 8 pontos

->|E ==> Programa 4, costura 3 ==
L Foi seleccionada costura livre

->10 ==> Barreira luminosa estd activada ==>

as teclas.
Est8o regulados 5 pontos de
compensacgéo.

— Alteraiéo dos pontos mediante
o] ~[]

— Tecla LED 8 em cima ilumina
->|8 ==> Remate final simples estd ligado

Il
Il
v

— Tecla LED 9 em baixo ilumina
->19 ==> Corta~-fios estd ligado

Il
i
\'%

Il
Il
A\

->|E ==> Programa 4, costura 4

— Comutacdo para a costura
subsequente confirma as regulacgsfes
da costura anterior.

Il
U}
\%

->|P| ==> Programag8o terminada.
- 12 costura pode ser cosida.

4 02

000

4 02

008

4 03

4 03
LS

000

4 03
LS

005

4 03
LS

005

4 03
LS

005

4 04

4 01

017
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6.4.2 Nimero maximo das costuras excedida

Quando é excedida o niimero total de 40 costuras pela programagio de um programa, o modo de programagio
ndo pode ser terminado pelo accionamento da tecla P,

Nio se pode coser.

No display aparece o seguinte aviso.

O accionamento reiterado da tecla P anula o programa indicado no display. Pode-se sair do modo Teach-in se assim
o nfimero total das costuras néo atinge os 40. No caso contrario, aparece outro aviso no display.

Indicacao:
X: Ultimo ntGmero de programa entrado
DELETE ou chamado (1...8)
X YY NN YY  Numero das costuras programadas do

programa chamado (0...40)
NN: Namero total das costuras programadas

O operador tem que decidir qual programa sera anulado!

->(£} ==> Chamada do programa a anular DELEtE
L X YY NN

X: Numero do programa
YY: Nimero das costuras deste programa
NN: Nimero total das costuras programadas

==> Anulacfo do programa DELEtE
X YY NN

]

X: Nimero do programa anulado

YY: 00 = ndo existe programacdo de costuras

NN: Nimero total das costuras programadas em caso de
exceder o nimero total de 40

Ao exceder o nimero total de 40 costuras, termina-se 0 modo Teach-in e € indicada a costura ultimamente
programada.

6.4.3 Modo de execucao

1. Ligar o modo com tecla 2 1

(LED ilumina) ->12 ==> |X 01 ZZZ

2. Seleccionar programa 1...8 ] —
- E indicado ntmero de costura 01 ->|+] ->|-] ==> |X 01 030

IS N I |

3. Se n#o se pretende comecar com costura 1, -
selecionar outro ntmero de costura. ->|E ==> |2 05 227
- Pressionar tecla E tentas vezes até L
que seja indicado o ntmero de costura
desejado.

B Agora 6 possivel activar o programa mediante o pedal.

4. Terminar o modo de execugdo
- Desligar mediante tecla 2 ->

[~]
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7. Funcbes e regulacdes

7.1 Primeiro ponto apés rede ligada

Fungdes Denominagéo Parametro
abreviada no display

1 ponto em npos apds REDE LIGADA Snl F-231
Rotacdo do posicionador nl F-110

Quando est4 ligado o pardmetro Snl (on), apds a ligagdo ao rede, o dispositivo de accionamento move-se ao ser
arranquado pela primeira vez para uma rotagdo da pos. 1 a pos. 1 na rotagdo do posicionador (nl) sem ser
influenciado da posigao do pedal e da rotagdo do remate inicial regulada.,

7.2 Identificacéo de programas

Funcoes Denominagdo Parametro
abreviada no display

Indicag@o n® do programa com data F-179

Na indicag¢do encontra-se na linha superior o niimero do programa com indice e na linha inferior um niimero de
identificagao de oito algarismos.

Exemplo de indicagdo pardmetro 179:

PrG3212A| <-- NGmero do programa: 3212 [ 1Indice: A
92031211 <-- NGmero de identificacgo: 92031211

7.3 Tecla de funcéao (tecla 3)

Funcdes Denominacdo Parametro
abreviada no display

Determinar a fungdo da tecla 3 -F- F-008

Mediante a tecla de fungdo (tecla 3) é possivel ligar ou desligar directamente uma fungao antes programada.
Funcdes que podem ser programadas:

F-008 = 1 - Arranque suave LIGADO/DESLIGADO

F-008 = 2 - Remate de pontos de adorno LIGADO/DESLIGADO

F-008 = 3 - Alteragdo do curso LIGADA/DESLIGADA

F-008 = 4 - Ponto singular com tecla para agulha em cima LIGADO/DESLIGADO
F-008 = 5 - Coser com barreira luminosa clara bloqueado LIGADO/DESLIGADO
F-008 = 6 - Inversdo de rotagdo LIGADA/DESLIGADA
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7.4 Indicacéo da rotacao real

FungOes Denominagédo Parametro

abreviada no display

Indicagdo rotacdo real nIs F-139
Ao estar activado o pardmetro F-139 (ON), aparecem as seguintes informagdes no display:
Com a mAquina em marcha:
- o nGmero de rotagdo actual 2350
Exemplo: 2350 rotag¢Bes por minuto
Com a miquina parada:
- o ntmero madximo de rotag¢des regulado e o tipo de comando 3300
Exemplo: 3300 rotac8es por minuto e tipo de comando XY82ZV XY82zv
Na paragem no meio da costura:
- a indicac¢8oc de paregem StoP
Exemplo:
7.5 Sentido de rotacao do motor

Fungbes Denominagdo Parametro

abreviada no display

Sentido de rotagdo do motor drE F-161

Olhando para o eixo do motor: F-161 = 0 - rotagao a direita
F-161 = 1 - rotagdo a esquerda
A Atencao
Quando se altera a motagem do motor, por exemplo voltado ou com contraveio, é importante
que o valor do pardmetro seja atribuido ao sentido de rotagdo de maneira correcta.

7.6 Arranque suave

Arranque suave . ou ou
Remate inicial Cost. Tivre Cont. de pontos Costura da

ou
" ) Contagem de pontos
barreira luminosa com fim da barr. Tum.

Sinais de corte

Remate final Inversdo de

rotacdo

| | |

Funges

Denominagéo
abreviada no display

Parametro

Nimero de pontos do arranque suave
Rotacgdo do arranque suave
Arranque suave ligado/desligado

SSc
né
SSt

F-100
F-115
F-134
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Fungio:

- ap6s rede ligada
- ao comeg¢o de uma nova costura
- rotagéo limitada (n6), controlado mediante accionamento do pedal
- rotagéo inferior de uma fungfo activada paralelamente domina
(p.ex. remate inicial, contagem de pontos)
- contagem de pontos estd sincronizada na posigio 1
- interrupgio por posigio 0 do pedal
- suspensdo por accionamento completo do pedal para tras (posi¢do -2)

Acesso directo mediante tecla de funcio (tecla 3)

Fungdes Denominagdo Pardmetro
abreviada no display

Arrangue suave ligado/desligado ~F- F-008 = 1

7.7 Remate inicial

Arranque suave . ou ou ou Sinais_de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos  Remate final Inversdo de
barreira luminosa com fim da barr. lum. rotacdo

l

| | | | | | |

Fungdes Denominagdo Parédmetro
abreviada no display

Simples/duplo/desligado Tecla 7
Nimero de pontos para a frente Arv F-000
Ndmero de pontos para tras Arr F-001
Rotacdo do remate inicial n3 F-112
Tempo de retardamento da desligacdo t1 F-200
Atraso de arranque a partir da elevagdo do calcador t3 F-202
Tempo da correccdo da aparéncia do ponto t8 F-150

O remate inicial comega com o accionamento para a frente do pedal no comego da costura. Estando o calcador
elevado, o remate retarda pelo tempo t3 (atraso de arranque a partir da elevagao do calcador).

O remate opera automaticamente na rotagdo do remate inicial. Nao pode ser suspendido. Na activagdo paralela

de um arranque suave domina sempre a rotagao inferior.

A contagem e o ligar ¢ desligar do regulador do ponto estdo sincronizados na posigao 1.

Depois de terminar a operagdo para tras, o sinal de remate e a rotagdo do remate inicial, ap6s um tempo de
retardamento, sdo desligados. Agora, a maquina pode ser accionada mediante o pedal.

7.7.1 Remate inicial duplo

Cose-se para a frente com um nimero de pontos, que se pode determinar. Depois é dado o sinal para o regulador do
ponto e efectuado a operagio para trds, O niimero de pontos pode ser regulado separadamente para ambos os
percursos de costura.

Em caso de mecanismos de remates lentos existe a possibilidade de desligar o regulador de ponto com retardamento
mediante um tempo t8 (corregdo da aparéncia do ponto do remate inicial), prolongando desta forma a operagao
para trés.



21 EFKA PF82AV

7.7.2 Remate inicial simples

Da-se o sinal de remate e cose-se para trads com um niimero de pontos, que se pode determinar,

7.8 Remate final

Arranque suave . ou ou ou ) Sinais_de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da Contagem de pontos Remate final Inverséo de

barreira luminosa com fim da barr. 1um.l rotagédo

I | |

Fungdes Denominagdo Pardmetro
abreviada no display

Simples/duplo/desligado Tecla 8
Nimero de pontos para tras Err F-002
Namero de pontos para a frente Erv F-003
Rotacdo do remate final n4 F-113
U1timo ponto para tras ligado/desligado FAr F-136
Tempo da correccdo da aparéncia do ponto t9 F-151
Atraso de arranque a partir do calcador elevado t3 F-202

O remate final comega ou com o accionamento do pedal para trds no fim da contagem numa costura com contagem
de pontos ou da costura da barreira luminosa ao fim dos pontos de compensgao da barreira luminosa. Na paragem,
o regulador do ponto ¢é ligado imediatamente. Estando o calcador elevado, a activagdo do sinal retarda pelo tempo
t3 (atraso de arranque a partir da eleva¢do do calcador). A primeira posigdo de entrada ¢ considerada ponto 0,
sempre que a fungdo seja activada fora da posi¢do 1. A contagem e a desligagdo do regulador do ponto estéo
sincronizadas na posigio 1.

Com a méquina em marcha plena, o sinal apenas é activado quando tem sido atingida a rotagdo do remate final e a
sincronizagdo em posi¢do 2. O remate final opera de forma automatica, sendo impossivel a suspensao.

7.8.1 Remate final duplo

Procede-se a operagao para trds com um niimero de pontos, que se pode determinar, Depois, desliga-se o regulador
do ponto e procede-se a operagao para a frente. O ntimero de pontos pode ser determinado de forma separada para
ambos 0S percursos.

Quando estd terminada a operagdo para a frente, é activada a fungdo de corte. Durante todo o tempo da
operagdo, a velocidade de coser estd reduzida a velocidade do remate final, 2 exepgdo do Gltimo ponto, que ¢
efectuado na rotagdo do posicionador nl.

Em caso de mecanismos de remates lentos existe a possibilidade de desligar o regulador do ponto com retardamento
mediante um tempo t9 (correcgio da aparéncia do ponto do remate final).

7.8.2 Remate final simples

O remate simples opera com a rotagdo do remate final. Durante o Gltimo ponto, a rotagdo do posicionador €
travada. Conforme os pardmetros F-136 (Far) o regulador do ponto permanece ligado ou ¢ desligado.

- pardmetro F-136 = ON ltimo ponto para tréas
- pardmetro F-136 = OFF tltimo ponto para a frente
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7.9 Remate intermediario

Arranque suave . ou ou ou . Sinais_de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos Remate final Inversdo de
| barreira luminosa com fim da barr. lum. rotacéo

O electrofman do remate pode ser ligado em qualquer posi¢do na costura pelo accionamento do interruptor de
contacto externo.
- Aligagdo do electroiman do remate ndo é possivel com a maquina parada.

7.10 Remate inicial de pontos de adorno

Arranque suave . ou ou ou . Sinais de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos Remate final Inversdo de
barreira luminosa com fim da barr. Tum. rotagdo

5 | | | | | |

Fungoes Denominacéo Pardmetro
abreviada no display

Simples/duplo/desligade Tecla 7
Namero de pontos de adorno para a frente Arv F-000
Niamero de pontos de adorno para tras Arr F-001
Rotacdo do remate inicial n3 F-112
Remate de pontos de adorno ligado/desligado SrS F-135
Atraso de arranque a partir da elevagdo do calcador t3 F-202
Tempo de paragem do remate de pontos de adorno tSr F-210

Diferenca relativa ao remate inicial normal:

- O dispositivo de accionamento pdra para a comutagio do regulador do ponto.
- O tempo de paragem pode ser regulado.

- Depois do percurso de remate para trés & efectuado um percurso de remate para a frente com o mesmo niimero
de pontos que o percurso para tras.

Acesso directo mediante a tecla de fungéo (tecla 3)

FungOes Denominacdo Parametro
abreviada no display

Remate de pontos de adorno 1igado/desligado ~F- F-008 = 2
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7.11 Remate final de pontos de adorno

. Sinais_de corte
Remate final Inverséo de
rotagdo

Arranque suave . ou ou ou
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos
| | | barreira 1um1nosa| com fim da barr. lum.

Funcgdes Denominacéo Parametro
abreviada no display

Simples/duplo/desTigado Tecla 8
Nimero de pontos de adorno para tras Err F-002
Nomero de pontos de adorno para a frente Erv F-003
Rotagdo do remate final nd F-113
Remate de pontos de adorno ligado/desligado SrS F-135
Atraso de arranque a partir do calcador elevado t3 F-202
Tempo de paragem do remate de pontos de adorno tSr F-210

A operagao corresponde a qual do remate final normal. O dispositivo de accionamento pdra entre cada operagio
de remate na posigdo 1 tanto tempo que dura o tempo de paragem do remate de pontos de adorno (tSr). O nfimero
de pontos da operagio para a frente e para tras pode ser regulado de forma separada.

Acesso directo mediante a tecla de fungéo (tecla 3)

Funcdes Denominagéo Parametro
abreviada no display
Remate de pontos de adorno ligado/desligado -F- F-008 = 2

7.12 Supressao/activacdo do remate
M Tem efeito no remate normal e no remate de pontos de adorno.,

) Sinais_de corte
Remate final Inverséo de
rotacéo

Arranque suave . ou ou ou
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos
| | | barreira luminosa com fim da barr. Tum.

A operagio de remate pode ser suprimida ou activada uma vez pelo accionamento do interuptor de contacto
externo.

Accionando Remate inicial Remate inicial Remate final Remate final
Tigado desTigado ligado desligado

Antes de comego| ndo had remate remate --- -—-

da costura

Na costura - —-— ndo ha remate remate

Sempre 6 executado o remate duplo.
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7.13 Costura com contagem de pontos

Arranque suave . ou ou ou ) Sinais_de corte
Remate inicial Cost. Tivre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos  Remate final Inversdo de
| | barreira luminosa com fim da barr. lum. rotagdo

Funcbes Denominagéo Parametro
abreviada no display

Contagem de pontos Tigado/desligado Tecla 1
Nimero de pontos Stc F-007
Rotacdo de contagem de pontos ni2 F-118
Modo de rotagdo para uma costura com contagem de pontos SGn F-141

Para a operaco de contagem de pontos pode ser selecionado uma velocidade determinada com o modo de
velocidade.

Modo 0: Operagio com velocidade regulada pelo pedal

Modo 1: Operagiio com velocidade fixa n12, enquanto é accionado o pedal

Modo 2: Operagédo com velocidade limitada n12, enquanto é accionado o pedal

Modo 3: Operacio com velocidade fixa é efectuada automaticamente, quando o pedal foi accionado uma

vez. A suspensdo efectua-se accionando o pedal para tras (-2).

A velocidade da méquina é reduzida em cada rotagdo, dependendo do niimero de rotagdes actual (a0 méax. 11
pontos ap6s fim da contagem de pontos), para que possa parar exactamente no fim da contagem. Ao estar a barreira
luminosa ligada, a maquina, ap6s a contagem de pontos, comega com a operagdo livre,

7.14 Costura livre e costura com barreira luminosa

Arranque suave . ou ou ou ) Sinais_de corte
Remate inicial Cost. Tivre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos  Remate final Inversdo de
barreira luminosa com fim da barr. Tum. rotacdo

I I | I I I

| ;

Fungbes Denominacéo Pardmetro
abreviada no display

Rotacdo do posicionador nl F-110
Limite superior da rotacdo mixima n2- F-111
Rotacdo mixima indicagdo no display
Limite inferior da rotagdo maxima n2_ F-121
Rotacdo limitada ni2 F-118
Modo de rotacdo costura Tivre SFn F-142

Para a operagdo da costura livre pode ser selecionada uma velocidade determinada com o modo de velocidade.

Modo 0: Operagédo com rotac¢do do pedal de nl até nmax
Modo 1: Operagdo com rotagdo fixa n12, enquanto pedal para a frente
(posigdo > =1)
Modo 2: Operagao com rotagio limitada n12, enquanto pedal para a frente (posi¢io > =1)
Modo 3: Apenas com a costura com barreira luminosa:

Operagao com rotagdo fixa procede-se automaticamente, quando o pedal foi accionado uma vez.
O fim da costura é comegado pela barreira luminosa. Para suspender accionar o pedal para trés (-2).

Quando a barreira luminosa estd desligada, a rotagdo é controlada pelo pedal até nmax, conforme a regulagdo do
pardmetro F-111.

A rotagdo méxima é indicada no display depois da rede ligada e depois de ter sido cortado o fio. Pode ser alterada
directamente com as teclas +/- no Variocontrol. A amplitude de altera¢o € limitada pelos valores regulados para
os parametros F-111 ¢ F-121.
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7.15 Limitacao da velocidade 1 e 2

Fungdes Denominagdo Parémetro
abreviada no display

Limitacdo da velocidade 1 nll F-187
Limitacdo da velocidade 2 n9 F-188

Z

A limitagdo da velocidade é activada mediante o accionamento de uma das teclas externas (N-B1, N-B2).
A velocidade méxima € limitada conforme o nivel ajustado mediante o pardmetro F-187 ou F-188. Permanece ser
controlada pelo pedal.

Se ambas as teclas forem accionadas simultaneamente, a velocidade € limitada conforme a velocidade inferior,

7.16 Variantes das fungdes da tecla externa agulha em cima

Funcdes Denominagéo Parametro
abreviada no display

Modo para tecla agulha em cima Fnt

Mediante o pardmetro F-186, a fungdo da tecla que esté ligada na entrada "agulha em cima" pode ser programada.

Fungoes:

F-186 = 1 - agulha em cima/ponto singular

F-186 = 2 - ponto singular com fman de bloqueio
F-186 = 3 - limitagdo da velocidade

7.16.1 Agulha em cima/ponto singular

Fungdes Denominagéo Pardmetro
abreviada no display

Comutacdo agulha em cima / ponto singular Sht F-140

F-186 = 1

Agulha em cima
Ao accionar o interruptor de contacto, o dispositivo de accionamento move-se da posigio 1 4 posigio 2. Se se
encontra fora da posicdo de paragem, ndo é efectuado qualquer movimento por razdes de seguranga.

Ponto singular

Ao accionar o interruptor de contacto, a maquina executa uma rotagio da posicio 1 & posigdo 1.
Quando estéd na posigio 2, move-se depois do primeiro accionamento do interruptor de contacto & posigio 1. Pelos
accionamentos subsequentes do interruptor de contacto é executado um movimento da posi¢do 1 a posigdo 1.
Se se encontra fora da posi¢ao de paragem, move-se i posi¢do de base anteriormente selecionada.

Acesso directo mediante a tecla de fungfo (tecla 3)

Funcdes Denominagdo Parametro
abreviada no display

Ponto singular Tigado/desligado -F- F-008 = 4
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7.16.2 Ponto singular com iman de bloqueio

F-186 = 2

Ao ser a tecla accionada na paragem no meio da costura, a miquina efectua uma rotagéo da posigio 1 a posigdo
1.

Para isso, o calcador é baixado ¢ o iman de bloqueio e de remate 6 ligado.

Depois de o corte ter sido efectuado, esta fungéo fica bloqueada.

7.16.3 Limitacao da velocidade 1

Fungdes Denominagdo Parémetro
abreviada no display

Limitacdo da velocidade 1 nll F-187

F-18 =3

A limitagdo da velocidade é activada mediante o accionamento da tecla.
A velocidade méaxima é limitada conforme o nivel ajustado mediante o pardmetro F-187, Permanece ser controlada
pelo pedal.

7.17 Barreira luminosa

Arranque suave . ou ou ou . Sinais_de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos  Remate final Inversdo de
| | | barreira luminosa com fim da barr. Tum. rotacdo

7.17.1 Funcbes gerais da barreira luminosa (V720, V730, V740)

Funcbes Denominacdo Parametro
abreviada no display

Pontos de compensacgdo da barreira luminosa LS F-004
Nimero das costuras da barreira luminosa LSn F-006
Rotacdo apds marcacdo da barreira Tuminosa nb F-114
Regulagdo da barreira luminosa em claro LSd F-131
Operacdo de coser bloqueada com barreira luminosa clara LSS F-132
Fim da costura da barreira luminosa com cortar fios LSE F-133

- Apbs o reconhecimento do fim da costura efectua-se a contagem dos ponto de compensagdo com rotagio
da barreira luminosa.

- Suspensio da operacdo com pedal na posi¢do 0.

- Operagéo de cortar o fio pode ser suspendida mediante o pardmetro F-133, independente da regulagao
com tecla 9 no Variocontrol. Paragem na posi¢ao bésica.

- Programagio de ao maximo 15 costuras da barreira luminosa com paragem na posigdo bdsica. Apés a
tltima costura da barreira luminosa, é cortado o fio.

- Pode ser selecionada a regulagdo da barreira luminosa em claro no fim da costura o em escuro no inicio da
costura mediante o pardmetro F-131,

- Bloqueio do arranque com barreira luminosa clara pode ser programado mediante pardmetro F-132.



27 EFKA PF82AV
7.17.2 Barreira luminosa de reflexo (V720, V730)
Fungdes Denominagdo Parametro
abreviada no display

Barreira luminosa 1igada/desligada Tecla 0
Regulagcdo da sensibilidade ao aplicar a LS001 Potencidmetro

no V730
Ajuste mecdnico da barreira Tuminosa LS001 SR5 F-174

Regulacoes
Sensibilidade:

Regular a sensibilidade minima conforme a
(Rodar potenciémetro o mais possivel a esquerda)

- LS001
- LSMO001

- potenciémetro no Variocontrol

Ajuste mecinico:

distancia barreira

luminosa

- potenciémetro directamente no médulo da barreira luminosa

superficic de

- LS001 - chamada do pardmetro F-174 para indicagdo do ajuste mecinico éptimo mediante
representa¢do em forma de uma diagrama (display bargraph)
- tem que ser atingido o desvio maior possivel no diagrama mediante o ajuste da barreira
fuminosa sobre a superficie de reflexdo. Depois, fixar barreira luminosa nesta posigéo.
- LSMO001

7.17.3 Barreira de luz transmitida (V740)

- 0 processo de ajuste 6 facilitado por um ponto de luz visivel na superficie de reflexdo

Fungoes Denominacgéo Parametro
abreviada no display

Barreira luminosa ligada/desligada Tecla 0

Comutagdo reconhecimento de camadas/do fim Tecla 0

Chamada niveis de sensibilidade Tecla L

Regulacdo da sensibilidade Teclas + e -

Regulacdo da sensibilidade LSI F-009

Ajuste mecénico SR5 F-174

Regulacio da sensibilidade:

- Podem ser programados 8 niveis com pardmetro F-009 e tecla "L".

- Cada nivel pode ser ajustado de 0-255 com as teclas +/-.

- Indicagéo bargraph e da valéncia no display.

Chamada dos niveis de sensibilidade:

- Nivel 1 - 7 no operagio de coser com reconhecimento de camadas. Chamada com tecla "L" antes de cada

costura possivel.

- Nivel 8 na operac¢io de coser com reconhecimento do fim da costura. E chamado automaticamente do

dispositivo de comando.

reflexdo.
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» ==> Quando a tecla "L" é accionada uma vez, é indi-
cado o nivel de sensibilidade e a sensibilidade
ajustada. Mediante cada outro accionamento comu-
ta-se para o nivel de sensibilidade subsequente.

Desta forma, a sensibilidade pode ser alterada

» » IZI directamente. Quando os valores n#8o sdo altera-
dos, o display indica automaticamente a infor-
mac¢8o original. Agora é possivel coser.

Aviso
A sensibilidade do nivel 8 apenas pode ser regulada no nivel técnico ou fornecedor.

Ajuste mecénico do sensor da barreira luminosa:

- Chamada pardmetro F-174 para indicacio do ajuste mecénico éptimo mediante diagrama.

- O emissor da barreira de luz transmitida deve ser ajustado de tal maneira que seja atingido o maior possivel
desvio no diagrama.

- Quando o valor indicado no diagrama € atingido ou é excedido, a sensibilidade ¢ ajustada automaticamente
mediante accionamento da tecla "L" de tal forma que a barra do diagrama esteja numa posi¢do média.
Entéo, o processo de ajuste acima referrido pode ser continuado.

7.17.4 Arranque automatico, controlado pela barreira luminosa (V720, V730, V740)

Fungdes Denominagdo Pardmetro
abreviada no display

Retardamento arranque automatico ASd F-128
Arranque automdtico ligado/desligado ALS F-129
Coser com barreira luminosa clara blogueado LSS F-132

Essa fungdo possibilita comegar a operagio de coser automaticamente, quando o sensor da barreira luminosa
verificou a insercio do objecto a coser,

Requerimentos para a operacgio:

- pardmetro F-132 = on (nfo se pode coser com a barreira luminosa clara)
- pardmetro F-129 = on (arranque automético ligado)

- barrreira luminosa ligada no Variocontrol

- o pedal tem que permanecer accionado para a frente no fim da costura

Por motivos de seguranca, essa fungio apenas é activada, quando na primeira costura foi cosido de forma normal. A
barreira luminosa tem que estar escurecido enquanto o pedal ainda se encontra na posi¢do zero. Apenas depois se
pode accionar o pedal para a frente.

Essa fungdo € desligada, quando apds o fim da costura o pedal ndo continua ser accionado para a frente.

7.17.5 Filtro da barreira luminosa para tecidos de malha

Funcgdes Denominagéo Pardmetro
abreviada no display

Namero de pontos do filtro LSF F-005
Filtro da barreira luminosa ligado/desligado LSF F-130

O filtro impide que a fungdo de barreira luminosa seja activada prematuramente quando séo cosidos tecidos de
malha.

- O filtro pode ser activado ou desactivado mediante o pardmetro F-130.

- Mediante a altera¢ao do niimero de pontos do filtro procede-se o ajuste ao tamanho das malhas.
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7.17.6 Bloqueio do accionamento do pedal para tras

Funcbes Denominacdo Parametro
abreviada no display

Bloqueio do accionamento do pedal para trds (-1, -2) EPd F-281
ligado/des1igado

Através da ligagdo do pardmetro F-281 (on) é possivel evitar a activagdo das fungdes que sao iniciadas accionando
o pedal para trés (elevagdo do calcador, cortar o fio).

Esta funco produz apenas efeito com a barreira luminosa ligada,

7.18 Corta-fios
Arranque suave . ou ou ou Sinais_de corte
Remate inicial Cost. 1ivre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos Remate final Inverséo de
| | | barreira 1um1nosa| com fim da barr. lum. rotagdo |
Fungdes Denominacdo Parametro
abreviada no display
Corta-fios ligado/desligado Tecla 9
Rotacdo de corte n7 F-116

- B possivel ligar ou desligar a fungdo de corta-fios no fim da costura com a tecla 9.

- O fio é cortado na rotagédo de corte.

- Quando a fungdo de corta-fios estd desligada, o dispositivo de accionamento péara na posigao 2; em caso de uma
paragem no fim de uma costura programada, porém, na posigao 1.

7.19 Saca-fios

Arranque suave . ou ou ou ) Sinais_de corte
Remate inicial Cost. Tivre Cont. de pontos Costura da Contagem de pontos Remate final Inversdo de

barreira luminosa com fim da barr. 1um.‘ rotagdo

Funcoes Denominagdo Paréametro
abreviada no display

Saca-fios ligado/desligado Tecla 9
Tempo de ligacdo do saca-fios t6 F-205
Tempo de retorno do saca-fios t7 F-206

- O saca-fios apenas pode ser ligado, quando também o corta- fios estd ligado.

- A duracio da ligagdo (t6) é regulado com o parametro F-205.

- O tempo de retorno (t7, F-206) evita que o calcador ndo seja elevado antes que o saca-fios tenha alcangado a sua
posigio de partida.
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7.20 Detector de fio

O comando est4 apropriado para a conexdo de um médulo de detector de fio que é capaz de reconhecer o fim do
fio de canela e/ou de agulha.

Fungdes Denominagéo Parametro
abreviada no display

Detector de fio LIGADO/DESLIGADO SSF F-080

Estado do detector de fio SSF F-182

Tempo de ligacdo do corta-fios em caso e erro de fio tFA F-183

Nimero de pontos de remate em caso de erro de fio SFr F-184

Nimero de pontos até a paragem em caso de erro de fio cSP F-189
Estado do detector de fio = detector de fio desligado

1 = versdo para corta-fios magnético
= versdo para detector de fio da canela 926/01
3 = verso para dispositivo supervisor de reserva de canela 926/04

: Atencao!
A Antes de substituir o fio ou as caneclas, desligue sempre a tensdo de rede.

7.20.1 Detector de fio da canela para corta-fios magnético

Depois de a canela vazia ter sido reconhecida (ERRS) pelo médulo do detector de fio em cada secgdo da costura é
iniciado a operac¢io de corte suprimindo-se o remate final, Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica,
pode substituir-se a canela.

Remate inicial:

Depois de ter sido reconhecido a canela vazia no remate inicial, este é terminado. Depois 6 iniciada a operagio de
corte sem remate final.

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela,

Ao recoser, o remate inicial € suprimido, emite-se o sinal de restauragdo (sinal de reset) e a costura é continuada na
mesma sec¢io.

Costura com contagem de pontos:

Depois do reconhecimento de uma canela vazia numa costura com contagem de pontos > 6 pontos, inicia-se a
operagfio de corte e o remate final é suprimido.

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, 0 remate inicial é suprimido, emite-se o sinal de restauracdo (sinal de reset) para o médulo do detector
de fio e é efectuada uma costura de correcgdo (controlado através do pedal), que pode ser terminada mediante o
pedal -2.

Esta costura de correcgdo pode ser desligada fora do teach-in através da tecla 1 no Variocontrol.

Se a canela vazia for reconhecida numa costura com contagem de pontos < 6 pontos, esta é terminada e o
accionamento pdra na posi¢ao 1 (agulha em baixo), avisando de forma tal que agora pode substituir-se a canela.
Ao accionar o pedal para trds (-2), pode cortar-se o fio, estando a continuagdo da operagdo de cosedura e a
elevacio automatica do calcador bloqueadas.

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela,

Ao recoser, ¢ iniciada uma nova costura ¢ € emitido o sinal de restauragdo (sinal de reset).

Se a contagem de pontos tiver sido programada sem corta-fios, e se a canela vazia for reconhecida com < 6 pontos, a
contagem de pontos é terminada. Depois do primeiro ponto na costura subsequente, o fio € cortado e a miquina para
a fim de possibilitar a substituigdo da canela.
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Costura livre:

Depois do reconhecimento de uma canela vazia na costura livre, inicia-se a operagdo de corte e o remate final é
suprimido,

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, é suprimido o remate inicial, emite-se o sinal de restauragdo (sinal de reset) e a operacdo de cosedura
é continuada na mesma costura.

Contagem de pontos de compensacio da barreira luminosa:

Depois de uma canela vazia ter sido reconhecida durante a contagem dos pontos de compensagio da barreira
luminosa, esta é terminada e o accionamento para na posi¢io 1 (agulha em baixo), avisando de forma tal que agora
pode substituir-se a canela.

Ao accionar o pedal para tras (-2), pode cortar-se o fio, estando a continuagdo da operacdo de cosedura ¢ a
elevagéo automatica do calcador bloqueadas.

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, ¢ iniciada uma nova costura ¢ é emitido o sinal de restauracfo (sinal de reset).

Remate final:

Depois de uma canela vazia ter sido reconhecida durante o remate final, este é terminado e o accionamento para na
posigdo 1 (agulha em baixo), avisando de forma tal que agora pode substituir-se a canela.

Ao accionar o pedal para tras (-2), pode cortar-se o fio, estando a continuagado da operagdo de cosedura e a
elevagdo automaética do calcador bloqueadas.

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, € iniciada uma nova costura ¢ é emitido o sinal de restauracfo (sinal de reset).

Corta-fios:

Depois de uma canela vazia ter sido reconhecida durante a operagdo de corte, esta é terminada. A cosedura para a
seguinte costura ¢ bloqueada uma finica vez avisando de forma tal que agora pode substituir-se a canela.
Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, ¢ iniciada uma nova costura ¢ ¢ emitido o sinal de restauracio (sinal de reset).

7.20.2 Detector de fio da canela 926/01

Depois de a canela vazia ter sido reconhecida pelo médulo do detector de fio, em cada secgdo da costura ¢ iniciada
uma operagdo especial de remate suprimindo-se o remate final (a agulha fura o mesmo furo duas vezes). O
accionamento péra na posigao 2 e o corta-fios pneumético (FAP) € ligado através de tempo (F-183). Esta operacio
¢ a seguir chamada "pontos de enlace”.

Depois de a méaquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao coser é efectuada a mesma operagiio especial de remate. No entanto, pode ser selecionado o ntimero das
perfuracoes (1 ou 2) mediante o pardmetro F-184.

Remate inicial:

Depois de ter sido reconhecido a canela vazia no remate inicial, este é terminado. Depois sdo efectuados os pontos
de enlace e a operagao de corte (FAP).

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao coser, sio realizados pontos de enlace, emite-se o sinal de restauracio (sinal de reset) e a costura é continuada
na mesma secgao.

Costura com contagem de pontos:

Depois de ter sido reconhecido a canela vazia numa costura contada > 6 pontos, sdo efectuados os pontos de enlace
e a operagdo de corte (FAP).

Depois de a méquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, sdo realizados pontos de enlace, emite-se o sinal de restauragdo (sinal de reset) e a costura é
continuada na mesma secgéo.
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Se a canela vazia for reconhecida numa costura contada < 6 pontos, a contagem de pontos é terminada e o
accionamento péra na posi¢io 1, avisando de forma tal que agora pode substituir-se a canela.

Ao accionar o pedal para tras (-2), pode cortar-se o fio, estando a continuagdo da operagdo de cosedura e a
elevagdo automadtica do calcador bloqueadas.

Ao recoser, é iniciada wma nova costura e emitida o sinal de restauracio (sinal de reset).

Se a contagem de pontos tiver sido programada sem corta-fios, e se a canela vazia for reconhecida com < 6 pontos, a
contagem de pontos é terminada. Depois do primeiro ponto na costura subsequente, o fio é cortado e a maquina para
a fim de possibilitar a substitui¢do da canela.

Costura livre:

Depois de ter sido reconhecido a canela vazia numa costura contada > 6 pontos, sdo efectuados os pontos de enlace
e a operacdo de corte (FAP).

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, sao realizados pontos de enlace, emite-se o sinal de restaura¢do (sinal de reset) e a costura é
continuada na mesma secgio.

Depois de ter sido reconhecido a canela vazia numa costura livre, sdo efectuados os pontos de enlace e a operagao
de corte (FAP).

Depois de a maquina ter sido desligada da rede eléctrica, pode substituir-se a canela.

Ao recoser, sdo realizados pontos de enlace, emite-se o sinal de restauragdo (sinal de reset) e a costura é
continuada na mesma secgéo.

Pontos de compensagiio da barreira laminosa:

Como descrito no capitulo relativo ao detector de fio da canela para corta-fios magnético.
Remate final:

Como descrito no capitulo relativo ao detector de fio da canela para corta-fios magnético.
Corta-fios:

Como descrito no capitulo relativo ao detector de fio da canela para corta-fios magnético.

7.20.3 Dispositivo supervisor de reserva da canela 926/04

Depois de 0 médulo do detector de fio da canela ter reconhecida uma canela vazia, em todas as sec¢Bes de costura é
iniciada uma contagem que, quando estiver terminada, inicia uma paragem na posi¢do de base.

Para continuar a coser, o pedal deve ser colocado na posigdo 0 e deve ser accionado para a frente.

Se a contagem for activada, ndo € emitido um sinal de restauragfio no inicio da costura.

Operagbes autométicas, como o remate inicial e final, sdo apenas efectuadas se a paragem tiver sido iniciada na
posi¢io de base.

7.20.4 Detector de fio da agulha

O decurso no caso de um erro relativo ao fio de agultha (ERRN) ¢ idéntico com o decurso no caso de um erro de fio
de canela para o corta-fios magnético.
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7.21 Elevacéao do calcador

Funcgdes Denominacdo Parametro

abreviada no display
Automaticamente na costura Tecla 5
Automaticamente depois do corte do fio Tecla 6
Atraso na ligacdo com nivel de pedal -1 t2 F-201
Atraso de arranque a partir do calcador elevado t3 F-202
Tempo do accionamento pleno ta4 F-203
Duracdo da ligagdo com cadéncia t5 F-204
Retardamento apos sacar o fio até levantar o calcador t7 F-206
Retardamento ap6s cortat o fio sem sacar o fio até levantar o tFL F-211
calcador

Calcador é elevado:

- no meio da costura - accionando o pedal para trés (nfvel -1)
ou automaticamente (tecla 5)
- depois de ter sido cortado o fio - accionando o pedal para tras (nivel -1 ou -2)

ou automaticamente (tecla 6)
- mediante barreira luminosa, automaticamente
- mediante contagem de pontos, automaticamente
- atraso na ligacdo apds sacar o fio (t7)
- atraso na ligagéo sem sacar o fio (tFL)

Um elevacio involuntario do calcador antes de cortar o fio na transi¢do da posi¢do 0 do pedal ao nivel -2 pode ser
impedido pelo regulagéo de um atraso na ligagao (F-201).

Forca de retencio do calcador elevado:
O calcador é elevado mediante o accionamento pleno. Depois, a maquina comuta automaticamente para o

accionamento parcial para reduzir a carga do dispositivo de comando e do electrofman ligado.
A duragio do accionamento pleno ¢ regulada com F-203, a forga de retengdo no accionamento parcial com F-204,

A Atencao!

Uma forca de retengio demasiado grande pode causar a destruigdo do electrofman e do
dispositivo de comando. Respeite em qualquer caso a duragdo da ligagdo permitida do
electrofman e ajuste o valor apropriado conforme a seguinte tabela.

Nivel Duracdo de ligaclo Efeito

g

12,5
37,5
50 %
62,5
75 %
87,5

pouca forca de retencdo

3

By

~NOY O B W

g

muita forca de retencdo

Calcador baixa:
- a partir do elevagdo do calcador manual com pedal na posigao O (nivel =0)
- a partir do elevagio do calcador automético com pedal accionado para a frente (nivel >0)

O arranque ¢ retardado até que o calcador esteja baixado de maneira segura.
- tempo de retardamento pode ser regulado F-202
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7.22 Bloqueio de marcha

A Atencao!
Esta fungéo ndo é um dispositivo de seguranga.

Em caso de trabalhos de manutencio e de reparacio, ainda é imprescindivel que a maquina
seja desligada da tensdo de rede.

Arranque suave . ou ou ou Sinais_de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da Contagem de pontos  Remate final Inversao de

barreira 1um1'nose|l com fim da barr. Tum. rotagdo

| |

Fungdes Denominagéo Pardmetro
abreviada no display

Bloqueio de marcha ligado/desligado LSP F-280

Indicac¢io depois da activacao do bloqueio de marcha:

Simbolo --StoP-- com luz intermitente !
--StoP--

Bloqueio de marcha na costura livre, na costura com contagem de pontos e na costura de barreira luminosa:

Através da abertura do interruptor, a costura € interrompida
- Paragem na posi¢do de base

- Agulha em cima ndo € possivel

- Elevacéo do calcador € possivel

Bloqueio de marcha no remate inicial:

Através da abertura do interruptor, o remate inicial é interrompido

- Paragem na posigio de base

- Agulha em cima néo € possivel

- Elevagdo do calcador € possivel

- Ao ser o bloqueio de marcha desbloqueado, a costura é continuada na secgéo de costura que segue ao remate
inicial

Bloqueio de marcha no remate final:

Através da abertura do interruptor, o remate inicial é interrompido e a costura é terminada,

- Elevacao do calcador € possivel

Rearranque ap6s o bloqueio de marcha:

Depois de o interruptor ter sido fechado, um rearranque apenas é possivel se antes o pedal tiver estado na posigao 0.

Aviso
Se a fungdo bloqueio de marcha estiver desligada (F-280 = off), a fungéo levantar calcador ¢ activada,
accionando-se para isso a tecla.
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7.23 Alteracao do curso

Arranque suave . ou ou ou . Sinais_de corte
Remate inicial Cost. 1livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos  Remate final Inversdo de
barreira luminosa com fim da barr. Tum. rotagdo

5 e |

Fungbes Denominacdo Parémetro
abreviada no display

Velocidade de alteracdo do curso nlo F-117
Retardamento de desligacdo da velocidade de alteragdo do curso | thP F-152
Nimero minimo de pontos chP F-185
Pontos de alteracdo do curso ligados/desTigados Shp F-187

O accionamento da tecla externa alteracdo do curso causa uma limitagéo & velocidade de alteracdo do curso.
O electrofman de alteragdo do curso ¢ ligado se a velocidade < velocidade de alteragéo do curso.

Se for salvado estando a fungéo alteragfo do curso activada, a alteragdo do curso permanece ligada até que a tecla
seja accionada outra vez.

Se a memorizagio nao for activada, a alteragio do curso apenas produz efeito enquanto a tecla seja accionada.

Os pontos de retardamento de desligagdo podem ser programados mediante o pardmetro F-185. Desta maneira, a
alteragéo do curso permanece ligada até que a contagem de pontos esteja terminada.

Depois de o electroiman de alteragdo do curso ter sido desligado, a limitacdo da velocidade permanece eficaz
durante o tempo retardamento de desligacdo (thP).

Aviso
Se a funcdo "ponto singular com electrofman de bloqueio” estiver activada (F-186 = 2), a alteragdo do curso
nfo tem qualquer fun¢io.

Acesso directo mediante a tecla de fungao (tecla 3)

Fungdes Denominagdo Parametro
abreviada no display

Alteracdo do curso ligada/desligada ~F- F-008 = 3

7.24 Inversao de rotacao

Arranque suave . ou ou ou ) Sinais_de corte
Remate inicial Cost. livre Cont. de pontos Costura da | Contagem de pontos Remate final Inversdo de
barreira luminosa com fim da barr. lum. rotacdo

l I I

Fungdes Denominagéo Parametro
abreviada no display

Nimero de rotagdes do posicionador nl F-110
Nimero dos passos da inversdo de rotacdo InpP F-183
Atraso na ligacdo da invresdo de rotagdo drd F-181
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A fungio "inversdo de rotagdo” comega ap6s a operagio de corte.

Ao atingir a posigio de paragem, o dispositivo de accionamento péra para a durag¢io do atraso na ligacéo (F-182),
Depois roda na velocidade do posicionador para um niimero de passos ajustavel para trés.

1 passo corresponde aprox. 0,7°.

Acesso directo mediante a tecla de fungio (tecla 3)

Funcgdes Denominagéo Parametro
abreviada no display

Inversdo de rotacdo ligada/desligada -F- F-008 = 6

7.25 Paragem na posicao de rotacéo para tras

Fungbes Denominacéo Parédmetro
abreviada no display

Paragem na posicdo de rotacdo paratrds ligada/desligada rdP F-190
Nimero de passos de rotagdo para tras InP F-180

Se esta fungdo estiver activada, na paragem no meio da costura e com posi¢do de base 2, que foi previamente
seleccionada, o accionamento para naquela posi¢do que corresponde & posi¢do de paragem depois de cortar com
rotagdo para trés.

A agulha pode ser colocada em cima mediante a tecla agulha em cima com paragem na posi¢do acima referida se a
posi¢do de rotagdo para tras estiver afastada 20 passos da posi¢do 1. Se ndo for assim, o accionamento pira na
posigio 2,

7.26 Indicador de valores tedricos

Os comandos para a operagio de coser sdo entradas mediante o indicador de valores tedricos, que estd ligado ao
pedal.

Em vez do indicador externo de valores tedricos ligado a conexdo de ficha B80 (vide capitulo conexdes de ficha),

pode ser ligado outro dispositivo de comando.

O indicador de valores te6ricos EB302 distingui-se do EB301 por molas mais suaves, necessitando-se, devido a isso,
de menos forga de accionamento.

Tabela: Codificaciio dos escaldes do pedal

Nivel de DICI{BJA
pedal
-2 HIH|L]|L Pedal completamente para trds (p.ex. comego do fim da costura)
-1 H{H]H]|L Pedal levemente para tras (p.ex. levantar calcador)
0 HIH|H[H Pedal na posicdo 0
Y H|IH]L]|H Pedal levemente para a frente (p.ex. baixar calcador)
1 HiL|L]|H Nivel de rotagdo 1 (Mpos)
2 H|iL|L|L .
3 H|L|H|L .
4 H|L|HI|H .
5 L|L|H|H .
6 Li{L|H|L .
7 LiL|L}L
8 LILJL{H
9 LIH|L[H
10 L|H|L|L .
i1 LIH{H|L .
12 L{H]JHH Nivel de rotacdo 12 (”max)
(Pedal completamente para a frente)
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Funcdes Denominacdo Parametro
abreviada no display

Distribuicdo dos niveis de rotagdo nSt F-119

A caracteristica do pedal (alterago da rotag¢do de nivel para nivel) pode ser alterada mediante este pardmetro.

Linhas caracteristicas possiveis: - linear
- progressivo
- muito progressivo

8. Fungodes especificas da maquina

8.1 Comportamento de travagem

Fungdes Denominacéo Parémetro
abreviada no display

Redugdo do nimero de rotacdes < 400 min-1 bri F-207
Reducdo do nimero de rotagles > 400 min-1 br2 F-208

O efeito da travagem do dispositivo de accionamento € ajustavel.

Para todos os valores sujeitos ao ajuste vale:
Quanto maior o valor tanto mais agressivo o efeito de travagem!

8.2 Forca de travagem com a maquina parada

Funcdes Denominagédo Parémetro
abreviada no display

Forca de travagem com a mdquina parada brt F-153

Esta fun¢do impide a "migracdo" involuntaria da agulha com a maquina parada.
O efeito pode ser controlado pela viragem da roda manual.

- A forga de travagem tem efeito com a maquina parada
- na paragem na costura
- apds cortar o fio
- O efeito é ajustavel
- Quanto maior o valor regulado tanto maior a forga de travagem
- Quando ap6s a ligagéo a rede aindo néo foi cosido, a forga de travagem fica sem efeito.
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8.3 Comportamento de arranque

Fungbes Denominagdo Parédmetro
abreviada no display

Flanco de arranque ALF F-220

A dindmica ao acelerar o dispositivo de accionamento pode ser adaptada & caracteristica da méaquina de coser
(ligeira/pesada).

- valor alto = acelerago grande

Quando numa méquina ligeira foi ajustado um valor alto do flanco de arranque, existindo paralelamente valores altos
dos parimetros de travagem, a méaquina pode operar de forma inquieta. Neste caso, é aconselhdvel que sejam
ajustados os valores dptimos,

Uma regulagdo desvantajosa pode causar o bloqueio do dispositivo de accionamento ou originar que o néimero
teorico de rotagdes ndo € atingido,

Neste caso, o dispositivo de accionamento é parado, aparecendo no display uma mensagem de erro.

INFO E3
8.4 Regulacao das posicoes
Fungdes Denominacdo Parametro
abreviada no display
Regulagdo da posicdo de referéncia (posigdo 0) F-170
Regulacdo das posicbes de sinais e de paradas SR2 F-171
Indicagdo das posigdes de sinais e de paradas SR3 F-172

8.4.1 Posigao de referéncia

As posicdes dos dngulos necessdrias, p.ex. para a posi¢do da agulha em baixo ou para a posi¢do em cima da
alavanca de levantar o fio, sdo memorizadas no dispositivo de comando como valores niimericos ou angulares.

A fim de criar uma relagiio entre a informacéo eléctrica do posicionador e da posi¢do mecénica real, precisa-se
uma posi¢do de referéncia.

POSITION O

A posicao de referéncia tem que ser regulada:

- na primeira coloca¢o em funcionamento
- ap0s substituigdo do posicionador
- ap0s substituigdo do EPROM ou do microprocessador

Posiciio de referéncia= Ponta da agulha estd no mesmo nivel que a placa de ponto, de movimento para baixo da
agulha no sentido de rotacio do eixo do motor,
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Aviso

Ao ajustar outra posigdo da agulha que a posicio de referéncia, os valores de preset das posi¢des dos sinais e
de paragem (pos. 1 e pos. 2), que foram ajustados na fabrica, perderao a sua validez e t&m de ser ajustados

novamente.

Programagédo:

1. Chamar F-170.

2. Pressionar tecla 3 durante pouco tempo.

=>

1l
1l
v

Tecla LED 3 pisca.

PoSition
0 ]

3. Virar a roda manual até que seja atingida a posic8o de referéncia desejada.
Aviso: Virar ao menos até que desaparega o simbolo (]).

4., Pressionar tecla E.

==>  Posic8o 0 é assumida pelo
dispositivo de comando.

Se a posigdo de referéncia ndo foi memorizada, aparece uma mensagem de erro no
display:

INFO A3

-Repetir processo a partir de n°® 3.

8.4.2 PosicOes de sinais e de paradas

Fungdes Indicacdo no display
Posicdo 1 Posicdo inferior da agulha, posi¢do de ligacdo Posl
para corta-fios magnético
Posicdo 2 Posicdo de paragem apds o corte, posicdo de Pos2
desligacdo do electroiman do corta-fios pneumatico
Posigdo 1A Posicdo de desligacdo do electroiman do corta-fios PoslA
magnético,
Posicdo de ligacdo do electroiman do corta-fios
pneumatico
Posicdo 2A Pos2A
Posicédo 3 Pos3
Posicdo 3A Pos3A
Programacgédo:
1. Chamar F-171, ==> Tecla LED 3 piscal
2. Pressionar tecla 3. ==> Position Valor xxx alterdvel com
Regular posicdo 1. 1 xxx | tecla +/- ou mediante
viragem da roda manuall
3. Pressionar tecla E. ==> Position
Regular posicdo 2. 2 XXX
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Pressionar tecla E.
Regular posicédo 1A.

Pressionar tecla E.
Regular posicg8o 2A.

Pressionar tecla E.
Ndo é preciso regular
a posicéo.

Pressionar tecla E.
Ndo é preciso regular
a posicéo.

Pressionar tecla E.

Pressionar tecla P.

==> Position
1A XXX

==> Position
2A XXX

== Position
3 000

== Position
3A 000

==> Voltar ao n° 2.

==> Posi¢c8es s&o memorizadas.

Aviso

Ao regular a posigao mediante a roda manual é importante dar aten¢éo que o valor indicado no display se
altera juntamente com a viragem.

A unidade de indicacio das posi¢des sdo passos.
Uma rotagéo corresponde a 512 passos.

Os valores das posigdes foram programadas na fabrica. Apds a regulagio da posi¢do de referéncia
a miquina pode ser posta em funcionamento. Apenas em maquinas que diferem do model normal e
no ajuste fino é preciso alterar a regulagio.

A indicagdo é alterada em intervalos de dois passos.
Deste modo, uma alteragiio de um valor para o outro corresponde a um grau de dngulo de 1,4°,

8.4.3 Indicacéao das posicodes de sinais e de paradas

A regulagio das posigdes pode ser controlada facilmente com o parametro F-172.

Chamar pardmetro F-172.

Virar a roda manual conforme o sentido de rotagdo do motor.

- Tecla 1 LED é ligada
- Tecla LED 1 ¢ desligada
- Tecla LED 2 ¢ ligada
- Tecla LED 2 é desligada

- corresponde A posicao 1
- corresponde & posigdo 1A
- corresponde a posicdo 2
- corresponde a posigdo 2A

Posigdo 3, 3A e a posicio de referéncia ndo sdo indicadas.




41 EFKA PF82AV

8.5 Memory Box

Fungdes Denominagéo Parametro
abreviada no display

Selecdo do idioma F-178
Funcionamento Memory Box ligado/desligado FMb F-197
Formatar Memory Card 1igado/desligado Foc F-198

Em conexdo com uma placa de memoria (Memory Card), o Memory Box, que se vende como acessorio extra, é
capaz de memorizar durativamente programas que foram entrados no Variocontrol e, quando necessario, activa-los.
Assim, ndo é preciso efectuar de novo a programagdo de opera¢des que se procedem com frequéncia.

M Podem ser memorizados ao miximo 10 diferentes programas (registros) cada vez com o inteiro contetido do
programa do dispositivo de comando (vide capitulo Programacio da costura - Teach-in),

8.5.1 Preparacéao do funcionamento Memory Box

A Atencao! - Desligar da rede

- Desligar a ficha do Variocontrol do dispositivo de comando

- Ligar a ficha do Memory Box & tomada do Variocontrol no dispositivo de comando
- Ligar a ficha do Variocontrol na tomada do Memory Box

- Ligar a rede

- Activar Memory Box mediante pardmetro F-197

8.5.2 Formatacao da Memory Card

A Memory Card constitue o meio de memorizag¢do para os programas.
Antes de utilizar uma Memory Card pela primeira vez, esta tem de ser preparada para o registro de dados mediante o
processo de formatacio.

Aviso
EFKA-Memory Cards originais com etiqueta de EFKA ja foram formatadas e testadas na fébrica.

- Introduzir a Memory Card com a etiqueta para cima na abertura do Memory Box
- Quando a Memory Card foi introduzida correctamente, ilumina o diodo luminoso verde na Memory Box
Quando nao foi introduzida correctamente, repetir a introdugdo ou utilizar outra placa
Activar pardmetro F-198 (on)
- Pressionar tecla P ou E
- No display do Variocontrol aparece uma linha que aumenta da esquerda a direita.
O processo de formatagfio estd terminado, quando o comprimento maximo da linha € atingido.
- Com o processo de formatagdo podem ser anulados todos os dados memorizados na Memory Card.
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8.5.3 Controle do Memory Box

1. » Introduzir a Memory Card com a etiqueta para cima na abertura do Memory Box.
Quando a Memory Card foi introduzida correctamente, ilumina o diodo luminoso verde na Memory
Box.

2. » Desligar a programacio da costura (Teach-in) = = > Tecla 2

3. » Memorizar os dados.

X

Observagdo: Por principio, sdo memorizados todos os pardmetros de dados de operagdo & exepgio do
sentido de rotagdo e das posigdes.

- Accionar o pedal fora da costura 2 vezes para
trds durante pouco tempo e colocar na posicgédo 0. SAVE
0--9

- Entrar qualquer endereco entre 0 e 9 para o registro.

- O BUSY-LED amarelo no Memory Box ilumina.

SAvVE
- Se jé& existe um registro com o indice seleccionado, [111]]
serd sobrescrito.
- Indicag8o apbés a memorizacfo 4000
SN82BV
4. » Transferir dados da Memory Card ao dispositivo de comando (2 possibilidades)
12 possibilidade:
- Accionar o pedal para a frente (nivel 12), ligar a rede,
rEAd
0--9

- Entrar enderecgo sob o qual os dados desejados estdo memorizados.

Aviso!
Para que os dados sejam memorizados de forma durativa coser antes da desligacdo da redel

22 possibilidade:
- Accionar o pedal fora da costura 2 vezes para trés
durante pouco tempo. SavE
0--9
- Accionar o pedal completamente para a frente e colocar
na posicgdo O. rEAd
0--9

- Entrar endereco sob o qual os dados desejados estfo memorizados.

- O BUSY-LED amarelo no Memory Box ilumina.

rEad

NAREN
- Indicacg8o apdés a aceitacfo do programa 4000

SN82BV

Aviso!
Para que os dados sejam memorizados de forma durativa coser antes da desligagdo da rede!
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5. » Funcionamento sem Variocontrol

- Registrar e ler mediante accionamento do pedal como descrito em n° 3 e &4
- Sempre é seleccionado o registro 1 de forma automdtica.
- A leitura para a meméria apenas & possivel, quando se efectua a ligacg8o a
rede com o pedal accionado completamente para a frente.
- Alternar entre registro e leitura:
~ Accionar o pedal 2 vezes para tréds durante pouco tempo = registro

- Pedal completamente para a frente e REDE LIGADA = leitura
6. » Terminar operagao
- Suspenséo:

- Pressionar uma das teclas verdes (P E + -) no Variocontrol
- No display do Variocontrol sfo indicados os valores do estado de funcionamento

normal

- N#do assumir os dados:
- Desligar da rede e religar a rede

-Assumir dados:
- Para que os dados sejam memorizados de forma durativa coser antes da desligacio da rede!

7. » Mensagens de erro

Quando existem as seguintes avarias é indicada uma mensagem de erro no display.
O diodo luminoso vermelho do Memory Box avisa a existéncia de uma avaria.

"xx" substitue um ntimero da seguinte tabela:

INFO-n® | Indicacgéo

co1
€02
€03
€04
€05
€06
€o7

Memory Card ndo estd introduzida

Dados ndo podem ser memoriyados na Memory Card
Formatar Memory Card

Memory Card erro de registro ou leitura
Ligagdo interrupta

Dados ndo podem ser encontrados

Ndo hd suficiente capacidade de memdria

Seleccdo do idioma:

- O idioma pode ser seleccionado mediante o pardmetro F-178. Todos os demais informagdes
sdo indicadas no idioma seleccionado.

dEU USA
ESP FrA
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9. Indicacéao de erros

Informacoes gerais

Indicacdo

Problema

Info Al
Info A2
Info A3
Info A4

Ao ligar a mdquina pedal ndo estd na posicdo zero
Bloqueio de marcha
Ndo foi memorizada a posicdo de referéncia (posicdo 0)

Painel de comando ndo é seleccionado de forma inequivoca

Programacio de funcoes e de valores (pardmetros)

Indicacdo

Problema

Info F1

Numero de cddigo ou paradmetro errado

Estado sério

Indicacdo

Problema

Info E1
Info E2

Info E3
Info E4

Posicionador ndo estd ligado ou estd avariado

Tensdo da rede demasiado baixa ou tempo entre rede
desligada e rede ligada demasiado curto

Maquina blogueada ou ndo atinge o nilmero de rotagdes
desejado

Dispositivo de comando avariade por falta de ligacdo &
terra ou por mau contacto

Avaria do hardware

Indicagdo

Problema

Info HI
Info H2

Linha adutora do comutador ou conversor de frequéncia
avariado
Processador avariado

Informacodes da Memory Card

Indicacdo

Problema

Info CO1
Info CO2
Info CO3
Info CO4
Info CO5
Info C06
Info CO7

Memory Card ndo estd introduzida

Dados ndo podem ser memoriyados na Memory Card
Formatar Memory Card

Memory Card erro de registro ou leitura
Ligacdo interrupta

Dados ndo podem ser encontrados

Ndo ha suficiente capacidade de memdria
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10. Teste dos sinais

Funcdes

Denominacdo
abreviada no display

Parédmetro

Teste das entradas e saidas

SR4

F-173

Saidas:

- Teste funcional das safdas de poténcia do transistor ¢ dos dispositivos ligados a estas (p.ex. electrofmanes e

electro-valvulas)

- O teste é activado pressionando-se as teclas - e 0...9 no Variocontrol

Tabela: Atribuicfio das teclas as saidas

Tecla

Saida

NN DR W

S O

Remate

Elevagao do calcador
Corta-fios magnético
Corta-fios pneumadtico
Saca-fios

Motor em marcha

Motor em marcha + sinal célula
fotoeléctrica clara

Sinal inversdo de rotagao*
Alteracéo do curso
Restauragfio do detector de fio

* E efectuado automaticamente nos dispositivos de accionamento de corrente continua.

Entradas:

- O accionamento dos interruptores ou teclas externos ¢ indicado no display pela alteragdo da indicagdo do
estado de ligacdo (on/off)
- Apenas um interruptor deve estar na posigéo ligado
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11. Conexdes de ficha

11.1 Posigéo no dispositivo de comando

B2 B8O BO B8 B17 Bi2 B5 B6

|

P
Z

S| Lo INY om| i

DL L s e
@ @@@ B14
‘ee: @ ©99,

Bi—] @

€fwe, varlocontrol 7.. ]
Big”| 7= ) |
\ L] - N
‘ " | Sk
- ¢ |vario|/dc

Denominacio ' B776 B13 B15 B16 B3
de tipo

B1 - posicionador

B2 - comutador para o motor de corrente continua

B3 - maiquina

B5 - maquina

B6 - méquina

B8 - teclas

B9 - maquina

B12  -teclas

B13 - miquina

B14 - méquina

B15 - miquina

B16 - méquina

B17 - detector de fio

B18 - m6dulo de barreira luminosa

B80 - indicador de valores tedricos

B776 - painel de comando Variocontrol
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11.2 Esquema de ligacOes
+24V(2) OV VR 6.5A +24v(2)
B3| 1 | 2 3 4 5 6 |
[ F\_A . ) ) ] _
FLEX/ FL
LSP
ov " 0,5A +24V(2) _
6
86! 1 2 3 4 5 6 ! .
L . N B} . _l ( >
KH \{ A \{ \H 0 4
HP/ 3
N-B1 N-B2 SPR

FL
HP
VR
SPR

FLEX
LSP
N-B1
N-B2

- Elevagdo do calcador

- Alteracdo do curso

- Remate

- Electroiman de bloqueio

- Elevagio externo do calcador
- Bloqueio de marcha

- Limita¢do da velocidade 1

- Limitagéo da velocidade 2

2) Tensdo nominal 24V, tensdo de marcha em vazio ao mix. 36V

Bi1030
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+24V(2)
0,5A +24V(2) ov ov
| AJULLL' C)S LA A
L_fl\.. " a ] I\ j; L !\ '\- L
. HP/ 3
SPR HP/

va V-

VRU

+24V(2) ov
ot J bl L L 7 AL
L - ] ) - A3 1 L0 |\
5 4
2
NH

HP - Alteragdo do curso

SPR - Electroiman de bloqueio

N-B - Limitacdo da velocidade

VRU - Supressdo/chamada do remate

*) Preparado para fungfes futuras
2) Tensdo nominal 24V, tensdo de marcha em vazio ao max. 36V

BI1031A
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+24V(2)

2,6A +24V(2) 0,54 FW OV . 6,5A +24V(2) HVR OV
. 6
Bral |1 2 3 4 J\s jJ{ - 815 1 2 fl\s ){ |
LN NN 4(); LN 41
- 3 2
. 3
FA(M) FA(P) VR
/] /] /]
+24V(2)
FA(M) +24V(2) FA(P) 2,8A  0,5A VR +24V(2) ov
l_/L 3 /]{ 5 |6 | 8 mel |1 JLz I
B4l |1 2 ' | '
W NN f‘); AN 41
3 2
. 3
FW ML HVR
%_l L/
B11032
FA(M) - - Corta-fios (magnético)
FA(P) " - Corta-fios (pnenmatico)
FL - Elevagédo do calcador
ML - M4quina em marcha
VR - Remate
HVR - Remate intermedidrio (compressdo intermedidria de pontos)

2) Tensdo nominal 24V, tensdo de marcha em vazio ao max. 36V
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W@ SHD  +5v = 0 v A B 0 =L
818 | 1){{]{){ 5}6 IL7.! ol |1 2 |8 |4 |5 |8l
e e e Wa et [ B e W U e W e W e W
C_ = )—'
= L)
LSMO01 EB..
7 6
(®)
5 4 X
BI1027
(L;,J - —
5 8 é
a ~
= n . oD
> o & 4] & S I 3
w0 L & w + wn +
B17! 1 2 3 4 5 6 7
L e Ne N NN
A_I1-I-"IT-Ir-IT=-I—=
MODULO DE DETECTOR DE FIO
BI11033
FWA - Detector de fio
512IMPULSE - 512 impulsos / rotagdo
ERRN - Detector de fio da agutha
ERRS - Detector de fio da canela
STCT - Contagem de pontos (POS1)
LSHQ - Comando da barreira luminosa (reconhecido quando comutado para 0V)
LSMO001 - Modulo de barreira luminosa de reflexo
EB... - Indicador de valores tedricos

2) Tensdo nominal 24V, tensdo de marcha em vazio ac max. 36V
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12. Fluxogr

amas das fung¢des

Cortar em plena marcha

- 1P

A

| n7
ot23123 012 12 3 ;: 1012
PoS 1 [N 8 1]
I 1 Il | ; |Ii (I 12 T
| P N ;
PoS.2 [ LOLE Qi 1]
t3 o Tigleard 't T |
oL ~H—fi IR Lo Lo |
| | | ! ' I |
l l I o T ! ! [ Ill | I
I | I I ! I
VR | [1 LNy [ |
| | | N !
I : ! [
.FA/magn. ) . | | r_ . !
| | ! L |
FA/pneum, f | ' . !
: | — i
| : ! |
Fw | ! : 1 :
1 J ] :
| | I ]
ML { [
} }
"’QVRJ,O - -
0201 /FALAUF
Denominagao Fungdo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial duplo ligado Tecla 7
Remate final duplo ligado Tecla 8
n2 Rotagdo maxima F-111
n3 Rotagdo do remate inicial F-112
n4 Rotagdo do remate final F-113
n7 Rotagdo da operacdo de corte F-116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t6 Tempo do saca-fios F-205
t8 Correccdo da aparéncia do ponto do remate inicial F-150
t9 Correcgdo da aparéncia do ponto do remate final F-151
t10 Accionamento pleno do remate ' fixo
til Cadéncia do remate fixa
t12 Atraso de arranque depois de cortar o fio fixo
cAr Contagem de pontos até & liberacdo da velociltade apds remate inicial F-200
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Operagédo com paragem intermediaria

=1
~ 12 L
A\
-1
L I ]
|
| !
{ [
I I
O n | |
l l
| |
POS.1 ! :
I |
POS.2 i f
|
' tFL ] t4 15 |
FL | d H ﬁ
VR
FA/magn.
FA/pneum.
Fw
ML
0201/LAUFZW
Denominagdo Fungdo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial simples ligado Tecla 7
Remate final simples Tigado Tecla 8
Saca-fios ligado | Tecla 9
FAr Ultimo ponto para trés 1igado F-136
nl Rotagdo do posicionador F-110
n2 Rotacdo mixima F-111
n3 Rotagdo do remate inicial F-112
nd Rotagdo do remate final F-113
n/ Rotacdo da operagdo de corte F-116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
15 Cadéncia da elevacdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
tFL Tempo de retardamento da elevacdo do calcador com saca-fios desligado | F-211
cAr Contagem de pontos até a liberagdo da velocillade apds remate inicial F-200
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Cortar a partir da paragem intermediaria

=1 1.
_ 12 L
\gH\
-1
o | _ l
I | !
| | [
| ! |
‘ | [ I
(:> n } né / n3 | £ n2 ni | n4 n7 |
X m | !
| 01 p31b I jor2s 1y l
! “ “““““““ - |
POS. 1 | HIH ﬂ ” ﬂ~ H H | :” ” “ ﬂ I} “ I
POS.2 I . ‘ r Lo
LR [l P LT |
I-IwII IcArl I 5| I II 16 :t7 Tta Tisl
I
FL | i | IIIII | L L II I IIII
{ ! l I [y l
VR II—‘I | I—I byl |
| | Ly 1
! | | I I; I
FA . ! I | | |
/magn ! | | I_ 1 |
I | | ! |
FA/pneum. I | | : |
i ¢ Il |
1 | I 1
I | I |
FW | | | |
I 1 t f
ML
0201 /FAZW
Denominagdo Fungdo Parametro/Tecla
abreviada
Arranque suave ligado F-134
Remate inicial simples 1igado Tecla 7
Remate final simples Tigado Tecla 8
Posicdo de base agulha em cima tigado Tecla 4
FAr 01timo ponto para trés ligado | F-136
ni Rotagdo do posicionador F-110
n2 - Rotacdo maxima F-111
n3 Rotacdo do remate inicial F-112
nd Rotacdo do remate final F-113
n6 Rotagdo do arranque suave F-115
n7 Rotacdo da operacdo de corte F-116
t2 Atraso da elevagdo do calcador com o pedal na posicdo -1 F-201
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador depois de sacar o fio F-206
cAr Contagem de pontos até & liberacdo da velocilade apds remate inicial F-200
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Operacao com alteragdo do curso

} =1 _|

- 1

\¢#H\
—1

T ]

I
J
f
I
POS.1 1
1 I T ;
QNN — —
t3, H :chP tHP | 2] t4 15
I | - 1nnannn
| ! {
|| | !
VR il | I
|| | !
! | !
FA / M | L
i T N
| ! !
FA / P | A
1 T T
| I I
Fw [ | |
Tt f f
l ! '
HP | |
I I
HP }O o OO
0201 /LAUFHUB
Denominagdo Fungao Parametro/Tecla
abreviada
Alteracdo do curso momentdnea ligada F-137
Remate inicial desTigado Tecla 7
Remate final desligado Tecla 8
nl Rotagdo do posicionador F-110
n2 Rotacdo maxima F-111
n10 Rotacdo de alteracdo do curso F-117
t2 Atraso da elevagdo do-calcador com o pedal na posigdo -1 F-201
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador F-204
thP Retardamento de desligacdo da rotagdo de alteracdo do curso F-152
chp Nimero de pontos da alteracdo do curso F-185
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Fim da costura mediante a barreira luminosa

oF

[
| |
!
i L l ! 7 T~
o :3 45 12ﬁ I | |
|
;n LLTTTE [ !
I drd trd
S I | [ ! |
| T
P0s.2 N RN L
’—'tSI : | : | l:ta } t7 t4 tﬁl_,
FL | | ! N
l [ [ |
VR [ =
. [ | |
I | H {
| H T
FA / M ! ,; !
| T
FA / P !r r: |
| !
FW ! I
! I
LS + ML
LS ® Lt
0201 /ENDELS
Denominagdo Fungdo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial desTigado Tecla 7
Remate final simples 1igado Tecla 8
Inversdo de rotagédo Tigado Tecla 9
Barreira luminosa ligada Tecla 0
Barreira luminosa escura/clara tigada F-131
FAr 01timo ponto para trés ligado | F-136
n2 Rotagdo mdxima F-111
n4 Rotacdo do remate final F-113
n5 Rotacdo apds reconhecimento da berreira Tuminosa F-114
n7 Rotagdo da operacdo de corte F-116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 Cadéncia da elevacdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevagdo do calcador depois de sacar o fio F-206
drd Retardamento da inversdo de rotacéo F-181
Ird Nimero de passos da inversdo de rotacdo F-180
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Fim da costura mediante contagem de pontos

w

oN

O

ni2 : n4 I\ n7

1

|
I
|
[
|
I
|
|
|
I
{

0 10 20 221 23 1 II
|
POS 1 ;IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII i
l [ I
1
POS 2 IR et
I‘IISI . | | : : | t6 {t7I t4 5! t2 |
I
FL | ,I I : L] II L L I—I II
I I
| II|| |
VR I||
[ [ I
| i
FA / M ' I_III |
' )
1 Ho
FA / P I I_II |
I i+
Fw i |
f f
ML
0201/ENDEZAE
Denominagdo Fungéo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial desligado Tecla 7
Remate final duplo ) Tigado Tecla 8
Contagem de pontos 1igado Tecla 1
SGn Modo de velocidade contagem de pontos (velocidade 1imitada) F-141 = 2
nd Rotacdo do remate final F-113
n7 Rotagdo da operacdo de corte F-116
ni2 Rotagdo da contagem de pontos F-118
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
tb Cadéncia da elevagdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador depois de sacar o fio F-206
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Detector de fio da canela para corta-fios magnético

v

oD

-2
!
' |
| |
(::) n £n2 { n7 :
] | o |1 012 1 | l
______ | | L |
T ! Nl Il
{ ! | ; i [ : i1 i
_______ t'l' I R | | I
Fos2 fli 1] RN .
Illlt6: | L Hlt67|t7 t4 1t5
1] ﬂ
FL R | N T O
RN ! : b I|: |
L ! “‘I I |
VR Py | | Ly ] I
[ | ; II: |
I I f
FA/M. 'F, ! l rl |
ro | ' N |
FA / P | l | |
i j ' |
i . !
FW | !
FWA- l | I
Error | ] J
" | 1
FWA— | !
Reset |
| N
Power off Power on 0201 /FWACHV1
Denominacdo Fungdo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial simples 1igado Tecla 7
- Remate final simples Tigado Tecla 8
Detector de fio versdo 1 (magnético) 1igado F-182 = 1
n2 . Rotacdo maxima F-111
n3 Rotacdo do remate inicial F-112
n4 Rotagdo do remate final F-113
n7 Rotagdo da operacdo de corte F-116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador depois de sacar o fio F-206
cAr Contagem de pontos até & liberagdo da velocidade apds remate inicial F-200
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Detector de fio da canela para corta-fios pneumatico

=1

Y,
\$A O
1

-2 1

(:) n n2 nt n1 ni n1 ni n1 £n2 ni
K I Il 1 ’l 1 ll 1 I | 'I1l |I I2 T
- |I ! | | l| .
POS. 1 N O e [ I N VA I
'lilﬂ"d? I'HHH |
POS.2 || ﬂ“ L ,[ o ﬂ !
I I 1
| tSn o [itSri Sty [tFA | | jitse}  jitsry, |2,
FL } | 1 ! | | |
i f f f f I | i 1 T
VR ! | | !
! [ : E SFr :
FA / M : || , |
) | | I
!
FA / P : ' |
| l |
il | ! !
T I
FWA~ ' | |
Error I |
f f
FWA— {
Reset o
! N
Power off Power on 0201 /FWACHV2
Denominacgdo Fungéo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial simples Tigado Tecla 7
Detector de fio versdo 2 1igado F-182 = 2
nl Rotacdo do posicionador F-110
n2 Rotagdo mixima F-111
n3 Rotacdo do remate inicial F-112
n7 Rotagdo da operacdo de corte F-116
t2 Atraso da elevag@o do calcador com o pedal na posigdo -1 F-201
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador depois de cagar o fio F-206
tSr Tempo de paragem para o remate de ponto de adorno F-210
tFA Tempo de ligacdo do corta-fios pneumdtico F-183
SFr Remate com ruptura do fio da canela F-184
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Detector de fio versdo 3

=1 L

- 12 L
oA\
-1

v L

|
!
|
|
[
POS.1 |

D0 T

:._.

POS.2

FL I l—ltsg
: —]

—
(o]
e
~

—_—————_—_— ——

|
[
|
I
I
I
FA / M I
I
I
|
I
|
I
I

f
I
I
I
I
] |
[ I
FA / P [ }
I |
{
A [1
FWA~ |
Error !
FWA—
Reset |
|
\
Power off 7 Power on
[ 0201/FWACHV |
Denominagéo Fungdo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial simples 1igado Tecla 7
Remate final simples 1igado Tecla 8
Detector de fio versdo 3 Tigado F-182 = 3
nl Rotagdo do posicionador F-110
n2 Rotacdo maxima F-111
n3 Rotagdo do remate inicial F-112
nd Rotagdo do remate final F-113
n7 Rotacao da operacgdo de corte F-116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 . Cadéncia da elevacdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador depois de cagar o fio F-206
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Operagéo com remate de pontos de adorno

[

Lhod

O

|
[
!
/n3§n1/ﬁﬂvy <n2 \ni : /n4Nﬂ h4§ n7
|

0 123123 l ‘1ﬁd1ﬁ 3|
- !
= T e
| [
| N I | y
I [
(T s 1
t3, R N N [ || 16 |17 t4 5
FL I |tSr [tsr ltsr s 11 Hﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
I I ' T R
pEob
VR P
[T
[
FA / M [
, Fb
I
FA / P F—Il
I
FW
HP
0201 /LAUFZVR
Denominagdo Funééo Parametro/Tecla
abreviada
Remate inicial duplo Tigado Tecla 7
Remate final duplo 1igado Tecla 8
Remate de pontos de adorno 1igado F-135
Corta-fios e saca-fios ligados Tecla 9
Elevacdo do calcador memorizada depois de cortar o fio Tigada Tecla 6
nl Rotag¢do do posicionador F-110
n2 Rotacdo maxima F-111
n3 Rotacgdo do remate inicial F-112
né Rotagdo do remate final F-113
n7 Rotagdo da operacdo de corte F-116
t3 Atraso de arranque a partir do calcador- elevado F-202
t4 Accionamento pleno da elevacdo do calcador F-203
t5 Cadéncia da elevacdo do calcador F-204
t6 Tempo do saca-fios F-205
t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador depois de cagar o fio F-206
tSr Tempo de paragem para o remate de pontos de adorno F-210




LED LED

(em cima) (em baixo)

NN
|

Eﬂm varioconirol 720 NO \\ % O \ l:;,fo O \ v/ [
/ s

ENZENEREIN S

7 8 9 ° Of\ . varioply
- 70] [Z0] |20 T °
d — [ 4 4
. To
Ly

: ONY © /OQ - |
NN = J—
P . 1 = a J ____\mé

J V730
V720
Display LED Tecla § Tecla com ocupagdo
(em cima) \\ especial - HIT '

Ocupacdo funcional das teclas

Tecla P = Chamada ou suspenséo do nodo de programacao
Tecla E = Tecla de confirmagdo nas alteracées no modo de
programacdo

Tecla + = Aumento do valor indicado no modo de programacao

Tecla - = Redugdo do valor indicado no modo de programacdo

Tecla 1 = Contagem de pontos LIGADO/DESLIGADO

Tecla 2 = Teach-in / execucdo das 40 costuras possiveis

Tecla 3 = Tecla de funcdo - pode ser programada

Tecla 4 = Posicdo de base agulha (ponto morto inferior/ponto
morto superior) POSICAO 1 / POSICAO 2

Tecla 5 = Elevacgdo automdtico do calcador na paragem na
costura LIGADO/DESLIGADO

Tecla 6 = Elevagdo automitico do calcador apds operagdo de

corte LIGADO/DESLIGADO

Tecla 7 = Remate inicial SIMPLES / DUPLO / DESLIGADO

Tecla 8 = Remate final SIMPLES / DUPLO / DESLIGADD

Tecla 9 = CORTA-FIOS / CORTA-FIOS + INVERSAO DE ROTAGAO /
DESLIGADO

Tecla 0 = Fungdo de barreira luminosa:
V720/V730: LIGADA / DESLIGADA
V740: RECONHECIMENTO DE OURELAS / RECONHECIMENTO DE
CAMADAS / DESLIGADO

Tecla L = Regulacdo da sensibilidade para o reconhecimento de
camadas (vide capitulo barreira Tuminosa)

Ocupagdo especial das teclas para HIT

Tecla P = Chamada ou suspensdo do modo de programacio
Tecla £ = Tecla de confirmagdo nas alteragdes no modo de
programacao
Tecla + = Aumento do valor indicado no modo de programacdo
Tecla - = Redugdo do valor indicado no modo de programacio
Tecla 1 = Contagem de pontos LIGADO/DESLIGADO
Tecla 3 = Tecla de fungdo - pode ser programada
Tecla 7 = Remate inicial SIMPLES / DUPLO / DESLIGADQ
Tecla 8 = Remate final SIMPLES / DUPLO / DESLIGADO
Tecla 0 = Fungdo de barreira luminosa:
V720/V730: LIGADA / DESLIGADA
V740: RECONHECIMENTO DE OURELAS / RECONHECIMENTO DE
CAMADAS / DESLIGADO



Shken

FRANKL & KIRCHNER GMBH & CO KG

SCHEFFELSTRASSE 73 - D-68723 SCHWETZINGEN
TEL.: (06202)2020 - TELEFAX: (06202)202115 - TELEX: 466314

Shke.

OF AMERICA INC.

3715 NORTHCREST ROAD - SUITE 10 - ATLANTA - GEORGIA 30340
PHONE: (404)457-7006 - TELEFAX: (404)458-3899 - TELEX: EFKA AMERICA 804494

Thke

ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.

67, AYER RAJAH CRESCENT 05-03 - SINGAPORE 0513
PHONE: 7772459 or 7789836 - TELEFAX: 7771048

1(2)-300395(406081PT)



