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1. Puesta en marcha

Antes de poner en marcha el control, hay que asegurar, comprobar o ajustar:

El montaje correcto del motor, del posicionador y de los accesorios que se utilizan eventualmente
El ajuste correcto del sentido de rotacién del motor mediante parametro 161

El ajuste de la posicién de referencia mediante pardmetro 170

El ajuste de las posiciones mediante parametro 171

El ajuste correcto de la velocidad posicionadora mediante parametro 110

La velocidad méxima correcta compatible con la maquina de coser mediante parametro 111

El ajuste de los demds parametros importantes

Los valores ajustados se almacenan al comenzar a coser

;Para mads detalles ver las instrucciones de servicio!

2. Conectores

2.1 Posicidon en el control
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& |vario|dc
* B776 B13 Bi5 Bt6 B3
B1 - Posicionador B13 - Miquina
B2 - Conmutador para motor de corriente B14 - Méaquina
continua B15 - Méquina
B3 - Maquina B16 - Maquina
BS - Miquina B17 - Guardahilos
B6 - Méiquina B18 Maoddulo de célula fotoeléctrica
B8 - Teclas B80 - Mando de velocidad
BY - Méquina B776 - Programador Varioconirol
Bi2 - Teclas (adaptador de 25/9 polos atornillado)

*} Marca del tipo
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2.2 Esquema de conexiones

+24V{2) av VR 6,5A +24V(2)
Ess!f|_z1 2 3 4 5 5 |
L . - . - _ 2l
FLEX/ FL
LSP
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N—-B82 SPR
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B11030

A jAtencion!

jAl conectar las salidas hay que cuidar que la potencia total de carga permanente no sea superior

a 96VAL
FL - Elevacién del prensatelas
HP/SPR - Cambio de elevacion y/o iman de bloqueo
VR - Remate

FLEX - Prensatelas accionado externamente
LSP - Bloqueo de marcha

N-B1 - Limitacion de 1a velocidad 1

N-B2 - Limitacidn de la velocidad 2

2} Tensién nominal 24V, tension en vacio max. 36V
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A jAtencion!

iAl conectar las salidas hay que cuidar que la potencia total de carga permanente no sea superior

a 96VAl
FL - Elevacién del prensatelas
HP/SPR - Cambio de elevacién y/o imin de bloqueo
VR - Remate

FLEX - Prensatelas accionado externamente
LSP - Bloqueo de marcha

N-Bl - Limitacidn de ia velocidad 1

N-B2 - Limitacién de la velocidad 2

2} Tension nominal 24V, tension en vacio max, 36V
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+24v(2)
+24V(2) 3A
"N /lel\ 5
L f\-f| 4

l {
FA(M)

FA(P}

f

8.5A +24V(2) HVR ov

+24V(2)
FA(M) +24V(2) FA(P) 3a  3A VR +24V(2) ov
53
B14l |1 2)3/'{ 5 6 | 5 B1slfl{ 3 4 |
W W W WA 1 . _J4®1
4 2 3 )
3
Fw ML HVYR
B11032
A jAtencion!
; Al conectar las salidas hay que cuidar que la potencia total de carga permanente no sea superior
a 96VA!
FA/M - Cortahilos (magnético)
FA/P - Cortahilos (neumdtico)
FL - Elevacién del prensatelas
ML - Maquina marcha
VR - Remate
HVR - Remate intermedio

2) Tension nominal 24V, tensién en vacio max. 36V
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FADENWACHTER— MODUL =)

IMPULSE - 512 impulsos / revolucion

ERRN - Guardahilos de aguja

ERRS - Guardahilos de bobina

STCT - Puntadas contadas (POS1)

LSHQ - Orden para célula fotoeléctrica (se reconoce si ha sido conectada en 0V)

LSMO001 - Mddule de célula fotoeléctrica por luz reflejada

1) Tensidn nominat 24V, tension al vacio max. 36V

#*)y Médulo de guardahilos
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3. Organigramas del funcionamiento

Corte en piena marcha
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0201 /FALAUF
Abreviacion Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial doble con correccidn activada Tecla 1 Tecla 1
de la puntada
Remate final doble con correccidn activada Tecla 2 Tecla 4
de la puntada
n2 Velotidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 1186
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t6 Lapso de activacién del tirahilos 205
t8 Correccién de la puntada del remate inicial 150
t9 Correccién de la puntada del remate fina! 161
t10 Fuerza completa del remate 212
111 Activacidn intermitente del remate 213
t12 Retardo del arranque después de cortar el hilo fijo
cAr Puntadas comtadas hasta la liberacion de la velocidad 200
después del remate inicial
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Marcha con parada intermedia

=1 -

SSXE: | . J

-2

O~

POS.1

POS.2 1]
FL 111

IR U

]
_ ""Tf:f:l::%ﬁ:f:li::::::]-‘

tFL 1 t4 itS

&

= ——

VR

F=-1""rr—~==1-""""""fFMN

FA/P

[ I

i
i
|
i
t
I
;

FA/M '
:
I
i
:
)
)
'
i

ML

0201/LAUFZW

Abreviacion Funcitn Param. Tecla Tecla
V810 V820

Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
Puntada cortadora hacia atras 136 = ON

ni Velocidad posicionadora 110

n2 Velocidad maxima 111

n3 Velocidad del remate inicial 112

n4 Velocidad del remate final 113

n7 Velocidad de corte 116

13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202

t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas 203

t5 Fuerza de sujecién de la elevacion del prensatelas 204

cAr Puntadas contadas hasta la liberacidn de la velocidad 200
desp. de! remate inicial

tFL Retardo de la elevacién del prensatelas cuando el 211

tirahilos est4 desactivado
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Corte del hilo

durante parada intermedia

=1 |
Y. 1E
0
—1 ] L—1
-2 1 ' }
I | 1 1
' i 1
! 1 ]
' 1 1
f } :
O i I g /3 £ n2 nt | e\ n7 :
L 1 L i |
ﬁ:;mﬁue _::r | 10123 1 i !
POS.1 l[ """""""""" | r ! .
] Li: g I !
IR 1 AR .
POS.2 ' 1 I alahaiatatatetettadl - T—Jj N TR )
o2 THIIRIEL i 1010 H —
13| 'cAr! ' it3! HERECCARTRER
‘ . H i |
L . I 1 1 O T A 1111
B I 1 S Ty : {: ) T
VR { l v
[ ' t j_J_!_ J
: T 1 0 '.: '
FA/M i ' ! l !
1 ! —1 L4 —_—
; i ! Lo
FA/P ; | i [’h .
- 1 - P
| ] 1 1 1
FW j ) | “-—-JI
! ! !
T ) T ]
ML
0201 /FAZW
Abreviacion Fungion Param. Tecla Tecla
V810 V820
Arrangue suave activada 134
Posicién basica 2 activada Tecla 4 Tecla 7
Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n6 Velocidad del arranque suave 115
n7 Velocidad de corte 116
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas 203
t5 Fuerza de sujecion de ia elevacién del prensatelas 204
t6 Lapso de activacién del tirahilos 205
t7 Tiempo de retarde de la elevacién del prensatelas después del 206
tirahilos
CAr Puntadas contadas hasta la liberacidn de la velocidad 200
desp. del remate inicial
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Marcha con cambio de elevacién
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Abreviacién Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820
Cambio de elevacién momentaneo activada 137
Remate inicial desactivada Tecla 1 Tecla 1
Remate final desactivada Tecla 2 Tecla 4
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
n1Q Velocidad del cambio de elevacién 117
t2 Retardo de la elevacion del prensatelas cuando el 201
pedal esta en la posicion -1 o -2
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Fuerza de sujecion de la elevacién del prensatelas 204
thP Tiempo de sobre-recorrido de la velocidad del cambio de 162
elevacion
chP Ndmero de puntadas del cambio de elevacién 185
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Final de costura por puntadas contadas
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0201 /ENDEZAE
Abreviacidn Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial desactivada Tecla 1 Tecla 1
Puntadas contadas activada 015 - Tecla 2
Remate final doble activada Tecla 2 Tecla 4
Modo de velocidad puntadas contadas 141= 2
(velocidad limitada)
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
n12 Velocidad automatica 118
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas 203
tb Fuerza de sujecion de la elevacion del prensatelas 204
16 Lapso de activacién dei tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacidn del prensatelas después del 206
tirahilos
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Deteccién del final por célula fotoeléctrica
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Abreviacién Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820

Remate inicial desactivada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
Célula fotoeléctrica activada 009 - Tecla 3
Célula fotoeléctrica cubierta/descubierta activada 131 = ON
Puntada cortadora hacia atrds 136 = ON
Giro inverso activada 008=+6

n2 Velocidad médxima 111

n4 Velocidad del remate final 113

n5 Velocidad después de detectar por fotocélula 114

n? Velocidad de corte 118

ird Nidmero de pasos en giro inverso 180

drd Retardo de activacién para el giro inverso 181

13 Retardo del arrangue estando elevado el prensatelas 202

t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203

t5 Fuerza de sujecion de la elevacion del prensatelas 204

16 Lapso de activacion del tirahilos 205

t7 Tiempo de retardo de |a elevaciton del prensatelas después del 206
tirahilos
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Guardahilos de bobina para cortahilos magnético (182 = 1)
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H 1 i [
poo | ]
| |
i - L 1
H ]
FAW— ! 1 1
ERROR I ; r i
FAW— i | '
RESET !
H )
Power off © Power on
FAW = Guardahilos
Abreviacién Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
Guardahilos de bobina para cortahilos magn. 182 =1
n2 Velocidad méaxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacicn del prensatelas 203
15 Fuerza de sujecion de {a elevacion del prensatelas 204
16 Lapso de activacidn del tirahilos 205
17 Tiempo de retardo de ia elevacion del prensatelas después del 206
tirahilos
cAr Puntadas contadas hasta la liberacién de la velecidad 200

desp. del remate inicial
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Guardahilos de bobina para cortahilos neuméatico 926/01 {182 = 2)
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N
Power off / Power on 0201 /FWACHV2

FAW = Guardahilos

Abreviacion Funcidén Pardam, Tecla Tecla
v810 V820

Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Guardahilos de bobina para cortahilos neum. 926/01 182 = 2

ni Velocidad posicionadora 110

n2 Velocidad maxima 111

12 Retardo de la elevacién del prensatelas cuando el 201
pedal esté en la posicion -1 ¢ -2

tSr Tiempo de parada para el remate ornamental 210

tFA Tiempo de activacion del cortahilos neumatico 183

tFe Remate para rotura del hilo de bobina 184
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Guardahilos de bobina 926/04 (182 = 3)
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Power off - Power on
FAW = Guardahilos
Abraviacion Funcion Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
Guardahilos de bobina 926/04 182 = 3
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n? Velocidad de corte 118
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t6 Lapso de activacion del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacidn del prensatelas después del 206
tirahilos
cSP Puntadas hasta la parada después de error del guardahilos 189
cAr Puntadas contadas hasta la liberacion de la velocidad 200

desp. del remate inicial
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Marcha con remate ornamentat
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Abreviacidn Funcion Param. Tecla Tecla
‘ V810 V820
Remate inicial doble activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final doble activada Tecla 2 Tecla 4
Remate ornamental activada 135
Cortahilos vy tirahilos activada 013/014 Tecla 5
Elevacion del prensatelas almacenada después activada Tecla 3 Tecla 6
del corte de hilo
ni Velocidad posicicnadora 110
n2 Velocidad méaxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza corpleta de la elevacién del prensatelas 203
t5 Fuerza de sujecion de la elevacién del prensatelas 204
t6 Lapso de activacidn del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacidn del prensatelas después del 206
tirahilos
tSr Tiempo de parada para el remate ornamental 210
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4. Lista de parametros

4.1 NIVEL DEL USUARIO

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
Ne©
000 Arv| - N®de puntadas del remate inicial hacia delante 254 0 3 A
001 Arr| -N°de puntadas del remate inicial hacia atras 254 o 3 A
002 Err - N® de puntadas del remate final hacia atras 264 0 3 A
003 Erv| - N°de puntadas del remate final hacia delante 254 4] 3 A
004 LS Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrica 254 0 7 A
005 LSF| N° de puntadas con filtro para tejido de malla 254 0 0 A
Q06 LSn| N°de costuras con célula fotoeléctrica 15 1 1 A
007 Stc| N°®de puntadas de la costura con conteo de las 254 0 20 A
puntadas
008 -F- | Tecla 9 en el Variocontrol V820 programada con un 6 1 4 A

parametro del nivel del técnico

Il

Arranque suave ACTIVADO/ DESACTIVADO

Rernate ornamental ACTIVADO/DESACTIVADO

= Cambio de elevacién ACTIVADO/DESACTIVADO

= Puntada completa con tecla "aguja arriba"
ACTIVADA/DESACTIVADA

5 = Bloqueo de {a maquina al comenzar a coser por
célula fotoeléctrica ACTIVADQ/DESACTIVADO

6 = Giro inverso ACTIVADO/DESACTIVADO

WM =
|

09 LS Célula fotoeléctrica ACTIVADA/ ON/OFH OFF A
DESACTIVADA

013 FA Cortahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFR ON A

014 FW| Tirahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFH ON A

015 5tS| Puntadas contadas ACTIVADAS/ ON/OFH OFF A
DESACTIVADAS

030 rFw| © =  Guardahilos de bobina DESACTIVADO 2 0 o] A

1

I

Guardahilos de bobina con parada

2 =  Guardahilos de bobina sin parada
031 cFw N° de puntadas para el guardahilos de bobing 25500 ***) 0 o) A
080 SSF| Guardahilos de bobina ON/OFH ON A

*#%)  Para programar el valor miximo de parimetro de 5 digitos multiplique por 100 el valor visualizado de 3 digitos.
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4.2 NIVEL DEL TECNICO

Nimero de cédigo 1907 usando el Variocontrol

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
ND

Grupo 0 Puntadas / Puntadas contadas

100 SSc] N° de puntadas del arranque suave 20 O O A

Grupe 1 Velocidades

110 n1 Velocidad posicionadora RPM 390 70 180 A
111 n2-| Limite sup. del rango de ajuste n-max RPM 9900 n2_ 1500 A
112 n3 } Velocidad del remate inicial RPM 6500 200 1200 A
113 n4 Velocidad del remate final RPM 6500 200 1200 A
114 nb5 Velocidad después de detectar RPM 6500 200 1200 A

por célula fotoeléctrica

115 n6 Velocidad del arranque suave RPM 1500 70 400 A
116 n7 Velocidad de corte RPM 500 70 180 A
117 n10l Velocidad del cambio de elevacion RPM 6500 400 1500 A
118 n12 Velocidad autormnatica para puntadas RPM 6500 400 1200 A
contadas
119 nSt)  Graduacion de las velocidades 3 1 2 A
1 = linear
2 = debilm. progresivo

(A
!

= MUy progresivo

Grupo 2 Velocidades

121 n2_} iimite inf. del rango de ajuste de n-max APM n2- 400 400 A
127 AKY Senal acustica ON/OFF OFF A
128 ASd Retardo de arrangue can un mandamiento de| ms 2000 o 0 A

comenzar por oscurecir la célula foto-
eléctrica (ver pardmetro 129}
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NIVEL DEL TECNICO

Niimero de codigo 1907 usando el Variocontrol

pantalla

Pardmetro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO
Grupo 2 Velocidades
129 ALS Maquina arranca después de oscurecer la ON/OFF OFF A
célula fotoeléctrica sin llevar el pedal a la
posicién basica
Requisitos adicionales:
- Parédmetro 009 = ON
(célula fotoeléctrica activada)
- Pardmetro 132 = ON
{costura blogueada con célula fotoeléctrica
descubierta)
- Pardmetro 129 = ON
{arrangue automatico activado)
- Pardmetro 131 = ON
{célula fotoeléctrica se encuentra
descubierta)
- El pedal queda pisado hacia delante
Grupo 3 Funciones de conexién
130 LSF| Cél. fotoeléctrica con filtro para tejido de ON/OFF OFF A
malla
131 LSd| ON = Cél. fotoeléctrica se encuentra ON/OFF ON A
descubierta
OFF = Cel. fotoeléctrica se encuentra
cubierta
132 LSS| Blequeo de arranque con cél. fotoeléctrica ON/OFF ON A
"descubierta”
133 LSE| Cortahilos al terminar la costura por ON/OFF ON A
deteccién de célula fotoeléctrica
134 S$St| Arranque suave ON/OFF OFF A
135 Sr5| Remate ornamental ON/OFF OFF A
136 FAr| Puntada cortadora hacia atras ON/OFF OFF A
137 hP Cambio de elevacidn ON/OFF ON A
138 hPr| Cambio de elevacion almacenado ON/OFF ON A
139 nlIS| Velocidad de maquina aparece en la ON/OFF OFF A
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NIVEL DEL TECNICO

Numero de cidigo 1907 usando el Variocontrol

Pardmetro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
ND
Grupo 4 Funciones de conexién
140 Sht| Funciones con tecla "aguja arriba” ON/OFF OFF A
ON = puntada individual
OFF = aguja arriba

141 SGW Estado de velocidad para costuras con puntadas 3 o] 0 A
contadas

0 = Vel. regulabie con pedal hasta vel. maxima
ajustada {parametrc 111}

1 = Velocidad fija {pardmetro 118}, pedal no influye
{maquina se detiene al llevar el pedal a la
posicién bésica)

2 = Velocidad limitada regulable con pedal dentro de
los limites ajustados (parametro 118)

3 = con velocidad fija, (parametro 118), se
interrumpe con pedal en posicién -2

142 SFn| Estado de velocidad para ia costura libre y la costura 3 o 0 A

con célula fotoeléctrica

0 = Vel, regulable con pedal hasta vel. maxima
ajustada {parametro 111)

1 = Velocidad fija {pardmetro 118), pedal no influye
(maguina se detiene al llevar el pedal a la
posicion basica)

2 = Velocidad limitada regulable con pedal dentro de.
los limites ajustados {pardmetro 118}
3 = con velocidad fija, {parametro 118}, se

interrumpe con pedal en posicion -2

Grupo 5 Funciones de tiempo

150 18 Correccidn de la puntada del remate inicial ms 500 Qo 0 A
dobie {prolongacién del lapso de
activacion del regulador de puntadas /
na funciona con remate ornamental)

151 t9 Correccién de la puntada del remate final ms 500 0 0 A
doble {prolongacién del lapsc de
activacion del regulador de puntadas /
no funciona con remate ornamental)

152 thP| Tiempo de sobre-recorrido de la velocidad dell ms 500 80 150 A
cambio de elevacién

153 brt Fuerza de frenado durante parada de méquin% ms 50 0 0 A

Grupo 6 Motor de corriente continua

161 drE| Dir. de rotacion del motor 1 0 1 A

1
C

hacia la izquierda
hacia la derecha
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NIVEL DEL TECNICO

Niomero de codigo 1907 usando € Variocontrol

Parametro|

Significado Unidad

max

min

Preset

Ind.
Prg.
ND

Grupo 7

Funciones de servicio

170

Ajuste de la posicién de referencia:

Posicion O: Punta de aguja al nivel de la placa de aguja,
a partir de un movimiento hacia abajo de la aguja en el
sentido de rotacidn del eje del motor

171

Ajuste de las posiciones de la aguja:

1 = Posicion inferior de la aguja, posicién
de conexion del cortahifos magnético

1A = Posicién de desconexidn del cortrahilos
magnético, posicidén de conexion del
cortahilos neumatico

2 = Posicién de parada después de cortar el hilo

2A = Sin efecto

Las posiciones 3 y 3A estdn ajustadas a 000.

510

162

254

480
48

172 Sr3

Visualizacion de las posiciones en el programador
v810:

Posicién 1 ala 1A (flecha izquierda sobre tecla 4

se iluminal

Posicién 2 a la 2A (flecha derecha sobre tecla 4

se ilumina)

jFuncién activa sélo después de haber comenzado la
costura!

172 5r3

Visualizacién de las posiciones en el programador
v820:

Posicion 1 a la TA (flecha izquierda sobre tecla 7

se ilumina)

Posicion 2 a la 2A (flecha derecha sobre tecla 7

se ilumina)

jFuncién activa solo después de haber comenzado la
costura!
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de codigo 1907 usando €l Variocontrol

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
ND

Grupo 7 Funciones de servicio

173 Prueba de las salidas y entradas de sefiales A

mediante los programadores V810/v820

- Seleccionar la salida deseada mediante las teclas
+/-

- Activar la salida seleccionada mediante la tecla > >

01 = Hemate (B3/4, B15/1, B16/1)

02 = Elevacitn del prensatelas {(B3/5)

03 = Cortahilas magn. {B13/1, B14/1})

04 = Cortahilos neum. {B13/4, B14/4}

0b = Tirahilos (B13/5, B14/5)

06 = Sefal maquina marcha (B14/6}

07 = Senal maquina marcha y célula fotoeléctrica
descubierta (B9/4)

08 = Cambio de elevacion/iman de bloqueo
(B5/5, B6/1)

09 = Senal Reset (reinicializacion) (B17/4}

OFF/ON = Al accionar los interruptores conectados al
control, se comprueba su funcionamiento lo
que se sefiala con "ON / OFF" en la pantalla
del control.

179 Visualizacién en el Variocontrol V820: A
N? de programa del contrel con un indice

y un n° de identificacién

Visualizacién en el Variocontrol V810:
Presionando la tecla "> > ", los datos se visualizan
sucesivamente

Grupo 8 Funciones segun el tipo de maquina

180 Ird | N° de pasos en giro inverso 500 o ) A
181 drd | Retardo de activacidn del giro inverso ms 920 0 0 A
182 SSF | Estado guardahilos 3 0 2 A

0 = Guardahilos inferior y supernior
DESACTIVADO

1 = Cortahilos magnético en caso de error en
hilo inferior o superior

2 = Guardahilos de bobina 926/01
Cortahilos magnético en caso de error en
hilo superior
Cortahilos neumatico en caso de error en
hilo infetior

3 = Guardahilos de bobina 926/04
MaAquina se detiene en posicién béasica,
para volver a coser poner pedal en O

183 tFA | Tiempo de activacion del cortahilos 290 o 80 A
neumatico en caso de error en hilo de bobina

184 SFr | Numero de puntadas del remate en caso 3 2 2 A
de error en bobina
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de c6digo 1907 usando el Variocontrol

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
ND
Grupo 8 Funciones segtn el tipo de maquina
185 chP | Numero de puntadas del cambio de elevacién 254 0 10 A
186 Fnt | Funcién tecla "aguja arriba” 3 1 1 A
1 = Funcion aguja arriba
2 = Funcién puntada parcial con iman
de bloqueo
3 = Limitacién de la velocidad n11
187 n11) Limitacidn de la velocidad n11 4000 400 2500 A
188 n9 | Limitacién de la velocidad n9 3000 400 2000 A
189 cSP | Numero de puntadas hasta la parada en caso 2540 0 30 A
de error en hilo {(esta funcién funciona
sélo si parémetro 182 = 3)
Grupo 9 Funcicnes segtn el tipo de maquina
190 Parada en posicién de giro inverso ON/OFF OFF A
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4.3 NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nimero de cddigo 3112 usando ¢l Variocontrol

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO

Grupo O Funciones de tiempo

200 1 Retardo hasta la liberacion de la 3 0 1 A

velocidad desp. del remate inicial

201 t2 Retardo de activacidn de la elev. ms 500 20 60 A
del prensatelas pisando el pedal hacia
atras hasta la mitad

202 t3 Retardo de arranque desp. de desactivar ms 500 g 80 A
le sefial "elev. del prensatelas”

203 t4 Tiempo de elevacion del prensatelas ms 600 0 500 A
a fuerza compl.

204 tb Fuerza de sujecidn para la elev. del 7 0 3 A
prensatelas

Niveles 0...7

Nivel 1 = 12,5%

Nivel 7 = 87,5%

Nivet 0 = 100%
Nivel 1 = poca fuerza de sujecién
Nivel 0 = gran fuerza de sujecion

205 t6 Tiempo del tirahilos ms 500 0 120 A

206 t7 Retardo desde el final del tirahilos ms 800 50 80 A
hasta la activacién de la elev. del
prensatelas

207 br1l Efecto del freno cuando se cambia el valor 255 1 25 A
exigido < 4 niveles

208 br2 Efecto del freno cuando se cambia el valor 255 1 60 A
exigido = 5 niveles

Grupo 1 Funciones de tiempo

210 tSr Tiempo de parada para cambiar el regulador | ms 500 0 140 A
de puntadas durante el remate ornamental

211 tFL| Retardo de activacién de la elev. del ms 500 0 60 A
prensatelas cuando el tirahilos esta
desconectado

212 110| Fuerza completa del remate ms 600 0 500 A

213 t11| Fuerza de sujecién para el remate 7 0 3 A
Niveles O...7
Nivel 1 = 12,5%
Nivel 7 = 87,5%
Nivel 0 = 100%
Nivel 1 = poca fuerza de sujecion
Nivel O = gran fuerza de sujecion
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nimere de codigo 3112 usando el Variocontrol

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind,
Prg.
NO
Grupo 2 Velocidades
220 ALF| Potencia aceleradora del motor 255 5 32 A
Grupo 3 Funciones de conexion
231 8n1| Realiz. de la 1ra puntada desp. de ON/OFF ON A
conectada la red en velocidad posicionadora
Grupo 8 Funciones de tiempo
280 LSP| ON = Entrada para bloquec de marcha ON/OFF OFF A
OFF = Entrada para accionamiento externg
de la elevacién del prensatelas en
las paradas de la mdaquina
281 EPd| ON = Posiciones -1 y -2 del pedal ONJOFF OFF A
bloqueadas, cuando la célula foto-
eléctrica estd activada
OFF = Posiciones -1 y -2 del pedal
activadas
Grupo 9 Funciones de conexion
291 810 Seleccion del nimero de la banda enchufable para 7 1 1 A
Variocontrol V810 {ilustraciones de las bandas
enchufables ver capitulo siguiente}
292 820 Seleccisén del nimero de la banda enchufable para 6 1 1 A
Variocontrol V820 (ilustraciones de las bandas
enchufables ver capitulo siguiente)
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Niumero de codigo 3112 usando el Variocontrol

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO
Grupo 9 Funciones de conexién
293 tF1| Seleccion de fa funcidn de entrada con la tecla (A} 19 0 17 A
"F1" en el Variocontrol V810/V820
0 = Sin funcidn
1 = Parametro 140 = OFF (aguja arriba)
Parametro 140 = ON {puntada individual}
= Sin funcién
= Sin funcion
= Sin funcién
Sin funcion

Funcign iman de bloqueo, si pardmetro 186 = 2
Limitacién de la velocidad 1 (n11}
Limitacién de la velocidad 2 (n9}
Sin funcidn

10 = Sin funcién

11 = Sin funcién

12 = Sin funcidn

13 = Sin funcién

14 = Sin funcién

15 = Sin funcidn

16 = Remate intermedio

17 = Supresidn/activacién del remate
18 = Sin funcidn

19 = Guardahilos de bobina

|

LSOO, WN
I

294 tF2| Seleccion de la funcién de entrada con la tecla {B) 19 0 1 A
"F2" en el Variocontrol V810/V820
Funciones de tecla como las del parametro 293
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4.4 Bandas enchufables para Variocontrol V810/V820

Bandas enchufables para Variocontrol V810

MNPl L Pl 4

MNP L L3

NN PRI L ER

MNIV 2SR L s

PR L L

s ESEIINEEE

PN 8] L

PHINGE LS| o) ol e
AN el L] = (o [Nl
MN[TIEE [y 2] e (o] ]
DT e 2] = (o D440
TR L Y
BELRRIN E ey L Em B O] | 2
NNl [ Lty o] = [© [Nl Ale

Para este control pueden utilizarse las bandas enchufables 1 y 2
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4.5 INDICADORES DEL ESTADO ACTUAL

Informaciones generales

En el V810 En el V820 Significado
InF At inFo Al Al conectar la médquina, e pedal no ha estado en pos. G
InF A3 InFo A3 No se ha almacenado la posicién a la que se refieren todos los otros valores

de posicion (falta la posicion de referencia)

Programar funciones y valores (parametros)

En el V810 En el V820 Significado

Vuelve a la InFo F1 Introduccién de n°de cddigo o de parametro falso

primera cifra

Errores graves

En el V810 Enel V820 Significado

InF EJ InFo E1 Después de conectada la red, posicionador o conmutador defectuoso,
o los cables de conexidn han sido confundidos.
Durante la marcha o después de un proceso de costura, se identifican sélo
errores del posicionador.

InF E2 InFo E2 Tensién de la red demasiado baja o tiempo entre conexién y desconexidn
de la red demasiado breve

InF E3 inFo E3 Maquina bloguea o no alcanza la velocidad deseada

InF E4 InFo E4 Tierra deficiente o contacto flojo perturba el control

Error de hardware

En el V810 En el V820 Significado
InF H1 InFo H1 Roturas en el cable del conmutador o convertidor
InF H2 InFo H2 Procesador roto
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