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EFKA US80A

1. Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des EFKA-Antriebs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z.B. fir Nabmaschinen) missen
alle grundlzcgenden Sicherheitgvorschriften,

cinschlieflich der nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antricbs griindlich durch.

- Der _Antrich, seing Zubchorteile und

Zusatzeinrichtungen diirfen erst nach Kenntnisnahme

der Betriebsanlcitung  und _nur  durch  hierfir

unterwicsene  Personen montiert und in Betricb

genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen,
elektrischem Schlag oder
reduzieren:

Feuer,
Verletzungen =zu

- Verwenden Sic diesen Antricb nur seiner Bestimmung
gemafl, wic in dicser Betricbsanleitung beschrieben.

- Verwenden Sig nur die vom Hersteller empfohicnen
oder in_ diescr Betricbsanleitung  genannten
Zusatzeinrichtungen,

- Der Betricb ohne dic zugehorigen Schutzeinrichtungen
ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie diesen Antricb niemals in Betricb, wenn
ein oder mchrere Teile (zB. Kabel, Stecker)
beschidigt sind, dic Funktion nicht cinwandfrei ist
Beschadigungen crkennbar oder zu vermuten sind
(z.B. nacil. Herunterfallen). Einstellungen,
Storungsbeseitigung und Reparaturen diirfer nur von
autorisierten Fachkriften durchgefithrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrieb, wenn die
Litftungsdffnungen verstopft sind. Achten sic darauf,
daB di¢c Liftungsoffungen nicht durch Fusscln, Staub
oder Fasern verstopfen:

- Keine Ge%::nstéinde in dic Offnungen fallen lassen oder
hinginstecken.

- Antrieb nicht im Freten verwenden.

- Der Betrieb ist wihrend des Gebrauchs von Acrosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulassig.

- Um den Antricb_netzfrei zu_schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Zichen Sie nicmals am Kabel, sondern fassen Sie am
Stecker an.

- Greifen Sie  nicht inm den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist z.B. m der
Nihe der Nihmaschinennadel und des Keilriemens
geboten,

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen

und Zybehdr, _  z.B. Positionsgeber,
Riickdrcheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antricb  netzfrei ~ zu schalten. _(Hauptschalter

ausschalten oder Netzstecker zichen [DIN E 0113

Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1)).

- Vor dem Entferncn von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzeinrichtungen oder Zubchorfeilen, insbesondere
des Postionsgebers, der Lichtschranke usw. oder
anderen in  der Betricbsanleitung  erwéhnten
Zusatzgeraten, ist dic Maschine immer auszuschalten
und der Netzstecker zu zichen.

- Asbeiten an der clektrischen Aunsriistung diirfen nur
durch Fachkrifte ausgefithrt werden.

- Elektrisch  betricbene

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und
Einrichtungen sind micht erfaubt. Ausnahmen regeln
%IQIGftsprechcnden Vorschriften, z. B. DIN VDE (105

eil 1.

- Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefiibirt werden.

- Zu verlegende Leitungen missen gegen dic zu
erwartende Beanspruchung geschiitzt und ausreichend
befestigt sein.

- In _der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen

(zB. Keilriemen) sind itungen  mit  einem
Mindestabstand von 25 mm zu verlegen. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204—%—1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung

vorzugsweise rdumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissern Sic sich vor Anschluff der Netzzuleitung,

dafi~die Netzspannung mit den Angaben auf dem
Typenschild der Steucrumg und ~des Netzteils
{ibcremstimmt.

- Verbinden Sie diesen Antrich nur mit einem korrekt

geerdeten Steckanschiuf. Siche Hinweise zur Erdung,

Zusatzeinrichtungen  und
Zubehor dirfen nur an  Schutzkieinspannung

angeschlossen werden.

- EFKA DC-Antriecbe sind ilberspannungsfest nach

Uberspannungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 53.1).

- Umbauten und Verinderungen dirfen nur unter

Beaghtung aller Sicherheitsvorschriften vorgenommen
werden.

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
Originalteile.

/N

Warnhinweise in der Betricbsanleitung, dic
auf besondere Verletzungsgefahr fiir die

Bedicnperson  oder  Géfahr  fir  die
Maschine  hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das

nebenstehende Symbol gekennzeichnet.

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der
Stcucrun% und in der Betriebsanleitung. Es
weist auf lebensgefahrliche Spannung hin,

ACHTUNG - Im Fehlerfall kann in diesem
Bereich auch nach dem Netzausschalten
lebensgefahrliche Spannung anliegen (nicht
cntladéne Kondensatoren).

- Der Antricb ist keine sclbststdndig funktionsfihige

Einheit und zum Einbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetricbnahme ist so lgnge‘untgrszcligt,
bis festgestells wurde, daff dic Maschine, in dic der
Antrieb eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
EG-Richtlime entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich
Der Antricb ist geeignet fiir Ndhmaschinen:

Fabrikat ’

Unton Special Kettenstichmaschinen | KL. 34700/800, KL. 600, KL. 36200
KL. 37500 mit Mayer - Abschneider
KL. 39500 mit Mayer - Abschneider

2.1 Bestimmungsgemagse Verwendung

Der Antrieb ist keine sclbststandig funktionsfihige Maschine und zum Einbau in andere Maschinen bestimmt. Seine
Inbetricbnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB dic Maschine, in die diese Teilmaschine eingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinic (Anhang II Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und
Erganzung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:
EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:

Spezielle Anforderungen fiir Industriendhmaschinen, Niheinheiten und Nihanlagen.
Der Antrich darf nur betricben werden:

« an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
« in trockenen Riumen

3. Lieferumfang des Kompiettantriebes

1 Gleichstrommotor bC...
1 Steuerung vario dc US80A4101
- Netzteil N152 (optional N153, N155)
- Sollwertgeber EB301 (optional EB302, reduzierte Betitigungskraft)
1 Positionsgeber P6-1
1 Netzschalter NS105
1 Beipacksatz B131
bestehend aus: Riemenschutz kpl.
Satz Kleinteile
Motorfufl
Lasche 1 u. 2, kurz
Dokumentation

1 Keilriemenscheibe
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3.1 Sonderzubehdr
Betatigungsmagnet Typ EML..(fir z.B PresserfuBlitftung, usw.)

Verlangerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 750 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlingerungsleitung fiir ext. Sollwertgeber, ca. 1500 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
5- Stift-Stecker (Mas 5100W) mit Schraubring,
zum Anschluf} ciner anderen externen Betatigung
FuBbetiiticung Typ FB302 fiir stchende Bedienung mit ca. 1400 mm
AnschluBkabel mit Stecker
Potentialausgleichsleitung, 700 mm lang, LIY 2,5 mm?, grau,
mit Gabelkabelschuhen beidseitig
Verlingerungsleitung fiir Positionsgeber P6-.., ¢ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlingerungsleitung fiir Kommuticrungsgeber, ca. 315 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlangerungsleitung fiir Kommutierungsgeber, ca. 1100 mm lang,
kpl. mit Stecker und Steckkupplung
Verlingerungsleitong fiir Motoranschluf, ca. 400 mm lang
Verlingerungsleitung fiir Motoranschlu8, ca. 1500 mm lang
Knieschalter Typ KN3 (Tastschalter) mit ca. 950 mm langer Zuleitung
ohne Stecker
Nihlichttransformater

3- Stift-Stecker (Mas 3100} mit Schraubring
4- Stift-Stecker (Mas 4100) mit Schraubring
6- Stift-Stecker (Mcb 60)

8- Stift-Stecker (Mas 8100S) mit Schraubring
10-Stift-Stecker (Mcb 100)

- licferbare Ausfithrungen siche
Typenblatt Betdtigungsmagnete
- Best. Nr. 1111845

- Best. Nr. 1111787
- Best. Nr. 0501278
- Best. Nr. 4160018
- Best. Nr. 1100313
- Best. Nr. 1100409
- Best. Nr. 1111229
- Best. Nr. 1111584
- Best. Nr. 1111858
- Best. Nr. 1111857
- Best. Nr, 58.0013
- bitte Netz- und Néhlichtspannung
6,3V oder 12V) angeben
- Best. Nr. 0500402
- Best. Nr. 0500613
- Best. Nr. 0500457

- Best. Nr. 0502865
- Best. Nr. 0500357

4. Bedienung

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verandern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf zwei Ebenen

verteilt.

Zugriff hat: - der Bediener auf die erste Ebene
- der Techniker auf beide Ebenen

4.2 Die Bediener-Ebene

In dieser Ebene kdnnen einfache, im Nihbetrieb hiufiger zu verandernde Funktionen vom Bediener leicht ein- oder

ausgeschaltet, bzw. gedndert werden.

Z. B. Grundposition Nadel oben/unten, FuBliftung am Nahtende automatisch ¢in/aus.
Dicsc Ebene ist bel cingeschalteter Netzspannung immer zugangig, sofern nicht die Techniker-Ebene gedffnet ist.

nach Netz-Aus erhalten.

Hinweis: Einc geanderte (umgeschaltete) Funktion wird erst durch erneutes Annihen gespeichert und somit auch
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4.3 Die Techniker-Ebene

In dieser Ebene kdnnen grundlegende Funktionen programmiert werden.

4.3.1 Prinzip des Zugriffs auf die Techniker-Ebene

Taste P

T
L

|
Netz-Ein

T
L

M

Taste P Taste E

T
4

Techniker-Ebene
gedffnet

T
{

Taste P

!
N

]

Bediener-Ebene
gedffnet

T
3

4.3.2 Programmierung eines Parameters

1. Techniker-Ebene &ffnen

EI driicken + NETZ EINSCHALTEN
Display blinkt ==>

2. Eipnstellung der einzelnen Parameter

Parameter A ==
= Einstellen des
Referenzpunktes

Anzeige
blinkend

]

Durch wiederholtes Driicken der Taste E kann der gewiinschte Parameter ausgewahlt werden.

Das zngchorige Kurzzeichen erscheint in der Anzeige. Siehe auch Kapitel -Parameterliste-.
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3. Parameter-Wert verindern

an%ezeigter Wert ==>
z.B. 10

oder B ==> Wert verindern

Weiter mit 2. ==> nidchsten Parameter anwihlen
oder 4. Techniker~Ebene schlieflen

4. Techniker-Ebene schlieBen

[P] Display verlischt ==

5. Abspeichern eines geidnderten Wertes

Einc gednderte Einstellung wird erst beim Anndhen abgespeichert und bleibt dann auch nach NETZ-AUS erhalten.

Hinweis: Erncuter Einsprung in dic Techniker-Ebene ist jetzt moglich durch erneutes Driicken von Taste P.
Das Display zcigt wieder das blinkende Programmicrkennzeichen. Der nichste Tastendruck E bringt den zuletzt

programmierten Parameter zur Anzeige.
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5. Inbetriebnahme
5.1 Inbetriebnahme aligemein
Bei Inbetricbnahme der Steuerung ist folgende Reihenfolge der Programmicrung unbedingt cinzuhalten:

- Einstellung der Motordrehrichtung (Parameter "N")

- Ggf. Einstellung der Referenzposition (Parameter "A")

- Ggf. Einstellung der Positionen (Parameter "B", "C", "D")

- Ggf. Einstellung der Drehzahlen (Parameter "E”, "G", "H")
- Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

- Speichern der cingestellten Werte durch Annihen

Hinweis: Wird vor dem Anndhen die Netzspannung ausgeschaltet gehen die zuvor gemachten Einstellungen
verloren.
i Achtung!
Bei Anderung der Motordrehrichtung miissen die Positionen neu programmicert werden.

5.2 Erstinbetriebnahme an Kl. 36200

- Drchrichtung "Linkslaof" programmicren (Parameter "N" = 01)
- Referenzposition cinstellen (Parameter "A")

- Positionen einstellen (Parameter "B, "C", "D™)

- Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter "E, "G", "H"

- Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

- Speichern der cingestellten Werte durch Anndhen

Hinweis: Wird vor dem Annihen die Netzspannung ausgeschaltet gehen dic zuvor gemachten Einstellungen
verloren,

5.3 Erstinbetriebnahme an Kl. 34700/800
Die Anleitung zur Erstinbetriebnahme gilt nur unter folgenden Bedingungen:

~ Die Positionen dirfen nicht nmprogrammiert worden sein

- Die Drehrichtung der Motorwelle muf auf "Rechtslaunf" stchen (Parameter "N" = 00)

- Vor Montage des Positionsgebers ist die Nahmaschinenwelle auf die Referenzposition zu stellen.
Markicrungen an der Positionsgeberwelle und am Positionsgebergehiuse sind in Deckung zu bringen,
anschliefiend den Positionsgeber an der Nahmaschinenwelle montieren.

- Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter "E”, "G", "H"

- Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

- Speichern der eingestellten Werte durch Anndhen

Hinweis: Wird vor dem Anndhen die Netzspannung ausgeschaltet gehen die zuvor gemachten Einstellungen
verloren. '
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5.4 Schnellinstaliation durch Presetwerte

Diese Funktion crméglicht die schnelle Einstellung der Funktionen auf werksseitig vorprogrammicrte Werte.
(s. Parameterliste)

Ausnahme: Drchrichtung und Positionen.

1. Netzspannung ausschalten

2.

@ dritcken + NETZ EINSCHALTEN
Display blinkt

B ca. 5 Sekunden lang driicken,

bis 00 im Display erscheint

oder B so oft dricken,

bis 76 im Display erscheint

IE kurz dricken (< 2sec.)
Display werlischt

Der Antrieb ist betriebsbereit in der
Bediener-~Ebene

E lange dricken (> 2Zsec.)
Display blinkt

Techniker-Ebene ist getffnet fur
weitere Programmierung

il
il
A\

4
f
\'4

]

]
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6. Funktionen und Einstellungen
6.1 Funktionen und Einstellungen in der Bediener-Ebene

6.1.1 Umschaltbare Funktionen

Umschaltbare Funktionen kénnen durch Tastendruck geéndert werden. Der Schaltzustand wird durch zugeordnete
Leuchtdioden (LED) angezeigt.

Tabelle: Zuordnung von Funktionen zu Tasten und LED’s

Funrkticn Taste LED ¥o. LED No.
an aus
Fadenabschneider und Fadenwischer + 5 = ein B = aus
Grundposition (bei Halt in der Naht) - 7 = POS2 7 = POS1
(Nadel oben) (Nadel unten)
NdhfuBliiftung bei Halt in der Naht E 3 = egin 3 = aus
{automatisch)
NEhfuBldftung am Nahtende E 4 = ein 4 = aus
{automatisch)

6.1.2 Nade! hoch
Bei Betitigen cines externen Schalters lauft der Antriel von Nadel-tief nach Nadel-hoch-Position.

Die Funktion wird nur ausgelost, wenn sich die Nadel innerhalb eines Winkelbereichs von 10° vor Position 1 und
Position 1A befindet.

Ist der Flatscam-Modus programmicrt {Parameter Q = 01) entfallt die Funktion Nadel hoch.

6.1.3 Begrenzung der Maximalidrehzahl

Durch Driicken der Tasten -+ oder - bei lavfendem Motor kang die programmicrte Maximaldrchzahl varicrt werden.
Es ist einc Begrenzung auf ca 50% des programmierten Wertes moglich.
Aktivierte Drehzahlbegrenzung wird im Display angezeigt.

- 1 Begrenzung ca. 10%

- 5 Begrenzung ca. 50%

Hinweis: Dic verdnderte Einstellung wird erst nach Abschneiden und erncutem Anndhen permanent gespeichert,
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6.2 Funktionen und Einstellungen in der Techniker-Ebene

6.2.1 Softstart

Funktionen Parameter

Sofstart-Stichzahl I
Softstart-Drehzahl H
Softstart ein/aus PC

Funktion:

- nach Netz-Ein

- bei Beginn ciner neuen Naht

- Drehzahl begrenzt (mit Parameter einstellbar), pedalgefithrt
- Stichzihlung ist synchronisicrt auf Position 1

- Unterbrechung durch Pedal-0-Lage

- Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)

6.2.2 Fadenabschneider, Fadenwischer

Funktionen Parameter

Einschaltverzégerung des Fadenwischers
Einschaltdauer des Fadenwischers

Einschaltdauer des Fadenabschneiders
Fadenabschneiden durch Pedal -1 ein/aus

Takturg des Fadenabschneiders riickwirts
Einschaltverzégerung des Fadenabschneiders rickwirts
Einschaltdauer des Fadenabschneiders rlckwdrts

C - WP T AR L

- Mit Taste + kann der Fadenabschneider ein- oder ausgeschaltet werden.

- Der Fadenwischer kann nur zusammen mit dem Fadenabschneider cin- oder ausgeschaltet werden.

- Der Nahtendeablauf wird durch Sensicrung auf Anschlufi cines Fadenwischers optimiert.

- Der Fadenabschneider wird bei Halt in Position 2 fiir eine mit Parameter P cinstellbare Zeit eingeschaltet.

- Einschaltverzbgerung und -daver kdnnen fir Fadenabschneider riickwérts und Fadenwischer getrennt program-
micrt werden,

-~ Die Haltckraft fir dic Ruhelage des Fadenabschneiders riickwirts ist programmierbar.
Sie wirkt auch bei ausgeschalteter Fadenabschneidefunktion.
Die Einschaltdauer (ED) soll so gewihlt werden, dal der Magnet sicher in Ruhelage gehalten, aber nicht
berlastet wird.

6.2.3 Absicherung des Fadenabschneiders

Zur Absicherung des Fadenabschneiders gegen Beschidigung, kaon durch cinen Semsor (Naherungsschalter,
Hall-Sensor) der Lauf des Antriebs gesperrt werden, wenn der Fadenabschneider nicht in Ruhelage ist.

- Aus dem Lauf hilt der Antricb in der vorgewdhlten Grundposition.

- Wiederannihen nach Freigabe durch den Sensor ist erst moglich, wenn das Pedal in 0-Lage war.
- Aktivierte Laufsperrenfunktion wird durch Mcldung -AZ2- im Display angezeigt.

- Nahfufiliftung ist mbglich.
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6.2.4 Fadenwachter

Durch cin Signal des Fadenwichters wird eine Laufsperrenfunktion ausgeldst.

- Aus dem Lauf hilt der Antricb in der vorgewihlten Grundposition.

- Wiederannihen nach Freigabe durch den Sensor ist erst mdglich, wenn das Pedal in 0-Lage war.
- Aktivierte Laufsperrenfunktion wird durch Meldung -A2- im Display angereigt.

- Nahfullitftung ist moglich.

6.2.5 NahfuBliftung

Funktionen Parameter
Einschaltverzégerung der FuBldftung W
Anlaufverzdgerung aus geliftetem FuB ¥
Impulsbreite fir Taktung PB

Der Anschlufs einer elektromagnetischen oder -pneumatischen NahfuBliftung ist méglich.
Ein zusitzlicher ungetakteter Signalausgang steht an der Automatenbuchse B13 zur Verfigung.

Fug wird gelaftet:

- in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1)
oder automatisch (LED 3 = ein)
Ausnahme: Nahtende durch Pedal -1 ist programmiert (Param. R), dann
ist FuBlifftung nur durch externen Schalter mbglich
- nach dem Fadenschneiden - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
oder automatisch (LED 4 = ¢in)

Ungewolites FuBiliften vor dem Fadenabschneiden, beim Ubergang von Pedal-0-Lage nach Stufe -2, kann durch
Einstellen einer Einschaltverzogerung {(Param. W) verhindert werden.

Haltekraft des geliifteten Fufles:

Der Presserfull wird durch Vollansteuerung (ca. 500ms) angchoben. Anschliefend wird automatisch auf
Teilansteuerung umgeschaltet, um dic Belastung firr die Steuerung und den angeschlossenen Magneten zu reduzieren.
Dic Haltekraft bei Teilansteuerung ist mit Parameter PB einstellbar.

Achtung!

'- Einc zu grof eingestelite Haltekraft kann zur Zerstorung Ihres Magneten und der Steuerung
fithren. Beachten Sie unbedingt dic zuldssige Einschaltdauer (ED) des Magneten und stellen
Sie den hierfiir gecigneten Wert gemas nachstehender Tabelle ein.

Stufe | Einschaltdauer Wirkung
(ED)

12,5 % geringe Haltekraft
25 %
7.5 %
50 %
62.5 %
5%
87.5 % groBe Haltekraft
100 % VoTlTlansteuerung

OO N S W PN
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FuB senkt ab:

- aus manueller Fufliiftung, bei Pedal-0-Lage (Stufe = 0)
- aus automatischer Fufliftung, bei Pedal-vor (Stufe > 0)

Der Anlauf wird verzogert, bis der Ful3 sicher abgesenkt ist.
- Verzbgerungszeit einstellbar (Param. Y)

6.2.6 Riickdrehen

Funktionen Parameter
Anzahl der Riickdrehschritte L
Einschaltverzdgerung des Riickdrehens M
Positionierdrehzahl E

Die Funktion "Riickdrehen” lduft nach dem Abschneiden ab.

Mit Erreichen der Stopposition hélt der Antrieb iiber eine mit Parameter M einstellbare Zeit. AnschlieBend dreht er
in Positionicrdrehzahl fiir eine einstellbare Anzahl Schritte riickwérts (Param. L).

1 Schritt entspricht ca. 0,7°.

Ist die Funktion Flatseamer eingeschaltet ist das programmierbare Riickdreben inaktiv.

6.2.7 Flatseamer

Funktionen Parameter

Flatseamer ein/aus Q

Die Funktion Flatscamer ermdglicht das Entketteln am Nahtende.

Sie wird vorbereitet durch Programmicren des Parameters Q = 01 (cin). Hicrdurch wird die Funktion cines an B9/2
oder B11/2 angeschlossenen Schalters/Tasters umgeschaltet von Nadel hoch nach Flatseamer ein/aus.

Im Flatseamer-Modus entfillt die Funktion Nadel hoch.

Die eingeschaltete Flatscamer Funktion dndert den Nahtendeablauf.
Fadenabschneider und Fadenwischer, sowie die programmicric Riickdrehfunktion werden abgeschaltet.

Ablauf bei Pedalriicktritt -

aus dem Lauf oder Halt in Nadel-hoch-Position
- Nadel-ticf-stellen
- 180° Riuckdrehen

aus dem Halt in Nadel-tief-Position
- 180° Riickdrehen
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6.3 Maschinen-Spezifische Funktionen

6.3.1 Motordrehrichtung

Funktionen Parameter

Motordrehrichtung N

Bei Blick auf die Motorwelle: Parameter "N = 00 - Rechtslaof
Parameter "N" = 01 - Linkslauf

A __ Achtung!

Bei Anderungen der Montage des Motors, zB. gedrcht oder mit Vorgelege, ist auf richtige
Zuordnung des Parameterwertes zur Drehrichtung zu achten.
Dies gilt insbesondere fiir Nahmaschiner der Klasse 36200.

6.3.2 Anlaufverhalien

Funktionen Parameter

Anlaufflanke PD

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Nahmaschine angepalit werden
(leicht/schwer).
- Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusdtzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichie
Maschine, kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden die Einstellungen zu optimieren.

Ungiinstige Einstellung kann zum Blockieren des Antriebs oder zum nicht Errcichen der Solldrehzahl fithren.
In diesem Fall wird der Antrieb stillgesetzt und im Display eine Fehlermeldung ausgegeben.

==>
6.3.3 Bremsverhalten
Funktionen Parameter
Bremsparameter 1 PE
Bremsparameter 2 PF

Die Bremswirkung des Antriebs ist einstellbar.
Fir alle Einstellwerte gilt:
Je hoher der Wert, desto aggressiver die Bremsreaktion!
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Parameter PE becinflufit das Abbremsen bei gewiinschter geringer Drehzahlinderung (Verandern der Pedallage um
weniger als 5 Pedalstufen, z B. von Stufe 10 nach Stufe 6).

Parameter PF becinflut das Abbremsen bei gewimschter groBer Drehzahlénderung (Verandern der Pedallage um
mehr als 4 Pedalstufen, z. B. zum Positionieren von Stufe 12 nach Stufe 0).

6.3.4 HalteKraft im Stilistand

Funktionen Parameter

Haltekraft im Stiilstand 0

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern” der Nadel im Stillstand.
Diec Wirkung ist iiberpriifbar durch Drehen am Handrad.

- Haltckraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- nach Fadenschneiden
- Die Wirkung ist einstellbar
- Jo hoher der cingestellte Wert, desto stéirker die Haltekraft
- Sic wirkt nicht nach Netzeinschalten, sofern noch nicht angenaht wurde

6.3.5 Einstelien der Positionen

Funktionen Parameter

Referenzposition A

Position 1 (untere Nadelposition) B

Position 2 (obere Nadelposition) C

Position 1A (zweiter interner Schaltpunkt fiir ein aus Position 1 und 1A D
gebildetes Fenster)

6.3.5.1 Referenzposition

Die an der Maschine nitigen Winkelstellungen, z.B. fiir Nadel-Tiefstellung oder Fadenhebel oben Position werden in
der Steuerung als Zahlen- oder Winkclwerte gespeichert.

Um c¢inen Bexug zwischen elektrischer Positionsgeberinformation und tatsichlicher, mechanischer Position her-
zustellen wird cine Referenzposition bendtigt.

Die Referenzposition muf eingestellt werden:
- bet Erstinbetricbnahme

- nach Austausch des Positionsgebers
- nach Austansch des Mikroprozessors
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Programmierung:

1. Techniker-Ebene dffnen

E driicken + NETZ EINSCHALTEN

]

Display blinkt ==
2. Parameter anwihlen
driicken Parameter A wird angezeigt ==>
= Einstellen des
Referenzpunktes
3. Einstellen vorbereiten
driicken Anzeige 0 blinkend — ==>

4. Einstellen
- Handrad drehen, bis Anzeige 0 konstant.
- Handrad in Laufrichtung auf einen halben Nadelstangenhub hinter den unteren

Totpunkt drehen (als Einstellhilfe Lehre verwenden)

5. Einstellung bestitigen

driicken Anzeige schaltet auf ndchsten  ==>
Parameter. Hier wvon A nach B.

6. Programmierung beenden

driicken Display wverlischt ==
{Techniker-Ebene schliel3t)

7. Abspeichern der programmierten Einstellungen

Eine gednderte Einstellung wird erst beim Annihen gespeichert und bleibt dann auch nach NETZ-AUS erhalten.

Hinweis: Emeuter Einsprung in die Techniker-Ebene ist jetzt moglich durch erneutes Driicken von Taste P.
Das Display zeigt wieder das blinkende Programmierkennzeichen. Der néchste Tastendruck E bringt den zuletzt
programmicrten Parameter zur Anzeige.
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6.3.5.2 Signal- und Stopp Positionen

Dic Einstellwerte der Positionen sind ab Werk programmiert. Nach Einstellen der Referenzposition
ist dic Maschine betriebsbereit.

Veréndern der Einstellung ist nur bei vom Standard abweichenden Maschinen, bzw. zur Feinjustage
erforderlich.

Achtung!

Bei Verwendung des Antriebs fiir Nahmaschinen Klasse 36200 miissen die Drehrichtung und
dic Positionen 1 und 2 neu eingestellt werden.

Wenn erforderlich kdnnen die Signal- und Stopp Positionen nach gleichem Schema wie in Kapitel "Referenzposition”
ab Punkt 3 beschrieben eingestelit werden.

In diesem Fall muB nach Offnen der Techniker-Ebene die Taste E so oft gedriickt werden, bis der Parameter fiir die
einzustellende Position im Display erscheint.

Position 1 einstellen

« Aktuelle Anzeige = Parameter B
Anzeige fir

. dritcken "Position 1 einstellen”
blirnkt

Position 1 einstellen durch drehen am Handrad

« oder driicken, zum Fortschalten auf
den nidchsten Parameter

driicken, ==> Anzeige schaltet auf
. zum Bestidtigen den nichsten
der EBinstellung Parameter "C"
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Position 2 einstellen

+ Aktuelle Anzeige = Parameter C
Anzeige fur

. driicken "Position 2 einstellen”
blinkt

Position 2 einstellen durch drehen am Handrad

+ oder driicken, zum Fortschalten auf
den nichsten Parameter

driicken, ==> Anzeige schaltet auf
. zum Bestdtigen den mnachsten
der Einstellung Parameter "D

Position 1A einstellen

+ Aktuelle Anzeige = Parameter D
Anzeige fur

. driicken "Position 1A einstellen”
blinkt

« Position 1A einstellen durch drehen am Handrad

« oder driicken, zum Fortschalten auf
den nichsten Parameter

driicken, ==> Anzeige schaltet auf
. zum BestHtigen den nachsten
der Einstellung Parameter "E"

Einstellen der Positionen ist beendet
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6.3.6 Sollwertgeber EB301 und EB302

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befchlscingabe fiir den Nihablauf.
Anstelle des an Steckverbindung B8O (s. Kapitel Steckverbindungen) angeschlossenen externen Sollwertgebers kann
auch ein anderer Befehlsgeber angeschlossen werden.

Der Sollwertgeber EB302 unterscheidet sich von EB301 durch weichere Federn, wodurch geringere Betatigungskrifte

bendtigt werden.

Tabelle: Kodierung der Pedaistufen

Pedalstufe: | D | C [ B | A

-2 H{H|L]L Pedal ganz zuriick (z.B. Einleiten des Nahtendes)
-1 H{H|[H]|L Pedal leicht zurlick (z.B. NdhfuB iiften)

0 H|H|H]H Pedal-0-Lage

3 H|H|L]|H Pedal leicht vor (z.B. Ndhfufl absenken)
1 H{L|L]|H Drehzahlstufe 1 (n

2 HiL L]t X pos)

3 HlL}|H]|L .

4 H{L}|H]|H .

5 L|LjHIH .

6 L|L|H{L .

7 LL]L]L -

8 LjL]L|H .

g L|H{L|H -

10 LIH|LIL .

11 L|H|HIL .

12 LI{H|H]|H Drehzahlstufe 12 (nnax)

(Pedal ganz vor}

L = Schaltkontakt geschlossen, H = Schaltkontakt offen

7. Fehleranzeigen

Allgemeine Informationen

Anzeige Bedeutung
Al Pedal bei Einschalten der Maschine nicht in
Nullage
AZ Laufsperre
Ernster Zustand
Anzeige Bedeutung
£l Positionsgeber nicht angeschlossen oder defekt
E2 Netzspannung zu niedrig oder Zeit zwischen
Netz aus und Netz ein zu kurz
E3 Maschine blockiert oder erreicht nicht die
gewinschte Drehzahl
E4 Steuerung durch mangelnde Erdung oder Wackel-
kontakt gestirt

Hardware Stérung

Anzeige

Bedeutung

H1
H2

Kommut ierungsgeber-Zuleitung oder Umrichter
gestirt
Prozessor gestirt
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8. Signaltest

8.1 Test von Positionsgeber und Ausgéangen

Funktionen Parameter

Testfunktion Positionsgeber und Ausginge PH

Dic Funktionen des Positionsgebers und der Ausgénge konnen durch eine mit Parameter PH aktivierbare Routine
Giberpriift werden.

8.1.1 Positionsgeber Test
Die Funktionen werden durch Leuchtdioden im Bedienfeld angezeigt.
Der Positionsgebertest ist nur durchfiirbar, wenn zuvor angeniiht wurde.

- Parameter PH anwihlen
- Taste + driicken
~ Handrad drehen
- bei Erreichen einer Position werden Leuchtdioden eingeschaltet
- bel Verlassen ciner Position werden Leuchtdioden ausgeschaltet
-LED S = ein - Winkelstellung zwischen Position 1 und 1A
- zusétzlich LED 3 = oin, Signalausgang Position 1 geschaltet
-LED 7 = ¢in - Winkelstellung zwischen Position 2 und 2A
- zusdtzlich LED 3 = ecin, Signalausgang Position 2 geschaltet
- Taste P oder E driicken zum Beenden des Testmodus

8.1.2 Ausgangsiest
Dic Funktion wird auf dem Display angezeigt.

Die Uberpriifung erfolgt durch kurzzeitiges Ansteuern der unten genannten Ausginge.

- Parameter PH anwihlen
- Taste + driicken, auf dem Display erscheint eine Meldung gemil folgender Tabelle:

OK ] F—' Alle Ausginge in Ordnung

99 q [:‘ Fehlerlokalisierung nicht mdglich

05 D 5 Fehler an B3/1-5 PresserfulBluftung

06 D b Fehler am B5/1-10 Fadenabschneider rickwirts
07 l:l ——TE Fehler an B3/1-3 Motor lauft
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i

08 L_' E Fehler an B5/1-2 Fadenabschneider rickwirts
Fehler an B3/1-6 Fadenabschneider vorwirts

0o D q oder B53/1-3 Fadenwischer

18 ’ B Fehler an B13/5 Signalausgang Nahfullluftung

Werden mehrere Ausginge als fehlerhaft erkannt, erfolgt deren Anzeige nacheinander im antomatischen Wechsel.
Ausgangstest beenden: Taste P oder E driicken

8.2 Test der Eingange

Funktionen Parameter

Testfunktion Lingénge PI

Die Funktion der Eingange kann durch cine mit Parameter PI aktivierbare Routine iberprift werden.

Mit Einleiten der Testfunktion wird der aktuelle Schaltzustand der angeschlossenen Tasten und Schalter
aufgenommen und mit der Meldung 00 am Display angezeigl.

Wechselt der Schaltzustand eines Schalters, wird dies durch einen dem Eingang mngeordneten Code angezeigt.

Es darf jeweils nur ein Schalter seinen Zustand wechseln.

Testablauf

- Parameter PI anwihlen
- Taste + driicken, auf dem Display erscheint eine Meldung gemaf folgender Tabelle:

00 D D Keine Anderung des Schaltzustandes

01 D Eingang B5/6 wurde geschaltet
Waherungsschalter fiir Fadenabschneider

05 D 5 Eingang B9/i-3 oder Bll/1-3 wurde geschaltet
Presserfulliiftung extern

06 D b Einganﬁ B9/1-2 oder Bll/1l-2 wurde geschaltet
Nadel hoch oder Flatseamer

07 D Eingang B6/3 wurde geschaltet
Fadenwichter

Eingangstest beenden: Tastc P oder E driicken
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9. AnschluBpldne

+12v
A av LSPa [ﬁ
+24v(1) 3A +12V/10mA 2A
NI flx LN fl{ /l\ 9
[ W W L - e
FA—V= [FW
oHr
(2 BI1035
POSI av
+24V{1)  3A 1,5A 6.5A  6A +24V(1) LSPae
B3| 1 86| 1 2 3 4 |
LN, L 41
a 2
D0 | s
() B11036
FA-V* -B5/2 - Fadenabschneider (K1 34700/800)
- Fadenabschneider vorwiérts und Fadenabzug/Fadenspannungsauslosung
FA-V**-B3/6 - Maver Fadenabschneider vorwirts (K1 37500 u. 39500)
FA-R - Fadenabschneider riickwirts
FL - PresserfuBliftung
FwW - Fadenwischer
LSP* - Eingang Laufsperre vom Niherungsschalter der Fadenabschneiderfiberwachung
LSp** - Eingang Laufsperre vom Fadenwichter
ML/SAUG - Motor l3uft / Saugen
POS 1 - Transistorausgang als Zahlsignal (1/Umdrehung)

1) Kennspannung

24V, leerlaufspannung max. 36V

2) Naherungsschalter fiir Fadenabschneideriberwachung

3) Fadenwdchter
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v FLEX oV FLEX

Bew | |1 2 fl{ ! Bl |1 2 /l{ ]
LN 31 W Wa ol 31

NH NH

Qv v

BOww) | |1 2 |3 | Bltewd| |1 2 |8 |

AW aNa S 31 AW 31
FLAT— 2 FLAT— 2

SEAM JFLEX SEAM |FLEX

BI1037
512
42401 IMPULSEC2) ML(Z)  F2) POS2(2) POSEZ) OV c ov A B 0 -L

pal |1 2 fl\az— 4 5 6 7 8 | Beol |1 2 3 4 J\s |
L Y 40 WY 0 WY 0 WY g WY g W [ 0 WY 00 WP WV 00 WV 8 -

I P (::l::::_"iz:s;-}

BI1038

* Anschlufibelegung bei Funktion "Flatscamer aus” (Parameter Q == 00)
*# AnschluBbelegung bei Funktion "Flatscamer ein” (Parameter Q = 01)

FLATSEAM - Schalter fiir Flatseam Funktion

FLEX - Taster fiir Presserfufliiftung

NH - Taster fiar Nadel hoch

512 Impulse (2) - Signalausgang 512 Inpulse / Umdrehung

FL (2) - Signalausgang Presserfuld gelitftet

ML (2) - Signalausgang Motor

POS1 (2) - Signalausgang Position 1 (Nadel unten Stellung)
POS2 (2) - Signalausgang Position 2 (Nadel oben Stellung)
EB... - Sollwertgeber

1) Nenaspannung 24V, Leerlaufspannung max. 36V
2) Transistor-Ausgang mit offenem Kollektor (max. 40V, 100mA)
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CELEH 1 2 8 5
[ 0 VR W A W 0 W 2 N

C‘”""”"”""::)——JI

B
&
: : ) BAC50

EB... - Sollwertgeber
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10. Funktionsablaufdiagramme

10.1 Abschneiden aus vollem Lauf

=1 L.
- 12
o\ °
_ | S
T2 [ | [
| ! i
[ ] |
O { Pa.H/Pa.G\ Pa.E : I
n
I ! | |
M 1512 T !
- +—+
. i
; fPall | } | :
! i [ |
POS.2 C i1 .
| Pa.Y | | |
FA—V | | [ |
} } b !
d | 1] |
FAZR IO anuaneaqnanenaqt
| | I I
Fw | | | IPa.PEi_ |
i i | SR N
i | | i
1 t
I
ML,
0203 /KETTE1
Parameter Funktion
pC Softstart ein
E Positionierdrehzahl
G Maximal-Drehzahl
H Softstart-Drehzahl
J Einschaltverzogerung Fadenwischer
K Einschaitdauer Fadenwischer
P Einschaltdauer Fadenabschneider vorwdrts
) Taktung des Fadenabschneiders rlckwdrts
T Einschaltverzdgerung Fadenabschneider riickwarts
U Einschaltdauer Fadenabschneider rickwirts
W Einschaltverzdgerung FuBliiftung
Y AnTaufverzégerung aus geliiftetem FuB
PB Impulsbreite der FuBliiftungstaktung
I Softstart-Stichzahl
t4 Zeit der Vollansteuwerung FuBliftung fix

Pa. = Parameter
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10.2 Abschneiden aus dem Zwischenhalt

=1 4.
- 12 4.
oA S
+ o 1| I
!
| |
| |
O | |
n | H
]
i
POS.1 0 !
]
| I 1
POS.2 ' t i
~ i | [ 1
| | i l
FA-V ’ ' ' 1
1 1 | 1
| ! ] i
FA—R [| [H ﬁ | !
| | | | |
FW | ! I | Pa.PB |
} t } ] F
| 1 | | Pa.W 4 1/ '
FL | | [ nnr
1 i H i ﬂ
ML
Parameter Funktion
L Riickdrehen ein
PC Softstart ein
E Positionierdrehzahl
G Maximal-Drehzahl
H Softstart-Drehzahl
J Einschaltverzégerung Fadenwischer
K Einschaltdauver Faderwischer
L Anzahl Riickdrehschritte
M Einschaltverzégerung Rickdrehen
P Einschaltdauer Fadenabschneider vorwdrts
S Taktung des Fadenabschneiders riickwérts
1 Einschaltverzogerung Fadenabschneider riickwirts
U Einschaltdauer Fadenabschneider riuckwidrts
W Einschaltverzégerung FuBliftung
PB Impulshreite der FuBldftungstaktung
1 Softstart-Stichzahl
th Zeit der Vollansteuerung FuBliftung fix

Pa. = Parameter
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10.3 Funktion Flatseamer (Grundposition 1)

>\

-+

On

=V
Hloda

P4 14

P

a.H Pa.G Pa.E

POS.1

POS.2

[ 10 112 Umdr.y

"__'" I—I I ms|

a

il

FA-V

FA-R

FW

FL

Parameter

Funktion

0203 /KETTE3

Grundposition 1
Softstart

(LED 7 = aus)

10.4 Funktion Flatseamer (Grundposition 2)

POS.1

POS.2

110:1/2Umd | 10 11/2 Umndr.)

[""‘“1 I msl

FA—-V

FA-R

FW

FL

Parameter

Funktion

0203 /KETTE3—1

Grundposition 2
Softstart

(LED 7 = ein)

Pa. = Parameter
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10.5 Fadenabschneider aus
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rV’rl..lll — PP ! m ||||||
— o
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[
S
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| Ol 8| 8| z| O
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POS.1

PCS.2

LSP

v A

Pa. = Parameter
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11. Parameterliste
Para-| Anzeige Funktion Einheit Max Min Preset
meter

A H Einstellen der Referenzposition

B b Einstellen der Position 1

C E Einstellen der Position 2

D d Einstellen der Positicn 1A

E = Positionierdrehzahl, x 10 min-l 39 07 18
s erste Pedalstufe

G Maximaldrehzahl % 100 min-1 99 04 45
L

H =,J! Seftstart-Drehzahl % 19 min-1 99 07 50

I | Softstart-Stichzahl 09 00 03

J j Fadenwischer Einschaltverzigerung x 10 ms 99 00 0g

K :j Fadenwischer Einschaltdauer x 100 ms 25 0.0 1.1

L Anzahl Rickdrehschritte x 10 Incr. 60 G0 00

M T Einschaltverzégerung des Rickdrehens x 10 ms 99 00 00
L

N Motordrehrichtung links = 01 01 00 oo
m (Blick auf Motorwelle) rechts = 0C

t] ™ Haltekraft im Stillstand 30 00 00

P P Fadenabschneider vorwirts X 10 ms 60 00 09

Einschaltdauer
Q D]] Flatseamer ein/aus 01 He 00
R [——- Fadenabschneiden durch Pedal -1 ein/aus 01 00 00
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Para-| Anzeige Funktion Einheit Max Min Preset
meter
S % Taktung des Fadenabschneiders riickwirts 1% 18 00 10
] (0% - 18%)
T = Einschaltverzogerung Fadenabschneider x 100 ms 25 0.0 1.2
o] riickwidrts
U Einschaltdaver Fadenabschneider x 10 ms 50 03 28
e riickwarts
W t Einschaltverzégerung FuBliftung x 100 ms 25 0.0 2.7
Y L Anlaufverzégerung aus geliftetem FuB x 10 ms 60 00 05
j (1 = Geringe Haltekraft)
PB b Impulsbreite fiir (7 = Hohe Haltekraft) 07 00 03
: FuBlift-Taktung (0 = Vollansteuerung)
pC j — Softstart ein/aus 01 00 00
= il
o | [ D-JJ Antaufflanke 60 |01 |32
PE j = Bremsflanke 1 60 01 10
43 g F Bremsflanke 2 60 01 32
PH F‘ ﬁ Testfunktion flr die Ausgéinge und den
L Positionsgeber
r_-_.! 3 s ey
PI L’;‘ j Testfunktion fiir die Einginge




12. Bedienelemente und Steckverbindungen

B2 B8O Bi11

B6

S .

F

¥

® T
6 =
=@

& s —

511 @ J ..g..:ﬁtil —
(D 1PLEMA®
dffgf \ ;J
e el ] Ll g
] [ =
Il
1= L Shke. (vario dc
*2 B5
Bl - Positionsgeber
B2 - Kommut ierungsgeber fir DC-Motor
B3 - Magnete
B5 - Magnete und Sensor
B6 - Sensor
BY - Schalter und Tasten
BIL - Schalter und Tasten
B13 - Ausgangssignale fir Automaten
BBG - Sollwertgeber
Taste P = Aufruf oder Abschluf Programmier-Modus
Taste £ = Programmier-Modus: Quittungstaste bei Anderungen
Bediener-Modus: NdfuBllftung automatisch
Taste + = Programmier-Modus: Erhdhen des angezeigten Wertes
Bediener-Modus: Fadenabschneider ein/aus
Taste - = Programmier-Modus: Vermindern des angezeigten Wertes
Bediener-Modus: Grundposition
LEG 3 = NahfuBliftung in der Naht (LED an = automatisch)
LED 4 = NghfuBliftung nach Nahtende (LED an = automatisch)
LED 5 = Fadenabschneider (LED an = ein)
LED 7 = Grundposition (LED an = oben)
*1 - Typ Kennzeichnung
*2 - Display (2-stellige Siebensegmentanzeige)
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