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1.  Wichtige Sicherheitshinweise

Bei Verwendung des_EFKA-Antricbs und seiner
Zusatzeinrichtungen (z.B. fiir Nahmaschinen) missen
lle grundlegenden Sicherheitsvorschriften,
einschlieBlich der nachstehenden, immer befolgt werden:

- Lesen Sie alle Anweisungen vor Gebrauch dieses
Antriebs grindlich durch.

- Der _Antrich, seine Zubehorteile . und
Zusatzemrichtungen diirfen erst nach Kenntnisnahme
der Betrlebsanfcltung und nur durch  hierfiir
unterwiesene Personeén montiert und in Betrich
genommen werden.

Um das Risiko von Verbrennungen, Feuer,
elektrischem Schlag oder Verletzungen =zu
reduzieren:

L

Verwenden Sie diesen Antrich nur sciner Bestimmung
gemiB, und wie in der Betricbsanleitung beschricben.

- Verwenden Sic nur die vom Hersteller empfohienen
oder in_ der Betricbsanleitung  enthaltenen
Zusatzeinrichtungen,

Der Betrieb ohne die zugehérigen Schutzeinrichtungen
ist nicht erlaubt.

- Nehmen Sie dicsen Antricb nicmals in Betrieb, wenn
cim oder mchrere Teile, (z.B. Kabel, Stecker)
beschadigt sind, die Funktion nicht einwandfrei ist,
Beschddigungen erkennbar oder zu vermuten sind
zB. nach.  Herunterfallen). Einstellungen,
torungsbeseitigung und Reparatiren difen nur von
autoristerten Fachkraften durchgefithrt werden.

- Nehmen Sie den Antrieb niemals in Betrich, wenn die
Liftungsoffoungen verstopft sind, Achten sie darauf,
daB die Liftungsoffungen micht durch Fusseln, Staub
oder Fasern verstopfen.

- Keine Gegensténde in die Offnungen fallen lassen oder
hineinstecken.

- Antrieb nicht im Freien verwenden.

- Der Betrieb ist wahrend des Gebrauchs von Aerosol-
(Spray-)Produkten und der Zufuhr von Sauerstoff
unzulassig.

- Um den Antricb netzfrei zu_schalten, Hauptschalter
ausschalten und Netzstecker zichen.

- Zichen Sic niecmals am Kabel, sondern fassen Sic am
Stecker an.

- Greifen Sie nicht in den Bereich beweglicher
Maschinenteile. Besondere Vorsicht ist zB. m der

Nahe der Ndhmaschinennadel und dess Keilriemens
geboten.

- Vor Montage und Justage von Zusatzeinrichtungen
und Zubchor, 2B, Pomhoqsgcger,
Riickdreheinrichtung, Lichtschranke usw., ist der
Antrieb  netzfrei ~ zu  schalten. HaI{P]tDschalter
ausschalten oder Netzstecker ziehen [DIN VDE 0113
Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1]).

- Vor dem Entfernen von Abdeckungen, Montieren von
Zusatzemnrichtungen oder Zubchdrteilen, insbesondere
des Posmo_nsgebccrs, der Lichtschranke usw. oder
anderen in ~ der  Betricbsanleitung erwdhnten
Zusatzgeriten, st dic Maschine immer avszuschalten
und der Netzstecker zu zichen.

- Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur

durch Fachkréfte ausgefithrt werden.

- Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und

Einrichtungen sind micht erlaubt. Ausnahmen regeln
%cﬂe{ltsprechenden Vorschriften, z. B. DIN VDE 0105
eil 1.

- Reparaturen dirfen nur von besonders geschultem
Personal durchgefithrt werden.

- Zu verlegende Leitungen milssen gegen die zu
erwart_end:é_ Beanspruchung geschiitzt und ausreichend
befestigt sein.

- In _der Nihe von sich bewegenden Maschinenteilen
(zB. Keilriemen) sind Leitungen mit  einem
Mindestabstand von 25 mm zu ver e%en. (DIN VDE
0113 Teil 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Leitungen sollen zum Zweck der sicheren Trennung
vorzugsweise rdumlich getrennt voneinander verlegt
werden.

- Vergewissern Sic sich vor AnschluB der Netzzuleitung,

die Netzspannung mit den Angaben auf dem

Typenschild der Steuerung und “des Netzteils
iibereinstimmt,

- Verbmden Sie dicsen Antrich nur mit elnem korrekt

geerdeten SteckanschluB. Siche Hinweise zur Erdung.

« Elektrisch  betricbene  Zusatzginrichtungen und
Zubehgr dirfen nur  an Schutzkleinspannung
angeschlossen werden.

- EFKA DC-Antricbe sind iiberspannungsfest nach
Uberspanoungsklasse 2 (DIN VDE 0160 § 33.1).

- Umbauten und Verdnderungen diirfen nur unter
Bea&httmg aller Sicherheitsvorschrifien vorgenommen
werden.

- Verwenden Sie zur Reparatur oder Wartung nur
QOriginalteile.

Warnhinweise in der Betrichsanleitung, die
auf besondere Verletzungsgefahr fir dic
Bedienperson oder Gefahr fir die
Maschine  hinweisen, sind an den
betreffenden Stellen durch das
nebenstehende Symbol gekennzeichnet,

Dieses Symbol ist ein Warnhinweis an der
Steuerung und in der Betricbsanleitung. Es
weist auf lebensgefahrliche Spannung hin.

ACHTUNG - Im Fehblerfall kann in diesem
Bereich auch nach dem Netzausschalten
lebensgefahrliche Spannung anlicgen (nicht
entladene Kondensatoren).

- Der Antriehb ist keine selbstdndig funktionsfihige

Einheit und zum Einbau in andere Maschinen
bestimmt. Die Inbetricbrahme ist so lange untersagt,
bis festgestellt wurde, die Masching, in die der
Antrieb eingebaut werden soll, den Bestimmungen der
EG-Richtlinie entspricht.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
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2. Verwendungsbereich

Der Antrieb ist gecignet fiir Nahmaschinen:

Fabrikat i Baureihe(n)

Altin | 8516

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Aatrieb ist keine selbstindig funktionsfahige Maschine und zum Einbau in anderc Maschinen bestimmt. Seine
Inbetricbnahme ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, daB die Maschine, in die diesc Teilmaschine cingebaut
werden soll, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Anhang II Abschnitt B der Richtlinie 89/392/EWG und Ergin-

zung 91/368/EWG) entspricht.

Der Antrieb ist entwickelt und gefertigt worden in Ubereinstimmung mit betreffenden EG-Normen:

EN 60204-3-1:1990 Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen:
Spezielle Anforderungen fir Industriendhmaschinen, Naheinheiten und Nihanlagen.

Der Antrieb darf nur betrieben werden:

= an Nihfaden verarbeitenden Maschinen
« in trockenen Riumen

3. Lieferumfang des Komplettantriebes

1 Grundmotor mit Elektromagnetkupplung
Steuerung

- Netzteil

Bedienteil Variccontrol

Positionsgeber

Reflexichtschranke Variolux
Beipacksatz

bestehend aus:

-

e e

1 Keilriemenscheibe

V...

variostop modular 2D72AV2053
N71  (optional N73)
V730003

P6-1

1.5-001.-004

B131

Riemenschutz kpl.
Satz Kleintcile
Motorfuf

Lasche 1w 2, kurz
Dokumentation
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3.1 Sonderzubehdr

Speichereinheit Mcmory Box MB0OO1

Speicherkarte Memory Card MC001

5- Stift-Stecker mit Schraubring, zom Anschlul ciner anderen
externen Betitigung

FuBbetitigung Typ FB302 fiir stchende Bedienung mit ca. 1400 mm
Anschluffkabel und Stecker

Potentialausgleichsleitung 700 mm lang, 1IY 2,5 mmz, grau

mit Gabelkabelschuhen beidseitig

Verlangerungsleitung fiir Positionsgeber P6-..., ca. 1100 mm lang,
kpl mit Stecker und Steckkupplung

Nahlichttransformator

10-8tift-Stecker (Hirschmann Mes100)

- Best. Nr. 7900052
~ Best. Nr. 1111602
- Best. Nr. 0501278
- Best. Nr. 4160018
- Best. Nr. 1100313
- Best. Nr. 1100409
- bitte Netz- und Nahlichtspannung

(6,5V oder 12V) angchen
- Best. Nr. 0500357
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4. Bedienung

4.1 Zugriffsberechtigung bei Befehlseingabe

Um ungewolltes Verdndern voreingestellter Funktionen zu verhindern, ist die Befehlseingabe auf verschiedene Ebe-
nen verteilt.

Zugriff hat: - der Ausriister auf die hochste und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Techniker auf die nichst niedrigere und alle untergeordneten Ebenen mittels Code-Nummer
- der Bediener auf die niedrigste Ebene ohne Code-Nummer

Aufruf » Code~Nummer > Ausrister-Ebene
Ausrister 200er Parameternummern
1
1
»~ Code-Nummer > Techniker-Ebene
Techniker 100er Parameternuxmern
:
Bediener-Ebene

42 Code-Nummer eingeben

1. NETZ AUSSCHALTEN
™ I————
2.=> |P| + NETZ FINSCHALTEN e | c-0000
L]
S
™ r ™ .
3. => |1| =>[2] =>|3| => . CODE-NUMMER ecingeben !
L L L
™ ]
4. => |E| => Beifalscher CODE-NUMMER = C-0000 |
—d Eingabe wiederholen ! Error 0 |
R
=> Bei richtiger CODE-NUMMER == FuXXX |
AR

F-XXX = erste Parameter - Nummer in der
angewihlten Ebene

4.3 Direkie Bedienung

Durch Driicken der Zifferntasten und einiger Symboltasten am Variocontrol ist es mdglich Funktionen ein- oder aus-
Zuschalten.

Beispiel Nahfufliftung I

]
- Nahfuflitftung antomatisch LEDS-oben leuchtet |8 ]
0 L
0
Taste 8 kurz driicken LEDS8-unten leuchtet 18]
- Nahfulifftung manuell I
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4.4  Eingabe (iber Parameter in der Bediener-Ebene

> > WENN KEINE CODE-NUMMER EINGEGEBEN WURDE < <

1. => E} => LED Tastc P blinkt ! =

2. = => Anzeige des ersten Parameters ==3
in der Ebene ! | aaa bbb
Es erscheint keine Parameter Nr. !

aaa = Kurzbezeichnung des Parameters
bbb = Wert des Parameters

3. => E => B => Parameter Wert verdndern !

Il
Ul
v

4. => E => PARAMETER WERT wird iibernommen
Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
néichsten Parameters

ODER
=> [P => PARAMETER WERT wird itbernommen!

=> | PROGRAMMIERUNG BEENDET !

4.5 Eingabe itber Parameter in der Techniker- und Ausriister-Ebene

=> Nach Eingabe der CODE-NUMMER == [ F-xxx
Anzeige der ersten PARAMETER NR.

=> Weiter mit Punkt 3 !

=> Bei Anwahl nach Beendigung ciner Naht !

1. => |P| => Die hochstwertice Stelle == F-XXX
— am Display blinks!
2. = |1 => 2> => . Gewilnschte PARAMETER - NR. cingeben
3. => _E => Bei falscher PARAMETER NUMMER ==> F.XXX
— Eingabe wiederholen ! Error 0
=> Bei richtiger PARAMETER NUMMER == F.XXX
aaa bbb

F-XXX = angewihlte Parameter - Nummer
aaa = Kurzbezeichnung des Parameters
bbb = Wert des Parameters

&, w=> =>B => Paramcter Wert verdndern !
5. => => PARAMETER WERT wird {ibernommen —=> F-XXX

Weiterschaltung und Anzeige des aaa bbb
néchsten Paranieters
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ODER
> [:P] =>  PARAMETER WERT wird iibernommen => F-XXX
Anwahl ciner neuen PARAMETER NR
wie unter Punkt 1 moglich !
ODER
= E = E => 2 xbetatigt = => PROGRAMMIERUNG BEENDET !

5. Inbetriebnahme

5.1 Inbetriebnahme aligemein
Bet Inbetricbnahme der Steuerung ist folgende Reihenfolge der Programmierung unbedingt einzuhalten:

Gef. Einstellung der Referenzposition Parameter F-170

Ggf. Einstellung der Positionen Parameter F-171

Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter F-110...F-118

Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

Speichern der eingestellten Werte durch Annzhen

Wird vor dem Annéhen die Netzspannung ansgeschaltet, gehen die zuvor gemachten Einstellungen verloren

Hinweis
Bei Anderung der Motordrehrichtung miissen die Positionen neu programmiert werden.

5.2 Erstinbetriebnahme
Die Anleitung zur Erstinbetricbnabme gilt nur unter folgenden Bedingungen:

- Die Positionen diirfen nicht umprogrammiert worden sein
- Die Drehrichtung der Motorwelle muf auf "Linkslauf” stehen

Vor Montage des Positionsgebers ist dic Nahmaschinenwelle auf die Referenzposition zu stellen.

Hinweis
Referenzposition = Nadelspitze anf gleicher Hohe mit der Stichplatte, aus Abwirtsbewegung der Nadel in
Drehrichtung der Motorwelle.

Markierungen an der Positionsgeberwelle und am Positionsgebergchiuse sind in Deckung zu bringen, anschliefend
den Positionsgeber an der Nihmaschinenwelle monticren.

Ggf. Einstellung der Drehzahlen Parameter F-110.. F-118

Ggf. Einstellung der restlichen relevanten Parameter

Speichern der eingestellten Werte durch Anndhen

Wird vor dem Anndhen dis Netzspannung ausgeschaltet gehen die zuvor gemachten Einstellungen verloren
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6. Einstell- und Inbetriebnahmehilfen

6.1 Hintergrund-informations-tasten (HIT)
Zur schnellen Information des Benutzers werden beim Einschalten der Funktionen {iber dic Tasten 1, 4, 5, und 6 die

dazugehdrigen Werte fiir ca. 3 Sekunden im Display des Variocontrols angezeigt. Wihrend dieser Zeit kann der
jeweilige Wert sofort iiber die Tasten + und - verdndert werden.

6.1.1 Beispiele fur HiT

Aufraf Zihler Gber Taste 4.
[mrrrrrmr— Anzeige nach Netz ein:
7500 | = > Maximaldrehzahl
2D72AV | = > Typenbezeichnung
]
— Taste 4 kurz driicken.
|4 | Funktion "Stichanzahl bis Leerketten-
b positioniereinrichtung ein”.
Anzeige:
c2 015 15 Stiche sind eingestellt
s
| +] Taste + driicken,
- Anzahl Stiche erhoht sich.
Anzeige:
c2 020 wenn 20 Stiche eingestellt sind.
L]
Anzeige nach ca 3 Sekunden:
7500 = > Maxdmaldrehzahi
2D72AV = > Typenbezeichnung

Mit dem Annihen wird der nene Wert iibernommen und bleibt auch nach dem Ausschalten erhalten.
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7. Funktionen und Einstellungen

7.1 Erster Stich nach Netz-Ein

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

1 Stich in npos nach NETZ EIN Snl F-231

Positionierdrehzah] nl F-110

Ist der Parameter Snl eingeschaltet (ON), lduft der Antrieb beim ersten Start nach Netzeinschalten unabhingig von
der Pedalstellung fiir eine Umdrehung von Position 1 nach Position 1 in Positionierdrehzahl (nl).

7.2 Programmidentifikation

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Anzeige Programm Nr. mit Datum F-178

In der Anzcige crscheint in der oberen Reihe die Programmunummer mit Index und in der unteren Reihe cine
8-stellige Identifikationsnummer.

Anzeigebeispiel Parameter 179:

PrG32124| < == Programmnummer: 3212 / Index: A
62031211 = = Identifizierungsnummer: 92031211

7.3 Anzeige der Istdrehzahl

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Anzeige Istdrehzahl nis F-139

Ist Parameter F-139 cingeschaltet (ON), werden folgende Informationen auf dem Display angezeigt:

Im Laof: e
- Die aktuelle Drehzahl 2350
- Beispiel: 2350 Umdrehungen pro Mimute,

L
Im Stillstand: —
- Die eingestellte Maximaldrehzahl und der Steuerungstyp 3300
Beispicl: 3300 Umdrchungen pro Minute und Steucrungstyp XY72ZV Xyz2zv
Beim Halt in der Naht:
- Dic Stoppanzcige StoP
Beispicl:

I
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7.4 Grundposition
Furktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Grundposition 1 bzw. 2 PoS F-080

Mit dem Parameter F-080 148t sich in der Bediener-Ebene dic Grundposition in der Naht vorwihlen.

F080 =1 > Grundposition 1
F-080 = 2 =5 Grundposition 2
=> |P| = LED Taste P blinkt ! =>
.| . r——
=> [E|] «.... => Zunichst wird der 1. Parameter ange-  => E |
e zelgt. Taste "E" mehrmals betétigen, |Pos 1]
bis in der Anzeige "PoS” erscheint! —_—
|
=> [+] =>|-] => Verindern der Grundposition 1 bzw, 2
[
7.5 Sofistart
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Softstart-Stichzahl SSc F-100
Softstartdrehzahl né F-115
Softstart einfaus SSt F-134
Funktion:
- nach Netz-Ein
- bet Beginn einer neuen Naht
- Drehzahl begrenzt (n6), pedalgefithrt
- niedrigere Drehzahl einer parallel ablaufenden Funktion dominiert
- Unterbrechung durch Pedal-0-Lage
- Abbruch durch Pedal voll zuriick (Stufe -2)
7.6 Freie Naht
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Drehzahl pedalabhéngig oder fest Taste 3
Positionierdrehzahl nl F=-11C
Obere Grenze der Maximaldrehzahl n2” F.l111
Feste Drehzahl {Automatikdrehzahl) nl2 F-118

Ist keine pedalgefithirte Drohzahl gewahlt, wird bereits mit Pedalstufe 1 die mit Parameter F-118 eingestellte Drehzahl

erreicht.

Bei aktiver Lichtschranke wird nach Erkennen des Nahgutendes die Drehzahl stufenweise bis auf die Positionier-

drehzahl begrenzt.
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7.7 Lichischranke

7.7.1 Lichtschrankenfunktionen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter/Taste

im Display
Lichtschranken-Ausgleichstiche am Nahtende c3 F-002 / Taste 6
Anndhen bei heller Lichtschranke gesperrt LSS F~132

Nach Sensierung des Nahtendes crfolgt dic Zihlung der Ausgleichstiche und dic Drehzahl wird stichabhingig und
stufenweise bis auf Positionierdrehzahl reduziert. Der Vorgang ist nicht unterbrechbar.

Die Lichtschranken-Ausgleichsstiche sind folgendermafen zu verdndern:

» Entsprechend Parameteranwahl laut Kapitel "Bedienung”
oder
kurz betdtigen! I Display r—
»oo=> |6 => werden die Ausgleichsstiche =% ! |
! am Nzhtende angezeigt ic3  040]
S
™
o= |+ =~  => Wert verstellen
(- L

Wenn keine Verdnderung der Werte mehr stattfinden, geht das Display antomatisch in den Ausgangszustand zurfick.

7.7.2 Refiexlichtschranke

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Empfindlichkeitseinstellung bei Verwendung der LS001 Poti an V730.003
Mechanische Justierung der Lichtschranke LS001 SRS F-174
Einsteilungen
Empfindlichkeit:

Abhingig vom Abstand Lichtschranke zu Reflexionsfliche minimale Empfindlichkeit einstellen.
(Potentiometer mdglichst weit nach links drehen)

- 1S001 - Potentiometer am Variocontrol

Mechanische Ausrichtung:

. 1.S001 - Anwahl Parameter F-174, zur Anzeige der optimalen mechanischen Justage iiber
Bargraphanzeige.

- Durch Ausrichten der Lichtschranke {iber Reflexionsfliche muff der maximal mbgliche
Bargraph-Ausschlag erreicht werden, dann Lichtschranke in dieser Stellung befestigen.
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7.7.3 Automatischer Start {iber Lichischranke
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Verzdgerung Autostart ASd F-128
Autostart ein/aus Taste 2

Die Funktion ermdoglicht den Nahtablauf automatisch zu beginnen,
guts sensiert hat.

Voraussetzangenr fiir den Ablayf:

sobald die Lichtschranke das Finlegen des Nah-

- Parameter F-132 = ON (kein Annédhen bei Lichtschranke hell).

- Taste 2 am Variocontrol = ein (Autostart cingeschaltet).
- Das Pedal muf am Nahtende nach vorne betitigt bleiben.

Aus Sicherheitsgriinden wird diese Funktion erst dann aktiv, wenn bei der ersten Naht normal angeniht wurde. Die
Lichtschranke mub} abgedunkelt werden, solange das Pedal noch in Nullage ist. Erst danach darf das Pedal nach vorn

betatigt werden.

Abgeschaltet wird diese Funktion wieder, wenn nach Nahtende das Pedal nicht mehr nach vorn betétigt bleibt.

7.7.4 Lichtschrankenfiiter flir Maschenware
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Filter-Stichzahl LSF F-004
Lichtschranken-Filter ein/faus LSF F-130

Der Filter verhindert das vorzeitige Ausldsen der Lichtschrankenfunktion beim Nihen von Maschenware,

- Durch Parameter F-130 kann der Filter ein oder ausgeschaltet werden

- Durch Verdndern der Filter-Stichzahl erfolgt Anpassung an die Maschenweite

7.8 NahfuBliftung
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Automatisch am Nahtende Ein/Aus Taste 8
Einschaltverzogerung bei Pedalstufe -1 2 F-200
Anlaufverzogerung aus geliiftetem FuB 13 F-201
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FuB wird geliftet:
- in der Naht - durch Pedal zuriick (Stufe -1 oder -2)
- am Nahtende - entsprechend Vorgabe mit Taste § am Bedienteil
manuell = > durch Pedal -1 oder -2 (unters LED leuchtet)
automatisch = > der Nihful wird am Nahtende, unabhigig von der
Pedalsteliung und Funktion automatisch gelitftet
(obere LED leuchtet)

FuB senkt ab:

- aus manueller Fuliftung, bei Pedal-0-Lage (Stufe = 0)
- aus automatischer FiiBliftung, bei Pedal-vor (Stufe > 0)

Der Anlauf wird verzdgert, bis der Fuf} sicher abgesenkt ist.
- Verzbgerungszeit einstellbar F-201

7.9 Aufruf der Zahler ¢1, ¢2, ¢3 und ¢4

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter / Taste
im Display

Zdhlung Nahtbeginn bis Signal A3 EIN cl F-000 / Taste 4

Zdhlung Lichtschranke hell bis Signal A4 EIN c2 F-001 / Taste §

Zihlung Signal A4 EIN bis Nahtende c3 F-002 / Taste 6

Z3hTung am Nahtanfang bis Signal A3 EIN cd F-003 / Taste 1

Die Einstellung der Stiche der einzelnen Zihlungen kann iiber Parameter oder nach kurzer Betdtigung der
entsprechenden Tasten dirckt mit + /- verindert werden.

7.10 Manuelle Ketienverriegeiung

Aktivierung manuelle Kettenverriegelung Taste 0 am Bedienteil

Die manuelle Kettenverriegelung kann in beiden Betricbsarten folgendermafien durchgefithrt werden.
Betriebsart Nahtanfangssicherung:

Bei Pedal-0-Lage am Nahtanfang blinkt nach Betitigen der Taste 0 am Bedienteil zundchst die LED 0. Damit wird
dic Vorbereitung der manueller Verricgelung angezeigt. Bei anschliefender Pedalbetitigung nach vorne wird die
manuelle Verriegelung ausgefithrt.

Wihrend der Verriegelung schaltet die LED 0 vom blinkenden auf statischen Betrieb um. Nach Ablauf der manuellen
Verriegelung schaltet die LED 0 wieder aus.

Betriebsart Nahtsicherung durch Riickwirtshetitigung:
in dieser Betriebsart sind fitr die manuelle Kettenverriegelung zwei Abldufe moglich:

. Wird dic Taste O vor dem Start betétigt, so 1auft nach dem Pedal >1 dic Kettenverriegelung obne anschhie-
Bende Vorbereitung der Nahtanfangssicherung ab.

- Wird die Taste 0 betérigt, nachdem mit Pedal -2 die Vorbereitung der Nahtanfangssicherung fiir die nichste
Naht durchgefiihrt wurde, so lauft die Kettenverriegelung mit anschliefender Nahtanfangssicherung wie bei
Pedal -2 ab.
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7.11

7.11.1

Betriebsarten

Betriebsart Nahtsicherung durch Rickwartsbetatigung

Mit Taste 9 am Bedicnteil wihlbar (obere LED leuchtet)

Das Signal Fadenspannungsliifftong (A4) ist vor dem Start in Abhangigheit der gewihlten Stiche (¢5) Parameter
F-187 cin- bzw. ausgeschaltet.

Ablaof:

F-187 = 0 == > Signal A4 = Aus

F-187 = =1 = => Signal A4 = Ein

F-188 = OFF = = > Funktion Fadenket{e nachzichen = Aus

F.188 = ON == > Funktion Fadenketie nachzichen = Emn

F.190 = OFF = => Wihrend der Endzihlung ¢3 pedalgefthrte Drehzahl
F-190 = ON = => Wihrend der Endzihlung ¢3 Automatikdrehzahl (n12)

Bei Betédtigen des Pedals nach vorn wird das Signal Leerkettentrenner (Al) ausgegeben,
das Signal Fadenspannungsliftung (A4) weggenommen und der Antrieb lduft nach einer Verzogerungszeit
(ti6) Parameter F-185 in der entsprechend vorgewihlten Drehzahl (Taste 3 am Bedienteil).

Nach Ablauf der vorgewihlten Stiche (¢4) mit Parameter F-003 wird das Signal Leerkettentrenner (Al)
weggenommen und das Signal Leerkettenpositionier-Einrichtung (A3) ausgegeben,

Ist die Stichzahl (c1) Parameter F-000 niedriger als die Stichzahl (¢4) Parameter F-003, so wird das Signal
Leerkettenpositionier-Einrichtung {A3) bereits nach Ablauf des Zahlers {¢1) ausgegeben.

Bei Erkennen der Nahgutkante durch die Lichtschranke erfolgt die Ausgabe des Signals Leerkettentrenner
(Al). Zugleich laufen voreingestellte Stiche (¢2) Parameter F-001 ab, wonach das Signal
Fadenspannungsliiftung (A4) wicder cinschaltet.

Nach Finschalten der Fadenspannungslisftung (A4) laufen weitere voreingestelite Stiche (¢3) Parameter
F-002 ab, bis das Signal Blasdiise (A8) cinschaltet. Dieser Nabtstreckenteil kamn je nach Einstclung von
Parameter F-190 mit pedalgefihrter oder mit automatischer Drehzahl ablaufen.

Nach dem Stopp des Antriebs schalten die Signale Leerkettenpositionier-Einrichtung (A3),
Leerkettentrenner (Al) und Blasdiise (A8) nach einer Verzdgerungszeit (117) Parameter F-186 ab.

Bei  Betdtigung  des  Pedals  voll  zurick werden  die  Signale Klemmeinrichtung anheben
(A7) und Saugstrom in der Klemmeinrichtung (A2) zugeschalten. Zugleich lauvfen die Zeiten (ti2 + ti3) bis
zur Ausgabe von Signal Leerkettentrenner (AS).

Nach Ablauf der Zeit (ti4) wird das Signal Blasdiise im Leerkettentrennerkanal (AS5) und nach einer
weiteren Zeit (ti5) wird das Signal Sangstrom in der Klemmeinrichtung (A2) weggenommen.

F-188=O0OFF  Nach Wegnahme des Signals Saugstrom in der Klemmeinrichtung (A2) wird der Nabfu$
(A6) cbenfalls weggenommen.

F-188 =ON Nach Wegnahme des Signals Saugstrom in der Klemmeinrichtung (A2) wird das Signal
Klemmeinrichtung anheben (A7) fiir die Zeit (ti4) ausgegeben. Nach Ablauf einer weiteren
Zeit (1i5) senkt der Nahfuf (AG) ab.

Siehe anch Kapitel "Funktionsablaufdiagramme™
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7.11.2 Betriebsart Nahtanfangssicherung

Mit Taste ¢ am Bedienteil wihlbar (untere LED leuchtet)

Das Signal Fadenspannungsliftung (A4) ist vor dem Start in Abhingigheit der gewishlten Stiche (¢5) Parameter
F-187 cin- bzw. ausgeschaltet.

Ablauf:

F-187 = 0 ==> Signal A4 = Aus

F-187 = 21 == > Signal A4 = Ein

F-188 = OFF == > Funktion Fadenkette nachzicher = Aus

F-188 = ON = = > Funktion Fadenketie nachziehen = Ein

F-190 = OFF = = > Wihrend der Endzihlung ¢3 pedalgefithrte Drehzahl
F-190 = ON = = > Wihrend der Endzihlung ¢3 Automatikdrehzahl (ni2)

Bei Betétigen des Pedals nach vorn lauft der Antrich in der entsprechend vorgewihlten Drehzahl (Taste 3 am
Bedienteil).

Nach Ablauf der vorgewihlten Stiche (c5) Parameter F-187 wird das Signal Fadenspannungslisftung (A4)
weggenommen.

Nach Ablauf weiterer vorgewahiter Stiche (¢1) Paramecter F-000 schaltet das Signal Leerkettenpositionier-
Einrichtung (A3) ein.

Bei Erkennen der Nihgutkante durch die Lichtschranke schaltet das Signal Leerkettentremner (Al) ein.
Zugleich laufen vorcingestellte Stiche (¢2) Parameter F-001 bis zur Ausgabe des Signals
Fadenspannungsliiftung (A4) ab.

Nach Einschalten der Fadenspannungsliffung (A4) laufen weitere voreingestellte Stiche (c3) Parameter
F-002 bis zur Ausgabe des Signals Blasdiise {A8) ab. Dieser Nahtstreckenteil kanz je nach Einstellung von
Parameter F-190 mit pedalgefiihrier oder mit automatischer Drehzahl ablaufen.

Nach dem Stopp des Antricbs wird das Signal Leerkettenpositionier-Efnrichtung (A3) weggenommen.

Nach Ablauf der Verzégerungszeit (til) Parameter F-180 werden die Signale Klemmeinrichtusg anheben
(A7) und Saugstrom in der Klemmeinrichtung (A2) zugeschalten und die Signale Leerkettentrenner (Al)
und Blasditse (A8) abgeschalten. Zugleich lauft eine Zeit (ti2) Parameter F-181 bis zum Anheben des
Nahfufies (A6) ab.

Nach dem Anheben des Nabfufies {A6) wird nach Ablauf einer Verztgerungszeit (ti3) Parameter F-182 das
Signal Leerkettentrenner (AS) fur dic Zeit (ti4) Parameter F-183 ausgegeben.

Nach Ablauf der Zeit (ti4) wird das Signal Blasdiise im Leerkettentrenmerkanal (AS) und nach einer
welteren Zeit (ti5) wird das Signal Saugstrem in der XKlemmeinrichtung (A2) weggenommen.

F-188=0FF Nach Wegnabme des Signals Saugstrom in der Klemmeinrichtung (A2) wird der Nihfu8
(A6) cbenfalls weggenommen.

F-188=0ON Nach Wegnahme des Signals Saugstrom in der Klemmeinrichtung (A2) wird das Signal
Klemmeinrichtung anheben (A7) fir die Zeit (ti4) avsgegeben. Nach Ablauf einer weiteren
Zeit (1i5) senkt der Nahfufl (AG) ab.

Siehe auch Kapitel "Funktionsablaufdiagramme”

7.12

Vorbereiten der Nahtanfangssicherung

In den Betricbsarten Nahtanfangssicherung und Nabtsicherung durck Rickwartsbetitioung kann am Nahtanfang
mit Pedal -2 die Vorbereitung fiir die Nahtanfangssicherung der folgenden Naht durchgefithrt werden.
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7.13 Auswahi Leerketientrenner / Laufsignal

Funktionan Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Leerkettentrenner / Laufsignal KEt F-189

- F-189=0FF Leerkettentrenner
Das Signal SSLKT (A1) wirkt bei dicser Einstellung als Lecrkettentrenner (Siche
Ablaufdiagramme).

- F-189 = ON Laufsignal
Das Signal SSLKT (A1) wird wihrend des Laufs der Maschine ausgegeben uad bet
Stillstand ausgeschaltet.

7.14 Reset

Reset £in -> Taste 7 am Bedienteil 2 Sekunden Tang betdtigt halten Taste 7 am Bedienteil

Mit der Tastc 7 am Bedienteil kann der Néhablauf abgebrocher werden. Der Steuerungsablauf wird an den
Nahtanfang zuriickgesetzt und der Nihablauf kann nen begonnen werden.

Die Reset-Funktion ist nur bei Stillstand der Maschine und bei Pedal-0-Lage wirksam.

Nach Betitigen der Taste 7 blinkt zunéchst die obere LED. Nach 1 Sckunde blinkt auch die untere LED. Nach
Ablauf von 2 Sekunden wird der Reset aktiviert und beide LEDs schalten ab.

7.15 Soliwertgeber

Durch den mit dem Pedal verbundenen Sollwertgeber erfolgt die Befehlseingabe fiir den Nahablauf.
Anstelle des cingebauten Sollwertgebers kann auch ein anderer Befehlsgeber an der Steckverbindung B80 (s. Kapitel
Steckverbindungen) angeschlossen werden.

Tabelle: Kodierung der Pedalstufen

Pedalstufe: | D | C | B | A

-2 H|H|L|L Pedal ganz zuriick EZ.B. Einleiten des Nahtendes)

=1 HIH|B]|L Pedal Teicht zurlick (z.B. N3hfuB liften)

0 H|H|H[H Peda1~0~Lage

% H|H|L/|H Pedal leicht vor Ez.B. N&hfuB absenken)

H{L|[L]|H Drehzahlstufe 1 n

2 HIL|L|L . pos

3 HiL|H]|L .

4 H{L|H]|H .

5 L{L|H]|H -

6 LILIH|[L .

7 LI LI LL .

8 L{L|IL{H .

9 L|H|LIH .

10 LIR[LTL -

13 EIR|E | g Drehzahlstufe 12 (

rehzahlstufe n
(Pecal ganz vor) max}
Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Drehzahistufenverteilung nst F-119

Uber diesen Parameter kann die Pedalcharakteristik (Drehzahlinderung von Stufe zu Stufe) verandert werden.

Mogliche Kennlinien: - linear
- progressiv
- stark progressiv
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8. Maschinen-Spezifische Funktionen

8.1 Bremsverhalten

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =4 Stufen bri F-207

Bremswirkung bei Anderung der Sollwertvorgabe =5 Stufen br2 F-208

Dic Bremswirkung des Antriebs ist einstellbar.
Fiir alle Einstellwerte gilt:
Je hiher der Wert, desto aggressiver die Bremsreaktion!

8.2 Haltekraft im Stilistand

Funktionen Kurzhezeichnung Parameter
im Display
Haltekraft im Stillstand brt F.153

Diese Funktion verhindert das ungewollte "Wandern" der Nadel im Stillstand.
Dic Wirkung ist durch Drehen am Handrad {iberpritfbar.

- Haltekraft wirkt im Stillstand
- bei Halt in der Naht
- am Nahtende
- Die Wirkung ist cinstellbar
- Je hoher der eingestellte Wert, desto starker die Haltekeaft
- Sic wirkt nicht nach Netzeinschalten, sofern noch nicht angeniht wurde.

8.3 Anlaufverhalien

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Anlaufflanke ALF F-220

Die Dynamik beim Beschleunigen des Antriebs kann an die Charakteristik der Ndhmaschine angepalt werden
(leicht/schwer).

- Hoher Einstellwert = starke Beschleunigung

Bei hohem Einstellwert der Anlaufflanke und evtl. zusitzlich hoch eingestellten Bremsparameterwerten an leichte
Maschine, kann das Verhalten ruppig wirken. In diesem Fall sollte versucht werden die Einstellungen zu optimieren,
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8.4 Einstelien der Positionen

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Einstellung der Referenzposition (Position 0) SR1 F-170

Einstellung der Signal- und Stoppositicnen SR2 F-171

Anzeige der Signal- und Stoppositionen SR3 F-172

8.4.1 Referenzposition

Die an der Masching nétigen Winkelstellungen, z.B. fiir Nadel-Tiefstellung oder Fadenhebel oben Position werden in
der Steuerung als Zahlen- oder Winkelwert gespeichert.

Um cinen Bezug wwischen clektrischer Positionsgeberinformation und tatsichiicher, mechanischer Position herzu-
stellen wird eine Referenzposition bendtigt.

PCSITION 0

Die Referenzposition mufl eingestellt werden:

- bei Erstinbetriebnahme
- nach Austausch des Positionsgebers
- nach Austausch des EPROM oder des Mikroprozessors

Referenzposition = Nadelspitze auf gleiche Hhe mit der Stichplatte, aus Abwirtsbewegung der Nadel in
Drehrichtung der Motorwelle.

Hinweis
Bei Einstellung einer anderen Nadelstellueg als Referenzposition verlieren die werkseitig vorgegebenen
Presetwerte der Signal- und Stopp-Posttionen (Pos.1 und Pos.2) ihre Giildgkeit und milssen neu singestellt

werden.
Programmierung:
1. F-170 anwiahlen, =>  LED Taste 3 blinkt
.
2. Taste 3 kurz driticken => PoSition|
0

11

3. Handrad drehen, bis gewimschte Referenzposition erreicht ist
Hinweis: Mindestens bis zum Verschwinden des Merkers { ] ) drehen

4. Taste E driicken => Position 0 wird von der

Steuerung uberncmmen

3. Wenn dic Referenzposition nicht
abgespeichert wurde, erfolgt eine => Error 4
Fehlermeldung im Display s=======

6. Vorgang ab Punkt 3 wiederholen
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8.4.2 Signal~ und Stopp Positionen

Furkticnen Anzeige im Display
Position 1 (untere Nadelposition) Posl
Position 2 (obere Nadelposition} Pos2
Position 1A PoslA
Position 2A Pos2A
Position 3 Pos3
Position 3A Pos3A
Programmierung:
1. F-171 anwihlen = > LED Taste 3 blinkt !
2. Taste 3 betitigen => Position | Wert oo mit Taste +/-
Position 1 einstellen 1 xxx | oder durch Drehen am
et Handrad verinderbar !
3. Taste E betdtigen => Position
Position 2 cinstellen 2 XXK
4, Taste E betitigen = Position
Position 1A einstellen 1A xxx
3. Taste E betitigen => Position
Position 2A einstellen 24 XAHK
6. Taste E betitigen == Position
Position muf nicht 3 000
cingestellt werden
_—
7. Taste E betitigen = > Position
Position mulf} nicht 34 000
eingestellt werden
&. Taste E betatigen =>  Zuriick zu Punkt 2.
9. Taste P betitigen = >  Positionen werden gespeichert
Hinweis

Bei Einstellung der Position mit dem Handrad mufl darauf geachtet werden, dalB sich der angezeigte Zahlenwert
im Display mit der Drehbewegung verdndert.

Dic Einstellwerte der Positionen sind ab Werk programmiert. Nach Einstellen der Referenzposition
ist dic Maschine betriebsbereit. Verdndern der Einstellung ist nur bei vom Standard abweichenden
Maschien, bzw. zur Feinjustage erforderlich.

Die Anzeigeeinheit der eingestellten Position sind Schritte.

Eine Umdrehung des Handrades entspricht 512 Schritten.

Die Anzeigednderung erfolgt in 2er Schritten.

Eine Anderung von einem zum nichsten Wert entspricht somit ca. 1,4 Winkelgrad.
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8.4.3 Anzeige der Signai- und Stopp Positionen
Mit Parameter F-172 kann dic Einstellung der Positionen komfortabel iiberpriift werden.

- Parameter F-172 anwihien
- Handrad entsprechend der Motordrehrichtung verdrehen

- LED an Taste 1 wird cingeschaltet - entspricht Position 1
- LED an Taste 1 wird ausgeschaltet - entspricht Position 1A
- LED an Taste 2 wird ecingeschaltet - entspricht Position 2
- LED an Taste 2 wird ausgeschaltet - entspricht Position 2A

Paosition 3, 3A und die Referenzposition werden nicht angezeigt.

8.5 NMemory Box

Funktionen Kurzbezeichnung Parameter
im Display

Auswahl der Landessprache F-178

Memory Box-Betrieb ein/aus FMb F-197

Memory Card formatieren ein/aus Foc F-198

Die als Sonderzubehdr erhaltliche Memory Box ist in Verbindung mit einer Speicherkarte (Memory Card) geeignet,
Programme, die am Variocontrol ecingegeben werden, dauerhaft zu speichern und bei Bedarf abzurufen.
Dies erspart das erneute Programmieren fiir hiufig wiederkehrende Nahvorginge.

Bl Es konnen max. 10 verschicdene Programme (Datensatze) gespeichert werden, mit jeweils dem gesamten
Programminhalt der Steverung (siche Kapitel Naht-Programmicrung - Teach in)

8.5.1 Vorbereiten des Memory Box-Betriebs

Achtung!
Netzspannung abschalten

- Variocontrolstecker von der Steuerung abzichen

- Stecker der Memory Box in die jetzt freigewordene Buchse der Steuerung einstecken
- Variocontrolstecker in die Buchse der Memory Box stecken

- Netzspannung einschalten

- mit Parameter F-197 Memory Box aktivieren

8.5.2 Formatieren der Memory Card
Die Memory Card ist das Speichermedium fiir die Programme.

Vor dem erstmaligen Benutzen jeder Memory Card muB diese durch "Formatieren” fir die Aufnahme von Daten vor-
bereitet werden.

Hinweis
Original EFKA-Memory Cards, mit EFKA-Label sind bereits ab Werk formatiert und gepriift.

- Memory Card mit der Beschriftung nach oben i den Schlitz der Memory Box einschieben
- Bei korrektem Steckvorgang mulf die griine Leuchtdiode an der Memory Box leuchten
Wenn nicht, Vorgang wiederholen oder andere Karte verwenden
- Parameter F-198 cinschalten (ON)



EFKA 2D72AV2053 20

- Taste P oder Taste E driicken
- Im Display des Variocontrol erscheint eine von links nach rechts zunchmende Linienreihe
Mit Erreichen der max. Lange dieser Rethe ist die Formatierung beendet
- Das Formatieren kann auch zum Loschen aller Daten auf der Memory Card durchgefithrt
werden

853 Bedienung der Memory Box

1. » Memory Card mit der Beschriftung nach oben in den Schlitz der Memory Box schieben.
Ist die Memory Card richtig eingesteckt, leuchtet dic gritne LED an der Memory Box.

2. » Naht-Programmicrung (Teach in) ausschalten = > Taste 2

3. » Daten speichern

Anmerkung:  Es werden grundsatzlich alle einstellbaren Parameter und Nihdaten gespeichert, mit

Ausnahme der Drehrichtung und der Positionen.

- Das Pedal auBerhalb der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander zuriick betétigen und wieder in 0-Lage bringen

- Beliebige Adresse zwischen 0 und 9 fiir den Datensatz cingeben

- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet

- Falls schon cin Datensatz unter der ausgewahiten Kennziffer
existiert, wird er itberschrieben

- Anzeige nach Ende des Speicherns

4, » Daten aus der Memory Card in die Steuerung ibernehmen (2 Moglichkeiten)
Moglickkeit 1:

- Pedal nach vorn betdtigen (Stufe 12), Netzspannung cinschalten
(Antricb lduft dabei nicht an 1)

- Adresse eingeben unter der gewiinschter Datensatz gespeichert ist

SchrEibE
0~~9

T

7500
2DTZAV

LESE
0--9

Hinweis!

Zur dauerhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz anndhen!

Moglichkeit 2:

- Das Pedal auBerhally der Naht, 2 mal kurz hinterein-
ander ruriick betétigen

- Pedal ganz nach vorn betétigen und wieder in 0-Lage bringen
(Antricb liuft dabei nicht an 1)

- Adresse eingeben, unter der gewiinschter Datensatz gespeichert ist

- Die gelbe BUSY-LED an der Memory Box leuchtet

- Anzeige nach Ubernahme des Programms

SchrEibE
Qw9

LESE
LT

7500
2D724V
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Hinweis!
Zur dauerhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

5. » Betrich ohne Variocontrol

- Schreiben und Lesen durch Pedalbetatigung wic in Punkt 3 und 4 beschrieben
- Es wird stets Datensatz 1 automatisch ansgewshlt
- Das Einlesen ist nur moglich, wenn bei ganz nach vorn betétigtem Pedal die
Netzspannung cingeschaltet wird
- Wechseln zwischen Schreiben und Lesen:
- Pedal 2 mal kurz hintereinander zurfick = Schretben
- Pedal ganz nach vorn und NETZ EIN = Lesen

6. » Bedienung beenden

- Abbruch:
- Eine der griinen Tasien (P E + -) am Variocontrol betétigen
- Das Display des Variocontrol zeigt dic Werte des normalen

Betricbszustandes an

- Daten richt @ibernehmen:
- Netzspannung aus- und wiedercinschalten

- Daten tbernehmen:
- Zur dauerhaften Speicherung der Daten vor dem Ausschalten der Netzspannung einmal kurz annihen!

7. » Fehlermeldungen

Bei nachstehenden Storungen erfolgt cine Fehlermeldung im Display.
Die rote Leuchtdiode der Memory Box signalisicrt $térung,

InFo Cxx

"xx" steht fir eine Nummer der nachstchenden Tabelle

INFQ-Nr.| Anzeige

Cot Memory Card nicht eingesteckt

ce2 Memory Card kann nicht beschrieben werden

co3 Memory Card formatieren

Co4 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

cos Verbindung unterbrochen

Co6 Daten nicht zu finden

ce7 Daten finden keinen Platz mehr
Sprachauswahl:

- Uber Parameter F-178 kann eine Sprachauswahl getroffen werden. Alle Zusatz-
informationen erscheinen dann in der entsprechenden Landessprache.

dZ0 UsA
ESP FraA
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9. Fehleranzeigen

Ernster Zustand
Anzeige Bedeutung
Error 0 Falsche Code- oder Parameter-Nummer
Error 1 Positionsgeber defekt oder Unterspannungserkennung
Error 2 Varioselect falsch
Error 3 Pedal ist nach Netz Ein nicht in O-Lage
Error 4 Kundennulipunkt fehlt

Memory Card Informationen

Anzeige Bedeutung

Info €01 Memory Card nicht gesteckt

Info C02 Memory Card kann nicht beschrieben werden
Info CO3 Memory Card formatieren

Info CC4 Memory Card Schreib- oder Lesefehler

Info C03 Verbindung unterbrochen

Info CG6 Kann auf Memory Card die Daten nicht finden

Info CG7 Speicherplatz auf Memory Card belegt
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10. Signaltest
Furkticnen Kurzbezeichnung Parameter
im Display
Test der Ein- und Ausgénge SR4 F-173

Ausginge:

- Funktionstest der Transistor-Leistungsausgange und daran angeschlossener Stellglieder (z.B. Magnete und
Magnctventile)
- Test wird ausgeldst durch Driicken der Tasten-0...9 am Variocontrol

Tabelle: Zuordnung der Taster zu den Ausgangen

Einganpge:

Iy
w
-
[¢]

Ausgang

[ BN e s TR B o ST R T2 A 2

Klemmeinrichtung anheben (A7)
NihfuBliftung (A6)

Leerkettentrenner (A1)

Saugstrom in der Klemmeinrichtung {AZ2)
Blasdiise (A8)

Blasdiise im Leerkettentrennerkanat (AS)
Leerkettenpositioniereinrichtung (A3)
Fadenspannungsliiftung (A4)

- Betitigen der externen Schalter oder Tasten wird durch Wechsel der Schaltrustandsanzeige (ON/OFF) im
Display angezeigt
- Es dirfen nicht mehrere Schalter gleichzeitig geschlossen sein
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11. Steckverbindungen

11.1 Position in der Steuerung

B8O

Steuerung:

variostop modular

Control' Contrile Typ —d

S00000000000
f000000000000

V7. GP7EAY

V730003 2BI2RY

|eP72av/2D728V ]

@

O I ]
©)
B776 B3 B4 BS B7 B&
Kl.2047

Bl - Positionsgeber
B2 - Bremse / Kupplung
B3 - Maschine
B4-B7 - Bei diesem Maschinentyp werden diese Buchsen nicht verwendet
B30 - Sollwertgeber
B776 ~ Bedienteil Variocontrol
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11.2 AnschiuBplan

0,5A 0,50 0,54 0,5A 0,54 0,54 24V HN.C.

BLD - Blasdiise

SSLKT - Leecrkettentrenner

SSKE - Saugstrom in der Klemmeinrichtung
LKP - Leerkettenpositioniereinrichtung
FSPL - Fadenspannungsliiftung

BLLKT - Blasdiise im Leerkettentrennerkanal
KE - Klemmeinrichtung anheben

FL ~ NahfuBliiftung

1) Nennspannung 24V, LeerTaufspannung max. 36Y

BH1063
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12. Funktionsablaufdiagramme

Betriebsart: Nahtsicherung durch Pedal -2

=1 1

2 4

oA S

-2 1

On

\
)
R

[
! |
! |
! |
! |
, |
| Q123456 123541234 5 i
POS.1 ' Eﬂﬂﬂ"""] | HMHH DE !
l T — I Lo |
POS.2 N M |
| I I ! P 2 |
L8 | | l L !
o I | | ;| : ‘
s L e & o | |
SSLKT (A1) |—““-‘! ! ! : I . }
T i c2 | ¢3 | | &7 Iti2+ti3 | 64 | 65 | [
SSKE  (A2) : I ! E : | ! E
B ' | ! ! o I
we @[ i ! | ! 1 5
. - ‘ I 1 T |
FSPL  (A4) ‘! E N ! : | E
t I v i T I :
BULKT (A5) E ! \* : { E
i | ' ™ T64 65|
KE (A7) | ‘ L
' i
BID  (AB)

Oben aufgefithrte Abkiirzungen siche im Kapitel Anschlufplan (vorhergehende Seite)!

{2116/2D72Av—1]

Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Betriebsart "Nahtsicherung durch Rickwdrtsbetdtigung” ein Taste 9
(LED 9 oben leuchtet)
Fadenkette nachziehen ein F-188 = ON

nl Positionierdrehzahl F-110

n2 Maximaldrehzahi F-111

cl Zéhlung Nahtbeginn bis Signal A3 Ein F-000

c2 Z8hlung Lichtschranke hell bis Signal A4 Ein F~-001

c3 Zdhlung Signal A4 Ein bis Nahtende F-002

c4 Zdhlung am Nahtanfang bis Signal A3 Ein F-003

ti6 Anlaufverzigerung am Nahtanfang bei Betriebsar: F-185
Nahtsicherung durch Pedal -2

ti7 Ausschaltverzigerung Leerkettentrenner am F-186
Hahterde in der Betriebsart Nahtsicherung durch Pedal -2

® 3= 0 Fadenspanpungslifftung schaltet nach Ablauf der Zeit ti7 ab

s =21 Fadenspannungsliiftung bleibt bei Stillstand der Maschine eingeschaltet
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Betriebsart: Nahtanfangssicherung
=1 4
- 12 4
0
& g -1 -4
[
24
I
i
!
o n I = n2 ni
E012345678 _______ 12341234 51
ost LTI 000 J;
b
[t ! |
Pos2  |] IIIIH}HHHI]H{I! e SN
[ | L
FL A6 [ l | by
@8) : ; [ | | .
[ [ 1 ! il I i
LS ! T
L L e [ & | ] E !
P l 1 l I ‘ |
SSLKT (A1) E ! i T — I |
I f i ! - l l
Ecs! i [ €2 | C3 Iy i1 T2 T3 aa Ttis !
SSKE  {AZ) ! | i I Iy E f
1 ) 1
o i = —
LKP {A3) i | | i | I
] ; | : [ |
| i ]
FSPL Ad
N N N
N\ ] PN
BLLKT (AS) - | ! »
1 I
t !
KE (A7) }
|
BLD  (AB)
12116/2D72Av-2 |
Oben aufgefithrte Abkitrzungen siche im Kapitel Anschiofpian! -
Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Betriebsart "Nahtanfangssicherung" (LED 9 unten leuchtet) ein | Taste 9
Fadenkette nachziehen aus F-188 = QFF
nl Positionierdrehzahl F-11G
nz2 Max ima ldrehzahl F-111
cl Zghlung Nahtbeginn bis Signal A3 Ein F-001
c2 Zdhlung Lichtschranke hell bis Sighal A4 Ein F-001
c3 Zdhlung Signal A4 Ein bis Nahtende F-002
ch Z&hTung am Nahtbeginn mit geldster Fadenspannung F-187
til Einschaltverzégerung Klemmeinrichtung anheben und Saugstrom F-180
Ein am Nahtende
tiz2 Einschaltverzbgerung NEhfuB hoch am Nahtende F-181
ti3 Einschaltverzdgerung Blasdiise im Leerkettentrennerkanal F-182
am Nahtende
ti4 Einschaitdauer Blasdiise im Leerkettentrennerkanal am Nahtende F-183
ti5 Ausschattverzogerung Saugstrom in Kiemmeinrichtung am Nahtende F-184
® cS= 0 Fadenspanpongsiiftung schaltet nach Ablauf der Zeit til ab
5= =1 Fadenspannungsitfiung bleibt bei Stillstand der Maschine und iiber die

eingestelite Stichanzahi (¢3) eingeschaltet
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Bei beiden Betriebsarten: Laufsignal cin (F-189) und Automatikdrehzahl wihrend dor Endzihlung ein (F-190)

=1 4
~ 12 4
0
& i -1 -t |
2 I
| i |
| ] ! |
| I | |
n | = n2 l niz n1 | {
| : ] !
| ;0123¢55 12341234 5; i i

SR R 1 U A AN B

| p-==-=-1 | L L1

POS.2 I P

w1 1 1 1 1
FL AB | | |
an | 1 | I | !

R ] ! 1 ! P i !
g L @ | 1 | 1 I
| A ] ! |

SSLKT (A1) : T I ] ! { I

1 1 L L 1 L
ltis| C4 | 2y ¢33 | | 67 | lti2+43 | ti4 | 15 | |

SSKE (A2) | | | ! ] |
I f ' } | — |
e ] | : 1 A l

e (a3 1 i [ l | T |
- 1 ! i ’ =t !

FSPL  (A4) "1 l I Lo '

| N L1 |
i H R S T
| N 1

BLLKT (A5) | T ; [

| | | b T4 us |

KE (A7) i | , |

1 ;
BLD (AB)
[2116/20724v-3|

Oben aufgefithrte Abkiirzungen siche im Kapitel Anschlufplan!

Kurzbezeichnung | Funktion Parameter/Taste
Betriebsart "Nahtsicherung durch Rickwdrtshetdtigung™ ein Taste 9
(LED 9 oben leuchtet)
Fadenkette rachziehen ein F-188 = ON
Laufsignal ein F-189 = ON
Automatikdrehzahl ein F-190 = ON

nl Positionierdrehzahl F-110

n2 Maximaldrehzahl F-111

cl Z&hlung Nahtbeginn bis Signal A3 Ein F-000

c2 Zihlung Lichtschranke hell bis Signal A4 Ein F-001

c3 Zdhlung Signal A4 £in bis Nahtende F-002

c4 Zdhlung am Nahtanfang bis Signal A3 Ein F-003

ti6 Anlaufverzigerung am Nahtanfang bei Betriebsart F-185
Nahtsicherung durch Pedal -2

ti7 Ausschaltverzégerung Leerkettentrenner am F-186
Nahtende in der Betriebsart Nahtsicherung durch Pedal -2

¥ cS= 0 Fadenspannungsiiiffung schaltet nach Ablauf der Zeit £i7 ab

5= =1 Fadenspannungsiaftung bieibt bei Stilistand der Maschine eingeschaltet



29

EFKA 2D72AV2053

e,

-

variocontral 730.003

HHEH

dHHH
HHOHEORE

L

O

%
il

Display

# = Grau hinterlegte Tasten sicd mit Sonderfunition HIT belegt
(Siehe hierzu Kapitel "Einstell- und Inbetriebnahmehilfen")

Funktionsbelegung der Tasten

Taste P
Taste E

[}

#

Taste +

Taste ~

i

Taste 1

1

Taste 2

k|

Taste 3

]

Taste 4

ﬂ

Taste 5 =

Taste 6

i

Taste 7

n

Taste 8
Taste 9

Taste 0 =

Aufruf oder AbschluB Programmiermodus
Quittungs-Taste bei Anderungen sim
Prograrmiermodus

Erhdhen des im Programmiermodus
angezeigten Wertes

Vermindern des im Programmiermodus
angezeigten Wertes

Aufruf Zahler "Stiche bis Fadenketten-
tremmer (Al} am Nahtanfang aus”™
Automatischer Lichtschrankenstart
EIN/AUS

Umschaltung Drehzahl pedalgefiinrt oder
fest

Aufruf IZhler "Stiche bis Leerketten-
positioniereinrichtung" (A3)

Aufruf Zihler "Stiche bis Fadenspannung
(A4) gelast”

Aufruf Zdhler "Stiche bis zum Stopp der
Maschine / Nachbildung der Fadenkette”
Reset Nihzyklus -= Taste = 2 Sekunden
betdtigen

Umschaltung Nahful MANUELL / AUTOMATIK
Umschaltung der Betriehsart Nahtanfangssicherung
nach Pedal -2 / Nahtanfangssicherung jeder Naht
Fadenkettenbildung und Klemmen in der
Betriebsart Nahtanfangssicherung

(nur in Verbindung mit Pedalbetdtigung)

KL2046
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