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1. Aplicacao do dispositivo de comando

O dispositivo de comando tem aplicagao em méaquinas de costura Diirkopp das
classes seguintes: maquina a duas agulhas 244-115000
e serie 270

O funcionamento do comando subdivide-se em duas partes:

Ajustes a fazer no painel de comando: (veja-se figura 5) pelos potenciémetros, as

posigoes:

(17) a velocidade efectiva

(21) a velocidade de posicionamento e corte do fio

(24) a velocidade do remate inicial

(20) a velocidade do remate final

(23) a velocidade de costuras programadas

(22) a adaptagao dos escaloes de velocidade & maxima velocidade possivel
na maquina

(19) a correcgao de aparéncia do ponto do remate inicial

(18) o retardamento de arranque depois de baixar o calcador

Ajustes através dos interruptores, nas

posicoes:

(13) elevagao automdtica do calcador ao parar no meio da costura
(14) levantar automatico do calcador depois de cortar o fio

(15) tipo de remate inicial

(16) tipo de remate final

No interior do dispositivo de comando pode ajustar-se:

- o regime do nimero de rotagoes

- a retengao durante a paragem

- 0 arranque suave

- a posigao bésica da agulha

- 0 ajuste do nimero de pontos dos remates inicial e final

- 0 funcionamento do interruptor de contacto "agulha em cima, sem cortar o
fio" ou "mudanga de posigao da agulha"
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A méquina esta operacional imediatamente apos:
- a montagem do motor e do posicionador

- a adaptagao do comando & maquina de costura
- 0 ajuste das posigoes da agulha no posicionador.

2. Avisos de seguranca

Primeiro instala-se o dispositivo de comando, ligando-o a rede a seguir.

A instalacao deve ser feita, sem falta, com fio de ligacao a terra.

A parte superiore da maquina de costura seré ligada a parte do motor com pedal,
através de cabo de seccao de 1,5 mm

Na parte do motor encontra-se o respectivo parafuso de ligagao.

Desligue o dispositivo de comando antes de ligar outros dispositivos adicionais.
Siga rigorosamente as instrugoes de servigo dos dispositivos adicionais.

Para fechar e abrir as pontes de contacto nao se devem utilizar-se chaves de
fenda nem outras ferramentas condutoras!
Com este tipo de ferramentas pode destruir o dispositivo de comando.
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3. Instrucoes sucintas para o pessoal de operacao

3.1 Como ajustar o niimero efectivo de rotacoes

O ntimero de rotagoes efectivas pode ser ajustado com o motor a trabalhar.
Aumento do niimero de rotacoes:

- Gire o potenciémetro n max (17) para a direita.

Reducao do nimero de rotacoes:
- Gire o potenciémetro n max (17) para a esquerda.

O niimero de rotagoes pode ser reduzido até & metade do méximo nfimero de
rotagoes.
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3.2 Como escolher a posicao do calcador e o tipo de remate

Interruptor  Funcao

Posicao do interruptor
esquerda centro direita

(13) levantar calcador
a cada paragem no

meio da costura

(14 levantar calcador
depois de cortar
o fio

(16) Remate inicial

(15) Remate final

sim - nao

sim - nao

simples deslig. duplo

simples deslig. duplo
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4. _ Instrucoes de operacao para o quadro técnico

4.1 Como abrir e fechar a caixa de comando

Abrir a caixa de comando

- Desligue o motor.

- Retire todas as fichas.

- Solte os parafusos (4) do dispositivo de comando.

- Retire a tampa da frente.

Fechar a caixa de comando
- Coloque a tampa da frente.
- Aperte os parafusos (4).

- Ligue todas as fichas,

- Ligue o motor.
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4.2 _Ajustes a fazer antes de iniciar a operagao

- a velocidade de posicionamento e corte do fio
- 0 posicionador!

4.2.1 Como ajustar a velocidade de posicionamento e corte do fio

A velocidade de posicionamento e corte do fio é ajustada pelo
fabricante:

para a classe 244 150/min
para a serie 270 250/min

As maquinas da serie 270 tém na ficha da pos. 12 uma ponte entre 0s
contactos 4 e 5. Esta permite o ajuste automdtico da velocidade exacta
de posicionamento e corte do fio.

Um ajuste estd necessario s6 excepcionalmente. Caso necessério, siga
as instrugoes abaixo:

Aviso:
Para ajustar o potenciometro precisa de chave de fenda.

- Calcar o pedal na la posigao 1 ¢ manter o pedal nesta posicao.

Reducao da velocidade:
- Gire o potenciémetro nl (21) para a esquerda
Aumento da velocidade:

- Gire o potencidémetro nl (21) para a direita
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4.2.2 Como ajustar o posicionador do tipo P4-1
- Abra a tampa do posicionador.

A fenda do disco do meio define a posigao inferior da agulha.

A fenda do disco exterior define a posicao superior da agulha.
- Gire a roda manual da maquina & mao até a posigao inferior da agulha.
- Retenha a maquina nesta posigao.

- Gire o disco duplo de maneira que o recorte se encontre mais ou menos
a meio do anteparo.

- Inicie uma costura.

A maquina pdra na posigao inferior da agulha (posigao 1).
(Alteragao da posigao veja-se capitulo 4.5)

- Controle a posigao de paragem da agulha.

Caso necessario, corrija a posigao da agulha, girando as duas partes do disco
duplo um contra o outro.

- Gire a maquina manualmente até & posigao superior da agulha.
- Retenha a méquina nesta posigao.

- Gire o disco exterior de maneira que as duas marcagoes do disco estjam a face
com os cantos do anteparo.
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Figura 2: como ajustar o disco exterior

- Inicie uma costura.

- Calque o pedal para trds (pelo calcanhar).

A miquina péra na posigao superior da agulha (posigao 2).

Caso necessdrio, corrija a posigao da agulha girando o disco exterior.

- Feche a tampa do posicionador.

10
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4.3 Como adaptar o dispositivo de comando &4 méiquina de costura

Fungoes que requerem adaptagao:

- ajustar o regime da velocidade da madquina

- seleccionar a fungao do interruptor de contacto

- adaptar os escaloes da velocidade a méxima velocidade

- ajustar a retencao do motor durante a paragem da méquina,

43.1  Como escolher o regime da velocidade
- Abra a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

Vé-se um grupo de quatro micro-interruptores.

000 O%_é)
d == 0O

Interruptores ‘/" 34

Figura 3: a disposigao dos micro-interruptores na caixa de comando

Os micro-interruptores sao interruptores de béascula.
Um lado da bascula traz um niimero.

Interruptor 1: regime da velocidade

Interruptor 2: sem definicao

Interruptor 3: funcao do interruptor de contacto
Interruptor 4: sem definicao

11
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Aviso:

A méxima velocidade da sua miquina de costura pode ser depreendido da
documentagao do fabricante da maquina.

Velocidade até 10000/min.

- Pressione o interruptor 1 na parte com niimero.

Velocidade até 6000/min.

- Pressione o interruptor 1 na parte sem niimero.

Aviso:

Uma vez seleccionado o regime da velocidade até maximo 6000/min, nao se

pode atingir velocidade mais elevada.

- Feche a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

12
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432 Como seleccionar a fungao do interruptor de contacto
"agulha em cima/em baixo"

- Abra a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

Vé-se um grupo de quatro micro-interruptores.

000 OCC% {
dL=2, O |

Inter‘r‘uptores'(” ‘;

"

Figura 4: a disposigao dos micro-interruptores na caixa de comando

Os micro-interruptores sao interruptores de bascula.
Um lado da béscula traz um ndmero.

Interruptor 1: regime da velocidade
Interruptor 2; sem definigao

Interruptor 3: fungao do interruptor de contacto
Interruptor 4: sem definigao

Se o interruptor de contacto "agulha em cima/em baixo" deve executar
a funcao de:

Agulha em cima sem cortar o fio

- Pressione o interruptor 3 na parte do niimero.

13
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Mudanca de posicao da agulha
- Pressione o interruptor 3 na parte sem niimero.

- Feche a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

14
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433 Como adaptar o niimero dos escaloes da velocidade & velocidade maxima
da maquina de costura

- Escolha as polias do motor de maneira que seja atingida a méxima velocidade
adequada 4 maquina de costura.

- Gire o potenciometro nmaxmax (22) com uma chave de fenda para a direita
até embater.

- Gire o potenciometro nmax (17) para a direita até embater.

- Ligue o motor.

- Gire o potenciometro nmaxmax (22) com uma chave de fenda lentamente
para a esquerda.

Pare imediatamente logo que ouga que o motor esté a abrandar.

- Volte a girar o potenciometro nmaxmax (22) um pouquinho para a direita.

15
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43.4 Como ajustar a retencao durante a paragem da maquina

Atengao!

Para fechar e abrir as pontes de contacto nao se devem utilizar nem chave
de fenda nem outra ferramenta condutora!

Ferramentas deste tipo podem destruir o comando,

- Desligue o motor.

- Abra a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)
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Figura 5: a disposigao da ponte de contacto 1 na caixa de comando

- Feche a ponte de contacto 1 cuidadosamente.

|

Figura 6: assim deve fechar a ponte de contacto 1

16
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- Torne a ligar a o motor.
- Ajuste o efeito de retengao desejado pelo potenciometro nmax (17).
- Controle o efeito de retengao girando a roda manual a mao.

- Abra a ponte de contacto 1.

}

Figura 7: assim deve abrir a ponte de contacto 1

Aviso:
O ajuste da retencao durante a paragem da mdquina s6 ¢ memorizado se
a ponte de contacto for aberta com o motor ligado.

- Feche a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

- A seguir gire o potenciometro nmax (17) novamente para a direita até
ao batente.

Aviso:

Se o potenciometro nmax (17) nao € girado para a direita até embater
a velocidade maxima da maquina est4 limitada.

17
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4.4 Como ajustar o arrangue suave

Atencao!

Para fechar e abrir as pontes de contacto nao se devem utilizar nem chave de
fenda nem outra ferramenta condutora!

Ferramentas deste tipo podem destruir o comando.

- Abra a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1) )
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Figura 8: a disposigao da ponte de contacto 2 na caixa de comando
Ligar o arranque suave

- Feche a ponte de contacto 2 cuidadosamente.

Figura 9: assim deve fechar a ponte de contacto 2

18
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Quando trabalha com o arranque suave os primeiros dois pontos sao executados
com 500/min, aproxidamente.

Desligar o arranque suave

- Abra a ponte de contacto 2 cuidadosamente.

Figura 10: assim deve abrir a ponte de contacto 2

- Feche a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

19
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4.5 Como ajustar a posicao bésica da agulha

Quando a maquina para no meio da costura, a agulha para na posicao bésica
presseleccionada.

Atencao!

Para fechar e abrir as pontes de contacto nao se devem utilizar nem chave de
fenda nem outra ferramenta condutora!

Ferramentas deste tipo podem destruir o comando.

- Abra a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)
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Figura 11: a disposigao da ponte de contacto 3 na caixa de comando

Se a posigao bésica da agulha deve ser:
Agulha em cima

Feche a ponte de contacto 3 cuidadosamente.

Figura 12: assim deve fechar a ponte de contacto 3

20
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Agulha em baixo

Abra a ponte de contacto 3 cuidadosamente.

Figura 13: assim deve abrir a ponte de contacto 3

- Feche a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

21
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4,6 Como seleccionar a posicao do calcador e do tipo de remate

Interruptor

Fungao Posicao do interruptor
esquerda centro direita

(13)

(14)

(16)

(15)

levantar calcador sim - nao
a cada paragem no
meio da costura

levantar calcador sim - nao
depois de cortar

o fio

remate inicial simples deslig. duplo
remate final simples deslig. duplo

22



EFKA 6F62AV

4.7 _Como ajustar o nimero de pontos para os remates inicial ¢ final

- Abra a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)
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Figura 14: a disposi¢ao dos micro-interruptores na caixa de comando

Os 16 micro-interruptores estao subdividos em 4 grupos de 4 micro-interruptores,
cada.

Pelos micro-interruptores pode definir:

Grupo1 : nfimero de pontos do remate inicial - avango
Grupo IT : nfimero de pontos do remate inicial - recuo
Grupo III : niimero de pontos do remate final - recuo
Grupo IV : niimero de pontos do remate final - avango

Os micro-interruptores sao interruptores de bascula.
Um lado da béscula traz um ntimero.

Significado das posigoes dos micro-interruptores:

LIGADO DESLIGADO
Pressione o interruptor Pressione o interruptor
pela parte do niimero. pela parte sem niimero.

Figura 15: a figura demonstra a disposi¢ao dos micro-interruptores de cada grupo
23
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Tabela 1: codificagao do niimero de pontos
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Nimero de Interruptor

pontos S1 S2 S3 S4
0 DESLIG. DESLIG. DESLIG. DESLIG.
1 LIGADO DESLIG. DESLIG. DESLIG.
2 DESLIG. LIGADO DESLIG. DESLIG.
3 LIGADO LIGADO DESLIG. DESLIG.
4 DESLIG. DESLIG. LIGADO DESLIG.
5 LIGADO DESLIG. LIGADO DESLIG.
6 DESLIG. LIGADO LIGADO DESLIG.
7 LIGADO LIGADO LIGADO DESLIG.
8 DESLIG. DESLIG. DESLIG. LIGADO
9 LIGADO DESLIG. DESLIG. LIGADO
10 DESLIG. LIGADO DESLIG. LIGADO
11 LIGADO LIGADO DESLIG. LIGADO
12 DESLIG. DESLIG. LIGADO LIGADO
13 LIGADO DESLIG. LIGADO LIGADO
14 DESLIG. LIGADO LIGADO LIGADO
15 LIGADO LIGADO LIGADO LIGADO

- Feche a caixa de comando (veja-se capitulo 4.1)

24
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4.8 Como corrigir a aparéncia dos pontos do remate inicial

Pela inércia do ajustador de pontos ou dos elementos de operagao o percurso
de recuo do remate inicial normalmente é mais curto que o mesmo percurso de
avango.

Esta diferenga podera ser compensada pelo potenciometro (19).

Aviso!
Para ajustar o potenciometro precisa de uma chave de fenda.

Aumento do percurso de recuo do remate inicial

- Gire o potenciometro "correcgao da aparéncia dos pontos de remate" (19)
para a direita.

Reducao do percurso de recuo do remate inicial

- Gire o potenciometro "correcgao da aparéncia dos pontos de remate” (19)
para a esquerda.

25
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5. Eis o ajuste do seu dispositive de comando

Foram ajustados os seguintes valores:

Corte o que nao aplica, ou introduza os valores individuais da maquina!

1. Funcoes Valor ajustado
Regime da 10000/min 6000/min
velocidade
Fungao do agulha em mudanga de
interruptor cima sem posigao da
de contacto cortar o fio agutha
Arranque sim nao
suave
Posicao bésica em cima em baixo
da agulha

2. Ajustes dos niimeros de pontos Nimero

remate inicial  avango
recuo
remate final recuo

avango

26
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6.  Definicao dos termos utilizados nestas instrucoes de servico

Arranque suave

Méxima velocidade

Velocidade de posi-
cionamento e corte
do fio

Posicao basica
da agulha

Posicionar

Potenciometro

Regime da

velocidade

Remate inicial

Remate final

Retengao durante
a paragem da
méquina

Os primeiros 2 pontos de uma costura sao
executados com reduzida velocidade.

Maxima velocidade possivel na maquina

Minima velocidade ajustada na méquina, com
que esta executa o posicionamento ¢
o corto do fio.

Posigao da agultha em caso de paragem no meio
da costura.

Paragem da méquina em determinadas posigoes

(da agulha)
Resisténcia eléctrica varidvel.

Ambito do regime efectivo da maquina de costura,
limitado pela velocidade de posicionamento
e corte do fio ¢ a velocidade méxima.

Rematar o fio no inicio da costura por vérias
costuras sobrepostas automaticamente.

Rematar o fio no fim da costura por vérias
costuras sobrepostas automaticamente.

Efeito de retencao enquanto a maquina
estiver parada, para impedir movimentos imprevistos
da roda de mao.

27
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1. Funcao dos jaques de ligacao

Jaque

1) - accionamento a partir do exterior EB1..

2 - posicionador P4-1

3) - elemento de programagao V62

®) - embraiagem e travao do motor

(6 - interruptor de contacto "remate manual” e interruptor "bloqueio da

marcha da maquina”
0 - "Apara-fios, "corte de fios", "remate" e "elevacao do calcador"

8 - interruptor de contacto "remate no meio da costura', "supressao de
remate/activagao de remate", "agulha em cima/em baixo" e "costura
ponta a ponto"

(12) - "Apara-fios, "corte de fios", "remate", "elevagao do calcador"
e conexao para o interruptor Select (ponte de contacto a 0V)

Jh

- §) _":’ #
ON [ k B
On ‘N l\
O % 4
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8. Esquema de ligacao dos jaques
T I
——t>(7/3) —1>(7/2) » —>(8/5
[CEO2Y S 3l 4 sl el 7l el o) 10l ] (6)1 2 3
——+ e g — — } — -—[
MILI [ Jwv  fur s52_ | 563
ov 124y 0y
! >(6/1) ! "»(12/133(12/8 —>(12/L) L Ll
(8) 1 2 3 4 5 6 7 Q) 11 2 3l 4 5 el
/! "/ I $
(555 561 {552 |s62 Inrtr IV
MI - electroima (ou valvula electro-magnética) levantar do calcador
(méx. 6,5A)

MII - electroima corte do fio (2,0A)
MIII - electroima apara-fios (2,0A)
MIV - electroima (ou valvula electro-magnética) remate (méax. 6,5A)
S52 - interruptor de contacto para:
REMATE NO MEIO DA COSTURA
S55 - interruptor de contacto para:
MOVIMENTO DA AGULHA DA POSICAO INFERIOR A
SUPERIOR
MOVIMENTO DA AGULHA DA POSICAO SUPERIOR A
INFERIOR
S61 - interruptor de contacto para:
SUPRESSAO DO REMATE INICIAL ou FINAL,
1 VEZ, e EXECUTAR 1 VEZ O REMATE INICIAL
ou FINAL DESLIGADO ANTERIORMENTE**
(accionar o S61 antes de comegar a coser =
remate inicial,
accionar o S61 no meio da costura =
remate final)

* 86 para méquinas da serie 270
** $6 em ligagao com o elemento de programagao V62

29
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S§62 - interruptor de contacto para:
COSTURA PONTO A PONTO
S63 - interruptor para: BLOQUEAR A MARCHA DA MAQUINA***

(S63 aberto = bloqueio da marcha)

Atencgao! Em caso de bloqueio da marcha, retirar a ponte de contacto R10!

Pos.8

)
O O
&
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Fichas para jaques:

Pos.7

1) - Peca No. 0501278
6 - Pega No. 0500402
@) - Peca No. 0500457
()] - Peca No. 0502474
(12) - Pega No. 0500357

Tipo de posicionador: tipo P4-1
Tipos de elementos de rede: N13, N14

*++* ATENCAO! Este dispositivo nao substitui necessariamente
o desligar da maquina em trabalhos de manutencao e

reparagao!

30
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