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1. Notas de seguridad importantes

Al usar este motor EFKA asi como los aparatos
suplementarios (Ip.ej. Jpara_maquinas de coser), observe
siempre todas las disposiciones de seguridad basica,
incluidas las que siguen:

- Lea bien todas las instrucciones antes de poner en
marcha este motor.

- El motor, los accesorios y los aparatos suplementarios
s6lo deben ser montados y puestos en marcha por
{)ergonas especializadas después de que éstas hayan leido
as instrucciones de servicio.

A fin de reducir el riesgo de quemaduras, fuegos,
descargas eléctricas y lesiones:

- Use este motor solamente tal como estd previsto por el
fabricante y conforme a las instrucciones de servicio.

- Utilice solamente los aparatos  suplementarios
recomendados por el fabricante o descritos en las
instrucciones de servicio.

- No esta permitido el funcionamiento sin los
correspondientes aparatos de proteccion.

- No ponga este motor nunca en marcha si una o varias
piezas (como p.ej. el cable, el enchufe) estin
defectuosas, si no funciona correctamente o si se
observan o se suponen defectos {por ejemplo después de
una caida del motor). Los ajustes y las reparaciones
tendrdn que ser llevados "a cabo por personal
especializado y autorizado {inicamente.

- No ponga este motor nunca en marcha si las aberturas de
ventilacidn estan obstruidas. Al coser, cuide de que no
se tapen con pelusas, polvo o hilachas.

- No introduzca ni deje caer objetos en las aberturas.
- No use el motor al aire libre.

- El funcionamiento no estd permitido durante el uso de
productos de aerosol (esprays) o la entrada de oxigeno.

- Para desconectar el motor de la red, ponga el interruptor
principal en off y desenchiifela.

- No tire nunca del cable sino del enchufe mismo.

- No ponga 1a mano en zonas en que se mueven las partes
moviles de la miquina. Tenga especial cuidado p. ej.
con la aguja y la correa trapecial.

- Antes del montaje y ajuste de los aparatos
suplementarios y accesorios, p.ej. del posicionador,
dispositivo de ~ invertir, célula” fotoeléctrica, etc,
desconecte el motor (eépagar el interruptor princ;pal o
desenchufar [DIN VDE (113 ap. 301; EN 60204-3-1;
IEC 204-3-1]).

- Siempre desconecte o desenchufe la méiquina antes de
quitar tapas, montar aparatos suplementarios o
accesorios, sobre todo el posicionador, la célula
fotoeléctrica, etc. o cualquier otro dispositivo adicional
mencionado en las instrucciones de servicio.

- Todos los cambios ¢n el sistema eléctrico tienen que ser
efectuados por expertos.

- No se permiten trabajos en aquellas partes y aparatos de
la maquina que estén bajo tensién. Para excepciones, ver
laf disposiciones correspondientes, p.ej. DIN VDE 0105
1? parte.

- Las reparaciones sélo deben ser realizadas por personal
especialmente formado.

Al tender los cables, €stos deben ser protegidos contra el
uso que se espera y suficientemente sujetados.

- En las proximidades de aquellas partes de la mdquina
gue se mueven (p.ej. correas trapeciales), los cables han
e tenderse con una distancia minima de 25 mm. (DIN
VDE 0113 301* parte; EN 60204-3-1; IEC
204-3-1).
- A fin de separar los cables de un modo seguro, éstos
tienen que tenderse preferiblemente con una distancia de
seguridad entre ellas.

- Antes de conectar la méciuin_a, verifique si la tensidn de
la red concuerda con lo indicado en las placas de
caracteristicas del control y del sistema de alimentacién.

- Conecte este motor solamente con un _enchufe
correctamente puesto a tierra. Ver instrucciones de
puesta a tierra.

- Los aparatos suplementarios los accesorios que
funcionen a corriente eléctrica deben conectarse
solamente a tensién baja protectora.

- Las miquinas propulsoras DC EFKA son resistentes a la
(s)til%.?etglgsig)nl )segfm la clase de sobretensién 2 (DIN VDE

- Las modificaciones y los cambios de construccién sélo
estin permitidos s se toman en cuenta todas las
disposiciones de seguridad.

- Para las reparaciones y el mantenimiento, utilice piczas
originales unicamente.

Este simbolo del manual de instrucciones
advierte sobre un geligro de lesion especial
para el personal de servicio o un peligro
para la miquina.

Este simbolo se encuentra tanto en el control
mismo como ¢n ¢l manual de instrucciones.
Advierte sobre tensiones con peligro de
muerte.
ATENCION - en caso de averia, podra
haber tensiones peligrosas en esas zonas
incluso después de desconectar la miquina
(condensadores no descargados).

- El motor estd previsto para ser montado en otra
miquina, no para funcionar independientemente. La
puesta en servicio esti prohibida si no antes ha sido
declarada conforme a las disposiciones de la Directiva
CE la miquina en que va a ser incorporado,

Guarde estas notas de seguridad en un lugar bien
accesible.
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2. Campo de aplicacién
Este motor se utiliza para maquinas de coser industriales en general

Producto Series

PFAFF todas las méquinas de pespunte
con corta-hilos 900
(el.-magn. y el.-neum.)

2.1 Aplicacién correcta

El motor estd previsto para ser montado en otra méquina, no para funcionar independientemente. La puesta en servicio
estd prohibida si no antes ha sido declarada conforme a las disposiciones de la Directiva CE la maquina en que va a ser
incorporado (anexo II, apartado B de la norma 89/392/CEE y suplemento 91/368/CEE).

Ha sido desarrollado y fabricado de acuerdo a las siguientes normas comunitarias:
EN 60204-3-1:1990: Equipo eléctrico de méquinas industriales:

Exigencias especiales para maquinas de coser industriales, unidades e instalaciones de
costura

Hacer funcionar solamente con;

- miquinas que usan hilos de coser
- en lugares secos

3. Volumen del suministro

1 Motor bésico con embrague electromagnético V...
1 Control variostop 8B81A
- sist. de alimen. N30
1 Posicionador P5-2
1 Juego de accesorios standard B10
contiene: cubrecorreas completo

(para poleas hasta 132 mm ¢)
juego de piezas pequeiias
soporte del motor
bridas 1y 2, cortas
manual de instrucciones

1 Juego de accesorios z8

contiene: tirante cpl.

enchufe circular de 6 polos (Mes60)

1 Polea
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3.1 Accesorios especiales

Cubrecorreas (para poleas hasta 180 mm ¢) - pieza no. 7960012

Modulo de célula fotoeléctrica por luz reflejada Variolux LSM001 - pieza no. 6100028

Imdn tipo EM1..(p.ej. para elevacién del prensatelas, etc.) - para modelos suministrables,
ver hoja de especificaciones "Imanes”

Extension para mando de velocidad externo, aprox. 750 mm de largo, - piezano. 1111845

completo con conector macho y hembra

Extension para mando de velocidad externo, aprox. 1500 mm de largo, - piezano. 1111787

completo con conector macho y hembra

Enchufe circular de 5 polos con rosca de ajuste, para la conexion de otro - pieza no. 0501278

mando externo

Mando de velocidad externo tipo EB301 con cable de conexién de aprox. - pieza no. 41.0011

250 mm de largo y enchufe de 5 polos con rosca de ajuste

Mando de velocidad externo tipo EB302 (muelle mds suave) con cable de - pieza no. 41,0012

conexion de aprox. 250 mm de largo y enchufe de 5 polos con rosca de ajuste

Accionamiento tipo FB301 con un solo pedal para trabajar parado con - pieza no. 4170013

cable de conexién de aprox. 1400 mm y enchufe

Accionamiento tipo FB302 con tres pedales para trabajar parado con - pieza no. 4170018

cable de conexién de aprox. 1400 mm y enchufe

Cable para la compensacién del potencial 700 mm de largo, LIY 2,5 mmz, - pieza no. 1100313

gris, con terminales de cable ahorquillados en ambos lados

Extensién para posicionador P5-.., aprox. 1100 mm de largo, - piezano. 1111584

completo con conector macho y hembra

Extensién para posicionador P5-.., aprox. 315 mm de largo, - piezano. 1111229

completo con conector macho y hembra

Extensién para conexidn del motor, aprox. 400 mm de largo - pieza no. 1111858

Extensién para conexi6n del motor, aprox. 1500 mm de largo - piezano. 1111857

Pulsador de rodilla tipo KN3, con cable de aprox. 950 mm de largo - pieza no. 58.0013

sin enchufe

Transformador para lampara de coser - Indique la tensién de la red
y de la Iampara (6,3V 6 12V)

Enchufe circular de 6 polos con rosca de ajuste (Mas6100) - pieza no. 0500703

Enchufe circular de 6 polos (Mes60) - pieza no. 0500457

4. Servicio del control sin Variocontrol
4.1 Acceso para introducir mandos

A fin de evitar modificaciones inapropiadas de las funciones preajustadas, existen diferentes niveles para introducir
mandos.

Tiene acceso:- el suministrador al nivel ms alto y a todos los niveles subordinados, mediante nimero de cédigo
- el técnico al nivel directamente inferior al mds alto y a todos los niveles subordinados, mediante
mimero de cédigo
- el usuario al nivel mas bajo, sin nimero de cédigo

Suministrador: —>—— MNivel del suministrador .
ndmero de codigo 311 NUmeros de parémetros 200 y sig.
——>— Técnico: . ——>——f  Nivel del técnico
numerc de cédigo 190 Nimeros de parametros 100 y sig.

I N‘ 1
> ‘ﬁ ivel del usuario
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4.2 Programacién del nimero de cédigo

1. Presionar la tecla P y conectar la red 5. Presionar la tecla + y/o - para seleccionar la
segunda cifra
P E + - » P E + = o>
Codf] 0 0D 30 dp o0
\ / 000C0O0O0 00 000
2.Presionar la tecla > > (primera cifra parpadea) 6. Presionar latecla > > (tercera cifra parapadea)
P E + - > P E + - >
000000 000000
@ @
3. Presionar la tecla + y/o - para seleccionar la 7.  Presionar la tecla + y/o - para seleccionar la
primera cifra tercera cifra
Nivel del técnico == > Nimerc de cédigo 190
Nivel del suministador == > Nimero de codigo 311

- >

1wu@@+@9 ar@@@@@
0 Ve 8V

4. Presionar la tecla > > (segunda cifra parpadea) 8.  Presionar la tecla E; se visualiza el nimero del
parametro. Los puntos entre las cifras indican un
nimero de pardmetro.

>> P E + - >

3@@@@@

QO0OC0O000

\ﬂ/
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4.3 Seleccién de los parametros
4.3.1 Seleccién directa de los parametros

1. Tras la introduccién del numero de B. Presionar la tecla + y/o - para seleccionar la
codigo al nivel de programacion segunda cifra

2880000 '”@@@m

0000000

2. Presionar la tecla > > (primera cifra parpadea) 6. Presionar latecla > > (tercera cifra parpadea)
oooooo\ 00 0CO00

@ @

3. Presionar la tecla 4 y/o - para seleccionar la 7.  Presionar la tecla + y/o - para seleccionar la

primera cifra tercera cifra

0000 \ ﬂv\o 00

4. Presionar la tecla > > (segunda cifra parpadea) 8. Presionar la tecla E; se visualiza el valor del

pardametro. No hay puntos entre las cifras.
>>
@ @ @ @| P E + =~ >»

000000

:
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4.3.2 Cambiar el valor de los parametros

P E + - =
DF F |@| |@| D @ @ Pantalla después de haber seleccionado el valor del

parametro

COoO0QC0Q00Q00Q

P E + - >
on @ @I I@l @| Cambiar el valor del pardmetro mediante la tecla + y/o -
00 000
@
Posibilidad no. 1: Posibilidad no. 2:
Presionar la tecla E. Se visualiza el préximo nimero de Presionar Ia tecla P. Se visualiza el mismo nimero de
pardmetro. parimetro.
P E + = >

10000

Qo0 o000

Presionar la tecla P. La programacién estd Presionar la tecla P. La programacién esti
terminada. ;Los valores de parimetro cambiados terminada. {Los valores de pardmetro cambiados
se almacenan sélo al comenzar 1a proxima se almacenan sélo al comenzar la proxima
costura! costura!

P

10000

go0o0COoOOO0

1000

QO0O00OO0
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4.3.3 Seleccion de los parametros mediante las teclas + /-

1. Tras Ja introduccién del numero de 3. Seleccionar el pardmetro anterior mediante la
cddigo al nivel de programacién tecla -
P E + - >» P E + - >»
00000000 0000 Q
\
2. Seleccionar el parimetro anterior mediante 4. Después de haber presionado la tecla E,
latecla +. se visualiza el valor del pardmetro.

cd

T R 2 VT
7 7

£l

4.4 Cambiar todos los valores de los parametros al nivel del usuario

Todos los valores de los pardmetros al nivel del usuario (véase lista de parametros) pueden cambiarse sin introducir un
nimero de cédigo.

Presionar tecla P =2>  Se visualiza ¢l primero nimero de paridmetro.
Presionar tecla E =>  Se visualiza el valor de parametro.

Presionar teclas +/- =>  Secambia el valor de parametro.

Presionar tecla E =>  Se visualiza el préximo nimero de parimetro.
Presionar tecla E =>  Se visualiza el valor de parimetro.

Presionar teclas +/- =>  Se cambia el valor de pardmetro.

etc.

Presionar 2x tecla P =2>  Setermina la programacién al nivel del usuario.

e L 33Dy

Pl IE|[+] [-] >

888 ) () ) () [)

PIY 91O PO PIY

;
LED1|2 3(4 5|6 7|8
S1 S2 §3 S4 Sb
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4.5 Funciones conmutables

Las funciones conmutables se pueden cambiar al presionar ¢l botén correspondiente. El estado de conmutacion es
indicado por los diodos luminosos (LEDs) correspondientes. Véase figura arriba.

Tabla: Funciones y teclas y LEDs correspondientes

Funcién Tecla LED no.

Arranque suave activado E (82) 1 = activado 2 = desactivado
Arranque suave desactivado E 1 = desactivado] 2 = activado
Corta-hilos activado + [83) | 3 = activado 4 = desactivado
Corta-hilos desactivado + 3 = desactivado] 4 = desactivado
Elevacion {automatica) del prensatelas cuando la méquina se - (S4) | 5 = activado 6 = desactivado
detiene en la costura . . .
Elevacidn (automdtica) del prensatelas en el final de la costura - 5 = desactivado| 6 = activado
Elevacién (automética) del prensatelas cuando la méquina se - 5 = activado 6 = activado
detiene en la costura y en el final de la costura . )
Elevacién (autométwa‘ del prensatelas desactivada - 5 = desactivado| 6 = desactivado
Posicién basica abgg)o (Posipi_én 1) >> (85) | 7 = activado 8 = desactivado
Posicién béasica arriba {posicién 2) > > 7 = desactivado| 8 = activado

4.6 Introduccion directa de la limitacion de la velocidad maxima (DED)

La velocidad médxima de la miquina puede limitarse al nivel tipico para la aplicacién directamente mediante las teclas
+/- en el Variocontrol durante la marcha o durante la parada intermedia de la maquina.

Esta funcién estd bloqueada en el principio de la costura y/o después del corte. Se visualiza el valor actual que hay que
multiplicar por 10.

Ejemplo: P E] T+ [=] B3

El valor 330 visuatizado en el control corresponde a una

velocidad de 3300 rpm 3 3 D

DY DY QY @Y
LED123|4 67|8
S1 S2 S3 S4 8§
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B. Puesta en marcha

La méquina esta dispuesta para el servicio inmediatamente después de:

¢l montaje del motor y del posicionador
la adaptacién del control a la miquina de coser

el ajuste de las posiciones de la aguja en el posicionador

6. Ajuste de las funciones béasicas

6.1 Velocidad posicionadora

Funcién Parametro

Velocidad posicionadora {n1} 110

La velocidad posicionadora puede ajustarse mediante el pardmetro 110 en el control entre 70...390 rpm.

6.2 Velocidad maxima compatible con la méaquina de coser
La polea seleccionada y los ajustes siguientes determinan la velocidad maxima de la maquina:
Ajuste la velocidad méxima con pardmetro 111 (n2).

Ajuste la limitacién de la velocidad mdxima al nivel tipico para la aplicacién como descrito en el capitulo
"Introduccién directa de la limitacién de la velocidad méxima (DED)".

6.3 Velocidad maxima

Funcién Parametro

Velocidad maxima {n2} 111

Nota:
Para la velocidad mdxima de la miquina de coser véase manual de instrucciones del fabricante de dicha maquina.

Nota:
Al seleccionar la polea para correa trapecial fijese de que al llegar al mdximo nimero de puntadas, la velocidad
méxima de la miquina corresponda a la de la placa indicadora de tipo del motor.

Al programar los valores de los parimetros de 3 y/o 4 digitos en el control (sin Variocontrol) hay que multiplicar por 10
el valor visualizado de 2 y/o 3 digiios.
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5. Puesta en marcha

La maquina estd dispuesta para el servicio inmediatamente después de:

el montaje del motor y del posicionador
la adaptacién del contro! a la méquina de coser

¢l ajuste de las posiciones de la aguja en el posicionador

6. Ajuste de las funciones béasicas

6.1 Velocidad posicionadora

Funcién Parametro

Velocidad posicionadora {n1} 110

La velocidad posicionadora puede ajustarse mediante el pardmetro 110 en el control entre 70...390 rpm.

6.2 Velocidad maxima compatible con la maquina de coser
La polea seleccionada y los ajustes siguientes determinan la velocidad maxima de la miquina:
Ajuste la velocidad mixima con pardametro 111 (n2).

Ajuste la limitacién de la velocidad méxima al nivel tipico para la aplicacién como descrito en el capitulo
"Introduccién directa de la limitacidn de la velocidad médxima (DED)".

6.3 Velocidad maxima

Funcion Pardmetro
Vetocidad maxima (n2) 111
Nota:
Para la velocidad méxima de la miquina de coser véase manual de instrucciones del fabricante de dicha méquina.

Nota:
La polea se debe elegir de forma tal que la velocidad méxima de 1a maquina corresponda con la velocidad indicada en
la placa del motor.

Al programar los valores de los pardmetros de 3 y/o 4 digitos en el control (sin Variocontrol) hay que multiplicar por 10
el valor visualizado de 2 y/o 3 digitos.
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6.4 Posiciones

iAntes de ajustar el posicionador, fijese de que la direccion de rotacién del eje del motor esté correctamente ajustada!

jAtencion!
Si cambia el montaje del motor, p.ej. si le da una vuelta o si le monta una
contramarcha, cuide que la direccién de rotacién esté correcta. Eventualmente,
ajuste nuevamente las posiciones.

jAtencion!
Desconecte la méquina de la red antes de ajustar los discos posicionadores.
jAtencion!
Ajuste los discos posicionadores con gran cuidado.

Riesgo de herirse por resbalamiento.
Por favor, tenga cuidado de no romper los discos posicionadores y el disco
generador (disco interior),

Las posiciones se ajustan de la manera siguiente:

Quite la cubierta del posicionador después de aflojar el tomnillo.
Seleccione la posicién bdsica aguja abajo (LED 7 en el control se
ilumina) con la tecla S5.

Mueva el disco intermedio que determina la posicién 1 hacia la
direccién deseada.

Pise el pedal brevemente hacia adelante.

Verifique la posicién de parada.

Pise el pedal hacia atrds (cortar).

Seleccione la posicién bisica aguja arriba (LED 8 en el control se
ilumina) con la tecla S5.

Mueva el disco exterior que determina la posicién 2 hacia la direccién
deseada.

Pise el pedal brevemente hacia adelante.

Verifique la posicion de parada.

Repita el proceso cuando sea necesario

Seleccione la posicidn basica deseada con la tecla S5.

Vuelva a colocar 1a cubierta y fijela con el tomillo

Nota
Para los procedimientos funcionales que se controlan por el ancho de la ranura, en algunos casos debe ajustarse de
nuevo dicho ancho, Para comprobar el ajuste correcto hay que iniciar el procedimiento funcional deseado. Para
posicionadores con ancho de ranura ajustable ¢l dngulo de apertura no debe ser inferior a 20°,

Nota
Para que el proceso de corte se efectile correctamente, las posiciones 1y 2 no deben sobreponerse.




11

EFKA 8B81A

6.5 Visualizacion de las posiciones de sefiales y de parada

Funcién

Parédmetro

Visualizacién de las posiciones 1y 2

172

Con el parametro 172, es facil controlar las posiciones.

Elamar el pardmetro 172
Aparece "PoS8" en la pantalla
Girar la rueda de mano en la direccién de rotacién del motor

[P1[E] [+][=1 B

Pantalla del control

Po5

o

LED 7 se ilumina correspende a la posicion 1
LED 7 se apaga corresponde a la posicién 1A
LED 8 se ilumina corresponde a la posicién 2
LED 8 se apaga corresponde a la posicién 2A

6.6 Comportamiento al frenar

‘LED1 2 3’4 5‘6 7‘3
82 S3 sS4 S5

Funciones Parametro
Efecto del freno con velocidades =< 800 rpm 207
Efecto del freno con velocidades = 800 rpm 208

Se puede ajustar el efecto del freno,

Para todos los valores vale;

jMientras mayor sea el valor, mis fuerte seri el efecto del freno!

6.7 Fuerza de frenado en las paradas
Funcién Parametro
Fuerza de frenado en las paradas 153

Esta funcién evita movimientos inapropiadas de la aguja durante las paradas.
Se puede comprobar el efecto girando 1a mpeda de mano.

La fuerza de frenado se ejerce durante las paradas

- al detenerse en la costura

- después del final de la costura

Se puede ajustar

Mientras mayor sea el valor ajustado, mds fuerte serd la fuerza de frenado
Funcicna inmediatamente después de conectar la méquina a la red y antes de coser.
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6.8 Comportamiento al arrancar

Funcidén Parametro

Curva de arranque 220

La dindmica de aceleracion del motor puede adaptarse a las caracteristicas de la miquina de coser (liviana/pesada).

alto valor ajustado = aceleracidn répida

Si se ajusta un valor de arranque alto y ademas valores de freno también altos en una maquina liviana, el comportamiento
de ésta puede parecer abrupto. En tal caso, se deberia intentar optimizar los ajustes.

6.9 Umbral de velocidad

Funciones Parametro
Umbral de velocidad 221
Tiempo de espera del umbral de velocidad 222

El ajuste del umbral de velocidad y del tiempo de espera del umbral de velocidad es importante para un posicionamiento
exacto. El punto de conexidn del umbral de velocidad se obtiene de la velocidad posicionadora + el valor en el
pardmetro 221; ejemplo: nl = 180 rpm -+ valor 100 = 280 rpm.
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7. Funciones
7.1 Primera puntada después de conectada la red
Funcidn Parametro

1 puntada en velocidad posicionadora desp. de CONECTADA LA RED

231

Para la proteccién de la mdquina de coser, las primeras puntadas después de conectada la red se efectuardn a velocidad
posicionadora independientemente de la posicién del pedal y de la funcién "arranque suave”, si el parimetro 231 estd

activado. Cuando el ajuste estd en "0", esta funcién estara desactivada.

7.2 Arranque suave

Funcidn

Tecla en el controt

Arranque suave activado/desactivado Indicador LED 1

Tecla 52

Funcidn:
- después de conectada la red
al principio de cada costura nueva
velocidad controlada por el pedal y limitada a (n6)
predomina la velocidad mds baja si hay dos funciones paralelas
(p.¢j. velocidad posicionadora)
puntadas contadas sincronizadas a la posicidn 1
interrupcion por pedal en posicioén 0
funcién terminada por pedal pisado a fondo (posicién -2}

7.2.1 Velocidad del arranque suave

Funcién

Parametro

Velocidad del arranque suave {nB)

115

Al programar los valores de los pardmetros de 3 y/o 4 digitos en el control hay que muitiplicar por 10 el valor

visualizado de 2 y/o 3 digitos.

7.2.2 Puntadas del arranque suave

Funcién

Parametro

Puntadas del arranque suave {SSc)

100

Si el valor del parametro 231 es de 1...3, después de conectada la red, las puntadas preajustadas se efectuardn a velocidad
posicionadora independientemente del ajuste para el arranque suave. Terminada esta funcion, se efectuarin las puntadas

restantes.
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7.3 Elevacién del prensatelas

Funciones Tecla en el contro!
Elevacién {automdtica} del prensatelas cuando Indicador LED 5 Tecla 54

la maguina se detiene en la costura

Elevacion {automdtica} del prensatelas después de Indicador LED & Tecla 5S4

cortar el hilo

Funciones Pardmetro
Retardo de activacion si el pedal esta t2) 201

en la posicion -1

Retardo de arranque desp. de apagar la sefal "elevacion {t3) 202

del prensatelas”

Tiempo de fuerza completa {t4) 203
Duracién de activacion con interrupcién intermitente {t5) 204
Retarde entre cortar el hilo y elevar el prensatelas {tFL) 211

El prensatelas se eleva:

en la costura - por pedal hacia atrés (pos. -1)
o de forma automdtica (mediante tecla S4 en el control, LED 5 se ilumina)
- presionando la tecla en el conector B18/1-5, si pardmetro 242 = 12
desp. de cortar el hilo - por pedal hacia atras (pos. -1 0 -2)
0 de forma automadtica (mediante tecla $4 en el control, LED 6 se ilumina)
- presionando la tecla en el conector B18/1-5, si parametro 242 = 12
- por célula fotoeléctrica, automiticamente
Ajustando un retardo de activacién (t2) mediante el pardmetro 201 se puede evitar que el prensatelas se eleve de forma no
intensionada al pasar con el pedal de la posicion 0 a la -2.

Fuerza de sujecién del prensatelas elevado:

El prensatelas se eleva con fuerza completa, Luego se reduce de forma automética, para reducir asi también la carga para
el control y el imdn conectado.

Con pardmetro 203 se regula el tiempo de fuerza completa, mientras que la fuerza de sujecion reducida se ajusta con
pardmetro 204,

A jAtencion!

Si la fuerza de sujecidén es demasiado fuerte, puede destruir €l imén y el control. Por ello, es
imprescindible que tenga en cuenta la duracién de activacion admisible para el imén, y ajuste el
valor correspondiente segiin la tabla siguiente.

Duracién de activacion | Efecto

=
<
R

12,5 % poca fuerza de sujecién
25 %
37.5 %
50 %
62,5 %
75 %
87,5 % gran fuerza de sujecién
100 % fuerza completa

O~ p Wl -

El prensatelas desciende:
- estando el prensatelas elevado manualmente: poner ¢l pedal en en posicién 0
- estando el prensatelas elevado automdticamente: poner el pedal en posicién 1/2 (poco adelante)

El retardo del arranque (t3) ajustable mediante pardmetro 202 se activa pisando el pedal hacia adelante estando el
prensatelas elevado. ;Ver también en el capitulo "Organigramas del funcionamiento"!
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7.4 Cortahilos
Funcién Tecla en el control
Cortahilos activado/desactivado Indicador LED 3 Tecla S3
7.4.1 Velocidad de corte
Funcién Pardmetro
Velocidad de corte {n7) 116

El hilo se corta con la velocidad de corte.

Si esta funcién estd apagada, el motor se detiene al final de la costura en la posicién 2.

Si 1a posicion bésica 2 esté ajustada y el cortahilos apagado, el motor se detiene en la posicién 2 y no se realiza
movimiento alguno al pisar el pedal hacia atrds (posicion -2).

7.5 Costura libre y costura con célula fotoeléctrica

Funciones Parametro
Vetocidad posicionadora {n1) 110
Limite superior de la velocidad méxima {n2) 111
Velocidad limitada segiin el ajuste del pardametro 142 n12) 118
Limite inferior de |la velocidad méxima 121
Modo de velocidad costura libre 142

Para las costuras libres y costuras con célula fotoeléetrica, se puede elegir un procedimiento determinado con el modo de
velocidad.

142 = 0: Procedimiento con velocidad controlada por pedal desde nl hasta n2
142 = 1: Procedimiento con velocidad fija n10, mientras que el pedal esté pisado hacia delante (posicién > =1)
142 = 2: Procedimiento con velocidad limitada n10, mientras que el pedal esté pisado hacia delante (posicién > =1)
142 = 3: So6lo para costuras con célula fotoeléctrica:
- Procedimiento con velocidad fija automdtico, después de accionar el pedal una vez.
- El final de la costura es iniciado por la célula fotoeléctrica.
- Una interrupcion es posible accionando el pedal hacia atrés (-2).
- Cuando la célula foteléctrica no esté activada, la velocidad serd igual a la del pardmetro 142 = 0.

La velocidad mdxima aparece en la pantalla después de conectada la red y después de cortar el hilo y puede ser cambiada
directamente por las teclas +/- en el control. El rango de ajuste queda regulado por los pardmetros 111 y 121,

7.6 Célula fotoeléctrica

Funcién Pardmetro

Célula fotoeléctrica activada/desactivada 009

7.6.1 Velocidad después que la célula fotoeléctrica ha detectado el borde del material

Funcién Pardmetro

Velocidad después que la célula fotoeléctrica {nb}) 114
ha detectado el borde del material
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7.6.2 Funciones generales de la célula fotoeléctrica

Funciones Pardmetro
Puntadas de compensacion por célula fotoeléctrica (LS} 004
Costuras bloqueadas con célula fotoeléctrica descubierta 132

Después de detectar el final de la costura, se cuentan las puntadas de compensacion realizadas con velocidad de célula
fotoeléctrica.

Interrupcion del proceso, si el pedal esté en la posicién 0. Terminacién del proceso, si el pedal esta en la posicién -2.
El bloqueo del arranque con célula fotoeléctrica descubierta se programa mediante el pardmetro 132,

7.6.3 Célula fotoeléctrica por luz reflejada

Funcidn Parametro
Célula fotoeléctrica activada/desactivada 009
Ajustes
Sensibilidad:

Ajuste la sensibilidad minima de acuerdo con la distancia entre la célula fotoeléctrica y la superficie de reflexién.
(Gire el potenciémetro tanto hacia la izquierda como pueda)

LSMO001 - Potencidémetro directamente en el module de célula fotoeléctrica

Ajuste mecdnico;

LSMO001 - El ajuste es facilitado por un punto de luz visible en la superficie de reflexién.

7.6.4 Célula fotoeléctrica con filtro para tejido de malla

Funciones Parédmetro

N° de puntadas con filtro 005

El filtro evita la activacién previa de la célula fotoeléctrica cuando se trabaja con tejido de malla.
El fiftro no esta activado si pardmetro 005 = 0.

Al variar €l n° de puntadas con filtro, se realiza la adaptacién a la anchura de malla.
La deteccitn del tejido de malla se activa solamente cnando la ¢élula fotoeléctrica estd descubierta.

7.6.5 Variaciones funcionales de la entrada para la célula fotoeléctrica

Funcién Parémetro

Seleccidn de la funcién de entrada en el conector B18/% 242

Si no se usa la funcién de la célula fotoeléctrica, se puede seleccionar otra funcién para la entrada en el conector B18/5,
¥ se puede conectar una tecla.
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Las siguientes funciones de entrada son posibles mediante pardmetro 242:

242 =10
242 =1
242 =2
242 =3
242 =4
242 =5
242 =6
242 =17
22 =8
22 =9
242 =10
242 =11
242 =12

Funcidn de 1a célula fotoeléctrica

La entrada esta preparada para la funcion de 1a célula fotoeléctrica.

Aguja arriba/abajo

Al presionar la tecla, €l motor marcha de la posicién 1 a la posicién 2 y/o de la posicién 2 a la
posicion 1. Si se encuentra fuera de la posicién de parada, pasa a la préxima posicién posible.
Aguja arriba

Al presionar la tecla, el motor marcha de la posicién 1 a la posicidn 2.

Puntada individual (puntada de basta)

Al presionar la tecla, el motor realiza una revolucién de la posicion 1 a la posicién 1.

Si se encuentra en la posicién 2, al presionar la tecla la primera vez, se mueve a la posicién 1, y las
siguientes veces va siempre de la posicién | a la posicion 1.

Puntada completa

Al presionar la tecla, el motor realiza una revolucion completa a partir de la posicion de parada.

Si se encuentra fuera de las posiciones, se mueve a la posicién basica preajustada.

Aguja a la posicién 2

Si ¢l motor s¢ encuentra fuera de la posicién 2, marcha a la posicion 2 después de accionar la tecla.
Bloqueo de marcha efectivo con contacto abierto

Al abrirse el interruptor el motor se detiene en la posicidn bisica preseleccionada,

Bloqueo de marcha efectivo con contacto cerrado

Al cerrarse el interruptor el motor se detiene en la posicidn basica preseleccionada.

Bloqueo de marcha efectivo con contacto abierto (fuera de posicidn)

Al abrirse el interruptor el motor se detiene inmediatamente fuera de posicién.

Bloqueo de marcha efectivo con contacto cerrado (fuera de posicion)

Al cerrarse el interruptor el motor se detiene inmediatamente fuera de posicidn.

Marcha en velocidad automatica (n19)

Al presionar la tecla, el motor marcha en velocidad automitica. No se usa el pedal.

Marcha en velocidad limitada (nl0)

Al presionar la tecla, el motor marcha en velocidad limitada. Hay que pisar el pedal hacia adelante.
Elevacion del prensatelas cuando el pedal esti en la posicion 0

7.7 Mando de velocidad

A través del mando de velocidad, que esta conectado al pedat, se dan las érdenes para ia realizacién de las costuras.
En vez de este mando de velocidad también se puede conectar al conector B80 otro dispositivo para dar las Srdenes.

Tabla: Codificacién de las posiciones del pedal

Posicidn D|C|B|A
del pedal
-2 H{H|[L]|L Pedal completamente atras (p.ej. comienzo de fin de costura)
-1 H|H|H[L Pedal poco atrés (p.e). elevar prensatelas)
0 HH|[H]|H Pedal en posicién 0
I H|H|L]|H Pedal poco adelante (p.ej. descender prensatelas)
1 H|{L|L]|H Velocidad 1 n1)
2 H{L|L]|L .
3 H L H L .
4 H|L|[HI[H .
5 L L H H -
& LIL|H]|L .
7 LjLf{L|L .
8 LIL]L|[H .
9 t|H|L]|H .
10 LI{H|L]|L .
11 L H H L .
12 L{H[HI[H Velocidad 12 {n2)

(Pedal completamente adelante)
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1 B11050
EB... - Mando de velocidad
Funcién Parédmetro
Graduacidn de las velocidades 119

Mediante este pardmetro s¢ puede cambiar las caracteristicas del pedal (es decir las diferencias de velocidad de grado en
grado).

Posibles curvas caracteristicas: - linear
- progresivo
- muy progresivo

8. Prueba de sefiales

Funcion Paradmetro

Prueba de las entradas y salidas 173

Prueba funcional de las entradas externas y de las salidas del transistor con las piezas regulables conectadas
{p.¢j. imanes y vilvulas electromagnéticas).

Prueba de salida:

+ Llamar pardmetro 173

- Seleccionar la salida deseada mediante las teclas +/-
+ Activar la salida deseada mediante la tecla > >

Pantalla | Salida correspondiente

ON/OFF | Prueba de entrada

o001 Motor marcha

002 Cortahilos magnético

o003 Cortahilos neumatico

o4 libre

o035 Elevacién del prensatelas
Prueba de entrada:

+ Accione tecla (-) tantas veces hasta que aparece "OFF" o "ON" en [a pantalla del control.

+ En la pantalla se vera con un cambio de ON a OFF o viceversa en el correspondiente indicador cuando se presiona
un interruptor externo.

+ No debe estar cerrado mas de un interruptor al mismo tiempo.
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9. Aviso de errores

Informaciones generales

Pantalla

Significado

Info Al
Info A2

Al conectar la magquina, el pedal no ha estado en

pos. O
Blogqueo de marcha

Programar funciones y valores (pardmetros)

Pantalla

Significado

Info F1

Introduccién de n® de cédigo o de pardmetro falso

Errores graves

Pantalla

Significado

Info E1
Info E2

Info E4

Posicionador no conectade o defecto

Tensién de la red demasiado baja o tiempo entre
conexién y desconexidén de la red demasiado breve
Error de ?uesta a tierra o contacto flojo perturba
el contro

Error de hardware

Pantalla

Significado

Info H2

Procesador perturbade
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10. Esquemas de conexiones

+24 V(1)
6.5A  3A  +24V{1) +24v(1) ov 3A +24V(1) 3A NC. OV

B4l 1 2 3 4 A{ fI{ !
AN ANA YA N _J

A iAtencién!

;Al conectar las salidas hay que cuidar que la potencia total de carga permanente no sea superior

a 96VAl
oV +24V(3) ¥ +5v =L oV +24v(1) £k +5v =L
o el b L e de e Lo e de de b ko
L)y . . 2 VY 2 N ] L\ - . L - ]

E2

I ()

LSOO 2
BINMS
FL - Elevaci6n del prensatelas
NK - Enfriamiento de aguja

FA (M) - Cortahilos magnético
FA (P) - Cortahilos neumatico

FwW - Tirahilos

* - Parimetro 242 = ( => Funcion de la célula fotoeléctrica ha sido seleccionada
(se reconoce si ha sido conectada en OV)

*% - Pardmetro 242 = 1...12 =2> Diversas funciones de entrada son posibles en el conector
B18/5

Al salir el motor de la fibica, el pardmetro 242 estd preajustado a 0 (funcién de la célula
fotoeléctrica)

LSMO001 - Médulo de célula fotoeléctrica por luz reflejada

1} Tensién nominal 24V, tensidn al vacic max. 36V
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11. Organigramas del funcionamiento

11.1 Corte en plena marcha con parada intermédia

-0
\pH, 0

+ 2 T | |
| | |
I | I
I | I
I | I
O n | £ n2 ni | £ n2 n1 I
| i
i I i l || |
| " | ] I
POS.1 | 1 1! '
! | | I !l !
| I ! i Iyl
P0S.2 ' I I VP
| L | 1l :
3 1 L R
| l | ] il
| I Ll
FA/M | | 7 )
| 1 ] |
T L] ¥ I ¥
| | | |
FA/P | | _||
1 1 1 L
1 1 | 1
NK
2148 /LAUFZW
Abreviacién Funcién Parédmetro Tecla
Control
Posicién basica 1 LED 7 activado Tecla 85
ni Velocidad posicienadora 110
n2 Velocidad maxima 111
13 Retardo de! arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
ts Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
tFL Retardo de la elevacién del prensatelas después de cortar el hilo 211
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11.2 Corte del hilo después de la parada intermedia

&1
e L
\g#\
+:;
| |
| | I
| ! !
I I |
O i |  nB £ n2 n1 | | n1
l . N | | Y —
| :o 12 I | L I
POS.1 L I | | !
- H ! S T
| it | HE
P0S.2 YT i | (ot
i I } T T } 1 I I
t3 | { 2t 45 sl
FL [ | | |'| il
] ] | ] iI
| | B
FA/M | | ]
l 1 1 ]
T [] T I T
| | | I
FA/P | | B
i i } :
NK
2149 /FAZW
Abreviacién Funcién Pardmetro Tecta
Control
Arranque suave LED 1 activado Tecla 52
Posicién basica 2 LED 8 activado Tecla 55
n1l Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
nG Velocidad del arranque suave 115
t2 Retardo de la elevacién del prensatelas estando el pedal en la 201
pos. -1 y/o -2
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
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11.3 Deteccién del final por célula fotoeléctrica

I
I
I
I
| = n2 nd I n
I I
| : 013456789 I
oS | I
- | ]
el B JErenann |
—L | ' f L Toa Torl
i3 | I 1oLt 5
1 | i Annonnn
! | | i
I I B
FA/M ! ! 1
! ! !
I | |
FA/P | I |
1 | 1
I ' I
I
NK |
L
1
LS ® {}
2149/ENDELS
Abreviacién Funcién Parametro Tecla
Control
Célula fotoetéctrica activada c09
Posicion bésica 1 LED 7 activado Tecla S5
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
nS Velocidad después de detectar por célula fotoeléctrica 114
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Activacién intermitente de la elevacion del prensatelas 204
tFL Retardo de la elevacion del prensatelas después de cortar el hilo 211
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12. Lista de parametros

12.1 NIVEL DEL USUARIO

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO

004 LS | Puntadas de compensacidn por 254 e 7 A

célula fotoeléctrica

005 N? de puntadas con filtro 254 0 0 A
para tejido de malla

009 Célufa fotoeléctrica ON/OFH OFF A
de c.f. con luz cont.

12.2 NIVEL DEL TECNICO

Nimero de cédigo 190 usando el control

Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO

Grupo O Puntadas /
Puntadas contadas

100 SSc| N°® de puntadas del arrangue 254 o 2 A
suave

Grupo 1 Velocidades

110 n1 | Velocidad posicionadora RPM 390 *) 70 180 A

111 n2-| Limite sup. del rango de RPM 9900 *} n2_ 3000 A
ajuste n-max

114 n% | Velocidad después de detectar| RPM 9900 *) 200 1200 A
por célula fotoeléctrica

115 n6 | Velocidad del arranque suave | RPM 1600 *} 70 400 A

117 n10| Velocidad limitada y/o RPM 9900 *) 200 2000 A
automética

119 Graduacién de las 3 1 2 A
velocidades

-
|

= linear
debilm. progresivo
= muy progresivo

W N
[

*) Al programar los valores de los pardmetros con 3 y/o 4 digitos en el control (sin Variocontrol)
hay que multiplicar por 10 el valor visualizade con 2 y/o 3 digitos.
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de cédigo 199 usando el control

Parametro

Significado

Unidad

max

min

Preset

Ind.
Prg.

NO

Grupo 2

Velocidades

127 n2

Limite inf. del rango de
ajuste de la velocidad méxima

RPM

n2

*}

400

400

Grupo 3

Funciones de conexidn

132

Blogueo de arranque con
cél. fotoeléctrica
"descubierta”

ON/OFH

OFF

Grupo 4

Funciones de conexion

142

Estado de velocidad para

la costura libre vy la costura

con célula fotoeléctrica

0 = Vel. regulable con pedal
hasta vel. maxima ajustada
{pardmetro 111)

1 = Velocidad fija {pardmetro
117), pedal no influye
{maquina se detiene al
llevar el pedal a la
posicién bésica)

2 = Velocidad limitada
regulable con pedal
dentro de los limites
ajustados (pardmetro 117}

3 = con velocidad fija,
(parametro 117), se
interrumpe con pedal en
posicién -2 (funcidn
sélo si pardmetro 009 = ON
y 242 = Q)

Grupo 5

Funciones de tiempo

153

Fuerza de frenado
durante parada de maquina

50
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NIVEL DEL TECNICO
Niimero de cédigo 190 usando el control
Parametro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO
Grupo 7 Funciones de servicio
172 Visualizacién en el control:
Pos. 1 ala 1A
{LED 7 se ilumina)
Pos. 2 ala 2A
{LED 8 se ilumina)
173 Prueba de las salidas v A

entradas de sefales
OFF/ON = Prueba de las entradas

001 = Enfriamiento de aguja
{motor marcha}

002 = Cortahilos magnético

003 = Cortahilos neumaético

004 = libre

o5 = Elevacién del prensatelas
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12.3 NIVEL DEL SUMINISTRADOR
Numero de codige 311 usando el control
Pardmetro Significado Unidad max min Preset Ind.
Prg.
NO
Grupo O Funciones de tiempo
201 t2 | Retardo de activacién de la ms 990 20 80 A
elev. del prensatelas pisando
el pedal hacia atrés hasta la
mitad
202 3 Retardo de arranque desp. ms 990 0 80 A
de apagar la sefial "elev. del
prensatelas”
203 t4 | Tiempo de elevacién del ms 290 0 400 A
prensatelas a fuerza compl.
204 15 | Fuerza de sujeci6n para la 7 o 3 A
elev. del prensatelas
Niveles 0...7
Nivel 1 = 12,5%
Nivel 7 = 87,56%
Nivel 0 = 100%
Nivel 1 = poca fuerza de
sujecién
Nivel O = gran fuerza de
sujecion
207 Efecto del freno con 255 1 40 A
velocidades < 800 rpm
208 Efecto del freno con 255 1 80 A
velocidades = 800 rpm
Grupo 1 Funciones de tiempo
211 tFL| Retardo de activacion de la ms 990 0 80 A
elev. del prensatefas cuando
el tirahilos estéd desconectado
Grupo 2 Velocidades
220 Potencia aceleradora del 255 1 80 A
maotor
221 Umbral de velocidad 990 *) 50 100 A
222 Tiempo de espera del umbral 990 *) 0 140 A
de velocidad
*) Al programar los valores de los pardmetros con 3 y/o 4 digitos en el control hay que multiplicar por 10

el valor visualizado con 2 y/o 3 digitos.
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Niimero de codige 311 usando el control

Pardmetro Significado Unidad| rmax min Preset Ind.
Prg.
NO

Grupo 3 Funciones de conexidn

231 Realiz. de las puntadas ajustadas 3 0 0 A
desp. de conectada la red en
velocidad posicionadora

Grupo 4 Funciones de conexién

242 Seleccién de la funcién de 12 o 0 A

entrada en el conector B18/5

0 = Funcién de la célula
fotoeléctrica si 009 = ON

1 = Aguja arriba/abajo

2 = Aguija arriba

3 = Puntada individual
(puntada de basta)

4 = Puntada completa

5 = Aguja a la posicion 2

6 = Blogueo de marcha efectivo
con contacto abierto

7 = Blogqueo de marcha efectivo
con contacto cerrado

8 = Bloqueo de marcha

{no posicionado)} efectiva
con contacto abierto

9 = Bloqueo de marcha
{no posicionado) efectivo
con contacto cerrado

10 = Velocidad automética
sin pedal (n12)
11 = Velocidad limitada
con pedal (n12}
12 = Elevacién del prensatelas
con el pedal en posicién O
*) Al programar los valores de los pardmetros con 3 y/o 4 digitos en el control hay que multiplicar por 10

el valor visualizado con 2 y/o 3 digitos.
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13. Elementos de mando y conexiones
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LED 123|45678 B18 B4
S1 §2 S3 84 85
B1 - Posicionador
B2 - Embrague/freno del motor
B3 - Maquina
B4 - Mé&quina
B18 - Mddulo de célula fotoeléctrica
B8O - Mando de velocidad
§1..55 - Teclas para la programacitn y la seleccion de [as funciones
LED 1..8 - Indicadores de las funciones activadas
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