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1. Instrugdes de Seguranga Importantes

Todas as principais _instrugdes de seguranga,
inclusivamente as seguintes, deverdo ser sempre
observadas durante a utilizagao do motor EFKA ¢ de
todas as suas instalagbes adicionais (por exemplo para
méaquinas de costura):

- E favor ler bem todas as instrugdes antes de utilizar
este motor.

- O motor, os seus acessOrios e as suas instalagdes
adicionais s deverdo ser montados e colocados em
servigo depois de tomado conhecimento das instrugbes
dF Servigo e somente por pessoas instruidas para este
efeito.

Para reduzir o risco de queimaduras, fogo, choque
eléctrico ou leséo:

- E favor utilizar este motor de miquina de costura
somente de acordo com a sua finalidade e de acordo
com as descrigdes nas instrugdes de servigo.

- E favor s6 utilizar as instalagdgs adicionais
recomendadas pelo fabricante ou incluidas nas
instrugdes de servigo.

- Nédo é permitida a utilizagdo sem as instalagdes de
protecgao correspondentes.

- E favor nunca colocar em servigo este motor, se uma
das partes (por exemplo o cabo ou a ficha) estiver
defeltqosa, se as fungdes ndo estiverem correctas, se
se verificar ou supor quaisquer danos (por exemplo
depois de cair). Ajustes, eliminagbes de avarias bem
como reparagoes s6 deverdo ser efectuados pelo
pessoal especializado ¢ autorizado para o efeito.

E favor munca colocar em servico o motor, se os
ventiladores estiverem entupidos, Atengao para os
ventiladores nao ficarem entupidos através de fios,
poeira ou fibras.

L

Nao_dcixar cafr ou meter quaisquer objectos nos
ventiladores.

- Nao utilizar o motor fora da casa.

- A utilizagio € proibida durante o emprego de
produtos {de spray) aerossol e durante a adicao de
oxigénio.

- Desligue o interruptor principal e tire a ficha da rede
para desligar o motor da corrente.

- Nunca puche no cabo, mas pegue sempre na ficha.

- Nunca ﬁegue na drea de pegas méveis da maquina, E
aconselhével estar especialmente atente por exemplo
perto da ;Igulha da maguina de costura ¢ da correia
trapezoidal.

- Antes da montagem ou do ajuste das instalagdes
adicionais e dos acessorios, como por exemplo do
osicignador, da instalagdo de costura para tras, da
otocélula etc., o motor deverd ser desligado da
corrente. (Des’li ar o interruptor principal ou tirar
ficha da rcdc%Dﬁ\I VDE 0113, parte n® 301; EN 60204-
3-1; IEC 204-3-1]).

Antes da remogio de coberturas, da montagem de
instalagbes  adicionais  ou e¢as  acessdrias,
nomeadamente do posicionador, dg otocélula ete., ou
de outros equipamentos adicionais mencionados nas
instrugoes de servico, € sempre preciso desligar a
méquina ou tirar a ficha da rede.

- Trabalhos no equipamento eléctrico s6 deverdo ser
efectuados pelo pessoal especializado.

- Nio serio permitidos os trabalbos em pecas e

instalagbes sob temsdo. Excepgdes encontram-se
regulamentadas nos respectivos Freceltos, como por
exemplo DIN VDE 0150, parte n® 1.

- As reparagoes 86 deverdo ser efectuadas pelo pessoal

especialmente instruido para o efeito.

- Os cabos a assentar deverdo ser protegidos contra os

gastes provéveis e fixados de maneira suficiente.

- Na vizinhanga de pecgas moveis da mdquina (por

exemplo correia trapezoidal), os cabos deverdo ser
assentados com uma distancia minima de 25 mm. (DIN
VDE 0113, parte n? 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Para efeitos duma separagio scgura, os cabos

deverao ser, de preferéncia, assentados de maneira
separados unos dos outros.

- E favor se convencer, antes de fazer a ligacdo com a

linha adutora da rede, de que a tensdo da rede
corresponda 4s especificacoes no logotipo do
dispositivo de comando e do equipamento de
alimentagao a partir da rede.

- B favor s6 ligar este motor a uma conexio encaix4vel,

que estd correctamente ligada a terra. Veja indicagGes
para a ligagio a terra.

- As instala(j'ées adicionais e 0s acessOrios eléctricos sé

deverao ser ligados & baixa tensao de protegio.

- Os motores DC EFKA sio resistentes contra a

sobretensdo, segundo a classe n? 2 da sobretensio
(DIN VDE 0160 § 5.3.1).

- Transformagbes e modificagbes s6 deverdo ser

efectuadas, observando-se todos os regulamentos de
seguranga.

- E favor s6 utilizar pegas originais, quando efectuar

qualquer servico de reparagdo ou manutengao,

Nas instrugdes de servigo, as indicag‘ic')eg de
aviso, que apontam para o perigo de leséo

especial para a pessoa operadora ou para o
perigo para a miquina, serao marcadas
com o simbolo ao lado.

que se encontra em cima do dispositivo de
comando e nas instrugdes de servigo. Ele
aponta para uma tensao mortal.

ATENGAO - Em caso de falha, esta 4rea
pode ter uma tensao mortal mesmo depois
de desligado da corrente (condensadores
ndo descarregados).

j Este simbolo € uma indicagio de aviso

- O motor nao € uma unidade capaz de funcionar

independentemente ¢ se destina a4 incorporagio em
outras mdaquinas. A colocagio em servigo fica
proibida antes de a maquina em que este motor vai ser
incorporado, ser declarada em conformidade com o
disposto na directiva CE.

E favor guardar bem estas instrugdes de
seguranga.
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2. Campo de Aplicacao

Pode utilizar um motor para maquinas de costura industriais em geral

Fabricante | Séries

PFAFF todas as maquinas de pesponto
com cortador de linha 900
(el.-magn. e el.-pneum.)

2.1 Aplicagéao apropriada

O motor ndo & uma miquina capaz de funcionar independentemente e se destina 4 incorporagdo em outras

maquinas. A colocagio em servigo fica proibida antes de a miquina em que este motor vai ser incorporado, ser
declarada em conformidade com o disposto na directiva CE. (anexo II, secgio B da directiva 89/392/CE e
suplemento 91/368/CE).

O motor foi desenvolvido e produzido conforme as seguintes normas da CE:

EN 60204-3-1:1990 Equtpamento eléctrico de miquinas industriais:
requerimentos especificos para maquinas de costura industriais, unidades de costura e
instalagfes de costura.

O motor apenas pode ser aplicado em:

- maquinas nas quais se aplicem linhas para coser
« em lugares secos

3. Volumen da Entrega

1 motor de indugdo com embraiagem electromagnética V...
1 dispositivo de comando variostop 8B81A
- dispositivo de ligagio a rede N30
1 posicionador P5-2
1 conjunto de acessdrios
consistindo de: protecgdo de correia cpl.

(para polias até 132 mm @)
conjunto de pegas

pé do motor
bragadeira 1 e 2, curta
documentagao
1 jogo de acessorios Z8
consistindo de: barra de tracgio cpl.

ficha de 6 polos (Mes60)

1 polia
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3.1 Acessorios extras
Protecgao de correia (para polias até 180 mm @) - peca n® 7960012
Médulo de fotocélula de reflexo Variolux LSM001 - pega n® 6100028

Electroiman de comando tipo EM1., (p.cx. para elevacio do
calcador, etc.)

Extensao para os cabos para regulador de velocidade externo,
comprimento aprox. 750 mm, completo com ficha e tomada

Extensio para os cabos para regulador de velocidade externo,
comprimento aprox. 1500 mm, completo com ficha ¢ tomada

Ficha de 5 pélos com anel filetado para a ligagdo a um outro
dispositivo de comando externo

Regulador de velocidade tipo EB301 com cabo de ligagdo
de aprox. 250 mm e ficha de 5 p6los com anel filetado

Regulador de velocidade tipo EB302 (mola mais suave) com cabo de
ligagao de aprox. 250 mm ¢ ficha de 5 p6los com anel filetado

Accionamento tipo FB301 de um pedal para comando em pé com aprox.
1400 mm cabo de ligacao ¢ ficha

Accionamento tipo FB302 de trés pedais para comando em pé com aprox.

1400 mm cabo de ligagao e ficha
Linha de comfensag:éo do potencial comprimento de 700 mm,
LIY 2,5 mm~, cinzento, com terminais de cabos aforquilhados
bilaterais
Extenside para os cabos para posicionador P5-.., comprimento aprox.
1100 mm, completo com ficha e tomada
Extenséeo para os cabos para posicionador P5-.., comprimento aprox.
315 mm, completo com ficha e tomada
Interruptor de accionamento com o joelho tipe KN3 (interruptor
de contacto) com linha adutora de aprox. 950 mm sem ficha
Transformador para a luz de coser

Ficha de 6 pélos com anel filetado (Mas6100)
Ficha de 6 pélos (Mes6(})

- modelos & venda veja
especificagbes clectroimanes
de comando

- pega n? 1111845

- pega n® 1111787

- peca n® (0501278

- pega n? 41.0011

- pega n? 41.0012
- peca n? 4170013
- pega n? 4170018

- peca n? 1100313

- pega n® 1111584
- peca n® 1111229
- peca n? 58.0013

- por favor, indicar a tensdo da
rede ¢ da luz de coser
(6,3V ou 12V)

- peca n? 0500703

- pega n® 0500457

4, Operacao do Comando

4.1 Autorizacao de acesso na introducédo de comandos

Para evitar uma alteragdo involuntaria das fungdes inicialmente programadas, a introdugao de comandos esta

distribuida por diferentes niveis.

Acesso tem: - o fornecedor ao nivel superior e a todos os niveis inferiores mediante niimero de cddigo
- 0 técnico ao nivel inferior subsequente e a todos os niveis inferiores mediante niimero de codigo
- 0 operador ao nivel inferior sem introdugdo de um niimero de codigo

Activagdo ||->—1T—>—| Fornecedor: —_—
nimero de cédigo 311

Nivel do fornecedor
Nimeros de pardmetros de 200

—>—| Técnico: —_—
nimero de cbédige 190

Nivel do técnico
Nomeros de pardmetros de 100

tlivel do operador
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4.2 Programacgao do nimero de codigo

5.

1. Premir tecla P y ligar a rede
cifra

Premir tecla + efou - para seleccionar a segunda

Cod

310

6.

2. Premir tecla > > (primeira cifra pisca)

Premir tecla > > (terceira cifra pisca)

310

Jo00j

cCooCO0COO0

000

I000j

COO00O0C

\

3. Premir tecla + e/ou - para seleccionar a primeira
cifra

Nivel do téenico
Nivel do fornecedor

v

7.
cifra
= = > Nfmero de cédigo 190
= = > Namero de codigo 311

\

Premir tecla + efou - para seleccionar a terceira

300

s
)

U

4. Premir tecla > > (segunda cifra pisca)

8.

P E + - 5>
TORLEL
L

Premir tecla E; é indicado o parimetro,

Os pontos entre as cifras no display marcam que
estd a ser indicado um niimero de parimetro.

T

\

300

U
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4.3 Selecgao dos parametros
4.3.1 Seleccao directa dos parametros
1. Ap6s introdugao do nimero de cédigo nonivel 3. Premir tecla + e/ou - para seleccionar a segunda
de programacio cifra

-

a.n.n.@ @ @ @ @ t’iiaii:ﬂ@ @ + ap

DOOCOOOO 0 oo
\
2. Premir tecla > > (primeira cifra pisca) 6. Premir tecla > > (terceira cifra pisca)
P E + - > P E + - >
000G OO 200000
@ @
3. Premir tecla + e/ou - para seleccionar a 7. Premir tecla + e/o - para seleccionar a terceira
primeira cifra cifra
P E + - > P E + = >
0000 o) 00 000
@ @
4. Premir tecla > > (segunda cifra pisca) 8. Premir tecla E; ¢ indicado o valor do parimetro.
P E + - > P E + - >
ool00 0 eFFDNOOD
00OV OO0 DO00O0OD
[15/k12100

Os pontos entre as cifras no display nao sdo
indicados durante a representacio do valor do
parametro.
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4.3.2 Alteragao de valores dos parametros

P E + - »
ofFI D0 E0

@
P E + - >
orJ 000
oo\ /ooo

@

Possibilidade 1:

Premir tecla E; € indicado o niimero seguinte de
pardmetro,

3] ﬂ@ D

OCO0 00

E
@

Premir tecla P; a programagio é terminada.
Os valores de pardmetro alterados so6 serdo assumidos
de forma permanente a partir da proxima costura!

P E + = >

Indicagao apos selecgao do valor do pardmetro

Alterar o valor do parimetro mediante a tecla + efou -

Possibilidade 2:

Premir tecla P; € indicado o mesmo niimero de
parametro.

Iy \

Premir tecla P; a programagio € terminada.
Os valores de pardmetro alterados 36 serdo assumidos
de forma permanente a partir da préxima costural

T
¥
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4.3.3 Seleccao dos parametros mediante as teclas +/-

1. Ap6s introdugao do nlimero de codigo nonivel 3. Seleccionar o pardmetro precedente mediante a
de programagio tecla -,
P E + - > P E + - >
00000000 0000 C
\
2. Seleccionar o préximo parimetro mediante a 4.  Apbs accionamento da tecla E, serd indicado o
tecla +. valor do pardmetro
P E + - > P E + - >
200 0N00 oFFI0 000
00 00 00000
@

4.4 Alteracao de todos os valores de parametro ao nivel do operador

Podem ser alterados todos os valores de pardmetro ao nivel do operador (ver lista de parimetros) sem introdugao
dum niimero de codigo.

Premir tecla P => Eindicado o primeiro ndmero de pardmetro.
Premir tecla E =>  Eindicado o valor de parimetro.
Premir teclas +/- =>  E alterado o valor de pardmetro.
Premir tecla B =>  Eindicado o préximo niimero de parametro.
Premir tecla E =>  Eindicado o o valor de parimetro.

. Premir teclas +/- =>  E alterado o valor de pardmetro.
etc.

. Premir 2 vezesteclaP  =>  E terminada a programagio no nivel operador.

—e L D3|

[Pl E| {+] -] >

888 ) () )00

249 919 ¢l9 9lo
LED1 |2 4 5|6 7|8

S1 §2 S3 S4 Sb

w
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4.5 Fungbes comutaveis

Fungbes comutdveis podem ser alteradas ao premir uma tecla. O estado de comutagao ¢ indicado por diodos
luminosos (LED) correspondentes. Ver ilustragio acima reproduzidal

Tabela: Atribuigio das fungdes a teclas e LED’s

Fungdo Tecla LED n2.

Arrangue suave ligado E (52) 1 = ligado 2 = des}igado
Arranque suave desligado E 1 = desligado 2 = desligado
Corte de linha ligado +  (53) 3 = ligado 4 = desligado
Corte de linha desligado + 3 = desligado 4 = desligado
Elevagdo {automitica) do calcador na paragem no meio da costura - (54) 5 = ligado 6 = desligado
Elevacdo (automdtica} do calcador no final de costura - 5 = desligado 6 = ligado
Elevagdo (automdtica) do calcador na paragem no meio da costura e| - 5 = ligado 6 = ligado

no final de costura .

Elevagdo (automdtica)} do calcador desligada - 5 = desligado 6 = desligado
Posicdo bdsica em baixo (posigdc 1) »> (S5) 7 = ligado 8 = desligado
Posigao basica em cima (posicac 2) »> 7 = desligado 8 = Tigado

4.6 introdugao directa dos limites da velocidade maxima (DED)

Para limitar o nimero maximo de rotagdes da maquina a um nivel tipico de utilizagdo, pode-se efectuar um
ajustamento no nivel da funcéo directa.

O ajustamento € possivel durante o funcionamento o numa paragem intermédia da miquina, através das teclas +/-.
Esta fungao encontra-se blogueada no inicio da costura efou apds o processo de corte. O valor actual é indicado no
display e tera de ser multiplicado por 10.

Pl [E] 1 [=]

Exemplo;

O valor 330 no display do dispositive de comando 3 3 U
corresponde a um nimero de rotagoes de 3300 rpm

2.9 99 ¢l 9lo
LED1 |2 3|4 5|6 7|8
81 S2 S3 S4 S5
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5. Colocagao em Servigo

A méquina encontra-se imediatamente operacional apds:

a montagem do motor ¢ do posicionador
. a adaptagido do dispositivo de comando 4 maquina de costura

o regulagao das posi¢des das agulhas no posicionador

6. Ajuste das FuncgoOes de Base

6.1 Velocidade de posicionamento

Fungdn Parametro

Velocidade de posicionamento (n1) 110

A rotacio de posicionamento pode ser ajustada com o pardmetro 110 no dispositivo de comando no dmbito de
70...390 rpm.

6.2 Velocidade maxima compativel com a maquina de costura
A velocidade maxima da méaquina é definida mediante a polia seleccionada e mediante as seguintes regulagoes:
. A velocidade maxima é regulada com o parimetro 111 (02).

A limitagdo da velocidade méxima é ajustada para o nivel tipico de utilizagio segundo a descrigio feita no
capitulo "Introdugio directa dos limites da velocidade maxima (DED)".

6.3 Velocidade maxima

Fungdo Parametro

Velocidade mixima (n2) 111

Se a programagao dos valores de pardmetro de 4 casas decimais for efectuado, entdo o valor indicado de 3 casas
decimais terd de ser multiplicado por 10.

Aviso:
Pode verificar qual é a velocidade maxima da mdquina de costura na documentagio fornecida pelo fabricante.

Aviso:
A polia devera ser scleccionada de maneira que a velocidade méxima da maquina esteja de acordo com a
velocidade indicada na placa de referéncias do motor.

Se a programagio dos valores de pardmetro de 3 e¢/ou 4 casas decimais for efectuado no comando, entao o valor
indicado de 2 g/ou 3 casas decimais tera de ser multiplicado por 10.
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6.4 PosigOes

Antes de ajustar o posicionador deve-se verificar se o sentido de velocidade do eixo do motor est4 correctamente
ajustado !

Atencao!
Quando se altera a montagem do motor, p. ex. voltado ou com contraveio, deve-
se verificar se o sentido de rotagdo esta correcto. As posigdes devem ser, caso
necessdrio, ajustadas de novo.

Atengéo!
Para ajustar os discos de posicionamento € obrigatério desligar a rede.

) Atengéol
E favor agir cuidadosamente ao ajustar os discos de posicionamento.
Perigo de lesdo ao escorregar!
Tome atengao que os discos de posicionamento ¢ o disco gerador (disco
interior) nio sejam danificados,

> B B

As posigoes serdo ajustadas na seguinte sequéncia:

- Relirar a tampa do posicionador depois de soltar os parafusos.

+  Seleccionar com a tecla S5 a posi¢ao béasica agulha em baixo (LED 7
no dispositivo de comando acende-se.

»  Ajustar o disco do meio para posigao 1 no sentido desejado.

- Pressionar o pedal brevemente para a frente.

» Verificar a posicao de paragem.

- Pedal para trés (cortar).

+  Seleccionar com a tecla S5 a posigéo bésica agulha em cima (LED 8
no dispositivo de comando acende-se.

*  Ajustar o disco exterior para posi¢do 2 no sentido desejado.

+  Accionar o pedal brevemente para a frente.
Verificar a posigao de paragem.,

- Repetir eventualmente o procedimento completo.
Seleccionar com a tecla S5 a posi¢ao basica desejada.

+  Colocar novamente a tampa e apertar os paralusos.

Aviso:
Para o decorrer das fungbes, que sdo comandadas pela largura de ranhura, csta devera ser eventualmente
também ajustada, de acordo com o que ficou anteriormente determinado. Para tal deve-se iniciar o decorrer da
fungio desejado para verificar o ajuste correcto. Em posicionadores com largura de ranhura regulavel, o 4ngulo
de abertura nfio pode ser inferior a 20°,

Aviso:
Para garantir um procedimento de corte correcto, as posigoes 1 e 2 ndo podem ser sobrepostas.




11 EFKA 8B81A

6.5 Indicagao das posigOes de sinais e de paradas

Fungao Pardmetro

Indicagdo das posigles 1 e 2 172

A regulagao das posiges pode ser controlada facilmente com o pardmetro 172,

«  Chamar parametro 172.
- Aparece "PoS" no display.
+ Virar a roda manual conforme o sentido de velocidade do motor.

Indicagio no dispositivo de comando Pl1IE][+][=][>]
- LED 7 ¢ ligado corresponde a posigio 1 P o 5
+ LED 7 ¢ desligado corresponde a posi¢io 1A
LED 8 ¢ ligado corresponde i posigio 2
LED 8 ¢ desligado corresponde a posigio 2A ? (P k. QI) ? 14
LED1 ]2 3|4 5|6 7l8
81 S2 S3 S84 S§
6.6 Comportamento de travagem
Fungdes Pardmetro
Accdo de travagem a velocidades < 800 rpm 207
Acgdo de travagem a velocidades > 800 rpm 208
A acgio de travagem do motor € ajustavel.
Para todos os valores de ajuste vale:
Quanto maior o valor tanto mais forte a ac¢do de travagem!
6.7 Forca de travagem com a maquina parada
Fungédo Parametro

Forga de travagem com a mdquina parada 153

Esta fungioe impide a "migragio” involuntaria da agulha com a miquina parada.
O efeito pode ser controlado pela viragem da roda manual.

. A forga de travagem tem efeito com a maquina parada
- na paragem no meio da costura
- apos o final da costura
. O efeito é ajustavel
Quanto maior o valor regulado tanto maior a forga de travagem
Esta tem efeito imediatamente apds ligagio da rede
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6.8 Comportamento de arranque

Fungéo Pardmetro

flanco de arranque 220

A dindmica ao acelerar o motor pode ser adaptada & caracteristica da maquina de costura (ligeira/pesada).
. valor de ajuste alto = aceleragio grande

Quando numa méquina ligeira foi ajustado um valor alto do flanco de arrangue, existindo paralelamente valores altos
dos pardmetros de travagem, a maquina pode operar de forma inquieta. Neste caso, € aconselhdvel que sejam
ajustados os valores Optimos.

6.9 Grelha de velocidade

Fungdo Parametro
Grelha de velocidade 221
Tempo de repouso da grelha de velocidade 222

O regulagao da grelha de velocidade e do tempo de repouso da grelha de velocidade sao importantes para um
posicionamento seguro. O ponte de comutagio da grelha de velocidade resulta da velocidade de posicionamento -+
o valor no pardmetro 221; p.ex. n1 = 180 rpm + valor 100 da 280 rpm,
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7. Fungbes
7.1 Primeiro ponto apés rede ligada
Fungdo Pardmetro
1 ponto em velocidade de posicionamento apds REDE LIGADA 231

Para a protecgao da maquina de costura, apds a ligagao da corrente e com o parmetro 231 ligado, os primeiros
pontos (1...3) séo efectuados com a velocidade de posicionamento, independentemente da posigio do pedal ¢ da
fungio arranque suave. Quando a regulagao € de "0", esta fungio encontra-se desligada.

7.2 Arranque suave

Fungao Tecla no comando
Arranque suave ligado/desligado Indicador LED 1 Tecla S2
Funcgao:
apos rede ligada

no comego de uma nova costura
velocidade controlada mediante accionamento do pedal e limitada a (n6)
velocidade inferior de uma fungao activada paralelamente domina
(p-ex. velocidade de posicionamento)
contagem de pontos estd sincronizada na posigio 1
. interrupgio por posigio 0 do pedal
. suspensdo por accionamento completo do pedal para tras (posigao -2)

7.2.1 Velocidade de arranque suave

Fungio Parametro

Velocidade de arranque suave (n6) 115

Se a programagao dos valores de parimetro de 3 e/ou 4 casas decimais for efectuado no comando, entio o valor
indicado de 2 e/ou 3 casas decimais terd de ser multiplicado por 10,

7.2.2 Pontos de arranque suave

Fungao Parametro

Pontos de arranque suave (55¢) 100

Se no pariimetro 231 for seleccionado um valor de 1...3, apds ligagao da rede serdo primeiro executados os pontos
pré-programados independentemente do ajuste do arranque suave em velocidade de posicionamento. Terminada esta
fungdo, serdo executados os pontos restantes.
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7.3 Elevacgao do calcador

Fungdes Tecla no comando
Elevacio (automitica) do calcador na paragem no meic da costura Indicador LED 5 Tecla 5S4
Elevagio (automdtica) do calcador apds o corte de linha Indicador LED & Tecla 54
Fungdes com o sem Variocontrol Parametro

Atraso na ligagdo com posigdo de pedal -1 (t2) 201

Atraso de arranque apds desligar o sinal "elevacdo do calcador™ (t3) 202

Tempo do accionamento pleno (ta) 203

Duragdo da ligagdo com cadéncia (t5) 204
Retardamento apds cortar a linha até levantar o calcador (tFL) n

Calcador é elevado:

+ no meio da costura - accionando o pedal para tras (posigio -1)
ou automaticamente {com tecla $4 no comando, LED 5 acende-se)

- através do premir da tecla na tomada B18/1-5, quando o parimetro 242 = = 12
- apds cortar a linha - accionando o pedal para tras (posigio -1 ou -2)
ou automaticamente {com tecla $4 no comando, LED 6 acende-se)
- através do premir da tecla na tomada B18/1-5, quando o parimetro 242 = = 12

- mediante fotocélula, automaticamente
Um elevagao involuntério do calcador antes de cortar a linha na transi¢do da posigao ¢ do pedal 3 posigio -2
pode ser impedido pelo regulagio de um atraso na ligagio (t2) com paradmetro 201,

Forca de reten¢ao do calcador elevado:

O calcador ¢ elevado mediante o accionamento pleno. Depois, a miquina comuta automaticamente para o
accionamento parcial para reduzir a carga do dispositivo de comando e do electroiman ligado.

A duragio do accionamento pleno é regulada com parAmetro 203, a forga de retengiio no accionamento parcial
com parémetro 204.

A Atencao!

Uma forga de retengao demasiado grande pode causar a destrui¢do do electroiman e do
dispositivo de comando. Respeite em qualquer caso a duragio da ligacac permitida do
electroiman ¢ ajuste o valor apropriado conforme a seguinte tabela.

Posigdo Duracdo de ligagio Efeito
1 12,5 % pouca forga de retencdo
3 37,5 %
4 50 %
5 62,5 %
6 75 %
7 87,5 % muita forga de retengdo
0 100 % accionamento pleno
Calcador baixa:
- a partir do elevacio do calcador manual; mover pedal para a posigao 0

- a partir do elevagao do calcador automdtico: mover pedal para a posigao 1/2 (levemente para a frente)

Ao accionar o pedal para a frente, com calcador activado, o retardamento de arranque (13), ajustavel com pardmetro
202, é activado. Vide também no capitulo "Fluxogramas das Fungoes” !
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7.4 Corte de linha
Fungao Tecla no comando
Corte de linha 1igado/desligado Indicador LED 3 Tecla 53
7.4.1 Velocidade de corte
Fungdo Pardmetro
Velocidade de corte (n?) 116

A linha € cortada na velocidade de corte.

Quando a fungéo de corte de linha esta desligada, o motor pdra na posigao 2.

Estando a posigao de base ajustada e o cortador de linha desactivado, 0 motor pira na posigio 2 e nfio executa
qualquer movimento ao pressionar o pedal para tras.

7.5 Costura livre e costura com fotocélula

Fungdes Pardametro
Velocidade de posicionamento {n1} 110
Limite superior da velocidade mixima (n2} 111
Velocidade limitada correspondente & regulagdo do parametro 142 (ni2) 118
Eimite inferior da velocidade mixima 121
Modo de velocidade costura livre 142

Para a operagio da costura livre € a costura com fotocélula pode ser seleccionado um determinado comportamento
do motor.
142 = 0: Operagio com velocidade determinada pelo pedal desde nl até n2
142 = 1: Operagdo com velocidade fixa n10, enquanto pedal para a frente (posigio > =1)
142 = 2: Operagio com velocidade limitada n10, enquanto pedal para a frente (posigido > =1)
142 = 3: Apenas para a costura com fotocélula:

- Operagao com velocidade fixa acontece automaticamente, quando o pedal for accionado uma vez.

- O final de costura ¢ determinado pela fotocélula.

- Para suspender pressionar o pedal para trds (-2).

- Quando a fotocélula est4 desligada, a velocidade serd a mesma que com o ajuste do pardmetro 142 = .
Ao utilizar um Variocontrol, a velocidade maxima ¢ indicada no display depois da rede ligada e depois de ter sido
cortado a linha. Pode ser alterada directamente com as teclas +/- no Variocontrol. A amplitude de alteragio é
limitada pelos valores regulados para os pardmetros 111 e 121,

7.6 Fotocélula

Fungéo Pardmetro

Fotocélula ligada/desligada 009

7.6.1 Velocidade apos detecgao do final de costura por fotocélula

Fungio Parametro

Velocidade apdés detecgdo do final de costura (n5} 114
por fotocélula
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7.6.2 Fungdes gerais da fotocélula

Fungdes Parametro
Pontos de compensagdo para fotocélula (LS) 004
Costura blogueada quando fotocélula estd clara 132
. Ap6s o reconhecimento do final de costura efectua-se a contagem dos pontos de compensagao com

velocidade da fotocélula.
Interrupgao da operagao com pedal na posigio 0. Suspensio da operagdo com pedal na posigdo -2.
Bloqueio do arranque com fotocélula clara pode ser programado mediante parametro 132.

7.6.3 Fotocélula de reflexo

Funcéo Pardmetro
Fotocélula ligada/desligada 009
Regulacies
Sensibilidade:

Regular a sensibilidade minima conforme 2 distdncia fotocélula superficie de reflexao.
(Rodar potencidémetro o mais possivel 4 esquerda)

LS001 - Potencidmetro no Variocontrol

Ajuste mecénico:

- LSMO001 - O processo de ajuste € facilitado por um ponto de luz visivel na superficic de reflexio

7.6.4 Filtro da fotocélula para tecidos de malha

Fungéo Parametro

Nimero de pontos do filtro da fotocélula 005

O filtro impede que a fungio de fotocélula seja activada prematuramente quando sdo cosidos tecidos de malha.

O filtro nao esta activado se pardmetro 005 = 0.
Mediante a selecgao do ntmero de pontos do filtro faz-se o ajuste A abertura das malhas.

. A deteccio de malhas s6 esta activa quando a fotocélula for utilizada com uma reacgio a transigao
escuro/claro.

7.6.5 VariagOes da fungao da entrada para a fotocélula

Fungdo Parametro

Selecgdo da fungdo de entrada na tomada B18/5 242

Se a fungao de fotocélula nao for utilizada, pode ser escolhida outra fungio para a entrada na tomada B18/5 ¢ ser
ligada uma tecla.
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Com parametro 242 tornam-se possiveis as seguintes funcoes de entrada:

242 =10
242 =1
242 =2
242 =3
242 =4
242 =5
242 =6
22 =7
22 = §
22=9
242 = 10
22=11
242 =12

Funcéo de fotocélula

A entrada esti preparada para a fungio de fotocélula.

Agulha em cima/em baixo

Ao premir a tecla, o motor move-se da posigio 1 & posi¢io 2 efou da posicio 2 & posi¢do 1. Se se
encontra fora da posigio de paragem, move-se 4 posigao mais proxima,

Agulha em cima

Ao premir a tecla, o motor move-se da posicao 1 A posigao 2.

Ponto singular (ponto de alinhavar)

Ao premir a tecla, 0 motor executa uma velocidade da posi¢do 1 A posigio 1. Quando estd na
posicdo 2, move-se depois do primeiro accionamento da tecla & posigdo 1. Pelos accionamentos
subsequentes da tecla é executado um movimento da posigéo 1 a posigao 1.

Ponto completo

Ao premir a tecla, 0 motor executa uma velocidade completa a partir da posigdo de paragem. Se se
encontra fora das posigoes, move-se A posi¢ao de base anteriormente seleccionada.

Agulha para posigao 2

Quando a agulha est4 fora da posigio 2, move-se 4 posi¢io 2 apds accionamento da tecla.

Bloqueio de marcha efectivo com contacto aberto

Ao ligar o interruptor, o motor pira na posi¢ao de base anteriormente seleccionada.

Bloqueio de marcha efectivo com contacte fechado

Ao desligar o interruptor, 0 motor pira na posi¢do de base anteriormente seleccionada.

Bloqueio de marcha efectivo com contacto aberto (ndo-posicionado)

Ao ligar o interruptor, 0 motor pira imediatamente nio-posicionado.

Bloqueio de marcha efectivo com contacto fechado (nao-posicionado)

Ao desligar o interruptor, o motor para imediatamente nao-posicionado.

Marcha em velocidade automiitica (n10)

Ao premir a tecla, o motor roda a velocidade automaética. Nio se usa o pedal.

Marcha em velocidade limitada (n10)

Ao premir a tecla, o motor roda a velocidade imitada. Para tal, o pedal deve ser pressionado para a
frente.

Elevagao do calcador com o pedal na posiciao 0

7.7 Regulador de velocidade

Os comandos para a operagao de coser sio entradas mediante o regulador de velocidade, que esté ligado ao pedal.
Em vez do regulador de velocidade incorporado, pode ser ligado outro dispositivo de comando & conexio de ficha

BS80.

Tabela: Codificacao dos niveis do pedal

Nivel de pyC|B|A
pedal
-2 HiH|L]|L Peda} completamente para tras (p.ex. comego do fim da costura)
-1 HIH|H]|L Pedal levemente para trés (p.ex. levantar calcador)
0 H|H|[H|[H Pedal na posigdo 0
X H|H|[L[H Pedal levemente para a frente (p.ex. baixar calcador)
1 HlL|L]|H Nivel de velocidade 1 {nl)
2 H|L]|]L]|L .
3 HIL|[H|L -
4 HIL|[H|[H -
5 L{L|[HI|H
) LIL|[H|L -
7 LlL|L|L .
8 LJL|L|[H
9 LiH]|L|H .
10 L[H[L L .
11 L{H|H]|L -
i? LIH|[H}H Nivel de velocidade 12 (n2)

{Pedal compietamente para a frente)
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BI1050
EB... - Regulador de velocidade
Fungdo Parametro
Distribuigdo dos niveis de velocidade 119

A caracteristica do pedal (alteragio da velocidade de nivel para nivel) pode ser alterada mediante este pardmetro.

Linhas caracteristicas possiveis: - linear

- progressivo

- muito

8. Teste dos Sinais

Progressivo

Fungéo

Pardametro

Teste das entradas e saidas

173

Teste funcional das saidas externas e das saidas de poténcia do transistor com os dispositivos ligados a estas (p.ex.

electroimanes e electro-vilvulas).

Teste de saida;

Chamar parametro 173

Com as leclas +/- seleccionar a saida
Com as teclas > > accionar a saida

desejada

Tecla Saida

ON/OFF | Teste de entrada

o001 Motor em marcha

002 Corte de linha magnético
o3 Corte de linha pneumdtico
004 livre

o035 Elevacao do calcador

Teste de entrada:

Accionar a tecla (-} as vezes suficientes , até aparecer "OFF" ou "ON" no display no dispositivo de comando.
O accionamento dos interruptores externos é indicado no display pela alteragdo da indicagdo do estado de

ligagdo (ON/OFF),

Nao deve estar fechado mais de um interruptor ao mesmo tempo.
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9. Indicagao de Erros
Informacoes gerais
Indicagdo Significado
Info Al Ao ligar a miaguina pedal ndo estd na posiclo zero
info A2 Bloqueio de marcha

Programacio de funcoes e de valores (parimetros)

Indicagdo Significado

Info F1 Numero de cédigo ou pardmetro errado

Estado sério

Indicagdo Significado

Info E1 Posicionador ndo estd ligado ou estd avariado

Info E2 Tensdo da rede demasiado baixa ou tempo entre rede
desligada e rede ligada demasiado curto

Info E4 Dispositivo de comando avariado por falta de ligagho a
terra ou por mau contacto

Avaria do hardware

Indicagao Significado

Info H2 Processador avariado
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10. Esquemas de Ligacbes

+24v(1)
B.5A  3A  +24v{1) +24v(1) OV 3A +24V{1) 3A N.C. OV

L I W T _ . _l
B
FA(M) FA(P) 5 1
@)
3

BITIOY

azl 1

A

FL

A Atencao!

Ao ligar as safdas deverd ter-se o cuidado de garantir que a poténcia total de safda nao
exceda 96VA em carga constante!

0¥ +24VCD * +5v oV +24VeD) & 45y L
7 |
)
1

‘ L
| JiJ{J\ 5 SJ{! " J{J{J\ )\
Lo\ . - A W W J L - - L\ -

E2
\ 7 6
e @
®

BI115

LSMOO1

FL - Elevagio do calcador

NK - Refrigeragio da agulha

FA(M) - Corte de linha magnético

FA(P) - Corte de linha pneumatico

* - Pardmetro 242 = 0 = > Fungio da fotocélula seleccionada
(reconhecida quando comutada para 0V)

o - Pardmetro 242 = 1..12  => Diversas fungbes de entrada sio possiveis na tomada
B18/5

A regulaciio de origem do pardmetro 240 = 0 (fungie "fotocélula™)

LSM001 - Médulo de fotocélula de reflexo

1) Tensdo nominal 24Y, tensdo de marcha em vazio ao max. 36Y
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11. Fluxogramas das Fungées

11.1 Cortar em plena marcha com paragem intermediaria

—2

O

L}

'q__

.
S I ) N

1 ¥ 1 ¥
1 £ 4 I
POS.1 il | 1l I ﬂ ll
| | i
POS.2 i‘ : : i M : : ! .
t3 tFL
1 |
Fr ! L 4 |
1 | | | 1
fad ! L i
) i } —
1 1 I 1
Fase ! ! i
I | 1 |
MK I I I
Denominagao Fungao Parametro Tecla
abreviada Comando
Posigdo basica 1 LED 7 ligado Tecla S5
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
t3 Atraso de arranque a partir do calcader elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevaglo do calcador 203
t5 Cadéncia da elevagdo do calcador 204
tFL Retardamento da elevacdo do calcador apds 211

o corte de linha
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11.2 Cortar ap0s paragem intermediaria

L

| |
| | ]
] | t
I ] I
O~ DA i
:0 12 o I { Ii I 1
Pos-1 i1 [1h S N T !
| i 1 L 1
POS.2 ‘_Jl"—“n_ﬂ _________ B 1 ' . I
- 4o L1 i I: ) :| ' R —
3 3 tz2 T t4 Nts5
] I I
" il —nond -~ i
[ 1 TR
ad | | Sy
| | 1
Fase - i !
) 1 T T
1 |
NK i | I—I
Denominagdo Fungao Pardmetro Tecla
abreviada Comando
Arranque suave LED 1 ligado Tecla 52
Posicio basica 1 LED 7 ligado Tecla $5
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
nb Velocidade do arranque suave 115
t2 Atraso da elevagdo do calcador com o pedal na 201
posigdo -1 efou -2
t3 Atraso de arrangque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
th Cadéncia da elevagdo do calcador 204
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11.3 Fim da costura mediante a fotocélula
=1 _
- 12
3
— I
2T | |
I i
I I |
I | |
On l = n2 l n5 : n1 :
I 1| 0|3 45 67889 |= !
POS.1
Ll MARnInL |
| H | I l
POS.2 ! I
] ITERRN TN — i
i3 | | tFL | t4 [t5
| I Ly [‘I
R i1 . b PHfAnnonn
| | Il
1
FA/M
ad | | mii
I | Lyl
e | | !
} i }
NK I
Ls ® Fol
Denominagao Fungdo Parametro Tecla
abreviada Comando
Fotocélula desligada | 009
Posicdo bédsica 1 LED 7 ligado Tecla 55
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mixima 111
nh Velocidade ap6s detecgdo do final de costura por 114
fotocélula
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Cadéncia da etevagio do calcador 204
tFL Retardamento da elevagdo do calcador apds 211
o corte de tinha
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12. Lista dos Parametros

12.1 NIiVEL DO OPERADOR

Parametro Denominagdo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
N2
004 Pontos de compensagdc para 254 4] 7 A
fotocélula
005 Nimero de pontos do filtro da 254 0 0 A
fotoc&lula para tecidos de
malha
009 Fotocélula ON/OFF OFF A

12.2 NIiVEL DO TECNICO

Némero de codigo 199 ao operar no dispositivo de comando

Parametro Denominagdo Unidade méx min Preset Ind.
Prg.
Ne
Grupo O Pontos/contagens
100 S5c | Ndmero dos pontos do arrangue 20 0 2 A
suave

Grupo 1 Velocidades

110 nl Velocidade de posicionamento | rpm 390 *) 70 180 A
111 n2-| Limite méximo da amplitude rpm 9900  *) n2_ 3000 A
de regulacdo da velocidade
maxima
114 n5 | Velocidade apds detecgdo do | rpm 9300  *) 200 1500 A
final de costura por
fotocélula
115 n6 | Velocidade do arranque suave |rpm 1500  *) 70 400 A
117 nl0 | Velocidade limitada e/ou rpm 9900 *) 200 2000 A
automatica
119 Graduagdo da velocidade 3 1 2 A
1 = linear
Z = pouco progressivo

3

miito progressivo

Grupo 2 Velocidades

121 Limite minimo da amp¥itude rpm n2 *) 400 400 A
de regulagdo da velocidade
méixima

*) Se a programagio dos valores de pardmetro de 3 efou 4 algarismos for efectuado no comando
(sem Variocontrol), entdo o valor indicado de 2 efou 3 algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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NIVEL DO TECNICO continuagéo

Nimero de cédigo 190 ao operar no dispositivo de comando

Pardmetro

Denominagdo

Unidade

max

min

Preset

Ind.
Prg.
Ne

Grupo 3

Fungdes das
comutacgdes

132

Bloqueio do arrangue com
fotocélula clara

ON/OFF

OFF

Grupo 4

Fungdes das
comutacbes

142

Condicdo para a velocidade

na costura livre e na costura

com fotocélula

0 = Velocidade depende do
accionamento do pedal e
pode ser regulada até ao
velocidade miximo ajustado
(parametro 111)

1 = Velocidade fixa (parametrd
117), sem ser influenciadal
pelo accionamento do
pedal (parar a miguina
por colocar o pedal na
posicdo basica)

2 = Velocidade limitada
depende do accionamento
do pedal e pode ser
regulada até ao limite
ajustado (parametro 117)

3 = Com velocidade fixa
(parametro 117},
interromper através
accionamento do pedal
& posigdo -2 (fungdo sd
se o pardmetro 009 = ON
e 242 = 0)

Grupo 5

Funcoes de tempo

153

Forga de retencdo na
paragem da mdquina

50
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NIVEL DO TECNICO continuagao

Niamero de cédigo 190 ao operar no dispositivo de comando

entradas dos sinais
OFF/ON = Teste de entrada

o{1 = Refrigeracdo da
agulha {motor em
marcha}

002 = Corte de linha
magnético

003 = Corte de linha
preumdtico

004 = livre

005 = Elevagdo do calcador

Pardmetro Denominagao Unidade méx min Preset Ind.
Prg.
Ne
Grupo 7 Funcoes de servigo
172 Indicacdo no comando: A
posicdo 1 até 1A (LED 7
acende-se)
posicdo 2 até 2A (LED 8
acende-se)
173 Verificagdo das saidas e das A




27 EFKA 8B81A
12.3 NIVEL DO FORNECEDOR
Niimero de codigo 311 ao operar no dispoesitive de comando
Parametro Denominagao Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne
Grupo 0 Func¢8es de tempo
201 t2 | Atraso na ligacdo da elevagdo | ms 990 20 80 A
do calcador com o pedal
metade para tras
202 t3 | Atraso de arranque apds ms 990 ] 80 A
desligar o sinal "elevagdo
do calcador”
203 t4 | Tempo do accicnamento ms 990 0 400 A
pleno da elevacdo do
calcador
204 t5 | Forgd de retengdo para 7 0 3 A
a elevacgdo do calcador
Niveis 0...7
Nivel 1 = 12,5%
Nivel 7 = 87,5%
Nivel 0 = 100%
Nivel 1 = pouca forga de
retengdo
Nivel 0 = muita forca de
retencdo
207 Acgdo de travagem a 255 1 40 A
velocidades < 800 rpm
208 Accdo de travagem a 255 1 80 A
velocidades > 800 rpm
Grupo 1 FungBes de tempo
211  tFL | Retardamento de ligagdo da ms 990 0 60 A
elevacdo do calcador com
limpa-1linhas desligado
Grupo 2 Velocidades
220 Poder de aceleracdo do 255 1 80 A
dispositivo do accionamento
221 Grelha de velocidade 980 *) 50 100 A
222 Tempo de repouso da grelha ms 990 0 140 A
de velocidade

*) Se a programagio dos valores de parimetro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuado no comando, entéo o valor

indicado de 2 e/ou 3 algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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NIVEL DO FORNECEDOR

Namero de cédigo 311 ao operar no dispositivo de comando

Parametro Denominagdo Unidade max min Preset Ind.
Prg.
Ne

Grupo 3 Fungdes das
comutacgdes

231 Execugdo dos pontos 3 0 0 A
regulados apds rede ligada
em velocidade de
posicionamento

Grupo 4 Funcgbes das
comutagdes

242 Seleccdo da funglo de entrada 12 0 0 A

na tomada B18/5

0 = Fungdo de fotocélula
se 009 = DN

1 = Agulha em cima/em baixo

2 = Agulha em cima

= Ponto singular

(ponto de alinhavar)

4 = Ponto completo

5 = Agulha para posigo 2

6 = Bloqueio de marcha
efectivo com contacto
aberto

7 = Blogueio de marcha
efectivo com contacto
fechado

8 = Blogueio de marcha
{ndo-posicionado)
efectivo com contacto
aberto

9 = Bloqueio de marcha
{ndo-posicionado)
efectivo com contacto
fechado

10 = Velocidade automdtica
sem pedal (nl10)

11 = Yelocidade limitada
com pedal (nl0)

12 = Elevagdo do calcador
com o pedal na posicdo 0

*) Se a programagao dos valores de pardmetro de 3 e/ou 4 algarismos for efectuado no comando, entio o valor
indicado de 2 e/ou 3 algarismos terd de ser multiplicado por 10.
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13. Elementos de Controle e Conexdes de Ficha

B8O Bi1 B2 B3
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f+®|s s
(20v w 33| av[ L @ a l%
=
1] 4] =
Y ke 2B
variostop \ il
[ 25A
e e SBRAME N30 =L Et'
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FLEIF =15 || [P s 2%
aaa] (100 &
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L @ | olloH &L ® )
LED| 1234 5/67|8 B18 B4

B1
B2
B3
B4
B18
B30

$1..55

LED 1.8

81 S2 §3 84 S5

- Posicionador

- Embraiagem / travio do motor
- Méquina

- Miquina

- Médulo de fotocélula

- Regulador de velocidade

- Teclas para programagio ¢ selecgio das fungoes

- Indicadores das fungdes ligadas
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