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Wichtige Hinweise

Die in diversen Abbildungen und Tabellen verwendeten Angaben wie z. B. Typ, Programmnummer,
Drehzahl, usw., dienen als beispielhafte Darstellungen. Sie kdnnen inhaltlich von der Ihnen vorliegenden
Anzeige abweichen.

Die zum bestimmungsgemaflen Betrieb des EFKA-Antriebs bendtigten Betriebsanleitungen und ggf.
Parameterlisten finden sie in der jeweils aktuellsten Fassung im Internet auf der EFKA-Homepage unter
www.efka.net, auf der Seite ’Downloads*.

Auf unserer Homepage finden Sie aulRerdem ggf. ergdnzende Anleitungen fir diese Steuerung:

¥ Allgemeine Bedienungs- und Programmieranleitung
# Verwendung mit USB-Memorystick

*# Verwendung des Compilers C200

X Adapterleitungen
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2 Adapterleitungen - Verbindungsplane



-4 - Adapterleitungen

1 Adapterleitungen fiir spezielle Maschinen - Ubersicht

Maschine / Typ / Klasse Material No.

AISIN Schnellndher AD3XX, AD158, 3310 und Overlockmaschine EK1 1112815
BROTHER KI. 737-113, 737-913 1113420
BROTHER Steppstichmaschinen, mit 100 Q Selektwiderstand, 1113420
KI. 7xxx, B84xx, 877B, B87xx, 878B (Modus 31)

BROTHER Kettenstichmaschinen, mit 150 Q Selektwiderstand, 1112822
KIl. FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (Modus 32)

BROTHER Klasse B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, |1113433
B875

Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors

BROTHER Klasse B891 1113290
DURKOPP ADLER KI. 210 und 270 1112845
GLOBAL KI. CB2803-56 1112866
JUKI Schnellndher mit Index -6 1112816
JUKI Schnellndher mit Index -7 1113132
JUKI Steppstichmaschinen 1113157
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors

JUKI Steppstichmaschinen KI. LU1510-7 und LU1521N-7 1113557
JUKI Steppstichmaschinen KI. DNU1541-7 1113557
JUKI Steppstichmaschine KI. DNU1541-7 1113558
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors

JUKI Steppstichmaschinen KI. LU2210, LU2260 1113526
JUKI Steppstichmaschinen KI. LU2220N-7 1113704
KANSAI Maschinen KI. RX 9803 1113130
PEGASUS KI. W500/UT, W600/UT/MS mit oder ohne Stichverdichtung 1112821
PEGASUS Backlatchmaschine 1113234
PEGASUS Kettenstichmaschine MHG-100 1113267
PFAFF KI. 563, 953, 1050, 1180 (ohne Fadenwéchter) 1113491
PFAFF KI. 1425, 1525 1113324
RIMOLDI KI. F27 1113096
SINGER KI. 211, 212U, 212UTT und 591 1112824
UNION SPECIAL Steppstichmaschine Kl. 63900AMZ (als Ersatz fiir US80A) 1112823
UNION SPECIAL KI. 34700 mit Stichsicherung 1112844
UNION SPECIAL KI. 34000 und 36200 (als Ersatz fir US80A) 1112865
UNION SPECIAL KI. CS100 und FS100 1112905
YAMATO VC/VG-Serie Kettenstichmaschinen + Stitchlock 1113345
YAMATO Backlatchmaschine ABT3 1112826
YAMATO Backlatchmaschine ABT13, ABT17 1113205
MITSUBISHI Steppstichmaschinen 1113411
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors
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2 Adapterleitungen - Verbindungsplane
Maschine / Typ / Klasse Material No.
AISIN Schnellndher AD3XX, AD158, 3310 und Overlockmaschine EK1 | 1112815
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus = Parameter 290 = O einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 16 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 1 einstellen
Nr. 1112815 I 7 -
1 2
sT2 4 | el |39 -
4 | ov FL | 4 i@
O 6 |in3 o
e in1 INHT| 1 73
T8 oft—20 7 ov | 2 '@
o9 : 2@
o9 16 | +24v FA1+2 | 3. 3o
. 59 17 | +24av w2av | af | P
@8 ° 18 | +24v - el
d. § ° 19 | ov *
o9 : ZVR | 1, AN
g o9 26 | +24v ov | o ; g
2 g 27 M3 +24V 3: sl@
19775 oll 4 |28 lme VR 42 40
— 34 VR -
\A% 35 | FL FW 1c 16
2 2 O
* 37 M1 +24V| 3,
¢ ce
Maschine / Typ / Klasse Material No.
BROTHER KI. 737-113, 737-913 1113420
BROTHER Klassen B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, | 1113433
B875
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus = Parameter 290 = O einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 16 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 1 einstellen
1 Nr. 1112814 1 sz
sT2 4Nl | 2 ﬂ
4 oV 3
— E FA1+2 4, 3 2 1
O 6 |in3 +24v]| 5, PAY
™ 7 |in1 6 000
1 O o 20 . FW 7 6 O ©8© 4
o9 - (| 9lo00|”
o3 16 | +24V +| 24V 8c 000
. § S 17 | +24v ZvR| o i
[l N P g 18 | +24V VR |10,
a118s 19 | ov +24v[11, \
A [od . \
g 839 : ov |12¢ ¥
o 8 _22 +24V
L 27 | ™3
‘o § Sl a7 | 28] m2 + 24V ;C
\O/ 34 | VR NHT| 3, : gg 2
35 | FL FL | 4, sooli
\ : ov | 5,
* 37 | M1 6
KL223

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

BROTHER Kettenstichmaschinen, mit 150 Q Selektwiderstand, 1112822
KI. FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (Modus 32)
BROTHER Klassen B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, | 1113433
B875

Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 5 einstellen

Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 =& Parameter 240 =7 einstellen
Eingang in3 =& Parameter 242 = 18 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 16 einstellen
Eingang in5 =& Parameter 244 = 17 einstellen

Nr. 1112822
1 LSP

-

I (
ST2 - 2, | +5v zsTv | 2,
~
: ov 3,
~
RN 4 |ov +5V 4¢ A s *
O 5 |in5 ENTK | 5, 0%0
1 ’;\ 6 |in3 > STVU 62 2\Q o
o 920 | z_lint FW 7, AN
S o 8 |ina b 3
o]
[o]
NS o
® 88 +24V 1(
alls o STV 2,
e © : C
% 59 16 | +24v 3
° 3
88 17 +24V +24\V 4< 3 2 1
o © 18 | +24V FA 5 Y
S5 19 | ov oV 6c O Oso
o]
1913 o 37 | =m ”y 7( 610 Q0|4
. +
— 26 | +24v FA 8c 90007
0] g 9( 000
= 12 11 10
28 | M2 10
* "
: Lsp |12, %
34 | VR
35 | FL
: +2av_| 1,
~
37 | m1 2
5| 998
i e | 29098
5( 400 |1
6
KL2241

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.
BROTHER Klasse B891 1113290
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors 1113433

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = 22 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 12 einstellen
(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingang in2 = Parameter 241 = 22 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 2 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 14 einstellen
Eingang in5 = Parameter 244 = 17 einstellen
Eingang in6 = Parameter 245 = 16 einstellen
1 Nr.1113290 +5V | 1
ST2 . _2T +sv | RN-EXT | 2 ﬂ
_3_ R-N-EXT oV 3 3 [w
4 |ov 2 E
5 |in5 Ty~
RN 6 |in3 | VRU | 1 \**
o | NH | 2 _
) ) 8 |ing T E ; .
'ég”zo DB | 4 3l
o9 1 |in2 ov 5 4| a
8 o 12 |in6 L 6 5| nft—%
B[S o +2av| 7 6=
olle § 16 |+24v | sTL | 8 ; "
1 o L}
?ﬁ S ° 17 | +24v —
o 8 18 |+24V
3o 19 |ov 1
o © B
19110 ofo7 258 M2 2
\_()/ 29 |M10 +24V_ic< 3 2/1
—X 30 |Meé FA 5, Y
* |31 [mi |6 000
+24V| 7, O ©8© 4
34 |vr FspPL| s, © Q1© 7
35 [FL zvR| 9, | 12[© O Ojt0
: _ 1o
37 (M1 11
ov 12,
~
+24V | 1
VR | 2. *
+2av| 3, | e[O O]3
STL | 4° 50 ©O]2
MST| 5, 4 @@ |1
FL | 6,
-

in2 = Eingang Drehzahlbegrenzung n11 (Flip Flop 2) Ausgang ST2/29 ist entsprechend Einstellung von

Parameter 186 aktiv (DB)
in3 = Eingang Nadel hoch (NH)

in4 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (Flip Flop 1) (HP)
in5 = Eingang Stichstellerunterdriickung / Stichstellerabruf (VRU)
in6 = Eingang Zwischenriegel / Zwischenstichverdichtung (ZVR)

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
**) Achtung: Markierung an Pin 1 der Steckerleisten beachten!
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

DURKOPP ADLER KI. 210 und 270 | 1112845

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = O einstellen
Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in1 = Parameter 240 = 16 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 1 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 3 einstellen
Eingang in5 =& Parameter 244 = 17 einstellen

Nr. 1112845

1 1
sTo 4 |- 2
4 |ov Fw_ | 37
A
PR 5 |ins 4¢
O 6 |in3 ov 5,
~
' 7 |in1 pos1| 6,
™18 ot | & [ina +2av | 7,
So : Fa1+2] 8/
o (o] - \
RIS 16 |+24v VR | o/
\
ollS ° : FL 10,
[¢] " A
allss 18 |+24v
I (o]
g 09 19 [ov
o
o0 20 |[PosH NHT | 1.
o © - C
5o ov 27
[} . A
ooll,, |2z [ms VRU | 3.
19110 1T A
28 M2 4
o : 2vR | 5¢
34 [VR EST | 6,
~
35 |FL 7
* e
37 | M1
KL2259a

Maschine / Typ / Klasse Material No.

GLOBAL KI. CB2803-56 | 1112866
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 5 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in1 =& Parameter 240 = 6 einstellen

Nr. 1112866

an
— FA 1(
ST2 4EM | : 2
4 oV + 24V| 3.
5 : 4 3 2 1
7 in1 5 oY
— 000
fin 6 5
1 o : - 6|0 C,0|4
09 20 | FL | 7, ° ©08© 7
59 17 | +24v P ©0®
g0 18 | +24v + 24v| 9.
1S o C 12 11 10
51138 : ov |10
a} gg 11
1 - _
3o 27 | M3 LsP|12
09 : *
%o
o9 :
S o 35 | FL
19 S of—37 | =
——
O .
—\\ 37
—_
* KL2301

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

JUKI Schnellndher mit Index -6 1112816
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors 1113157
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = 14 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in2 = Parameter 241 = 16 einstellen

Nr. 1112816

1 ZVR| 1,
?— C
sT2 4N ov [ 2
4 lov | 3
5 : 4 3 2 1
5 v
: — o)Ne)e)
i 11 | in2 +24V | 6, 5
1 o Il 5p C 610 CO|4
% © +24v | 7, 8
S5 16 | +24v VR | 85 9/000|7
[e]
8 17 | +24v FW 9( 000
s []o o C 1211 10
o169 18 | +24v +24V (10,
A Y
0|80 : FA1+2 |11,
NEER y C ¥
?ﬁ o 26 | +24V 12
o o — =
5O 27 | M3
o o —
o © H
° g
19 o oft—37 | Ll 1@
- 34 | VR +24v | 2 2l®
o 35 | FL
; 37 | M1
* KL22350

Maschine / Typ / Klasse Material No.

JUKI Schnellndher mit Index -7 1113132
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors 1113157
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 14 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in2 =& Parameter 241 = 16 einstellen

Nr. 1113132

1 FA1+2 | 1
sT2 4l | Fw | 2,
: _3
— 11 | in2 Fz 4
©) : ZVR 5
) ;\ 16 | +24v VR 6 7 [C] 14
o Q[T 20 | Az | +2av _7 6Ll 13
S o 18 | +24v +24v | 8 5 |-} 12
09 4 |Lgf
EE: 19 | ov +24v | 9 3 |0 10
2 %39 : a0 2|C]]| o
309 26 | +24v +24v | 11 1| 8
1
% 88 27 | m3 oV 12
[o]
0?9 28 | M2 +24v | 13
(o]
o © H 14
R : 14 * %
ooll 4, |33 |+2av
19 T
34 | VR
\—
o 35 | FL FL 1 1/2
: +24v | 2 Bl
37 | m1
* KL2363

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
**) Ansicht: Steckerseite an den Molex Minifit-Steckern.
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

JUKI Steppstichmaschinen KI. LU1510-7 und LU1521N-7 1113422
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors 1113314

(LU1510-7) (LU1521N-7)

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus = Parameter 290 =20 30 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingangin1 = Parameter 240 =14 0 einstellen
(Diese Tasten-Funktionen werden Eingang in3 = Parameter 242 = 31 0 einstellen
automatisch gestellt!) Eingangind = Parameter 243 =32 14 einstellen
Eingangin6 => Parameter 245 =16 31 einstellen
Eingangin7 = Parameter 246 =13 32 einstellen
Nr. 1113422 |
ov[ T
in9| 2¢ F
+15V 3r 6 @ @ 3
N in5[ 45| 5/0 Q)2
ST2 <4 |: il 5¢ | 4o o]
4 lov in7| 6
5. |in5 | <
—_— S. [In3
) Z lint [ ] FAl 1
~ 8. lind LD3| 2,
1 o 20 |mSm_linZ in2[ 3 7 |G| 14
%5 10 lin8 | ing| 4 6 || 13
o . : (-] 12
o9 11 lin2 | ZvR| 5 5
So 12 |in6 [ vR| 6 4 |01
508 13 [in9 I'T [+2av] 7 3 (L 10
ollSe 4 +24v| 8 2|l 9
@ (|08 15 [+15V [ 3 1L 8
2 o 1
?|loo© 16 |+24V | 10
°9 17 [+24v ov| 11
o9 18 [+2av ov| 12
9o 19 [ov 24y 3 *%
o 9| 20 FSPL| 14
19 o O 37 |=5%
- =
O =23 |LD1 ov[ T, *
w24 s 2¢
25 |LD3 out| 3¢
26 [+24V 4
%* ——
2L (M3 s2| ¢ 3 2]
28 [Mm2 HP in GE © 00
] 7 o
30 M6 s2av| 8¢ | 8|© 0,014
=31 o¢| 910Q0O|7
w2 M5 OVI 10¢ | 12|© © O |10
o33 [+24V k24v| 115
34 |VR M2 th 15(© © O|13
35 |FL 137 14
36 M4 M5| 147
37 M1 M4 15C *%
FL| 4 12
+24V| 2o |EG[]

KL2539

in1 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (tastend) fir Knieschalter

in3 = Eingang Drehzahlbegrenzung Bit 0 (S1)

in4d = Eingang Drehzahlbegrenzung Bit 1 (S2)

in6 = Eingang Zwischenriegel

in7 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (tastend) fiir zusatzlichen Taster am Maschinen
Oberteil

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
**) Ansicht: Steckerseite an den Molex Minifit-Steckern.
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

JUKI Steppstichmaschinen KI. DNU1541-7 1113319
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors 1113157
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = 20 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 13 einstellen

(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingangin2 = Parameter 241 = 1 einstellen
Eingang in3 =& Parameter 242 = 31 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 32 einstellen
Eingang in5 = Parameter 244 = 17 einstellen
Eingang in6 = Parameter 245 = 16 einstellen
Eingang in7 = Parameter 246 = 13 einstellen
Eingang in8 = Parameter 247 = 22 einstellen

Nr. 1113319

1 ZVR 1
sT2 4l | : ov_ [ 2¢
4 | ov | NHT | 3,
, { *
5 in5 VRU 4.
~
6 |in3 HPin | 5,
~
7 | in1 | LHP 6,
- \ 3 2/1
8 in4 HPout| 7, A
9 |in7 FL ) OO0 ®
~
10 | in8 VR o, 6O @Z@ 4
~
11 | in2 +24V | 10, 9 ©Q1© 7
-
12 | in6 24V | 11| 121© © © |10
- \
P +24v_| 124 15/© © © |13
@) 13( 14
™ : FF2in | 144
O ~
! o oI 29| : FF2out| 154
o Y
o9 16 |+24V *
3o 17 |+24v
N o ©
1o g 18 |+24V FA 1,
(¢} \
0|18 o 19 [ov 2 3 2/1
L[ e © — Y
0 © : +24V| 3,
o9 { 5
o9 FSPL| 4, O
~
So +24V| 50| 9|© Yo |7
o 8 5"
[}
19 o (o] 37 _<
. 28 | M2 S1 7,
A Y
29 | M10 S2 8
@) — C
30 | M6 oV 9,
~
31 | M11 *
* : 1
34 | VR
35 | FL ov | 1, 2
. \
: HPin| 2.,
37 | M1 3, 3
—
KL2520

in1 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (tastend) fur Knieschalter

in2 = Eingang Nadel hoch / tief

in3 = Eingang Drehzahlbegrenzung Bit 0 (S1)

in4d = Eingang Drehzahlbegrenzung Bit 1 (S2)

in5 = Eingang Stichstellerunterdriickung / Stichstellerabruf

in6 = Eingang Zwischenriegel

in7 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (tastend) fiir zusatzlichen Taster am Masch.-
Oberteil

in8 = Eingang Drehzahlbegrenzung n11 (rastend)

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

JUKI Steppstichmaschinen KI. LU2210, LU2260 1113350
Anschluss des im Handrad integrierten Positionssensors 1113157
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 25 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 1 einstellen

(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingangin2 = Parameter 241 = 57 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 14 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 16 einstellen
Eingang in5 = Parameter 244 = 17 einstellen
Eingang in9 = Parameter 248 = 57 einstellen
Eingang i10 = Parameter 249 = 19 einstellen

- Nr. 1113350
—
ST2 - : 2R | 1o
3 |RN-EXT o | 2,
.
4 |ov NHT | 3
o) ( | C 3 2 1
5 |in5 vRU | 4, 000
i 6 [in3 | 5, b
1 I8 of—20 7 |in1 P os 6|O 8° 4
o < X X1l
o C
o g 8 |in4 J_ HP 7, 000
o C
S0 11 [in2 FL | 84
So L C 2 11 10
09 13 [ing R | 9,
o —(
g o9 14 |it0 +2av |10,
o —(C
2([og 15 [+15v w24y [11 %
~
@ 3 g 16 |+24v w24V |12 4
o C
03 17 [+2av
o
o ooll .. | [raav
- 19 |ov [ 1
S - 2{ '3‘v2v'1‘
o 2 |iot w2av | 3 o000
- 2| 6|000l
: —C 000
* 26 |+2av | FspL| s,
C 9 8 7
27 5¢
2 |we 7,
n €
: +5v | 8¢ |
30 |me o | 9g
H A %
: 1
32 I
33 [+2av W | e 2
34 |WR o | 2,
.
35 |FL 3¢ 3
37 |m
ov |1
+15v | 2
a1 | 3
Fave | 4 ]
o
w2v | 1, s|lewe
o | 2t [eX X J
P E o 87
| [nacosw o [ e ]
Y 7
FAU | 6 ‘_/o_]
me | 7
w2y | 8
2
K252%

in1 = Eingang Nadel hoch / tief (NHT)

in2 = Eingang Unterfadenwachter 2 (FAW2)

in3 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (HP) Flip Flop 1
in4 = Eingang Zwischenriegel / Zwischenstichverdichtung (ZVR)

in5 = Eingang Stichstellerunterdriickung / Stichstellerabruf (VRU)

in9 = Eingang Unterfadenwéachter 1 (FAW1)

i10 = Eingang Reset Restfadenwéchter (FAU)

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.
KANSAI Maschinen KI. RX 9803 | 1113130
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 =5 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in1 =& Parameter 240 =7 einstellen

ST2 <4mmm || Nr1113130 u
2 |[+5v +5v [ 1 e E
PR Lsp_| 2. 2o
O 4 |ov ov 3,
~ : C 3|0
1 7778 8’** 20 7 in1
o S : +24Vv [ 1,
N § ° 16 | +24v FA 22 .
I 17 | +2av +24v | 3,
d. S ° 18 | +24v Fw | 47 50 ©<2\
glee 5 2av [ se | 4OO]TT X
S8 26 | +24av M| e¢
59 27 [ m3
19 § Sft—a7 | i
32 | ms 1
— — 7o)
o 35 | FL 2 20
: +2av | 3,
: 37 | M1 FL 4. 3|0
* bl B

Maschine / Typ / Klasse Material No.
PFAFF KI. 563, 953, 1050, 1180 (ohne Fadenwachter) | 1112841
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = O einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in4d = Parameter 243 = 12 einstellen
Eingang in5 =& Parameter 244 = 16 einstellen

Nr. 1112841 voav[ 1,
1 ov | 2, as
- 2¢
ST24A | : FLeX| 3¢ ﬂ
4 |[ov VR 4: ¥
. ~
5 [in5 FL 5<
O : +24V| 6,
(Y 8 in4 -
18 o0 |
58 16 |+24v FA1 [ 1,
N 58 17 [+2av +24v| 2, *
o8 ° 18 [+24v +2av] 3/ 2—
8 §g 19 |ov FA2 42 s ooog
gﬂi o3 H FW | 5. 00
58 26 |+24v ov | 6 ~~—7%
o9 27 [m3 N
o
]
19-HS off-37 & e
: FA1 1,
— g ] { *
5 32 M5 +24v| 27
: +24v] 3, 2__ 1
y < [ele)
¥ |za|wr Fa2 [ ag AR
35 [FL Fw | 5, o0
: ML | 6, 4~
. ~
37 M1
%
VR | 1, 2 Y
o
+24v] 2, o
2R | 3, o)
\S 3 4
ov_ | 4,
~
*
VR rd 2 Y
+24v| 2, o0
~
ZvR | 3, 0o
C 3
oV 4, 4
KL2261 N

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

PFAFF K. 1425, 1525 | 1113324
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 13 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 2 einstellen

(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingangin2 = Parameter 241 = 16 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 24 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 11 einstellen
Eingang in5 = Parameter 244 = 22 einstellen
Eingang in7 = Parameter 246 = 33 einstellen
Eingang in8 = Parameter 247 = 14 einstellen
Eingang in9 = Parameter 248 = 17 einstellen
Eingang i10 = Parameter 249 = 25 einstellen

1 Nr. 1113324 i
—— —_
sT2 4@ | : HVR | o0
4 |ov NHT 3¢
5 |in5 HP 4, —_—
- ¢ @)
6 in3 .
- H 1
7 in1 L-NHT 7c Ao
PR 8 |ina LHP | 8¢ 97 o g
O 9 |in7 VRU | o¢ ol
; ;\ 10 |ing STL |10, o %
- C
° o120 | 2 lin2 STOP |11 157710 o]
o9 : L-VRU |12, 8
(o} ° \
N 88 13 |ino L-STL 13¢ O )
[ g 8 14 |i10 L-STOF14c *
afls ° 18 |+24V +24V |15,
.
8l |7 ¢
o @ '
o9 23 | M7
S o 24 | M8 +2av [ 1,
S o 25 | M9 +24v | o7
1940 o137 €
26 |+24V +24V | 3,
_— <
o 27 | M3 [+2av | 47
- e
28 e A se| (0
* 29 | M10 FSPL | 6, —
30 | e FW_ | 70 |201lo off 1
\ 9 [¢]
31 | M1 FL 8¢ o9
32 | M5 S %o
. [o]
33 |+24V HP 10, co) o g
. [e]
34 | VR . Solla
. (o]
35 | FL STL |12, S of|¢
\ [o]
36 | M4 : o2 §
37 [M1 1_VR 4, Se
. o
ML |15, So
\ 8 (o]
s |37 7° o109
ov |20, S~
5 O
DB1 |23, /
C| %
DB2 |24,
DBx |27,
~
N N ﬂc
KL 2525 +24V ML

in1 = Eingang Nadel hoch

in2 = Eingang Zwischenriegel

in3 = Eingang Nadel lauft von Position 1 nach Position 2

in4 = Eingang Drehzahlbegrenzung n12 mit Pedal (DB1 = Drehzahlbegrenzung 1)
in5 = Eingang Flip Flop fiir Drehzahlbegrenzung n11

in7 = Eingang Drehzahlbegrenzung n9 (DB2 = Drehzahlbegrenzung 2)

in8 = Eingang Hubverstellung mit Drehzahlbegrenzung n10 (rastend)

in9 = Eingang Stichstellerunterdriickung / Stichstellerabruf

i10 = Eingang Drehzahlbegrenzung mit externem Potentiometer

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.
PEGASUS KI. W500/UT, W600/UT/MS mit oder ohne Stichverdichtung 1112821

Achtung ! Bei Verwendung dieser Adapterleitung an einer Pegasus-Maschine muss die
9-pol. Leitung Nr. 742373-91 an der Maschine entfernt werden!

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 =5 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in1 =& Parameter 240 =7 einstellen

Nr. 1112821

4 FA 1, -H
ST2 - 2 | +5v +2av_ | 27 ﬂ
: FA 3,
~
_ 7 |[in1 +24V | 4. 3 2 1
O : Fw_ | 5, AY,
™ 16 | +24v +2av | 6, oo
TS oft—20 | a7 [ +2av | 9990
8 8 18 24V 5 000
50 - £ 98 7
o © 19 | OV 9
N|lo© —
ollo o :
o185 \
| o -
g ° S 26 | +24v +5V 1 1%; *
o
8 8 27 M3 LSP 2 2l®@
o © 28 M2 oV 3
o 9 @
o © H L
19 —Ho o137
— 3:3 +24V +24v | 1 (=]
& 34 | VR FL 2 ; g
35 FL L
* : .
37 M1 S;—;/V ;c 17e)
+ ¢
N I
Maschine / Typ / Klasse Material No.
PEGASUS Backlatchmaschine | 1113234
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = 8 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 =& Parameter 240 = 6 einstellen
(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingang in3 = Parameter 242 = 10 einstellen

Nr. 1113234
— A
ST2 - : Ped 21 | 2
: Ped S-1 ==
i lov | efooy
) . 5| ohoe?
H > 6! @® 3
T : N-AUTO| 6 \__OJ
1 S of—20 | & |in3
8 o 7 in1
o [¢]
o9 ov 1,
5l|2 o .
alles Lst 1 2¢| sf00]s
S o 19 | ov 3 —
NS " 50 0]2 *
E; So = 4 1
8o ov 5,
g0 6\
o g -
ol s o |28 w2
\/
O <
: Pea=-1[ 1, e
37 | m1 ov 2l®
* KL2458

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

PEGASUS Kettenstichmaschine MHG-100 | 1113267
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 24 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 6 einstellen

Eingang in2 = Parameter 241 = 13 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 28 einstellen
Eingang in4 =& Parameter 243 = 22 einstellen

1 Nr.1113267
Lo
: in4 1,
2 |+5v ov | 2; 7~
sT2 4@ | —] e
4 |ov 20|
: ov 1 ]
-
O 6 [in3 SEN | 2 1@
1 ? 7 |in1 +15v | 3 2|l ®
T8 oH-20 -
8 S 8 |ind 3| [®]
o
o0 : L I—%

N o 8 11 in2 FA 1f

B : +24v | 27

alle 8 - C

NIk 9 15 [+15Vv FA 3(

g o9 16 | +24V +24V | 4, 3 2 1
§ o 17 |+2av FW 5ﬂ: @"@é’@
59 18 |+24v +24v | 6, | 6|0 ©’0O|4

.
o9l| 19 |ov 7 000

19410 OT37
° ) : 8 9 8 7
o 23 |m7 9

* 25 |Mm9
26 |+24v +5v | 1 ;
27 |m3 Lsp | 2
— — 2
28 |Mm2 ov |3
- 3
32 |M5
7< 1
33 |+24v +24V | 1 Je
35 |FL s
: *
37 | M1 ms | 1, ~
eav | 25 | 1[©
C 20
+24V 1
Mo | 2 ===
|
+24v | 3 4 ! ® @< 1
Mz | 4 5 ! ® 04 2
in2 | 5 6. ®@®53
ov | 6
KL2482

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.
RIMOLDI KI. F27 | 1113096
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 =5 einstellen
Nr. 1113096
ST2@E [ EI
o) |
) 16 | +24v
e o0 | Az _|+24v Fw | 1.
59 18 | +24V ML | 2,
3o : Fao| 3, *
Nllo @ . {
“lo 8 27 M3 FAU| 4, 2
CII § ° 28 | M2 FL 52 3
g o9 : +24V| 6. oo
o ° 32 M5 o i~—%
ssll |
o 9 .
19118 otta7 3_5 =
—— :
© 37 |m1
k3 KL2346
Maschine / Typ / Klasse Material No.
SINGERKI. 211, 212U, 212UTT und 591 | 1112824
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 2 einstellen
(Singer KI. 212UTT)
Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in1 =& Parameter 240 = 1 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 16 einstellen

Nr. 1112824
1 +24v | 1,
—— C
ST2 < |™ FweseL] 2.
~
4 |ov NHT | 3
: ov 4( 0,3
T~ ) C 5 O ]2
O 6 | in3 zZvR | 5, ol
A Y
i 7 |in1 ov 6,
1 2 ot{—20 ~

o @ '

o9 16 | +24v

o]

5 ©° 17 | +24v +24v | 1 =
N|lo © 1@
o[|S o 18 | +24v VR 2,
alle s \ 2|10

59 19 | ov +24v | 3, slo
1

%o : FA2FA | 4° *

o © ' 4| @

o g 26 |

o]

59 27 | M3

o <

8 0 28 | M2 FL 1

19 o o+ 37 - oV 2( 11O
— 33 | +2av +24v S 2|0
© 34 | VR FL1 4 3@
4| @
35 | FL |
* 36 M4
37
—_—
KL2243

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

UNION SPECIAL KI. CS100 und FS100 | 1112905

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 4 einstellen

Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 =& Parameter 240 = 6 einstellen
Eingang in3 = Parameter 242 = 6 einstellen

Nr. 1112905

_1 w24V | 10
ST2€A |: pos1| 2¢
4 |ov LSP | 3¢
PN : ov 4,
O in3 -
n 7 |in1
I8 o2 | w2av |1,
o9 \
69 15 | +15V 2¢
~ 3 S 16 | +24V ML |3,
(o] ~
(] (o] H
A g0 . 4—(
09 19 |0V FL |5,
1 o ~
69 20 |POS1 6
(o]
3 o9 : S
o9 g
o9 26 | +24v
(o]
(o]
1o l1g Sy |22 ]me 24V | 10
28 | M2 FA-V | 2
—— C
: Fw | 3
O . C
32 | M5 ov | a,
* 33 | +24V +15V 52
34 | VR LsP | 6,
~
35 |FL 7
: D
: —
37 | M1 9
—C
FAR [10,
)
KL2306

in1 = Eingang Laufsperre flir Naherungsschalter der Fadenschneidetiberwachung
in3 = Eingang Laufsperre fir Fadenwachter

Maschine / Typ / Klasse Material No.
UNION SPECIAL Steppstichmaschine Kl. 63900AMZ (als Ersatz fur US80A) | 1112823
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus = Parameter 290 = 10 einstellen

Nr. 1112823

1 D
ST2 4EM | : ML | 2f
. A
: +24v_|[ 32
~
. 16 | +24v FL ag
O 17 | +24v FAvV | 57
™ : 6"
TS o0 | a2 fov 7
S ° : FW 8,
o . A
[e]
s 1138 2r v | o¢
®llo o 28 | M2 FA-R_[10;
alle s . C
o ©
| [e o .
§ o9 32 | M5
o ©
o @ : 1e¢
o [o] . ~
o9 34 | VR 2
9 2
[o]
o g SH a7 |22 ]FL 3
—— : 2 ¢
o 37
* KL2242

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

UNION SPECIAL KI. 34700 mit Stichsicherung | 1112844

Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 =5 einstellen

Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in8 =» Parameter 247 =7 einstellen
Eingang in9 = Parameter 248 = 6 einstellen

Nr. 1112844 +24v| 1,
\
1 FA_| 2.
ST2@@A | Fw_| 3¢
4 |ov ov | 4,
~
: +15V| 5
O p . C
10 |ing LsP | 6,
™ . 7\
Ho : —
T8 o420 | 13 ing NK | 8,
o g - oL
o]
o 9 . —C
e s 15 [+15v FA |10,
o[lSo 16 |+24V h
alle s
o9 17 [+24v
1
gJ; ° ° 18 | +24Vv
8 g 19 [ov
° ° 20 |POS1
S8l a7 |
1977;0/ 26 |+2av ; *
o 27 |M3 24V 1
28 |M2
—x = 2¢ 2
¥ . STV 3<
32 |M5 3
33 |+24v
34 |VR *
35 |FL +24v | 1, ;
- T\
: POSt | 2¢ 5 O
37 |M1 STOP| 3,
ov | a, °o
C 4
w24v] 1. *
2
=
ML | 3/
4\
—
FL [ 5,
6\
—
KL2260

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.
UNION SPECIAL KI. 34000 und 36200 (als Ersatz fir US80A) | 1112865
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 = 4 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 =& Parameter 240 = 6 einstellen

Eingang in3 = Parameter 242 = 6 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 18 einstellen
Eingang in5 =& Parameter 244 = 12 einstellen

Nr. 1112865 o [1, ﬂ
~
FLAT-S| »
C *
FLEX| 3, 1
A
1
L
ST24@A | 2
4 |ov oV 1.
5 |in5 FLAT-S| 2, 3
in - 2(
O 6 |in3 FLEX| 3,
~
' 7 |in1
T3 orr20 | 8 [ina *
88 : +24V | 1, 2 1
o ° \ 8
e s 15 | +15V POS1| 2, 0©
AY
®||s o 16 | +24V LsP | 3, o
alle 8 C O
S0 17 |+24v ov 4, 3 4
Lo © <
3158 '
o © .
59 19 |ov
[o]
59 20 |PoOs1 +2av |1,
[o] \Y
S0 21 | pos2 GEN | 2
197 1% | 2 [een ,—?C
_— =
0 : e
26 | +24Vv FL 5,
A Y
* 27 | m3 pos2| 6
28 | M2 posi1| 7,
~
: ov 8 ¢
32 |wms ~
33 |+24v
34 |VvR +24v |1,
35 |FL Fw | o,
A
: ML | 3 .
37 >
— 4_c
FL 5,
~
FA-V [ 6
~
+24v | 1,
~
FA-V | 27
~
Fw | 3,
AY
oV 4,
.
+15v | 5,
.
Lsp | 6,
A
7
8
|:_9<
—
FAR |10,
~
KL2289

in1 = Eingang Laufsperre fir Naherungsschalter der Fadenschneidelberwachung
in3 = Eingang Laufsperre flir Fadenwachter

in4 = Eingang Entketteln entspricht der Funktion Flatseamer (FLAT-S)

in5 = Eingang NahfuBliuftung bei Pedal 0-Lage

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.

YAMATO VC/VG-Serie Kettenstichmaschinen + Stitchlock | 1113345
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = 5/21 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktion Eingang in1 =& Parameter 240 =7 einstellen

Nr. 1113345

1 +24V | 1 ~
—— > ( 1 @
- : 2
4 | ov 3
ew || 39
— C 1le)
@) 7 | in1 N el
SN
! o o2 | ¢ Y 1, ; ©"
o S 16 | +24V LSP 2: 2o
So 17 | +24v 3
N o © - 3 @
1o 9 18 | +24v =]
a8 o
NE o 24v ~ *
. +
=l : | 1o
o © 27 | M3 FL 2¢
o9 ( 2|0
g hd
o (o)
(o]
19 o of—37 |
32 | M5 +24V | 1
——
33 | +24v 2
O — | 6 {&))N3
34 | VR STV 3
= | 5 [|((] |2
35 | FL 4 | 4O/
* : +24v | 5
37 | M1 ML 6 KL2528

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Maschine / Typ / Klasse Material No.
YAMATO Backlatchmaschine ABT3 | 1112826
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =>» Parameter 290 =9 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 =& Parameter 240 = 6 einstellen
(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingang in3 = Parameter 242 = 38 einstellen

Nr. 1112826 AR
1 o m |

p
ST2 - 2 | +sv Ped21| 2
H 3 N
; — ®®)
4 |ov Ped=-1| 4 ' ¢
o navro] 5| ol gy odla
B 6 |in3 6 N
1 o120 | 7 [in1
0o (o]
o (o]
o (o]
o9 H ¢
~[le © \
oflg o 21 | POS2Q LSP 2,
allg e : 3 2
g8 | =] 188k
3o 28 | M2 5,
o © - \&
o © +5V [P
% ¢
19 oo 37 |
33 | +24v
\O/ : = Pos2q| 1
2
\ 57 | w — | A°
*
Maschine / Typ / Klasse Material No.
YAMATO Backlatchmaschine ABT13, ABT17 | 1113205
Einstellung des Funktionsablaufs FA-Modus =» Parameter 290 = 9 einstellen
Einstellung der Tasten-Funktionen Eingang in1 = Parameter 240 = 6 einstellen
(Diese Tasten-Funktionen werden automatisch gestellt!) Eingang in3 = Parameter 242 = 38 einstellen
Eingang in4 = Parameter 243 = 34 einstellen

Nr. 1113205
1 oV 1
L
ST2 - 2 | +5v PedZ1 | 2
: Ped =-1| 3 .
i o 1| Aoy
— 5 | © © 2
@) : N12-AUT] 5 6! O ©§ 3
) 6 |in3 6 A
1 S ort—20 | 7 |[in
o9 -
o9 in4
o o]
o ©° : e
519 o 21 | Pos2a 2,
o LSP
A g S - 3( 6O O3
g o9 - [KeXe) 2\*
[o]
o —_ 4O 0|1
oo 28 | M2 5,
o9 1§
[o] g +5V Gf
s3Il o -
19 f/ 37 | M1
1
O —_—
‘i 2
3
—_ 51© Q|2
* N9-AUTO | 4,
posz2al s,
~
6
KL2439

*) Ansicht: Kabelabgangseite der Anschlussleitung
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Fiir Ihre Notizen:
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E-Mail: info@efka.net — www.efka.net
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ELECTRONIC MOTORS SINGAPORE PTE. LTD.
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