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EINIGE VORBEMERRKUNGEN

Die Bedienteile MODULAR V720 und V720-1 dienen zum Pro-
grammieren der Steuerungen VARIOSTOP MODULAR und DC MODU-
LAR sowie zum Auswidhlen der gewlinschten Maschinenfunktio-
nen. Die eingegebenen Werte und Schaltzustinde werden in
der Steuerung gespeichert, wodurch auch dann gen#ht werden
kann, wenn das Bedienteil abgenommen ist.

Die Typen V720 und V720-1 unterscheiden sich in der Gehiu-
seform und in Teilen der den Tasten zugeordneten Symbolik.
2u beachten ist dabei, daR die in den nachfolgenden Be-
schreibungen mit den Buchstaben P und E benannten Tasten
so nur beim Typ V720 gekennzeichnet sind, wihrend beim Typ
V720-1 anstelle von P das Symbol und anstelle von E
der Begriff ENTER aufgedruckt ist.

Bestandteil dieser Anleitung ist die auf den Steuerungstyp
abgestimmte separate Parameterliste, in der alle einstell-
baren Parameter (dies sind Stichzahlen, Drehzahlen, Zih-
lungen, Zeiten, Stufen, Schaltfunktionen) aufgefithrt sind.
Die Parameter verteilen sich auf mehrere Zugriffsebenen,
von denen fiir die tdAgliche Niharbeit die BENUTZER-EBENE
und die TECHNIKER-EBENE erforderlich und damit zugidnglich
sind. Die der BENUTZER-ERENE {ibergeordnete TECHENIKER-ERBENE
verlangt dabei die Eingabe einer Code-Nummer und gestattet
auch den Zugang zu der darunter liegenden BENUTZER-ERENE,

WICHTIG! DAS ANWAHLEN UND PROGRAMMIEREN DER PARAMETER IST
GRUNDSATZLICH NUR UNMITTELBAR NACH DEM EINSCHAL-
TEN DER MASCHINE ODER NACH EINEM VORANGEGANGENEN
ABSCHNEIDEVORGANG MOGLICH.

DIE UBERNAHME DER EINSTELLWERTE IN DEN SPEICHER
DER STEUERUNG ERFOLGT NACH ABGESCHLOSSENEM EIN-
STELLVORGANG DURCH KURZES ANNAHEN. ERST DANACH
DARF DIE MASCHINE AUSGESCHALTET WERDEN, DA ANSON-
STEN DIE ZUVOR EINGESTELLTEN WERTE VERLORENGEHEN.

Nach erfolgter Montage des Antriebes an der Maschine und
dem Einstellen der Positionen ist dieser sofort betriebs-
bereit, da die maschinenspezifischen Parameter nach den
Angaben des Maschinenherstellers bzw. ~-ausriisters bereits
programmiert sind.

Fuir den Antrieb DC MODULAR wird empfohlen, einen automati-
schen Drehzahlabgleich einzuleiten, und zwar jeweils bei
Inbetriebnahme der Maschine, nach szinem Austausch der
Steuerung und nach dem Wechsel des Maschinenoberteils ge-
gen das einer anderen Klasse oder eines anderen Fabrika-
tes. Der Abgleich beruicksichtigt das dynamische Verhalten
der Maschine und cptimiert die Drehzahlgenauigkeit.
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TECHNIKER-EBENE OFFNEN

Pas BEinstellen der Positionen sowie das Anwihlen und Pro-
grammieren der einer Zugriffsberechtigung unterliegenden
Parameter erfolgt in der TECHNIKER-EBENE, die entsprechend
nachfolgender Beschreibung zun#ichst gedffnet werden mub.

(1) Taste P driucken und bei gedriickter Taste Maschine ein-
schalten.

- LED tiber Taste P leuchtet
~ Display zeigt an: C-0000

{23 Mit Tasten 1...9 die Code-Nummer fiir die TECHNIKER-
EBENE (sieche Parameterliste) eintippen.

- Display zeigt an: 130? {= Code-Nuwmmer)
(3) Taste E driicken.

- Display zeigt an: F-100
- Steuerung ist bereit zur Annahme der Parameter-
nummer

oder

- Display =zeigt an: C-0000
Error O
- Eingabe wiederholen, da eine falsche Code-Nummer
eingegeben wurde

Die gewliinschte Parameternummer kann nun mit den Tasten
1...0 eingetippt werden, oder alle erreichbaren Parameter
ktnnen der Reihe nach mit Taste E angewHdhlt werden.

Die TECHNIKER-EBENE bleibt jeweils bis zum Ausschalten der
Maschine zuginglich, ohne daB die Code-Nummer erneut ein-
gegeben werden mufl. Nach einem Nihvorgang ist lediglich
das Pedal kurz woll zurtickzutreten und danach die Taste P
zu driicken. Die LED iiber Taste P leuchtet nun wieder, und
im Display erscheint die Nummer des zuletzt angewihlten
Parameters. Nach Driucken der Taste E ist dieser wieder an-
gewdahlt, und es kann bei Bedarf eine Korrektur des eingege-
benen Wertes oder des Schaltzustandes vorgenommen werden.
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POSITIONEN EINSTELLEN UND SPEICHERN

Die Positionen der Maschine werden vom Positiomsgeber in
Schritten (Inkrementen) von ca. 0,7° erfaft und am Display
des Bedienteiles in jeweils zwei Inkrementschritten ange-
zeigt. Eine Umdrehung des Handrades ist in 512 Inkremente
unterteilt.

Gezihlt wird von einer einzugebenden Grundposition aus,
die zweckmdBigerweise dort liegt, wo die Nadel in die
Stichplatte eintaucht.

Einmal eingegebene Nadelpesitionen bleiben auch beim Wech-
sel des Positionsgebers erhalten; lediglich die Grundposi-
tion mul} wieder neu eingegeben werden.

GRUNDPOSITIOR

{1} Mit Tasten 1...0 Parameternummer 170 eintippen.
- Display zeigt an: F-170
{2) Taste E driicken.

- LED neben Taste 3 blinkt
- Display zeigt an: F.170 ’
srl

{3) Taste 3 dricken.

- LED neben Taste 3 erlischt
- Display zeigt an: PoSition
0

{4) Handrad mindestens 1/8 Umdrehung verdrehen, dann sc
positionieren, dall Nadel gerade in Stichplatte ein-
taucht (= Grundposition}.

Nun kann der Einstellvergang entweder mit Einstellschritt
{5) abgeschlossen oder - wenn neben der Grundposition auch
die Nadelpositionen eingestellt werden sollen - mit Ein-
stellschritt (2} im Kapitel "NADELPOSITIONEN" fortgesetzt
werden.

{5} Taste P zweimal driucken.

- Displayanzeige und LED iiber Taste P erltschen
- Einstellvorgang ist abgeschlossen
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NADELPOSTITIONEN

(1) Mit Tastem 1...0 Parameterpummer 171 eintippen.
- Display zeigt an: F-171
{2) Taste E driicken.

- LED neben Taste 3 blinkt
-~ Display zeigt an: F-171
Sr2

{3) Taste 3 driicken.

- LED neben Taste 3 erlischt =
- Display zeigt an: PoSition
1 eee (... = friher einmail
eingestellte
Inkrement-2ahl}

(4) Handrad drehen, bis sich die angezeigte Inkrement-Zahl
verdndert, dann untere Nadelposition (= Positionm 1)}
einstellen.

{5} Taste E dricken.

- Es ist auf die n3chste Position weitergeschaltet
-~ Display zeigt amn: PoSition
2 «es {+.o. = friher einmal
eingestellte
Inkrement-Zahl)

(6) Handrad drehen, bis sich die angezeigte Inkrement-Zahl
veridndert, dann obere Nadelposition (= Position 2)
einstellen.

{7) Taste E dricken.

- Es ist auf die n#chste Position weitergeschaltet
- Display zeigt an: PoSition
1A cvr (.. = friher einmal
eingestellte
Inkrement-Zahl)

Die Positionen 1A, 24, 3 und 3A sind nur dann einzu-
stellen, wenn sie fiir den Funktionsablauf der Steue-
rung benttigt werden. Dies ist dann in der Parameter-
liste vermerkt. Werden sie nicht bendtigt, kann der
Einstellvorgang nach Einstellung von Position 2 mit
Einstellschritt (8) abgeschlossen werden.

{(8) Taste P zweimal driicken.

- Displayanzeige und LED tber Taste P erltschen
- Einstellvorgang ist abgeschlossen
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Ungenauigkeiten der Positiomierung werden von der Steue-
rung beim ersten Probelauf erkamnnt und automatisch korri-
giert.

Nadelpositionen verdndern

Soll eine Nadelposition ver#ndert werden, so ist der Ein-
stellvorgang zu wiederholen. Dabei k¥nnen die Positionen,
die nicht korrigiert werden sollen, durch Driicken der
Taste E unverdndert tbernommen werden (wobei gleichzeitig
auf die nichste Position weitergeschaltet wird).

Die zu korrigierende Position wird entweder mechanisch neu
eingestellt oder durch Erhthen bzw. Vermindern der ange-
zeigten Inkrement-Z2zhl mit den Tasten + (= spiter) bzw. -
(= friiher) wverschoben.
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PARAMETER ANWAHLEN UND PROGCRAMMIEREN

TECHNIKER-EBENE

Nachfolgend wird - als Beispiel fuér alle anderen Parame-
ter - das Anwihlen und Programmieren der Parameter "AN-
FANGSRIEGELDREHZAHL (F-112)" und "SOFTSTART (F-134)" be-
schrieben. Der jeweils angewihlte Parameter wird mit sei-
ner Nummer und seinem Kurzzeichen am Display angezeigt.

(1)

(2)

(3}

(43

(53

(63

Mit Tasten }...0 gewinschte Parameternummer eintippen
(hier 31312},

- Display zeigt an: F-112
Taste E dricken.

~ Parameter "ANFANGSRIEGELDREHZAHL' ist angewzhlt
- Display zeigt an: F-112

n3 ... {.... = friher einmal

eingestelilter

Drehzahlwert)

Mit Tasten + oder - angezeigte Drehzahl erhdhen oder
vermindern.

Taste P driicken.

- LED #ber Taste P leuchtet

- Display zeigt an: F-112,erste Ziffer blinkt

-~ Steuerung ist bereit zur Annahme der nichsten Para-
meternummer

Mit Tasten 1...0 nichste gewiinschte Parameternummer
eintippen {hier 134).

- Display zeigt an: F-134
Taste E driicken.

- Parameter "SOFTSTART" ist angewihlt

- LED dber Taste P leuchtet

- Display zeigt an: F-134

85t ... (... = frither einmal

eingestellter
Schaltzustand:
oen = EIN
oFF = AUS)

{7) Mit Taste + SOFTSTART einschalten, mit Taste - SOFT-

START ausschalten.

Weitere Parameter k&nnen sinngemiB angewihlt und program-
miert werden.

(8) Taste P zweimal dricken.

- Displayanzeige und LED iber Taste P erldschen
- Einstellvergang ist abgeschlossen
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PARAMETER ANWAHLEN UND PROGRAMMIEREN

BENUTZER-EBENE

Nachfolgend wird - als Beispiel fiir alle anderen Parame-
ter - das Anwihlen und Programmieren der Parameter "AN-
FANGSRIEGELSTICHE RUCKWARTS (Arr)" und "STICHE FUR DIE
NAHT MIT STICHZAHLUNG (Stc)" beschrieben. Der jeweils an-
gewihlte Parameter wird mit seinem Kurzzeichen am Display
angezeigt (eine Anzeige der Parameternummer erfolgt hier
nur beim Anwihlen des Parameters von der TECHNIKER-EBEKRE
aus).

(1) Maschine einschalten.

- Display zeigt an: --720--- {= Typ des Bedienteils)
...... {= Typ der Steuerung)

(2) Taste P driicken.
- LED #iber Taste P blinkt
(3} Taste E driicken.
- LED iiber Taste P leuchtet
(4) Gewiinschten Parameter (hier: ANFANGSRIEGELSTICHE RUCK-
WARTS) mit Taste E {= Durchwahl) oder Taste 7 (= Di-
rektwahl} wie folgt anwidhlen:
Taste E oder Taste 7 so oft dricken, bis
- die untere LED neben Taste 7 blinkt
- das Display anzeigt: Arr ... {... = friher einmal
eingestelite

Stichzahl}

{5) Mit Tasten + oder - angezeigte Stichzahl erhdhen oder
vermindern.

{6) Nachsten gewinschten Parameter (hier: STICHE FUR DIE
NAHT MIT STICHZAHLUNG) mit Taste E (= Durchwahl) oder
Taste 1 (= Direktwahl) wie folg: anwihlen:

Taste E oder Taste 1 so coft driicken, bis

- die LED neben Taste 1 blinkt

- das Display anzeigt: Stc ... (= ... frither einmal
eingestellte
Stichzahl}

{7} Mit Tasten + oder - angezeigte Stichzahl erhthen cder
vermindern.

Weitere Parameter komnen sinngemiB angewzhlt und program-

miert werden. Erliuterungen zu einigen anderen Parametern
giehe Kapitel "Besonderheiten™.
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(8) Taste P driicken.
- Displayanzeige und LED iiber Taste P erl&schen
- Einstellvorgang ist abgeschlossen

Besonderheiten

Parameter “PROGRAMMIERTER NAHABLAUF®

Durch Nihen einer Musternaht {Teach-in) ktnnen bis zu 10
Nahtstrecken mit jeweils allen zur Verfligung stehenden
Funktionen programmiert werden. Das gespeicherte Programm
bieibt auch bei ausgeschalteter Maschine erhalten und kanpn
jederzeit mit Taste 2 abgerufen werden.

Das Programmieren kann nur in der BENUTZER-EBENE erfolgen;
eine hther gestellte Zugriffsebene darf nicht gedffnet
sein.

(1) Taste P driicken.

- LED itber Taste P blinkt
{23 Taste E driicken.

- LED tiber Taste P leuchtet
{3) Taste 2 dricken.

-~ LED neben Taste 2 blinkt

- Parameter "PROGRAMMIERTER NAHABLAUF" ist angewihlt,
die Steuerung ist programmierbereit

- Display zeigt an: 01 --- {01 = 1. Nahtstrecke

Parameter "NAHT

MIT STICHZAHLUNG®

ist nicht einge-

schaltet)

oder

- Display zeigt an: 01 ... (0¥ = 1. Nahtstrecke
friher einmal pro-
grammierte Stich-
zahl fir den Para-
meter "RAHT MIT
STICHZAHLUNG", der
nun eingeschaltet
ist}

(&) Mit Tasten 1...9% die fiir die 1. Nahtstrecke gewlinsch-
ten Funktionen (Parameter) zuschalten (siehe Kapitel
"FUNKTIONEN SCHALTEN") bzw. nicht gewlinschte Funktio-
nen ausschalten.

- LED neben den Tasten, mit denen Funktionen zuge-
schaltet wurden, leuchten

Diejenigen Parameter, die nicht in der BENUTZER-EBENE

liegen, werden in dem Schaltzustand in die Nahtstrecke
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tibernommen, in dem sie sich gerade befinden. Wird dies
nicht gewiinscht, missen sie zuvor umprogrammiert wer-
den.

{5) 1. Nahtstrecke vornihen.

- Beim Anhalten erscheint am Display hinter der Naht-
streckennummer 01 die Anzahl der bis dahin genfhten
Stiche, die mit den Tasten + und - verindert werden
kann.

(6) Taste E driicken oder Pedal kurz voll zurlicktreten.

- Programmierung der 1. Nahtstrecke ist abgeschlossen
- Es ist auf die 2. Nahtstrecke weitergeschaltet
- Display zeigt an: 02 --- oder 02 e

Nun Programmierung der zweiten und aller folgenden Naht-
strecken (falls gewlinscht) sinngemdf wie bei der ersten
Nahtstrecke vornehmen. Der Programmiervergang wird abge-
schlossen durch Dricken der Taste P, wodurch

- auf die 1. Nahtstrecke zuriickgeschaltet wird
-~ die Displayanzeige erlischt
- die LED neben Taste 2 leuchtet

Mit Taste 2 kann der Parameter "PROGRAMMIERTER NAHABLAUF”
nun aus- und beil Bedarf wieder eingeschaltet werden.

Parameter "BELEGUNG DER TASTE 3 MIT EINEM PARAMETER AUS
DER TECHNIKER-EBENE (-F-)"

Die Taste 3 ist stidndig mit einem der in der Parameterli-
ste ausgewiesenen Parameter aus der TECHNIKER-EBENE belegt.
Wird der Parameter angewhhlt, blinkt die LED neben Taste 3,
und am Display erscheint die Anzeige F- . (. = Kennziffer
ftir die auf der Taste liegenden Funktion). Mit den Tasten +
und - kann auf eine andere Funktion umgeschaltet werden.

Parameter "ANFANGSRIEGELSTICHE VORWARTS {Arv)"
" ANFANGSRIEGELSTICHE RUCKWARTS (Arr)*

Mit Taste 7 kOnnen beide Parameter aufgerufen werden. Nach
dem ersten Tastendruck blinkt die obere LED neben der Ta-
ste, und der Parameter "ANFANGSRIEGELSTICHE VORWARTS"™ ist
angewdhlt. Nach dem zweiten Tastendruck blinkt die untere
LED, und der Parameter "ANFANGSRIEGELSTICHE RUCKWARTS" ist
angewshlt. Zwischen beiden Parametern kann beliebig hin-
und hergeschaltet werden.

Parameter "ENDRIEGELSTICHE RUCKWARTS (Err)”
"ENDRIEGELSTICHE VORWARTS (Erv)"

Mit Taste 8 kSnnen beide Parameter aufperufen werden. Nach
dem ersten Tastendruck blinkt die obere LED neben der Ta-
ste, und der Parameter "ENDRIEGELSTICHE RUCKWARTS" ist an-
gewihlt. Nach dem zweiten Tastendruck blinkt die untere
LED, und der Parameter "ENDRIEGELSTICHE VORWARTS" ist an-
gewdhlt. Zwischen beiden Parametern kann beliebig hin- und
hergeschaltet werden.
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FUONRKTIONEN SCHALTEN

Mit den Tasten 1...9 kimnen folgende Funktionen geschaltet

werden:

Taste 1

Tasgte 2

Taste 3

Taste &

Taste 3

Taste B

Taste 7

Taste 8

Taste 9

NAHT MIT STICHZAHLUNG

AUS {LED leuchtet nicht)

EIN (LED leuchtet)
PROGRAMMIERTER MNAHABLAUF

AUS {LED leuchtet nicht)

EIN {LED leuchtet)

PROGRAMMIERTE FUNKTION
{siehe Parameter “BELEGUNG DER TASTE 3 MIT
EINEM PARAMETER AUS DER TECHNIXER-EBENE")

AUS - {LED leuchtet nicht)
EIN (LED leuchtet)
NADELPOSITION BEIM HALT VOR DEM SCHNEIDEN
UNTEN {LED leuchtet nicht)
OBEN {LED leuchtet)

PRESSERFUR BEIM HALT VOR DEM SCHNEIDEN

GESENKT {(LED leuchtet nicht)
GELUFTET {LED leuchtet)

PRESSERFUS BEIM HALT NACH DEM SCHNEIDEN

GESENKT (LED leuchtet nicht}
GELUOFTET (LED leuchtet)

ANFANGSRIEGEL*

AUS (keine LED leuchtet)
EINFACH (untere LED leuchtet)
DCPPELT (obhere LED leuchtet)

ENDRIEGEL¥*

AUS (keine LED lsuchtet)
EINFACH (obere LED leuchtet)
DOPPELT {untere LED leuchtet}

FADENABSCHNEIDER UND FADENWISCHER

AUS (keine LED leuchtet)

EIR {beide LED leuchten)
NUR FADENABSCHNEIDER

EinN {(untere LED leuchtet)

*Bei Kettenstichmaschinen wird mit Taste 7 die Stichver-
dichtung am Nahtanfang, mit Taste 8 die Stichverdichtung
am Nahtende ein- und ausgeschaltet, und zwar durch An-
wihlen der Schaltsteliungen EINFACH und AUS (die Schalt-
stellung DOPPELT ist in diesem Fall ohne Bedeutung).
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DREHZABLABGLEICE (nur bei DC MODULAR)}

(1}

(2)

(3)

{4}

Minimaldrehzahl = Positicnierdrehzahl (FParameter
F-110) und Maximaldrehzahl (Parameter F-111) ein-
stellen.

Parameter F-160 anwihlen und die Anzeige am Display
auf "on" stellen.

Taste P zweimal driicken, Pedal nach vorn betdtigen
und dort halten.

Die Maschine beginnt mit langsam steigender Drehzahl
zu laufen. Bei mittlerer Drehzahl ist das Pedal in
Grundstellung zu bringen. Die Drehzahl steigert sich
automatisch weiter bis zur Maximaldrehzahl. Danach
hilt die Maschine positioniert an.

Pedal voll zuricktreten und anschiiefend kurz anni-
hen.
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ZUBEHOR

VARIOCONTROL \\\

Ty

Triager kpl. Teile Nr.1107641

1 S
—
——
Vi
Stativ kpl. Teile Nr.(schwarz) 1111334

(beige/schwarz) 1111335
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VRIDDONTROE .

- )

-4 ML%

Stativ kpl. Teile Nr.(schwarz) 1107638
(beige/schwarz) 1108113

Verdrehuﬁg und Befestigung des Statives auf der
Tischklemme ist in 90° Schritten miglich.

EA
i
. 3
! i
Tischklemme kpl. Teile Nr.(schwarz) 1107448

{beige/schwarz) 1108159
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