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Notas importantes

Los datos utilizados en las diversas ilustraciones y tablas, tales como tipo, numero de programa,
velocidad, etc., sirven a modo de ejemplo. Pueden diferir de los valores en su pantalla.

La version actual del manual de instrucciones vy listas de parametros necesarias para el funcionamiento
correcto del motor EFKA se encuentra en Internet en la pagina web EFKA www.efka.net, en la pagina
”Downloads*.

En nuestra pagina web Uds. encontraran también instrucciones complementarias para este control:

X Manual de instrucciones y de programacién (Guia general)
# Uso con memoria USB

X Uso del compilador C200

X Cables de adaptacion




Chke. - AB425S5850

-3-
iNDICE Pagina
1 Tabla de los cables de adaptacion para maquinas especiales 4

2 Cables de adaptacion — diagramas de conexiones



-4 - Cables de adaptacion

1 Tabla de los cables de adaptaciéon para maquinas especiales

Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

AISIN maquinas de coser rapidas AD3XX, AD158, 3310 y maquinas overlock EK1 1112815
BROTHER modelos 737-113, 737-913 1113420
BROTHER maquinas de pespunte, con resistencia de entrada (seleccion) de 100 Q, 1113420
modelos 7xxx, B84xx, 877B, B87xx, 878B (modo 31)

BROTHER maquinas de punto cadeneta, con resistencia de entrada (seleccién) de 150 Q, | 1112822
modelos FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (modo 32)

BROTHER modelos B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, | 1113433
B875

Conexion del sensor de posicioén incorporado en el volante

BROTHER modelo B891 1113290
DURKOPP ADLER modelos 210 y 270 1112845
GLOBAL modelo CB2803-56 1112866
JUKI maquinas de coser rapidas con indice -6 1112816
JUKI maquinas de coser rapidas con indice -7 1113132
JUKI maquinas de pespunte 1113157
Conexién del sensor de posicién incorporado en el volante

JUKI maquinas de pespunte modelos LU1510-7 y LU1521N-7 1113557
JUKI maquinas de pespunte modelo DNU1541-7 1113557
JUKI maquinas de pespunte modelo DNU1541-7 1113558
Conexién del sensor de posicién incorporado en el volante

JUKI maquinas de pespunte modelos LU2210, LU2260 1113526
JUKI maquinas de pespunte modelo LU2220N-7 1113704
KANSAI maquinas modelo RX 9803 1113130
PEGASUS modelo W500/UT, W600/UT/MS con o sin condensaciéon de puntada 1112821
PEGASUS maquinas “backlatch” (rematado) 1113234
PEGASUS maquinas de punto cadeneta MHG-100 1113267
PFAFF modelos 563, 953, 1050, 1180 (sin detector de rotura del hilo) 1113491
PFAFF modelos 1425, 1525 1113324
RIMOLDI modelo F27 1113096
SINGER modelos 211, 212U, 212UTT y 591 1112824
UNION SPECIAL maquinas de pespunte modelo 63900AMZ (en sustitucion del US80A) 1112823
UNION SPECIAL modelo 34700 con con puntadas de seguridad 1112844
UNION SPECIAL modelos 34000 y 36200 (en sustitucion del US80A) 1112865
UNION SPECIAL modelos CS100 y FS100 1112905
YAMATO Serie VC/VG de maquinas de punto cadeneta + stitchlock 1113345
YAMATO maquinas “backlatch” ABT3 1112826
YAMATO maquinas “backlatch” ABT13, ABT17 1113205
MITSUBISHI maquinas de pespunte 1113411
Conexion del sensor de posicion incorporado en el volante
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2 Cables de adaptacion — diagramas de conexiones
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
AISIN maquinas de coser rapidas AD3XX, AD158, 3310 y maquinas overlock EK1 | 1112815
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar pardmetro 290 =0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =16
entrada in3 => ajustar parametro 242 =1
Nr. 1112815 I 7 -
1 2
sT2 4EE|T el |2 -
4 oV FL 4 A
O 6 |in3 o
) 7 |in NHT| 1 BAY
18 o2 | : ov | 2 ; 8
8 g 16 | +24V FA1+2 | 3, 3o
59 17 | +2av +24v | 4, 40
S ° 18 | +24v ~ ]
§ S 19 | ov *
o9 : ZVR | 1, AN
o9 26 | +24v ov | o ; g
8 g 27 M3 +24V 3: sl@
19775 oll 4 |28 lme VR 42 40
— 34 VR o
\A% 35 | FL FW 1c 16
: 2
* 37 M1 +24V| 3, i 8
- —  [Kk223
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
BROTHER modelo 737-113, 737-913 1113420
BROTHER modelos B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, | 1113433
B875
Conexién del sensor de posicion incorporado en el volante
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar pardmetro 290 =0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =16
entrada in3 => ajustar parametro 242 =1
1 Nr. 1112814 1 sz
sT2 4l | 2 ﬂ
4 |ov 3
— H FA1+2 4, 3 2 1
O 6 |in3 +24v] 5, PAY
C [eXeXeo)
f\ i
1o s [ =1 2| sl000ls
8¢ = WL 7¢ | slo oo
o9 16 | +24V +[(24v| 8, 000
59 17 | +24v Zvr| o, i
59 18 | +24v VR [10,
<118 S 19 | ov +2av[11,
e} \]
09 : oV |127
o § 26 | +24v - *
LR 27 | ™3
‘o § oll 4, |28 |wm2 + 24v] 1.
_ : 2| sfoo]s
0O 34 | VR NHT| 3, 510 02
\AY 35 | FL FL 42 sooli
ov | 5,
* 37 | M1 6

) Vista del extremo del cable de conexién a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

BROTHER maquinas de punto cadeneta, con resistencia de entrada (seleccién) de, 1112822
modelos FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (modo 32)
BROTHER modelos B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, | 1113433
B875

Conexién del sensor de posicion incorporado en el volante

Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar pardmetro 290 =0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar pardmetro 240 =16
entrada in3 => ajustar parametro 242 =1
entrada in4 => ajustar pardmetro 243 =16
entrada in5 = ajustar parametro 244 =17

Nr. 1112822

1 LSP e
ST2 - 2, | +5v zsTv | 2,
~
: ov 3¢
~
P 4 |ov +5V 4¢ A s *
O 5 |in5 ENTK | 5, 0%0
1 ’;\ 6 |in3 > STVU 62 2\Q o
o 920 | z_lint FW 7, AN
S o 8 |ina b 3
o]
[o]
%o
o9 +24V 1,
o© C
60 : STV 2,
o © : C
59 16 | +24v 3
° 3
8 8 17 +24V +24\V 4< 3 2 1
o © 18 | +24V FA 5 Y
S5 19 | ov oV 6c O Oso
o]
1913 o 37 | =m ”y 7( 610 Q0|4
. +
— 26 | +24v FA 8c 90007
O g 9( 000
= 12 11 10
28 | M2 10
* "
: Lsp |12, %
34 | VR
35 | FL
: +2av_| 1,
~
37 | M1 2
5| 998
i e | 29098
5( 4 00|1
6

*) Vista del extremo del cable de conexién a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

BROTHER modelo B891 1113290
Conexion del sensor de posicion incorporado en el volante 1113433
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar pardmetro 240 =16
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in2 = ajustar parametro 241 =22
automaticamente!) entrada in3 = ajustar parametro 242 = 2
entrada in4 = ajustar parametro 243 =14
entrada in5 = ajustar parametro 244 =17
entrada in6 = ajustar parametro 245 =16

BN Nr.1113290 sv [ 1 ﬂ
ST2 . 2 |wv | R-N-EXT | 2
3 |RNEXT ov |3 3w
4 |ov 2 E
5 |in5 Ty~
RN 6 |in3 | VRU | 1 \**
o | NH | 2 _
) 8 |ing T E =
1”§ o120 DB | 4 § .
gg &_an ov 5 4 | u
oS 12 |ine L 6 5| nf—%
03 +24v| 7 S .
83 16 |+24v | sTL | 8 8|
|l s 17 _|+2av L
S S 18 |+24v
o 8 19 |0V 1
o9 : 2
19440 OT37 |
- 28 M2 | 3¢
5 29 [M10 0= 4, 3 2/4
— 30 |M6 FA ?C ©vo’vo
* 31 [M11 _|e s
: +24V| 7, O ©8© 4
34 |vr FspPL| s, © Q1© 7
35 [FL zvR| 9, | 12[© O Ojt0
: _ 1o
37 |[m1 11
ov 12,
~
+24v| 1
vR | 2, *
+2av| 3, | elO O]3
STL | 4° 5© ©O]2
MsT| 5, | 4 ® @]
FL | 6,
[[z519] -

in2 = Entrada limitacién de la velocidad n11 (flip-flop 2); salida ST2/29 se activa segun el ajuste del
parametro 186 (DB)

in3 = Entrada aguja arriba (NH)

in4 = Entrada cambio de elevacién con limitacién de la velocidad n10 (flip-flop 1) (HP)

in5 = Entrada supresidn/activacion del regulador de puntadas (VRU)

in6 = Entrada remate intermedio / condensacién intermedia de puntada (ZVR)

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
**) Atencion: jObservar la marca en el contacto 1 de la clavija!
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

DURKOPP ADLER modelos 210 y 270 | 1112845

Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =0

Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =16
entrada in3 => ajustar parametro 242 =1
entrada in4 = ajustar parametro 243 = 3
entrada in5 => ajustar pardmetro 244 =17

Nr. 1112845

1 1
sT2@m |~ P
4 |ov Fw_ | 37
A
PR 5 |ins a¢
O 6 |in3 ov 5,
~
) 7 |in1 pos1| 6,
+Ho
™78 ortr2° | & |ina +2av | 7,
So : Fa1+2] 8/
o (o] - \
o9 16 |+24v VR | o/
(o] - A Y
%o : FL |10/
o © . C
39 18 |+24v
(o]
o3 19 [ov
o
o0 20 |[PosH NHT | 1.
o@° - C
5o ov 2,
[} . A
[o]
1o 1S 8} a7 | 2mdms VRU | 3¢
28 |M2 4
o : 2vR | 5¢
34 [VR EST | 6,
~
35 |FL 7
* : e
37 | M1

Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

GLOBAL modelo CB2803-56 | 1112866
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 = 6

Nr. 1112866

1 FA | 1 L]
— (
ST2 M | : 2
4 oV + 24V| 3.
- ~
) 4 3 2 1
7 in1 5 Y
~ — 000
6 5
1 o 20 : = 6 Ooso 4
[o] -
3 17 | +2av 8( °|00 07
g g 18 +24V + 24V 9_ eO e
So C 12 11 10
o9 : ov |10
° S : 11
9 [
o0 27 | M3 LSP|12
o
g8 : *
o o]
o © :
I 35 | FL
19 S of—37 | =
—
O H
—\ 37
—
* [«t2301]

*) Vista del lado de salida del cable de conexion
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

JUKI maquinas de coser rapidas con indice -6 1112816
Conexion del sensor de posicion incorporado en el volante 1113157
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 = 14
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in2 =>» ajustar pardmetro 241 = 16

Nr. 1112816

1 ZVR| 1,
—— €
sT2 4N ov [ 2
4 lov | 3
5 : 4 3 2 1
5 v
. - O00
i 11 | in2 2V 6 | 60 P04
1 S oft—20 | : w2av | 7, 8
S5 16 | +24v VR | 85 9/000|7
[e]
g9 17 | +24v FW 9( 000
5o C 1211 10
59 18 | +24v +24V |10,
\
59 : Fa1+2 |11
: \
o0 26 | +24v 12 *
- o o] — —_—
3o 27 | M3
o o —
o © H
°3
19 o of+—37 Ll 1@
- 34 | VR +24v | 2 2l ®
o 35 | FL
; 37 | M1
*

Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

JUKI maquinas de coser rapidas con indice -7 1113132
Conexién del sensor de posicion incorporado en el volante 1113157
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 = 14
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in2 = ajustar parametro 241 = 16
Nr. 1113132
1‘ FA1+2 1
sT2 4l Fw | 2,
. 3
. 11 in2 FZ 4
O : ZVR_| 5
o 16 | +24v VR 6 7[C] 14
! o oI 20 | Az | +2av 7 6|13
o ° 18 | +24v +24v | 8 i EE]LZ
3o 19 | ov +2av | 9
o 3 || 10
°9 : a0 2|C[-1l o
59 26 | +24v +24v | 11 nnE:
= g 8 27 | M3 oV 1=2_
LS 28 | M2 +24v |13
g9 ] 4 * %
1 o oIl 4, | 33 [ *2av
34 | VR
\-O/ 35 FL FL 1/2
< v [z| B4
37 | M1
* [<2363]

*) Vista del extremo del cable de conexién a la salida
**) Vista del lado de contactos de los enchufes Molex Minifit.
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

JUKI maquinas de pespunte modelos LU1510-7 y LU1521N-7 1113422
Conexidn del sensor de posicién incorporado en el volante 1113314

(LU1510-7) (LU1521N-7)

Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo =» ajustar pardmetro 290 = 2 30
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =14 0
(jEstas funciones de las teclas se entrada in3 => ajustar parametro 242 = 31 0
ajustan automaticamente!) entrada in4 => ajustar parametro 243 = 32 14
entrada in6 => ajustar parametro 245 =16 31
entrada in7 => ajustar parametro 246 =13 32
Nr. 1113422 ™
ov[ T
in9| 2¢ F
+15V 3r 6 @ @ 3
R ins| 45| 5/©0J2
ST2 <4mm | L1eC| “ooft
4 lov in7| 6
5. [in5 | [
S. [In3
N\
@) 7_ lin1 | FA| 1
M 8 lin4 LD3| 2
1 o 20 |7 in2| 3 7 |G| 14
%6 10 |in8 | ing| 4 6 || 13
39 1 lin2 | ZVR| 5 5 %%]12
%o 22 [in6 | VR| 6 4 1"
5 1]o 8 13 [ing M +2av] 3 (Ll 10
21188 7! +24V| 8 2 |G| o
@ [|o9 B |+15V [ 2 11k 8
=) [¢] r
?|llo o 16 |+24V | J0
°9 17 |+24v ov| 11
o9 18 [+2av ov| 12
9o 19 ov Stt2av| 13 %%
o 9| 20 FSPL| 14
19 o © 37 :E
— 22
O =23 |LD1 ov[ T, *
w24 s 2¢
25 |LD3 out| 3¢
26 [+24V 4
* ——
2 [M3 s2| 5¢ v
fl b
=28 [m2 HPin| 6¢ © 0O
] 7 o
30 M6 s2av 85| © ©0.0)|4
=31 o¢| 910Q0O|7
w2 M5 OVI 10¢ | 12|© © O |10
o33 [+24V k2av| 115
34 |VR MZLQ\F 15(© © O|13
35 |FL 13¢ 14
36 M4 M5| 147
37 M1 M4 157 * %k
FL| 4 12
+24V| 2. |EG[]

KL2539

in1 = Entrada cambio de elevacion con limitacién de la velocidad n10 (momentaneo) para pulsador de
rodilla

in3 = Entrada limitacién de velocidad bit 0 (S1)

in4 = Entrada limitacién de velocidad bit 1 (S2)

in6 = Entrada remate intermedio

in7 = Entrada cambio de elevacidn con limitacion de la velocidad n10 (momentaneo) para tecla
adicional en la parte superior de la maquina

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
**) Vista del lado de contactos de los enchufes Molex Minifit.
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

JUKI maquinas de pespunte modelos DNU1541-7 1113319
Conexion del sensor de posicion incorporado en el volante 1113157
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =20
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar pardmetro 240 =13
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in2 = ajustar parametro 241 =1
automaticamente!) entrada in3 = ajustar parametro 242 =31
entrada in4 = ajustar parametro 243 =32
entrada in5 = ajustar parametro 244 =17
entrada in6 = ajustar parametro 245 =16
entrada in7 = ajustar parametro 246 =13
entrada in8 = ajustar pardmetro 247 =22

Nr. 1113319

l ZVR 1
sT2 4l | : ov_ | 2¢
4 | ov | NHT | 3,
; L *
5 in5 VRU 4.
-
6 |in3 HPin | 5.
~
7 | in1 | LHP 64
- \ 3 2/1
8 in4 HPout| 7, A
9 |in7 FL ) OO0 ®
~
10 | in8 VR o, 6O @Z@ 4
~
11 | in2 +24V_| 10, 9 ©Q1© 7
-
12 | in6 24V | 11| 121© © © |10
. \
— 24V | 120 1510 O O |13
O 13( 14
() : FF2in | 144
O ~
! o O 29| : FF2out| 154
[e] A S
o9 16 |+24V 3
o ° 17 |+24v
[e]
o9 18 |+24V FA 1,
o] A
e © 19 [ov 2 3 2/1
o © - \ P
o © : +24V| 3, (@)
o9 { 5
o9 FSPL 4. 6O O O|4
~
80 +24V| 54 9 © 8 7
o 8 5"
[e]
19 o O 37 _<
- 28 | M2 S1 7,
-
29 | M10 S2 8
O i C
30 | M6 ov 9,
-
31 | M11
* :
34 | VR
35 | FL ov 1,
. \
: HPin 2<
37 | M1 3¢

in1 = Entrada cambio de elevacién con limitaciéon de la velocidad n10 (momenténeo) para pulsador de
rodilla

in2 = Entrada aguja arriba/abajo

in3 = Entrada limitacién de velocidad bit 0 (S1)

in4 = Entrada limitaciéon de velocidad bit 1 (S2)

in5 = Entrada supresidén/activacion del regulador de puntadas

in6 = Entrada remate intermedio

in7 = Entrada cambio de elevacion con limitacién de la velocidad n10 (momentaneo) para tecla
adicional en la parte superior de la maquina

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

JUKI maquinas de pespunte modelos LU2210, LU2260 1113350
Conexién del sensor de posicion incorporado en el volante 1113157
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =25
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 = ajustar parametro 240 =1
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in2 = ajustar pardametro 241 =57
automaticamente!) entrada in3 = ajustar pardmetro 242 =14
entrada in4 => ajustar parametro 243 =16
entrada in5 => ajustar parametro 244 =17
entrada in9 => ajustar pardmetro 248 =57
entrada i10 = ajustar parametro 249 =19

1 Nr. 1113350
-
sT2 4| R [ 1, ﬂ
3 | RN-EXT o | 2,
B 2 ov | NHT 3'{~ 32 1
in5 VRU 4, ovovo
i 5 |in3 w | 5, s|0 0ol
18 S 2 | Lt P | 6p sloo 0l
§ S 3 |in4 [ e 72 000
83 11 |in2 L R|se 10
° S 13 |ing R | 9¢
g ° 3 14 |i10 w2v_ 10 ¢
ENE 4 15 | +15v saav |11 ¢ %
?1lo S 16 [+24v +24V |12 4
§ S 17 |+24v -
0 S b4 I IS - K
- 19 |ov Al 1e 3 5 1
. p —~—
o & Lot +24V _3§ o ggsg .
: e 000
* 26 [+2av | FSPL| 5¢ o
27 6
28 (M2 _75_
: +15V 8:_
30 [mMe ov 92 m "
32 !
33 [+2av I e | 1, 2
34 [WR o | 24
35 |FL _32 3
37w
ov | 1
+15v | 2
FAav1 | 3
Fan2 | 4 ]
o
w20 | 1, s|lewe
" cee®
+oav | 3 ° 87
|| 1,260,5W o | s =]
o |5 P
Fau | 6 _/o_]
M. | 7
+oav | 8
9

KL2529a

in1 = Entrada aguja arriba/abajo (NHT)

in2 = Entrada guardahilos inferior 2 (FAW2)

in3 = Entrada cambio de elevacién con limitacién de la velocidad n10 (HP) (flip-flop1)
in4 = Entrada remate intermedio/condensacion intermedia de puntada (ZVR)

in5 = Entrada supresidn/activacion del regulador de puntadas (VRU)

in9 = Entrada guardahilos inferior 1 (FAW1)

i10 = Entrada reset (reinicializacion) del guardahilos de bobina (FAU)

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
KANSAI maquinas modelo RX 9803 [ 1113130
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar pardmetro 240 =7

ST2 4 |- Nr. 1113130 ia
. o ) P
2
SN C 2
@) 4 |ov ov 3, o
"N - ~ 3 @
1 7778 8’** 20 7 in1
59 : +2av [ 1,
So 16 | +24v FA 2,
6 © C 6/ © 3
0?9 17 | +24v +24v | 32
5 9 18 | +24v FW 4, 5 0 ©12\
59 : 2av | 50 | 40O T ¥
e 0o 26 | +24av ML |6,
o © C
o 92 27 | M3
c ©
ool a7 | &
19— 32 | ms 1
—’ - 110
o 35 | FL 2 )
: +24v | 3, O
37 | M1 FL 4| 3O
) 4|0
* [<L2362]
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
PFAFF modelos 563, 953, 1050, 1180 (sin detector de rotura del hilo) | 1112841
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =0
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in4 => ajustar pardmetro 243 =12
entrada in5 = ajustar parametro 244 =16
Nr. 1112841 voav[ 1,
- -
ST2 : ‘ FLEX| 3
4 |ov VR 45 *
5 [ins FL | 5,
O : +24V 65
(Y 8 in4 -
T8 off-20 |
S :
58 16 |+24v FA1 [ 1,
58 17 _[+24v +2av] 27 *
5 ° 18 | +24V +24v| 3, 2 1
§ ° 19 |ov FA2 42 s ooog
29 : FW | 5/ 00
58 26 |+24v ov h S5
§ ° 27 M3 N
10148 a7 % M2 — Fat [ 70
— 32 |M5 +24v| 2, *
° : +24v| 32 2 1
¥ 34 (VR FA2 4: 3 Ooog
35 |FL FW 5: o O
: ML | 6, 4~
37 |m1 -
L *
VR | 1, 2 Y
+24v] 2,
2R | 3, oo
ov_ | 4, 3 4
~
*
VR 1, 2 1
+24v| 2, o0
2R | 3, oo
ov_ | a; 3 4
~
[x2261]

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

PFAFF modelos 1425, 1525 | 1113324
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =13
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 = ajustar parametro 240 = 2
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in2 = ajustar pardametro 241 =16
automaticamente!) entrada in3 = ajustar pardmetro 242 =24
entrada in4 => ajustar parametro 243 =11
entrada in5 => ajustar parametro 244 =22
entrada in7 => ajustar pardmetro 246 =33
entrada in8 = ajustar parametro 247 =14
entrada in9 = ajustar parametro 248 =17
entrada i10 = ajustar parametro 249 =25

1 Nr. 1113324 i
—— —_
sT2 4@ | : HVR | o0
4 |ov NHT 3¢
~
5 in5 HP 44 —\
- ( @)
6 in3 :
7_ |in1 LNHT | 72 S
- (] oo §
8 in4 L-HP 8{ °
O 9 |in7 VRU | o¢ °
; ;\ 10 |ing STL |10, ol -
-H S
o o20 | a1 |in2 STOP |11, | 577° ¢
o0 : L-VRU |12+ 8
o © . C
° 9 13 |ing L-STL 13¢ O )
g g 14 i10 L-STOH ‘]4c *
o 8 18 |+24Vv +24V |15,
59 : N
o @ y
o9 23 |[m7
o ° 24 | M8 +24v | 1,
[o] A Y
00O 25 [ m9 +24V | 2,
19440 o737 €
26 |+24v +24v | 3,
_— <
o 27 | M3 [+2av | 47
- e
28, | M2 FA 5¢ @)
* 29 | M10 FSPL | 6, —
30 | M6 FW_ | 70 |20dlo ot 1
31 | M1 FL 8, o9
32 | M5 S %o
. [o]
33 [+24Vv HP |10, it °
34 | VR S 3¢
35 | FL STL |12, 2 °
36 | M4 P S0
37 | M1 1 VR |14, S °
ML |15, %o
|37 e
ov |20, S~
- @)
DB1 |23, /
C| %
DB2 |24,
DBx |27,
~
N N ﬂc
[K12525 ] +24V ML

in1 = Entrada aguja arriba
in2 = Entrada remate intermedio
in3 = Entrada aguja se mueve de la posicion 1 a la posicion 2
in4 = Entrada limitacidon de la velocidad n12 con pedal (DB1 = limitacion de velocidad 1)
in5 = Entrada flip-flop para limitacion de la velocidad n11
in7 = Entrada limitacién de la velocidad n9 (DB2 = limitacién de velocidad 2)

in8 = Entrada cambio de elevacion con limitacién de la velocidad n10 (continuado)
in9 = Entrada supresién/activaciéon del regulador de puntadas

i10 =

Entrada limitacion de velocidad con potenciometro externo

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
PEGASUS modelos W500/UT, W600/UT/MS con o sin condensacion de puntada 1112821

jAtencion! Cuando se utiliza este cable de adaptacion en una maquina Pegasus, hay que
retirar de la maquina el cable de 9 polos no. 742373-91.

Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 = ajustar parametro 240 =7

Nr. 1112821

4 FA 1, -
ST2 < |Z|-sv D, - |
: FA 3,
5 7 | in1 +24V 42 3 2 1
E FW 5, N
™ 16 | +2av +2av | 6, oo
TS oft—20 | a7 [ +2av < 299K
33 18 | +2av s 000
So - 98 7
o © 19 oV 9
o 9 -
o 2 H
g3 \
o8 .
8o 26 | +24v +5V 1 AN *
8o 1@
8 8 27 M3 LSP 2 2l®@
o9 28 M2 oV 3
o 8 - ®
10118 837 —
— : 7]
o 33 +24V +24V 1 e
34 | VR FL 2 2l@
35 FL L
* E 75
37 M1 STV 1c 17e)
+24V 2c 2|l©
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
PEGASUS maquinas “backlatch” (rematado) | 1113234
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =8
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =6
jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in3 =>» ajustar parametro 242 =10
i J J
automaticamente!)
Nr. 1113234 ﬁ
1 1
ST2 - : Ped 21 | 2
: Ped =-1| 3 o~ 0
4 | ov 4 410 O<I !
O . 5_ 5 : o ©4 2
H > 1
i : N-AUTO| 6 ° @93
1 o .
8 8 20 6 in3
o © 7 in1
o ©
0 © ov 1,
S LSP 2,
S ° 19 | ov 3( 190
59 = | slo0]z —x%
m o 4
—1lo © —_— 4 1
o © ov 5,
o 9@ C
23 B
o118 ol 4 |28 M2
_
O : -
: Ped=-1] 1. 110
37 M1 oV 2 2@
* [<L2458]

*) Vista del lado de salida del cable de conexién
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

PEGASUS maquinas de punto cadeneta MHG-100 | 1113267

Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =24

Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 = 6
entrada in2 = ajustar pardmetro 241 =13
entrada in3 = ajustar pardmetro 242 = 28
entrada in4 => ajustar pardmetro 243 = 22

1 Nr.1113267
—
E in4 1,
2 |+5v ov | 2; 7~
sT2 4 | : | °
4 |ov 20|

PN oV 1

@) 6 [in3 SEN | 2 1ll®
B 7 |in1 +15v | 3 2|l|l®

1Ho
o120 f

8 8 8 |ind 3| [®]
o0 : L — %
59 11 |in2 FA 1,

o0 : +24v | 27

o o] - \

o g 8 15 |+15V FA 3(

“1le ¢ 16 [+24v +24V | 4, 3 2 1
§ o 17 |+24v FW 5ﬂ: @"@é’@
o9 18 |+24v +24V | 6. 6|00 0|4
o .

[o]
19___8 o++37 D oV l O O O
: 8 9 8 7
— 23 |m7 9
\&< T
* 25 |Mm9
26 |+24v +5v | 1 ;
27 |m3 Lsp | 2
— — 2
28 |Mm2 ov |3
- 3
32 |Mms
7< 1
33 |+24v +24V | 1 Je
: FL 2
. —— 2 ©
35 |FL ~
: *
37 |Mm1 ms | 1, ~
v [ 28| 1@
C 2|0
+24v | 1
Mo | 2 ===
|
+24v | 3 4 ! ® @< 1
Mz | 4 5 ! ®e, 0
in2 5 6. ®@®53
oV 6

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
RIMOLDI modelo F27 | 1113096
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =5
Nr. 1113096
ST2@@ [ EI
o) |
) 16 | +24v
TTT8 of20 | 37 [+2av Fw | 1.
o @ C
o g 18 |[+24V ML 2,
59 : Fao| 3. *
o9 27 |m3 Fau| 4, 2__ 1
] A [ee)
8 8 2-8 M2 FL 5c 3(o o6
o9 : +24V| 6. oo
8 e 32 |M5 T~ 2 5
ssll |
Se 35 |FL
190 O 37 | =
——
O .
— 37 M1
* [<L2346]
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
SINGER modelos 211, 212U, 212UTT y 591 | 1112824
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =2
(Singer modelo 212UTT)
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 = ajustar parametro 240 =1
entrada in3 = ajustar pardmetro 242 = 16
Nr. 1112824
_1_ +24V 1,
ST2 - : Fw/FsPL| 2,
~
4 | ov NHT 3,
PR : ov 4, 03
C 5 0|2
O 6_ | in3 ZVR_| 5. o1
™ 7 |in1 ov 5,
1 2 ot{—20 ~
o @ '
o) g 16 +24V
§ ° 17 | +24v +24V | 1 1?5
o © 18 +24V VR 2,
93 19 | ov +24v | 3, 20
59 , | sjof T x
(o] . FA2/FA | 4
o © ' 4| @
o (03 26 L
§ g 27 | M3
7
19 S o7 |2 M2 E\L/ ;( 110
— 3.3 +24V +24V 3( 2|0
o 34 | VR FL1 4 3| ®
\ 4@
35 FL —
* 36 | M4
=L

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

UNION SPECIAL modelos CS100 y FS100 | 1112905
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar pardmetro 290 =4
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =6
entrada in3 = ajustar pardmetro 242 =6
Nr. 1112905
a0 +24V | 1,
ST24@a | : Pos1| 2,
a ov LSP 3:
: ov | a,
O in3 ~
B 7 |in1
T8 oft20 | ™ +24v |1,
8o 15 | +15v 2
S ° 16 | +24V ML |3,
8 4 4 -
s § 19 |ov FL 5_S
o] A Y
§ § 2-0 POS1 6_(
b4 § 26 | +24v
09|, |22 [ms +2av | 1,
1910 \S
-, 2-8 M2 FA-V 2c
o : FW 3,
32 | M5 ov | a,
% |33 [+2av +15v | 5.
34 |VR Lsp | s,
3:5 FL %E
3-7 M1 _Qc
_c
FA-R |10,
)
in1 = Entrada bloqueo de marcha para interruptor de aproximacion del control del corte de hilo
in3 = Entrada bloqueo de marcha para detector de rotura del hilo
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
UNION SPECIAL maquinas de pespunte modelo 63900AMZ (en sustitucién del US80A) | 1112823
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =10

Nr. 1112823

- ¢
ST2 4 | M| 2
: +24v | 3,
. 16 | +24v FL 4,
O 17 | +24v FAv | 5,
() : s
T8 off—2° | a9 |ov 7
S ° : FwW 8,
<] N 19
o]
° g 27 | M3 o
o0 28 | m2 FA-R |10,
o © - C
o @ :
o @ '
o9 32 | M5
o © -
°3 : i¥e 2 01
o g 34 | VR 2 o]
S 2
[o]
198 oft—a7 | =1 — 3 Qo 4
: ov 4
— . C
o 37 -
* [<i2242]

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

UNION SPECIAL modelo 34700 con puntadas de seguridad | 1112844
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar parametro 290 =5
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in8 => ajustar parametro 247 =7
entrada in9 = ajustar parametro 248 =6
Nr. 1112844 r2av [ 1
1 FA 2,
ST24A | : Fw | 3¢
4 |ov ov | 4,
PR : +15V 52
O 10 |in8 LSP | 6,
N . lz
T8 o420 | 13 ing NK | 8}
o9 - oL
o9 : —
o9 15 |+15V FA |10,
8 g 16 |[+24V >
1o S 17 |+24v
B 8 g 18 | +24V
° S 19 |0V
g g 20 [POS1
(o]
o © :
1944 °O37 | . *
NS I e 1
o) 27 |M3 +24V 1<
\ﬂ 2-8 M2 3( 5
¥ . STV 3<
32 |M5 3
33 |+24V
34 |VR
*
35 |FL +24V [ 1, 1
: POST EE 5o
37 |M1 STOP | 3,
ov | a, °o
C 4
+24V 1C ¥
2
=
ML | 3.
4\
—
FL | 5,
6\
—
[<L2260]

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
UNION SPECIAL modelos 34000 y 36200 (en sustitucion del US80A) | 1112865
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=>» ajustar pardmetro 290 =4
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =6

entrada in3 = ajustar pardmetro 242 =6
entrada in4 = ajustar parametro 243 =18
entrada in5 => ajustar pardmetro 244 =12
Nr. 1112865 oV 1,
FLAT-S 2: *
FLEX| 3, 1
~
1
ST2@a | ? a
4 |ov ov 1, <
. \
— 5 in5 FLAT-S| 2(
O 6 |in3 FLEX| 3,
an 7 |in1 ~
™8 orr20 | 8 [ina *
g 8 : +24V | 1, 2 1
8o 15 | +15v p o
o g POS1 2{ o]
o0 16 | +24v Lsp | 3, o
o © \ (o]
o © 17 |+24v oV 4, 3 4
o @ C
o © H
o © .
o g 19 |0V
S S 20 |POs1 +2av |1,
[o] .
o © 21 POS2 GEN | 2
194 o o737 ,——C
L/ 2.2 GEN 3_c
0 : e
26 | +24V FL Se
* 27 | m3 pos2| 6 ,
28 | M2 posi1| 7,
S oV 8 :
32 | M5 b
33 | +24V
34 |VR +24V | 1 .
35 |FL FW |2 o
: ML | 3 z
=L 4¢
FL 5,
FA-V | 6,
\
+24V | 1,
~
FA-V | 24
~
FW 3,
ov | a,
A Y
+15V | 5.
A Y
LSP | 6.
7\
.
9
_c
FA-R |10,
~
[xi2285]

in1 = Entrada bloqueo de marcha para interruptor de aproximacion del control del corte de hilo
in3 = Entrada bloqueo de marcha para detector de rotura del hilo

in4 = Entrada desencadenar corresponde a la funcién flatseamer (FLAT-S)

in5 = Entrada elevacién del prensatelas con el pedal en posicion 0

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

YAMATO Serie VC/VG de maquinas de punto cadeneta + stitchlock | 1113345
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo =» ajustar parametro 290= 5/21
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar pardmetro 240= 7

Nr. 1113345

1 +24v | 1 ~
- Iz | oo
: 2
4 | ov 3
ew || 39
— ¢| 4o
O 7 | in1 b =]
SN
! o o2 | ¢ Y 1, ; ©"
o S 16 | +24V LSP 2: 2o
o9 17 | +2av 3| 5 P
S ° 18 | +24v =]
o118 o
S5 +24V ~
I8 e : | 1o
%0 27 | M3 FL 2,
o9 ( 2|0
9 [~ ]
[o]
50 :
19 ° % | 3 | ws 24v | 1
+
—
33 | +24v 2
& 34 | VR stv | 3 |8 DE] 3
- 5 (]2
35 | FL 4 |4 DE] 1
* : +24v | 5
a7 | T

*) Vista del extremo del cable de conexion a la salida
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Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.

YAMATO maquinas “backlatch” ABT3 | 1112826
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =9
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 => ajustar parametro 240 =6
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in3 = ajustar pardmetro 242 =38
automaticamente!)
Nr. 1112826 A
= o ) P
ST2 - 2 | +5v Pedz1| 2
i ov Ped =-1 431_ 4 '(r©“©_<l !
— ed =- |
& N-AUTO| 5_ 2:2342
) 6 |in3 6 N
! § 9 20 | 7 |int
o (o]
o (o]
o g H ¢
5o 21 | Pos2a Lsp | 2,
o g - A 3
2o - 5 (@) 2\*
“1lo 8 : 4 1
50 28 | M2 5,
o 9 C
o © . +5V 6,
o g (
19 Soff—s7 | ¢
— 3'3 — LRJ POS2Q| 1
®) d(C)
\AY/ H 2_ 2
37 M1
* [<i2244]
Maquina / Tipo / Modelo Pieza no.
YAMATO maquinas “backlatch” | 1113205
Ajuste del ciclo funcional modo corte de hilo=» ajustar parametro 290 =
Ajuste de las funciones de las teclas entrada in1 = ajustar parametro 240 =
(jEstas funciones de las teclas se ajustan entrada in3 = ajustar parametro 242 =38
automaticamente!) entrada in4 = ajustar parametro 243 =34
Nr. 1113205 ﬂ
;_ oV 1
ST2 - 2 | +5v PedZ1| 2
: PedS-1| 3 (!
—_— 4 | ov 4 4 | O ©4 !
O : niz-autd 5 | 0 ® ©§ 2
™) 6 | in3 6 Lo’
T oft—20 | 7 [lin
o o]
o9 in4
o [}
o9 1,
g g 2-1 POS2Q LSP 2\
03 - | o0
28 B -
1188 28 | M2 S0 ! Col
o © C
o 9 +5V 6p
3 ¢
19 o o137 |
. 37 M1 1
\% 2z
2| sleol:
* NO-AUTO | 4,
posz2al s,
6\
[<2459]

*) Vista del extremo del cable de conexién a la salida
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Para sus noticias
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