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Note importanti

| dati utilizzati nelle diverse illustrazioni e tabelle come p. es. tipo, numero di programma, velocita, etc.,
servono d’esempio. Possono differire da quelli sul vostro indicatore.

La versione piu attuale delle istruzioni per I'uso e le liste dei parametri necessarie per il funzionamento in
conformita alle disposizioni del comando a motore elettrico EFKA si trovano in Internet sotto la pagina
iniziale EFKA www.efka.net, alla pagina "Downloads*.

Sulla nostra pagina iniziale troverate anche delle istruzioni supplementari per quest’unita di comando:

X Istruzioni generali per 'uso e per la programmazione
# Utilizzo con USB Memory Stick

X Utilizzo del compilatore C200

X Adattatori
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1 Tabella degli adattatori per macchine particolari
Macchina / Tipo / Classe Codice

materiale

AISIN macchine per cucire veloci AD3XX, AD158, 3310 e macchina a sopraggitto EK1 1112815
BROTHER cl. 737-113, 737-913 1113420
BROTHER macchine a punto annodato, con resistenza per la selezione macchina di 100 Q, | 1113420
cl. 7xxx, B84xx, 877B, B87xx, 878B (modo 31)
BROTHER macchine a punto catenella, con resistenza per la selezione macchina di 150 Q, | 1112822
cl. FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (modo 32)
BROTHER classi B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, 1113433
B875
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino
BROTHER classe B891 1113290
DURKOPP ADLER cl. 210 e 270 1112845
GLOBAL cl. CB2803-56 1112866
JUKI macchine per cucire veloci con indice -6 1112816
JUKI macchine per cucire veloci con indice -7 1113132
JUKI macchine a punto annodato 1113157
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino
JUKI macchine a punto annodato cl. LU1510-7 e LU1521N-7 1113557
JUKI macchine a punto annodato cl. DNU1541-7 1113557
JUKI macchine a punto annodato cl. DNU1541-7 1113558
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino
JUKI macchine a punto annodato cl. LU2210, LU2260 1113526
JUKI macchine a punto annodato cl. LU2220N-7 1113704
KANSAI macchine cl. RX 9803 1113130
PEGASUS cl. W500/UT, W600/UT/MS con o senza infittimento del punto 1112821
PEGASUS macchine con rientro catenella 1113234
PEGASUS macchine a punto catenella MHG-100 1113267
PFAFF cl. 563, 953, 1050, 1180 (senza dispositivo di controllo della rottura del filo) 1113491
PFAFF cl. 1425, 1525 1113324
RIMOLDI cl. F27 1113096
SINGER cl. 211, 212U, 212UTT e 591 1112824
UNION SPECIAL macchine a punto annodato cl. 63900AMZ (in sostituzione dell'US80A) 1112823
UNION SPECIAL cl. 34700 con dispositivo di bloccaggio del punto 1112844
UNION SPECIAL cl. 34000 e 36200 (in sostituzione dell'lUS80A) 1112865
UNION SPECIAL cl. CS100 e FS100 1112905
YAMATO macchine a punto catenella serie VC/VG + stitchlock [punti di sicurezza] 1113345
YAMATO macchine con rientro catenella ABT3 1112826
YAMATO macchine con rientro catenella ABT13, ABT17 1113205

MITSUBISHI macchine a punto annodato
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino

1113411
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2 Adattatori — Diagrammi di interconnessione
Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale
AISIN macchine per cucire veloci AD3XX, AD158, 3310 e macchina a sopraggitto EK1 | 1112815
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =16
Ingressoin3 =» Regolare il parametro 242 = 1
Nr. 1112815 LI .
il 2
sT2 4N | : el |2 |
.4 oV FL | 4 i@
O e:s in3 o
'S in 7<
g gt | T |
§ § 1.6 +24V FA1+2 3c 2 8
o© 17 | +24V +24V P
B 8 § 18 | +24V 4‘ 49
Cl‘ § ° 19 | ov *
69 : ZVR | 1, [
g b § 26 | +24v ov bt ; g
3 ° 27 | M3 +24v| 3) Jo
197,,§ SH— a7 |2 M2 VR ; 40
\O/ 2;4 VR o
35 | FL FW 1{ 16
* 3:7 M1 +24V %, 2 8
h —
Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale
BROTHER cl. 737-113, 737-913 1113420
BROTHER classi B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, 1113433
B875
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =16
Ingressoin3 =» Regolare il parametro 242 = 1

1 Nr. 1112814 1 BE
— 2
sT2 4l | : 2 ﬂ
4 |ov 3
PN : FA1+2| 4. 3 2 1
O 6 |in3 +24V| 52 IR
) 7 |in1 6 000
A £ | sloools
o OofT—20 [ : FwW| 7 8
00O - C 900 0|7
59 16 | +24v +[24V] 8, 000
. 59 17 | +2av VR of =130
I 18 | +24v VR |10,
all3 s 19 [ov +2av[11,
| o ~
o : ov [12
allse - ¢ *
59 26 | +24v
o9 27 | M3
(o]
(o]
1o |18 8l a7 | 28] m2 + 24v ;(
-/ : —_ 6 3
34 | VR NHT| 3, o
O C 51002
35 | FL Flael oo
: ov [ 5¢
* 37 | m1 6"
K223

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo / Classe Codice

materiale

BROTHER macchine a punto catenella, con resistenza per la selezione macchina di 150 Q, | 1112822
cl. FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (modo 32)
BROTHER classi B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, B872, 1113433
B875

Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro290 = 5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 = 7
Ingressoin3 =» Regolare il parametro 242 = 18
Ingressoind = Regolare il parametro 243 = 16
Ingressoin5 =» Regolare il parametro 244 = 17
Nr. 1112822
1 LSP 1,
—_— \
ST2 4mEm 2 1 +5V zsTv | 2. H
. oV 3(
— 4 |ov +5V 4C 4 1 6 *
O 5 |in5 ENTK | 5, 0%0
B 6 |in3 >< STVU 6: 2( 0O
1 o 20 - \ Op0
o 7 |in1 FW [P 5 7
[o] 8 R A Y 3
o 8 |in4
o) o]
o ©
N o ©
®llo © +24V 1,
alle {
o9 . STV 2,
1 o o] . <
§ o9 16 | +24V 3
88 17 | +24v +24v_| 4, 3 2 1
(o] A
o 18 +24V 5 ~
X 1 | ov EC oC 000
19 S of— 37 | ”y 7( 60 Q0|4
—— : . C 900 0|7
o 26 | +24v FA 8c 000
2L | M3 S 12 11 10
28 | M2 10
* : 1
: Lsp_ |12,
34 | VR b *
35 | FL
: +24V 1(
37 [ M1 2° NtYe
2 510 0]2
FL 4., 400
A
=
6

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale
BROTHER Classe B891 1113290
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino 1113433
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 =22
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoin1  =» Regolare il parametro 240 =12
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin2  =» Regolare il parametro 241 =22
automaticamente.) Ingressoin3 =» Regolare il parametro 242 = 2
Ingressoind > Regolare il parametro 243 =14
IngressoinS = Regolare il parametro 244 =17
Ingressoin6 > Regolare il parametro 245 =16
1 Nr.1113290 +5V 1
ST2 . 2 |+sv | RN-EXT | 2 ﬂ
_3_ R-N-EXT oV 3 3 [m
4 |ov 2 E
5. |in5 Tl=y-
— 6 |in3 VRU 1 \**
O : | NH | 2 -
; ;\ 8 |ing T E ; .
g oM | : oe | | 5|1
88 1 |in2 oV 5 4| a
N 88 12 |in6 L 6 Z - %
1o 8 : +24V| 7 7 -
0118 9 16 |+24v | sTL | 8 8|
?é § g 17 |+24V L
o g 18 |+24V
o0 19 |ov 1
o © .
195 SHra7r | 2
28 |M2 3
? 29 [M10 +24v_4£ 3 2[4
— 30 |Mm6 FA | 5, ©vo’vo
% |31 [m11 6"
: o] 7. | ©|0CG0l
34 |VR FspL| 8, 000/
35 |FL zvR | 95 | 12|© O Of10
: _ o
37 M1 11
ov 12(
+24V | 1
VR | 2. *
+2av| 3, | elO O3
STL | 4° 5|0 ©]2
MST | 5, 4 @
FL | 6,
N

in2 = Ingresso limitazione della velocita n11 (flip-flop 2) uscita ST2/29 é attiva a seconda della
regolazione del parametro 186 (DB)

in3 = Ingresso ago alto (NH)

ind = Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (flip-flop 1) (HP)

in5 = Ingresso soppressione/richiamo del regolatore del punto (VRU)

in6 = Ingresso affrancatura intermedia / infittimento intermedio del punto (ZVR)

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
**) Attenzione: Osservare la marcatura sul piedino 1 dei connettori maschi!
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Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale
DURKOPP ADLER cl. 210 e 270 | 1112845
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 = 16
Ingresso in3 = Regolare il parametro 242 = 1
Ingressoind = Regolare il parametro 243 = 3
Ingressoin5 =» Regolare il parametro 244 = 17
Nr. 1112845
1 1 HH
sT2@m |~ | g
4 |ov FW 3.
5 in5 4
@) 6 |in3 ov 55
™ 7 |in1 Posi| 6,
18 ot | & ina +2av | 7.
[ A
o9 : FA1+2[ 8/
8 o 16 [+24V VR 9:
Nflo @ <
1o 8 : FL 10,
‘? 59 18 [+24v N
g 8 e 19 [ov
8 8 20 |POS1 NHT 1.
o0 : ov_ | 2,
o 9 . 8
1018 Sl 47 | 22 M3 VRU 3<
28 | M2 4
? : ZVR EE
\;< 34 |[VR EST 6:
% |35 [FL lz
3:7 M1
Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale
GLOBAL cl. CB2803-56 | 1112866
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro290 = 5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro240 = 6

Nr. 1112866

j FA | 1 gz
ST2 4l | : 2
4 |ov + 24v| 3,
- ~
) 4 3 2 1
7 in1 5 Y
~_ =h 000
: 8 o
1 0 . = 6 O O 4

o 9 20 : FL | 7, 8

83 17 | +2av g 910007

o]

o © —_— ONOXC)
e 8 18 | +24v * 24V] 9 12 11 10
IR : ov 10"

a 88 11
; : (I

5o 27 | M3 LsP|12

o9 - *

o [o]

) o]

o @ :

o g -

19 o of—37 3.5 i
\_/
o :
\—3\ 37
L
* KL2301

) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo / Classe

Codice

JUKI macchine per cucire veloci con indice -6

materiale
1112816

Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino

1113157

Regolazione del decorso funzionale
Regolazione delle funzioni di tasto

Ingresso i

n2

Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290
= Regolare il parametro 241

_
[ 8

Nr. 1112816

1 ZvR| 1,
— \ &
sT2 €M | ov | 2
4 lov | 3
— 4
© . 5
i 11 | in2 +24V | 6,
T g | v2av | 7.
59 16 | +2av VR | 8,
~ o S 17 | +24V FW 9:
Y
® |5 0o 18 | +24v +24v [10
o C
\
Qg o : FA1+2 |11,
1 o © . <
% o9 26 | +24Vv 12
° 12
o0 27 | M3
o o] —
o @ :
°5
19 o of—37 | : ol
- 34 | VR +24v | 2
p 35 | FL
; 37 | M1
*

s

3 2 1
ov©;©
eXoxe;
000

000
1211 10

[}
IS

©
~

[es)

(22358

Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale
JUKI macchine per cucire veloci con indice -7 1113132
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino 1113157
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 = 14
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoin2  =» Regolare il parametro 241 = 16

Nr. 1113132

1 FA1+2 | 1
sT2 4| W | 2
3
. 11 | in2 Fz 4
O : ZVR 5
™ 16 | +24v VR 6 7 [aO] 14
1 o 9Tt 20 | az | +2av 7 6 [(1-][ 13
g0 18 | +24v +24v | 8 5 |l 12
%9 1 v Yy 4 |
1 2 10 = 3| 10
MRS : 10 2 || o
C] 39 26 | +24v +24v_ | 11 1 L) 8
g o9 27 | M3 ov 12
o by 28 | M2 +24VvV_ | 13
o
o9 14 * ¥
o
[e]
‘o oofl .. |33 |+2av
34 | VR
\——
o 35 | FL FL 1 1/2
: +24v | 2 LA
37 | M1
%
*) Visione: Lato uscita cavo di connessione

* *)

Visione: Lato d’equipaggiamento delle spine Molex Minifit.
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Macchina / Tipo / Classe Codice
materiale

JUKI macchine a punto annodato cl. LU1510-7 und LU1521N-7 1113422

Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino 1113314

(LU1510-7) (LU1521N-7)

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro 290 =20 30
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 =>» Regolare il parametro 240 =14 0
(Queste funzioni vengono regolate Ingresso in3 =>» Regolare il parametro 242 = 31 0
automaticamente!) Ingresso in4 =» Regolare il parametro 243 =32 14
Ingresso in6 =» Regolare il parametro 245 =16 31
Ingresso in7 =>» Regolare il parametro 246 =13 32
Nr. 1113422 . |
ov[Te
in9 2( b
asv[ sc | 9O Oy
T in5| 45 50042
ST2 - : LD1 5E 40 1 *
4 lov in7| 6¢
5 [in5 [ ]
8, [in3
N\
O 7, lin1 FA ;
8_ ling LD3
) - — 7 (] 14
1 o 11 20 in7 in2 an|
05 10 |ing I in8| 4 6 oo 13
o9 1 lin2 | ZVR[ 5 5 12
%5 12_|in6 | vR| 6 4 |01
~l1o3 —— I 3 |G| 10
5 (lo$S 13 [in9 +24V| 1
a g S Tia +24v| 8 2|(-| o
@ |08 15 |+15V [ = | 1CL)s
31180 16 |+24V | Jdo
S5 17 [+24v ov| 1
o9 18 [+2av ov| 12
) 19 ov S—t24v] 13 *%
o] 20 FSPL| 14
19 o © 37 T
- =
o) 23 |LD1 ov[ T, *
24 s1| 27
25 |LD3 out| 35
26 |+24V 4
%* -
27 M3 s2| 5¢ e
28 (M2 HPin| 6¢ 000
] 7 o
=2 |Me s2av| 85| 6|© A
= o¢| °|0QO|7
32 |M5 0V] 107 12 10
33 [+24v r2av| 115 000
34 VR M2 L@\F 15|© © O|13
35 [FL 137 14
T M5| 147
37 |M1 M4| 157 * %
FL| 1 12
+24V| 2o |EG[]
KL2539

in1 = Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (per impulso) per
interruttore a ginocchiera

in3 = Ingresso limitazione della velocita bit 0 (S1)

in4 = Ingresso limitazione della velocita bit 1 (S2)

in6 = Ingresso affrancatura intermedia

in7 = Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (per impulso) per
tasto supplementare sulla parte superiore della macchina

) Visione: Lato uscita cavo di connessione
**) Visione: Lato d’equipaggiamento delle spine Molex Minifit.
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Macchina / Tipo / Classe

Codice

JUKI macchine a punto annodato cl. DNU1541-7

materiale
1113319

Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino

1113157

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 =20
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =13
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin2  =» Regolare il parametro 241 =
automaticamente.) Ingressoin3 = Regolare il parametro 242 = 31
Ingressoind  =» Regolare il parametro 243 = 32
IngressoinS = Regolare il parametro 244 =17
Ingressoin6  =» Regolare il parametro 245 =16
Ingressoin7  =» Regolare il parametro 246 =13
Ingressoin8 = Regolare il parametro 247 =22

Nr. 1113319

1 ZVR 1
—
ST2 - : ov_ | 2
4 ov | NHT 3,
, { *
5 |in5 VRU 4,
~
6 |in3 HPin | 5,
~
7 |in1 | LHP 6,
\ 3 2/1
8 |in4 HPout| 7, —C
9 |in7 FL ) © ©5©
~
10 | in8 VR 9, @) ©8© 4
~
11 | in2 +24V [ 10, O Q1© 7
~
12 | in6 +24v | 11e| 12|O O O|10
. N
— +24V 12( 15 @@@ 13
@) 13( 14
i FF2in | 14,
1 o 20 C
o9 : FF2out| 15,
8 9 16 |+24V - ¥
3o 17 |+24v
N o ©
“1lo 18 |+24v FA 1,
o ~
a8 o 19 |ov 2 3 2/1
1 fe) (e} - N\
% o9 : +24V| 3,
o © & 5
o9 FSPL| 4, O O|a
8 o +24V 5; 8 7
o g .
19 5 3 28 | M2 S1 7
\/ — (
29 | M10 S2 8
O — C
30 | M6 ov 9,
~
31 | M11 *
* : 1
34 | VR
35 | FL ov 1, 2
. .
: HPin| 2,
37 | M1 3. 3
—
KL2520

in1 = Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (per impulso) per

interruttore a ginocchiera
in2 = Ingresso ago alto/basso

in3 = Ingresso limitazione della velocita bit 0 (S1)

in4 = Ingresso limitazione della velocita bit 1 (S2)

in5 = Ingresso soppressione/richiamo del regolatore del punto

in6 = Ingresso affrancatura intermedia

in7 = Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (per impulso) per
tasto supplementare sulla parte superiore della macchina

in8 = Ingresso limitazione della velocita n11 (continua)

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
JUKI macchine a punto annodato cl. LU2210, LU2260 1113350
Collegamento del sensore di posizione incorporato nel volantino 1113157
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 =25
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =1
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin2 = Regolare il parametro 241 =57
automaticamente.) Ingresso in3 = Regolare il parametro 242 =14
Ingressoind  =» Regolare il parametro 243 =16
Ingressoin5 =» Regolare il parametro 244 =17
Ingressoin6 = Regolare il parametro 245 =16
Ingressoin9 = Regolare il parametro 248 =57
Ingresso i10 > Regolare il parametro 249 19
] Nr. 1113350
ST2 - : 2R | e ﬂ
3 R-N-EXT oV 2,
4 |ov | NHT | 3¢ 3 2 1
®] 5 |in5 VRU 4, I
:\ 6 |in3 HP 55 o gg‘sg .
! o o[ 20 7 |in1 w | 6p slo °8° 7
So 8 |in4 [w [ 7,
89 il [ —T5¢ 000
So - L C 12 11 10
°9 13 |in9 VR | 9.
5|8 o 14 |io w2av |10, \
allo @ —
allo @ 15 | +15v w24V |11 4
S|le © < ¥
112 8 16 |+24v +24v |12 4
3 S 17 |+2av -
» § b4 I I I I L2
V 19 oV FA 1: 3 2 1
& 2; LD1 +24V _§S 6 8\’8‘;’8 4
: v | ag 000
* 26 +24V I FSPL ?< 5 8 7
27 6
28 |M2 _75_
: +15v | 8 ] ®
3(3 M6 oV 92 *
N 1
.
33 +24V HP 1p 2
34 |WR ov 2,
35- FL _32 3
37- M1
oV 1
+15V 2
FAW1 3
FAW2 4
°
+24V | 1, slewe
w1 2% (eX X
1,2k/0,5W el 2 °
I - LD1 4 a
] oV 5 | /
FAU | 6 ol
ML 7
+24V 8
9

in1 =
in2 =
in3 =
in4 =
in5 =
in9 =
i10 =

Ingresso ago alto/basso (NHT)
Ingresso dispositivo d’arresto del filo inferiore 2 (FAW2)
Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (HP) flip-flop 1
Ingresso affrancatura intermedialinfittimento intermedio del punto (ZVR)

Ingresso soppressione/richiamo del regolatore del punto (VRU)

Ingresso dispositivo d’arresto del filo inferiore 1 (FAW1)
Ingresso azzeramento del dispositivo di controllo del filo della spolina (FAU)

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione

KL2529a
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
KANSAI macchine cl. RX 9803 [ 1113130
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 =5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoin1 <> Regolare il parametro240 =7
ST2 4 [ Nr. 1113130 g2
Hla o )y P
. LSP 2
—\ : C 2
®) 4 |ov ov 3, o
M~ : C 3|0
1 7778 of1— 20 7 in1
o ©
S ° : +24V | 1.
o 9 - \9
~ o 8 16 +24V FA 2c
o9 2 17 | +24v +24V | 3, 6003
d. 3 ° 18 | +24v Fw |4 | °|© ©<2\
g 59 w2av |5, | QO[T T ¥
%o 26 | +2av Y D
c 9 8
c © 27 | M3
c ©
ool a7
19=° 32 | M5 1 s
35 FL 2
© +24v | 3, 2|0
37 | m1 FL 4]
~
*
Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
PFAFF cl. 563, 953, 1050, 1180 (senza dispositivo di controllo della rottura del filo) | 1112841
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro290 = 0
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoind  =» Regolare il parametro 243 = 12
Ingressoin5 =» Regolare il parametro 244 = 16
Nr. 1112841 o [T
EN ov | 2,
sTo4m | 7| | FLEX] o H
4 |ov VR | 4 *
PR 5 |ins FL | 5.
o +24v] 6,
() 8 in4 ~
T8 off-20
o [+
09 16 |+24V FA1 | 1,
~ gg 17 [+24V +24V 2: *
2 § ° 18 |+24V +24v| 3, 20 01
o 9 19 ov FA2 4\
382 s | 208
59 26 |+24v ov_ | e, S~—7%
58 27 M3 ~
o
1018 Sl 57 |28 {Mm2 eat 1
-/ — < *
o 32 [M5 +24V| 2.
+24v| 3, 2_1
¥ |sa [wR FA2 jz s ooog
35 |FL FW [ 5. 00
: ML | 6, 4"
37 M1 M
1] *
VR | 1, 2 1
+2av] 2.2 o©°
2R | 3, 00
ov | 4, 3 4
~
*
VR | 1, 2 Y
+24V 2:
~
ZVR | 3 (o]
ov 45 2
h

) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
PFAFF cl. 1425, 1525 | 1113324
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro 290 =13
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =2
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin2  =» Regolare il parametro 241 =16
automaticamente.) Ingresso in3 = Regolare il parametro 242 =24
Ingressoind  =» Regolare il parametro 243 =11
Ingressoin5  =» Regolare il parametro 244 =22
Ingressoin7  =» Regolare il parametro 246 = 33
Ingressoin8 = Regolare il parametro 247 =14
Ingressoin9 = Regolare il parametro 248 =17
Ingressoi10 > Regolare il parametro 249 =25
1 Nr. 1113324 c
sT2 @@ | HVR | o
4 |ov NHT | 3.
5 |in5 HP 4,
6 |in3 S
7 |in1 L-NHT | 72
~
8 in4 L-HP 84
e
O 9 |in7 VRU | of
i 10 |ins STL |10,
18 o2 | o [ine SToP 114
o © C
o 8 L-VRU [12,
o0 13 |ing LSTL |43/
N o © ~
ollg © 14 |i10 L-STOR 14,
Aalle 8 C *
<] 18 |+24Vv +24V |15,
Lo © - C
3| [5 8
o 9 g
o g 23 | M7
° S 24 [ M8 +24V | 1,
o] A
o lls 9l 47 |28 | M9 24V | 2¢
-, 26 | +24V +24V 3,
5 27 | M3 [+2av | 45
— 28 | m2 FA_ | s, o)
x |29 [m10 FsPL | s, JEEN
30 | M6 FW 7: 20 lo OTT 1
. [o]
31 | M11 FL 8, So
\ (o]
32 | M5 . e 9
33 |+24V HP 10(‘ 8 g %
34 | VR . S ol a
35 | FL STL 12(‘ g g §
36 | M4 . it °
37 [M1 1 VR 4, S o
\ o]
ML |15, 2 °
S 37T 019
ov |20, ~
S )
DB1 |23/
DB2 |24, *
DBx |27,
~
N I\ ﬂc
+24V ML

in1 = Ingresso ago alto

in2 = Ingresso affrancatura intermedia

in3 = Ingresso ago si muove dalla posizione 1 alla posizione 2

ind = Ingresso limitazione della velocita n12 con pedale (DB1 = limitazione della velocita 1)
in5 = Ingresso flip-flop per la limitazione della velocita n11

in7 = Ingresso limitazione della velocita n9 (DB2 = limitazione della velocita 2)

in8 = Ingresso variazione della corsa dei piedini con limitazione della velocita n10 (continua)
in9 = Ingresso soppressione/richiamo del regolatore del punto

i10 = Ingresso limitazione della velocita mediante potenziometro esterno

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice

materiale

PEGASUS cl. W500/UT, W600/UT/MS con o senza infittimento del punto 1112821
Attenzione ! Quando si usa quest’adattatore su una macchina Pegasus, bisogna togliere il
connettore 9 poli n. 742373-91 dalla macchina.

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 =5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoin1  =» Regolare il parametro 240 =7
Nr. 1112821
1 FA 1, AR
ST2 < |Z|-sv DI . |
: FA 3,
SR 7 |int +2av | a7 3 2 1
O : FW 5, X
™ 16 | +24v +24v | 6, 5
TS oft—20 | a7 [ +2av < 2991
8 8 18 +24V ? 000
%o = 9 8 7
o @ 19 | OV 9
NS o = \
o||lg 0 :
alls s
]S o . 7 *
gﬁg 09 26 | +24v +5V 1 It
So 27 M3 LSP 2
g o 2| @
o9 28 M2 oV 3
o g - ®
19 — 1o of—37 o
\O/ 33 | +24v +24V | 1 17©‘_
QY/ 34 | VR FL 2 Je®
35 | FL L
* E 7% ]
37 M1 STV 1
+24V 2< Mo
C 2|0
it

Macchina / Tipo/ Classe Codice

materiale
PEGASUS macchine con rientro catenella | 1113234
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 =38
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =6
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin3 = Regolare il parametro 242 =10
automaticamente.)

Nr. 1113234
= ) TN
ST2 - : Ped 21 | 2
: Ped -1 | 3 iy
i |ov | ooy
0 5 | 5[ O®?
—_ 6! @ 3
™) : N-AUTO| 6 @9
1 5 g 20 | 6 |in3
o i 7 in1
80 ov 1,
Nllo © C
Z 88 LSP 2( 6 3
o 19 | ov 3 4
118 o = | sloo]z —x
§ ° 3 4 4 1
S ° ov 5,
o Y
o2 : 6
80 28 | M2
19 o off—37 | ==
—/
o <
: Ped=-1| 1, o
37 | M1 ov 2l®
*

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione



-16 - Adattatori

Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
PEGASUS macchine a punto catenella MHG-100 | 1113267
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 = 24
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 = 6
Ingressoin2  =» Regolare il parametro 241 = 13
Ingresso in3 = Regolare il parametro 242 = 28
Ingressoind > Regolare il parametro 243 = 22
= Nr.1113267
: in4 1,
2 |+5v oV 22 16
ST2
. 4 oV 29
— . oV 1 ]
O 6 |in3 SEN | 2 1ll®
Y in1 +15V | 3 2| ®
1"'8 o120 in4 3| [@
%
%o P -
N 8 8 11 in2 FA i(
®lloQ : +24V | 22
01158 15 |+15v A | 3,
a;.lé § ° 16 |+24v +24V 42 3\,2\,1
o9 17 |+24v FW_ | 5, Q00
° S 18 |+24v +24V ?, 6O ©5© 4
30 19 |ov 7" 000
19440 OfT37 | == - 5 8
\_— . 8
o 23 |M7 9
\ﬂ E
* 25 |M9
26 |+24V +5V 1 1
27 |M3 LSP 2_ 2 @
28 |[M2 oV 3 3
32 |ms
33 [+24v +24V | 1 16
35 |FL = - 2@
: "
37 |M1 M5 ¢ ; 6 /
+24v | 20 2o
+24V | 1
M9 2 =1
+24v | 3 4 @ 04' 1
M7 4 5 : ® @4 2
in2_ | 5 6l@@®,
oV 6 —

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
RIMOLDI cl. F27 | 1113096
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro290 = 5
Nr. 1113096
ST2 @@ [ l'_'l
o
i 16 | +24v
TTI8 off20 |47 [+2av Fw | 1,
o @ C
o @ 18 |[+24V ML 2,
g9 : Fao| 3, *
~[]8 o : C
®llo 9 27 |m3 FAU| 4. 2
d. §g 28 |M2 FL 52 5 ooog
g o9 : +24v| 6, 00
o0 32 |Ms * ~%
23l |3
19”5:, §7737 35 |FL
_—
© 37 |M1
* KL2346
Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
SINGER cl. 211, 212U, 212UTT e 591 | 1112824
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 = 2
(Singer cl. 212UTT)
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 = 1
Ingressoin3 =» Regolare il parametro 242 = 16

Nr. 1112824
1 +2av | 1,
_.— \
ST2 < |~ FweseL 25
~
4 |ov NHT | 3
oV 4( 6003
O ) C 510 0 |2
6 |in3 zvR | s, 4001
i 7 | in1 ov 6,
1 g otH— 20 \
° .
3 ° 16 | +2av
8 [o] 17 +24V +24V 1 AN
N|lo © 11@®
® (8o 18 | +24v VR 2,
818 s 19 | ov +24v | 3, 20
v lle @ . C 3|0 I *
S0 : FA2FA | 4
o © - 4@
o © 26 LI
o o] —
o3 2L | M3
[} r7<
o]
19 S oH{—a7 |2 M2 Z\L/ ;C 11O
— 3.3 +24V +24V S 2|0
& 34 | VR FL1 4 3 ®
4@
35 | FL ]
* 36 | M4
37
KL2243

) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
UNION SPECIAL cl. CS100 e FS100 | 1112905
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro 290 = 4
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 = 6
Ingressoin3 = Regolareil parametro242 = 6

Nr. 1112905

1 s2av | 1.
ST24@ | : posi1| 2
4 |ov Lsp | a¢
: ov |4
) | ¢
in3
) in1
T8 ofy-20 : +24V |1,
o9 <
59 15 | +15v 2¢
S0 16 | +24V ML |3,
Slle - <
o9 : de
alls ° 19 |ov FL |5,
1 o .
3o 20 |POs1 6
o]
3 R : =
o9 g
59 26 | +24v
(o]
o]
o LIS 8ll s | 2L fms s2av | 1,
28 | M2 FAv | 2
— C
5 : Fw | 3,
32 |ms ov_ | 4,
% |33 [+2av +15v | 5,
34 | VR Lsp | e,
~
35 | FL 7
: D
: ¢
37 | M1 9
°¢
FAR |10,
~
KL2306

in1 = Ingresso arresto di sicurezza per interruttore di prossimita per il controllo del rasafilo
in3 = Ingresso arresto di sicurezza per dispositivo di controllo della rottura del filo

Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale

UNION SPECIAL macchine a punto annodato cl. 63900AMZ (in sostituzione dell'US80A) | 1112823

Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro 290 = 10

Nr. 1112823

— I
ST2 - : ML 2,
. ~
: +24v | 3,
A
— 16 | +24v FL a¢
@) 17 | +24v FAV | 5,
~
() : 6
T ot 20 | a2 fov 7
p S : FW 8,
[} N .
(o]
NIEES 27 | M3 9
®||8 o 28 | M2 FA-R |10,
alle 8 n 8
o @ :
I o) [o] ]
?} o © 32 | M5
o ©
g0 : 1,
o (o] - .
09 34 | VR 2
° 2
(o]
IR 11341 ey e I 3
: ov 4
_— - C
37 -
o) [&
*

) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
UNION SPECIAL cl. 34700 con dispositivo di bloccaggio del punto | 1112844
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro290 = 5
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoin8  =» Regolare il parametro 247 7
Ingressoin9 = Regolare il parametro 248 = 6

Nr. 1112844 o [0
Y
1 FA | 2
- C
ST2@@A |: Fw | 3¢
4 |ov ov | a,
PR : +15v| 5.
©) 10 |ing Lsp | 6,
~~ . —
7
11 . —C
"TT8 ot+20 | 13 |ino NK | 8,
o g - o
59 : —
RIEE 15 |+15v FA |10,
® |8 o 16 |+24v -
alle s
59 17 |+2av
1
gﬁ; s o 18 | +24V
59 19 |ov
59 20 [PoOsi
gells |
7770 T -
19 w 26 |+24v ; *
o 27 M3 +2av| 1,
\
—x 2-8 M2 2¢ 5
* : stv | 3,
y A
32 M5 3
33 [+24v
34 VR *
35 |FL +2av | 1, ;
: post | 2, 50
37 |m1 stor| 3,
\S O o
ov | 4,
—C 4
+2av | 1, *
~
2
2
ML | 3,
4,
4
FL | 5,
6\
S
KL2260

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
UNION SPECIAL cl. 34000 e 36200 (in sostituzione dell'lUS80A) | 1112865
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo = Regolare il parametro 290 = 4
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 = 6
Ingressoin3 = Regolare il parametro 242 = 6
Ingressoind  =» Regolare il parametro 243 = 18
Ingressoin5 = Regolare il parametro 244 = 12

Nr. 1112865 o [1 ﬂ
~
FLAT-§| »
C *
FLEX| 3, 1
~
]
L
ST24E | : 2
4 |ov oV 1,
5 |in5 FLAT-§| 2, 3
o : C
6 in3 FLEX]| 3,
~
) 7 |in1
o
718 g__zo 8 |in4 *
[o]
o © H +24V | 1, 2 1
o (o] . Y
<o s 15 | +15V Pos1| 2, o©
[o] Y
o[]S o 16 | +24V LsP | 3, o)
alle § C o
o © 17 |+24v oV 4, 3 4
| |g © C
o © :
o © .
o9 19 |ov
88 20 |POS1 +2av |1,
[o] \Y
o 21 |Pos2 GEN
19476 O 137 22 | GEN ,—%(
\_/ _c
H ML 4
®) : C
26 | +24v FL |5,
AY
* 27 | M3 posz| 6 ,
28 | M2 posi1| 7 ,
~
: oV 8 p
y \S
32 | M5
33 | +24v
34 |VR +24v | 1 .
35 | FL Fw | o,
~
: ML |3 .,
37 >
—— 4_c
FL 5,
A Y
FA-V | 6
~
+2av | 1,
.
Fa-v | 27
.
Fw | 3,
A
oV a,
~
+15v | 5,
-
Lsp | 6,
7\
[ ] 8<:
9
—
FAR |10,
~
KL2289

in1 = Ingresso arresto di sicurezza per interruttore di prossimita per il controllo del rasafilo

in3 = Ingresso arresto di sicurezza per dispositivo di controllo della rottura del filo

in4 = Ingresso scarico della catenella del crochet corrisponde alla funzione flatseamer (FLAT-S)
in5 = Ingresso sollevamento del piedino pressore con il pedale in posizione 0

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione



Chke. - AB425S5850 -21-

Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
YAMATO macchine a punto catenella serie VC/VG + stitchlock [punti di sicurezza] | 1113345
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =» Regolare il parametro 290 = 5/21
Regolazione delle funzioni di tasto Ingressoin1 <> Regolare il parametro240 =7

Nr. 1113345

1 +24V | 1 ~
—— - ( 1 @ o
: 2
ST2 - : C 2l©
4 | ov 3
w e | 99
) C 4©
O 7 | in1 ~ ]
SN
1 o -
ofT—20 | oV 1 PN
o0 : C| 10
09 16 | +24V LSP 2, 20
[o] \
%o 17 | +24v 3
N o © - 3 @
o9 18 | +24v el
0o
K o 24V ~ *
. +
?ﬁ 59 : | 1o
o © 27 | M3 FL P
o) 8 { 2O
b Al
o [e]
[o]
19 o OH—37 | i
32 | M5 +24V 1
—
o 33 | +24v 2 Niools
34 | VR STV 3
= | 5[ |2
35 | FL Y R ars
* : +24v | 5
37 | M1 ML 6 KL2528

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
YAMATO macchine con rientro catenella ABT3 | 1112826
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =>» Regolare il parametro290 =9
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =6
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin3 = Regolare il parametro 242 =38
automaticamente.) Ingressoin4d = Regolare il parametro 243 =34

Nr. 1112826
1 . =

p
ST2 - 2 | +5V Ped 21| 2
: 3 (/'__—1
y - 41| @ @ |1
SR 4 | ov Ped=-1| 4 5! @ ©< 5
n-auTol 5| 6l 5 o8l
B 6 | in3 6 g
! § o 20 | 7 |in1
o @ :
o ©
o9 H ¢
Nle © \Y
™o © 21 | POS2Q LSP 2,
Alle g - A 3
AlES - | soola«%
o : =
g ° S 28 | M2 5, !
o 9 - C
o © +5V 6p
o g (
19 Soft—37 | ¢
— 3'3 . LR POS2Q| 1
: 1
\AT H = 2O
37 | M1
*
Macchina / Tipo/ Classe Codice
materiale
YAMATO macchine con rientro catenella ABT13, ABT17 | 1113205
Regolazione del decorso funzionale Modo rasafilo =>» Regolare il parametro290 =9
Regolazione delle funzioni di tasto Ingresso in1 = Regolare il parametro 240 =
(Queste funzioni vengono regolate Ingressoin3 = Regolare il parametro 242 = 38
automaticamente.) Ingressoin4d = Regolare il parametro 243 =34
Nr. 1113205
= o o P
ST2 - 2 | +5V PedZ1 | 2
Ped =-1| 3 r'_ 1
— 4 [ov 4 ; | O ©4 !
— | s|l®@ @2
O : N12-AUTY 5 s/ 0 ®lls
™ 6 |in3 6 i
! § e 20 [ 7 |in1
o © in4
o ©
o 9 H 1¢
&[S o 21 | Pos2Q Lsp | 2,
o) 88 — 3( Ols
g(3 3 ral I 32
S o 28 | m2 5_, !
o @ - C
S © +5V [P
3 . <
W I 37 -
19 f/o 37 | m1 1
O —
N 2— sf0 0|3
= | slo0]|2
* N9-AUTO | 4. :
pos2a| 5¢ | * 00]
.
5

*) Visione: Lato uscita cavo di connessione
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PHONE: +49-6202-2020 — FAX: +49-6202-202115
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OF AMERICA INC.
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