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Avisos importantes

Os dados utilizados nas diversas ilustragdes e tabelas, tais como tipo, nUmero de programa, velocidade,
etc., servem de exemplo. Podem diferir daqueles descritos no seu indicador.

As versdes actuais das instrugdes de servigo e listas dos parametros necessarias para o funcionamento
correcto do motor EFKA encontram-se na internete na homepage da EFKA sob www.efka.net, na pagina
”Downloads*.

Na nossa homepage encontram-se também instru¢des complementares para este comando:

Instrugdes Gerais de Servico e de Programacgao
Uso com USB Memory Stick

Uso do Compilador C200

Cabos de Adaptacao
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1 Cabo de adaptacao para maquinas especiais

Maquina / Tipo / Classe Peca n°

AISIN maquinas de costura rapidas AISIN AD3XX, AD158, 3310 e maquina overlock |1112815
EK1

BROTHER cl. 737-113, 737-913 1113420
BROTHER maquinas de ponto preso, com resisténcia selecgéo de 100 Q, 1113420
cl. 7xxx, B84xx, 877B, B87xx, 878B (Modus 31)

BROTHER maquinas de ponto cadeia, com resisténcia selec¢ao de 150 Q, 1112822

cl. FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (Modus 32)
BROTHER classes B721, B722, B724, B737, B748, B772, B774, B778, B842, B845, | 1113433
B872, B875

| Ligacdo do sensor de posicéo integrado no volante

BROTHER cl. B891 1113290
DURKOPP ADLER cl. 210 und 270 1112845
GLOBAL cl. CB2803-56 1112866
JUKI maquinas de costura rapidas JUKI com indice -6 1112816
JUKI maquinas de costura rapidas JUKI com indice -7 1113132
JUKI maquinas de ponto preso JUKI 1113157
| Ligacdo do sensor de posicéo integrado no volante
JUKI maquinas de ponto preso cl. LU1510-7 und LU1521N-7 1113557
JUKI maquinas de ponto preso cl. DNU1541-7 1113557
JUKI maquinas de ponto preso cl. DNU1541-7 1113558
| Ligacdo do sensor de posicdo integrado no volante
JUKI maquinas de ponto preso cl. LU2210, LU2260 1113526
JUKI maquinas de ponto preso cl.. LU2220N-7 1113704
KANSAI maquinas cl. RX 9803 1113130
PEGASUS cl. W500/UT, W600/UT/MS com ou sem concentragao de ponto 1112821
PEGASUS maquinas “backlatch” 1113234
PEGASUS magquinas “backlatch” de ponto cadeia MHG-100 1113267
PFAFF cl. 563, 953, 1050, 1180 1113491
PFAFF cl. 1425, 1525 1113324
RIMOLDI cl. F27 1113096
SINGER cl. 211, 212U, 212UTT e 591 1112824
UNION SPECIAL maquinas de ponto preso cl. 63900AMZ (a substituir US80A) 1112823
UNION SPECIAL cl. 34700 com trancagem do ponto de cadeia no final 1112844
UNION SPECIAL cl. 34000 e 36200 (a substituir US80A) 1112865
UNION SPECIAL cl. CS100 e FS100 1112905

YAMATO maquinas de ponto cadeia série VC/VG + stitchlock (trancagem do ponto 1113345
de cadeia no final)

YAMATO maquinas de ponto cadeia série VG 1113178
YAMATO maquinas “backlatch” ABT3 1112826
YAMATO maquinas “backlatch” ABT13, ABT17 1113205
MITSUBISHI maquinas de ponto preso 1113411

Ligacédo do sensor de posicéo integrado no volante
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2 Cabos de adaptacao
Maquina / Tipo / Classe Pega n°
AISIN méaquinas de costura rapidas AISIN AD3XX, AD158, 3310 e maquina overlock EK1 | 1112815
Regulagao da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 0
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular par@metro 240 = 16
entrada in3 > regular parametro 242 = 1
Nr. 1112815 I "
1 2
sT2 4 | : 2av|s | 2 8 D
4 oV FL 4 4@
O e:s in3 -
e 7 | in1 INHT| 1 [7~]
1 i*’g gf—f 20 E ov 2 ; g
S ° 16 | +24v FA1+2 | 3, P
4 9 17 | +24v +2av | 4, AP
5 ° 18 | +24v - hed
§ S 19 | OV *
09 : ZVR | 1, [~
3 ° 26 | +2av ov | o/ ; g
8 g 27 M3 +24V 3: 3o
‘0 775 ol 4, |28 lwme VR 42 40
~— 34 VR -
\A%/ 35 | FL FW | 4. 1_’6
: 2
* 1;,7 M1 +24V 3c 2 8
—  [k22:
Maquina / Tipo / Classe Pega n°
BROTHER cl. 737-113, 737-913 1113420
BROTHER maquinas de ponto preso, com resisténcia selecgcdo de 100 Q, cl. 7xxx, B84xx, |1113420
8778, B87xx, 878B (Modus 31)
Ligagdo do sensor de posi¢do integrado no volante 1113433
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular parémetro 290 = 0
Regulagao das fungdes de tecla entrada in1 > regular parémetro 240 = 16
entrada in3 > regular pardmetro 242 = 1
1 Nr. 1112814 1 iz
sT2 4| 2 ﬂ
4 |ov 3
—_— : FA1+2| 4. 3 2 1
O 6 |in3 +2av| 5. T
) 7 |in1 6 000
1 o o 20 . S 610 ©8© 4
g e = S| sloool7
o9 16 | +24V +[(24v| 8, 000
§ o 17 | +24v ZVR 92 R
o g 18 | +24V VR |10,
59 19 | ov +24v[11, \
3o : ov [12,
o © : C *
o g 26 | +24V
59 27 | M3
‘o § Sl 57 | 28] M2 + 24v] 1,
— : 2 6O 0|3
0O 34 | VR NHT| 3, 5@ 02
35 | FL FL | 4, sooli
\ : ov | 5.
% 37 | M1 6

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

BROTHER maquinas de ponto cadeia, com resisténcia selecgao de 150 Q, 1112822

cl. FD3-B257, 25xx, 26xx, 27xx (Modus 32)

Ligacéo do sensor de posigdo integrado no volante 1113433

Regulacao da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 5

Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 7
entrada in3 > regular parédmetro 242 = 18
entrada in4 > regular parémetro 243 = 16
entrada in5 > regular par@metro 244 = 17

Nr. 1112822

1 LSP e
ST2 4N |2 |+ zsTv | 2,
- ~
: ov 3¢
\Y
PR 4 |ov +5V a¢ A s *
O 5 |in5 ENTK | 5, 0%0
A Y
1 ’;\ 6 |in3 > sTvu | 6¢ 2\ &
o o 20 | z_[int FW 7¢ N 7
o9 8 |in4 3
%o
) [o]
%o +24v_ | 1,
o© C
o © STV 2,
o © : C
o9 16 | +24v 3
° 3
8 8 17 +24V +24\V 4< 3 2 1
o © 18 | +24Vv FA 5, (AR
o 000
So 19 | ov oV 6, 5
19 S ot 37 | mm VS 610 Q0|4
. +, P
: 9 7
— 26 | +24v EA 8, 000
O g ¢ 000
= 12 11 10
28 | M2 10
* "
: Lsp__ |12, %
~
34 | VR
35 | FL
: +2av_| 1,
~
37 | M1 2
5| 998
— 50 0]2
FL 4,
\§ 400]|1
5
6

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®
BROTHER cl. B891 1113290
Ligagcdo do sensor de posi¢do integrado no volante 1113433
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular parémetro 290 = 22
Regulagao das fungdes de tecla entrada in1 > regular parémetro 240 = 12
(Estas funcbes de tecla adaptam-se entrada in2 > regular parametro 241 = 22
automaticamente!)

entrada in3 > regular parametro 242 = 2
entrada in4 > regular par@metro 243 = 14
entrada in5 > regular par@metro 244 = 17
entrada in6 > regular par@metro 245= 16
1 Nr.1113290 +5V | 1
ST2 . _2T +sv | RN-EXT | 2 ﬂ
_3_ R-N-EXT oV 3 3 [w
4 |ov 2 E
5 |in5 Ty~
RN 6 |in3 | VRU | 1 \**
o | NH | 2 _
) ;\ 8 |ing T E ; .
g g 20 DB 4 3| m
o 8 &_ in2 oV 5 4 | m
o9 12 |ine L 8 S|lar—%
o0 +24v| 7 6=
o © 7 L]
83 16 |+24v | sTL | 8 8|
e 8 8 17 |+24V —
o 8 18 |+24V
3o 19 |ov 1
o @ B
19-H8 ofrs7 258 M2 2
“O/ 29 |M10 +24V _ic( 3 21
—X 30 |Meé FA 5, Y
* |31 [mi |6 000
+24V| 7, O ©8© 4
34 |vr FspPL| s, © Q1© 7
35 [FL zvR| 9, | 12[© O Ojt0
: _ 1o
37 (M1 11
ov 12,
~
+24V | 1
VR | 2. *
+2av| 3, | elO O]3
STL | 4° 5© ©O]2
MST| 5, 4 @@ |1
FL EE
[xi2519]

in2 = Entrada limitagao da velocidade n11 (flip-flop 2) saida ST2/29 est& activada consoante a regulagdo do

parametro 186 (DB)
in3 = Entrada agulha em cima (NH)

in4 = Entrada ajustamento de curso com limitagao da velocidade n10 (flip-flop 1) (HP)

in5 = Entrada supressao/chamada do regulador de ponto (VRU)

in6 = Entrada remate intermédio / concentragao de ponto intermédia (ZVR)

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
**) Atengdo: Respeitar a marcagdo no pino 1 da fichal
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

DURKOPP ADLER cl. 210 und 270 | 1112845

Regulagado da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 0

Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 16
entrada in3 > regular parametro 242 = 1
entrada in4 > regular pardmetro 243 = 3
entrada in5 > regular pardmetro 244 = 17

Nr. 1112845

1 1
sTo 4 |- 2
4 |ov Fw_ | 37
A
PR 5 |ins a¢
O 6 |in3 ov 5,
~
' 7 |in1 pos1| 6,
-Ho
™18 ot | & [ina +2av | 7,
So : Fa1+2] 8/
o (o] - \
o9 16 |+24v VR | o/
(o] - A Y
%o : FL__ |10,
o © : C
o9 18 |+24v
(o]
69 19 |ov
o
80 20 |POs1 NHT | 1.
o © - C
5o ov | 27
[} . A
[o]
1o 18 St |2 ms VRU | 3¢
28 |M2 4
o : 2vR | 5¢
34 [VR EST | 6,
~
35 |FL 7
* = ¢
37 | M1

Maquina / Tipo / Classe Peca n°

GLOBAL cl. CB2803-56 | 1112866
Regulagao da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 5
Regulacao das fun¢des de tecla entrada in1 > regular parmetro 240 = 6

Nr. 1112866

1 FA | 1 —H
— C
ST2 4EM | : 2
4 oV + 24V| 3.
. ~
) 4 3 2 1
7 in1 5 Y
~ — 000
6 5
1 o : - Jlexexelr:
o © 20 | FL | 7, 8
3 17 | +2av 8" °|00 07
o]
I 18 | +24v + 2av| o, LACL)
So C 12 11 10
59 : ov |10
59 : 1
S o 27 | m3 LSP|12 %
o0 :
o [o]
o © :
o g 3
1o ol 4 .5 FL
—
O H
—\\ 37
—
*

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagédo
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®

JUKI maquinas de costura rapidas com indice -6 1112816
Ligagcdo do sensor de posi¢do integrado no volante 1113157
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 14
Regulacao das funcdes de tecla entrada in2 2> regular par@metro 241 = 16

Nr. 1112816

1 ZVR| 1,
—— €
sT2 4N ov [ 2
4 lov | 3
5 : 4 3 2 1
5 v
. - O00
i 11 | in2 2V 6 | 60 P04
! g oft—20 | : w2av | 7, 8
S5 16 | +24v VR | 85 9/000|7
[e]
g9 17 | +24v FW 9( 000
5o C 1211 10
59 18 | +24v +24V |10,
\
59 : Fa1+2 |11
: \
o0 26 | +24v 12 *
- o o] — —_—
3o 27 | M3
o o —
o © H
°3
19 o oft—37 | Ll 1@
- 34 | VR +24v | 2 2l ®
o 35 | FL
; 37 | M1
*

Maquina / Tipo / Classe Peca n°

JUKI maquinas de costura rapidas com indice -7 1113132
Ligagéo do sensor de posigéo integrado no volante 1113157
Regulacdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 14
Regulacao das fungdes de tecla entrada in2 > regular parmetro 241 = 16

Nr. 1113132

1 FA1+2 | 1
sT2 4l | Fw | 2,
: _3
— 11 | in2 Fz 4
©) : ZVR 5
) ;\ 16 | +24v VR 6 7 [C] 14
o Q[T 20 | Az | +2av _7 6Ll 13
S ° 18 | +24v +24v | 8 i EE]LZ
[o]
o 9 19 | ov +24v | 9 3 |0 10
o9 -
%39 : a0 2|l e
39 26 | +24v +24v | 1 1 || 8
S ° 27 | M3 ov 12
[o]
0?9 28 | M2 +24v | 13
(o]
o © H 14
R : 14 * %
ooll 4, |33 |+2av
19 T
34 | VR
\—
o 35 | FL FL 1 1/2
: +24v | 2 Bl
37 | m1
* [KL2365]

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
**) Perpectiva: lado dos pinos (vista de frente) das fichas Molex Minifit
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

JUKI maquinas de ponto preso cl. LU1510-7 und LU1521N-7 1113557
Ligac&o do sensor de posigdo integrado no volante 1113558

(LU1510-7)  (LU1521N-7)

Regulacado da sequéncia das fungbes  modo corte de linha =»  regular pardmetro 290 = 20 30
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 = regular pardmetro 240 = 14 0
(Estas funcdes de tecla adaptam-se entrada in3 = regular pardmetro 242 = 31 0
automaticamente!) entrada in4 = regular pardmetro 243 = 32 14
entrada in6 = regular pardmetro 245 = 16 31
entrada in7 = regular pardmetro 246 = 13 32
Nr. 1113422 |
ov[ T
in9| 2¢ p
+15V 3r 6 @ @ 3
N ins| 45| 5/©0J2
ST2 < | DIe| 4oo]t
4 lov in7| 6
5 |in5 | [
S. [In3
/——\
@) 7_ lin1 | FA| 1
M 8 lin4 LD3| 2
1 o 20 |7 in2| 3 7 |G| 14
5O 0 i | ina| 4 6 || 13
S ©° in8 in8 E|E|
o9 1 lin2 | ZVR| 5 5 |IIEI]12
%o 12 [in6 | VR .6 4 1
~ 1128 —— I 3 |({ 10
5 (lo8 13 [in9 +24V| T
21188 7! +24V| 8 2 |G| o
@ [|o9 B |+15V [ 2 1L 8
=) [¢] r
?|loo© 16 |+24V | =0
°9 17 [+24v ov| 11
o9 18 [+24v ov| 12
%5 19 [ov “—t24v| 3 *%
S c
19 oSl 5 % FsPL| 14
- =
O =23 |LD1 ov[ T, *
w24 s 2¢
25 |LD3 out| 3¢
26 |+24V 4
%* ——
2 M3 s2| 5¢ AR
28 [Mm2 HP in GE © 00
) 7 o
30 M6 s2av| 8¢ | 8|© 0,014
=31 o¢| 910Q0O|7
=32 M5 ov] 107 12|©0 © © |10
33 [+24v k2av| 115
34 |VR MZL;r: 150 © O |13
35 |FL 137 14
36 [M4 M5| 147
37 M1 M4 157 * %k
FL| 1 12
+24V| 2o |EG[]

KL2539

in1 = Entrada ajustamento do curso com limitagdo da velocidade n10 (momentaneo) para interruptor de
accionamento com o joelho

in3 = Entrada limitagao da velocidade bit 0 (S1)

in4 = Entrada limitagao da velocidade bit 1 (S2)

in6 = Entrada remate intermédio

in7 = Entrada ajustamento do curso com limitagdo da velocidade n10 (momentaneo) para tecla adicional
na cabeg¢a da maquina

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
**) Perpectiva: lado dos pinos (vista de frente) das fichas Molex Minifit
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®

JUKI maquinas de ponto preso cl. DNU1541-7 1113557
Ligagdo do sensor de posi¢do integrado no volante 1113558
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 20
Regulagao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 13
(Estas funcbes de tecla adaptam-se entrada in2 > regular parametro 241 = 1
automaticamente!) entrada in3 > regular parametro 242 = 31
entrada in4 > regular par@metro 243 = 32
entrada in5 > regular par@metro 244 = 17
entrada in6 > regular par@metro 245= 16
entrada in7 > regular par@metro 246 = 13
entrada in8 > regular parémetro 247 = 22

Nr. 1113319

1 ZVR 1
ST2 - : ov 2.
4 |ov | NHT | 3,
) = ¥
5 |in5 VRU 4,
6 |in3 HPin | 5,
~
7 |in1 | LHP 6,
\ 3 2/1
8 in4 HPout| 7, AV
9 |in7 FL ) (@) ©5©
~
10 |ins VR 9, (@) ©8© 4
~
11 | in2 +24V | 10, (@) @11© 7
~
12 | in6 +24V [ 11| 12|©O © © |10
" ~
— +24V 12( 15 @@@ 13
O 13( 14
™) : FF2in | 14,
1 lo] o 20 . \ S
o g . FF2out| 15
S 9 16 |+24V - ¥
3 ° 17 |+24v
59 18 |+24v FA | 1,
o o 19 |ov 2" 3 2/1
- \7 v
- § S : +24v| 3. (@) Os©
o9 FSPL| 4¢ O @8(@ 4
° g +24V| 5¢ 00O0|7
o : ¢
19 o o137 28 | M2 S1 3
— 29 | M0 S2 sc
@) — C
30 | M6 oV 9,
A Y
31 | M11 *
* : 1
34 | VR
35 | FL ov | 1, 2
. A Y
: HPin| 2,
37 | M1 3E 3
[KL2520 ]

in1 = Entrada ajustamento do curso com limitagdo da velocidade n10 (momentaneo) para interruptor de
accionamento com o joelho

in2 = Entrada agulha em cima/em baixo

in3 = Entrada limitagao da velocidade bit 0 (S1)

in4 = Entrada limitagao da velocidade bit 1 (S2)

in5 = Entrada supressao/chamada do regulador de ponto

in6 = Entrada remate intermédio

in7 = Entrada ajustamento do curso com limitagédo da velocidade n10 (momenténeo) para tecla adicional
na cabeca da maquina

in8 = Entrada limitagao da velocidade n11 (permanente)

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

JUKI maquinas de ponto preso cl. LU2210, LU2260 1113526
Ligagéo do sensor de posigéo integrado no volante 1113157
Regulacdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 25
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 1
(Estas fungbes de tecla adaptam-se entrada in2 > regular pardmetro 241 = 57
automaticamente!) entrada in3 > regular par@metro 242 = 14
entrada in4 > regular parémetro 243 = 16
entrada in5 > regular parémetro 244 = 17
entrada in9 > regular parémetro 248 = 57
entrada i10 > regular par@metro 249 = 19

1 Nr. 1113350
-
sT2 4| R [ 1, ﬂ
3 | RN-EXT o | 2,
B 2 ov | NHT 3'{" 32 1
in5 VRU 4, ovovo
i 5 |in3 w | 5, s|0 0ol
18 S 2 | Lt P | 6p sloo 0l
§ S 3 |in4 [ e 72 000
83 11 |in2 L R|se 10
° S 13 |ing R | 9¢
g ° 3 14 |i10 w2v_ 10 ¢
ENE 4 15 | +15v sav [t e ¥
?1lo S 16 [+24v +24V |12 4
§ S 17 [+2av M
0 S b4 I IS - K
- 19 |ov A | e 3 5 1
. p —~—
o & Lot +24V _3§ o ggsg .
: w2av | 4,
* 26 |+24v | FspL| 5. coo
= < 9 8 7
28 |m2 _75_
: +15V 8:_
30 [mMe ov 92 m "
32 !
33 |+24v I e | 1, 2
34 |WR o | 24
35 |FL _32 3
37w
ov | 1
+15v | 2
Fawt | 3
Fan2 | 4 ]
o
w20 | 1, s|lewe
" cee®
+24av | 3 ° 87
|| 1,260,5W o | s =]
o |5 P
Fau | 6 _/o_]
M. | 7
w2qv | 8
9

KL2529a

in1 = Entrada agulha em cima/em baixo (NHT)

in2 = Entrada detector da linha inferior 2 (FAW2)

in3 = Entrada ajustamento de curso com limitagao da velocidade n10 (HP) (flip-flop 1)
in4 = Entrada remate intermédio / concentragao de ponto intermédia (ZVR)

in5 = Entrada supressao/chamada do regulador de ponto (VRU)

in9 = Entrada detector da linha inferior 1 (FAW1)

i10 = Entrada reset do detector de linha da canela (FAU)

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®
KANSAI maquinas cl. RX 9803 [ 1113130
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 5
Regulacao das funcdes de tecla entrada in1 2> regular parédmetro 240 = 7

ST2 4 |- Nr. 1113130 ia
.o o o) P
Lsp | 2,
O 4 |ov ov 3, 210
~ C 3|0
TS of—20 | 7 |in1
o o
R : +24v | 1.
o9 16 | +24v FA 2,
o0 17 | +24v v |2t | 6003
°3 (| si00]2
g 8 18 +24V FW 4c 40 @11\ %
09 : +24v | 5,
e 0o 26 | +24av ML |6,
o 9 C
o @ 27 | M3
c ©
ool a7 | &
197”:’/ 32 | M5 1
o 35 | FL 2 1o
: +24v | 3, 210
: 37 | M1 FL 4. 3|0
% ) 4|0 x5
Maquina / Tipo / Classe Pecan®
PFAFF cl. 563, 953, 1050, 1180 | 1113491
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 0
Regulagao das fungdes de tecla entrada in4 > regular parémetro 243 = 12
entrada in5 > regular par@metro 244 = 16
Nr. 1112841
1 o T2
— 'd
ST24A | : FLEX| 3,
4 |ov ‘ VR 45 ﬂ *
5 |ins FL | 5,
O : +24V 65
™ 8 |ina -
T8 off-20 |
o 9 g
09 16 | +24V FAT | 1.
o0 17 _[+24v +2av] 27 *
°3 ~ 2 1
g g 18 [+24V +24V 3c 50
g § 1.9 oV FA2 4< 3(o0 06
g S : FW 5c feXe}
o g 26 [+24V ov r 4 5
§ ° 27 M3 N
10418 857 % = Fa1 [1,
‘; a2 |ws || +24v| 2, *
: +2av] 37 21
¥ 34 (VR FA2 4: 3 Ooog
35 |FL FW 5: o O
: Y D) 45
37 |m1 ~
1] *
VR | 1 2 Y
+24V 25 o©
2R | 3, oo
ov_ | 4, 3 4
C
*
VR 1, 2 1
+24v| 2, o0
ZVR 3: (e JFs)
ov 42 3 4

)

Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

PFAFF cl. 1425, 1525 | 1113324
Regulacdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 13
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 2
(Estas fungbes de tecla adaptam-se entrada in2 > regular pardmetro 241 = 16
automaticamente!) entrada in3 > regular par@metro 242 = 24
entrada in4 > regular par@metro 243 = 11
entrada in5 > regular parémetro 244 = 22
entrada in7 > regular pardmetro 246 = 33
entrada in8 > regular par@metro 247 = 14
entrada in9 > regular parametro 248 = 17
entrada i10 > regular par@metro 249 = 25
1 Nr. 1113324 1¢c ﬂ
sT2 4@ | : HVR | 20
4 |ov NHT | 3.
~
5 in5 HP 44 —\
6 |in3 s O
7_ |in1 LNHT | 72 S
8 |in4 LHP [, | 70 0
S 8{ o
& 9 |in7 VRU | o/ °
() 10 |ing STL |10, ol -
"8 o2 |41 [im2 sToP [11, | 1570 o]
o9 " ~ 8
o S : L-VRU (12,
88 13 |in9 LSTL [43; O
o0 14 |i10 L-STOH 14,
o © C k3
o @ 18 [+24V +24V |15,
o © C
o © .
o @ '
o9 23 [ M7
o g 24 | M8 +24V | 1,
(o] .
o dls Sl 47 |28 | Mo 24V | 20
26 |+24v +24V | 3.
—— 8
o 27 | M3 [+2av | 47
28 w2 FA_|sc| (O)
x |29 |[m10 FSPL | e, PN
30 | e FW_ | 70 |20 1lo off 1
\ 9 [¢]
31 | M11 FL 8p So
\ 8 (o]
32 | M5 . S S
33 |+24V HP |10, So
. [e]
34 [VR : S o
35 | FL STL |12, So
\ [o]
36 | M4 . bt 9
37 [M1 1 VR 4, Se
. o
ML |15, So
< o7 it
ov |20, S~
p O
DB1 23,: /
DB2 |24, *
DBx |27,
37,
N
(2] AR

in1 = Entrada agulha em cima

in2 = Entrada remate intermédio

in3 = Entrada agulha move-se da posi¢ao 1 a posigao 2

in4 = Entrada limitagao de velocidade n12 com pedal (DB1 = limitagao de velocidade 1)
in5 = Entrada flip-flop para limitagao de velocidade n11

in7 = Entrada limitagao de velocidade n9 (DB2 = limitagao de velocidade 2)

in8 = Entrada ajustamento de curso com limitagao de velocidade n10 (permanente)

in9 = Entrada supressao/chamada do regulador de ponto

i10 = Entrada limitagao de velocidade através do potenciémetro externo

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao



Zhle. - AB425S5850 -15 -
Maquina / Tipo / Classe Pecan®
PEGASUS cl. W500/UT, W600/UT/MS com ou sem concentragdo de ponto 1112821
Atencgao ! Ao utilizar este cabo de adaptqagdo numa maquina Pegasus, ha que retirar da
maquina o cabo de 9 pinos n°® 742373-91.

Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular parémetro 290 = 5
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 7
Nr. 1112821
4 FA 1, -
ST2 2 | +sv +2av | 27
- FA 3: ﬂ
5 7 | in1 +24V 42 3 2 1
. FW 5. Y
™ 16 | +24v +2av | 6, oo
TS oft—20 | a7 [ +2av < 299K
o9 - 000
o 8 18 +24V 8 58 7
o S 19 | OV 9
o
o [o]
o9 :
§ S 26 | +24v +5V 1 1%; *
g 8 27 M3 LSP 2 2l®@
o9 28 M2 oV 3
o 9 @
o © H L
19 —o o137
— 3:3 +24V +24v | 1 By
& 34 | VR FL 2 ; g
35 FL L
* : .
37 M1 STV 1
+24V 22 ; g
] ]
Maquina / Tipo / Classe Pecan®
PEGASUS maquinas “backlatch” | 1113234
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 8
Regulagao das fungdes de tecla entrada in1 > regular parémetro 240 = 6
(Estas funcbes de tecla adaptam-se entrada in3 > regular parametro 242 = 10
automaticamente!)
Nr. 1113234 H
1 1
ST2 - T Ped 21 | 2
: Ped -1 | 3 4 Ir’b“o‘“l ]
T . [ OV 4 5 : ) @j 2
5
M) : nauto| s | ° @03
TS oft—20 | 6 |in3
o o
o © 7 in1
o o
o©° ov 1,
39 LSP 2,
= § 8 19 | OV 3c 6 O O<3
lgs w | fjeolz
e ° ov 5—’ 4 O O |1
o @ C
o9 : 6
19 § SH— a7 2.8 =
_
O <
: PedS-1| 1, 110
: 37 | M1 ov 2" 2
* [<L2458]

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

PEGASUS maquinas “backlatch” de ponto cadeia MHG-100 | 1113267
Regulacdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 24
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 6
entrada in2 > regular parédmetro 241 = 13
entrada in3 > regular par@metro 242 = 28
entrada in4 > regular par@metro 243 = 22
= Nr.1113267
E in4 1,
2 |+sv oV 2j: 16
ST2 :
. 4 |ov 2|0]
—_— H ov 1 ]
@) 6 [in3 SEN | 2 1ll®
1 ? 7 |in1 +15v | 3 2[ ® ]
o §-——20 8 |ina 3@
59 =l L —x%
0 © 11 |in2 FA 1,
° 9 : +24av | 2,
118 § 15 |+15v EA 3,
“1le g 16 |+24v +24v | 4, 3 2 1
3o 17 |+24v Fw | 5, 000
° § 18 |+24V +24V E: 6|0 ©5© 4
19___§ g———37 1-9 ov l\ O O O
: 8 9 8 7
j 23 |M7 9
\ﬂ E
* 25 |M9
26 |+24V +5V 1 1
27 |m3 LsP | 2 5
2-8 M2 oV 3 3
32 |ms
33 [+24v +24V | 1 1g
: Llzl] e
35 |FL L |
: "
37 |M1 M5 1, AN /
+24V E: 10
C 29
+24V 1
M9 2 S
+2av | 3 4 @ @<' 1
Mz | 4 5 i ®e, 0
in2 |5 6. ®@®53
oV 6 —

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagdo
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®
RIMOLDI cl. F27 | 1113096
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha 2> regular parédmetro 290 = 5
Nr. 1113096
ST2@@ | EI
o) |
) 16 | +24v
TTT8 of20 | 37 [+2av Fw | 1.
o @ C
o g 18 |[+24V ML 2,
59 : Fao| 3. *
o9 27 |m3 Fau| 4, 2__ 1
] A [ee)
8 8 2-8 M2 FL 5c 3
o9 : +24V| 6. oo
o ° 32 |M5 o ~—75
ssll |
S 9 35 |FL
1918 off-37 | =
——
© 37 |m1
* [<L2346]
Maquina / Tipo / Classe Peca n°
SINGER cl. 211, 212U, 212UTT e 591 | 1112824
Regulacdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 2
(Singer cl. 212UTT)
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 1
entrada in3 > regular par@metro 242 = 16
Nr. 1112824
_1_ +24V 1,
ST2 - : Fw/FsPL| 2,
~
4 oV NHT 3,
PR : ov 4, 03
0O . C 5 0|2
6 |in3 ZVR 5, ol
™ 7 |in1 ov 5,
1 0 4 20 \
o g :
8 g 16 +24V
§ ° 17 | +24v +24V | 1 1?5
o © 18 +24V VR 2,
o9 8 2|@
8 S 19 | OV +24V 3< 3l® I *
o © . FA2/FA | 4
o © ' 4| @
o (03 26 L
o S 27 | M3
[e]
o 18 S o | 28 ]2 P tic| fo
— 3.3 +24V +24V 3( 2|0
O 3@
34 | VR FL1 4
\ 4@
35 FL —
* 36 | M4
=L

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagdo
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

UNION SPECIAL cl. CS100 e FS100 | 1112905

Regulagado da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 4

Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 6
entrada in3 > regular parmetro 242 = 6

Nr. 1112905

1 s2av | 1.
ST2@A |: pos1| 2¢
4 |ov tsp | a¢
. : ov | 4,
O in3 -

n 7 |in1
I8 o2 | +2av |1,
o9 \
59 15 | +15v 2¢
S0 16 | +24V ML |3,
o g - 4 \&

[o} -

o . =
§ ° 19 |ov FLlse
S0 20 |POs1 6

(o]

28 : <
o9 g

59 26 | +24v

(o]

(o]

o lls Sl ey |22 ms s2av | 1,
28 | M2 FAV | 2

—— C
: Fw_ | 3

O - C

32 | M5 ov | a,

% |33 [+2av +15V 52

34 | VR Lsp | 6,

~
35 |FL 7

: D

: ¢
37 | M1 9

o¢

FAR |10,

)

in1 = Entrada bloqueio de marcha para sensor de seguranca do dispositivo de corte de linha
in3 = Entrada bloqueio de marcha para detector de linha

Maquina / Tipo / Classe Pecan®
UNION SPECIAL maquinas de ponto preso cl. 63900AMZ (a substituir US80A) | 1112823
Regulacdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha 2> regular pardmetro 290 = 10

Nr. 1112823

- ¢
ST2 4 | M| 2
: +24v | 3,
. 16 | +24v FL 4,
O 17 | +24v FAv | 5,
M : 6
T g2 | agfov 7
S ° : FwW 8,
<] N 19
o]
° g 27 | M3 o
o0 28 | M2 FA-R |10,
o © - C
o @ :
o @ '
o9 32 | M5
o © -
33 = ¢ 7
o g 34 | VR 2 o]
S 2
[o]
198 oft—a7 | =1 — 3 20 4
: ov 4
— . C
o 37 N
* [<i2242]

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®

UNION SPECIAL cl. 34700 com trancagem do ponto de cadeia no final | 1112844
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 5
Regulagao das fungdes de tecla entrada in8 > regular parémetro 247 = 7
entrada in9 > regular par@metro 248 = 6
Nr. 1112844 e2av [T
1 FA 2,
- L
ST2@@A | Fw_| 3¢
4 |ov ov_ | 4,
PR : +15V 52
O 10 |in8 LSP | 6,
T8 o420 | 13 ing NK | 8}
o g - oL
28 - ¢
o9 15 |+15V FA |10,
3 ° 16 |+24v h
1o S 17 |+24v
B 8 g 18 [+24V
8 g 19 [ov
g g 20 [POS1
(o]
o © H
1944 °O37 | . *
U - 2 1
27 |M3 +24VvV| 1.
\ﬂo 28 M2 o
_c 2
* : STV [ 3,
32 |M5 - 3
33 |+24V
34 |VR *
35 |FL +24V [ 1, 1
- T\
: POS1| 2. e
37 (M1 sTor| 3,
ov | a, °o
C 4
+24V | 1, *
2\
=
ML | 3.
4\
—
FL | 5,
~
5¢
[<12260 ]

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°
UNION SPECIAL cl. 34000 e 36200 (a substituir US80A) | 1112865
Regulagado da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 4
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 6
entrada in3 > regular parametro 242 = 6
entrada in4 > regular pardmetro 243 = 18
entrada in5 > regular par@metro 244 = 12
Nr. 1112865 o [1, ﬂ
\
FLAT-S 2( *
FLEX| 3. 1
1 ~
ST2@a | ? a
4 |ov ov 1,
X \ 3
— 5 in5 FLAT-S| 2(
O 6 |in3 FLEX| 3,
an 7 |in1 ~
"T78 orr20 | & |ina *
o0 : +24V | 1, 2 1
o o . \
09 15 | +15V Pos1| 2, 0©
o0 16 | +24v Lsp | 3, o
o © \ (o]
o © 17 |+24v oV 4, 3 4
o © C
o © H
o © .
o g 19 |0V
s ° 20 |Pos1 +2av |1,
[o] .
o © 21 POS2 GEN | 2
194 o o737 ,——C
22 GEN
_—— S—C
ML 4 ,
O y \
26 +24V FL Se
* 27 | m3 pos2| 6 ,
28 | M2 posi1| 7,
S oV 8 :
32 | M5 -
33 +24V
34 |VR +24V | 1
35 |FL Fw | o,
: ML 3,
37 4.
— _c
FL 5,
\
FA-V | 6
\
+24V | 1,
~
FA-V | 24
~
FW 3,
ov | a,
A Y
+15V | 5.
A Y
LSP | 6.
7\
.
9
—C
FA-R |10,
[xi2285] i

in1 = Entrada bloqueio de marcha para sensor de seguranga do dispositivo de corte de linha
in3 = Entrada bloqueio de marcha para detector de linha

in4 = Entrada libertar da cadeia corresponde a funcao flatseamer (FLAT-S)

in5 = Entrada elevagao do pé calcador com pedal na posi¢ao 0

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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Maquina / Tipo / Classe Pecan®

YAMATO maquinas de ponto cadeia série VC/VG + stitchlock (trancagem do ponto de ‘ 1113345
cadeia no final)

Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 5/21
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 7
Nr. 1113345
1 +24V | 1, By
—— { 1 @
sT2 <N | : FA_ 20| Lo
4 | ov 3
w e | 39
S C 4
O 7 | in1 N O]
SN
1 o 4 20 . 1 ——
g o ; > | 110
o9 16 | +24Vv LSP 2, 2o
So 17 | +24v 3
o ©° - 3@
09 18 | +24v [~
o
a) g 8 *
o9 : +24V BN
“llg o 27 | M3 FL ;( 1o
So C 2|©
o © Bl
o o
o9 :
19 °° 3 32 | M5 24V 1
+
— 33 | +24v 2
© 34 | VR stv |3 |°® DO
- | 5 [=Q |2
35 | FL 4 |4 DY
* : +24v | 5
57 | w1 v | e

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagéo
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Maquina / Tipo / Classe Peca n°

YAMATO maquinas “backlatch” ABT3 | 1112826
Regulagado da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 9
Regulacao das fungdes de tecla entrada in1 > regular pardmetro 240 = 6
(Estas fungbes de tecla adaptam-se entrada in3 > regular pardmetro 242 = 38
automaticamente!)

Nr. 1112826 il
1 . i

p
ST2 - 2 | +5v Pedz1| 2
: 3 | [~-"=
2 |ov Ped=-1| 4 4 I(© ©<I !
o) 5@ @2
N-AUTO| 5 6l o) 04 3
; i 6 |in3 6 Xl
o] R -
g g 20 7 in1
°9
o]
o g H ¢
5o 21 | Pos2a 2,
8 S LSP { 3
pt 5 2 5 (@) 2\*
o) o g H 4_ 1
g0 28 | M2 5,
o © - C
o g +5V 6¢
g ¢
19 ° % | 35 | voav —
—— - {R]
0 POS2Q| 1 1@
\AY/ H 2_ 2O
37 M1
*
Maquina / Tipo / Classe Pecan®
YAMATO maquinas “backlatch” ABT13, ABT17 | 1113205
Regulagdo da sequéncia das fungdes modo corte de linha > regular pardmetro 290 = 9
Regulagao das fungdes de tecla entrada in1 > regular parametro 240 = 6
Estas fungbes de tecla adaptam-se entrada in3 > regular pardmetro 242 = 38
¢ p g p
automaticamente) entrada in4 > regular par@metro 243 = 34
Nr. 1113205
;_ oV 1
ST2 - 2 | +5v PedZ1 | 2
: Ped=-1| 3 (!
—_— 4 | ov 4 4 | O ©4 !
O : niz-autd 5 | 0 ® ©§ 2
™) 6 | in3 N Lo’
! § g 20 [ 7 |in1
o9 in4
o o]
o g : 1,
8 g 21 POS2Q LSP 2: 6 3
3 - < ©0 S
8¢ G| 29 T
1188 28 | M2 S0 ! Coj
o © C
o] g +5V 6p
g ¢
19 o o137 |
. 37 M1 1
\% 2z
2| sleol:
* NO-AUTO | 4,
posz2al s,
6\
[<2459]

*) Perspectiva: lado de saida do cabo de ligagao
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