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1.

Todas as principais instrugdes de  seguranga,
inclusivamente as seguintes, deverdo ser sempre
observadas durante a utilizagao do painel de comando ¢
de todas as suas instalagoes adicionais (por exemplo
para maquinas de costura):

- E favor ler bem todas as instrugdes antes de utilizar
este painel de comando.

- O painel de comando e os seus acessorios s6 deverdo
ser montados e colocados em servigo depois de
tomado conhecimento das instrugdes de servigo e
somente por pessoas instrufdas para este efeito.

Para reduzir o risco de queimaduras, fogo, choque
electrico ou lesao:

- E favor utilizar este painel de comando somente de
acordo_com a sua finalidade ¢ de acordo com as
descrigoes nas instrugdes de servigo.

- E favor s6 utilizar as instalagdes
recomendadas pelo fabricante ou
mstrugdes de servigo,

s adicionais
incluidas nas

- E favor nunca colocar em servico este painel de
comando, se uma das partes (por exemplo o cabo ou a
ficha) estiver defeituosa, se as fungdes nio estiverem
correctas, se se verificar ou supor quaisquer danos
(por exemplo depois de cair). Ajustes, eliminacoes de
avarias bem como reparagdes sé deverao ser
efe(f:tp.ados por pessoal especializado e autorizado para
o cleto,

- Nao utilizar ¢ painel de comando fora de casa.

- A utilizagdo ¢ proibida durante o emprego de
produtos (de spray) aerossol e durante a adigao de
oxigénio.

- Nunca puche no cabo, antes pegue sempre na ficha.

- Antes da montagem do painel de comando e dos
acessorios, 0 motor devera ser desligado da corrente.
Desligar o interruptor principal ou trar ficha da rede
I]I;I DE 0113, parte n? 301; EN 60204-3-1; IEC 204-
-1]).

- Antes da remogio de coberturas, da montagem de
instalagoes  adicionais  ou acessdrias,

egas
nomeadamente do posicionador, dg otocélula etc, ou
de outros equipamentos adicionais mencionados nas
ingtrugdes de servigo, € sempre preciso desligar a
mdaquina ou tirar a ficha da rede.

Instru¢des de Seguranga iImportantes

- Trabalhos no equipamento eléctrico s6 deverao ser
efectuados por pessoal especializado.

- Nunca trabalhar com pegas ¢ instalagdes sob tensao.
Excep¢des  encontram-se  regulamentadas  nos
reggcctlvos preceitos, como por exemplo DIN VDE
0150, parte n® 1.

- As reparagdes s6 deverdo ser efectuadas por pessoal
especialmente instruido para o efeito.

- Os cabos utilizados devem ser_ protegidos contra as
cargas previstas e devidamente fixados.

- Na zona de pegas méveis da méquina (por exemplo
correia trapezoidal), os cabos deverdo ser assentados
com uma distdncia minima de 25 mm. (DIN VDE
0113, parte n® 301; EN 60204-3-1; IEC 204-3-1).

- Para efeitos duma separagdo segura, os cabos
deverio ser, de preferéncia, assentados separados uns
dos outros,

- Transformagoes e modificagdes sé deverao ser
efectuadas, observando-se todos os regulamentos de
seguranga.

- E favor sé utilizar pegas originais, quando_efectuar
qualquer servigo de reparagao ou manutengao.

A\

- O painel de comando em conjunto com o motor nao €
uma unidade capaz de funcionar independentemente ¢
antes destina-se 4 incorporagdo em outras maquinas.
Nunca colocar em servi¢o antes de a maquina em que
este. motor vai ser incorporado ser declarada em
conformidade com o disposto na directiva da CE.

Nas instrugoes de servigo, as indicagoes de
aviso que apontam para o perigo de lesdo
especialmente para a pessoa operadora ou
para o perigo para a maquina, Serao

marcadas com o simbolo ao lado.

E favor bem estas

seguranga.

guardar instrugdes de
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2. Aplicagao dos Paineis de Comando

Pode ligar os paineis de comando V810 / V820 aos dispositivos de comando tipo AB62CV, AB200V, AB220A ¢
DA220C, assim como aos dispositivos de comando FKV 82 e DC 82 com o programa correspondente e adaptador de
9/25 pélos (incluido no volume de entrega). Ver as instrugdes de servigo do respectivo dispositivo de comando.

Estes paineis de comando digitais permitem a programagao directa de todos os pardmetros (tempos, velocidades,

nimeros de pontos, fungoes).
Além disso facilitam a selecgao de algumas fung¢oes frequentes através de teclas,

3. Volume de Entrega

Painel de comando Variocontrol V810 - peca no. 5970153
ou V820 - peca no. 5970154
Suporte para programador - peca no. 1112828
Tira adesiva tipo "Velcro" para fixacao - peca no. 0206909

Tiras de inserir para V810 - pega no. 0206898
ou V820 : - peca no. 0206899
Adaptador de 9/25 pélos - peca no. 0504539

4. Montagem do Painel de Comando na Maquina

Antes de colocar em servigo o dispositivo de comando, deve ser montado o painel de comando Variocontrol V810
e/ou Y820 conforme as instrugdes do fabricante da maquina de costura.

Os dispositivos de fixa¢do estao representados no anexo B.

A Atengao!
Ao escolher o lugar de montagem e ao assentar o cabo de ligagao, respeite sempre as
instrugdes de seguranga no capitulo 1.
Respeitar particularmente a distancia entre o cabo ¢ as pegas méveis.

5. Ligagcdo do Painel de Comando ao Dispositivo de Comando

A Atencgao!
Antes de introduzir ou tirar a ficha de ligagdo do Variocontrol, desligue sempre o
interruptor principal o tire a ficha da rede.

A fim de criar uma ligagad eléctrica, introduzir a ficha do painel de comando na tomada B776 do dispositivo de
comando e apertar devidamente os aparafusamentos.

Pode verificar a posi¢ao da tomada nas instrugdes de servigo do respective dispositivo de comando.

A Atencao!

Utilizar a tira de inserir padrdo localizada acima das teclas do painel de comando somente
para os dispositivos de comando cujas fungdes correspondem acs simbolos. Trocar a tira de
inserir para dispositivos de comando com fungdes difercntes ¢ respeitar as instrugdes de
servigo correspondentes.
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6. Elementos do Painel de Comando V810
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Utilizar a tira de inserir cujos simbolos correspondem ao tipo de dispositivoe de comando. Se for necessario,
trocar a tira de inserir padrao do painel de comando utilizando a ferramenta adequada (p.ex. pingas) e introduzir
a tira apropriada. Ver anexo A.

Ocupagdo funcional das teclas

Tecla P = Chamada ou suspensdo do modo de programacdo

Tecla E = Tecla de confirmagdo nas alteragbes no mode de programacdo

Tecla + = Aumento do valor indicado no modo de programacdo

Tecla - = Redugdo do valor indicado no modo de programagao

Tecla 1 = Remate inicial SIMPLES / DUPLO / DESLIGADO ou concentracgdo inicial de ponto

Tecla 2 = Remate final SIMPLES / DUPLO / DESLIGADO ou concentragao final de ponto

Tecla 3 = Elevagdo automdtica do calcador na paragem a meio do processo de costura LIGADA/DESLIGADA
Elevagdo automdtica do calcador apds operagdo de corte LIGADA/DESLIGADA

Tecla 4 = Posicdo de base agulha (ponto morto inferior/ponto morto superior) POSICAQ 1 / POSICAD 2

Tecla A = Tecla para supressao e/ou chamada do remate

Tecla B = Em modo normal: agulha em cima/em baixo
Em modo de programagdc: continuar

Stmbolo C Velocidade automdtica & efectiva

Simboto D Fotocélula ligada

Simbole E  Maguina em marcha

Simhole F Velocidade limitada em efeito

Simbole G Detector de linha da canela ligado. 0 simbolo pisca quando a canela estiver a acabar.
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7. Operagao do Painel de Comando V810

7.1 Programacéao do numero de codigo

Nimero de codigo do nivel do técnico => 1907 e/ou do nivel do fornecedor => 3112

Premir tecla P e ligar a rede.
12 cifra pisca

Premir tecla + efou - para
seleccionar a 12 cifra

Premir tecla »». :>

22 cifra pisca

maednr BB o |- moo

seleccionar a 22 cifra

i R =
gg = |t

@ = F- 100

(kdgtd]

Premir tecla + efou - para
seleccionar a 42 cifra

Premir tecla E. Indicagdo do
primeiro parametro ao nivel do

técnico

7.2 Selecgao dos parametros

Aviso:
(s niimeros de parametros indicados nas figuras abaixo servem apenas como exemplos e podem por isso nio
encontrar-se disponiveis em todas as versdes dos programas. Neste caso o indicador mostra o préximo nimero de
parametro possivel. (Ver a lista dos pardmetros do dispositive de comando correspondente).
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7.2.1 Seleccao directa dos parametros e alteragao de valores

Apds introdugdo do nimero de codigo
no nivel de programagao |:> F - , a U

Premir dois vezes tecla »»

22 cifra pisca @ ‘@(

Premir tecla + efou - para
seleccionar a 22 cifra @ @

Premir tecla »», @
32 cifra pisca

Premir tecla + efou - para @ @
seleccionar a 32 cifra

Premir tecla E. E indicade o valor @
do parametro.

on

LRV R VR R

Premir tecla + efou - para @ o F F

seleccionar o valor do parametro

Apbs introdugéo e/ou alteragdo do valor do pardmetro, prosseguir como mostra o exemplo seguinte (possibilidades
Ace B)!

A)
Premir tecla E. £ indicado o F - , 3 3
sequinte namero de parametyro. @
Premir tecla P. A programagdo &
terminada. H b 5 e
v
B)

Premir tecla P. £ indicade o mesmo
nimero de pardmetro.

F- 13¢2

Premir tecla P. A programacdo &
terminada.

©
g d 4 Y

Rbblcu

©

O indicador altera-se conforme o tipo de comando.
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7.2.2 Seleccad dos parametros mediante as teclas +/-

—> F- 100

Ap6s introdugdo do nimero
de codigo no nivel de programagio

©

Seleccionar ¢ parametro precedente
mediante a tecla -.

=> 0| F- OIS

Seleccionar o préximo parametro
mediante a tecla +,

©

—> ® | F- 110

Apés accionamento da tecla E, sera
indicado o valor do parametra.

=> cao

Os parametros e/ou valores dos parimetros marcades com *) podem variar conforme o tipo de comando. Respeitar a
lista dos pardmetros correspondente!

(KLZ23T]
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8. Elementos do Painel de Comando V820
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Utilizar a tira de inserir cujos simbolos correspondem ao tipo de dispositivo de comando. Se for necessario, sacar
a tira de inserir padrdo do painel de comando utilizando a ferramenta adequada (p.ex. pingas) e introduzir a tira
apropriada. Ver anexo A.

Ocupagdo funcional das teclas

Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla
Tecla

Tecla
Tecla
Tecla
Tecla

Tecla
Tecla

Simbo
Stmbo
Simbo
Simbo
Simbo
Simbo
Simbo
Simbo
Simbo
Simbo
Simba
Simbo
Simbo
Simbo

P
E
+
1
2
3
]
5
b

OO 0o~

o>

n "

lo
la
lo
lo
lo
1o
lo
lo
lo
lo
lo
lo
lo
1o

LI R | N R TR O }

C
D
E
F
G
H
I
J
K
L
M
N
0
P

Simbolo @

Chamada ou suspensdo do modo de programacao

Tecla de confirmacdo nas alteragfes no modo de programagic

Aumento do valor indicado no modo de programaqao

Redugdo do valor indicado ne modo de programacao

Remate inicial SIMPLES / DUPLO / DESLIGADO ou concentragdo inicial de ponto
Contagem de pontos costura PARA A FRENTE /PARA TRAS/DESLIGADA

Fungdo de fotocélula CLARA-ESCURA / ESCURA-CLARA DESLIGADA

Remate final SIMPLES / DUPLD / DESLIGADO ou concentracde final de ponto
CORTE DE LINHA / CORTE DE LINHA + LIMPA-LINHAS / DESLIGAD?

Elevagdo automatica do calcador na paragem a meio do processo de costura LIGADA/DESLIGADA
Elevagdo automdtica do calcader apds operacdo de corte LIGADA/DESLIGADA

Posigdo de base agulha {ponto morto inferior/ponto morte superior) POSICAC 1 / POSICAD 2
Detector de linha da canela LIGADO/DESLIGADO

Tecla de fungda - pode ser programada

Teach-in / execucdo das 40 costuras possiveis

Tecla para supressdo e/ou chamada do remate
Jecla para agulha em cima/baixo

Abreviatura € para o nimero de codigo

Abreviatura F para o nimero de parametro

Namero de programa no modo Teach in

Nimero de costura no medo Teach in

Blogqueio de marcha activo

Introducdc de dados mediante teclas ndo possivel
Indicagdo de erros

Introdugdc do ndmero de pontos no modo Teach in
Detector de linha da canela ligado., O simbolo pisca quando a canela estiver a acabar.
Velocidade Timitada em efeito

Agulha direita desligada

Pontos de compensacdo para fotocélula no modo Teach in
Maquina em marcha

Velocidade automédtica em efeito

Agulha esquerda desligada
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9. Operacao do Painel de Comando V820

9.1 Programacao do numero de cédigo

Nimero de codigo do nivel do técnico => 1907 efou do nivel do fornecedor => 3112

® « &

%g ]
U

C-1901

©
¢ 4 ¢ U !

F-{k00

9.2 Selecgao dos parametros e alteragao de valores

Apos introdugdo do numero de codigo no nivel de programagao

&

_‘\UJ,:
”ﬂl‘\‘ ’

=

U

F- 10
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@) = | F-130

@ > F-13¢ LS5 on

= | F-138 LSS ofF

Apds introdugao e/ou alteragio do valor do parimetro, prosseguir como mostra o exemplo seguinte (possibilidades
AcB)!

G F-133 . LSE  on

©)

4000 Abblcu

B)

©

@
A

® 4000 Abb2cu

:

O indicador altera-se conforme o tipo de comando,

9.3 Indicador LCD no modo Teach in

A ilustragao seguinte mostra a disposi¢do dos simbolos durante a funcao Teach in. A programacdo do Teach in ¢
descrita nas instrugdes de servigo do tipo de comando montado.

& e = R
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Anexo B

Dispositivo de fixagao

Varlocontrol

Suporte cpl. peca no. 1112828
ou
Tira adesiva tipo "Velcro" 0206909

Acessorio extra por encomenda

T
i)

Varloccontrol

Base cpl. pega no. (preto) 1112768
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