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Shke. Variocontrol V860

1 Avisos importantes

ATENCAO!

As instrugGes de montagem tém de ser respeitadas durante a instalagao,
colocagao em funcionamento e manutengao! As instrugGes de seguranga
advertem para a existéncia de perigos e contribuem para evitar a ocorréncia
de danos pessoais!

Garantia e Responsabilidade Civil

Encontram-se excluidos dos termos de garantia e de responsabilidade civil todos os danos pessoais e
materiais que sejam imputdveis a uma ou mais causas a seguir indicadas:

Utilizagdo inapropriada do €fkepainel de comando

Montagem incorreta e colocacdao em funcionamento inadequada
Inobservancia das adverténcias e incumprimento das instru¢ées de montagem
Modificacdo estrutural arbitraria do €fkepainel de comando

Medidas de manutencdo e reparacao insuficientes

O O O O O

Avisos importantes

As versdes actuais das instrucdes de servico e listas dos pardmetros necessarias para o
funcionamento correcto do motor EFKA encontram-se na internete na homepage da EFKA sob
www.efka.net, na pagina "Downloads*.

Na nossa homepage encontram-se também instru¢des complementares para este comando:

* Instrucdes Gerais de Servico e de Programacao
# Uso com USB Memory Stick

* Cabos de Adaptacao
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Shke: - Variocontrol V860

2 Utilizagdo do painel de comando

O painel de comando Zhkes - \Variocontrol VB60 é um dispositivo de ecra grafico com mddulo
NFC integrado, o qual torna possivel uma transmissdo de dados WiFi. Este dispositivo esta indicado
para ser usado junto ao hken - Controlador AB620A, com um conector Sub-D macho B776 (9 pinos)
localizado na face posterior. Com a utilizagdo deste painel de comando é possivel realizar a selecdo e
alteracdo de todos os parametros (tempos, velocidades, nimero de pontos e demais fungées)
mediante entradas por via digital.

Adicionalmente, vem simplificar a selecdo de funcdes frequentemente repetidas através de teclas e a
configuracdo personalizada do dispositivo de ecra.

3 Volume de Entrega

*  Painel de comando VVariocontrol V880 akﬁ—N‘—’ de encomenda 5990164

= Estativo completo Bolsa de plastico ﬂk&-NQ de encomenda 1114041
- 1x Porta-dispositivo para o painel de comando
- 1x Parafuso de cabega achatada M5 x 10
- 2x Parafusos para contraplacado 4 x 20

= |nstrugdes de uso V860 Zhker-Ne de encomenda 0401448

4 Montagem

O painel de comando Variocontrol V860 tem de ser montado de acordo com as instrucdes do
fabricante da maquina de costura antes da colocacdo em servigo do controlador.

ATENCAO!

As indica¢Oes de seguranga que constam no capitulo 1 tém de ser estritamente
respeitadas quando se eleger o lugar de montagem e se efetuar a instala¢ao do
cabo de ligacdo.
Deve-se prestar especial atengdo para manter a distancia em relagao a pegas moveis!

5 Conexao do painel de comando ao controlador

ATENCAO!

Antes de introduzir ou retirar o conector do \Variocontrol V860 é imperativo
desligar o dispositivo motriz através do interruptor principal, ou removendo para
isso a ficha da corrente de alimenta¢ao da tomada na rede!

Para estabelecimento da conexdo elétrica tera de introduzir o conector macho do painel de comando
no conector fémea B776 localizado na parte posterior do controlador, apertando firmemente a unido
aparafusada.

A localiza¢do exata do conector fémea no dispositivo pode ser consultada nas instru¢des de uso do
controlador AB620A.
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Stke: . Variocontrol V860

6 Uso do painel de comando VVariocontrol V860

6.1 Fungdes gerais das teclas

7

e/

B

(e)Z)e)=)e)

f

)=
=)

ilk_a v860
\Variocontrol

Fﬂﬁﬂ

=

%

Chamar / Encerrar o modo de programacao
Confirmar / Enter

Selecionar - para cima

Selecionar - para baixo

Recuar um passo / voltar ao nivel anterior

n

&) [@E)m 0]

Aumentar o valor visualizado; incrementar a velocidade durante a execucao da costura

Diminuir o valor visualizado; reduzir a velocidade durante a execucdo da costura

Troca de posicdo para a esquerda para entrada de valores no modo de programacao
FungGes programaveis em operacgdo através de F-293 (ver Lista de Parametros)

Troca de posicao para a direita para entrada de valores no modo de programacgao

Funcdes programaveis em operacdo através de F-294 (ver Lista de Parametros)

=

Mudanga entre o ecrd do menu e ecra inicial

1..(0) cros o y
. até Selecdo dos menus / das func¢des individuais; entradas numéricas
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Shke: - Variocontrol V860

6.2 Entrada de cddigos

Comute o controlador no interruptor principal para OFF, prima e mantenha pressionado @
comutando em seguida o controlador novamente para ON. Aguarde até aparecer visualizada a
respetiva janela no ecra.

Weleels)  (BE]

)]
P veso
(s)[7)e)=\e) (a)¥]

\ J

Introduza agora o cédigo requerido (Codigo N2 1907 Nivel do técnico; Codigo N2 3112 Nivel do
fornecedor ) por meio das teclas até @ . Confirme a entrada do cddigo com .

etke vse0
\/ariocontrol

EEEEe (Al

S

Paginal| 7
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O painel de comando V860 passa automaticamente na visualizagdo da Lista de Parametros para o nivel
de acesso autorizado por codigo (Codigo N2 1907 Nivel do técnico; Coédigo N2 3112 Nivel do

fornecedor) Faga clique em @ e @ para navegar na Lista de Parametros ou introduza o parametro
desejado diretamente através das teclas até @ e confirme a seguir a entrada digitada com .

Por exemplo: Cédigo N2 1907 Parametro F-026

Welells)  (B)E]
=)
i&zczﬁﬁa
(8)7)B)=)\e) [BE])

Depois da confirmag¢do com , a imagem no ecra passa automaticamente para o parametro

WEEEE
(-]

etke vse0
F2 .
\ariocontrol

Characteristic of the
"analog pedal®
- Hote manual

-

Characteristic of the
"analog pedal"
- Hote manual

(e)7)e)=)e) [Z]E]J

Encontra uma ajuda detalhada sobre a introdugao de parametros no Capitulo 6.3.3

\
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6.3 Niveis de menu
6.3.1 Ecra inicial (F-290=5 Preset modo ponto cadeia )

7 A
eEEE
()]

Fo etke vss0

\ariocontrol

ElEEEe  (a)lY)

Aumentar o valor visualizado

F1

%

Diminuir o valor visualizado

Chamar / Encerrar o modo de programagao
Confirmar / Enter

Selecionar - para cima

Selecionar - para baixo

.@@ﬂ@@ﬂ

Escape: recuar um passo / voltar ao nivel anterior

. @ FungGes adicionais

F1 programavel com F-293 / F2 programavel com F-294 (ver Lista de Parametros)
Menu: Mudanga entre os niveis dos menus
Remate inicial SIMPLES / DUPLA / OFF ou concentragdo de ponto inicial
Contagem de pontos Costura PARA A FRENTE / PARA TRAS / OFF
Funcdo de barreira fotoelétrica: CLARO-ESCURO / ESCURO-CLARO / OFF
Remate final: SIMPLES / DUPLO / OFF ou concentragdo de ponto final
Cortador de linha: CORTA-LINHAS / CORTA-LINHAS + LIMPA-LINHAS / OFF
Automatico Elevagdo do pé calcador em caso de paragem na costura: LIGADO / DESLIGADO
Posicdo de base Agulha: (UT/OT) POSICAO 1/ POSICAO 2
Detector de linha da canela: Fixar / Reinicializacdo

Tecla de fungdo: Programavel com F-008

() () (=) X)) (&0

Sem fungdo
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6.3.2 Menu principal

(Pressione para aceder ao menu principal)

B EEE
)]
F2 itzczfﬁa
(8)[7)=)2)2) [Z]E]/

m

\\elle)a)s/
=)
Geal=ct
(8)7)E)=)e) [Z]E]J

Menu de parametros Nivel NFC

f

2
-

Configurar a maquina Menu Barra de fungdes
Teste 10: Teste das entradas e saidas @ Sair do menu / Regressar ao ecri inicial
Contador das horas de funcionamento ﬁ Voltar ao nivel anterior

Informagoes do sistema Esc Regressar ao ecri inicial

) WL =

Acesso USB (As restantes teclas ndao tém nenhuma fun¢ao no menu)
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(e)Z)e)=)e) [ﬂ[V]

2

\

[B][ | ENEN mm
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Para no Menu de Parametros poder aceder a Lista de Parametros no nivel de operador tera de

pressionar o @ (Siga estritamente as instrugdes que constam no Capitulo 6.2 caso pretenda aceder
a Lista de Parametros ao nivel do técnico ou ao nivel do fornecedor.

Se apenas desejar alterar os parametros especificos do modo atualmente selecionado, utilize o atalho
de acesso rapido com a ajuda da Tecla até @

f

—T=\

2EEE ([
ae

Eo ehke vseo

Variocontrol

ElEEEE (4

F1

¥

SC

BOE(E(=HEEE(E]

Lista dos Parametros

SO parametros para concentragao de ponto

SO parametros para contagem de pontos

SO parametros para pontos de compensacao da barreira fotoelétrica
SO parametros para Fungdes da costura

SO parametros para cortador de linha

SO parametros para elevagao do pé calcador

SO parametros para velocidades

SO parametros para o acoplamento do ajuste de curso com a supressdo da tensdo da linha
Regressar ao ecra inicial (barra de fungdes configurada)

Voltar ao nivel anterior

Regressar ao ecra inicial (barra de fungdes configurada)

(As restantes teclas ndo tém nenhuma fun¢ao no menu)

12 |
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Encontra-se agora ja na Lista de Parametros ao nivel de acesso autorizado por cédigo (Cédigo N2

1907 Nivel do técnico; Cédigo N2 3112 Nivel do fornecedor) Faca cliqgue em @ e @ para navegar
na Lista de Parametros ou introduza por ordem sequencial o nimero do parametro desejado

diretamente através das teclas até @ e confirme a seguir a entrada digitada com .

f

F1 F2

\Variocontrol

Humber of light barrier seams

(e)7)e)=)e)

Aumentar o valor

Diminuir o valor
Um nivel para tras (regressara até ao ecra inicial fazendo varios cliques)
Confirmar / enter

Selecionar - para cima

AYEEOE -

Selecionar - para baixo

m
7]
(o]

Escape: recuar um passo / voltar ao nivel anterior

Sele¢ao da posicdo na entrada de parametros: Cursor para a esquerda

n

~O0EE

Sele¢ao da posig¢do na entrada de parametros: Cursor para a direita
Menu: recuar um passo / voltar ao nivel anterior

até @ Entrada de valores premindo individualmente cada um dos valores

Paginal| 13
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Stke: . Variocontrol V860

Nota importante!

Uma listagem detalhada dos niumeros associados aos parametros e das suas respetivas fungoes
estd a sua disposicdo no fim das instrugdes de uso do AB620A!

6.4 SIR (Rotina de Instalacdo Rapida)
Tem de estar registado como utilizador ativo com o Cédigo N2 3112! Pressione no menu principal o

(2]

f

E——
WQ!WKBJM[S/
B = - E]
(e)7)e)efey (a)[v)
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chke: - Variocontrol V860

Encontra-se agora no Menu SIR.

7 )
Q eEElE (e
as

Ehhevme0
Variocontrol

(e)7)e)E=le) mm

Pressione a para dar inicio a rotina de instalacdo rapida (SIR); este procedimento executa a
chamada sequencial automatica dos parametros, permitindo também ao operador a selecdo manual

J

de parametros individuais premindo as teclas até para o efeito.

Sele¢dao do modo Sentido de rotagdo do motor Posicoes das agulhas
Selec¢ao do tipo de motor @ Gerador de impulsos (encoder)
Selec¢ao da velocidade Relagdo de transmissao
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Chamada da rotina de instalacdo rapida (SIR)
7 CC G N
elle)a)s/
)=
CirvEss
(s)7)e) e (a]Y)

Altere com & E] com as teclas numéricas o valor atual e confirme a sua entrada com . 0]
parametro a seguir é chamado automaticamente. Depois de terem sido configurados com éxito
todos os parametros, a rotina de instala¢ao rapida é concluida automaticamente e o painel de
comando passa para o ecrd do Menu SIR

3 G e aN
B EEE

+)(=]
ol
(8)l7])&)e)\e) [Z]E]J

J

-
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6.5 Menu Barra de funcdes

No Editor da barra de funges é possivel editar de forma individual as barras de fung¢6es. Para isso,

pressione no Menu principal o para aceder ao Menu da barra de fungdes.

7 E—
WeElkElE) (e

oo Mol 2 ][] - E]

(e)7)g)=fe\ [(a](v)

™ J

Pressione agora o n para executar a chamada do Editor da barra de fungoes.

_ A8E 4][ 5 6|
)

etke. a0
Variocontrol

ElEEEE (4

f

2
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Selecione com a ajuda das teclas até o lugar de destino de preferéncia para o

armazenamento de dados. ( Ex. a )

”-M& BO5; ao)]
as

oalcs
(eZ)E)e)e)  [a]lv)

Aqui pode criar barras de fungdes personalizadas.

_ A0 BB, [E].

.E]
Fed@i o
EEEEe (Al

J

/

18 | Pagina



chke: - Variocontrol V860

Com e pode selecionar a fungdo que pretenda. Para associar uma tecla a determinado tipo
de desempenho mantenha pressionada a tecla que pretenda (teclas @ até @ ) até que o simbolo

correspondente a fungdo seja integrado no campo da fungao da tecla. Ex.:

Paginal| 19
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7

(e)Z)e)=)e)

el (F)E)

)

etke. \vs60
\Variocontrol

ool

Quando pretender efetuar a substituicdo de uma funcdo por outra podera proceder da maneira
anteriormente descrita (premindo de forma prolongada a desejada tecla), sobrescrevendo o registo
existente. Se desejar eliminar uma funcdo ou configura-la posteriormente como ,tecla de espago”,

selecione ,Fct:00“ (quadrado vazio / sem nenhuma func&o). Confirme as suas entradas com
depois de terem sido atribuidas todas as desejadas fung¢des. O painel de comando assume
automaticamente as barras de fung¢6es criadas e passa para o ecra inicial.

Para efetuar a cdpia de barras pré-definidas ou de barras personalizadas e, em seguida, proceder a

sua adaptac¢do tem de pressionar o .

f

LeEE® [FE

SR

)

etke vse0
Variocontrol

Esc

EEEEe (Al
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Selecione com e a barra pré-definida que pretenda utilizar como suporte base.

7 E—
Welel=ls) (=)=
.E]

. dees

(e)z)e)eNe)  [(a)lv)

- 2

Ex.: Barra pré-definida 03 e confirme a sua selecdo com .

f

.E]
invEss
(e)7)e)efe) (a)v]

Para finalizar, selecione de novo o lugar para armazenamento de dados e siga estritamente o mesmo
tipo de procedimento que se encontra prescrito no Editor da barra de fungdes.

J
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As barras de fungdes que ja tenham sido criadas podem ser processadas pressionando .

7

aEE %5/

| |

(e)7)=)ele)

-

ao)
)

etke vse0

\ariocontrol

oo

Com ou pode efetuar a selecdo da barra de fungdes (por ex., barra do utilizador 01) e

confirma-la com .

[ oEEEE

| |

(e)7)e)=)e)

L N
(=)=

=)
etke vss0
Variocontrol

Ay

O painel de comando passa automaticamente para o Editor de barras.
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Agora podera trocar, remover ou adicionar as fun¢des na barra de fung¢des selecionada, de acordo
com o que se encontra descrito no Capitulo 6.5. Por fim, guarde e confirme as alteracdes efetuadas,

premindo para isso . O painel de comando assume automaticamente a barra de fungées
adaptada e passa para o ecra inicial.

7 E——\
\elea)s/

' e

Giecs

& E B EN @E]J

Premindo , podera consultar e selecionar todas as barras de fung6es arquivadas (quer sejam as
barras de fungdes criadas pelo utilizador ou as barras pré-definidas).

el [7 [E].
)]
P veso
(8)7)=)2)2) [Z]E]J
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Com ou faca a sele¢do da barra de fungdes desejada e carregue / confirme a sua selegdo

com (EJ.

7

\ele)a)s/

(e)7)=)=le)

=)
etke vss0
\ariocontrol

4)v)]

s N
a8

A barra de fungdes selecionada é automaticamente aceite e o painel de comando passa para o ecra

inicial.

7 Menu USB

No menu principal pressione @ para aceder ao Menu USB (tem de estar conectada uma Pen USB

no controlador para se poder aceder ao menu).

[ OEEE i

mps 7 )(=)=)e)

itzczfﬁg
(o] V]
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Para descarregar dados do controlador para a Pen USB pressione

7 E—\
-M =
+)(-]

uehliccs

(e)l7)=) =)  (a)lv)

\ -

Selecione agora o ficheiro de dados que deseja descarregar para a Pen USB e pressione a respetiva

tecla até . (Ex. @ Guardar parametros)

7 T
m 22«5/

)]

P veso

(s)7)e)=\e) (a)¥)

@: Parametro : Parametros & Barras de fung¢oes : Barras de fungoes

J
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Pressione o para criar um novo ficheiro na Pen USB. Quando pretenda sobrescrever um ficheiro
de dados existente, selecione o respetivo arquivo de dados com as teclas & E] e confirme esse

procedimento (sobrescrever) com .

(O procedimento e a sequéncia de operagoes é similar para todos os tipos de dados)

CEEEE
-
Fa| Shavees
pEEEE (7

Para descarregar dados da Pen USB para o controlador pressione

7 N
LEEEE
)=

v

(s)z)e)e\e) (a)v]

Farameter write
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Selecione agora o ficheiro de dados que deseja descarregar para o controlador e pressione a

respetiva tecta " até (2. (ex. (1) carregar parametros)
7 T
W ele)ea)s) (=)=
(-]

G Nees
(8)7)2)=)e) [ﬂ[V]J

@ Parametros Parametros & Barras de fung¢oes : Barras de fungdes

(N

Selecione o desejado ficheiro com as teclas & B e confirme a sua sele¢do com .
2

Procedimento e sequéncia de operagdes similar para todos os tipos de dados ( Parametros,
Parametros & Barras ou Barras em separado)
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QEEEE  (FE
-i.Bt-
2| S
FEEER A

Farameter read
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8 Menu NFC

Para isso, pressione no menu principal o para aceder ao Menu NFC.

 oEEEE

B |

(elg)E)=le)

T
(=)=
a8

ehke vss0
\Variocontrol

(OJfe=]
(a]v)

)

Para descarregar dados do controlador para o médulo NFC pressione

W EEEE

(e)z)E)E)e)

ehke 850

\ariocontrol

no

J

Nota importante!

Quando se encontrarem dados no médulo NFC serd interrogado uma Unica vez ao ligar o
controlador se deseja descarregar esses dados para o controlador. Caso tenha inicialmente
reieitado fazer a descaraa tera ainda a possibilidade para o fazer nremindo o "2" visualizado

Para descarregar dados para o controlador pressione o e siga as instrugdes da maneira habitual.
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No menu NFC pode selecionar os ficheiros que deseja descarregar para o médulo interno NFC do
painel de comando, de maneira a poder em seguida transferi-los via WiFi para o seu aplicativo no
telemoével.

Ex. Pressione o se deseja descarregar dados de parametros para o médulo NFC.

7 T—
= \2le)2)s/

)]

P veso

(8)[7]=)2)2) [Z]E]J

@: Parametro : Barras de fungoes : Informacgodes gerais

: Parametros & Barras de fungoes :Contador de horas de servigo

7 T
\1\&2]&8](4][5/ =)=
[+

P veso

(s)7)e)ee) (a)v]

- 2
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O controlador envia os dados para o médulo NFC no painel de comando V860. O painel de comando
estd agora preparado para transmitir os dados via NFC. Abra o aplicativo ,,EfkaApp“ e siga as
instrucdes de uso.
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Nota importante!

Instrugées de uso detalhadas para o aplicativo ,EfkaApp‘ podem ser consultadas em

www.efka.net/Downloads,/Accessories,/EfkaApp

9 Legenda dos simbolos
9.1 V860 - Funcgdes das teclas

N2 da fungao Pré-visualizacao Denominagao
da tecla
0 Sem funcdo
1 Pi, Y Remate inicial
2 H Contagem de pontos
..... mad b
3| i A m]m Fotocélula
. =
4 L Remate final
_________ 1
5 it ! * Corte de linha
TER R
6 _:i; Q Q h i Elevacdo do pé calcador
7 I A Posicdo de paragem
8 % = % = % = % = Detector de linha da canela
9 F F F F Tecla de fungdo
10 e Arranque suave
Sle ;
11 | Libertar da cadeia
st | oo
12 ET 1= -ilT= Aspiracdo de cadeia
b H e { D | )
13 THY Cortador de fita
di ) JH| THYINT
14 _:_E _'"'E Sopro de cadeia
wnn H —
15 IR 11 \ 11 \ Concentragao de ponto inicial
16 W, ||I 11 Concentragdo de ponto final
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9.2 Pictograma

Pictograma n? Pré- Denominagao
visualizacao

Pikt_000.bmp Nenhuma fungdo atribuida
Pikt_001.bmp l\\b Remate inicial simples ON
Pikt_002.bmp I\]‘ Remate inicial duplo ON
Pikt_003.bmp V Remate final simples ON
Pikt_004.bmp Vl Remate final duplo ON
Pikt_005.bmp i | Elevagdo do pé calcador (ON)

— Pardmetros / Grupo de parametros FL
Pikt_006.bmp 5 Elevagdo do pé calcador depois do cortador (ON)
Pikt_007.bmp I Paragem na posicdo 1

- Configuracdes da maquina / Posicdes / Pos. 1
Pikt_008.bmp A Paragem na posic¢do 2

— Configuracdes da maquina / Posicdes / Pos. 2
Pikt_009.bmp N;ﬁ Supressdo/chamada do remate
Pikt_010.bmp _!_! Configuragdes da maquina / Posigdes / Configuragdo das

. posi¢Bes das agulhas (Sr2)
Pikt_011.bmp % = Detector de linha da canela
Pikt_012.bmp :IR Fotocélula clara/escura ligada
Pikt_013.bmp RI: Fotocélula escura/clara ligada
—

Pikt_014.bmp 11 \ Concentragdo de ponto inicial com regulador de ponto ON
Pikt_015.bmp SR Concentragdo de ponto inicial desligada
Pikt_016.bmp i Concentragdo de ponto final com regulador de ponto ON
Pikt_017.bmp bk Concentragdo de ponto final desligada
Pikt_018.bmp E_E Aspiracdo de cadeia no inicio da costura ligada
Pikt_019.bmp ?_E Aspiragdo de cadeia no final da costura ligada
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Pikt_020.bmp lL‘J Cortador de fita no inicio da costura ON
Pikt_021.bmp TI‘-‘J Cortador de fita no final da costura ligado
Pikt_023.bmp _'"'E Sopro de cadeia ON
Pikt_024.bmp % Cortador de linha ON

== Pardmetros / Grupo de pardmetros do cortador
Pikt_025.bmp '\l Limpa-linhas ligado
Pikt_026.bmp {, Contagem dos pontos para tras ligada
Pikt_027.bmp ,} Contagem de pontos para a frente ligada
Pikt_028.bmp F Tecla de fungdo
P|kt_030bmp Fi F1
Pikt_031.bmp Fz F2
Pikt_032.bmp Ly Concentragdo de ponto inicial sem regulador de ponto ON
Pikt_037.bmp i W Elevacdo do pé calcador ON

= Elevacdo do pé calcador depois do cortador ON
Pikt_038.bmp P Elevagdo do pé calcador OFF
Pikt_039.bmp = Parametros / Grupo de parametros LS
Teste/LS I/O
Pikt_040.bmp E Contagem de pontos desligada
Pikt_041.bmp P T Remate inicial desligado
Pikt_042.bmp Y i Remate final desligado
Pikt_043.bmp Lo Fotocélula desligada
Pikt_044.bmp __f__h! Cortador de linha ON
a Limpa-linhas ligado

Pikt_045.bmp ‘5 ng Cortador de linha OFF

runaieainad Limpa-linhas desligado
Pikt_046.bmp Indicacdo rotina de servigo ponto zero cliente

Indicagdo rotina de servigo posi¢do de referéncia

Indicagdo rotina de servigo taxa de Baud
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Indicagdo rotina de servigo posicdo 1

Indicagdo rotina de servigo posicdo 2

Indicacdo rotina de servico sentido de rotacdo 0

Indicagdo rotina de servico sentido de rotagdo 1

Informacdes de estado

Concentracao de ponto final sem regulador de ponto ON

Menu do grupo Teste I/0

Pardmetros / Lista de parametros

Menu do grupo USB (Pen USB presente)

Menu do grupo USB (Pen USB ndo esta presente)

Cortador de fita no inicio da costura
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Cortador de fita no inicio da costura OFF

:}{T Cortador de fita no final da costura

Cortador de fita no final da costura OFF

Soprar empilhador ON

Soprar empilhador OFF

Teste I/O / Saidas / Selecionar saida

- -

Teste I/O / Saidas / Selecionar saida

Configuracdes da maquina / Sentido de rotagdo do motor

‘o
2

Configuracdes da maquina / Velocidade
Pardmetros / Grupo de pardmetros da velocidade

Configuracdes da maquina / Motor

Velocidade automatica

=5
,E:' Velocidade reduzida
)
L |

Pikt_086.bmp Menu do grupo Configura¢des da maquina
cTR Configuracdes da maquina / SIR
I:I;| Configuracdes da maquina / Sensor de posicdo
% Configuragdes da maquina / Relagdo de transmissdo
F | Pardmetros / Grupo de pardmetros do ajuste de curso
- —

Indicagdo rotina de servico motor

\ ; Pisar o pedal (indicagdo em ajuda a colocagdo em
! funcionamento)

Menu do grupo Numero do programa
NFC / Escrever dados / Niumero do programa

n
-‘{Eﬁ‘ Menu do grupo Horas de funcionamento
NFC / Escrever dados / Horas de funcionamento

IH Teste Entrada
M Teste Entrada analdgica
auT Teste Saida
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Teste Posicao

Teste Barreira fotoelétrica

Indicagdo rotina de servico modo

Indicagdo rotina de servico sensor de posicao

Indicagdo rotina de servico relagao de transmissao

Posicao 1 UT

FOs
LS
ﬁ Indicag3o rotina de servico velocidade
A
"

E Ecrd bloqueado

a Ecrad desbloqueado

F.2) Configuracdes da maquina / Modo
_n Costurar ativo
D:'}} Menu do grupo NFC
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Menu do grupo Parametros
NFC / Escrever dados / Parametros

F-iHHH

A =>u Dados NFC sdo enviados para o controlador
E =

o] Dados NFC sdo enviados do controlador para o ecra
=

“A2ED

Dados NFC disponiveis para leitura 1

Dados NFC disponiveis para leitura 2

Dados NFC disponiveis para leitura 3

Teste I/O / Entradas digitais

Teste I/0O / Saidas

Teste I/O / Pedal

-I—H\"'\—l-
f Teste I/O / Entradas analdgicas
-

I l Teste 1/O / Posicbes
S Configuracdes da maquina / Posicdes
Pikt_131.bmp l Configuragdes da maquina / Posi¢des / Posicdo de referéncia
— (Sr1)
Pikt_132.bmp NT-"]. Parametros / Grupo de parametros do remate
Pikt_133.bmp E-E H Parametros / Grupo de parametros da aspira¢do da cadeia e

do cortador de fita

Pardmetros / Grupo de pardmetros da concentragdo de
ponto

Pikt_134.bmp
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Pikt_135.bmp == Parametros / Grupo de parametros da contagem de pontos

Pikt_136.bmp zi.: Parametros / Grupo de parametros da costura

Pikt_137.bmp ﬂ Campo de controlo

Pikt_138.bmp |‘_Ib| Barras / Novas barras do utilizador

Pikt_139.bmp % Barras / Copiar barras

Pikt_140.bmp E;::? Barras / Editar barras do utilizador

Pikt_141.bmp ILII Cortador de fita no inicio da costura ON

Pikt_142.bmp "’ Y Cortador de fita OFF

Pikt_143.bmp Corta-linhas ligado OFF

Pikt_144.bmp “iy Costura dobrada ON

Pikt_145.bmp oy Libertar da cadeia OFF

Pikt_146.bmp IE_EI Aspiragéo de cade?a no irn’cio da costura‘ligada
Aspiragao de cadeia no final da costura ligada

Pikt_147.bmp ”.,E“: Aspirac3o da cadeia OFF

Pikt_148.bmp :_:_E Sopro da cadeia OFF

Pikt_149.bmp ] Arquivar

Pikt_150.bmp EI' Apagar

Pikt_151.bmp El Barras / Barras do utilizador livres

Pikt_152.bmp fi Barras / Barras do utilizador ocupadas

Pikt_153.bmp V__,.-’ Confirmar

Pikt_154.bmp }{: Anular

Pikt_155.bmp EI‘_*P Barras / Carregar barras

Pikt_156.bmp @ Arranque suave ON

Pikt_157.bmp ""..-__ Arranque suave OFF
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Pikt_162.bmp mEEEE Menu do grupo Barras
mEmme NFC / Escrever dados / Pardmetros
Pikt_163.bmp Pz NFC / Escrever dados / Pardametros + Barras do utilizador
Pikt_164.bmp _'El NFC / Ler dados
Pikt_165.bmp 1_E| NFC / Escrever dados
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Anotagoes:
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